     

ТИПОВАЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА

 ВОЛС-ВЛ

     

ПРОИЗВОДСТВО ИЗМЕРЕНИЙ

См. Общую часть
           

ТК-3-3


ИЗМЕРЕНИЯ ПРИ МОНТАЖЕ МУФТ
   


1. Область применения

1.1. Технологическая карта разработана на производство измерений при монтаже соединительных муфт грозозащитного троса с встроенным волоконно-оптическим кабелем (ОКГ) на вновь строящихся ВЛ напряжением 35 кВ и выше.


1.2. В состав работ, рассматриваемых картой, входят:


подключение рефлектометра к ОВ,


измерение оптических параметров соединения.


1.3. Настоящую карту читать совместно с технологическими картами на монтаж соединительных муфт (сборник 2).


2. Организация и технология производства работ

2.1. До начала измерений должны быть закончены работы, указанные в п.4 общей части, а также выполнена раскатка строительной длины ОКГ с подвеской на опоры согласно технологическим картам сборника 1. Строительнаядлина ОКГ должна пройти контроль перед прокладкой и после прокладки согласно технологическим картам ТК-3-1 и ТК-3-2 настоящего сборника. Подлежащие соединению концы ОКГ, временно закрепленные в бухтах на опоре, должны быть опущены на землю и заведены в кузов передвижной лаборатории, оптические волокна очищены, заведены в кассету и подготовлены к сварке в соответствии с картами сборника 2.


2.2. Измерения затухания производят в монтажно-измерительной лаборатории (ПЛМД), в которой осуществляется сварка ОВ и монтаж соединительных муфт.


2.3. Последовательность выполнения основных операций.


2.3.1. Произвести измерения затухания волокон, заведенных в кассету, до их сварки.


2.3.2. После стыковки каждой пары ОВ в очередной монтируемой муфте и укладки сростка в кассету произвести измерения потерь в сварке рефлектометром. Если величина затухания не превышает значений, установленных техническими требованиями на ВОЛС, и расхождение показаний рефлектометра и сварочного устройства находится в пределах погрешности измерений, то сращивание ОВ считается завершенным. В противном случае проводятся дополнительные сращивания этих волокон до получения заданного уровня затухания сростков. Если после двойной переделки затухание окажется больше нормируемого, но не более чем на 50%, то сварное соединение можно оставить. При этом зафиксированное при измерении увеличение необходимо скомпенсировать за счет уменьшения затухания на других сварках этого волокна в следующих муфтах так, чтобы не превысилась норма затухания, установленная проектом на весь участок. Если измеренное затухание сварки, даже после переделки, в 1,5 раза и более нормы, то следует вызвать представителя заказчика и других заинтересованных организаций для составления акта и решения вопроса о дальнейшем использовании соединения.


2.3.3. После монтажа каждой муфты рефлектометром измерить затухания всех ОВ.


2.3.4. Занести результаты измерений в паспорт на смонтированную муфту. Полностью паспорт заполняется обычно по результатам измерений, проведенных в двух направлениях на смонтированном регенерационном участке.


2.4. Контроль качества выполненного соединения осуществляется путем измерения оптических потерь в сварке в процессе проведения монтажа муфты или после монтажа участка трассы или всей трассы. Одновременно проводятся измерения коэффициента затухания в ОВ с целью выявления дефектов в смонтированных строительных длинах.


2.5. Потери в сварках и коэффициент затухания определяются по методу обратного рассеяния с помощью рефлектометра.


Потери в сварках и коэффициент затухания в линии рассчитываются по следующей формуле:





где [image: image1.png]


 - потери в сварном соединении при измерении в направлении от "[image: image2.png]


" к "[image: image3.png]


";

[image: image4.png]


- потери в сварном соединении при измерении в направлении от "[image: image5.png]


" к "[image: image6.png]


".


Для удобства проведения измерений в двух направлениях из одной точки ("[image: image7.png]


") на конце линии ("[image: image8.png]


") монтируется измерительная муфта (3), в которой ОВ попарно свариваются друг с другом (зашлейфовываются). Перед монтажом измерительной муфты проводится контроль состояния оптической части смонтированной строительной длины кабеля.
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1, 2 - строительные длины оптического кабеля; 3 - измерительная муфта с зашлейфованными ОВ

     
     

3. Техника безопасности

3.1. При производстве работ необходимо соблюдать общие требования техники безопасности, изложенные в общей части.


3.2. При разделке концов кабеля должны выполняться требования безопасности, приведенные в сборнике 2.


4. Состав звена
     

	
	
	

	Профессия
	Разряд
	Количество, чел.

	Монтажник связи - спайщик
	6
	1

	Инженер 1 категории
	 
	1

	Инженер 2 категории
	 
	1

	Итого
	 
	3


     

     
5. Материально-технические ресурсы  

	
	
	
	
	

	N
п/п
	Наименование
	Марка, ГОСТ
	Ед. изм.
	Кол.

	1
	Рефлектометр обратного рассеяния
	 
	шт.
	2

	2
	Микроскоп
	 
	"
	1

	3
	Радиальный резак
	 
	"
	1

	4
	Щипцы для зачистки световодов
	 
	"
	1

	5
	Приспособление для захвата волокон
	 
	"
	1

	6
	Инструмент для скола волокон
	 
	"
	1

	7
	Спирт этиловый ректификованный технический
	ГОСТ 18300-87
	г
	30

	8
	Бензин-растворитель
	"Нефрас"
	л
	0,5

	9
	Ветошь протирочная
	 
	кг
	1

	10
	Салфетки протирочные
	 
	"
	20


     
     

6. Технико-экономические показатели  

	
	

	Наименование
	Величина

	Затраты труда, чел.-час
	48

	Продолжительность работ, час
	16
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