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Взамен действует ГОСТ 6810-2002. - Примечание изготовителя базы данных.


ТУ 5462-014-00279341-94 Наборы обоев для оклейки помещений.


ТУ 5462-001-00279309-94 Обои высокодекоративные глубокого способа печати.


ТУ 5462-012-00279309-97 Обои для массового жилищного строительства с повышенным закреплением красочного слоя.


ТУ 5462-003-00279309-99 Обои тисненные устойчивого рельефотиснения (дуплекс).


ТУ 5462-001-00280382-95 Обои печатные декоративные.


ТУ 84.7505708-92-95 Обои тисненые.


ТУ 5462-009-00279031-97 Обои дублированные декоративные.


ТУ 5462-001-00279456-96 Обои высокодекоративные флексографического способа печати.


ТУ 5462-138-00281022-97 Обои гладкие и гофрированные способа флексографической печати.


ТУ 400-1-527-93 Обои бумажные двухслойные декоративные.


ТУ 400-1-528-93 Обои поливинилхлоридные декоративные на бумажной основе.


ТУ 5456-001-35471641-95 Материал бумажный облицовочный с текстильным покрытием "Нитилин".


ТУ 5456-001-10857032-98 Материал облицовочный на основе пропитанных бумаг с глубокой степенью отверждения смолы.
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 Пластик бумажно-слоистый декоративный. Технические условия.

________________
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Применение ГОСТ 9590-76 прекращено на территории РФ с 01.01.2010. - Примечание изготовителя базы данных.


ТУ 2256-020-04001232-96 Пластик бумажно-слоистый декоративный.


ГОСТ 5724-75 Линкруст.


ГОСТ 24944-81 Пленка поливинилхлоридная декоративная отделочная. Технические условия.


ТУ 5772-046-04001232-99 Пленка поливинилхлоридная декоративная отделочная.


ТУ 5772-004-04001232-94 Пленка поливинилхлоридная для мебельной промышленности.


ТУ 5772-001-100289622-97, ТУ 5772-001-12568007-96, ТУ 5772-023-00282332-95, ТУ 95-8621753-052-93, ТУ 5772-106-05742755-96 Пленки поливинилхлоридные вспененные на бумажной подоснове "Пеноплен".


ТУ 5772-001-41073376-97 Материал поливинилхлоридный вспененный на бумажной подоснове "Исплен".


ТУ 5772-029-00282323-2000 Материал поливинилхлоридный со вспененным слоем для стен и потолков на бумажной подоснове "Пенополистен".


ТУ 5772-062-00282332-99 Материал отделочный бесфоновый с ластизольным поливинилхлоридным рисунком "Полистен".


ТУ 5770-105-05744716-95 Материал поливинилхлоридный отделочный на бумажной основе "Полиплен".


ГОСТ 11107-90* Искожа-Т галантерейная. Общие технические условия.


ТУ 5772-001-05668056-97 Клей обойный универсальный.


ТУ 5772-007-03989419-96 Клей "Лателин".


ТУ 2513-002-10408436-99, ТУ 5772-006-03989419-96, ТУ 2385-002-42223441-97 Клей универсальный "Бустилат".


ТУ 2385-004-11830354-97, ТУ 5744-001-2956580-95, ТУ 7-004-01232712-94, ТУ 5772-004-18786277-99 Клей универсальный "Бустилат-М".


ТУ 2242-136-05011907-97 Клей поливинилацетатный.


ТУ 2385-004-47618581-98 Клей ПВА универсальный.


ТУ 2385-001-49920491-99 Клей "Д-ПВА Универсал".


ТУ 2262-006-26582716-99 Клей обойный "Мастер клей".


ТУ 2313-012-29408070-2000 Составы дисперсионные "Святозар".


ТУ 400-1-177-79 Клей дисперсионный АДМ-К.


ТУ 2316-003-23182386-97 Композиции водоэмульсионные "ВАК" (клеи ВАК-С-1, "Бустилат" и ВАК-0 обойный).


ТУ 6-15-1077-92 Клей для обоев КМЦ-Н.


ТУ 6-15-1425-94 Клей обойный латексный.


ГОСТ 30307-95 Мастики строительные полимерные клеящие латексные.


ТУ 5772-001-42788835-96 Мастика клеящая "Полакс".


… Стандарты и технические условия на материалы для производства обойных работ, предусмотренные проектом.


СНиП 3.04.01-87 Изоляционные и отделочные покрытия.


СНиП 3.01.01-85* Организация строительного производства.


Входной контроль материалов, предусмотренных проектом для производства обойных работ должен осуществляться в соответствии с требованиями стандартов и технических условий, а также требованиями технологической документации, утвержденной в установленном порядке.
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. Обои. Технические условия

________________
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Взамен действует ГОСТ 6810-2002. - Примечание изготовителя базы данных.


Стандарт распространяется на обои, представляющие собой рулонный декоративный отделочный материал на бумажной основе, изготовляемый нанесением на бумагу декоративного покрытия печатным способом (глубоким, высоким, флексографическим и др.) с последующей отделкой или без нее, а также другими способами, и предназначенные для оклейки стен и потолков жилых и общественных зданий.


Стандарт не распространяется на фотообои, обои из стекловолокна и на основе текстильных материалов.


По фактуре бумаги обои подразделяются на 3 типа:


1 - гладкие;


2 - тисненые;


3 - гофрированные.


По структуре декоративного покрытия обои включают виды:


А - фоновые;


Б - с печатным рисунком без фона;


Г - с фоном и печатным рисунком,


Д - с печатным полутоновым рисунком без фона;


Е - с фоном и печатным полутоновым рисунком;


Ж - с рельефным фоном и печатным рисунком или без него;


З - с фоном и печатным рельефным рисунком или без фона;


И - фоновые с отделкой "под шелк";


К - с печатным рисунком с отделкой «под шелк» без фона;


Л - с фоном и печатным рисунком с отделкой «под шелк»;


М - с фоном и печатным рельефным рисунком с отделкой «под шелк»;


О - металлизированные с фоном и печатным рисунком или без него;


П - велюровые с фоном или без него.


Допускается по заказу потребителей выпуск обоев других типов.


В зависимости от стойкости поверхности к обработке в процессе эксплуатации обои должны изготовляться следующих марок:


В-0, В-1 - устойчивые к влажному истиранию без применения моющих средств (влагостойкие);


В-2, В-3, В-4 - с пленочным покрытием, устойчивые к истиранию растворами моющих средств (моющиеся);


Обои марки В-1 могут изготовляться с пленочным покрытием;


С - устойчивые к сухому истиранию.


Назначение обоев по маркам:


С, В-0 - для оклейки стен и потолков жилых и общественных зданий;


В-1, В-2, В-3 - для оклейки стен и потолков прихожих, межквартирных коридоров жилых зданий, общежитий и других общественных зданий, за исключением игровых, спальных комнат детских учреждений, палат лечебно-профилактических учреждений;


В-4 - для оклейки санузлов и ванных комнат всех типов зданий.


Обои изготовляют в рулонах с кромками или без них. Ширина рулона с необрезанными кромками должна быть 500, 560, 600, 620 мм.


Предпочтительная ширина рулона 600 мм.


Полезная ширина обоев без кромок должна составлять при ширине рулона:


500 мм - от 470 до 480 мм;


560 мм - от 520 до 540 мм;


600 мм - от 570 до 580 мм;


620 мм - от 590 до 600 мм.


Допускается полезная ширина обоев без кромок (500±3), (530±3) и (750±3) мм.


Длина рулона должна быть 6,0; 10,05; 10,5; 12,0; 18,0; 25,0; 32,0 и 42,0 м.


Предпочтительная длина рулона 10,5 м.


Для строительных организаций допускается длина рулонов от 270 до 750 м. По требованию потребителя допускается изготовлять рулоны длиной свыше 750 м, но не более чем 1000 м.


Отклонения по длине не должны быть более ±2%.


По физико-механическим показателям обои должны соответствовать нормам, указанным в нижеследующей таблице.


	
	
	
	
	

	Наименование показателя
	Норма для обоев типа
	Метод испытания

	 
	1
	2
	3
	 

	Устойчивость окраски к воздействию света, баллы, не менее
	5
	5
	5
	По ГОСТ 8702-88[image: image6.png]


 и п.4.6 данного стандарта

	Прочность закрепления декоративного покрытия, число истираний, не менее 
     
	по нижеследующей таблице
	По п.4.3 данного стандарта

	Белизна, %, не менее
	70,0
	 
	 
	По ГОСТ 30113-94

	Устойчивость рельефа тиснения, %, не менее:
	 
	 
	 
	 

	для обоев на склеенной бумаге
	 
	70
	 
	По п.4.5 данного стандарта

	для обоев на двухслойной несклеенной бумаге
	 
	35
	 
	По п.4.5 данного стандарта

	Разрушающее усилие во влажном состоянии (в машинном направлении), Н, не менее
	6,0
	6,0
	6,0
	По ГОСТ 13525.7-68 (разд.3) и п.4.4 данного стандарта


________________
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Действует ГОСТ 8702-2005. - Примечание изготовителя базы данных.

           

Примечания к таблице:


1. Для обоев с пленочным покрытием марок В-1, В-2, В-3, В-4 норма показателя устойчивости окраски к воздействию света не менее 4 баллов.


2. Норма показателя белизны установлена для обоев с белым фоном, предназначенных для оклейки потолков.


	
	
	
	
	

	Марка обоев
	Прочность закрепления декоративного покрытия, число истираний, не менее
	Материалы и средства, применяемые при испытании

	
	сухое истирание
	Влажное истирание
	Истирание раствором моющего средства
	

	В-0
	-
	5
	-
	Губка (поролон) в водной среде

	В-1
	-
	15
	-
	

	В-2
	-
	-
	35
	Губка (поролон) в среде 2%-ного раствора мыла или CMC

	В-3
	-
	-
	100
	

	В-4
	-
	-
	250
	

	С
	6
	-
	-
	Сухая губка (поролон)


По художественно-эстетическим показателям и техничности исполнения обои должны соответствовать образцам-эталонам, утвержденным в соответствии с требованиями ГОСТ 15.009-91 и другой нормативно-технической документации.


Красочный фон должен быть равномерным, без пятен, полос и контрастных включений.


Обои не должны иметь разрывов кромок и механических повреждений. В рулоне обоев для строительных организаций длиной от 270 до 750 м допускается не более одной склейки, в рулоне свыше 750 м - не более двух склеек. Концы полотна в местах обрывов должны быть склеены склеивающей лентой типа ЛСД по ТУ 6-17-924-82 или клеевой лентой по ГОСТ 18251-87 или тонким слоем клея. Ширина места склейки не должна быть более 150 мм. Не допускается склеивание смежных слоев в рулоне.


Смещение отдельных элементов рисунка не должно превышать 2 мм, для обоев, изготовленных способом глубокой печати - 1 мм.


Малозаметные подтеки, пятна (кроме масляных) и непропечатки рисунка размером от 1,5 до 2,0 мм включительно (в наибольшем измерении) допускаются, если их общее количество не превышает 5 шт. на каждом метре длины рулона, размером более 2 мм - не допускаются.


Обои переводят во 2-й сорт при наличии разрывов кромок, не затрагивающих рисунка.


Рулоны обоев 2-го сорта допускается составлять из двух частей, одинаковых по рисунку и оттенку и не соединенных между собой или склеенных при условии, что короткая часть составляет не менее 3,0 м.


Намотка рулонов должна быть плотной, боковая поверхность - ровной. Выступы по торцам рулона с необрезанными кромками, а также рулона обоев с обрезанными кромками, упакованного в полимерную пленку, не должны быть более 1% от его ширины.


Каждый рулон должен быть намотан напечатанной стороной внутрь. При упаковывании в полимерную пленку или укладке в контейнер-тележку допускается намотку рулонов производить напечатанной стороной вверх.


При совмещении двух полотен обоев одного рисунка и одной расцветки по линии обреза кромок не должно быть искажения рисунка.


На кромке обоев должны быть нанесены: наименование предприятия-изготовителя, направление и номер рисунка, линии обреза кромок сплошной линией, штрихом или пунктиром и риски, указывающие чередование раппорта.


Допускается не наносить на кромку указанные сведения при печати обоев с импортных шаблонов способом ротационно-трафаретной печати.


В одной партии обои одного рисунка и расцветки не должны иметь разнооттеночности.


За партию принимаются упаковочные единицы обоев одного рисунка, расцветки, типа, вида и марки, изготовленные на бумаге-основе одного вида и марки, предъявляемые к сдаче одновременно и сопровождаемые одним документом о качестве.


Документ о качестве должен составляться по результатам приемосдаточных испытаний обоев.


В документе о качестве должны быть указаны:


- наименование предприятия-изготовителя и его товарный знак;


- наименование продукции; тип, вид, марка;


- артикул;


- номер рисунка и расцветки;


- сорт;


- обозначение данного стандарта;


- наименование упаковочных единиц и их количество;


- дата выработки;


- результаты проведенных испытаний или подтверждение о соответствии обоев требованиям данного стандарта.


За упаковочную единицу принимают ящик, мешок, кипу, контейнер-тележку и рулон (для строительных организаций).


По согласованию изготовителя с потребителем при одновременной отгрузке обоев от разных партий, сопровождаемых одной товаросопроводительной документацией, допускается оформление единого документа о качестве с указанием приведенных выше характеристик по каждому типу, виду, марке обоев, их рисунку и расцветке.


Перед упаковкой в транспортную тару (ящики, мешки, кипы, контейнеры-тележки) каждый рулон должен быть упакован в прозрачную полимерную пленку, полностью защищающую торцы рулона обоев.


Допускается рулон обоев с необрезанными кромками заклеивать бумажной лентой (бандеролью) шириной не менее 50 мм.


Маркировка каждого рулона должна содержать:


- страну, наименование, товарный знак (при наличии) и юридический адрес предприятия-изготовителя;


- наименование продукции, обозначение и наименование типа и марки обоев;


- артикул;


- длину и полезную ширину;


- ограничение области применения обоев, если оно предусмотрено в заключении национального органа санитарно-эпидемиологического надзора;


- обозначение данного стандарта;


- сорт;


- инструкцию по наклейке обоев;


- штриховой код (при наличии).


Сведения должны быть нанесены типографским способом на этикетку, вкладываемую под полимерную пленку, или на бумажную ленту (бандероль).


Допускается проставлять вид обоев, а также дополнять маркировку другими сведениями.


Маркировка рулонов должна быть четкой и доступной для ознакомления с продукцией. Допускается инструкцию по наклейке обоев наносить на обратную сторону этикетки или бумажной ленты (бандероли).


Национальный знак соответствия для сертифицированной продукции проставляется на одном и (или) нескольких из указанных мест:


- в документе о качестве;


- в маркировке каждого рулона;


- в товаросопроводительной документации;


- на каждой упаковочной единице.


Рулоны обоев, маркированные согласно вышеперечисленным требованиям, упаковывают в ящики из гофрированного картона или в ящики из коробчатого картона по нормативно-технической документации, кипы, а также в бумажные мешки по нормативно-технической документации. Рулоны обоев без кромок, не завернутые в пленку, упаковывают в ящики из картона.


Масса брутто ящиков, мешков и кип не должна превышать 15 кг.


В каждом ящике, мешке, кипе и контейнере-тележке должно быть одинаковое количество рулонов обоев одного артикула, рисунка, цвета, сорта, типа, вида, марки.


В партии допускается одна упаковочная единица с меньшим количеством рулонов.


Рулоны обоев для строительных организаций для перевозки автомобильным транспортом и железнодорожным транспортом в контейнерах упаковывают в три слоя оберточной бумаги по ГОСТ 8273-75* плотностью 100 г/м[image: image8.png]


 (из сульфатной целлюлозы - плотностью 80 г/м[image: image9.png]


) с загибанием на торцы внахлест и заклейкой ее, затем перевязывают рулон в двух местах по краям шпагатом полипропиленовым по нормативной документации или из лубяных волокон по ГОСТ 17308-88 или оклеивают клеевой лентой по ГОСТ 18251-87.


При внутригородских перевозках закрытыми автомашинами по согласованию с потребителем допускается рулоны для строительных организаций не упаковывать. При этом конец полотна обоев по ширине рулона должен быть заклеен клеевой лентой или тонким слоем клея. Ширина места заклейки не должна быть более 100 мм. Склеивание смежных слоев в рулоне не допускается.


Масса брутто рулона обоев должна быть не более 60 кг. По согласованию с потребителем допускается масса брутто рулона обоев более 60 кг.


Допускается использовать для упаковывания кип и рулонов для строительных организаций вместо оберточной бумаги по ГОСТ 8273-75* отходы обоев и бумаги для обоев.


Транспортная маркировка грузовых мест - по ГОСТ 14192-96.


Обои транспортируют в крытых транспортных средствах всеми видами транспорта в соответствии с правилами перевозки, действующими на данном виде транспорта, мелкими или повагонными (на железнодорожном транспорте) отправками.


Обои должны храниться в крытых складах, защищенных от атмосферных осадков и почвенной влаги.


Обойные работы следует выполнять в соответствии с требованиями проекта, СНиП 3.01.01-85*, СНиП 3.04.01-87, ППР, технологических карт, схем операционного контроля качества работ и другой технологической документации, утвержденной в установленном порядке.


Обойные работы должны выполнять строительно-монтажные организации, получившие лицензию на выполнение отделочных работ в Федеральных или региональных лицензионных органах.


Обойные работы должны выполняться квалифицированным персоналом, прошедшим специальную подготовку и обладающим надлежащими навыками по выполнению отделочных работ.


Производству обойных работ должны предшествовать:


- разработка проектов производства обойных работ; разработка (или привязка типовых) технологических карт и схем операционного контроля качества выполнения обойных работ;


- завершение и надлежащее оформление всех предусмотренных проектом предшествующих общестроительных и специальных работ (до устройства чистых полов);


- входной контроль проектно-сметной документации, бумажных и синтетических обоев;


- изучение инженерно-техническим персоналом проектной и технологической документации, обучение мастеров и рабочих передовым методам труда.


При входном контроле рабочей документации должна производиться проверка ее комплектности и достаточности содержащейся в ней технической информации для производства работ.


Входной контроль обойных материалов должен производиться в соответствии с требованиями стандартов и технических условий на конкретные обои и клеи в порядке, предусмотренном проектом, технологическими картами или другой технологической документацией, утвержденной в установленном порядке.


Входной контроль должен предотвратить поступление в производство обойных материалов, не отвечающих требованиям проекта и соответствующей нормативной документации.


Обойные работы должны выполняться в соответствии с проектом производства работ (ППР) на возведение зданий и сооружений и технологической картой на производство обойных работ.


Запрещается осуществление строительно-монтажных работ без утвержденного проекта производства работ. Не допускаются отступления от решений проектов производства работ без согласования с организациями, разработавшими и утвердившими их. Замена предусмотренных проектом материалов и составов допускается только по согласованию с проектной организацией и заказчиком.


До начала обойных работ должны быть произведены следующие работы:


  

- завершены монтаж предусмотренных проектом конструктивных элементов и отделочные работы (штукатурные и облицовочные), при выполнении которых возможно повреждение оклеенных поверхностей;


- завершена прокладка всех коммуникаций и заделка коммуникационных каналов;


- завершен монтаж сетей электрообеспечения, телефонизации, радиофикации, телевидения и др.,


- выполнена защита отделываемых помещений от атмосферных осадков; устроены гидроизоляция, тепло-звуко- изоляция и выравнивающие стяжки перекрытий;


- загерметизированы швы между блоками и панелями;


- заделаны и изолированы места сопряжений оконных, дверных и балконных блоков;


- остеклены световые проемы;


- установлены ограждения лестниц и встроенные шкафы;


- установлены конструкции и каркасы для крепления подвесных потолков, облицовки из природного камня и подвески светильников;


- смонтированы закладные изделия, проведены испытания систем тепло- водоснабжения и отопления; проведена промывка канализационных трубных разводок и проверка систем вентиляции; создан нормальный температурно-влажностный режим для выполнения обойных работ.


Обойные работы следует выполнять после проверки правильности выполнения предшествующих монтажных и отделочных работ с составлением актов освидетельствования скрытых работ.


Обойные работы должны выполняться при положительной температуре окружающего воздуха и оклеиваемых поверхностей не ниже 10 °С и влажности воздуха не более 60% (если другие температурно-влажностные условия не регламентированы ППР или технологической картой). Заданные условия необходимо выдерживать круглосуточно, не менее чем за 2 сут до начала и 12 сут после окончания работ.


При производстве обойных работ помещения до полной просушки обоев необходимо предохранять от сквозняков и прямого воздействия солнечных лучей с установлением постоянного влажностного режима. Температура воздуха при сушке наклеенных обоев не должна превышать 23 °С.


ППР или технологическая карта должны регламентировать:


- температурные, влажностные и другие условия, необходимые для качественной подготовки поверхностей под оклейку обоями, выполнения обойных работ, сушки наклеенных обоев, а также методы контроля, периодичность и ответственных за контроль заданных условий;


- требования к бумажным и синтетическим обоям и другим материалам, применяемым для подготовки поверхностей к оклейке обоями и для производства обойных работ, а также порядок осуществления входного контроля этих материалов и ответственных за его осуществление;


- требования к поверхностям, подлежащим подготовке и подготовленным к оклейке обоями;


- состав и последовательность выполнения технологических операций по подготовке поверхностей оснований к оклейке;


- состав и последовательность выполнения технологических операций при оклейке обоями;


- методы контроля качества подготовленных оснований и оклеенных поверхностей; периодичность контроля и участие в контроле лабораторных и других служб предприятия и сторонних организаций (по договору).


Оклейка поверхностей должна выполняться готовыми к применению обойными материалами промышленного или централизованного приготовления. При небольших площадях оклеиваемых поверхностей допускается приготовление материалов на строительной площадке.


Материалы, применяемые для оклейки поверхностей, должны проходить входной контроль на соответствие их требованиям государственных стандартов или технических условий:


при поступлении на склад, базу (участок) производственно-технологической комплектации;


на складе - при нарушении целостности упаковки или маркировки, при несоответствии условий хранения требованиям нормативной документации, по истечении гарантийного срока хранения;


на строительной площадке - на соответствие требованиям проекта; при нарушении целостности упаковки или маркировки, при несоответствии условий хранения требованиям нормативной документации, при возникновении сомнений в качестве поступивших обойных материалов и составов.


Обойные материалы централизованного приготовления должны иметь этикетки, маркировку и документы о качестве установленного образца и проходить входной контроль на строительной площадке на соответствие требованиям проекта и нормативной документации.


Объем входного контроля, его периодичность, участие в нем тех или иных служб должны быть регламентированы в технологической карте на подготовку строительных конструкций к оклейке и на производство обойных работ.


ПОДГОТОВКА ПОВЕРХНОСТЕЙ

Поверхности строительных конструкций и места их сопряжений (углы, примыкания, стыки), подлежащие подготовке к оклейке, должны быть приняты по акту освидетельствования скрытых работ после проверки соответствия их требованиям нормативной документации. Эти поверхности не должны иметь сверхнормативных отклонений от проектного положения и сверхдопустимых дефектов внешнего вида.


Предельные отклонения от вертикали поверхностей и углов смонтированных панелей несущих стен и объемных блоков не должны превышать 10 мм, крупных блоков несущих стен перегородок, навесных стеновых панелей - 12 мм. Поверхности панелей и других изделий индустриального изготовления должны удовлетворять требованиям ГОСТ 13015.0-83*[image: image10.png]


, стандартов и технических условий на соответствующие изделия.

________________
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Действует ГОСТ 13015-2003. - Примечание изготовителя базы данных.


Допускаемые неровности оштукатуренной поверхности и поверхности, облицованной гипсокартонными и другими листами и панелями, и отклонения их от вертикали и горизонтали приведены в нижеследующей таблице.


	
	

	Технические требования
	Предельные отклонения

	Оштукатуренные поверхности: 
     
отклонения от вертикали (мм на 1 м):
	 

	     3 - при простой штукатурке
	Не более 15 мм на всю высоту помещения

	     2 - то же, улучшенной
	Не более 10 мм на всю высоту помещения

	     1 - то же, высококачественной
	Не более 5 мм на всю высоту помещения

	неровности поверхностей плавного очертания (на 4 м[image: image12.png]


):
	 

	     при простой штукатурке - не более 3, глубиной (высотой) до 5 мм
	-

	     то же, улучшенной - не более 2, глубиной (высотой) до 3 мм
	-

	     то же, высококачественной - не более 2, глубиной (высотой) до 2 мм
	-

	отклонения по горизонтали (мм на 1 м) не должны превышать, мм:
	-

	     3 - при простой штукатурке
	 

	     2 - то же, улучшенной
	 

	     1 -тоже, высококачественной
	 

	отклонения оконных и дверных откосов, пилястр, столбов, лузг и т.п. от вертикали и горизонтали (мм на 1 м) не должны превышать, мм:
	 

	4 - при простой штукатурке

	До 10 мм на весь элемент

	2 - то же, улучшенной

	До 5 мм на весь элемент

	1 - то же, высококачественной

	До 3 мм на весь элемент

	отклонения радиуса криволинейных поверхностей, проверяемого лекалом, от проектной величины (на весь элемент) не должны превышать, мм:
	-

	10 - при простой штукатурке

	 

	7 - то же, улучшенной

	 

	5 - то же, высококачественной

	 

	отклонения ширины откоса от проектной не должны превышать, мм:
	-

	5 - при простой штукатурке

	 

	3 - то же, улучшенной

	 

	2 - то же, высококачественной

	 

	отклонения тяг от прямой линии в пределах между углами пересечения тяг и раскреповки не должны превышать, мм:
	-

	     6 - при простой штукатурке
	 

	    3 - то же, улучшенной
	 

	    2 - то же, высококачественной
	 

	Поверхности, облицованные гипсокартонными листами:

     отклонения от вертикали - 1 мм на 1 м
	

Не более 5 мм на всю высоту помещения

	     неровности поверхностей плавного очертания (на 4 м[image: image13.png]


) - не более 2, глубиной (высотой) до 2 мм
	-

	     отклонения по горизонтали не должны превышать - 1 мм на 1 м
	 

	отклонения оконных и дверных откосов, пилястр, столбов, лузг и т.п. от вертикали и горизонтали (мм на 1 м) не должны превышать - 1 мм на 1 м
	До 3 мм на весь элемент

	отклонения радиуса криволинейных поверхностей, проверяемого лекалом, от проектной величины (на весь элемент) не должны превышать - 5 мм
	-

	отклонения ширины откоса от проектной не должны превышать - 2 мм
	-

	отклонения тяг от прямой линии в пределах между углами пересечения тяг и раскреповки не должны превышать - 2 мм
	-

	провесы в стыках не должны превышать - 1 мм
	-

	поверхности не должны быть зыбкими - при легком простукивании деревянным молотком в стыках не должны появляться трещины
	-

	Поверхности, облицованные листами, плитами и панелями:

отклонения всего поля отделки по вертикали, горизонтали и диагонали от проектной не должны превышать - 1,5 мм на 1 м
	-

	максимальные уступы между плитами, листами и панелями - 2 мм
	-

	трещины, царапины, пятна и т.п. - не допускаются
	-

	поверхности не должны быть зыбкими - при легком простукивании деревянным молотком не должно наблюдаться коробления изделий, разрушения их кромок и смещения листов
	-


Допускаемая влажность бетонных, оштукатуренных или прошпаклеванных поверхностей при оклейке обоями не должна превышать 8% .


Способы подготовки поверхности под оклейку должны быть определены в ППР и технологической карте на подготовку поверхности и производство обойных работ. Они должны быть определены в зависимости от вида основания (по монолитной штукатурке и бетону; по гипсокартонным и другим листам; по дереву) и вида обоев.


Во всех случаях при подготовке поверхностей к оклейке обоями должны выполняться следующие технологические операции:


- очистка поверхности;


- огрунтовка очищенной поверхности;


- заполнение трещин и раковин;


- очистка и обеспыливание.


Очистку - удаление пыли, набела, следов краски, высолов, брызг раствора с поверхностей - производят стальным шпателем, стальным скребком на длинной ручке, стальными щетками, маховыми кистями, пылесосом, компрессором. При большом объеме работ зачистку производят затирочно-шлифовальными машинами. Шероховатые поверхности тщательно сглаживают с помощью шарнирной терки, шлифовальной шкурки. После очистки загрязненные места должны быть промыты и просушены.


Жировые и масляные пятна смывают 5%-ным раствором тринатрий фосфата или кальцинированной соды, разводя их в воде с температурой 30[image: image14.png]


40 °С, используя при этом ветошь, щетку или кисть (или другим способом, предусмотренным технологической картой). После истечения 0,5[image: image15.png]


1 ч поверхность нейтрализуют 5%-ным раствором соляной кислоты. Масляные пятна могут также удаляться пастой из жженой магнезии, затворенной бензином, толуолом, бензолом или другими растворителями, а высолы - металлическими щетками с обработкой поверхности слабым раствором соляной кислоты и последующей промывкой чистой водой и высушиванием. Повторно выступившие высолы следует смести без последующей промывки.
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Обеспыливание поверхностей следует производить перед нанесением каждого слоя огрунтовочных составов.


[image: image17.png]


Выполнение отделочных покрытий по основаниям, имеющим ржавчину, высолы, жировые и битумные пятна, не допускается.


На следующем подготовительном этапе выполняют предусмотренную технологической картой огрунтовку поверхностей жидкими клеевыми и другими составами, наносимыми перед шпатлевкой сплошным ровным слоем.
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Клеевой состав при огрунтовке поверхности под обои должен наноситься сплошным равномерным слоем, без пропусков и потеков, и выдерживаться до начала загустения. Дополнительный слой клеящей прослойки следует наносить по периметру оконных и дверных проемов, по контуру и в углах отделываемой поверхности полосой шириной 75[image: image19.png]


80 мм в момент начала загустевания основного слоя.


До начала огрунтовки поверхность очищают от пыли.


Отдельные трещины на поверхности конструкций должны быть расшиты, заполнены шпаклевками на глубину не менее 2 мм, а раковины и неровности - заполнены и сглажены.


Число шпаклевочных операций зависит от шероховатости поверхности.


Зашпаклеванные поверхности конструкций должны быть зачищены и отшлифованы механизированным способом при помощи шлифовальной бумаги и очищены от пыли.


Большое количество микротрещин, царапин и неровностей можно удалить шпаклевкой всей поверхности. Сплошное шпатлевание всей поверхности предусматривается также при подготовке поверхностей под оклейку синтетическими рулонными материалами. В этом случае подготовленные поверхности должны отвечать требованиям, предъявляемым к качеству подготовки поверхности под улучшенную масляную окраску.


Гипсокартонные листы в перегородках и облицовках образуют стык из утоненных, облицованных картоном кромок, а также стыки из обрезанных кромок, обработанных с образованием фасок под углом 45° или 22,5°.


Шов между гипсокартонными листами с утоненными кромками и обрезанными кромками с фаской 45° формируется с помощью армирующей ленты следующим образом:


- на стык наносится шпателем слой шпаклевки; слой шпаклевки для шва с кромками 45° должен быть более широким, т.к. в месте укладки армирующей ленты возможно небольшое утолщение; для шва с утоненными кромками перед шпатлеванием должны быть подвернуты выступающие шурупы;


- на шпаклевку укладывается армирующая лента и плотно вдавливается шпателем в слой шпаклевки; операция должна производиться сразу после нанесения шпаклевки, до начала процесса ее схватывания;


- широким шпателем (200[image: image20.png]


300 мм) поверх армирующей ленты наносится накрывочный, выравнивающий слой шпаклевки.


	
	
	

	Контролируемые операции
	Состав и средства контроля
	Документация

	Подготовительные работы
	Проверить:
	 

	 
	- завершение и надлежащее оформление предшествующих монтажных и отделочных работ (наличие актов приемки и актов освидетельствования скрытых работ, геодезических исполнительных схем и другой приемо-сдаточной документации);
	Акт приемки, акты освидетельствования скрытых работ, исполнительные схемы

	 
	- наличие ППР, технологических карт и схем операционного контроля качества обойных работ;
	ППР, технологические карты, СОКК

	 
	- наличие документов о качестве на поступившие на строительную площадку обойные материалы, соответствие их требованиям проекта и нормативных документов;
	Документы о качестве, акты лабораторных испытаний

	 
	- соблюдение заданной технологии подготовки поверхностей под оклейку обоями (в т.ч. температурно-влажностный режим в отделываемых помещениях (в зимнее время);

- соответствие качества подготовленных поверхностей оснований требованиям проекта и нормативных документов;
	Общий журнал работ

	Производство обойных работ
	Контролировать:

- соблюдение заданной ППР технологии выполнения обойных работ;

- соответствие качества готовых обойных покрытий требованиям проекта и нормативных документов.
	
     
Общий журнал работ

 

	Приемка
	Проверить:

- соответствие качества выполненных обойных работ и готовых покрытий требованиям проекта и нормативных документов;

- составление и надлежащее оформление приемо-сдаточной исполнительной документации.
	

Акт приемки

	ВХОДНОЙ И ОПЕРАЦИОННЫЙ КОНТРОЛЬ осуществляют: мастер (прораб), лаборант (инженер) - в процессе производства работ 

ПРИЕМОЧНЫЙ КОНТРОЛЬ ОСУЩЕСТВЛЯЮТ: прораб (мастер), представители технадзора заказчика

КИП - двухметровая рейка, металлическая линейка, отвес, уровень, лабораторные приборы и оборудование


При нанесении первого и второго слоя шпаклевочная масса не должна оседать, выступая из шва.


Стыки с кромками, обработанными под углом 22,5°, шпатлюются в один проход. Также, в один проход, может шпаклеваться стык с утоненной полукруглой кромкой гипсокартонных листов.


После того, как шов просохнет, его обрабатывают при помощи затирки, не повреждая облицовочный картон, и удаляют пыль.


Внешние углы, образованные гипсокартонными листами, требующие дополнительной защиты, укрепляются металлическим перфорированным уголком. Уголок вдавливается в предварительно нанесенную шпаклевку, а затем покрывается выравнивающим слоем шпаклевки. Внутренние углы шпатлюются с применением армирующей ленты, согнутой под угол.


Перед наклейкой обоев поверхность гипсокартонных листов и швов должна быть обработана грунтовкой, которая наносится щеткой или кистью. ЗАО "ТИГИ КНАУФ" рекомендует для этой цели грунтовку "Тифенгруд", которую следует наносить только щеткой или кистью.


Оклейка обоями должна производиться по хорошо высохшему грунтовому слою.


При монтаже перегородок и облицовок с применением гипсоволокнистых листов рекомендуется использовать листы только с прямыми кромками. Листы устанавливаются не вплотную, а с зазором, равным половине толщины листа. Фаски под шпаклевку не снимаются. Шов между листами формируется следующим образом:


- в зазор, образованный состыкованными листами, при помощи шпателя укладывается заподлицо с поверхностью обшивки шпаклевка; одновременно зашпаклевываются места установки шурупов; затем убираются излишки шпаклевки;


- после высыхания шпаклевки производится окончательное шпатлевание;


- производится затирка мест укладки шпаклевки с целью удаления неровностей и выступов;


- места укладки шпаклевки после затирки покрываются грунтовкой. Грунтование всей поверхности листов производится только в случае необходимости, т.к. поверхность гипсоволокнистых листов при их производстве обрабатывается специальным укрепляющим составом.


Внешние углы, для которых существует опасность механического повреждения, укрепляются металлическим угловым профилем, который накрывается выравнивающим слоем шпаклевки.
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Шпатлевочное покрытие после высыхания должно быть ровным, без пузырьков, трещин и механических включений (контроль - технический осмотр, не менее трех пробных вышпатлевок на партию, регистрация в журнале работ).
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Время высыхания шпатлевок должно быть не более 24 ч, прочность сцепления, МПа: через 24 ч - не менее 0,1; через 72 ч - не менее 0,2; (контроль - измерительный, периодический, не менее 5 измерений на 50[image: image23.png]


70 м[image: image24.png]


 поверхности покрытия, регистрация в журнале работ); жизнеспособность шпатлевки должна быть не менее 20 мин (технический осмотр, не менее трех пробных вышпатлевок на партию, регистрация в журнале работ).
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Допускаемая толщина слоев шпаклевки - 0,5 мм (предельные отклонения - 1,5 мм) (контроль - измерительный, не менее 5 измерений на 50[image: image26.png]


70 м[image: image27.png]


 поверхности покрытия или в одном помещении меньшего размера, после визуального осмотра, регистрация в журнале работ);
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Шпатлевку из малоусадочных составов с полимерными добавками необходимо разравнивать сразу после нанесения со шлифованием отдельных участков; при нанесении других видов шпатлевочных составов поверхность шпатлевки следует отшлифовывать после ее высыхания.


Шлифование высохшей шпатлевки выполняют вручную пемзой или наждачной шкуркой или механизировано шлифовально-затирочными машинами. Эту операцию проводят после каждого подмазывания и шпатлевания.


Шлифуют поверхность после полного просыхания покрытия. Поверхности, подлежащие шлифованию, должны быть тщательно заделаны подмазочной пастой и прошпатлеваны шпатлевкой. Шлифование производят до полного сглаживания, чтобы не было шероховатостей и наплывов.


На отделанной поверхности после шлифования не должно оставаться царапин или следов от песчинок, попавших под шлифующий инструмент или машину.


После шлифования поверхности очищают от пыли, обметая их волосяной щеткой, кистью, обдувая струей сжатого воздуха или пылесосом.


При оклейке обоями качество подготовленных оснований должно удовлетворять следующим требованиям:


- поверхности оснований при оклейке обоями должны быть сглаженными, без шероховатости;


- поверхностные трещины должны быть раскрыты, огрунтованы, заполнены шпатлевкой на глубину не менее 2 мм и отшлифованы;
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- раковины и неровности огрунтованы, прошпатлеваны и сглажены;


- отслоения, потеки раствора, следы обработки затирочными машинами удалены;


- швы между гипсокартонными листами и участки, примыкающие к ним, огрунтованы, прошпатлеваны, отшлифованы заподлицо с поверхностью или обработаны рустами (в соответствии с проектом).


При оклейке поверхностей обоями должна быть закончена окраска потолков и выполнены другие малярные работы. Поверхности всех крепежных приборов, располагаемых под картоном, бумагой или непосредственно под обоями, должны быть покрыты антикоррозионным составом.


ПРОИЗВОДСТВО ОБОЙНЫХ РАБОТ

Вид и цвет обоев для оклейки поверхностей строительных конструкций должен соответствовать указанным в проекте или согласованным с заказчиком.
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Клеевой состав при огрунтовке поверхности под обои должен наноситься сплошным равномерным слоем, без пропусков и потеков, и выдерживаться до начала загустения. Дополнительный слой клеящей прослойки следует наносить по периметру оконных и дверных проемов, по контуру и в углах отделываемой поверхности полосой шириной 75[image: image31.png]


80 мм в момент начала загустевания основного слоя.
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При оклеивании оснований бумагой отдельными полосами или листами расстояние между ними должно быть 10[image: image33.png]


12 мм.
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Приклейку полотнищ бумажных обоев следует выполнять после их набухания и пропитки клеевым составом.


[image: image35.png]


Обои поверхностной плотностью до 100 г/м[image: image36.png]


 необходимо наклеивать внахлестку, 100[image: image37.png]


120 г/м[image: image38.png]


 и более - впритык.
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При стыковании полотнищ внахлестку оклейку поверхностей обоями необходимо производить в направлении от световых проемов без устройства стыков вертикальных рядов полотнищ на пересечениях плоскостей.


При оклейке поверхностей синтетическими обоями на бумажной или тканевой основе углы стен необходимо оклеивать целым полотнищем. Пятна клея на их поверхности необходимо удалять немедленно.
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Вертикальные кромки смежных полотнищ пленок на тканевой основе должны при наклейке перекрывать по ширине предыдущее полотнище с нахлесткой 3[image: image41.png]


4 мм. Обрезку перекрывающихся кромок следует производить после полного высыхания клеевой прослойки, и после извлечения кромки дополнительно нанести клей в местах приклейки кромок смежных полотнищ.
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При наклейке ворсовых обоев полотнища при приклейке следует приглаживать в одном направлении.
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При оклейке поверхностей обоями не допускается образование воздушных пузырей, пятен и других загрязнений, а также доклеек и отслоений.
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При производстве обойных работ помещения до полной просушки обоев необходимо предохранять от сквозняков и прямого воздействия солнечных лучей с установлением постоянного влажностного режима. Температура воздуха при сушке наклеенных обоев не должна превышать 23 °С.


Краткая инструкция по наклейке рулонного декоративного отделочного материала на бумажной основе (бумажных обоев по ГОСТ 6810-86*[image: image45.png]


):


перед обрезкой кромок обои проверяют по оттенку, при этом бандероли на отобранных рулонах должны быть напечатаны краской одного цвета;


обои наклеивают на сухую, предварительно оклеенную бумагой, стену клеем для обоев (в соответствии с инструкцией по его применению), реализуемым через торговую сеть. Клей, подготовленный к употреблению, наносят на обои чистой щеткой, равномерным тонким слоем, не допуская размокания обоев и попадания клея на лицевую сторону. Обои на стене разглаживают сухой чистой тряпкой или щеткой.

________________
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Взамен действует ГОСТ 6810-2002. - Примечание изготовителя базы данных.


Соответствие готовых обойных покрытий требованиям проекта и нормативных документов выявляется в процессе сплошного визуального осмотра покрытий, проведения необходимых инструментальных измерений и лабораторных испытаний, рассмотрения приемосдаточной документации, и оформляется актом приемки.


Технические требования, предъявляемые к готовым обойным покрытиям, приведены ниже.


	
	

	Технические требования
	Контроль 
(метод, объем, вид регистрации)

	При оклейке обоями поверхности должны быть выполнены:

с кромками нахлесток полотнищ, обращенных к световым проемам, без теней от них (при наклейке внахлестку);
	Технический осмотр, акт приемки

	из полотнищ одинакового цвета и оттенков;
	

	с точной пригонкой рисунка на стыках.
	

	Отступление кромок должны быть не более 0,5 мм (незаметными с расстояния 3 м);
	

	Воздушные пузыри, пятна, пропуски, доклейки и отслоения, а в местах примыкания к откосам проемов перекосы, морщины, заклейки обоями плинтусов, наличников, розеток, выключателей и т.п. не допускаются.
	


     
     


