
ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА
НА УСТРОЙСТВО ЖЕЛЕЗОБЕТОННОГО ОГРАЖДЕНИЯ СТРОИТЕЛЬНОЙ ПЛОЩАДКИ

     
     

1. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

1.1. Данная технологическая карта разработана на комплекс работ по устройству железобетонного ограждениястроительной площадки. Системы изделий железобетонного ограждения изготавливаются из тяжелого бетона и предназначены для ограждений территорий, учреждений, строительных площадок и складов. Они рассчитаны на эксплуатацию в условиях газовой среды и грунтовых вод с неагрессивной степенью воздействия. Железобетонные ограждения (забор) может служить для усиления охраны объекта, звуко- и шумоизоляции участка местности. Отдельно стоящие заборы из железобетона позволяют быстро и надежно оградить территорию без значительного объема земельных работ.


Целью создания представленной технологической карты явилась необходимость предложить рекомендуемую схему технологического процесса по установке забора, показать состав и содержание ТТК, примеры заполнения необходимых таблиц.


1.2. На базе данной технологической карты могут разрабатываться технологические карты на устройство основных конструкций железобетонных ограждений с различными эстетическими решениями применительно к конкретным условиям ограждаемой территории. Рассматриваемая технологическая карта может быть привязана к конкретному объекту и принятым конструктивным размерам, а также может использоваться при разработке проектов производства работ (ППР). При этом уточняются планировочные схемы, объемы работ, затраты труда, средства механизации, материалы, оборудование и т.п.


1.3. Для привязки или разработки технологических карт в качестве исходных данных и документов необходимы:


- рабочие чертежи конструкций забора, планы ограждаемой территории и линейные размеры элементов забора, спецификация основных конструктивных частей ограждения, высоты составляющих конструкций забора;


- строительные нормы и правила (СНиП, СН, ВСН, СП);


- инструкции, стандарты, заводские инструкции и технические условия (ТУ) на основные железобетонные конструкции забора;


- единые нормы и расценки на строительно-монтажные работы (ЕНиР, ГЭСН-2001);


- производственные нормы расхода конструкций и материалов (НПРМ);


- прогрессивные нормы и расценки, карты организации труда и трудовых процессов, применяемые при возведении железобетонных ограждений.


2. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

2.1. Применение ТТК способствует улучшению организации производства, повышению производительности труда и его научной организации, снижению себестоимости, улучшению качества и сокращению продолжительностистроительства, безопасному выполнению работ, организации ритмичной работы, рациональному использованию трудовых ресурсов и машин, а также сокращению сроков разработки ППР и унификации технологических решений.


2.2. В состав работ, последовательно выполняемых при монтаже железобетонных конструкций ограждения, входят:


- планировка грунтовой поверхности по линии установки ограждающих конструкций;


- разметка мест установки фундаментов забора (стаканов);


- установка опорных конструкций-фундаментов;


- установка панелей на опорные конструкции;


- выверка и закрепление панелей в проектном (вертикальном) положении.


2.3. Забор состоит из железобетонных секций (панелей), которые изготавливаются из тяжелого бетона класса В20 (прочность на сжатие) и марки не ниже F75 (морозостойкость). Простота монтажа и долговечность конструкции выгодно отличает забор из ЖБ панелей (П-6В, ПО-1, ПО-2) установленных в специально изготовленные для этого фундаменты (ФО), от других видов ограждений (рис.1, таблица 1). Установка забора отличается быстротой и простотой. Конструкции панелей позволяет устанавливать их на плотное ровное основание без применения стоек и заглубляемого фундамента.


Железобетонный забор


Рис.1. Конструкции железобетонного забора

     
     
Таблица 1  

	
	
	
	
	
	

	Наименование
	Размеры (мм)
	Вес, тн.
	Цена с НДС без дост.

	 
	Длина [image: image1.png]



	Высота [image: image2.png]



	Толщина
	 
	 

	ПО-1
	2500
	2600
	150
	1,43
	3400

	стакан ФО-1
	 
	 
	 
	0,56
	1600

	 

	ПО-2
	2500
	3000
	150
	1,42
	3300

	ПО-2м (с фартуком)
	2500
	3000
	150
	1,5
	3520

	стакан ФО-2
	 
	 
	 
	0,65
	1180

	 

	П 6в
	4000
	2500
	160
	1,6
	5390

	П 6в-1ф (с фартуком)
	4000
	2500
	160
	1,8
	5900

	стакан ФО-2
	 
	 
	 
	0,6
	1100


2.3. Железобетонные конструкции забора в виде фундаментов - стаканов и панелей совместно с конструкцией ворот на основе алюминиевых профилей являются одним из способов организации закрытых территорий промышленных зон или объектов строительства. Железобетонные ограждения и воротные конструкции не требуют сложного монтажа и обеспечивают достаточную изоляцию территории. Они легко устанавливаются любым удобным образом по заданным направлениям и площадям. Пункты пропуска могут оборудоваться различными воротными конструкциями - распашными, откатными и маятниковыми. Такие воротные конструкции могут быть деревянными, металлическими и алюминиевыми. Модульная конструкция ограждений и ворот обеспечивает быстрый монтаж и при необходимости, лёгкую трансформацию и переделку.


2.4. Высота ворот и калитки устанавливается по заданию. Стандартные размеры - 2 и 2,5 м, но по желанию заказчика изготовляются комплектующие для ворот высотой до 4 м. Ширина ворот зависит от способа их открывания. Для створчатых она составляет от 2,5 до 5,5 м, для кулисных - от 2,5 до 6 м (если единственная створка движется на роликах) и от 2,2 до 5 м (если она открывается автоматически). Стандартная ширина калиток - до 1 м. Высота забора обычно не превышает 3 м.


2.5. Ворота могут выполняться глухими, решетчатыми или смешанными (решетчатый верх, глухой низ). Дополнительно ворота различаются по форме верхней линии, которая либо лежит горизонтально, либо поднимается (опускается) к центру - у створчатых ворот или к одному краю - у кулисных. Эта линия, определяющая форму ворот, может быть прямой, плавной или волнистой кривой. Кроме того, верхняя линия либо представляет собой окаймляющую планку, либо ее образуют кончики пик (подобное решение напоминает традиционное чугунное литье).


2.6. Ворота собираются, как конструктор, что весьма удобно. Весь крепеж выполняется из нержавеющей стали. При монтаже ворот следует обратить внимание на опорные конструкции. Необходимо, чтобы столбы для ворот были прочными (бетонными или кирпичными) и устойчивыми (забетонированными). Алюминиевые ворота могут комплектоваться столбами из того же металла, при установке с внутренней стороны их заливают бетоном. Опорные столбы должны стоять строго вертикально. Створки крепятся к ним сбоку, а кулисные ворота поддерживает специальное приспособление, закрепленное на опоре. Для кулисных ворот делают ровное бетонное основание, на которое укладывается рельс. Фирменные ворота открываются как механически, так и посредством электрического привода, управляемого с помощью кнопки или пульта. При этом используется немецкая или итальянская автоматика. Через десятки лет ворота будут широко распахиваться или раздвигаться так же легко и бесшумно, как и в первый год эксплуатации.


2.7. Перед началом монтажа нужно подготовить площадку для сборки элементов в монтажные марки, приготовить необходимые для ведения монтажных работ инструменты и приспособления. Хранение элементов конструкций ограждения и ворот должно производиться по необходимости в упакованном виде на деревянных подкладках на ровных уплотненных площадках.


2.8. К нормативным документам, регламентирующим требования по организации, технологии и безопасности при выполнении работ по устройству конструкций железобетонного ограждения относятся:


1. ГОСТ 12.3.020-80 (2001) ССБТ. Процессы перемещения грузов на предприятиях. Общие требования безопасности.


2. ГОСТ 12.2.003-91 (2001) ССБТ. Оборудование производственное. Общие требования безопасности.


3. ГОСТ 12.3.002-75 (2000) ССБТ. Процессы производственные. Общие требования безопасности.


4. ГОСТ 26433.2-94. Правила выполнения измерений параметров зданий и сооружений.


5. СНиП 3.03.01-87. Несущие и ограждающие конструкции.


6. СНиП 3.04.01-87. Изоляционные и отделочные покрытия.


7. СНиП 12-01-2004. Организация строительства.


8. РД 102-011-89. Охрана труда. Организационно-методические документы.


9. СНиП 12-03-2001. Безопасность труда в строительстве. Часть 1. Общие требования.


10. СНиП 12-04-2002. Безопасность труда в строительстве. Часть 2. Строительное производство.


3. ОРГАНИЗАЦИЯ И ТЕХНОЛОГИЯ ВЫПОЛНЕНИЯ РАБОТ

3.1. Основанием для начала работ по монтажу панелей ограждения служит Акт технической готовности несущих конструкций фундаментов к монтажу. К акту приемки прилагают исполнительные геодезические схемы с нанесением положения ограждения и ворот в плане и по высоте.


Перед началом монтажных работ должна быть выдана в производство проектная и монтажная документация:


- схемы раскладки и спецификации панелей ограждения и фундаментных стаканов с указанием типа, толщины, длины, профилирования, названия производителя и количества;


- деталировочные чертежи узлов крепления панелей ограждения к несущим конструкциям фундаментов;


- технологические схемы крепления панелей ограждения и полотна ворот к несущим конструкциям с указанием типа, расположения и количества крепежных и соединительных элементов.


3.2. Выполнение монтажных работ должны проводить только специалисты, которые уже имеют опыт по монтажустроительных металлических и железобетонных конструкций. При монтаже панелей ограждения и ворот необходимо учитывать погодные условия, такие как длительность снеговой и ветровой нагрузки, температурные перепады, влияния температуры и влажности на работу кранов и монтажников.


Подготовительные работы

3.3. Перед монтажом панелей ограждения, фундаментных стаканов, опорных столбов, воротных полотен и др. необходимо убедиться в целостности конструкций, отсутствии отклонений от проектных размеров и прямолинейности основных конструкций. При необходимости производится очистка панелей ограждения и других элементов от грязи, наледи и снега с помощью кистей и щеток. Проверяется качество антикоррозийного покрытия закладных деталей и при необходимости производится его восстановление. Перед началом монтажа проверяется точность размеров и достаточная ровность грунтовой поверхности. Также нужно очистить поверхность стыковочных элементов панелей от возможных загрязнений уже перед самым началом работ.


3.4. Непосредственно перед началом монтажных работ необходимо выполнить следующие мероприятия:


- проверить качество панелей ограждения, их размеры и расположение закладных деталей;


- выполнить точную разбивку мест установки панелей ограждения в стаканы и опорные конструкции, оценить положение панели в продольном, поперечном направлениях и по высоте после установки;


- устроить временные подъездные дороги для автотранспорта и для крана;


- подготовить места для работы крана и складирования панелей;


- произвести складирование всех конструкций ограждения в зонах работы монтажного крана (рис.2);


- в зоны монтажных работ (прежде всего в местах установки ворот и калиток) доставить сварочный аппарат и необходимые монтажные средства, приспособления и инструменты.
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	Складирование производится на спланированной площадке.

Рис.2. Складирование конструкций ограждения


3.5. Если по-другому не согласовано, то конструкции ограждения складируются в соответствии с направлением монтажа, слева направо. При вертикальном монтаже панелей ограждения необходимо контролировать положение панелей относительно друг друга без образования щелей, как это показано на монтажном чертеже (рис.3). По техническим причинам, связанным с покрытием, на поверхности панелей могут быть небольшие расхождения в оттенках среди различных партий поставок. Если для панелей не дан определенный порядок монтажа, то панели следует возводить в том порядке, как они поставлены.


[image: image5.png]




Рис.3. Общий вид сборной железобетонной ограды типа ПО высотой 2,4 м

Разгрузка


3.6. Если при разгрузке панелей ограждения используется вилочный автопогрузчик, то устанавливайте вилки во внутрь поперечных распорок, где располагается усиление упаковки. При разгрузке панелей с использованием крана необходимо заранее заказать подъемные стропы. Перед подъемом необходимо проверить, что подъемные стропы в порядке, и что упаковки с панелями сбалансированы. Перед подъемом пакета панелей следует проверить техническое состояние упаковки. В каждом пакете панелей места подвешивания плоского каната с проушинами к деревянным палетам обозначены цветным маркером или мелом.


3.7. Для подъезда автомобильных кранов и автомобилей к месту работ должны устраиваться временные дороги и площадки для стоянки кранов. Основания дорог и площадок должны выдерживать нагрузки, создаваемые автомобильными кранами и автомобилями совместно с грузами.


3.8. Монтажные и погрузочно-разгрузочные работы выполняются при помощи, автомобильных кранов КС-3562А; КС-3571; СМК-10; КС-2561Д; К-64; АК-75 с основными стрелами, а также другими кранами с аналогичными характеристиками.


Последовательность и методы выполнения работ

3.7.* Монтаж панелей ограждения может производиться при любых погодных условиях, но необходимо обеспечивать соблюдение безопасного режима работы, особенно при сильных порывах ветра. Железобетонные панели ограждения монтируются участками в соответствии с возможностями перемещения крана и зоной складирования конструкций ограждения (рис.4). Монтаж конструкций ограждения выполняет звено из четырех человек - трое монтажников конструкций и один машинист крана. Двое монтажников находятся на месте монтажа, а третий осуществляет заделку стыков.

________________

* Нумерация здесь и далее соответствует оригиналу. - Примечание изготовителя базы данных.
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Рис.4. Монтаж панелей и опор железобетонных оград

3.8. Подъем и монтаж железобетонных опор и панелей ограждения производится кранами с применением строп 4СК-10. Ответственный по статье 300 Правил ПТТН прораб разрешает работу крана и делает запись в журнале грузоподъемного крана: "Установка крана на указанном месте в соответствии с технологической схемой проверил. Выполнение работ разрешаю". Краны, направляемые на работу, должны быть оснащены 4-х ветвевыми стропами и двумя кольцевыми стропами (УСК 2) соответствующей грузоподъемности.


3.9. На схеме (рис.4) показана установка кранов для производства монтажа и разгрузки деталей железобетонных оград. В зависимости от условий строительной площадки автомобили, подвозящие детали, могут устанавливаться сбоку крана при обязательном условии сохранения вылетов крюка крана, указанных на схеме. Завоз сборных железобетонных оград на территорию строящегося объекта допускается только на подготовленную площадку под складирование.


3.10. Для производства монтажных, погрузочно-разгрузочных работ стреловые самоходные краны должны устанавливаться с таким расчетом, чтобы расстояние от строений, штабелей грузов и других предметов до поворотной части крана в любом ее положений было бы не менее 1 м. Автомобильные и пневмоколёсные краны должны быть установлены на выносные опоры.


3.11. Основные схемы строповки даны для разгрузки и монтажа элементов железобетонных оград (рис.5 и рис.6). В случае необходимости, погрузочно-разгрузочные работы и работу по монтажу элементов, не указанные в схемах строповки, следует производить по указанию и с обязательным присутствием инженерно-технического работника, аттестованного по статье 300 "Правил устройства и безопасной эксплуатация грузоподъемных кранов". При необходимости установки крана вблизи ЛЭП следует строго соблюдать, порядок установленный статьей 344 "Правил устройства и безопасной эксплуатации грузоподъёмных кранов".
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Рис.5. Строп 4СК-10, длина ветви 2,6 м. Подъем и монтаж панели
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Рис.6. Строп 4СК-10, длина ветви 2,6 м. Подъем и монтаж опоры

3.12. Необходимое оборудование и приспособления завозятся на строительный объект и складируются вдоль спланированной грунтовой поверхности линии ограждения в соответствии с разметкой мест установки панелей (струбцины для временного крепления, металлические клинья, раствор и др.). Рис.7, рис.8.
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Рис.7. Разгрузка панелей сборных железобетонных оград
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Рис.8. Монтаж панелей сборных железобетонных оград

3.13. Струбцина со штангой-подкосом крепится на панели ограды до подъёма ее краном. После установки панели в стакан железобетонной опоры и временного крепления ее металлическими клиньями второй конец штанги закрепляется за монтажные петли фундаментной плиты. Расстроповка панели производится только после ее выверки.


3.14. Замоноличивание стоек панелей в стакане фундамента производится раствором Марки - 200. Извлечение металлических клиньев и снятие подкосов временного раскрепления производится после достижения раствором замоноличивания 70% проектной прочности.


3.15. При монтаже панелей сборной железобетонной ограды монтажники должны пользоваться лестницей-площадкой высотой 1,5 м конструкции треста Мосгорстрой, чертеж N 1999СМ.


3.16. Качество монтажа железобетонных панелей ограждения в значительной степени зависит от подготовки опорных конструкций. Поверхность у опорных конструкций должна быть ровной. При установке опор определяется расстояние между ними с учетом установки в одну опору стоек двух соседних панелей. Поэтому при монтаже учитываются такие факторы, как:


1) точный вес железобетонной панели;


2) нагрузка на стеновые панели, которая возникает под действием ветра в период выполнения монтажных работ и для данного района строительства;


3) тип конструкций ограждения;


4) планируемое количество прямолинейных участков ограждения и их протяженность;


5) цветовая гамма группы панелей ограждения.


3.17. Общие правила монтажа и ухода за панелями ограждения


- Монтаж железобетонных панелей ограждения можно проводить практически в любых погодных условия при учете ветрового режима.


- Устанавливать панели ограждения во время сильного дождя нецелесообразно, т.к. это может ухудшить прочностные свойства раствора при замоноличивании опор.


- При организации перерыва в работе по монтажу панелей ограждения необходимо предварительно закрепить каждую панель с помощью струбцин к фундаментным плитам.


- Запрещается прикреплять к панелям ограждения любой вид оборудования (лестницы, промышленные перегородки, арматуру, грузоподъемное оборудование). В случае появления необходимости крепления какого-либо оборудования (например, калиток и ворот) необходимо использовать укрепляющие конструкции.


- При производстве монтажных работ не допускаются ударные воздействия на панели ограждения на всем протяжении выполнения работ.


- Панели ограждения необходимо очищать от наледи, грязи и снеговых масс.


- Не менее одного раза в месяц необходимо проводить внешний осмотр панелей ограждения и их закрепление на опорах.


- Любые повреждения конструкций ограждения, которые возникли в результате эксплуатации забора должны быть устранены с восстановлением прочностных характеристик.


4. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ РАБОТ

4.1. Контроль и оценку качества работ при монтаже железобетонных панелей ограждения выполняют в соответствии с требованиями нормативных документов:


СНиП 3.01.01-85*. Организация строительного производства*.

________________     

СНиП 3.01.01-85* не действует. Действует СНиП 12-01-2004 здесь и далее. - Примечание изготовителя базы данных.


СНиП 3.03.01-87. Несущие и ограждающие конструкции.


ГОСТ 26433.2-94. Правила выполнения измерений параметров зданий и сооружений.


ГОСТ 31.0000.01-90. Технологическая оснастка. Основные положения.


4.2. С целью обеспечения необходимого качества монтажа панелей ограждения монтажные работы должны подвергаться контролю на всех стадиях их выполнения. Производственный контроль подразделяется на входной, операционный (технологический), инспекционный и приемочный. Контроль качества выполняемых работ должен осуществляться специалистами или специальными службами, оснащенными техническими средствами, обеспечивающими необходимую достоверность и полноту контроля, и возлагается на руководителя производственного подразделения (прораба, мастера), выполняющего монтажные работы.


4.3. Железобетонные панели ограждения, поступающие на объект, должны отвечать требованиям соответствующих стандартов, технических условий на их изготовление и рабочих чертежей.


До проведения монтажных работ панели ограждения, соединительные детали, средства крепления (струбцины, металлические клинья и др.), поступившие на объект, должны быть подвергнуты входному контролю. Количество изделий и материалов, подлежащих входному контролю, должно соответствовать нормам, приведенным в технических условиях и стандартах.


Входной контроль проводится с целью выявления отклонений от этих требований. Входной контроль поступающих железобетонных панелей осуществляется внешним осмотром и путем проверки их основных геометрических размеров, наличия закладных деталей, отсутствия повреждений лицевой поверхности панелей и трещин. Необходимо также удостовериться, что небетонируемые стальные закладные детали имеют защитное антикоррозийное покрытие. Закладные детали, монтажные петли и строповочные отверстия должны быть очищены от бетона. Каждое изделие должно иметь маркировку, выполненную несмываемой краской.


Панели ограждения, соединительные детали, а также средства крепления, поступившие на объект, должны иметь сопроводительный документ (паспорт), в котором указываются наименование конструкции, ее марка, масса, дата изготовления. Паспорт является документом, подтверждающим соответствие конструкций рабочим чертежам, действующим СП-003/10.


Результаты входного контроля оформляются Актом и заносятся в Журнал учета входного контроля материалов и конструкций.


4.4. В процессе монтажа необходимо проводить операционный контроль качества работ. Это позволит своевременно выявить дефекты и принять меры по их устранению и предупреждению. Контроль проводится под руководством мастера, прораба в соответствии со Схемой операционного контроля качества. Не допускается применение не предусмотренных проектом подкладок для выравнивания монтируемых конструкций по отметкам без согласования с проектной организацией.


При операционном (технологическом) контроле надлежит проверять соответствие выполнения основных производственных операций по монтажу требованиям, установленным строительными нормами и правилами, рабочим проектом и нормативными документами.


Результаты операционного контроля должны быть зарегистрированы в Журнале работ по монтажу железобетонных конструкций ограждения.


4.5. По окончанию монтажа всех конструкций ограждения производится приемочный контроль выполненных работ, при котором проверяющим представляется следующая документация:


журнал работ по монтажу всех конструкций ограждения;


акты освидетельствования скрытых работ;


акты промежуточной приемки смонтированных панелей ограждения;


исполнительные схемы инструментальной проверки смонтированных панелей ограждения с указанием расположения в плане и по высоте;


документы о контроле качества замоноличиваемых соединений;


паспорта на панели ограждения и на опорные конструкции (фундаментные опоры, опорные столбы ворот и калиток).


4.6. При инспекционном контроле надлежит проверять качество монтажных работ выборочно по усмотрению заказчика или генерального подрядчика с целью проверки эффективности ранее проведенного производственного контроля. Этот вид контроля может быть проведен на любой стадии монтажных работ по ограждению.


4.7. Результаты контроля качества, осуществляемого техническим надзором заказчика, авторским надзором, инспекционным контролем и замечания лиц, контролирующих производство и качество работ, должны быть занесены в Журнал работ по монтажу строительных конструкций (Рекомендуемая форма приведена в Приложении 1*, СНиП 3.03.01-87) и фиксируются также в Общем журнале работ (Рекомендуемая форма приведена в Приложении 1*, СНиП 3.01.01-85*). Вся приемо-сдаточная документация должна соответствовать требованиям СНиП 3.01.01-85*.


4.8. Качество производства работ обеспечивается выполнением требований к соблюдению необходимой технологической последовательности при выполнении взаимосвязанных работ и техническим контролем за ходом работ, изложенным в Проекте организации строительства и Проекте производства работ, а также в Схеме операционного контроля качества работ. Контроль качества монтажа конструкций ограждения ведут с момента поступления конструкций на строительную площадку и заканчивают при сдаче ограждения в эксплуатацию.


4.9. Схема контроля качества монтажных работ при устройстве железобетонного ограждения приведена в таблице 2.


Таблица 2  

	
	
	
	
	

	Наименование операций, подлежащих контролю
	Предмет, состав и объем проводимого контроля, предельное отклонение
	Способы контроля
	Время проведения контроля
	Кто контролирует

	Монтаж панелей ограждения
	Отклонение от вертикали продольных кромок панелей ограждения.

Разность отметок концов горизонтально установленных панелей при длине панели - ±5 мм.

Отклонение плоскости наружной поверхности стенового ограждения от вертикали - 0,002[image: image11.png]


 (высота ограждения) - ±5 мм.

Уступ между смежными гранями панелей из их плоскости - 5 мм, по высоте - 5 мм.

Толщина шва между смежными панелями по длине - ±5 мм.
	Теодолит, рулетка, нивелир, уровень, отвес
	Во время монтажа
	Прораб


     
     

5. ПОТРЕБНОСТЬ В МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКИХ РЕСУРСАХ

5.1. Механизация работ по устройству железобетонного ограждения должна быть комплексной и осуществляться комплектами строительных машин, оборудования, средств малой механизации, необходимой монтажной оснастки, инвентаря и приспособлений. Средства малой механизации, оборудование, инструмент и технологическая оснастка, необходимые для выполнения монтажных работ, должны быть скомплектованы в нормокомплекты в соответствии с технологией выполняемых работ.


5.2. Примерный перечень основного необходимого оборудования, машин, механизмов и инструментов, приспособлений и оснастки для производства работ по монтажу конструкций ограждения приведен в таблице 3.


Таблица 3  

	
	
	
	
	

	N
п/п
	Наименование машин, механизмов, станков, инструментов и материалов
	Марка
	Ед. изм.
	Количество

	1.
	Кран автомобильный, [image: image12.png]


10,0 т
	КС-3571-4
	шт.
	1

	2.
	Строп четырехветвевой
	4СК-10*
	"
	1

	3.
	Оттяжки из пенькового каната
	[image: image13.png]
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20 мм
	"
	2

	4.
	Автогидроподъемник
	АГП-18
	"
	1

	5.
	Нивелир
	2Н-КЛ
	"
	2

	6.
	Теодолит
	2Т-30П
	"
	1

	7.
	Рулетка измерительная металлическая
	ГОСТ 7502-98
	"
	1

	8.
	Уровень строительный УС2-II
	ГОСТ 9416-83
	"
	2

	9.
	Отвес стальной строительный
	ГОСТ 7948-80
	"
	2

	10.
	Шаблоны разные
	 
	"
	2

	11.
	Инвентарная винтовая стяжка
	 
	"
	2

	12.
	Подкосы
	 
	"
	2

	13.
	Лом стальной монтажный
	ГОСТ 2310-77*
	"
	2

	14.
	Каски строительные
	 
	"
	4

	15.
	Жилеты оранжевые
	 
	"
	4


Потребность в материалах и изделиях приводятся в таблице 4.


Таблица 4  

	
	
	
	
	

	Наименование технического процесса и его операций, объем работ
	Наименование материалов и изделий, марка, ГОСТ, ТУ
	Единица измерения
	Норма расхода на единицу измерения 100 пм
	Потребность на объем работ

	1. Разгрузка материала
	Ж\б панель ПО
	шт.
	40
	220

	 
	Стакан ФО
	шт.
	40
	222

	2. Разметка, установка фундаментных опор (стаканов)
	Фундаменты
	шт.
	40
	222

	 
	Фундаментные плиты
	шт.
	4
	20

	3. Строповка панелей
	Панель
	шт.
	40
	220

	4. Подача на фундаментные опоры
	Панель
	шт.
	40
	220

	5. Монтаж (установка в проектное положение и закрепление)
	Фундаментная плита
	шт.
	4
	20

	 
	Струбцина с штангой-подкосом
	шт.
	8
	24

	6. Закрепление панелей в стакане
	Металлические клинья
	шт.
	32
	96

	7. Замоноличивание панелей в стакане
	Раствор Марки - 200
	м[image: image15.png]



	1,2
	6,6

	8. Демонтаж металлических клиньев
	-
	-
	-
	-


     
     

6. ТЕХНИКА БЕЗОПАСНОСТИ И ОХРАНА ТРУДА

6.1. При производстве монтажных работ по устройству железобетонного ограждения строящегося объекта следует руководствоваться действующими нормативными документами:


СНиП 12-03-2001. Безопасность труда в строительстве. Часть 1. Общие требования;


СНиП 12-04-2002. Безопасность труда в строительстве. Часть 2. Строительное производство.


6.2. Ответственность за выполнение мероприятий по технике безопасности, охране труда, промсанитарии, пожарной и экологической безопасности возлагается на руководителей работ, назначенных приказом. Ответственное лицо осуществляет организационное руководство земляными и монтажными работами непосредственно или через бригадира. Распоряжения и указания ответственного лица являются обязательными для всех работающих на объекте.


6.3. Охрана труда рабочих должна обеспечиваться выдачей администрацией необходимых средств индивидуальной защиты (специальной одежды, обуви и др.), выполнением мероприятий по коллективной защите рабочих (ограждения, освещение, вентиляция, защитные и предохранительные устройства и приспособления и т.д.), санитарно-бытовыми помещениями и устройствами в соответствии с действующими нормами и характером выполняемых работ. Рабочим должны быть созданы необходимые условия труда, питания и отдыха. Работы выполняются в спецобуви и спецодежде. Все лица, находящиеся на строительной площадке, обязаны носить защитные каски.


6.4. Монтажные работы следует вести только при наличии проекта производства работ, технологических карт или монтажных схем. При отсутствии указанных документов монтажные работы вести запрещается. В проектах производства работ следует предусматривать рациональные режимы труда и отдыха в соответствии с различными климатическими зонами страны и условиями труда. Порядок выполнения монтажа элементов ограждения, определенный проектом производства работ, должен быть таким, чтобы предыдущая операция полностью исключала возможность опасности при выполнении последующих.


6.5. Монтаж железобетонных панелей ограждения должны проводить монтажники, прошедшие специальное обучение и ознакомленные со спецификой монтажа конструкций. Работы по монтажу конструкций ограждения разрешается производить только исправным инструментом и при соблюдении условий его эксплуатации. Перед допуском к работе по монтажу конструкций ограждения руководители организаций обязаны обеспечить обучение и проведение инструктажа по технике безопасности на рабочем месте. Ответственность за правильную организацию безопасного ведения работ на объекте возлагается на производителя работ и мастера.


6.6. Рабочие, выполняющие монтажные работы, обязаны знать:


- опасные и вредные для организма производственные факторы выполняемых работ;


- правила личной гигиены;


- инструкции по технологии производства монтажных работ, содержанию рабочего места, по технике безопасности, производственной санитарии, противопожарной безопасности;


- правила оказания первой медицинской помощи.


6.7. В целях безопасности ведения работ на объекте бригадир обязан:


перед началом смены лично проверить состояние техники безопасности во всех рабочих местах руководимой им бригады и немедленно устранить обнаруженные нарушения. Если нарушения не могут быть устранены силами бригады или угрожают здоровью или жизни работающих, бригадир должен доложить об этом мастеру или производителю работ и не приступать к работе;


постоянно в процессе работы обучать членов бригады безопасным приемам труда, контролировать правильность их выполнения, обеспечивать трудовую дисциплину среди членов бригады и соблюдение ими правил внутреннего распорядка и немедленно устранять нарушения техники безопасности членами бригады;


организовать работы в соответствии с проектом производства работ;


не допускать до работы членов бригады без средств индивидуальной защиты, спецодежды и спецобуви;


следить за чистотой рабочих мест, ограждением опасных мест и соблюдением необходимых габаритов;


не допускать нахождения в опасных зонах членов бригады или посторонних лиц;


не допускать до работы лиц с признаками заболевания или в нетрезвом состоянии, удалять их с территориистроительной площадки.


6.8. Лицо, ответственное за безопасное производство работ, обязано:


- ознакомить рабочих с Рабочей технологической картой под роспись;


- следить за исправным состоянием инструментов, механизмов и приспособлений;


- разъяснить работникам их обязанности и последовательность выполнения операций.


6.9. Перед началом работ машинист грузоподъемного крана должен проверить:


механизм крана, его тормоза и крепление, а также ходовую часть и тяговое устройство;


смазку передач, подшипников и канатов;


стрелу и ее подвеску;


состояние канатов и грузозахватных приспособлений (траверс, крюков).


6.10. Для безопасного выполнения монтажных работ кранами их владелец и организация, производящая работы, обязаны обеспечить соблюдение следующих требований:


а) на месте производства работ по монтажу конструкций ограждения, а также на кране не должно допускаться нахождение лиц, не имеющих прямого отношения к производимой работе;


б) строительно-монтажные работы должны выполняться по проекту производства работ, в котором должны предусматриваться:


- соответствие устанавливаемого крана условиям строительно-монтажных работ по грузоподъемности, высоте подъема и вылету (грузовая характеристика крана);


- обеспечение безопасных расстояний приближения крана к строениям и местам складирования строительныхдеталей и материалов;


- перечень применяемых грузозахватных приспособлений и графическое изображение (схема) строповки грузов;


- места и габариты складирования грузов, подъездные пути и т.д.;


- мероприятия по безопасному производству работ с учетом конкретных условий на участке, где установлен кран (ограждение строительной площадки, монтажной зоны и т.п.).


6.11. При производстве работ по монтажу конструкций необходимо соблюдать следующие правила:


- нельзя находиться людям в границах опасной зоны. Радиус опасной зоны
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,

     
где [image: image17.png]


 - граница опасной зоны;

- при работе со стальными канатами следует пользоваться брезентовыми рукавицами;


- запрещается во время подъема грузов ударять по стропам и крюку крана;


- запрещается стоять, проходить или работать под поднятым грузом;


- машинист крана не должен опускать груз одновременно с поворотом стрелы;


- не бросать резко опускаемый груз.


7. ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

Пример составления калькуляции затрат труда и машинного времени на производство монтажных работ приведен в таблице 5.


Таблица 5  

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	N
п/п
	Обоснование, шифр ЕНиР, ГЭСН
	Наименование работ
	Ед. изм.
	Объем работ
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 на единицу измерения
	Затраты труда на весь объем

	 
	 
	 
	 
	 
	Чел.-ч
	Маш.-ч
	Чел.-ч
	Маш.-ч

	1.1.
	Е2-1-35

Е2-1-36
	Планировка площадей зоны монтажа железобетонного забора
	1000 м[image: image19.png]



	3,7
	-
	0,52
	-
	1,924

	2.
	Е4-1-1
	Установка фундаментных опор (стаканов) весом до 0,7 т
	1 ст.
	40
	0,96
	0,32
	38,4
	12,8

	3.
	Е4-1-19-3
	Установка панелей ограждения длиной до 3 м, площадью до 8 м[image: image20.png]


 при высоте до 3 м
	1 панель
	40
	0,38
	0,19
	15,2
	7,6

	4.
	Е4-1-19-6
	Заделка стыков панелей с фундаментной опорой
	1 стык
	40
	0,28
	-
	11,2
	-

	 
	 
	ИТОГО:
	 
	 
	 
	 
	64,8
	22,324


	
	
	

	Наименование показателя
	Единица измерения
	Величина показателя

	Общий объем работ
	м[image: image21.png]



	100,1

	Трудоемкость на весь объем работ
	чел.-ч
	64,8

	Машиноемкость
	маш.-ч
	22,324

	Трудоемкость на 1 т конструкций ограждения
	чел.-дн./т
	0,115

	Затраты машинного времени на 1 т конструкций ограждения
	маш.-см.
	0,043

	Общая продолжительность выполнения работ
	смен
	3,5

	Состав звена
	чел.
	3

	Выработка на одного рабочего в смену
	тн
	0,67

	 
	пм. Ограды
	95,2
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