     

ТИПОВАЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА (ТТК)

УСТРОЙСТВО СБОРНОГО ОСНОВАНИЯ ПОД ПОКРЫТИЯ ПОЛА ТИПА "АЛЬФА"


1. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

1.1. Типовая технологическая карта разработана на устройство сборного основания ОП 13 Кнауф типа "Альфа" из элементов пола (ЭП) и малоформатных гипсоволокнистых листов влагостойких (ГВЛВ).


1.2. Технологическая карта определяет порядок производства работ при устройстве сборного основания типа "Альфа" из элементов пола и малоформатных гипсоволокнистых листов влагостойких.


1.3. Технологическая карта разработана в соответствии с руководством по разработке технологических карт встроительстве.


1.4. Сборные основания под покрытия пола типа "Альфа" устраиваются по бетонным перекрытиям.


Основания со стяжкой из элементов пола (ЭП) или малоформатных гипсоволокнистых листов влагостойких (ГВЛВ) применяются в помещениях: с неагрессивной средой; слабой и умеренной интенсивностью механических воздействий поСНиП 2.03.13-88; с сухим, нормальным и влажным влажностными режимами по СНиП 23-02-2003; без ограничений по конструктивным системам и типам, уровням ответственности, степеней огнестойкости и этажности зданий, климатическим и инженерно-геологическим условиям строительства.


Применение ЭП и ГВЛВ допускается и в помещениях повышенной влажности (ванные комнаты, душевые и т.п.) при условии устройства гидроизоляции. Поверхности ЭП и ГВЛВ пригодны для всех видов напольных покрытий (линолеум, паркет, керамическая плитка и т.д.).


1.5. В состав конструкции сборного основания типа "Альфа", устраиваемого по ровной поверхности перекрытия, входят (рис.1.1):


- слой пароизоляции из полиэтиленовой пленки толщиной 0,1-0,2 мм;


- кромочная лента толщиной 8 мм из вспененных материалов;


- стяжка из элементов пола или 2-х слоев малоформатных гипсоволокнистых листов влагостойких.
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Рис.1.1
	"Альфа" ( ОП 131, ОП 135)
Конструкция со стяжкой по ровным 
(выровненным) перекрытиям 
Масса 1 м[image: image2.png]


- около 25 кг

Индексы изоляции 
воздушного шума [image: image3.png]


 - 51-54 дБ

Индексы приведенного уровня
ударного шума [image: image4.png]


 - 63-59 дБ

Примечание: Индексы шумоизоляции 
приведены без учета напольных покрытий.
	


Элементы пола - это два, склеенных в заводских условиях, малоформатных влагостойких гипсоволокнистых листа размером 1500x500x10 мм со смещением относительно друг друга в двух перпендикулярных направлениях на 50 мм. Элементы пола выпускаются в соответствии с ТУ 5742-007-03515377-97 и имеют сертификат соответствия Госстроя России, гигиеническое заключение и сертификат пожарной безопасности.


Малоформатные гипсоволокнистые листы влагостойкие выпускаются в соответствии с ГОСТ Р 51829-2001 и имеют сертификат соответствия Госстроя России, гигиеническое заключение и сертификат пожарной безопасности.


Основные технические параметры малоформатных гипсоволокнистых листов влагостойких (ГВЛВ)
     
     
Таблица 1.1  

	
	

	Показатели
	Значение

	Масса 1 м[image: image5.png]


, кг
	не менее 1,08 [image: image6.png]


 
не более 1,25 [image: image7.png]


 
([image: image8.png]


 - номинальная толщина листа)

	Влажность, %
	не более 1,5

	Теплопроводность, Вт/(м·°С)
	от 0,22 до 0,36

	Коэффициент теплоусвоения, Вт/(м[image: image9.png]


·°С)
	от 5 до 6,2

	Предел прочности при изгибе, МПа
	не менее 5

	Предел прочности при сжатии, МПа
	не менее 22

	Твердость по Бринеллю, МПа
	не менее 20

	Группа горючести (по ГОСТ 30244-94)
	Г 1

	Группа воспламеняемости (по ГОСТ 30402-96)
	В 1

	Группа дымообразующей способности (по ГОСТ 12.1.044-89)
	Д 1

	Группа токсичности (по ГОСТ 12.1.044-89)
	Т 1

	Группа распределения пламени (по ГОСТ Р 51032-97)
	РП 1


1.6. Типовая технологическая карта предназначена для использования при разработке проектов производства работ (ППР), проектов организации строительства (ПОС), другой организационно-технологической документации, связанной с подготовкой производства, проведения обучения и повышения квалификации рабочих и ИТР строительных истроительно-монтажных организаций при устройстве сборных оснований ОП 13 Кнауф типа "Альфа" из элементов пола (ЭП) и малоформатных гипсоволокнистых листов влагостойких (ГВЛВ).


Основания типа "Альфа" - легкомонтируемые конструкции сухой сборки, предназначенные для устройства в жилых и общественных зданиях, а также в офисных помещениях:


- с ненормируемыми требованиями к звукоизоляции перекрытий;


- с требованиями к звукоизоляции перекрытий по СНиП 23-03-2003: индексами изоляции воздушного шума [image: image10.png]


 - 51-54 дБ, индексами приведенного уровня шума [image: image11.png]


 - 63-59 дБ;


- в условиях, исключающих мокрые процессы при проведении отделочных работ.


1.7. Типовая технологическая карта на устройство сборного основания типа "Альфа" разработана на измеритель конечной продукции - 100 м[image: image12.png]


 сборного основания.


1.8. При привязке настоящей технологической карты к конкретному объекту уточняются объемы работ, калькуляция затрат труда, использование средств механизации и приспособлений.


2. ТЕХНОЛОГИЯ И ОРГАНИЗАЦИЯ ВЫПОЛНЕНИЯ РАБОТ

2.1. Устройство сборного основания под покрытия пола должно выполняться после окончания всехстроительно-монтажных, электротехнических, санитарно-технических и отделочных работ. Температура воздуха на уровне пола должна быть не ниже +10 °С, влажность не превышать 60%.


2.2. До начала производства работ по устройству сборного основания необходимо:


- очистить основание пола от строительного мусора;


- заделать стыки между элементами перекрытия и в местах примыкания к ограждающим конструкциям цементно-песчаным раствором марки не ниже 150 ("Рекомендации по устройству полов" в развитие СНиП 3.04.01-87);


- выровнять (при необходимости) несущее основание цементно-песчаным раствором марки не ниже 150. Ровность поверхности проверяется двухметровой рейкой, передвигаемой во всех направлениях. Просветы между рейкой и основанием не должны превышать 2 мм;


- доставить необходимые материалы в зону монтажа для адаптации к температурно-влажностным условиям.


2.3. Устройство сборного основания выполняется под руководством ИТР. Рабочие должны пройти обучение в учебных центрах Кнауф и иметь удостоверение на право производства работ.


2.4. Устройство сборного основания производится звеном из двух человек: бетонщика 3 разр., плотника 4 разр. (согласно ЕТКС, вып.3) с применением инструментов и приспособлений, рекомендуемых фирмой "Кнауф" (таблица 5.1).


2.5. Доставка на объект элементов пола и малоформатных гипсоволокнистых листов осуществляется централизованно автотранспортом пакетами, упакованными в полиэтиленовую пленку.


Хранение ЭП и ГВЛВ производится в помещениях с сухим и нормальным влажностными режимами, с соблюдением техники безопасности и сохранности продукции. Общая высота складируемого штабеля не должна превышать 3,5 м. Расстояние между штабелями не должно быть менее 1 м.


Доставка крепежных элементов (самонарезающих винтов) и клеящих мастик осуществляется в инвентарных емкостях, кромочная лента и полиэтиленовая пленка - в рулонах.


2.6. Транспортирование элементов пола и малоформатных листов к месту производства работ на этаже осуществляется ручными тележками или с помощью специальных приспособлений.


2.7. Последовательность выполнения технологических операций при устройстве сборного основания типа "Альфа":


- нанесение на стены отметки уровня верха стяжки;


- устройство пароизоляции;


- установка кромочной ленты по периметру помещения;


- укладка сборной стяжки;


- подготовка поверхности стяжки под покрытия пола.


2.7.1. Нанесение на стены отметки уровня верха стяжки осуществляется с помощью лазерного нивелира или гидравлического уровня путем выноса геодезической отметки этажа на ограждающие конструкции для привязки к нему проектных уровней конструктивных слоев основания пола.


2.7.2. Устройство пароизоляции.


По бетонному основанию пароизоляция устраивается из полиэтиленовой пленки толщиной 0,1-0,2 мм с нахлестом соседних полотен не менее 200 мм и выводом краев пленки на ограждающие конструкции выше уровня стяжки.


2.7.3. Установка кромочной ленты из пористо-волокнистого или вспененного материала толщиной 8 мм производится на пароизоляционный слой по периметру примыкания сборного основания к ограждающим конструкциям. Кромочная лента выполняет демпфирующую и звукоизоляционную функцию и должна отделять стяжку от ограждающих конструкций.


2.7.4. Укладку сборной стяжки из элементов пола или малоформатных гипсоволокнистых листов осуществляют в следующем порядке.


Как правило, укладку начинают от стены с дверным проемом справа налево (рис.2.1). В случаях, диктуемых особенностями конфигурации помещений, возможна укладка с противоположной стороны слева направо (рис.2.2).
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Рис.2.1. Укладка элементов пола от стены с дверным проемом.
	
Рис.2.2. Укладка элементов пола от стены, противоположной стене с дверным проемом.


 

Предварительно у элементов пола фальцы, примыкающие к ограждающим конструкциям, срезают. Каждый новый ряд начинают с укладки остатка элемента пола предыдущего ряда, что обеспечивает смещение торцевых стыков соседних рядов (должно быть не менее 250 мм) и сокращает отходы и потери.


Элементы пола крепятся между собой путем последовательного нанесения двух полос клеящей мастики на фальцы уложенных ЭП с их последующим креплением самонарезающими винтами для ГВЛ. Крепление деталей стяжки между собой осуществляется винтами длиной 19 мм с шагом не более 300 мм под нагрузкой веса монтажника в местах винтовых соединений.


В дверных проемах смежных помещений соединение элементов пола с удаленными фальцами осуществляется по месту с помощью вставок из ГВЛВ с формированием фальцевых соединений. (Вставки можно делать и из элементов пола, формируя фальцы на уложенных элементах и вставках.) Крепление их осуществляется самонарезающими винтами с шагом 150 мм.


При укладке стяжки из отдельных малоформатных ГВЛВ выполняются следующие операции:


- раскрой и заготовка листов по размерам помещений;


- укладка первого слоя листов с зазором в стыках не более 1 мм;


- укладка листов второго слоя с минимальным зазором и перекрытием стыков нижнего слоя не менее чем на 250 мм;


- крепление каждого листа второго слоя самонарезающими винтами для ГВЛ.


Укладка листов первого слоя ведется от стены с дверным проемом встык с разбежкой не менее 250 мм (рис.2.3). Листы второго слоя укладываются с предварительным нанесением клеевого состава на всю поверхность листов нижнего слоя мелкозубчатым шпателем "цаншпахтель" последовательно под каждый лист верхнего слоя. Плоскости листов верхнего слоя должны накрывать стыки листов нижнего слоя.
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Рис.2.3. Укладка малоформатных ГВЛВ (разбежка листов первого и второго слоя не менее 250 мм)

Крепление листов верхнего и нижнего слоев стяжки из малоформатных ГВЛВ производится специальными винтами для ГВЛ, также как фальцев элементов пола. Крепежные винты должны входить в детали стяжки под прямым углом. Головки винтов необходимо утапливать на глубину около 1 мм. Изогнутые, неправильно завернутые винты должны быть удалены и заменены новыми в местах, расположенных на расстоянии около 50 мм от прежних. Крепление винтами осуществляется электрошуруповертом с магнитной головкой.


Выступающий из стыков клеевой состав снимается шпателем.


2.7.5. Подготовка поверхности под покрытия пола является заключительной в составе работ по устройству сборных оснований.


Выступающие части полиэтиленовой пленки пароизоляционного слоя и кромочной ленты срезаются в один уровень с поверхностью стяжки.


Заделка стыков деталей стяжки и мест установки винтов производится по необходимости, в зависимости от характера покрытия пола. Под покрытия из линолеума с подосновой, ковролина, плиток ПВХ и т.п. заделка стыков осуществляется шпаклевкой Фугенфюллер ГВ или Унифлот с предварительной обработкой грунтовкой Тифенгрунд с последующим шлифованием зашпаклеванной поверхности.


Шлифование зашпаклеванных стыков или всей поверхности осуществляется ручным шлифовальным приспособлением, представляющим собой легкую пластмассовую терку с зажимами для шлифовальной сетки в торцах. Для нанесения грунтовки используются стандартные кисти, щетки или валики.


Под покрытия из эластичных материалов без подосновы и требующие бесшовных оснований поверхность стяжки покрывается самонивелирующейся шпаклевочной растворной смесью Кнауф Нивелиршпахтель 415 толщиной не менее 2 мм.


При укладке паркетных и других специальных покрытий (за исключением укладываемых на подложке), а также "теплых полов" руководствоваться технологиями производителей соответствующей продукции.


3. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ И ПРИЕМКЕ РАБОТ

При устройстве сборного основания типа "Альфа" необходимо осуществлять следующие виды контроля качества:


- входной контроль качества;


- операционный контроль качества;


- приемочный контроль качества.


3.1. При входном контроле проверяется соответствие качества поступающих изделий и материалов требованиям ГОСТов и ТУ. Проверяются параметры соответствия изделий проекту, их внешний вид и наличие допустимых дефектов. Исполнителем этого вида контроля является звеньевой, бригадир, при необходимости - мастер.


3.1.1. Применяемые элементы пола и гипсоволокнистые листы (ГВЛВ) для устройства сборного основания должны соответствовать требованиям ТУ 5742-004-03515377-97 и ГОСТ Р 51829-2001.


Гипсоволокнистые листы и элементы пола должны иметь прямоугольную форму в плане. Отклонение от прямоугольности не должно превышать допустимых значений.


На их лицевой поверхности не должно быть загрязнений, масляных пятен, задиров, налипов. Не допускаются повреждения углов и продольных кромок (кроме малозначительных дефектов). Малозначительный дефект - это дефект, который существенно не влияет на использование продукции по назначению, и ее долговечность (ГОСТ 15467).


Число элементов с малозначительными дефектами не должно быть более одного от числа листов, отобранных для контроля.


3.1.2. Самонарезающие винты должны быть закаленными, иметь антикоррозийное покрытие и отвечать требованиям ТУ 1280-008-05808634-2000.


3.1.3. Применяемый клеящий состав должен соответствовать требованиям ГОСТ 18992-80 или ТУ 2384-0003-365379-56-00.


3.2. При операционном контроле выявляются и устраняются дефекты, возникающие в процессе устройства сборного основания.


Проверяются:


- соответствие основания требованиям проекта;


- правильность укладки пароизоляции;


- установка кромочной ленты;


- правильность укладки элементов пола или малоформатных гипсоволокнистых листов влагостойких.


3.3. Приемочный контроль качества уложенного сборного основания типа "Альфа" должен производиться в соответствии с требованиями СНиП 3.04.01.87.


Ровность поверхности выполненного основания пола под покрытия проверяют во всех направлениях уровнем и контрольной рейкой длиной 2 м.


Просветы между контрольной рейкой и проверяемой поверхностью не должны превышать 2 мм.


Основание пола под покрытия не должно быть зыбким и иметь уклоны.


В зашпаклеванных стыках не должны появляться трещины.


Заделанные стыки должны быть в одной плоскости с основанием пола под покрытия. Элементы пола или малоформатные ГВЛВ должны находиться в единой плоскости, на поверхности не должно быть раковин, изломов, трещин, наплывов шпаклевочного раствора.


3.4. Контроль качества работ приведен в таблице 3.1.


Перечень технологических процессов, подлежащих контролю при устройстве сборного основания типа "Альфа" из элементов пола или малоформатных гипсоволокнистых листов влагостойких
     
     
Таблица 3.1  

	
	
	
	
	
	
	

	N п/п
	Наименование технологических процессов, подлежащих контролю
	Предмет контроля
	Способ контроля и инструмент
	Время проведения контроля
	Ответственный за контроль
	Технические характеристики оценки качества

	1.
	Подготовительные работы
	Состояние поверхности основания
	Визуальный, инструментальный: контрольная рейка длиной 2 м
	До начала работ
	Звеньевой
	Поверхность основания должна соответствовать требованиям рабочего проекта, очищена от мусора. Произведена заделка трещин, неровностей, сопряжений перекрытия со стенами по периметру стен. Проверка ровности поверхности рейкой длиной 2 м, отклонение не более 2 мм

	2.
	Нанесение отметки уровня верха стяжки
	Правильность выполнения разметочных работ
	Инструментальный: лазерный нивелир, мел, карандаш
	До начала производства работ
	"
	Соответствие разметки проектному положению верха засыпки геодезической отметке этажа и верха сборного основания пола 

	3.
	Устройство пароизоляции
	Точность и правильность укладки пленки
	Визуальный
	В процессе укладки полотен пленки
	Звеньевой
	Наличие нахлеста полотен не менее 200 мм и укладки края пленки по периметру стен выше уровня сборного основания 

	4.
	Установка кромочной ленты
	Точность и правильность установки ленты
	То же
	В процессе установки
	"
	Конструктивное соответствие проекту кромочной ленты толщиной 8 мм 

	5.
	Укладка сборной стяжки
	Правильность укладки элементов пола и малоформатных ГВЛВ
	Визуальный и инструментальный: лазерный нивелир, контрольная рейка длиной 2 м
	В процессе
 укладки
	"
	Шаг разбежки ЭП и ГВЛВ не менее 250 мм. Шаг установки винтов - 300 мм, заглубление головок винтов около 1 мм. Отсутствие излишков клея на поверхности ЭП или ГВЛВ. Правильность примыкания ЭП по периметру стен. Просвет между рейкой и стяжкой не более 2 мм

	6.
	Подготовка поверхности стяжки под покрытия пола
	Соблюдение технологии выполнения работ по заделке стыков, шлифовке, грунтовке
	Визуальный
	В процессе заделки стыков, шлифовке, грунтовке
	Звеньевой, рабочий
	Применяемые материалы соответствуют проекту. Грунтуют, затем шпаклюют стыки, углубления от винтов, шлифуют зашпаклеванные места 


4. ТЕХНИКА БЕЗОПАСНОСТИ И ОХРАНА ТРУДА, ЭКОЛОГИЧЕСКАЯ И ПОЖАРНАЯ БЕЗОПАСНОСТЬ

Устройство сборного основания типа "Альфа" следует производить с соблюдением требований СНиП 12-03-2001"Безопасность труда в строительстве" (разделы 1-7).


К производству работ допускаются лица не моложе 18 лет, прошедшие инструктаж по технике безопасности, производственной санитарии, обученные приемам работы в учебных центрах "Кнауф" и имеющие их сертификаты.


Рабочие должны быть обеспечены спецодеждой и средствами индивидуальной защиты (респираторы, защитные очки).


Используемые при производстве работ инструменты, оснастка и приспособления должны быть инвентарными, в соответствии с нормокомплектом и отвечать безопасным условиям их эксплуатации.


Перед началом работы рабочие места и проходы к ним очистить от строительного мусора и посторонних предметов.


Помещения для подготовки работ должны быть светлыми и проветриваемыми.


Производство работ в искусственно отапливаемых в холодное время года зданиях разрешается только после тщательного проветривания (не реже одного раза в смену).


Места опасные для прохода людей необходимо ограждать. В этих местах должны вывешиваться предупредительные плакаты.


Работу с электроинструментами осуществлять в соответствии с требованиями СНиП 12-03-2001 (п.7.4.33-7.4.35).


К работе с электроинструментом допускаются лица не моложе 18 лет, прошедшие медосмотр, имеющие 1 квалификационную группу по технике безопасности, знающие устройство инструмента, имеющие практический опыт работы и удостоверение на право работы с ним.


Перед началом работ с электроинструментами рабочие должны надеть спецодежду, проверить исправность средств индивидуальной защиты, пройти инструктаж по технике безопасных методов производства работ электроинструментом, осмотреть и проверить электроинструмент на холостом ходу.


При обнаружении неисправностей работу с электроинструментом необходимо прекратить и сообщить об этом производителю работ.


При производстве работ запрещается:


- натягивать и перегибать провода переносного электроинструмента;


- передавать электроинструмент другим лицам;


- разбирать и производить самим ремонт электроинструмента;


- держаться при работе за питающий провод;


- оставлять без надзора электроинструмент, подсоединенный к электросети.


При прекращении подачи напряжения, перерывах в работе, а также по окончании рабочей смены электроинструмент следует отключить от электросети.


Запрещается принимать пищу в помещении, где производятся работы по устройству сборного основания.


При необходимости искусственного освещения помещений следует применять переносные электролампы во взрывобезопасном исполнении.


Пожарная безопасность участка производства оснований под покрытия пола из ГВЛВ должна отвечать требованиямППБ 01-03 "Правила пожарной безопасности в Российской Федерации".


5. ПОТРЕБНОСТЬ В РЕСУРСАХ

     
5.1. Перечень технологической оснастки, инструмента, инвентаря и приспособлений
     
     
Таблица 5.1.1  

	
	
	
	
	
	

	N п/п
	Наименование инструментов и приспособлений
	Тип
	Техническая характеристика
	Назначение
	Кол-во на звено (бригаду), шт.

	1.
	Нивелир
	Лазерный
	 
	Для нанесения отметок верха уровня пола на ограждающие конструкции
	1

	2.
	Нож с выдвижным лезвием
	 
	Масса 0,18 кг
	Для резки пленки, кромочной ленты
	1

	3.
	Нож
	Специальный
	Масса 0,19 кг
	Для резки ГВЛВ
	1

	4.
	Пила дисковая
	Электрическая
	 
	Для резки ЭП и ГВЛВ
	1

	5.
	Шуруповерт
	Электрический
	Масса 1,46 кг, мощн. 600 Вт, 4000 об/мин.
	Для ввинчивания винтов самонарезающих
	1

	6.
	Тележка двухколесная
	Ручная
	Масса 21 кг
	Для транспортировки ЭП и ГВЛВ по этажу
	1

	7.
	Приспособление для переноски ЭП и ГВЛВ
	Инвентарное
	 
	"
	2

	8.
	Короб для шпаклевочной смеси
	Инвентарный
	Масса 0,43 кг
	Для приготовления шпаклевочной смеси
	1

	9.
	Мастерок
	"
	Масса 0,175 кг
	"
	1

	10.
	Шпатель гибкий
	"
	Ширина 8 см, масса 0,225 кг
	Для шпаклевания швов

	1

	11.
	Шпатель гребешковый
	Инвентарный пластмассовый
	Масса 0,36 кг
	Для нанесения клея на поверхность ГВЛВ
	1

	12.
	Приспособление шлифовальное
	Ручное
	Масса 0,4 кг
	Для шлифования зашпаклеванных поверхностей и швов
	1

	13.
	Сетка съемная к ручному шлифовальному приспособлению
	Инвентарная
	Масса 0,03 кг
	Для шлифования поверхности
	1

	14.
	Валик съемный
	Инвентарный
	 
	Для грунтования поверхностей ЭП и ГВЛВ
	1

	15.
	Шпатель с отверткой
	"
	Масса 0,12 кг
	Для шпаклевания стыков, углублений от винтов и доп. затяжки последних
	2

	16.
	Рулетка 5 м
	Инвентарная
	 
	Для разметки и раскроя
	2

	17.
	Ножовка с каленым зубом и углом наклона 45°
	"
	 
	Для резки ЭП и ГВЛВ
	1

	18.
	Рубанок обдирочный
	"
	Масса 0,54 кг
	Для обработки кромок ЭП и ГВЛВ после раскроя 
	1


     
     
5.2. Ведомость потребности в материалах и изделиях 

Устройство сборного основания типа "Альфа"
     
Таблица 5.2.1



Измеритель: 100 м[image: image16.png]


 сборного основания

	
	
	
	
	

	Наименование материалов
	Ед. 
изм.
	Стяжка
	Обоснование нормы расхода материалов

	
 
	 
	из элементов пола
	из малофор- матных ГВЛВ
	 

	Элементы пола
	м[image: image17.png]



	104
	-
	Форма "ЗОМ" (результаты замеров расхода материалов)

	Листы гипсоволокнистые малоформатные ГВЛВ-ПК 1500x1200x10 мм
	м[image: image18.png]



	-
	212
	
 

	Пленка полиэтиленовая толщиной 0,1-0,2 мм
	м[image: image19.png]



	126,6
	126,6
	
 

	Лента кромочная из вспененного полиэтилена толщиной 8 мм
	м
	114,7
	114,7
	
 

	Мастика клеящая
	кг
	5,1
	51,7
	
 

	Винты самонарезающие с зенкующей головкой диам. 3,9 мм, длиной 19 мм
	шт.
	1379,7
	2012,6
	
 

	Шпаклевка Фугенфюллер ГВ
	кг
	15,5
	10,4
	
 

	Грунтовка Тифенгрунд
	кг
	10,4
	10,4
	
 


 

     
6. ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

     
6.1. Продолжительность и трудоемкость устройства сборного основания типа "Альфа"
     
     
Таблица 6.1.1



Измеритель конечной продукции: 100 м[image: image20.png]


 сборного основания

	
	
	
	
	

	N п/п
	Наименование
	Ед. изм.
	Количество

	
 
	
 
	
 
	из ЭП
	из ГВЛВ

	1.
	Продолжительность работ
	ч
	10,76
	13,22

	2.
	Трудоемкость на 100 м[image: image21.png]



	чел.-ч
	21,52
	26,45

	3.
	Максимальное количество рабочих
	чел.
	2
	2

	4.
	Выработка на 1 чел.-ч
	м[image: image22.png]



	4,647
	3,781



     
6.2. Калькуляция затрат труда на устройство сборного основания типа "Альфа"
     
     
Таблица 6.2.1



Измеритель конечной продукции: 100 м[image: image23.png]


 сборного основания

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	N п/п
	Наименование технологических процессов
	Ед. изм.
	Объем работ
	Обоснование (ЕНиР и др. нормы, расценки)
	Нормы времени
	Затраты труда

	
 
	
 
	
 
	
 
	
	рабочих, чел.-ч
	машиниста, чел.-ч (работа маш., маш.-ч)
	рабочих, чел.-ч
	машиниста, чел.-ч (работа маш., маш.-ч)

	1.
	Нанесение на стены отметки уровня верха стяжки
	м[image: image24.png]



	100
	Расчет ОАО "Тулаоргтехстрой" методом технического нормирования
	-
	-
	0,75
	-

	2.
	Устройство пароизоляции
	м[image: image25.png]



	126,6
	
 
	-
	-
	0,86
	-

	3.
	Установка кромочной ленты
	м
	114,7
	
 
	-
	-
	0,96
	-

	4.
	Укладка сборной стяжки из:
	 
	 
	
 
	 
	 
	 
	 

	 
	элементов пола;
	м[image: image26.png]



	104
	 
	-
	-
	12,57
	-

	 
	малоформатных гипсоволокнистых листов влагостойких
	м[image: image27.png]



	212
	 
	-
	-
	17,5
	-

	5.
	Подготовка поверхности стяжки под покрытия пола
	м[image: image28.png]



	100
	
 
	-
	-
	6,38
	-

	 
	Итого:
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	 
	из элементов пола;
	 
	 
	 
	 
	 
	21,52
	 

	 
	из ГВЛВ
	 
	 
	 
	 
	 
	26,45
	 


     
     
6.3. График производства работ на устройство сборного основания типа "Альфа"
     
     
Таблица 6.3.1



Измеритель конечной продукции: 100 м[image: image29.png]


 сборного основания

	
	
	
	
	
	
	
	

	N п/п
	Наименование технологических процессов
	Ед. изм.
	Объем
	Затраты труда
	Принятый состав звена
	Продолжи- тельность процесса, ч

	
	
 
	
 
	
 
	рабочих, чел.-ч
	машиниста, чел.-ч (работа маш., маш.-ч)
	 
	
 

	1.
	Нанесение на стены отметки уровня верха стяжки
	м[image: image30.png]



	100
	0,75
	-
	Бетонщик 
3 разр.
Плотник 
4 разр.
	0,38

	2.
	Устройство пароизоляции
	м[image: image31.png]



	126,6
	0,86
	-
	 
	0,43

	3.
	Установка кромочной ленты
	м
	114,7
	0,96
	-
	 
	0,48

	4.
	Укладка сборной стяжки из:
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	 
	элементов пола;
	м[image: image32.png]



	104
	12,57
	-
	 
	6,28

	 
	малоформатных гипсоволокнистых листов
	м[image: image33.png]



	212
	17,5
	-
	 
	8,75

	5.
	Подготовка поверхности стяжки под покрытия пола
	м[image: image34.png]



	100
	6,38
	-
	
	3,19

	 
	Итого:
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	 
	из элементов пола;
	 
	 
	21,52
	 
	 
	10,76

	 
	из ГВЛВ
	 
	 
	26,45
	 
	 
	13,23
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Рис.6.3. График движения рабочей силы при устройстве сборного основания типа "Альфа" из элементов пола (к табл.6.3.1)
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Рис.6.3а. График движения рабочей силы при устройстве сборного основания типа "Альфа" из малоформатных гипсоволокнистых листов влагостойких (к табл.6.3.1)
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