 

ТИПОВАЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА (ТТК)

ОБЛИЦОВКА ПОВЕРХНОСТЕЙ ПАНЕЛЯМИ ИЗ СУХОЙ ГИПСОВОЙ ШТУКАТУРКИ С ДЕКОРАТИВНЫМ ЛИЦЕВЫМ ПОКРЫТИЕМ, УКРЕПЛЕННЫМИ НА ДЕРЕВЯННОМ КАРКАСЕ  

I. ОБЛАСТЬ  ПРИМЕНЕНИЯ

1. Технологическая карта предназначена для организации труда рабочих при облицовке стен панелями из листов сухой гипсовой штукатурки, имеющих лицевое покрытие.


2. Облицовка стен панелями из листов сухой гипсовой штукатурки входит в состав отделочных работ и выполняется внутри помещений в жилых, общественных и промышленных зданиях в соответствии с проектом.


3. Облицовка поверхностей стен панелями из листов сухой гипсовой штукатурки выполняется в помещениях, влажность воздуха в которых достигает не более 65%.


4. Влажность кирпичных и бетонных поверхностей, подлежащих облицовке панелями из листов сухой гипсовой штукатурки, не должна превышать 8%, а деревянных 23%.


5. Запрещается отделывать панелями из листов сухой гипсовой штукатурки комнаты, санузлы и другие помещения с повышенной эксплуатационной влажностью воздуха.


6. До облицовки стен панелями должны быть выполнены сантехнические, электротехнические и другие виды работ внутри здания (закрепление и конопатка дверных и оконных коробок, устройство встроенных шкафов, оштукатуривание мокрым способом и др.).


7. При производстве работ используются следующие материалы:


панели из сухой гипсовой штукатурки, оклеенные покрытием "Изоплен";


панели из сухой гипсовой штукатурки, оклеенные покрытием "Винистен";


панели из сухой гипсовой штукатурки, оклеенные пленкой ПДСО-12;


раскладки синтетические ПВХ;


раскладки алюминиевые СПА;


бруски деревянные;


минераловатные плиты ППМ-80.


8. Конструктивно облицовка представляет собой деревянный каркас, состоящий из горизонтальных деревянных брусков, прибиваемых гвоздями к заранее установленным в стенах пробкам, по которым вертикально поочередно устанавливают синтетические или алюминиевые раскладки и панели из сухой гипсовой штукатурки, причем каждая раскладка крепится к горизонтальным брускам после установки в нее панели (рис. 1).
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Рис. 1

1 - кирпичная стена; 2 - деревянные бруски каркаса; 3 - панель; 4 - раскладка; 5 - плинтус ПВХ.

9. Для сокращения трудоемкости работ элементы облицовки (бруски каркаса, панели) должны поставляться на объект согласно размерам, указанным в проекте, и по мере необходимости подгоняться по месту установки.


10. Транспортируют элементы каркаса в пакетах, которые стягивают проволокой, и в комплекте с подкладками.


11. Плиты транспортируют, защищенными от механических повреждений, загрязнений и атмосферных осадков. Плиты должны быть уложены плашмя лицевыми поверхностями друг к другу попарно без прокладок между ними. Целесообразно использование контейнеров конструкция треста "Мосоргстрой".


12. При перевозках на большие расстояния панели следует упаковывать в специально предназначенные для этой цели металлические контейнеры, которые вмещают 100 панелей. В случае неполной загрузки контейнера следует предусмотреть дополнительное крепление панелей.


В каждом контейнере должен быть паспорт, в котором необходимо указать: количество панелей, размере панелей, цвет отделки, вес брутто, штамп контролера ОТК.


13. При погрузочно-разгрузочных работах категорически запрещается бросать панели. Подъем их к месту установки должен осуществляется с помощью подъемников ПГС-1000 или С-953, транспортировка в пределах этажа - тележкой ТГП-300. Складировать в рабочей зоне только горизонтально.


14. Хранить панели необходимо плашмя штабелями высотой не более 2 м в сухом закрытом помещении с относительной влажностью воздуха не выше 65%. Хранение панелей на открытом воздухе не допускается.


II. ХАРАКТЕРИСТИКА ИСПОЛЬЗУЕМЫХ МАТЕРИАЛОВ

1. Сухая гипсовая штукатурка представляет собой гипсовый сердечник с минеральными или органическими добавками или без добавок, оклеенный в процессе изготовления картоном со всех сторон, кроме торцов, картон придает материалу прочность и позволяет вести малярные работе без особой подготовки.


2. Листы, применяемые для облицовки и изготовления панелей, используют с необжатыми кромками. У листов сухой гипсовой штукатурки с картоном необходимо различать лицевую и обратную стороны: на лицевой стороне отсутствуют швы склейки картона, которые сложены на обратной стороне у кромки.


3. Техническая характеристика


Размеры листов, мм


     длина                  2500, 2700. 2900, 3000
     ширина                 1200
     толщина                  10
     Масса 1м[image: image2.png]


, кг            12
     Масса 1 листа (тах), кг   33

Отклонения от размеров не должны превышать (в мм): по длине ±8; по ширине ±2; по толщине ±0,5.


4. По согласованию между предприятием-поставщиком и потребителем допускается изготовление листов других размеров (но толщине и длине).


5. Поверхность листов должна быть гладкой и ровной, без загрязнений и масляных пятен.


6. Волнистость поверхности не допускается.


7. На листах сухой гипсовой штукатурки не допускаются повреждения углов, ребер, надрывы картона.


8. На оборотной стороне каждого листа должны быть марка предприятия-изготовителя и штамп его ОТК с указанием сорта.


9. Необходимо, чтобы качество листов сухой гипсовой штукатурки отвечало условиям, приведенным в табл. 1.  


Дефекты, допускаемые на листах сухой гипсовой штукатурки

Таблица 1    

	
	
	

	  

  
	Нормы для сортов

	Наименование дефекта

  
	I
	II

	Отклеивание картона по длине кромок до 150 мм в количестве мест не более
	1
	3

	Отклеивание картона от торца
	Не допускается
	Допускается не более двух с каждой стороны

	Надрывы картона с обнажением гипса
длиной до 30 мм

на лицевой стороне

на оборотной стороне в количестве мест, не более
	


Не допускаются
2
	


Не допускаются
3

	Не заполненные гипсом края длинной до 50 мм, шириной не более 10 мм
	Не допускаются
	Допускаются не более двух с каждой стороны

	Отбитые углы (не более двух на каждом листе) по длине грани, мм, не более
	

20
	

30

	Повреждения кромок (не более двух на каждом листе), мм, не более

длиной

   шириной
	


20
5
	


30
10

	Местные утолщения или уплотнения не более 2 мм

на лицевой стороне



   на оборотной стороне
	

Не допускаются

Допускаются площадью не более 5%
	

Допускаются площадью не более 5%
Допускаются площадью не более 10 %


10. Панели из сухой гипсовой штукатурки изготавливают из стандартных листов сухой гипсовой штукатурки путем нарезки их по заданным размерам и оклейки различными отделочными пленками.


11. Панели имеют размеры в зависимости от применяемых пленок (в мм)

           

     длина            2500, 2700, 2900, 3000
     ширина           зависит от вида пленки
     толщина          зависит от вида пленки

12. Панели из листов сухой гипсовой штукатурки оклеивают:


пленкой поливинилхлоридной ЦДО-12 или ЦДСО-12, имитирующей рисунок ценных пород дерева, ситца гобелена, кожи, мрамора и т.д.;


одноцветной пленкой поливинилхлоридной отделочной на бумажной основе "Изоплен". Эти панели имеют ширину 500 мм и толщину 10,5 мм;


рифленым поливинилхлоридным листовым материалом "Винистен". У этих панелей ширина 600 и толщина 11,5 мм.


13. Раскладки для крепления панелей из листов сухой гипсовой штукатурки применяются поливинилхлоридные типа 2.8.1 (рис. 2, а) и 2.8.2 (рис. 2, б) длиной 2,5; 3; и 3,5 м или алюминиевые типа СПА 2242 (рис. 2, в).
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Рис. 2

14. Материал каркаса - деревянные бруски размером в зависимости от проекта и места установки, изготавливаемые из древесины III сорта.


15. Материал для заполнения каркаса (минераловатные плиты ППМ-80 размером 500х500х20 мм объемным весом 80 кг/м[image: image4.png]


) в целях улучшения звукопоглощающих свойств облицовки должен устанавливаться в соответствии с указаниями проекта и по своим свойствам отвечать требованиям.

 


III. ТЕХНОЛОГИЯ ПРОИЗВОДСТВА РАБОТ

1. Облицовка стен панелями из листов сухой гипсовой штукатурки по деревянному каркасу состоит из следующих технологических процессов:


проверка вертикальности и провешивание поверхности;


разметка мест установки деревянных пробок или капроновых распорных дюбелей;


заготовка материалов;


установка пробок или капроновых распорных дюбелей;


установка деревянного каркаса;


заполнение каркаса минераловатными плитами;


разметка мест установки панелей;


обрамление дверных и оконных проемов торцовыми наличниками-раскладками;


установка раскладки плинтуса;


установка первой панели;


надвижка раскладки и ее крепление;


установка последующих панелей;


установка последней панели;


обрамление панелей;


контроль качества облицованной поверхности.


2. Проверка вертикальности в провешивание поверхностей должны выполняться путем натягивания шнуров по штырям, забиваемым так, чтобы вверху их выступающая часть соответствовала толщине облицовки, а внизу величине отклонения отвеса, опущенного из верхней точки. Величина отклонения замеряется линейкой с ценой деления 1,0 мм.


3. Разметку мест установки пробок или капроновых распорных дюбелей необходимо осуществлять путем нанесения осей их расположения при помощи меловых шнуров или шнурами с красящими фиксаторами.


4. Горизонтальные оси следует располагать через 500 мм, начиная от верха облицовки; самую нижнюю ось - над плинтусом.


5. Расстояние между вертикальными осями должно соответствовать ширине применяемых облицовочных панелей. Например, для панелей, оклеенных покрытием "Изоплен", это расстояние равно 800 мм, а для панелей, оклеенных покрытием "Винистен" - 600 мм.


6. Необходимость установки каркаса определяется в зависимости от вертикальности провешиваемой поверхности. Если отклонение плоскости от вертикали составляет более 3 мм, то установка каркаса необходима.


7. Допускается установка панелей без каркаса, если отклонения облицовываемой плоскости не превышают 3 мм. В этих случаях в местах пересечения осей необходимо забивать пробки или капроновые дюбели, к которым крепят раскладки, удерживающие панели из сухой гипсовой штукатурки. В этом случае отверстия для деревянных пробок и дюбелей следует высверливать в местах пересечения вертикальных и горизонтальных осей.


8. Отверстия для установки пробок или дюбелей, к которым крепится каркас, сверлят произвольно, без тщательной разбивки.


9. Деревянные пробки диаметром 16-20 мм и длиной 60 мм заготавливают из отходов каркаса. Пробки перед забивкой должны быть обработаны раствором антисептика. Забивают деревянные пробки и пластмассовые распорные дюбели вручную.


10. Заготовка материалов должна включать заготовку пробок, элементов каркаса с подкладками, заготовку панелей и раскладок.


11. Заготовка элементов каркаса должна состоять из нарезки по длине брусков древесины III сорта и подкладок ив фанеры, древесноволокнистой плиты или др. материалов размером 60х60 мм для выравнивания каркаса при его установке.


12. В случае отсутствия на строительной площадке пропитанного бруса, огнезащитный раствор для его покрытия готовится на месте. Раствор для огнезащитного покрытия каркаса должен приготавливаться путем механического перемешивания составляющих (в вес. ч. на каждые 100 м[image: image5.png]


 каркаса): 23,1 диамоний фосфата; 5,8 сульфата аммония; 3,5 контакта солярового.


Нанесение огнезащитных покрытий выполняется механизированным способом с использованием средств малой механизации.


13. Готовый установленный деревянный каркас должен быть выверен на вертикальность, а пространство между элементами каркаса должно быть заполнено минераловатными плитами в соответствии с указаниями проекта.


14. Разметка мест установки панелей должна производиться с целью определения целого числа панелей и размера доборных элементов, за начало отсчета принимаются оконные или дверные проемы, центры глухих стен.


15. Перед установкой панелей на каркас должно быть выполнено обрамление оконных и дверных проемов специальными раскладками-наличниками и установлены горизонтальные плинтусные раскладки, доски и плинтусы из офанерованной ДСП.


16. Первая панель должна устанавливаться путем задвижки ее в укрепленную и выверенную раскладку-наличник. После установки первой панели на нее одевается рядовая раскладка. Она одевается на панель уширенной нижней полочкой наружу, что обеспечивает возможность ее закрепления на каркасе с помощью шурупов. После закрепления рядовой раскладки в нее задвигается очередная облицовочная панель, на панель одевается рядовая раскладка и т.д.


17. Последней должна устанавливаться панель, примыкающая к углу, либо доборная часть над дверным проемом.


18. Обрамление панелей сверху должно выполняться постановкой горизонтальной раскладки на уровне верхней кромки панелей в случаях, предусмотренных проектом.


19. При устройстве подвесного потолка в помещениях со стенами, облицованными панелями из сухой гипсовой штукатурки с лицевыми покрытиями, постановка обрамляющей верхней раскладки не требуется.


20. При контроле качества облицованной поверхности необходимо проверять:


соответствие применяемых панелей из сухой гипсовой штукатурки с лицевыми покрытиями;


соответствие других применяемых материалов требованиям и техническим условиям на их изготовление;


соответствие расположения полных и доборных панелей на поверхности рабочим чертежам и требованиям проекта;


наличие и соответствие проекту необходимых отверстий, проемов и т.д.;


чистоту и целостность лицевых поверхностей. 


На лицевых поверхностях панелей не должно быть загрязнений, масляных пятен, поврежденных углов, ребер и надрывов лицевого покрытия;


вертикальность крепления раскладок и панелей;


плоскостность установленных панелей.


21. При облицовке поверхностей панелями из листов сухой гипсовой штукатурки перепада между смежными плитами не должна превышать 1 мм на всю высоту панели, которые проверяют накладыванием двухметровой рейки.


22. Отклонение панелей и раскладок от вертикальности не должно превышать 1 мм на 1 м высоты, но не более 2 мм на всю высоту помещения.


IV. МЕТОДЫ И ПРИЕМЫ ТРУДА

1. Работы по облицовке стен панелями из сухой гипсовой штукатурки выполняются звеном из трех человек:


плотники

                        4 разряда - 1 (М[image: image6.png]


),
                        3 разряда - 1 (М[image: image7.png]


),

подсобный рабочий

                        2 разряда - 1 (М[image: image8.png]


).

2. Технология производства облицовки стен панелями из сухой гипсовой штукатурки, устанавливаемыми по деревянному каркасу, предусматривает применение средств механизации, инструмента, приспособлений и инвентаря, приведенных в табл. 2-5.


3. Рабочее место при облицовке стен должно быть организовано согласно схеме (рис. 3).
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Рис. 3

1 - ящик с инструментами; 2 - складирование листов; 3 - направление движения работ; 4 - рабочие-исполнители.

4. Калькуляция затрат труда и график производства работ на облицовку стен панелями из сухой гипсовой штукатурки даны в табл. 6 и 7-8.     

5. Калькуляция затрат труда и график производства работ составлены на облицовку 100 м[image: image10.png]


 стен высотой не более 3 м панелями из сухой гипсовой штукатурки с лицевым покрытием.


6. Нормы времени по отдельным операциям приняты в соответствии с нормами, разработанными НИС Главмосстроя и хронометражным наблюдением на строительных объектах. В процессе массового внедрения нормы могут быть уточнены и скорректированы.


7. Затраты труда на отдельные технологические операции при составлении калькуляции и графика производства работ укрупнены (суммированы) с целью получения затрат на законченный этап технологического процесса.


8. Процесс заготовки и антисептирования пробок состоит из следующих трудовых операций:


нарезка пробок из брусков по заданным размерам;


обработка граней пробок;


заострение одного конца;


пропитка пробок антисептиком.


9. Приемы труда по заготовке и антисептированию пробок заключаются в следующем.


10. Подсобный рабочий М[image: image11.png]


 с помощью пилы-ножовки отпиливает от остатков брусков каркаса заготовки пробок размером 60 мм.


11. Другой подсобный рабочий М[image: image12.png]


 с помощью  стамески раскалывает брусок на четыре части и обрабатывает кромки заготовок пробок, скругляя их углы до диаметра 16-20 мм и заостряя один конец.


12. Затем рабочий М[image: image13.png]


 помещает подготовленные пробки в сетчатую емкость и опускает ее в раствор антисептика на 10 мин после чего вынимает и складывает пробки для просушки.


13. Работы по разметке поверхности стен под облицовку панелями из сухой гипсовой штукатурки выполняют в следующем порядке: производят провешивание стен (определяют их кривизну и величину подкладок); забивают стальные штыри выше уровня верха облицовки и на уровне чистого пола; натягивают и закрепляют шнуры между верхними и нижними штырями; разбивают оси расположения пробок, натягивают намеленные шнуры по ним и размечают стены; укладывают на отметке чистого пола деревянные рейки по периметру стен, подлежащих облицовке.


14. Работы по провешиванию стен выполняют плотники М[image: image14.png]


 и М[image: image15.png]


 применяя отвес, уровень, штыри длиной 100 мм,капроновые нити, меловые шнуры и молотки.


15. Отбивка верха облицовки производится плотниками М[image: image16.png]


 и М[image: image17.png]


. Натягивая меловой шнур, отбивают горизонтальные линии на уровне чистого пола, затем на стене наверху и внизу на расстоянии 30 мм от угла.


16. Провешивает поверхность плотник М[image: image18.png]


. От забитых вверху штырей он опускает отвес, а плотник М3 забивает нижние штыри на величину отклонения отвеса, а также устанавливает рейки на уровне чистого дола.


17. Разбивкой осей пробок на плоскости занимается плотник М[image: image19.png]


, который откладывает от угла величину равную ширине панелей, и размечает с помощью плотника М[image: image20.png]


 намеленным шнуром и отвесом вертикальные оса. Плотники М[image: image21.png]


 и М[image: image22.png]


, натягивая меловой шнур по горизонтали, через каждые 500 см отбивают горизонтальные оси.


18. Работы по подготовке отверстий к забивке пробок выполняются после разбивки осей на плоскости плотником М[image: image23.png]


, забивает пробки подсобный рабочий М[image: image24.png]


.


19. Рабочий М[image: image25.png]


 в местах пересечения горизонтальных и вертикальных осей электродрелью просверливает отверстия диаметром 15-18 мм. Для работы на высоте используют инвентарный столик или инвентарные лестницы с площадкой.


20. Рабочий М[image: image26.png]


 в просверленные отверстия вставляет антисептированные пробки и забивает их молотком заподлицо.


21. Работы по устройству каркаса состоят из следующих технологических операций:


заготовка элементов каркаса и транспортирование;


временная установка горизонтальных брусков;


провешивание брусков на всю высоту;


установка подкладок;


окончательная проверка вертикальности всей плоскости.


Заготовку элементов каркаса выполняет плотник М[image: image27.png]


, а подсобный рабочий М[image: image28.png]


 доставляет элементы каркаса непосредственно к рабочим местам в пределах этажа.


22. Предварительная установка каркаса производится плотниками М[image: image29.png]


 и М[image: image30.png]


, которые начинают прибивать бруски снизу, установив нижний брусок на расстоянии 10 см от отметки чистого пола и предварительно прикрепив его гвоздями к пробкам. Затем она проделывают то же с брусками через 500 мм по высоте. Установку верхних брусков производят с лестницы-стремянки.


23. Провешивают каркас плотники М[image: image31.png]


 и М[image: image32.png]


. Закрепив на верхнем горизонтальном бруске нить отвеса в начале стены на уровне пробок, провешивают горизонтальные бруски на всю высоту стены. При наличии просвета между бруском и нитью отвеса горизонтальный брусок отрывают и закладывают между бруском и пробкой прокладку, а затем снова предварительно крепят брусок по отвесу. Плотники М[image: image33.png]


 и М[image: image34.png]


 повторяют провешивание каркаса в центре и у другой стены, подкладывая подкладки и добиваясь вертикальности всей плоскости каркаса, затем прибивают бруски окончательно.


24. Вертикальность проверяется плотником М[image: image35.png]


 с помощью контрольной двухметровой рейки. Зазор между контрольной рейкой и каркасом не должен превышать 1 мм на каждый 1 м высоты.


25. Установка панелей из сухой гипсовой штукатурки с лицевыми покрытиями по готовому каркасу включает следующие технологические операции:


разметка необходимого количества панелей;


подготовка панелей к установке;


установка раскладок наличников;


установка первой панели;


выверка и закрепление первой панели;


установка последующих рядовых панелей;


установка последней панели;


установка обрамляющих раскладок (при необходимости);


контроль качества облицовки.


26. Разметкой необходимого количества панелей занимается плотник М[image: image36.png]


. Он с помощью складного метра определяет количество целых и доборных панелей, а также размеры доборных панелей, необходимых для облицовки данной стены или перегородки. Затем плотник М[image: image37.png]


 размечает и прорезает (высверливает) необходимые отверстия на панелях.


Подготавливают неполные панели по фактическим размерам.


27. Плотники М[image: image38.png]


 и М[image: image39.png]


 заготавливают и устанавливают в обрамление дверного проема ПВХ раскладки-наличники, а также плинтусные раскладки. Раскладки-наличники прикрепляют шурупами к каркасу или дверной коробке с шагом шурупов 500 мм. Плинтусные раскладки прикрепляют к верху плинтусов из офанерованных древесностружечных плит (если они есть в проекте) или к каркасу на отметке чистого пола. В процессе производства работ ведется контроль правильности установки раскладок.


28. Первая панель устанавливается нижним торцом в горизонтальную плинтусную раскладку и по ней задвигается боковой гранью в вертикально установленную раскладку-наличник. Работы производят плотники М[image: image40.png]


 и М[image: image41.png]


. Для более плотной посадки панели в раскладке после ее задвижки М[image: image42.png]


 придерживает панель, а М[image: image43.png]


 прикладывает к свободной боковой грани ее деревянный брусок и легкими ударами молотка по бруску окончательно задвигает панель в раскладку. 


После этого плотник М[image: image44.png]


 одевает на свободную боковую грань панели первую рядовую раскладку. При необходимости посадка раскладки на панель производится с помощью деревянного клина, вставляемого между свободными полочками раскладки. Ударами молотка по основанию клина плотник М[image: image45.png]


 надвигает раскладку на панель.


После проверки вертикальности установленной раскладки (с помощью отвеса) плотники М[image: image46.png]


 и М[image: image47.png]


 прикрепляют ее к каркасу шурупа с помощью шуруповерта.


В дальнейшем проверке правильности установки подвергается каждая пятая смонтированная рядовая раскладка.


В первую рядовую раскладку задвигается вторая панель тем же способом, что и первая, на нее надевается рядовая раскладка и т. д.


Панели к месту установки доставляет плотник М[image: image48.png]


 на тележке.


29. Последнюю панель устанавливают обязательно в углу, при этом на нее раскладка не надевается. Плотник М[image: image49.png]


, приподнимая панель над плинтусом, заводит правый край панели в укрепленную раскладку, а плотник М[image: image50.png]


, слегка нажимая на левый край панели, проталкивает ее мимо верхней полки рядовой раскладки, укрепленной в углу по другой стене. Затем М[image: image51.png]


 опускает панель в паз плинтусной раскладки и сдвигает ее в сторону угла за головку рядовой раскладки на 5-6 мм.


30. Обрамляющие раскладки из дерева и ПВХ устанавливаются плотниками М[image: image52.png]


 и М[image: image53.png]


 в соответствии с проектом по верхнему уровню облицовки или внизу вместо плинтусных раскладок на 10 мм выше уровня чистого пола. Установка раскладок выполняется с использованием уровня, лестницы и электрошуруповертов.


V. УКАЗАНИЯ ПО ТЕХНИКЕ БЕЗОПАСНОСТИ

1. Зона подъема материалов электролебедками должна быть ограждена.


2. Для безопасной подачи материалов внутрь здания в оконных проемах должны быть устроены инвентарные выносные площадки с ограждением высотой не менее 1 м с двух сторон.


3. Категорически запрещается сбрасывать строительный мусор и отходы с этажей в проёмы; удалять строительныймусор необходимо при помощи мусоропровода, или по закрытым желобам.


4. Освещенность рабочего места должна быть не менее 50 люкс.


5. Для работы применяется ручной и механический инструмент. Использовать инструмент нужно только по назначению. Деревянные рукоятки ручных инструментов должны быть изготовлены из сухой древесины твердых и вязких пород и не иметь сучков, трещин и сколов.


6. Применение механизированного инструмента допускается в соответствии с требованиями, указанными в паспорте и инструкции по эксплуатации завода-изготовителя. Инструмент необходимо систематически и своевременно проверять и ремонтировать. Выдаваемый инструмент должен быть исправен.


7. Рабочие должны быть обеспечены спецодеждой и средствами индивидуальной защиты.


8. Производство работ на высоте более 1,5 м от пола следует выполнять с монтажных столиков или с инвентарных сборно-разборных передвижных подмостей.


Работать с приставных лестниц запрещается.


9. К работе с механизированным инструментом допускаются лица, имеющие соответствующее удостоверение на право пользования им.


10. Пусковые приспособления для включения электроинструмента должны находиться в запирающихся ящиках.


11. Смазку и чистку электроинструмента разрешается производить только после его отключения и полной остановки вращающихся частей.


12. При работе с электрифицированным инструментом в помещениях без повышенной опасности допускается применять электроинструмент, работающий при напряжении 127 или 220 В, с обязательным использованием диэлектрических перчаток, галош или ковриков и заземлением корпуса инструмента. В особо опасных помещениях необходимо применять электроинструмент, работающий при напряжении 36 В.


13. Перед началом работы с электроинструментом рабочий должен:


надеть спецодежду, проверить исправность средств индивидуальной защиты, получить инструктаж о безопасных способах производства работ с электроинструментом, осмотреть и проверить электроинструмент на холостом ходу.


При обнаружении неисправностей работу прекратить и сообщить об этом мастеру или производителю работ.


14. При облицовке стен панелями запрещается:


работать электроинструментом с приставных лестниц;


натягивать и перегибать провода переносного инструмента;


не допускать пересечения электропроводов с тросами, электросварочными проводами, находящимися под напряжением, со шлангами для подачи кислорода, ацетилена и др. газов;


передавать переносной электроинструмент другим лицам;


разбирать и производить самим ремонт электроинструмента;


держаться при работе за питающий электропровод;


оставлять без надзора электроинструмент, присоединенный к электросети.


15. При прекращении подачи напряжения во время работы электроинструмент следует выключать и отключать от электросети.


16. Ежедневно по окончании работы все механизированные инструменты должны быть сданы лицу, ответственному за их исправность и хранение.

VI. ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ
НА 100 м[image: image54.png]


 ОБЛИЦОВЫВАЕМОЙ ПОВЕРХНОСТИ

 

1. Затраты труда на 1 м[image: image55.png]


 облицовки поверхностей панелей из сухой гипсовой штукатурки с лицевыми покрытиями по деревянному каркасу на раскладках ПВХ составляют 1,21 чел.- ч.


2. Выработка одного человека в день - 17 м[image: image56.png]


.

 

VII. МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ РЕСУРСЫ

Потребность в основных материалах и полуфабрикатах

Таблица 9  

	
	
	

	Наименование
	Единица
измерения
	Количество (на 100 м[image: image57.png]


)

	1
	2
	3

	Пиломатериалы для пробок размером 50х50х30 мм
	шт./м[image: image58.png]



	421/0,033

	Бруски III сорта размером 50х50 мм (60х60 мм)
	
м[image: image59.png]



	0,47

	Гвозди
	кг
	3,6

	Антисептик
	кг
	3,4

	Диамоний фосфат
	кг
	23,1

	Сульфат аммония
	кг
	5,8

	Контакт соляровый
	кг
	3,5

	Раскладки ПВХ
	пог. м
	205

	Раскладка СПА 2241
	пог. м
	213

	Шурупы стальные 30 мм
	шт.
	1000

	Листы СГШ толщиной 14 мм
	м[image: image60.png]



	105

	Листы СГШ, оклеенные покрытиями "Изоплен", "Винистен"", пленкой ПДСО"
	м[image: image61.png]



	105


 

 

Перечень средств механизации, инструмента, инвентаря в приспособлений, применяемых при облицовке стен панелями из сухой гипсовой штукатурки с лицевыми покрытиями

Таблица 2  

	
	
	
	
	
	

	Наименование машин, инструмента и приспособлений
	ГОСТ, ТУ, марка, N рабочего чертежа
	Техническая
характеристика
	Назначение
	Количество на звено
	Организация-
калькодержатель

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	
Средства механизации и механизированный инструмент

	Подъемник ПГС-1000
	-
	Грузоподъемность 1 т. Габаритные размеры кабины 3,44 х 1,94 х 2 м
	Подача материалов на этажи
	По проекту производства работ (ППР)
	Выпускается серийно

	Электролобзик ленточный
	-
	-
	Резка гипсовых листов
	1
	ВНИИСМИ

	Пистолет ПЦ-52-1
	-
	-
	Пристрелка направляющих
	1
	ТУ Главэлектромонтаж Минмонтажспецстроя

	Дрель ручная двухскоростная
	-
	Габаритные размеры 470х270х78 мм Масса 2,56 кг
	Сверление отверстий под шурупы крепления в труднодоступных местах
	1
	Выпускается серийно

	Шуруповерт ИЭ-3602
	-
	Магнитная головка
	Крепление гипсовых панелей и металлическому каркасу
	4
	ТУ Конаковского завода Минстройдормаша

	Контейнер для подачи листов сухой штукатурки на этажи
	РЧ П-206
	-
	-
	1
	  

	Стол-верстак в комплекте с электродисковой пилой И-78 для раскроя листов сухой штукатурки
	-
	-
	-
	1
	  

	Столик-подмости с выдвижными стойками или подмости на стойках
	РП-130-1
	-
	-
	2
	  


 

Таблица 3  

	
	
	
	
	
	
	

	Наименование машин, инструмента и приспособлений
	ГОСТ, ТУ, марка, N рабочего чертежа
	Техническая характеристика
	Назначение
	Количество на звено
	Организация-
калькодержатель

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	
Инструменты

	Подмости для работы на лестничных клетках
	РП-5-12
РП-5-27
	-
	-
	2
	  

	Ножницы
	-
	Габаритные размеры 320х12х50 мм. Масса 0,7 кг(резка стали до 1 мм)
	Резка направляющих
	1
	-

	Рамки ножовочные ручные и полотна ножовочные
	-
	Габаритные размен ры 426х30х95 мм масса 0,8 кг
Габаритные размеры 300х14х0,6 мм
	Резка металла и прирезка плит
	


1
По потребности
	


-

-

	Нож штукатурный типа КНРЛ
	-
	Габаритные размеры 190х30 мм.
Масса 0,0073 кг
	Резка плит
	2
	-

	Нож кровельный
	-
	Габаритные размеры 190х20,5х80 мм.
Масса 0,12 кг
	Вырезка отверстий под электро-
коммуникации
	2
	-

	Ножовка мелкозубчатая с широким полотном
	-
	-
	Резка гипсовых листов
	2
	-

	Напильник-рашпиль
	-
	-
	Зачистка кромок отверстий
	2
	-

	Сверла разного диаметра
	-
	-
	-
	По потребности
	-

	Отвертка под крестообразные шлицы
	-
	-
	Отвертывание и завертывание шурупов в труднодоступных местах
	2
	-


 

Таблиц 4

	
	
	
	
	
	

	Наименование машин, инструмента и приспособлений
	ГОСТ, ТУ, марка, N рабочего чертежа
	Техническая характеристика
	Назначение
	Количество на звено
	Организация-
калькодержатель

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	Отвертка с шуруподержателем
	-
	Габаритные размеры 200х30х50 мм.
Масса 0,135 кг
	Завертывание самосверлящих винтов в труднодоступных местах
	2
	ВНИПИ Теплопроект Минмонтажспецстроя

	Молоток плотницкий типа МПЛ
	-
	Габаритные размеры 300х30х12мм.
Масса 0,8 кг
	Монтаж каркаса
	2
	-

	
Контрольно-измерительные инструменты и приборы

	Карандаши
	-
	-
	Разметка положения перегородок
	7
	-

	Шнур разметочный
	-
	Длина 20 м
	Отбивка прямых линий
	1
	-

	Метр складной металлический
	-
	Габаритные размеры 100х10х14 мм.
Масса 0,005 кг
	-
	5
	-

	Рулетка РС-10
	-
	Длина ленты 10 м.
Масса 0,23 кг
	Разметка положения поверхностей и проверка размеров
	2
	-

	Угольник металлический
	-
	Габаритные размеры 500х240 мм.
Масса 0,48 кг
	Проверка и разметка прямых углов
	1
	-

	Отвес стальнойстроительный
	-
	Габаритные размеры 165х34 мм.
Масса 1 кг
	Проверка вертикальности поверхностей
	1
	-

	Рейка раздвижная
	-
	Высота замера до 4,2 м -
	Замер расстояния между полом и потолком
	1
	Мосспецпромпроект



Таблица 5

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Наименование машин, инструмента и приспособлений
	ГОСТ, ТУ, марка, N рабочего чертежа
	Техническая характеристика
	Назначение
	Количество на звено
	Организация-
калькодержатель

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	
Приспособления и инвентарь

	Тележка ручная Т-200
	-
	Грузоподъемность 250 кгс.
Масса 78 кг
	Транспортирование материалов
	По ППР
	ЦНИИОМТП

	Ремни РГП-100
	-
	Грузоподъемность 100 кгс
	Для переноски на этаже
	1
	  

	Щетка стальная прямоугольная
	-
	Габаритные размеры 310х90х56 мм.
Масса 0,26 кг
	-
	2
	-

	Скребок
	-
	Габаритные размеры 800х100х68 мм.
Масса 1 кг
	Очистка гипсовых плит
	2
	ВНИИСМИ Минстройдормаша

	Защитные очки герметические
	-
	-
	  
	1
	-

	Резиновые перчатки
	-
	-
	Для безопасного ведения работ
	4
	-

	Каски монтажные
	-
	-
	  
	Каждому работающему
	-

	Подмости раздвижные
	-
	-
	Для работ на высоте
	2
	Мосспецпромпроект

	Сумка-пояс
	-
	-
	-
	Каждому работающему
	  


Калькуляция затрат труда на устройство 100 м[image: image62.png]


 облицовки стен панелями из гипсовой сухой штукатурки с покрытиями, устанавливаемыми на деревянном каркасе

 

Таблица 6  

	
	
	
	
	
	
	

	Обоснование норм
	Наименование работ
	Единица измерения
	Объем работ
	Норма времени на единицу измерения, чел.- ч.
	Затраты труда на общий объем работ, чел.- дн.
	Заработная плата на общий объем работ, руб.- коп.

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	ЕНиР.1964,
§ II-52,п.5
	Заготовка и антисептирование пробок
	шт.
	421
	0,09х0,5=0,045
	18,95х0,147х1,05=2,92
	8-47

	  
	Разметка поверхности, сверление отверстий электродрелью и установка пробок
	шт.
	421
	0,09х0,5=0,045
	18,95х0,147х1,05=2,92
	7-97

	МГИ 4-208
	Устройство обрешетки стен под облицовку панелями из гипсовой сухой штукатурки
вручную
с использованием механизма
	

м[image: image63.png]



руб.
	

100
-
	


26,4
-
	


4,02-0,14=3,88
-
	


11-336
0-25

	МГИ 4-211
	Огнезащита деревянных конструкций
вручную
с использованием механизма
	
м[image: image64.png]



руб.
	
100
-
	

2,9
-
	

0,46
-
	

1-28
0-35

	НУТ-23



НУТ-44
	Внутрипостроечное транспортирование, в том числе
пиломатериалов

антисептиков
использование машины
	

м[image: image65.png]




шт.
руб.
	

0,033+
+0,47
0,003
-
	


2,0

4,46
-
	


(0,06640,013)0,147х1,05= =0,012+0^4=6,141
	

0-35
0,03

0,01
0,31

	НИС §32-76
	Облицовка каркаса плитами из сухой гипсовой штукатурки с постановкой раскладок
	
м[image: image66.png]



	
100
	

51
	

51,0х0,147=7,497
	

31-90

	  
	Итого
	  
	  
	  
	17,81
	  


График производства работ на облицовку 100 м[image: image67.png]


 стен панелями из сухой гипсовой, штукатурки с покрытиями, устанавливаемыми на деревянном каркасе

Таблица 7  

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Наиме-
нование работ
	Исполнители работ
	Затраты труда, чел.- ч
	Продол-
житель-
ность, ч
	Рабочие часы
	

	  
	  
	  
	  
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	27
	28
	29
	30
	31
	32
	33
	34
	35
	36
	37
	38
	39
	40
	41
	42
	43
	44
	45
	46
	47
	48
	49
	50
	51

	1
	2
	3
	4
	5
	

	Устройство каркаса
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	

	Заготовка и доставка пробок
	Подсобный рабочий
2 разряда - 1
	21,50
	21,5
	

-
	

-
	

-
	

-
	

-
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	

-
	

-
	

-
	

-
	

-
	

-
	

-
	

-
	

-
	

-
	

-
	

-
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	

-
	

-
	

-
	

-
	

-
	

-
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	

-
	

	Разметка поверхности
	Плотники
3 разряда - 1
4 разряда - 1
	9,4
	4,7
	-
-
	-
-
	-
-
	-
-
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	-
-
	-
-
	-
-
	-
-
	-
-
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	

	Сверление отверстий
	Плотник
3 разряда - 1
	3,65
	3,6
	  
	  
	  
	  
	-
	-
	-
	-
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	-
	-
	-
	-
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	

	Установка пробок
	Подсобный рабочий
2 разряда - 1
	3,15
	3,1
	  
	  
	  
	  
	  
	-
	-
	-
	-
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	-
	-
	-
	-
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	

	Заготовка каркаса
	Плотник
4 разряда - 1
	3,65
	3,6
	  
	  
	  
	  
	-
	-
	-
	-
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	-
	-
	-
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	

	Транспортировка элементов каркаса
	Подсобный рабочий
2 разряда - 1
	6,46
	6,5
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	  
	

	Установка каркаса
	Плотники
3 разряда - 1
4 разряда - 1
	19,80
	9,9
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	

-
	-
-
	-
-
	-
-
	-
-
	-
-
	-
-
	-
-
	-
-
	-
-
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	-
-
	-
-
	-
-
	-
-
	-
-
	-
-
	-
-
	-
-
	

	Выверка каркаса
	Плотники
3 разряда - 1
4 разряда - 1
	3,13
	1,6
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	-
-
	-
-
	-
-
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	


 

Таблица 8  

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Наименование работ
	Исполнители работ
	Затраты труда, чел.- ч
	Продол-
житель-
ность, ч
	Рабочие часы

	  
	  
	  
	  
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	27
	28
	29
	30
	31
	32
	33
	34
	35
	36
	37
	38
	39
	40
	41
	42
	43
	44
	45
	46
	47
	48
	49
	50
	51

	1
	2
	3
	4
	5

	Установка панелей
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  

	Разметка мест установки панелей
	Плотник
3 разряда - 1
	3,25
	3,2
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	-
	-
	-
	-
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  

	Подготовка панелей
	Плотник
4разряда - 1
	3,25
	3,2
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	-
	-
	-
	-
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  

	Установка плинтусных и первой раскладок
	Плотники
3 разряда - 1
4 разряда - 1
	6,30
	3,1
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	-
-
	-
-
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  

	Установка первой панели
	Плотники
3 разряда - 1
4 разряда - 1
	1,4
	0,7
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	-
-
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  

	Выверка и укрепление первой панели
	Плотники
3 разряда - 1
4 разряда - 1
	1,4
	0,7
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	-
-
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  

	Установка последующих панелей
	Подсобный рабочий
2 разряда - 1
Плотники
3 разряда - 1
4 разряда - 1
	29,8
	9,9
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	-

	-

	-
-
-
	-
-
-
	-
-
-
	-
-
-
	-
-
-
	-
-
-
	-
-
-
	-
-
-
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  

	Установка последней панели
	Плотники
3 разряда - 1
4 разряда - 1
	1,2
	0,6
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	-
-
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  

	Установка обрамлений
	Плотники
3 разряда - 1
4 разряда - 1
	4,3
	2,1
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	-
-
	-
-
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  




           

Электронный текст документа подготовлен
ЗАО "Кодекс" и сверен по:
Общероссийский общественный фонд
"ЦЕНТР КАЧЕСТВА СТРОИТЕЛЬСТВА"

г.Санкт-Петербурга

