 

     ТИПОВАЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА

МОНТАЖ ПЛАСТИКОВЫХ ОКОН В ЖИЛОЙ КВАРТИРЕ

1. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

     
Общие сведения
Первый шаг к конструированию и установке окна - обмер проемов. Его необходимо провести как внутри, так и снаружи. Размер проема может быть значительно изменен путем удаления штукатурки. Перед непосредственным началом работ необходимо позаботиться о внутреннем пространстве: желательно накрыть мебель и аппаратуру (если замена окон происходит не во время общего ремонта) полиэтиленом.


Монтаж пластиковых окон можно разделить на два этапа - демонтаж старых оконных конструкций и установка новых. Следует знать, что демонтаж окон часто сопровождается частичным разрушением откосов. При необходимости, старые рамы могут быть вынесены монтажниками из квартиры на лестничную площадку.


После демонтажа поэтапно проводятся все меры по монтажу-установке пластиковых окон.


Подготовка к установке оконных конструкций


Для того, чтобы обеспечить возможность работ по монтажу окон ПВХ, нужно произвести ряд предварительных мер: освободить доступ к оконному проему, для чего необходимо отодвинуть мебель на достаточное расстояние от окна (не менее 1,5 метра) и закрыть ее от попадания пыли, снять шторы и накрыть пол (особенно если имеется дорогостоящее напольное покрытие).




Рис.1а. Конструкция пластикового окна

Порядок выполнения монтажа пластиковых окон


1. Сначала аккуратно проводится демонтаж старых окон - снимаются створки и извлекаются рамы из проема, убираются отливы и подоконники, после чего оконный проем зачищается от обломков, мусора и старой теплоизоляции. Для монтажа окон ПВХ, с нового оконного блока снимаются створки и стеклопакеты. Правильная установка пластиковых окон требует применения специальных инструментов: рама выравнивается с помощью уровня, после чего закрепляется посредством анкерных болтов.


2. Следующий этап монтажа окон ПВХ - герметизация оконного проема. На сегодняшний день этот процесс регламентируется ГОСТами. Работа по установке пластиковых окон производится на основе ГОСТ 30971-2002 и ГОСТ Р 52749-2007. Монтаж окон ПВХ по ГОСТу позволяет в полной мере обеспечить технические и эксплуатационные характеристики окна, заявленные производителем. Преимущество установки окон ПВХ по ГОСТу заключается в том, что монтажные швы должны выполняться по определенной технологии и соответствовать строгим параметрам. Заделка строительных швов при монтаже пластиковых окон производится с помощью монтажной пены, специальной пароизоляционной и паропроницаемой лент либо штукатурного раствора с силиконом, что обеспечивает качественные изоляционные показатели при эксплуатации.


3. После закрепления и проведения гидроизоляции на рамы устанавливаются створки и монтируются стеклопакеты. Последующая регулировка створок является очень ответственным этапом монтажа окон ПВХ: створки должны герметично закрываться, а фурнитура должна четко работать без приложения излишних усилий и без заеданий. Далее проводится установка декоративных элементов конструкции: накладок, заглушек и т.д.


4. Установка подоконника и отлива является заключительной стадией монтажа пластиковых окон. В случае, если предусмотрен монтаж внутренних откосов, нужно выждать время, необходимое для высыхания монтажной пены, поэтому отделка откосов при монтаже пластиковых окон, как правило, проводится на следующий день.


5. После окончания работ по монтажу окон ПВХ и подписания акта сдачи-приемки клиенты получают гарантийный талон и консультацию о правилах эксплуатации пластиковых окон.


2. ОРГАНИЗАЦИЯ И ТЕХНОЛОГИЯ ВЫПОЛНЕНИЯ РАБОТ

     
ПОДГОТОВИТЕЛЬНЫЕ РАБОТЫ
Перед проведением монтажных работ необходимо обеспечить свободный доступ к оконному проeму. Мебель, крупную бытовую технику и радиаторы центрального отопления следует закрыть пленкой (поскольку демонтаж старого окна неизбежно будет сопровождаться образованием большого количества пыли и мусора), а на пол возле окна надо положить картон, чтобы осколками штукатурки не поцарапать пол во время работы.
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Рис.1. Мебель и стены укрывают полиэтиленовой плeнкой, приклеивая еe (и склеивая полотнища друг с другом), например, малярной лентой
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Рис.2. Лучшая защита напольного покрытия многослойный картон

Работу начинают с демонтажа старых окон. Обычно старые окна подлежат утилизации. В этом случае оконную коробку можно распилить при демонтаже. Желание сохранить старую оконную коробку в целости требует значительных трудозатрат.
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Рис.3. Подготовив "рабочую площадку" и инструменты, снимают створки старого окна
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Рис.4. Чтобы не терять время на аккуратный демонтаж оконной рамы, еe бруски перепиливают и отрывают частями

Затем по периметру проeма срубают старую штукатурку и очищают оконный проем от пыли. Теперь можно приступать к монтажу оконного блока.
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Рис.5. Штукатурку с откосов оконного проема аккуратно сбивают любым доступным способом. После этого их нужно пропылесосить

     
     
УСТАНОВКА ОКОННОГО БЛОКА
Сначала оконную раму (без стеклопакетов) помещают в проeм на установочные клинья (деревянные брусочки) и выверяют горизонтальность и вертикальность еe расположения при помощи уровня и отвеса. Допустимое отклонение - не более 1,5 мм на 1 м длины рамы. Если в помещении - несколько окон, то все их необходимо выставить по одной линии.
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Рис.6. Оконную раму вставляют в проeм, подложив снизу у краев две деревянные подкладки толщиной 20 мм

Монтажный зазор (промежуток между поверхностями оконного проeма и рамой) не должен быть менее 20 мм, иначе зимой окно промерзнет.
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Рис.7. Контролируют уровнем положение рамы в проeме и при необходимости выставляют еe деревянными клиньями или заменой подкладок

Затем раму фиксируют в проeме при помощи саморезов и анкерных болтов, располагая их не реже чем через 60 см. Предварительно сквозь профили сверлят отверстия под крепeж в стене. Профиль в местах крепления ни в коем случае не должен прогибаться, иначе впоследствии при эксплуатации окна механизмы может заклинить.
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Рис.8. Перед окончательной фиксацией рамы в проeме с помощью столярного угольника проверяют, достаточна ли величина зазоров по периметру рамы для последующей установки откосов
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Рис.9. Монтируют на оконной раме элементы крепления антимоскитной сетки, так как после монтажа сделать это будет гораздо сложнее
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Рис.10. Просверлив отверстие в пластиковом профиле обычным спиральным сверлом, меняют последнее на бур и сверлят отверстие под дюбель в стене, используя отверстие в профиле рамы в качестве кондуктора
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Рис.11. Используя подготовленные отверстия, раму закрепляют в проеме специальными саморезами. Головки саморезов потом закрывают декоративными заглушками

Теперь необходимо очистить монтажный зазор (между проемом и коробкой) от пыли и песчинок, образовавшихся при сверлении крепежных отверстий и подготовить его под заполнение монтажной пеной.


Поверхности рамы и стены в монтажном зазоре перед нанесением пены увлажняют. Для этого используют обычный садовый опрыскиватель.
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Рис.12. Смочив в зазоре поверхности рамы и стены водой с помощью садового опрыскивателя, …

Пена тоже в большой степени отвечает за теплоизоляцию, поэтому предельно важно, чтобы она без разрывов заполнила монтажный зазор.
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Рис.13. ...заполняют зазоры вокруг рамы монтажной пеной

Поскольку пена разрушается от действия ультрафиолета, а при намокании теряет свои теплоизоляционные свойства, то она должна быть защищена от воздействия солнечного света и влаги (как атмосферной, так и поступающей из помещения).
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Рис.13а. Схема защиты монтажной пены от воды и ультрафиолета

Поэтому заполненные пеной зазоры закрывают специальными лентами с наружной стороны по бокам и сверху окна. Обычно для этого используют саморасширяющуюся предварительно сжатую уплотнительную ленту ПСУЛ. А под отливом укладывают водоизоляционную паропроницаемую ленту.
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Рис.13б. Со стороны улицы запененные зазоры закрывают предварительно сжатой уплотнительной лентой ПСУЛ

С внутренней стороны окна излишки затвердевшей монтажной пены срезают, а срез защищают пароизоляционной лентой из армированной алюминиевой фольги. Внутренний пароизоляционный слой также должен быть без разрывов по всему периметру коробки. Так выполняют монтаж оконной коробки по технологии lllbruck. Основное преимущество этой технологии монтажа состоит в том, что снаружи пену не обрезают, так как цельная пена служит в 2 раза дольше нежели срезанная.


Таким образом, монтажный шов состоит из трeх слоев: внешнего - водостойкого паропроницаемого, центрального - теплоизоляционного и внутреннего - пароизоляционного.


Если монтаж произведен квалифицированно, ленты плотно закрывают пену. Этот этап работ весьма кропотлив, трудоемок и требует высокой квалификации монтажников.


Но монтаж по этой технологии не всегда реально осуществим. Когда откосы бетонного проема разрушены и требуется их выровнять, уложить ленту до схватывания цементного раствора нельзя. А если оконный проeм неправильной формы, тогда между рамой и поверхностями проема будет неравномерный зазор, на некоторых участках превышающий предел расширения ленты ПСУЛ.


В этом случае после выравнивания раствором оконного проема монтажный шов заполняют пеной, а затем с внешней стороны укрывают слоем паропроницаемого герметика СТИЗ-А, который стоек к воздействию атмосферной влаги и ультрафиолетового излучения. Герметик СТИЗ-А позволяет герметизировать стыки шириной от 1 до 30 мм.
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Рис.14. Там, где нельзя использовать уплотнительную ленту ПСУЛ, пену укрывают герметиком СТИЗ-А. Герметик наносят поверх монтажной пены, выдавливая его из тубы с помощью пистолета
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Рис.15. ...после чего герметик разравнивают шпателем

Недостаточно защищенная пена быстро разрушается и теряет свои теплоизоляционные свойства даже под слоем штукатурки (как с наружной, так и с внутренней стороны стены). А это приведет к тому, что через швы с улицы будет проникать холодный воздух, а на откосах в холодные дни будет образовываться конденсат. Перед обработкой пены герметиком производят установку отлива. Отлив крепится шурупами к присоединительному профилю через уплотнительную ленту или слой силиконового герметика. Необходимо зафиксировать отлив пеной снизу, чтобы исключить его дребезжание во время дождя.


3. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ ВЫПОЛНЕНИЯ РАБОТ

3.1. На всех этапах строительно-монтажных работ, в том числе работ по установке (монтажу) оконных блоков следует выполнять производственный контроль качества строительно-монтажных работ, который включает в себя входной контроль рабочей документации, конструкций, изделий, материалов и оборудования, операционный контроль отдельных строительных процессов или производственных операций и приемочный контроль промежуточных и окончательных циклов работ.


3.2. Состав контролируемых показателей, объем и методы контроля должны соответствовать требованиям СНиП 3.01.01-85* "Организация строительного производства", ГОСТ 23166-99 "Блоки оконные. Общие технические условия",ГОСТ 30971-2002 "Швы монтажных узлов примыкания оконных блоков к стеновым проемам. Общие технические условия" и техническим рекомендациям ТР 152-05 "Технические рекомендации по обеспечению качества монтажа оконных и балконных блоков".


3.3. Контроль качества строительно-монтажных работ должен осуществляться специалистами или специальными службами, входящими в состав строительных организаций или привлекаемыми со стороны и оснащенными техническими средствами, обеспечивающими необходимую достоверность и полноту контроля.


3.4. При входном контроле рабочей документации должна производиться проверка ее комплектности и достаточности содержащейся в ней технической информации для производства работ.


Документация на оконные блоки из ПВХ профилей должна содержать следующие данные:


- способы и схемы открывания окон;


- методика расчета основных и функциональных размеров;


- таблицы (диаграммы) максимально допустимых размеров (пропорции) створок;


- типы и размеры применяемых усилительных вкладышей в зависимости от размеров створок, рам, импостов, ригелей;


- чертежи расположения отверстий для отвода воды, осушения фальцев остекления, компенсации давления ветра с указанием их числа и размеров;


- количество и расположение запирающих приборов;


- дополнительные требования к окнам из цветных профилей;


- сечения профилей с указанием их функций и делением на главные и доборные профили, артикулы профилей;


- основные и функциональные размеры профилей;


- сечения комбинаций профилей с основными размерами;


- сведения о физико-механических характеристиках и долговечности ПВХ профилей;


- материал, тип и толщина антикоррозийного покрытия, сечения с основными размерами, моменты инерции усилительных вкладышей;


- материал, размеры, формы сечения уплотняющих прокладок, рекомендуемые требования;


- таблицы с возможными комбинациями конструкций стеклопакетов, уплотняющих прокладок и штапиков;


- схема установки подкладок под остекление;


- для сварных соединений - расчетная прочность для всех главных профилей;


- для механических соединений - описание соединительных деталей, усилителей, средств крепежа, уплотняющих прокладок и герметиков;


- варианты открывания;


- обозначение различных типов оконных приборов;


- места расположения приборов и петель;


- ограничения по массе и размерам створок;


- характеристика защитно-декоративного покрытия;


- условия регулировки приборов запирания и петель.


3.5. При входном контроле строительных конструкций, изделий, материалов и оборудования следует проверять внешним осмотром их соответствие требованиям стандартов или других нормативных документов и рабочей документации, наличие и содержание паспортов, сертификатов соответствия, санитарно-эпидемиологические заключения, сроки годности, маркировку изделий (тары), других сопроводительных документов, а также выполнение условий, установленных в договорах на поставку.


3.5.1. Согласно ГОСТ 30674-99 предельные отклонения от номинальных размеров элементов изделий, зазоров в притворах и под наплавом, размеров расположения оконных приборов и петель не должны превышать значений, установленных в таблице 3.1.


Таблица 3.1  

	
	
	
	
	
	

	Размерный интервал
	Предельные отклонения номинальных размеров, в миллиметрах

	 
	внутренний размер коробок
	наружный размер створок
	зазор в притворе (фальцлюфт)
	зазор под наплавом
	размеры расположения приборов и петель

	До 1000
	±1,0
	-1,0
	±1,5
	+1,0
	±1,0

	От 1000 до 2000
	+2,0
-1,0
	±1,0
	 
	+1,0
-0,5
	 

	Св. 2000
	+2,0
-1,0
	+1,0
-2,0
	 
	+1,5
-0,5
	 


Примечания.


1 Значения предельных отклонений установлены для температурного интервала проведения измерения - 16-24 °С.


2 Значения предельных отклонений размеров зазоров в притворах и под наплавом приведены для закрытых створок с установленными уплотняющими прокладками.


3.5.2. Разность длин диагоналей прямоугольных рамочных элементов не должна превышать 2,0 мм при наибольшей длине стороны створки до 1400 мм и 3,0 мм - более 1400 мм.


3.5.3. Перепад лицевых поверхностей (провес) в сварных угловых и Т-образных соединениях смежных профилей коробок и створок, установка которых предусмотрена в одной плоскости, не должен превышать 0,7 мм, при механическом соединении импостов с профилями коробок, а также между собой - не более 1,0 мм.


3.5.4. В случае, если обработка сварного шва предусматривает выборку канавки, размер канавки на лицевых поверхностях не должен превышать 5 мм по ширине, глубина канавки должна быть в пределах 0,5-1,0 мм, а величина среза наружного угла сварного шва не должна превышать 3 мм по сварному шву.


3.5.5. Провисание открывающихся элементов (створок, полотен, форточек) в собранном изделии не должно превышать 1,5 мм на 1 м ширины.


3.5.6. Отклонение номинального размера расстояния между наплавами смежных закрытых створок не должно превышать 1,0 мм на 1 м длины притвора.


3.5.7. Отклонения от прямолинейности кромок деталей рамочных элементов не должны превышать 1 мм на 1 м длины на любом участке.


3.5.8. Внешний вид изделий: цвет, глянец, допустимые дефекты поверхности ПВХ профилей (риски, царапины, усадочные раковины и др.) должен соответствовать образцам-эталонам, утвержденным руководителем предприятия-изготовителя изделий.


3.5.9. Сварные швы не должны иметь поджогов, непроваренных участков, трещин. Изменение цвета ПВХ профилей в местах сварных швов после их зачистки не допускается.


3.5.10. Лицевые поверхности профилей створок и коробок изделий (кроме изогнутых) должны быть защищены самоклеющейся пленкой.


3.5.11. Материалы и комплектующие детали, применяемые для изготовления оконных блоков, должны соответствовать требованиям стандартов, технических условий, технических свидетельств, утвержденных в установленном порядке.


3.5.12. Основные комплектующие детали изделий: ПВХ профили, стеклопакеты, уплотняющие прокладки, оконные приборы должны быть испытаны на долговечность (безотказность) в испытательных центрах, аккредитованных на право проведения таких испытаний, что подтверждается сопроводительной документацией.


3.5.13. Поливинилхлоридные профили должны изготавливаться из жесткого непластифицированного, модифицированного на высокую ударную вязкость и стойкость к климатическим воздействиям поливинилхлорида, и отвечать требованиям ГОСТ 30673, а также техническим условиям на конкретные системы профилей, утвержденных в установленном порядке.


4. МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ РЕСУРСЫ

4.1. Потребность в машинах и оборудовании принята по ГЭСН.


4.1.1. Состав применяемых в ГЭСН строительных машин и механизмов дается в сокращенных наименованиях, без привязки к конкретным их маркам, указывается только тип и, при необходимости, основная характеристика машины. Такое построение ГЭСН позволяет учитывать фактически применяемые машины и обеспечить достоверное определение стоимости их эксплуатации. Основанием для установления типов и марок строительных машин является проектная документация.


4.1.2. Примерный перечень основного необходимого оборудования, машин, механизмов, технологической оснастки, инструмента и приспособлений для установки одностворчатых поворотно-откидных оконных блоков из ПВХ приведен в таблице 4.1.


Таблица 4.1  

	
	
	
	

	N
п/п
	Наименование машин, механизмов и оборудования
	Назначение
	Кол-во на звено, шт.

	1
	Подъемники мачтовые строительные грузоподъемностью 0,5 т
	Подъем изделий и материалов
	1

	2
	Автомобили бортовые грузоподъемностью до 5 т
	Доставка изделий и материалов
	1

	3
	Перфораторы электрические
	 
	1

	4
	Шуруповерты строительно-монтажные
	 
	2

	5
	Пилы дисковые электрические
	 
	1


4.1.3. Механизация строительных, монтажных и специальных строительных работ при монтаже окон, как и других строительно-монтажных работ, должна быть комплексной и осуществляться комплектами строительных машин, оборудования, средств малой механизации, необходимой монтажной оснастки, инвентаря и приспособлений.


4.1.4. Средства малой механизации, оборудование, инструмент, технологическую оснастку, необходимые для монтажных работ, должны быть скомплектованы в нормокомплекты в соответствии с технологией выполняемых работ.


4.1.5. При выборе машин и установок необходимо предусматривать варианты их замены в случае необходимости. Если предусматривается применение новых строительных машин, установок и приспособлений, необходимо указывать наименование и адрес организации или предприятия-изготовителя.


4.2. Потребность в основных материалах, изделиях и конструкциях на 10 одностворчатых поворотно-откидных оконных блоков приведена в таблице 4.2.


Таблица 4.2  

	
	
	
	

	N
п/п
	Наименование материалов, изделий и конструкций
	Ед. изм.
	Потребность на 10 оконных блоков

	Для одностворчатых поворотно-откидных оконных блоков


	1
	Блоки оконные
	комплект
	10

	2
	Подоконные доски ПВХ (размеры определяются проектом)
	шт.
	10

	3
	Водоотлив оконный шириной планки 250 мм из оцинкованной стали с полимерным покрытием
	пог. м

	11

	4
	Откосная планка шириной 250 мм из оцинкованной стали с полимерным покрытием
	пог. м
	35

	5
	Аквилон из оцинкованной стали с полимерным покрытием
	пог. м
	35

	6
	Листы облицовочные
	м[image: image18.png]



	15

	7
	Герметик пенополиуритановый (пена монтажная) типа Makrofleks, Sondal в баллонах по 750 мл
	шт.

	25

	8
	Лента бутиловая
	м
	70

	9
	Лента бутиловая диффузная
	м
	12

	10
	Лента ПСУЛ
	м
	44

	11
	Дюбели монтажные
	шт.
	116

	12
	Шурупы-саморезы 4,2х16 мм
	шт.
	260

	13
	Клинья пластиковые монтажные
	шт.
	210

	14
	Клей
	кг
	4

	15
	Ветошь
	кг
	0,03

	16
	Грунтовка
	кг
	1,2


4.2.1. Нормы расхода материальных ресурсов определены на основе производственных норм расхода материалов, технологических карт и другой технологической документации. Материальные ресурсы (материалы, изделия и конструкции) представлены в ГЭСН в сокращенных наименованиях, по обобщенной номенклатуре, без указания дополнительных технических характеристик и марок (не влияющих на числовые значения норм), с приведением нормируемого расхода ресурсов, а в отдельных случаях и без него.


4.2.2. При определении затрат на материальные ресурсы пользователь норм принимает конкретные марки и характеристики материалов, изделий и конструкций для производства работ исходя из данных проекта, спецификаций, условий обеспечения указанными материальными ресурсами и торговой номенклатурой производителей (поставщиков).


5. ОХРАНА ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ И ПРАВИЛА ТЕХНИКИ БЕЗОПАСНОСТИ

5.1. Производство работ по монтажу оконных блоков, устройству монтажных швов, а также хранение изоляционных и других материалов должно выполняться с обязательным соблюдением правил техники безопасности, пожарной безопасности, охраны труда в соответствии с требованиями СНиП 12-03-2001, СНиП 12-04-2002, СП 12-133-2000, СП 12-135-2003, ССБТ (система стандартов безопасности труда) и нормативных актов других организаций, требования которых не противоречат вышеназванным нормативным документам в строительстве.


5.2. Ответственность за выполнение мероприятий по технике безопасности, охране труда, промсанитарии, пожарной и экологической безопасности возлагается на руководителей работ, назначенных приказом.


5.3. Охрана труда рабочих должна обеспечиваться выдачей администрацией необходимых средств индивидуальной защиты (специальной одежды, обуви и др.), выполнением мероприятий по коллективной защите рабочих (ограждения, освещение, вентиляция, защитные и предохранительные устройства и приспособления и т.д.), санитарно-бытовыми помещениями и устройствами в соответствии с действующими нормами и характером выполняемых работ. Рабочим должны быть созданы необходимые условия труда, питания и отдыха.


5.4. Решения по технике безопасности должны учитываться и находить отражение в организационно-технологических схемах на производство работ.


5.5. Сроки выполнения работ, их последовательность, потребность в трудовых ресурсах устанавливается с учетом обеспечения безопасного ведения работ и времени на соблюдение мероприятий, обеспечивающих безопасное производство работ, чтобы любая из выполняемых операций не являлась источником производственной опасности для одновременно выполняемых или последующих работ.


5.6. При разработке методов и последовательности выполнения работ следует учитывать опасные зоны, возникающие в процессе работ. При необходимости выполнения работ в опасных зонах должны предусматриваться мероприятия по защите работающих.


5.7. На границах опасных зон должны быть установлены предохранительные защитные и сигнальные ограждения, предупредительные надписи, хорошо видимые в любое время суток.


5.8. Освещенность участков производства работ должна обеспечивать безопасное ведение работ. Освещение должно предусматриваться рабочим, охранным и аварийным.


5.9. На все технологические операции и производственные процессы должны быть разработаны инструкции по технике безопасности (включая операции, связанные с эксплуатацией электрооборудования и работами на высоте).


5.10. Применяемые изделия должны быть безопасными в эксплуатации и обслуживании. Требования безопасности применения изделий устанавливают в проектной документации (например, ручки-завертки, оснащенные замками класса 1-2 по ГОСТ 5089-2003, усиленные запирающие приборы с целью повышения сопротивления изделий несанкционированным воздействиям, дополнительные крепежные детали в угловых соединениях, закаленное стекло толщиной от 4 до 8 мм по ГОСТ 30698, или например, оконные блоки с подвесным открыванием створок не рекомендуется применять в детских учреждениях и др.).


Изделия должны быть рассчитаны на эксплуатационные нагрузки, включая ветровую нагрузку в соответствии с действующими строительными нормами.


5.11. Изделия (или материалы для их изготовления и комплектующие детали) Полимерные материалы (комплектующие детали), применяемые при монтажных работах, должны иметь документы о санитарной безопасности, предусмотренные действующим законодательством и оформленные в установленном порядке.


5.12. Изделия должны быть оснащены оконными приборами и петлями, обеспечивающими их надежную эксплуатацию. Наибольшие допустимые расстояния между точками запирания приборов и петлями устанавливают в нормативных документах на конкретные виды изделий.


5.13. В конструкциях оконных блоков рекомендуется применение петель, обеспечивающих регулирование зазоров в притворах, фиксаторов открывания, позволяющих регулировать угол открывания створчатых элементов (в том числе в положении щелевого проветривания), подкладок для выравнивания зазоров в притворе.


5.14. При поворотно-откидном способе открывания в конструкции приборов открывания следует предусматривать защиту от ошибочных действий при переводе изделия из режима открывания створок в режим проветривания и обратно, а также установку ограничителя угла открывания створки.


5.15. При производстве работ по герметизации монтажных швов примыканий оконных блоков к стеновым проемам следует соблюдать требования безопасности, предусмотренные СНиП 12-03-2001* "Безопасность труда в строительстве. Часть 1. Общие требования", ТИ РО-055-2003 "Верхолазные работы", СП 12-136-2002 "Решения по охране труда и промышленной безопасности в проектах организации строительства и проектах производства работ".


5.16. При работе с механизмами и оборудованием, предназначенными для приготовления и нанесения растворов из цементно-песчаных смесей, герметизирующих составов, необходимо соблюдать требования безопасности, предусмотренные в инструкциях по эксплуатации данного оборудования.


Рабочие должны знать и соблюдать указанные правила техники безопасности при выполнении работ.


5.17. При работе с применением электрифицированных инструментов необходимо обеспечивать выполнение требований ГОСТ 12.1.003-83, ГОСТ 12.1.005-88.


5.18. Разрешается работать только с исправным оборудованием, подключение которого к электросети должны выполнять электрослесари, имеющие соответствующую квалификацию.


5.19. При возникновении неполадок в работе механизмов необходимый ремонт допускается производить только после их остановки, обесточивания и прекращения подачи сжатого воздуха.


5.20. Корпуса всех электрических механизмов должны быть надежно заземлены.


5.21. При производстве изоляционных и отделочных работ следует использовать инвентарные подмости, лестницы-стремянки. Не допускается использовать приставные лестницы, случайные средства подмащивания и производить работы на не огражденных рабочих местах, расположенных на высоте более 1,3 м над перекрытием.


5.22. При невозможности устройства ограждений работы должны выполняться с применением предохранительного пояса и страховочного каната.


5.23. При производстве изоляционных работ необходимо предохранять руки от соприкосновения с мастиками и липкими слоями лент.


5.24. Работники, занятые производством изоляционных работ, должны быть обеспечены средствами защиты в соответствии с "Типовыми отраслевыми нормами бесплатной выдачи спецодежды, спецобуви и других средств индивидуальной защиты".


5.25. Погрузку, разгрузку и переноску материалов необходимо производить с соблюдением норм поднятия и переноски тяжестей.


5.26. При использовании изоляционных материалов возможно образование незначительного количества твердых и эластичных отходов, которые должны быть собраны в специальные емкости и направлены на уничтожение в соответствии с СанПиН 2.1.7.1322-03 "Гигиенические требования к размещению и обезвреживанию отходов производства и потребления".


5.27. При попадании на руки цементного раствора, пены или мастики загрязнения необходимо удалить и вымыть руки водой.


5.28. Изоляционные материалы (мастики) на органических растворителях и растворители должны храниться в закрытых, проветриваемых, взрыво- и пожаробезопасных помещениях и соответствовать требованиям ГОСТ 9980.5-2009 "Материалы лакокрасочные. Транспортирование и хранение".


6. ГРАФИК ПРОИЗВОДСТВА РАБОТ

6.1. Пример составления графика производства работ на установку 10 оконных блоков приведен в таблице 6.1.


Таблица 6.1  

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	N
п/п
	Наименование технологических операций
	Ед. изм.
	Объем работ
	Принятый состав звена
	Продолжи-
тельность операции, час
	Рабочие смены

	 
	 
	 
	 
	 
	 
	1-я смена
	2-я смена и т.д.

	 
	 
	 
	 
	 
	 
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	1
	Установка в жилых и общественных зданиях оконных блоков из ПВХ профилей: одностворчатых поворотно-откидных с площадью проема до 2 м[image: image19.png]



	100 м[image: image20.png]


проема
	0,162
	Монтажники конструкций:

5 разр. - 1
4 разр. - 1
3 разр. - 1
2 разр. - 1 

Машинист подъемника

6 разр. - 1
	10,0
	-
	 
	-
	 
	-
	 
	-
	 
	-
	 
	-
	 
	-
	 
	-
	 

	2
	Установка подоконных досок из ПВХ в каменных стенах толщиной свыше 0,51 м
	100 м.п.
	 0,100
	Монтажники конструкций:

4 разр. - 1
2 разр. - 1
	1,1
	 
	-
	 
	-
	 
	-
	 
	-
	 
	-
	 
	-
	 
	-
	 
	-

	3
	Облицовка проемов в наружных стенах с установкой оконного водоотлива
	1 м[image: image21.png]



	16,2
	Монтажники конструкций:

5 разр. - 1
4 разр. - 1
2 разр. - 1
	8,4
	 
	-
	 
	-
	 
	-
	 
	-
	 
	-
	 
	-
	 
	-
	 
	-

	4
	Облицовка откосов листами из синтетических материалов
	100 м[image: image22.png]


облицовки
	0,135
	Монтажники конструкций:

5 разр. - 1
4 разр. - 1
2 разр. - 1
	7,6
	 
	 
	-
	 
	 
	-
	 
	-
	 
	 
	-
	 
	 
	-
	 
	-


Общая продолжительность работ составляет 27,1 час.


6.2. При составлении графика производства работ рекомендуется выполнение следующих условий:


6.2.1. В графе "Наименование технологических операций" приводятся в технологической последовательности все основные, вспомогательные, сопутствующие рабочие процессы и операции, входящие в комплексный строительный процесс, на который составлена технологическая карта;


6.2.2. В графе "Принятый состав звена" приводится количественный, профессиональный и квалификационный состав строительных профессий для выполнения каждого рабочего процесса и операции в зависимости от трудоемкости, объемов и сроков выполнения работ.


При этом необходимо стремиться сохранять постоянство состава комплексных и специализированных звеньев (бригад) на все время выполнения работ;


6.2.3. В графике работ указываются последовательность выполнения рабочих процессов и операций, их продолжительность и взаимная увязка по фронту работ во времени;


6.2.4. Продолжительность выполнения комплексного строительного процесса, на который составляется технологическая карта, должна быть кратной продолжительности рабочей смены.


7. КАЛЬКУЛЯЦИЯ ЗАТРАТ ТРУДА И МАШИННОГО ВРЕМЕНИ

7.1. Пример* составления калькуляции затрат труда и машинного времени на установку 10 оконных блоков приведен в таблице 7.1.

________________

* В приведенном примере данные объемов работ, перечень технологических операций приняты условно.


Таблица 7.1  

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	N
п/п
	Наименование технологической операции
	Ед. изм.
	Объем работ
	Обоснование (ГЭСН и др.)
	Нормы времени
	Затраты труда

	 
	 
	 
	 
	 
	рабочих, чел.-ч.
	работа машин, маш.-ч.
	рабочих, чел.-ч. 
(гр.4·гр.2)
	работа машин, маш.-ч.
(гр.5·гр.2)

	А
	Б
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	1
	Установка в жилых и общественных зданиях оконных блоков из ПВХ профилей: одностворчатых поворотно-откидных с площадью проема до 2 м[image: image23.png]



	100 м[image: image24.png]


проемов
	0,162
	ГЭСН 81-02-10-2001 Часть 10. 
Деревянные конструкции

Таблица 10-01-034-3
	216,08
	5,33
	35,0
	0,86

	2
	Установка подоконных досок из ПВХ в каменных стенах толщиной свыше 0,51 м
	100 м.п.
	0,10
	ГЭСН 81-02-10-2001 Часть 10. Деревянные конструкции

Таблица 10-01-034-3
	21,38
	0,37
	2,1
	0,04

	3
	Облицовка проемов в наружных стенах с установкой оконного водоотлива
	1 м[image: image25.png]


проема
	16,2
	ГЭСН 81-02-10-2001 Часть 10. Деревянные конструкции

Таблица 10-01-034-3
	1,55
	-
	25,1
	-

	4
	Облицовка откосов листами из синтетических материалов
	100 м[image: image26.png]


облицовки
	0,135
	ГЭСН 81-02-15-2001 
Часть N 15. Отделочные работы

Таблица 15-01-050-4
	166,47
	0,58
	22,5
	0,08

	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	84,7
	0,98


7.1.1. Потребность в ресурсах (затраты труда рабочих, строительные машины и механизмы, материалы) для устройства 10 одностворчатых поворотно-откидных оконных блоков из ПВХ площадью 1,62 м[image: image27.png]


 каждый подсчитаны по Государственным элементным сметным нормам (ГЭСН).


7.1.2. В ГЭСН учтены работы по выгрузке строительных материалов, изделий и конструкций на приобъектном складе, горизонтальное и вертикальное перемещение материалов, изделий и конструкций от приобъектного склада до места их установки, монтажа или укладки в дело. Нормы также учитывают вертикальное транспортирование материалов, изделий и конструкций и мусора, получаемого при разборке и ремонте конструкций до места их складирования на строительной площадке.


8. ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

8.1. Технико-экономические показатели на монтаж 10 оконных блоков определены с учетом данных таблиц 6.1 и 7.1:


	
	

	- затраты труда машинистов, чел.-час
	- 0,98

	- затраты труда рабочих, чел.-час
	- 84,7

	- затраты машинного времени, маш.-час
	- 0,98

	- продолжительность выполнения работ, час
	- 27,1

	При этом затраты, отнесенные к 1 м[image: image28.png]


 оконного блока, составляют:


	- трудоемкость, чел.-час
	- 5,23

	- затраты машинного времени, маш.-час
	- 0,06

	Из указанных затрат приходится:


	на монтаж:

	 

	- трудоемкость, чел.-час
	- 2,16

	- затраты машинного времени, маш.-час
	- 0,05

	на установку подоконнных досок:

	 

	- трудоемкость, чел.-час
	- 0,13

	- затраты машинного времени, маш.-час
	- 0,002

	на облицовку проемов с внешней стороны:

	 

	- трудоемкость, чел.-час
	- 1,55

	- затраты машинного времени, маш.-час
	- -

	на облицовку внутренних откосов:

	 

	- трудоемкость, чел.-час
	- 1,39

	- затраты машинного времени, маш.-час
	- 0,005
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