     

ТИПОВАЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА (ТТК)

ОБЛИЦОВКА ПОВЕРХНОСТЕЙ БУМАЖНОСЛОИСТЫМ ПЛАСТИКОМ



I. ОБЛАСТЬ  ПРИМЕНЕНИЯ

1. Технологическая карта разработана на облицовку поверхностей стен бумажнослоистым пластиком.


2. Благодаря высоким физико-механическим свойствам бумажнослоистый пластик применяют для внутренней отделки жилых и общественных зданий, в том числе в помещениях с высокой относительной влажностью воздуха (сантехкабины, душевые, прачечные, бассейны, лаборатории различного профиля, медицинские и детские учреждения).


3. Высокие технические и эксплуатационные свойства бумажнослоистого пластика позволяют рекомендовать его в качестве декоративно-облицовочного материала для отделки различных помещений зданий при интенсивной эксплуатации (вестибюли, коридоры, аудитории, актовые залы и т.п.).


4. Область применения бумажнослоистого пластика для облицовки стен жилых и общественных зданий, а также его цвет должны быть определены проектом.


5. Работы по облицовке должны выполняться при температуре не ниже 5°С и относительной влажности воздуха в помещении 60-70%.




II. ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕНЯЕМЫХ МАТЕРИАЛОВ

1. Декоративный бумажнослоистый пластик представляет собой листовой материал, получаемый при горячем прессовании специальных бумаг, пропитанных синтетическими термореактивными смолами.


2. Производство бумажнослоистого пластика освоено в Мытищах, Москве, Киеве и др. городах. Наиболее совершенным является производство бумажнослоистого пластика, выпускаемого Мытищинским комбинатом "Стройпластмасс".


3. Мытищинский комбинат "Стройпластмасс" выпускает бумажнослоистый одноцветный пластик с полированной лицевой поверхностью и шероховатой тыльной стороной, а декоративный с печатным рисунком.


4. Бумажнослоистый пластик обладает высокой прочностью при изгибе и растяжении, водостоек, стоек к атмосферным парам, высоким температурам и морозу, а также к воздействию моющих растворов.


5. Бумажнослоистый пластик, выпускаемый промышленностью, имеет следующие параметры:


Длина, мм 1000-3000


Ширина, мм 600-1600


Толщина, мм 1-5


Допускаемые отклонения


               по длине и ширине, мм ±5

               по толщине, % ±10

6. Бумажнослоистый пластик должен быть прямоугольным с прямолинейными ровными кромками; не иметь пузырей, расслоений и недопрессовок.


7. Бумажнослоистый пластик толщиной до 16 мм, предназначенный для облицовки, должен иметь одну лицевую сторону с декоративной отделкой, а другую рифленую (для лучшего сцепления при наклейке с облицовываемой поверхностью).


8. Поверхности пластика толщиной более 1,6 мм должна быть обе лицевые, так как его применяют для устройства тонких ограждений, когда обе поверхности обозреваются (например, для ограждения лестничных маршей).

     
     

III. ОРГАНИЗАЦИЯ И ТЕХНОЛОГИЯ ПРОИЗВОДСТВА РАБОТ

1. До начала работ должны быть закончены все общестроительные и отделочные работы, связанные с мокрыми процессами в данном помещении.


2. Температура в помещении должна быть не ниже +8°С и влажность воздуха не выше 70%.


3. Работы следует выполнять, соблюдая правила техники безопасности и охраны труда рабочих в соответствии со СНиП.


4. Облицовку поверхности листами бумажнослоистого пластика необходимо производить после окончания осадки облицовываемых конструкций.


5. Перед облицовкой производят заготовку листов, сортировку, разметку, резку и комплектацию заготовок. Эти работы выполняют в централизованных и приобъектных мастерских, оборудованных столами-верстаками и механизированным инструментом для резки листов и сверления отверстий, а также ручным и контрольно-измерительным инструментом. В случае малых объемов работ и отсутствия такой мастерской заготовку листов производят непосредственно на строительной площадке (рис.1.).


6. Крепление листов бумажнослоистого пластика к отделываемым поверхностям рекомендуется производить рейками, шурупами, гвоздями по деревянному каркасу.


7. Облицовка бумажнослоистым пластиком вертикальных поверхностей в построечных условиях выполняют методом механического крепления пластика к деревянному каркасу с помощью раскладок и шурупов.


8. Наибольшее применение в строительстве бумажнослоистый пластик получил в виде специальных отделочных стеновых панелей из древесностружечной плиты толщиной 9,5 мм, на лицевую поверхность которой наклеен бумажнослоистый пластик. Толщина последнего составляет 0,8; 1,3; 1,6 мм. На тыльную сторону древесностружечной плиты наклеивают компенсирующий пластик, толщина которого равна обычно 50-80% толщины лицевого слоя бумажнослоистого пластика. Назначение этого слоя - противостоять деформирующим усилиям, возникающим при изменении температурно-влажностных условий в эксплуатации.


9. Панели из ДСП, оклеенные бумажнослоистым пластиком, следует изготовлять по возможности уже, так как следует учитывать, что сдвигающие усилия при короблении и самокороблении в основном проявляются поперек листа, поскольку усадка бумажно-слоистого пластика в поперечном направлении в два раза больше, чем в продольном.


10. Облицовку стен панелями из древесностружечной плиты, оклеенной листами бумажнослоистого пластика, производят по готовому деревянному каркасу по технологии, аналогичной установке плит из сухой гипсовой штукатурки с различными покрытиями.


11. Технологический процесс облицовки стен листами бумажнослоистого пластика по деревянному каркасу складывается из следующих операций:


разбивка, разметка поверхности, подлежащей облицовке;


заготовка элементов каркаса и их крепление;


заготовка элементов облицовки листов бумажнослоистого пластика и раскладок;


крепление бумажнослоистого пластика к деревянному каркасу с установкой раскладок;


контроль качества облицованной поверхности.


12. Процесс разбивки (разметки) поверхности является подготовительным и служит для определения осей расположения каркаса, размера листов бумажнослоистого пластика при облицовке поверхности в соответствии с проектом, а также определения размера доборных элементов. Общее количество листов бумажнослоистого пластика и требуемые размеры определяются с учетом швов и раскладок при его плотном прилегании к каркасу.


13. Процесс разбивки (разметки) поверхности состоит из следующих технологических операций:


проверка вертикальности плоскости;


разметка мест установки пробок под каркас;


сверление отверстий;


заготовка пробок;

           

установка пробок.


14. Проверку вертикальности и провешивание поверхностей с целью определения толщины брусков каркаса выполняют путем натягивания шнуров по штырям, забиваемым так, чтобы вверху их выступающая часть соответствовала толщине каркаса, а внизу величине отклонения отвеса, опущенного из верхних точек. Величина отклонения замеряется линейкой с ценой деления 1,0 мм.


15. Разметку мест установки пробок или капроновых распорных дюбелей осуществляют путем нанесения осей расположения вертикальных стоек каркаса при помощи меловых шнуров или шнурами с красящими фиксаторами.


16. Вертикальные оси размечают в соответствии с шириной заготовленных листов бумажнослоистого пластика.


17. Горизонтальные оси размечают обычно, начиная от верха облицовки, через 500 мм. Самая нижняя часть должна быть над плинтусом, при этом следует учитывать высоту листов пластика (стык должен располагаться по горизонтальным осям).


18. Отверстия для установки пробок или дюбелей, к которым крепят каркас, сверлят по разбитым осям. Отверстия для пробок при бескаркасном креплении необходимо сверлить через каждые 300 мм строго по осям.


19. Деревянные пробки диаметрам 16-20 мм и длиной 60 мм нарезают из отходов при заготовке каркаса.


Пробки перед забивкой должны быть обработаны раствором антисептика.


Забивают деревянные пробки и пластмассовые распорные дюбели вручную.


20. Процесс заготовки элементов каркаса и их крепление состоит из следующих технологических операций:


заготовка элементов каркаса;


крепление вертикальных и горизонтальных элементов;


выверка вертикальности каркаса.


21. Заготовка элементов каркаса должна состоять из нарезки по длине брусков древесины III сорта и прокладок из фанеры, древесноволокнистой плиты или др. материалов размером 60х60 мм и выравнивания каркаса при его установке.


22. В случае отсутствия на стройплощадке пропитанного бруса, огнезащитный раствор для его покрытия изготавливается на месте. Растворы для огнезащитного покрытия каркаса должны приготавливать на каждые 100 г каркаса механическим перемешиванием составляющих (в вес. ч. по массе): 23,1 диаммоний фосфата; 5,8 сульфата аммония; 3,5 контакта солярового.


Огнезащитные покрытия наносят механизированным способом, используя средства малой механизации.


23. При устройстве каркаса сначала устанавливают и предварительно крепят вертикальные бруски, после проверки их вертикальности крепят окончательно, в случае отклонений под бруски кладут подкладки, а затем проверяют горизонтальные бруски по уровню.


24. Готовый установленный деревянный каркас должен быть выверен на вертикальность, а пространство между элементами каркаса в соответствии с указаниями проекта может быть заполнено минераловатными плитами.


25. В случае облицовки поверхностей внутри помещений, собранных из железобетонных элементов, и имеющих гладкую бетонную поверхность, бумажнослоистый пластик зажимают раскладками, прикрепляемыми непосредственно к пробкам или распорным дюбелям.


26. Процесс заготовки элементов облицовки заключается в централизованной заготовке листов бумажнослоистого пластика и раскладок по заданным размерам. Он состоит из следующих технологических операций:


нарезка листов пластика;


прифуговка кромок;


обработка кромок для стыков внешнего угла;


сверление отверстий для элементов крепления;


заготовка раскладок (сверление отверстий).


27. Листы пластика нарезают в соответствии с произведенной разметкой. В зависимости от объема раскрой листов выполняют либо с помощью дисковых пил, толщину и диаметр которых устанавливают в зависимости от толщины пластика (табл. 1), либо вручную с помощью ножовки, имеющей 4-5 зубьев на каждые 10 мм длины пилы, и специального инструмента типа резца для обработки металла с толщиной режущей грани 0,5 мм.

 

Зависимость размеров дисковых пил от толщины бумажного пластика

     
Таблица 1

     

	
	
	

	Толщина бумажнослоистого пластика, мм
	Размеры дисковых пил для резки пластика, мм

	  
	толщина
	диаметр

	1,5
	1,5
	250

	3,0
	2,5
	350

	5,0
	3,0
	400


          
     
     28. Кромки листов прифуговывают со всех сторон, собирая листы в пакет.

29. Вертикальные кромки листов, приходящиеся при облицовке на внешний угол, обрабатывают на "фаску" под углом 45°.


30. Отверстия в местах бумажнослоистого пластика сверлят при помощи механизированного инструмента: электродрелей (И-74, И-90) или пневмодрелей (Д-1 и СД-8).


Отверстия размещают по периметру листов на расстоянии 15 мм от края с шагом 150-200 мм. При креплении гвоздями сверлят отверстия диаметром 2 мм с шагом не более 400 мм; для крепления листов шурупами отверстия сверлят диаметром 3-5 мм.


Для сверления используют стандартные спиральные сверла из быстрорежущей или углеродистой стали (диаметр сверла должен быть на 0,1-0,5 мм меньше требуемого диаметра шурупа).


31. Раскладки для закрытия швов между листами и шляпок гвоздей или шурупов могут быть деревянными, пластмассовыми и металлическими. Централизованно в раскладках размечают и сверлят отверстия для шурупов с шагом 200-400 мм сверлом диаметр которого на 0,1-0,5 мм меньше диаметра шурупа.


В раскладках, предусмотренных для крепления листов пластика без каркаса, отверстия сверлят с шагом 150-200 мм. По длине нарезают раскладки по месту.


32. Процесс крепления листов бумажнослоистого пластика и установки раскладок заключается в последовательном креплении листов к каркасу. Он состоит из следующих технологических операций:


установка первого листа;


установка последующих листов;


установка верхних листов;


установка листов в углах;


установка раскладок.


33. Производство работ по облицовке поверхности листами бумажнослоистого пластика зависит от условий крепления листов пластика.


В случае крепления листов бумажнослоистого пластика к каркасу гвоздями или шурупами, облицовка может быть произведена с открытым либо закрытым швом. Шов между облицовочными листами закрывается штапиками (раскладками) из древесины, пластмасс, алюминия и т.д., которые крепятся на шурупах к каркасу в зазор между листами пластика, перекрывая зазор между листами и головками гвоздей и шурупов.


В случае крепления с помощью раскладок используют различного профиля раскладки из поливинилхлорида, дерева или металла, в которые вставляют листы пластика и прибивают только раскладки. Этот способ используется при каркасной и бескаркасной системах облицовки.


34. Если листы пластика устанавливают на каркасе вплотную друг к другу, то прибивать их начинают с одной стороны листа во избежание появления пузырей, закрепляя их затем по периметру оцинкованными гвоздями диаметром 1,6-1,8 мм и длиной 30 мм. В середине лист крепят к вертикальным брускам каркаса через заранее подготовленные отверстия оцинкованными шурупами диаметром 3 мм и длиной 20 мм с круглой головкой.


35. Раскладки закрепляют в швах оцинкованными шурупами диаметром 3 мм и с шагом 200-400 мм.


36. Если поверхность облицовывают с помощью вертикальных профильных раскладок, то первую из них крепят на всю высоту помещения к пробкам шурупами. Листы пластика снизу вверх задвигают поочередно в лаз вертикальной раскладки. При этом на верх каждого листа надевают горизонтальную раскладку, в которую вдвигают низ следующего листа. Верхнюю раскладку подгоняют вплотную к перекрытию.


При этом все горизонтальные раскладки должны быть короче листа пластика на ширину полочки вертикальной раскладки. Вторую вертикальную раскладку надвигают одним пазом на вторую вертикальную грань всех листов пластика и крепят к каркасу или пробкам шурупами через второй паз.


37. При облицовке внутреннего угла устанавливают угловую раскладку, которую крепят к каркасным рейкам, расположенным по обе стороны угла.


38. При облицовке внешнего угла листы пластика стыкуют кромками, обрезанными под углом 45°, без раскладки, укрепляя оба листа на бруске каркаса, который установлен с одной стороны угла.


39. Готовую облицованную бумажнослоистым пластиком поверхность проверяют на вертикальность отвесом, а плоскостность - с помощью двухметровой контрольной рейки. Величина отклонения прогиба между рейкой и плоскостью или нижнего конца отвеса от поверхности не должна превышать 5 мм на всю длину рейки или высоту облицовки.

IV. МЕТОДЫ И ПРИЕМЫ ТРУДА


   

1. При проведении больших объемов работ, связанных с отделкой стен бумажнослоистым пластиком, необходимо соблюдать следующие требования и правила:


рабочих следует обеспечивать спецодеждой;


на объекте должны быть оборудованы санитарно-бытовые помещения;


рабочие места должны иметь освещенность не менее 100 люкс;


рабочие места должны быть освещены стационарными источниками света;


при временном освещении рабочих мест напряжение в сети не должно превышать 36 В. Переносные светильники следует укомплектовывать сеткой для лампы и шланговым проводом;


электроинструменты, работающие при напряжении выше 36 В, должны быть заземлены.


2. При организации производства работ по облицовке поверхностей листами бумажнослоистого пластика, укрепляемого на деревянном каркасе, необходимо:


разбить помещение на захватки;


доставить к рабочему месту листы бумажнослоистого пластика, крепежные элементы в др. материалы;


обеспечить рабочих инструментом и инвентарем.


3. Отделку стен листами бумажнослоистого пластика производит специализированная бригада, состоящая из двух звеньев; одно звено - два плотника 2 и 3 разряда, а второе - два облицовщика 3 и 4 разряда. Работу звенья ведут одновременно.


4. Специализированная бригада должна быть обеспечена инструментом, инвентарем и приспособлениями согласно перечню (табл. 2).


5. Калькуляция затрат труда составлена на основе норм времени, разработанных НИС Главмосстроя и хронометражным наблюдением на строительных объектах треста "Мосотделстрой" N 9. В процессе массового внедрения нормы могут быть уточнены и скорректированы.


6. Калькуляция затрат труда и график производства работ составлена на облицовку 100 м[image: image1.png]


 стен высотой не более 3 м и листами бумажнослоистого пластика по деревянному каркасу (табл. 3, 4, 5, 6).

 

Перечень средств механизации, инструмента, инвентаря и приспособлений, применяемых при облицовке стен листами бумажнослоистого пластика

Таблица 2

     

	
	
	

	Наименование
	Марка, ГОСТ
	Назначение

	1
	2
	3

	Электропила
	С-456
	Нарезка облицовочных листов бумажнослоистого пластика

	Электродрель, электросверлильная машина
	С-469Б
(ИЭ-1003)
	Сверление отверстий в листах пластика и раскладках

	Рубанок
	ИЭ-5705
(И-246)
	Прифуговка кромок пакета листов пластика

	Шуруповерт
	ИЭ-3602
	Крепление листов пластика к каркасу

	Отвертка
	-
	Завертывание и отвертывание шурупов

	Молотов стальной плотницкий МПЛ
	-
	Забивка и выдергивание гвоздей при устройстве каркаса

	Пила и ножовка поперечная по дереву
	-
	Распиловка брусков каркаса

	Кусачки
	-
	Откусывание шляпок при забивке гвоздей

	Маячные рейки
	  
	Провешивание поверхностей

	Универсальный столик-подмости
	  
	Работа на высоте более 1,8м

	Нить капроновая или шнур L = 15 м
	  
	Разметка осей. Отбивка прямых линий при разбивке осей

	Штырь стальной типа МИ
	  
	Крепление разметного шнура

	Угольник деревянный
	  
	Проверка прямоугольности и контроль прямых углов пластика, устройство каркаса

	Стол-верстак
	  
	Раскрой и нарезка облицовочных листов пластика

	Метр складной
	-
	Линейные измерения. Выверка направляющих каркаса

	Уровень гибкий водяной
	  
	Проверка и перенесение горизонтальных отметок

	Уровень строительный типа УС 1-300
	-
	Проверка и перенесение горизонтальных отметок конструкций

	Отвес
	-
	Проверка вертикальности элементов каркаса

	Шнур капроновый с красящими фиксаторами
	-
	Комплексная разбивка осей каркаса


     

8. При составлении калькуляции затрат труда и графика производства работ учтен фактор одновременной работы двух звеньев, что позволяет сократить время выполнения операций по облицовке.


Одно звено устраивает каркас и заготавливает пластик и раскладки, другое звено производит крепление пластика и окончательную отделку помещения.


9. При облицовке стен листами бумажнослоистого пластика без устройства каркаса работу выполняют только одним звеном с дополнительными трудовыми затратами на заготовку пластика и раскладок. В случае необходимости вводятся соответствующие изменения в калькуляцию и график производства работ.


10. Процесс заготовки пробок, состоящий из нарезки пробок по размерам, обработки их граней и пропитки их антисептиком делится на следующие операции.


10.1. Заготовка пробок заключается в том, что плотник П[image: image2.png]


 с помощью дисковой пилы или пилы-ножовки отпиливает от остатков брусков каркаса заготовки пробок размером не более 50 мм, а плотник П[image: image3.png]


 с помощью стамески обрабатывает кромки пробок, округляя угли до диаметра 20 мм.


10.2. Антисептирование пробок осуществляется следующим способом. Плотники П[image: image4.png]


, П[image: image5.png]


 складывают подготовленные пробки в сетчатую емкость и опускают ее в раствор антисептика на 10 мин. Затем их вынимают и складируют для просушки.


11. Работы по разметке поверхности проводят с целью определения мест установки пробок, величины брусков каркаса и в случае неровности стен для размещения подкладок под каркас (при каркасной облицовке). Эти работы заключаются в провешивании поверхности (определении вертикальности), разметки осей каркаса и мест установки пробок.


12. Вертикальные оси размечают плотник П[image: image6.png]


 с помощью плотника П[image: image7.png]


, натягивая намеленный шнур или шнур, установленный по размеру красящими фиксаторами по предварительно забитым в углах штырям, и отмечает на стене места вертикальных осей.


13. Провешивание поверхности заключается в том, что плотник П[image: image8.png]


 из каждой отмеченной точки опускает отвес, а П[image: image9.png]


внизу фиксирует нижнюю точку оси и замеряет расстояние отвеса от стены, определяя величину подкладки.


14. Наносят оси и определяют места забивки пробок плотники П[image: image10.png]


 и П[image: image11.png]


. По отмеченным точкам намеленным шнуром они отбивают вертикальные оси. Горизонтальные оси наносят в зависимости от величины листов пластика намеленным шнуром по уровню.


15. Работа по установке пробок выполняют в зависимости от способа облицовки поверхности. Размечают места установки пробок при каркасной облицовке для крепления каркаса, при бескаркасной облицовке для установки раскладок. При этом количество пробок увеличивается, так как для крепления раскладок шаг пробок меньше.


16. Сверлит отверстия плотник П[image: image12.png]


 в местах пересечения осей. Электродрелью он просверливает отверстия диаметром до 18 мм. Для работы на высоте используют инвентарные столики или лестницы с площадкой.


17. Установка пробок заключается в том, что в просверленные отверстия плотник П[image: image13.png]


 вставляет антисептированные пробки и забивает их молотком до отказа.


18. Работы по устройству каркаса состоят из технологических операций по заготовке элементов каркаса, их транспортировке, временному креплению вертикальных брусков, провешиванию каркаса по высоте крепления брусков, установке горизонтальных элементов и выверке каркаса на вертикальность.


19. При установке вертикальных брусков плотники П[image: image14.png]


 и П[image: image15.png]


 сначала временно крепят их, начиная от окна или угла помещения, проверяя вертикальность по отвесу, а плоскостность - двухметровой рейкой. Если между рейкой- и бруском образуется просвет, то брусок отрывают и под него подкладывают прокладку на величину просвета, затем бруски крепят окончательно.


20. Горизонтальные элементы каркаса устанавливают плотники П[image: image16.png]


 и П[image: image17.png]


 после установки брусков на одной стене.


21. После проверки плоскостности каркаса во всех направлениях двухметровой рейкой плотники П[image: image18.png]


 и П[image: image19.png]


 прибивают бруска окончательно.


22. Готовый каркас, если он выполнен из необработанных огнезащитным составом брусков, необходимо покрыть таким составом при помощи распылителя.


23. Заготовка пластика и раскладок после установки каркаса выполняется звеном плотников в специально оборудованном помещении, имеющем вентиляцию и средства механизации.


Работа по заготовке заключается в нарезке пластика и раскладок по заданным размерам, прифуговке кромок и сверлении отверстий по периметру листов и в раскладках.


В случае централизованной заготовки элементов облицовки работы по заготовке не выполняются, плотники доставляют на рабочие места и распаковывают полученный материал.


24. При заготовке элементов облицовки плотники П[image: image20.png]


 и П[image: image21.png]


 подают листы пластика к дисковой пиле или вручную нарезают их во размерам.


Плотник П[image: image22.png]


 прифуговывает кромки и проверяет углы, а плотник П[image: image23.png]


 сверлит отверстия по шаблону с требуемым шагом.


25. Установку пластика и раскладок с креплением к каркасу, а также окончательную отделку с постановкой карниза и плинтуса выполняет второе звено специализированной бригады, состоящее из облицовщиков 3 и 4 разрядов (О[image: image24.png]


 и О[image: image25.png]


).


26. При закреплении листов пластика облицовщик О[image: image26.png]


 прикладывает лист пластика к каркасу, а облицовщик О[image: image27.png]


проверяет во отвесу вертикальность его грани и предварительно закрепляет лист через отверстия в нескольких местах. Затем О[image: image28.png]


 и О[image: image29.png]


 устанавливают все лист по высоте с проверкой вертикальности шва и укрепляют их окончательно. Листы устанавливают сверху вниз.


27. Покрытие швов раскладками производится следующим образом. Облицовщик О[image: image30.png]


 прикладывает к вертикальному шву раскладку, а облицовщик О[image: image31.png]


 предварительно крепит ее, проверяет по отвесу и окончательно укрепляет. Горизонтальные раскладки устанавливают О[image: image32.png]


 и О[image: image33.png]


 по уровню.


28. Устанавливают карнизы и плинтус облицовщики О[image: image34.png]


 и О[image: image35.png]


, которые по месту заготавливают элементы карниза и плинтуса и крепят их согласно проекту по верхнему и нижнему уровням облицовки.


Установка элементов карниза и плинтуса выполняется с помощью уровня, электрошуруповертов и лестницы с площадкой.

 

V. УКАЗАНИЯ ПО ТЕХНИКЕ БЕЗОПАСНОСТИ

1. Работы по креплению бумажнослоистого пластика следует производить с соблюдением правил техники безопасности по СНиП 12-03-2001 и СНиП 12-04-2002.


2. На циркулярной пиле для безопасности рабочего необходимо установить расклинивающий нож, предотвращающий защемление пильного диска.


3. При производстве облицовки стен бумажнослоистым пластиком по деревянному каркасу необходимо:


к работе с электроинструментом допускать лиц, прошедших инструктаж по технике безопасности и практическое обучение;


перед началом работа тщательно проверить исправность инструмента.


4. Исправность выключателя проверяют несколькими выключениями и включениями.


5. Инструмент, работающий от сети с напряжением более 36 В, должен быть заземлен жилой кабеля (для трехфазного тока шланговый кабель имеет четыре жилы, для однофазного - три).


6. До включения электроинструмента необходимо проверить соответствие напряжения электросети, к которой он присоединяется.


7. Не разрешается устранять неисправности рабочего инструмента, когда он включен в сеть.


8. Запрещается оставлять без надзора рабочий электроинструмент, подключенный к источнику питания.


9. Не разрешается работать электроинструментом на лестницах-стремянках. Для этого необходимо иметь подмости, огражденные перилами.


10. Не разрешается работать электроинструментом с поврежденной изоляцией кабеля.


11. Работать электроинструментом, подключенным к сети с напряжением 127 или 220 В, необходимо в резиновых перчатках и диэлектрических галошах или же стоя на резиновом коврике. При работе режущими и сверлильными инструментами следует надевать предохранительные очки.


12. Для безопасного пользования электроинструментом, работающим от сети с напряжением тока более 36 В, применяются защитные отключающие устройства.


13. При кратковременном перерыве в работе электроинструмент должен быть выключен, а при длительном перерыве - отключен. Кроме того, должно быть снято напряжение.


14. При прекращении подачи напряжения во время работы инструмент от электросети рекомендуется отключить.


15. При работе электроинструмента на холостом ходу следует держать его рабочей насадкой вниз, чтобы не нанести травму окружающим.


16. Нельзя прокладывать питающий шнур по горячим поверхностям, полу, залитому маслом или кислотой. Шнур необходимо подвесить или положить на щиты.


17. Запрещается оставлять электроинструмент на лесах, подмостях или стремянках во избежание его случайного падения.

VI. ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ
НА 1 м[image: image36.png]


 ОБЛИЦОВКИ ПОВЕРХНОСТИ СТЕН
БУМАЖНОСЛОИСТЫМ ПЛАСТИКОМ

     

     Трудоемкость облицовки стен, чел.- ч   1,3
     Выработка на 1 чел.- дн., м[image: image37.png]


           6,1
     Расход бумажнослоистого пластика, м[image: image38.png]


   1,05
     Сметная стоимость, руб.                 0,61

     

Снижение затрат труда и повышение выработки рабочих достигается в результате применения передовых методов труда, а также при использовании раскроенных облицовочных листов.

VII. РАСХОД МАТЕРИАЛОВ НА 100 м[image: image39.png]


 ПОВЕРХНОСТИ,
ОБЛИЦОВАННОЙ ЛИСТАМИ БУМАЖНОСЛОИСТОГО ПЛАСТИКА     

 

 

При облицовке стен листами бумажнослоистого пластика (на 100 м[image: image40.png]


 поверхности) расходуется 105 м[image: image41.png]


 пластика и 2,3 кг оцинкованных гвоздей, 105 пог.м раскладок. При устройстве деревянного каркаса - 0,47 м3 рейки и 6 кг строительныхгвоздей.          


[image: image42.png]




Рис.1. Организация рабочего места при облицовке стен листовыми материалами (бумажнослоистый пластик)

1 - ящик с инструментами; 2 - складирование панелей; 3 - верстак для раскроя облицовочных плит; 4 - верстак для пристружки кромок облицовочных листов
0 - рабочие места облицовщиков

     

     

Калькуляция затрат груда на облицовку 100 м[image: image43.png]


 стен листами бумажнослоистого пластика, укрепленных на деревянном каркасе

   

  Таблица 3

 

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Обос-
нование норм
	Наименование работ
	Единица измерения
	Объем работ
	Норма времени на единицу измерения, ч
	Расценка на единицу измерения, руб.- коп.
	Исполнители работ
	Затраты на общий объем работ

	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	чел.- ч
	руб.

	ЕНиР, сб.64, § 11-52,п. 5
	Заготовка и антисептирование пробок
	шт.
	1200
	0,09х0,5х1,5=0,047
	0-0255
	Плотники
2 разряда - 1
3 разряда - 1
	56,6
	30,60

	Т-1-67
	Разметка поверхности, сверление отверстий электродрелью и установка пробок
	м[image: image44.png]



	100
	0,105
	0-0583
	Плотник
3 разряда - 1
	10,5
	5,8

	МГИ Н-208
	Установка деревянного каркаса под облицовку стен листами бумажнослоистого пластика
	м[image: image45.png]



	100
	0,264
	0-1383
	Плотники
2 разряда - 1
3 разряда - 1
	26,4
	13,8

	МГИ Н-211
	Огнезащита деревянных конструкций
	м[image: image46.png]



	100
	0,029
	0-0151
	Плотник
3 разряда - 1
	2,9
	1,5

	НУТ-23
	Внутрипостроечная перевозка материалов
	м3
	0,47
	2,0
	0-986
	Плотник
2 разряда - 1
	9,4
	0,5

	  
	Итого
	  
	  
	  
	  
	  
	105,8
	52,20


 

Таблица 4

 

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Обос-
нование норм
	Наименование работ
	Единица измерения
	Объем работ
	Норма времени на единицу измерения, ч
	Расценка на единицу измерения, руб.- коп.
	Исполнители работ
	Затраты на общий объем работ

	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	чел.- ч
	руб.

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	НИС 3-3-72
	Заготовка листов пластика
	м[image: image47.png]



	100
	0,46
	0-2410
	Плотники
2 разряда - 1
3 разряда - 1
	46,2
	24,1

	НИС 3-3-72
	Заготовка раскладок
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	100
	0,89
	0-4663
	Плотники
2 разряда - 1
3 разряда - 1
	89,9
	46,6

	НИС 3-3-72
	Облицовка поверхностей
	м[image: image49.png]



	100
	1,45
	0-8560
	Облицовщики
3 разряда - 1
4 разряда - 1
	145,0
	85,6

	НИС 3-3-72
	Нарезка и установка карниза
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	100
	0,48
	0-283
	Облицовщик
3 разряда - 1
	48,0
	28,3

	НИС 3-3-72
	Нарезка и установка плинтуса
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	100
	0,54
	0-3180
	Облицовщики
3 разряда - 1
4 разряда - 1
	54,0
	31,8

	  
	Итого
	  
	  
	  
	  
	  
	383,1
	216,40

	  
	Всего
	  
	  
	  
	  
	  
	488,9
	268,60


График производства работ на облицовку 100 м[image: image52.png]


 стен листами бумажнослоистого пластика

Таблица 5

 

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Наименование операций
	Исполнители работ
	Затраты труда, чел.- ч
	Продолжи-
тельность, ч
	Рабочие часы

	  
	  
	  
	  
	5
	10
	15
	20
	25
	30
	35
	40
	45
	50
	55
	60
	65
	70
	75
	80
	85
	90
	95
	100
	105
	110
	115
	120
	125
	130
	135

	Устройство каркаса
	Плотники
2 разряда - 1
3 разряда - 1
	56,6
	28,3
	--
	--
	--
	--
	--
	--
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	--
	---
	--

	Заготовка пробок
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  

	Разметка, сверление и установка пробок
	Плотники
2 разряда - 1
3 разряда - 1
	10,5
	2,0
8,5
	  
	  
	  
	  
	  
	-
	-
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  

	Подача материалов
	Плотники
2 разряда - 1
	9,4
	9,4
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	--
	---
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  

	Установка каркаса
	Плотники
2 разряда - 1
3 разряда - 1
	26,4
	13,2
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	---
	---
	---
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  

	Огнезащита деревянных конструкций
	Плотник
3 разряда - 1
	2,9
	2,9
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	--
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  

	Итого
	  
	105,8
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  


 

Таблицы 6

 

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Наименование операций
	Исполнители работ
	Затраты труда, чел.- ч
	Продолжи-
тельность, ч
	Рабочие часы

	  
	  
	  
	  
	5
	10
	15
	20
	25
	30
	35
	40
	45
	50
	55
	60
	65
	70
	75
	80
	85
	90
	95
	100
	105
	110
	115
	120
	125
	130
	135

	Облицовка листами пластика
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  

	Заготовка пластика
	Плотники
2 разряда - 1
3 разряда - 1
	46,2
	23,1
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  

	Заготовка раскладок
	Плотники
2 разряда - 1
3 разряда - 1
	89,9
	44,9
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  

	Облицовка поверхности
	Плотники
3 разряда - 1
4 разряда - 1
	145,0
	72,5
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  

	Заготовка и установка карниза
	Плотники
3 разряда - 1
4 разряда - 1
	48,8
	24,4
	---
	---
	---
	---
	---
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	---
	---
	---
	---
	---
	---
	---
	---
	---
	---
	---
	---
	---
	  
	  
	  

	Заготовка и установка плинтуса
	  
	54,0
	27,0
	  
	  
	  
	  
	  
	---
	---
	---
	---
	---
	---
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	---
	---
	---
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