     
     ТИПОВАЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА (ТТК)

ЗАДЕЛКА ТРЕЩИН, РАКОВИН И СКОЛОВ ОГОЛОВКОВ ВОДОПРОПУСКНЫХ ТРУБ



I. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

1.1. Типовая технологическая карта (именуемая далее по тексту ТТК) - комплексный организационно-технологический документ, разработанный на основе методов научной организации труда для выполнения технологического процесса и определяющий состав производственных операций с применением наиболее современных средств механизации и способов выполнения работ по определённо заданной технологии. ТТК предназначена для использования при разработке Проекта производства работ (ППР) строительными подразделениями и является его составной частью согласно МДС 12-81.2007.


1.2. В настоящей ТТК приведены указания по организации и технологии производства работ по заделке трещин, раковин и сколов оголовков водопропускных труб, определен состав производственных операций, требования к контролю качества и приемке работ, плановая трудоемкость работ, трудовые, производственные и материальные ресурсы, мероприятия по промышленной безопасности и охране труда.


1.3. Нормативной базой для разработки технологической карты являются:


- типовые чертежи;


- строительные нормы и правила (СНиП, СН, СП);


- заводские инструкции и технические условия (ТУ);


- нормы и расценки на строительно-монтажных работы (ГЭСН-2001 ЕНиР);


- производственные нормы расхода материалов (НПРМ);


- местные прогрессивные нормы и расценки, нормы затрат труда, нормы расхода материально-технических ресурсов.


1.4. Цель создания ТТК - описание решений по организации и технологии производства работ по заделке трещин, раковин и сколов оголовков водопропускных труб, с целью обеспечения их высокого качества, а также:


- снижение себестоимости работ;


- сокращение продолжительности строительства;


- обеспечение безопасности выполняемых работ;


- организации ритмичной работы;


- рациональное использование трудовых ресурсов и машин;


- унификации технологических решений.


1.5. На базе ТТК в составе ППР (как обязательные составляющие Проекта производства работ) разрабатываются Рабочие технологические карты (РТК) на выполнение отдельных видов работ по заделке трещин, раковин и сколов оголовков водопропускных труб.


Конструктивные особенности заделки и их выполнения решаются в каждом конкретном случае Рабочим проектом. Состав и степень детализации материалов, разрабатываемых в РТК, устанавливаются соответствующей подрядной строительной организацией, исходя из специфики и объема выполняемых работ.


РТК рассматриваются и утверждаются в составе ППР руководителем Генеральной подрядной строительной организации.


1.6. ТТК можно привязать к конкретному объекту и условиям строительства. Этот процесс состоит в уточнении объемов работ, средств механизации, потребности в трудовых и материально-технических ресурсах.


Порядок привязки ТТК к местным условиям:


- рассмотрение материалов карты и выбор искомого варианта;


- проверка соответствия исходных данных (объемов работ, норм времени, марок и типов механизмов, применяемых строительных материалов, состава звена рабочих) принятому варианту;


- корректировка объемов работ в соответствии с избранным вариантом производства работ и конкретным проектным решением;


- пересчёт калькуляции, технико-экономических показателей, потребности в машинах, механизмах, инструментах и материально-технических ресурсах применительно к избранному варианту;


- оформление графической части с конкретной привязкой механизмов, оборудования и приспособлений в соответствии с их фактическими габаритами.


1.7. Типовая технологическая карта разработана для инженерно-технических работников (производителей работ, мастеров, бригадиров) и рабочих, выполняющих работы во II-й дорожно-климатической зоне, с целью ознакомления (обучения) их с правилами производства работ по заделке трещин, раковин и сколов оголовков водопропускных труб с применением наиболее современных средств механизации, прогрессивных конструкций и способов выполнения работ.


Технологическая карта разработана на следующие объёмы работ:


	
	

	- количество ремонтируемых оголовков
	- 10 шт.


     
     
II. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

2.1. Технологическая карта разработана на комплекс работ по заделке трещин, раковин и сколов оголовков водопропускных труб.


2.2. Работы по заделке трещин, раковин и сколов оголовков водопропускных труб выполняются механизированным отрядом в одну смену, продолжительность рабочего времени в течение смены составляет:



     
где [image: image1.jpg]


 - продолжительность рабочей смены без обеденного перерыва;
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- коэффициент снижения выработки;
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- коэффициент переработки.


[image: image4.png]T,

ued paem.

. =7

"4ad Ropm.




.

В расчетах норм времени и продолжительности выполнения работ принят односменный режим работы с продолжительностью рабочей смены 10 часов при пятидневной рабочей неделе. Чистое рабочее время в течение смены принято с учетом коэффициента снижения выработки в связи с увеличением продолжительности смены по сравнению с 8-часовой рабочей сменой равным [image: image5.jpg]


0,05 и коэффициента переработки [image: image6.jpg]S



1,25 суммарного времени за 5-дневную рабочую неделю ("Методические рекомендации по организации вахтового метода работ в строительстве, М-2007").
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 - подготовительно-заключительное время, [image: image8.jpg]>r=



0,24 час, в т.ч.

Перерывы, связанные с организацией и технологией процесса включают следующие перерывы:


Получение задания в начале смены и сдача работ в конце [image: image9.jpg]


10 мин=0,16 час.


Подготовка рабочего места, инструмента и т.п. [image: image10.jpg]


5 мин=0,08 час.


2.3. В состав работ, последовательно выполняемых при заделке трещин, раковин и сколов оголовков водопропускных труб, входят следующие технологические операции:


- ремонт поверхностей, поврежденных на глубину до 10 мм;


- восстановление защитного слоя, поврежденного на глубину до 30 мм;


- восстановление бетона конструкции, поврежденной на глубину свыше 30 мм с оголением арматуры;


- ремонт локальных повреждений - раковин, сколов.


2.4. Для заделки трещин, раковин и сколов оголовков водопропускных труб применяются следующие строительные материалы: эмульсия дивинил стирольного латекса СКС-65-ГП и эпоксидные диановые смолы ЭД-20, ЭД-22 по ГОСТ 10564-75; эпоксидная грунтовка ЭП-00-10 по ГОСТ 10277-76; эпоксидная эмаль ЭП-773 по ГОСТ 23343-78; жидкость гидофобизирующая 136-41 или кремнийорганическая жидкость ГКЖ-94 по ГОСТ 10834-76; перхлорвиниловая эмаль ХВ-124, ХВ-125 по ГОСТ 10144-74;портладцемент М 400 по ГОСТ 31108-2003; песок кварцевый по ГОСТ 8736-93; щебень гранитный М 600по ГОСТ 8267-93; алкилрезорциновая эпоксидная смола ЭИС-1 по ТУ МНХП 38-109-1-71; отвердитель полиэтиленполиамин ПЭ11А по ТУ МНХП 6-02-594-70.


2.5. Технологической картой предусмотрено выполнение работ комплексным механизированным звеном в составе: передвижной компрессор фирмы Atlas Copco XAS 97 Dd (подача сжатого воздуха 5,3 м[image: image11.jpg]


/час, рабочее давление [image: image12.jpg]


0,7 МПа, масса [image: image13.jpg]


940 кг); бетономешалка Al-Ko TOP 1402 GT (масса [image: image14.jpg]


48 кг, объем загрузки [image: image15.jpg]


90 л); установка для торкретирования Meyco Piccola (производительность 5 м[image: image16.jpg]


/час) иэлектростанция Honda ET12000 (бензиновая, трехфазная 380/220 В, [image: image17.jpg]


11 кВт, [image: image18.jpg]


150 кг).
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Рис.1. Компрессор Atlas Copco XAS 97 Dd
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Рис.2. Установка Meyco Piccola
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Рис.3. Бетономешалка Al-Ko TOP 1402 GT
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Рис.4. Электростанция Honda ET12000

2.6. Работы по заделке трещин, раковин и сколов оголовков водопропускных труб следует выполнять, руководствуясь требованиями следующих нормативных документов:


- СП 48.13330.2011. "СНиП 12-01-2004 Организация строительства. Актуализированная редакция";


СНиП 3.06.04-91. Мосты и трубы;


СТО НОСТРОЙ 2.25.102-2013. Устройство, реконструкция и капитальный ремонт водопропускных труб. Часть 4. Капитальный ремонт водопропускных труб;


- СТО НОСТРОЙ 2.33.14-2011. Организация строительного производства. Общие положения;


- СТО НОСТРОЙ 2.33.51-2011. Организация строительного производства. Подготовка и производство строительно-монтажных работ;


- СНиП 12-03-2001. Безопасность труда в строительстве. Часть 1. Общие требования;


- СНиП 12-04-2002. Безопасность труда в строительстве. Часть 2. Строительное производство;


- РОСАВТОДОР-2002. Сборник форм исполнительной производственно-технической документации при строительстве (реконструкции) автомобильных дорог и искусственных сооружений на них;


- РД 11-02-2006. Требования к составу и порядку ведения исполнительной документации при строительстве, реконструкции, капитальном ремонте объектов капитального строительства и требования, предъявляемые к актам освидетельствования работ, конструкций, участков сетей инженерно-технического обеспечения;


- РД 11-05-2007. Порядок ведения общего и (или) специального журнала учета выполнения работ при строительстве, реконструкции, капитальном ремонте объектов капитального строительства.


III. ОРГАНИЗАЦИЯ И ТЕХНОЛОГИЯ ВЫПОЛНЕНИЯ РАБОТ

3.1. В соответствии с СП 48.13330.2001 "СНиП 12-01-2004 Организация строительства. Актуализированная редакция" до начала выполнения строительно-монтажных работ на объекте Подрядчик обязан в установленном порядке получить у Заказчика проектную документацию и разрешение (ордер) на выполнение строительно-монтажных работ. Выполнение работ без разрешения (ордера) запрещается.


3.2. До начала производства работ по заделке трещин, раковин и сколов оголовков водопропускных труб необходимо провести комплекс организационно-технических мероприятий, в том числе:


- разработать РТК или ППР на заделку трещин, раковин и сколов оголовков водопропускных труб в соответствии с рекомендациями отчетов по обследованию или с учетом осмотра причин их появления;


- назначить лиц, ответственных за безопасное производство работ, а также их контроль и качество выполнения;


- провести инструктаж членов бригады по технике безопасности;


- установить временные инвентарные бытовые помещения для хранения строительных материалов, инструмента, инвентаря, обогрева рабочих, приёма пищи, сушки и хранения рабочей одежды, санузлов и т.п.;


- обеспечить участок утвержденной к производству работ рабочей документацией;


- разработать схемы и устроить временные подъездные пути для движения транспорта к месту производства работ;


- подготовить к производству работ машины, механизмы и оборудование и доставить их на объект;


- обеспечить рабочих ручными машинами, инструментами и средствами индивидуальной защиты;


- обеспечить строительную площадку противопожарным инвентарем и средствами сигнализации;


- подготовить места для складирования строительных материалов, изделий и конструкций;


- оградить строительную площадку и выставить предупредительные знаки, освещенные в ночное время;


- обеспечить связь для оперативно-диспетчерского управления производством работ;


- доставить в зону работ необходимые материалы, приспособления, инвентарь, инструменты и средства для безопасного производства работ;


- опробовать строительные машины, предусмотренные РТК или ППР;


- составить акт готовности объекта к производству работ;


- получить у технического надзора Заказчика разрешение на начало производства работ (п.4.1.3.2. РД 08-296-99*).

________________

* РД 08-296-99 не действует. - Примечание изготовителя базы данных.

          

3.3. До начала производства работ по заделке трещин, раковин и сколов оголовков водопропускных труб должны быть выполнены предусмотренные ТТК подготовительные работы, в т.ч.:


- визуально обследованы места производства ремонта;


- подготовлены необходимые инструменты, оборудование и приспособления;


- подготовлены и подвезены к месту работ и выгружены на площадке строительные материалы необходимые для ремонта оголовков труб.


3.4. Завершение подготовительных работ фиксируют в Общем журнале работ (Рекомендуемая формаприведена в РД 11-05-2007) и должно быть принято по Акту о выполнении мероприятий по безопасности труда, оформленного согласно Приложению И, СНиП 12-03-2001.


3.5. Ремонт поверхности, поврежденной на глубину до 10 мм


3.5.1. Приготовление полимерцементного теста на основе синтетического латекса.


Состав в весовых частях:


	
	

	- 44%-ая эмульсия дивинил стирольного латекса СКС-65-ГП
	- 100

	- портладцемент М 400
	- 650

	- вода техническая
	- 70


3.5.2. Готовое тесто укладывают мастерком. Перед укладкой поверхность конструкции смачивают при помощи кисти или краскораспылителя 10%-ой латексной эмульсией.


3.5.3. Полимерцементобетонная краска на основе эпоксидных смол.


Состав в весовых частях:


	
	

	- эпоксидная смола ЭД-20, ЭД-22
	- 100

	- деготь
	- 70

	- отвердитель полиэтиленполиамин ПЭ11А
	- 8-12


Используется самостоятельно или совместно с гидрофобизацией.


3.5.4. Гидрофобизация поверхности кремнийорганической жидкостью ГКЖ-94 с последующим нанесением лакокрасочных покрытий перхлорвиниловой эмалью ХВ-124, ХВ-125. Гидрофобизирующая жидкость ГКЖ-94 предназначается для придания гидрофобных свойств различным материалам и изделиям. Плотность жидкости при 20 °С - 0,995-1,003 г/см[image: image23.jpg]


, температура застывания - ниже минус 60 °С.


3.5.5. Перед нанесением лакокрасочных покрытий поверхность оголовка грунтуют грунтовкой ГФ-0119. Окрашиваемая поверхность должна быть предварительно очищена. Перед применением грунтовку тщательно перемешивают, при необходимости разбавляют сольвентом, растворителем СР-2 или смесью сольвента с уайт-спиритом (нефрас-С4-155-200) по массе 1:1. Грунтовку наносят кистью или краскораспылителем. Время высыхания однослойного покрытия при температуре (20±2) °С - 12 ч. Грунтовку следует беречь от огня.


3.5.6. Перхлорвиниловая эмаль ХВ-124 предназначается для окраски загрунтованных поверхностей, эксплуатируемых в атмосферных условиях. Эмаль. наносят на поверхность методами распыления. Перед нанесением на поверхность методами пневматического и безвоздушного распыления эмаль разбавляют до рабочей вязкости растворителем Р-4А.


Система покрытия, состоящая из трех слоев эмали ХВ-124, нанесенных на загрунтованную поверхность, должна сохранять защитные свойства в условиях умеренного климата в течение 6 лет до балла не более А31.


3.5.7. Торкретраствор. Под торкретированием принято понимать механизированное нанесение растворов безопалубочным способом. Перед нанесением торкретбетона ремонтируемую поверхность следует очистить от слабого бетона, продуктов коррозии и обработать воздушно-водяной струей из сопла установки для "сухого" торкретирования Meyco Piccola.


3.5.8. В качестве состава для торкретирования используют сухую цементно-песчаную смесь в соотношении 1:3 или 1:4 портландцемент М 400:кварцевый песок. Влажность песка должна быть от 2 до 6% по отношению к абсолютно сухой смеси. Отдозированные и просеянные и цемент и песок загружают в бетономешалку Al-Ko TOP 1402 GT где перемешивают. После перемешивания смесь перегружают в установку для "сухого" торкретирования Meyco Piccola.


3.5.9. Сжатым воздухом от компрессора Atlas Copco XAS 97 Dd смесь подаётся по шлангу к соплу, смачивается в нём водой (водоцементное отношение = 0,3-0,4), подводимой по другому шлангу, и с большой скоростью (130-170 м/сек) выбрасывается на торкретируемую поверхность. Количество воды контролируют визуально и подбирают пробным нанесением торкретной смеси на специальный щит. Правильно уложенная торкретная масса имеет факел из смеси одинакового цвета, а поверхность торкрета - жирный блеск. При недостатке воды в смеси на поверхности появляются сухие пятна и полосы, образуется значительное количество пыли. Избыток воды приводит к оплыванию смеси, образованию мешков на поверхности.


3.5.10. При торкретировании сопло должно находиться на расстоянии 60-100 см от обрабатываемой поверхности. Ствол сопла следует перемещать по спирали и держать его перпендикулярно к ремонтируемой поверхности. Средняя толщина слоя, наносимого за один раз не должна превышать 3-8 см, причем каждый последующий слой следует наносить примерно через 2-4 часа.


3.5.11. Процесс наращивания слоя торкретбетона происходит следующим образом:


- в первый период (исчисляется миллисекундами) практически вся смесь отскакивает от поверхности, на поверхности остается только цементное молоко, которое образует клеящий слой;


- в следующее мгновение на поверхности остается самый мелкий заполнитель, все остальное отскакивает;


- в дальнейшем все более крупный заполнитель остается на поверхности, до тех пор пока отскок не стабилизируется.


3.5.12. Поверхность торкретбетона в процессе твердения следует укрывать песком, мешковиной и поливать водой в течение 7 суток. Допускается вместо смачивания водой на свежеуложенную поверхность наносить паронепроницаемые пленочные покрытия для предотвращения поверхности от преждевременного высыхания. Для этой цели могут быть использованы кремнийорганическая жидкость ГКЖ-94,пленкообразующая жидкость типа помароль ПМ-86, ПМ-100А.


3.5.13. Полученный слой торкретбетона обладает следующими положительными свойствами, обусловленными способом нанесения:


- высокая адгезия за счет того, что пограничный слой образован цементным молоком с самым мелким заполнителем;


- высокая плотность и когезия за счет высокой скорости полета частиц смеси - частицы буквально вбиваются в уже нанесенный слой торкретбетона;


- оптимальное водоцементное отношение - опытный сопловщик подает количество воды не превышающее необходимое для реакции гидратации;


- возможность нанесения слоя до 10-15 см за один проход - высокая консистенция наносимого состава, все что плохо закрепилось - отскакивает;


- в отскок уходит до 25% смеси.
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Рис.5. Принципиальная схема торкретирования

1 - компрессор с воздухосборщиком; 2 - воздушный шланг; 3 - влагоотделитель; 4 - бетоношприцмашина; 5 - шланг для подачи материала; 6 - сопло; 7 - регулировочный вентель; 8 - водяной шланг; 9 - водяной насос; 10 - емкость для воды; 11 - источник электроэнергии
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Рис.6. "Сухой" способ торкретирования

3.6. Восстановление защитного слоя, поврежденного на глубину до 30 мм


3.6.1. Поверхность бетона и обнаженной арматуры очищают от грязи, пыли, продуктов коррозии металлическими щетками. Жировые пятна удаляют ветошью смоченной ацетоном, бензином или другим растворителем.


3.6.2. Приготовление полимерного раствора на основе синтетического латекса в бетономешалке Al-Ko TOP 1402 GT.


Состав в весовых частях:


	
	

	- 44%-ая эмульсия дивинил стирольного латекса СКС-65-ГП
	- 100

	- портландцемент М 400
	- 550

	- кварцевый песок

	- 700

	- вода техническая
	- 70


3.6.3. Раствор укладывают мастерком на поверхность, очищенную и увлажненную 10% латексной эмульсией. На вертикальных поверхностях раствор удерживают опалубкой. Начало схватывания состава через 45-55 мин с момента его приготовления.


3.6.4. Приготовление коллоидно-цементного клея (КЦК).


Состав в весовых частях:


	
	

	- тонкомолотый цемент М 600 с удельной поверхностью 5000 см[image: image26.jpg]


/г

	- 100

	- песок кварцевый домолотый до той же поверхности
	- 45

	- ускоритель твердения [image: image27.jpg]CaCly





	- 3

	- вода
	- 30

	- пластификатор - сульфитно-спиртовая барда (бражка)
	- 1


3.6.5. Комплексное вяжущее получают в результате смешения тонкомолотых цемента и песка. Оно может храниться (в зависимости от герметичности тары) в течение 5-30 суток. Для приготовления КЦК комплексное вяжущее смешивают с водой, пластификатором, ускорителем твердения и подвергают виброактивации с помощью вибробулавы от вибратора с частотой 10-14 тыс. колебаний в минуту в течение 7-10 минут. Жизнеспособность КЦК при температуре 18-19 °С 3-4 часа. Если приготовленный клей после виброактивации хранится более 30 мин, то перед использованием ее следует повторить в течение 3 мин. Клей наносят кистью на предварительно смоченную водой поверхность. Толщина слоя - 2-3 мм, расход клея - 3-5 кг/м[image: image28.jpg]


.


3.6.6. Торкретраствор (см. п.3.5.7).


3.7. Восстановление бетона конструкции, поврежденной на глубину свыше 30 мм с оголением арматуры


3.7.1. Поверхность бетона и обнаженной арматуры очищают от пыли, грязи, продуктов коррозии металлическими щетками или пескоструйным аппаратом. Слабый бетон удаляют. При необходимости устанавливают дополнительные арматурные сетки, которые тщательно крепят к имеющейся арматуре.


3.7.2. Приготавливают полимерный бетон на основе синтетического латекса в бетономешалке Al-Ko TOP 1402 GT.


Состав в весовых частях:


	
	

	- 44%-ая эмульсия дивинил стирольного латекса СКС-65-ГП
	- 100

	- портландцемент М 400
	- 400

	- песок кварцевый
	- 600

	- щебень гранитный М 600
	- 1200

	- вода техническая
	- 119


3.7.3. Состав укладывают на поверхность, увлажненную 10% латексной эмульсией. Опалубку можно снять через 5-7 суток. Уход за бетоном не нужен.


3.7.4. Обычный бетон по грунтовке КЦК. Состав и приготовление КЦК см. выше.


Состав бетона в весовых частях:


	
	

	- портландцемент М 400
	- 400

	- песок кварцевый
	- 135

	- щебень гранитный М 600
	- 270

	- вода техническая
	- 40-50


Приготовленный КЦК кистью наносят на очищенную бетонную поверхность. Затем по обычной технологии укладывают бетон.


3.7.5. Торкретбетон. Сухую смесь перемешивают в бетономешалке Al-Ko TOP 1402 GT в соотношении портландцемент:кварцевый песок:щебень гранитный = 1:3:2. Максимальная крупность щебня - 15 мм. Влажность заполнителей - 2-6% по отношению к абсолютно сухой смеси. Смесь подается в установку для "сухого" торкретирования Meyco Piccola. Сжатым воздухом от компрессора Atlas Copco XAS 97 Dd смесь подаётся по шлангу к соплу, смачивается в нём водой. Водоцементное отношение - 0,35-0,45. При нанесении надо следить, чтобы за арматурными стержнями не оставалось пустот. Толщина слоя - 30-50 мм. Последующие слои наносятся после схватывания предыдущих.


3.8. Ремонт локальных повреждений (раковин, сколов)


3.8.1. Приготовление полимерраствора (бетона) на основе эпоксидных смол


	
	
	

	Состав в весовых частях

	раствор
	бетон

	- эпоксидная смола ЭД-20, ЭД-22, ЭИС-1

	100
	100

	- деготь
	70
	50-70

	- отвердитель ПЭ11А
	8-12
	8-12

	- песок кварцевый
	400
	350

	- щебень гранитный М 600
	-
	500


3.8.2. Составы приготавливают в следующем порядке: в эпоксидную смолу вводят деготь и перемешивают, вводят отвердитель ПЭ11А и снова перемешивают и течение 4-5 мин. Затем небольшими порциями добавляют песок, перемешивают. В последнюю очередь вводят щебень. Если дефект находится в сжатой зоне, деготь вводят в количестве 30 весовых частей.


3.8.3. Составы укладывают по эпоксидной грунтовке ЭП-00-10. Опалубка может быть снята через 10-15 часов после затворения смеси отвердителем. Выбор применения бетона или раствора зависит от глубины дефекта. Максимальная крупность заполнителя должна быть не более 1/4 глубины дефекта и не более 15 мм.


3.8.4. Бетон на комплексном вяжущем КЦК (приготовление КЦК см. п.3.6.4).


Состав в весовых частях:


	
	

	- коллоидно-цементный клей
	- 100

	- песок кварцевый
	- 135

	- щебень гранитный М 600
	- 270

	- вода техническая
	- 40


3.8.5. Бетон на вяжущем КЦК приготавливают и укладывают по обычной технологии бетонирования с той лишь разницей, что он должен быть подвергнут в течение 10 мин выброактивации при помощи вибробулавы вибратора с частотой 10-14 тыс. колебаний в минуту.


3.9. Все работы по заделке трещин ведут в теплое и сухое время года при температуре не ниже 10 °С. В жаркую погоду работы вести не следует из-за сокращения жизнеспособности составов.


3.10. Выполненные работы по заделке трещин, раковин и сколов оголовков водопропускных труб необходимо предъявить представителю технического надзора Заказчика для осмотра, и документального оформления путем подписания Акта освидетельствования ответственных конструкций в соответствии с Приложением 4, РД 11-02-2006.


IV. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ И ПРИЕМКЕ РАБОТ

4.1. Контроль и оценку качества работ по заделке трещин, раковин и сколов оголовков водопропускных труб выполняют в соответствии с требованиями нормативных документов:


- СП 48.13330.2011. "СНиП 12-01-2004 Организация строительства. Актуализированная редакция";


- СНиП 3.06.04-91. Мосты и трубы.


4.2. Контроль качества строительно-монтажных работ осуществляется специалистами с привлечением аккредитованной строительной лаборатории оснащенной техническими средствами, обеспечивающими необходимую достоверность и полноту контроля и возлагается на производителя работ или мастера выполняющего работы по заделке трещин, раковин и сколов оголовков водопропускных труб.


4.3. Строительный контроль качества работ должен включает в себя входной контроль проектной рабочей документации и результатов инженерных изысканий, а также качество выполненных предшествующих работ, операционный контроль строительно-монтажных работ, производственных процессов или технологических операций и приемочный контроль выполненных работ с оценкой соответствия.


4.4. Транспортировка и хранение


4.4.1. Гидрофобизирующую жидкость 136-41 упаковывают во фляги по ГОСТ 5799-78, вместимостью 40 дм[image: image29.jpg]


, в стальные канистры по ГОСТ 5105-82, в банки из белой жести по ГОСТ 6128-81, а также в бидоны из белой жести вместимостью 18-20 дм[image: image30.jpg]


.


По согласованию с потребителем допускается упаковывать жидкость в стеклянные бутыли вместимостью 10 или 20 дм[image: image31.jpg]


, с навинчивающимися полиэтиленовыми пробками, в которых должен быть сделан прокол.


Вкладыш заливного отверстия банки, бидона опаивают или применяют другое уплотнение, обеспечивающее герметизацию тары на период транспортирования и хранения жидкости.


Банки, бидоны, канистры и стеклянные бутыли помещают в деревянные ящики типа V-1 по ГОСТ 18573-77.


4.4.2. Тара с жидкостью должна быть опломбирована пломбой технического контроля завода-изготовителя.


4.4.3. Гидрофобизирующую жидкость 136-41 транспортируют любым видом транспорта в соответствии с правилами перевозки грузов, действующими на соответствующих видах транспорта, мелкими отправками - в крытых транспортных средствах пакетами.


4.4.4. Гидрофобизирующую жидкость 136-41 хранят в упаковке изготовителя в закрытых складских помещениях при температуре не выше 30 °С.


4.4.5. Латекс, упакованный в бочки, транспортируют в крытых транспортных средствах автомобильным транспортом. Латекс хранят в складских помещениях при температуре воздуха не ниже 7 °С.


4.4.6. На каждое грузовое место наносят транспортную маркировку по ГОСТ 14192-77* с указанием манипуляционных знаков "Верх", "Герметичная упаковка", "Ограничение температуры" с температурой на манипуляционном знаке от 7 до 75 °С, знака опасности по ГОСТ 19433-88 (класс 9, подкласс 9.1, классификационный шифр 9123) и порядкового номера грузового места.

_______________

* ГОСТ 14192-77 не действует. Заменен на ГОСТ 14192-96. - Примечание изготовителя базы данных.

4.4.7. На транспортную тару прикрепляют ярлык с обозначениями:


- наименования продукта;


- даты изготовления;


- номера партии;


- обозначения настоящего стандарта;


- наименование предприятия-изготовителя и (или) его товарного знака;


- массы брутто и нетто;


- количества упаковочных единиц в партии.


4.5. Входной контроль


4.5.1. Входной контроль проводится с целью выявления отклонений от требований проекта и соответствующих стандартов. Входной контроль поступающих на объект строительных материалов, конструкций и изделий, осуществляется:


- регистрационным методом путём анализа данных зафиксированных в документах (сертификатах, паспортах, накладных и т.п.);


- внешним визуальным осмотром (по ГОСТ 16504-81);


- техническим осмотром (по ГОСТ 16504-81);


- при необходимости - измерительным методом с применением средств измерения (проверка основных геометрических параметров), в т.ч. лабораторного оборудования;


- контрольными испытаниям в случаях сомнений в правильности характеристик или отсутствии необходимых данных в сертификатах и паспортах заводов-изготовителей.


4.5.2. Входной контроль поступающих материалов осуществляет комиссия, назначенная приказом директора строительной организации. В состав комиссии включают представителя отдела снабжения, линейных ИТР и Производственно-технического отдела. Организация входного контроля закупаемой продукции и материалов проводится в соответствии с инструкциями:


- N П-6 от 15.06.1965 г. "О порядке приемки продукции производственно-технического назначения и товаров народного потребления по качеству";


- N П-7 от 25.04.1966 г. "О порядке приемки продукции производственно-технического назначения и товаров народного потребления по количеству".


4.5.3. При входном контроле рабочей документации проводится проверка ее комплектности и достаточности в ней технической информации для производства работ.


При входном контроле рабочей документации её проверку производят работники Технического и Производственного отделов строительной организации.


Замечания по Проектно-сметной документации и Организационно-технологической документации оформляются в виде заключения для предъявления через заказчика проектной организации. Принятая документация направляется на строительную площадку с отметкой "К производству работ" и подписью главного инженера.


4.5.4. При входном контроле проектной документации проверяются:


- комплектности проектной и входящей в её состав рабочей документации в объеме, необходимом и достаточном для производства работ;


- взаимная увязка размеров, координат и отметок (высот), соответствующих проектных осевых размеров и геодезической основы;


- наличие согласований и утверждений;


- соответствие границ стройплощадки на строительном генеральном плане установленным сервитутам;


- наличие ссылок на нормативные документы на материалы и изделия;


- наличие требований к фактической точности контролируемых параметров;


- условия определения с необходимой точностью предлагаемых допусков на размеры изделий и конструкций, а также обеспечение выполнения контроля указанных в проектной документации параметров при установке изделий и конструкций в проектное положение, наличие указаний о методах и оборудовании для выполнения необходимых испытаний и измерений со ссылкой на нормативные документы;


- техническая оснащенность и технологические возможности выполнения работ в соответствии с проектной документацией;


- достаточность перечня скрытых работ, по которым требуется производить освидетельствование конструкций объекта, подлежащих промежуточной приемке.


4.5.5. Гидрофобизирующую жидкость 136-41 принимают партиями. Партией считают количество гидрофобизирующей жидкости 136-41, однородной по показателям качества, полученное от одной или нескольких операций, сопровождаемое одним документом о качестве. Документ должен содержать:


- наименование предприятия-изготовителя или его товарный знак;


- наименование продукта;


- дату изготовления;


- номер партии;


- массу брутто и нетто;


- результаты испытаний;


- обозначение стандарта.


4.5.6. Каждая партия цемента или ее часть, поставляемая в один адрес, должна сопровождаться документом о качестве, в котором указывают:


- наименование предприятия-изготовителя, его товарный знак и адрес;


- наименование и (или) условное обозначение цемента;


- номер партии и дату отгрузки;


- вид и количество минеральных добавок в цементе;


- класс прочности цемента;


- наименование и количество специальных добавок в цементе;


- содержание хлорид-иона [image: image32.jpg]


 для цемента типа ЦЕМ III в том случае, если оно превышает 0,10%;


- значение удельной эффективной активности естественных радионуклидов в цементе по результатам периодических испытаний;


- номера вагонов или наименование судна;


- гарантийный срок соответствия цемента требованиям настоящего стандарта, сут;


- знак соответствия при поставке сертифицированного цемента (если это предусмотрено системой сертификации);


- обозначение стандарта.


4.5.7. Предприятие-изготовитель обязано сопровождать каждую партию поставляемого песка документом о его качестве установленной формы, в котором должны быть указаны:


- наименование предприятия-изготовителя и его адрес;


- номер и дата выдачи документа;


- номер партии и количество песка;


- номера вагонов и номер судна, номера накладных;


- класс, модуль крупности, полный остаток на сите N 063;


- содержание пылевидных и глинистых частиц;


- зерновой состав;


- содержание глины в комках.


- удельная эффективная активность естественных радионуклидов в песке;


- содержание вредных компонентов и примесей;


- обозначение стандарта.


4.5.8. Предприятие-изготовитель обязано сопровождать каждую партию поставляемого щебня документом о его качестве установленной формы, в котором должны быть указаны:


- наименование предприятия-изготовителя и его адрес;


- номер и дату выдачи документа;


- наименование и адрес потребителя;


- номер партии и количество щебня (гравия);


- номер вагона или номер судна и номера накладных;


- зерновой состав щебня (гравия);


- содержание зерен пластинчатой (лещадной) и игловатой формы;


- содержание дробленых зерен в щебне из гравия;


- содержание глины в комках;


- марку щебня (гравия) по прочности (дробимости);


- содержание зерен слабых пород;


- морозостойкость щебня (гравия);


- насыпную плотность щебня (гравия);


- удельную эффективную активность естественных радионуклидов щебня (гравия);


- устойчивость структуры щебня против распадов;


- содержание вредных компонентов и примесей;


- обозначение стандарта.


4.5.9. Результаты входного контроля должны регистрироваться в "Журнале входного учета и контроля качества получаемых деталей, материалов, конструкций и оборудования" по форме, приведенной в Приложение 1, ГОСТ 24297-87*.

_______________

* ГОСТ 24297-87 отменен на территории РФ с 01.01.2014 с введением в действие ГОСТ 24297-2013. - Примечание изготовителя базы данных.

           

4.6. Операционный контроль


4.6.1. Операционный контроль осуществляется в ходе выполнения строительных процессов или производственных операций с целью обеспечения своевременного выявления дефектов и принятия мер по их устранению и предупреждению. При операционном контроле проверяется соблюдение технологий выполнения работ, соответствие выполнения работ рабочим проектом и нормативными документами.


4.6.2. Контроль осуществляется измерительным методом (с помощью измерительных инструментов и приборов) или техническим осмотром под руководством прораба (мастера). Инструментальный контроль заделки трещин, раковин и сколов оголовков водопропускных труб должен осуществляться систематически от начала до полного его завершения.


4.6.3. Необходимо фиксировать отклонения от заданной технологии (ППР, технологических карт) по всем в дальнейшем контролируемым показателям, изменение которых может оказать влияние на качество работ, а именно:


- погодные условия;


- состав машин и применяемое оборудование;


- очередность и длительность технологических операций.


4.6.4. Результаты операционного контроля и в том числе отклонения от заданной технологии фиксируются в Общем журнале работ (Рекомендуемая форма приведена в РД 11-05-2007).


4.7. Приемочный контроль


4.7.1. При приемочном контроле необходимо производить проверку качества СМР, а также принимаемых конструкций в полном объеме с целью проверки эффективности ранее проведенного операционного контроля и соответствия выполненных работ проектной и нормативной документации с составлением Акта освидетельствования скрытых работ по форме Приложения 3, РД 11-02-2006 и Акта освидетельствования ответственных конструкций по форме Приложения 4, РД 11-02-2006.


4.7.2. Освидетельствование скрытых работ и ответственных конструкций осуществляется комиссией с обязательным участием представителей:


- строительного управления;


- технического надзора заказчика;


- авторского надзора.


4.7.3. При приемочном контроле комиссии должна быть представлена следующая документация:


- исполнительная геодезическая схема планового и высотного положения элементов, конструкций и частей сооружений с привязкой к разбивочным осям (в соответствии с Приложением А, ГОСТ Р 51872-2002). Исполнительная схема составляется в одном экземпляре, в виде отдельного чертежа;


- документы о согласовании с проектными организациями-разработчиками чертежей, отступлений или изменений, допущенных в Рабочих чертежах при замене элементов конструкции. Согласованные отступления от проекта должны быть внесены строительной организацией в исполнительную документацию и Рабочие чертежи, предъявляемые при сдаче работ;


- журналы работ;


- лабораторные заключения о проверке качества материалов;


- акты испытания конструкций (если испытания предусмотрены рабочими чертежами);


- другие документы, указанные в рабочих чертежах.


4.8. Инспекционный контроль


4.8.1. На всех стадиях строительства с целью проверки эффективности ранее выполненного производственного контроля должен выборочно осуществляться инспекционный контроль.


4.8.2. Инспекционный контроль осуществляется специальными службами, если они имеются в составе строительной организации, либо специально создаваемыми для этой цели комиссиями.


4.8.3. Инспекция Госархстройнадзора РФ в пределах своей компетентности осуществляет выборочные проверки качества СМР, строительных материалов, изделий и конструкций, с целью защиты прав и интересов потребителей посредством обеспечения соблюдения участниками строительства (вне зависимости от ведомственной принадлежности и форм собственности) нормативного уровня качества, строительной безопасности и эксплуатационной надежности возводимых и законченных строительством объектов, по своему усмотрению выбирая формы и методы проверок для реализации возложенных на нее функций.


4.8.4. Результаты проверок контроля качества заносятся в таблицу "Сведения о государственном строительном надзоре при строительстве, реконструкции, капитальном ремонте объекта капитального строительства" Раздела 7, Общего журнала работ (Рекомендуемая форма приведена в РД 11-05-2007).


4.9. По окончанию выполнения работ по заделке трещин, раковин и сколов оголовков водопропускных труб, производится их визуальный осмотр и инструментальные измерения представителем технического надзора Заказчика. По результатам проверки принимается решение о правильности монтажа верхней части колодца путем документального оформления и подписания Акта освидетельствования ответственных конструкций, в соответствии с Приложением 4, РД 11-02-2006. К данному акту необходимо приложить:


- рабочие (АД) чертежи оголовков труб и дефектные ведомости обнаруженных повреждений;


- акты освидетельствования скрытых работ, в соответствии с Приложением 3, РД 11-02-2006 по очистке и огрунтовке бетонных поверхностей;


- паспорта на цемент, песок, щебень, эмульсии, эмали, смолы, грунтовки, гидрофобизирующие жидкости, отвердители;


- исполнительную схему заделке трещин, раковин и сколов оголовков с привязкой водопропускных труб к пикетам, с указанием геометрических размеров устраненных дефектов в соответствии с Приложением А, ГОСТ Р 51872-2002.


Вся приемо-сдаточная документация должна соответствовать требованиям РД 11-02-2006.


4.10. На объекте строительства должны вестись следующие журналы:


- Журнал учета входного контроля качества материалов и конструкций;


- Журнал авторского надзора проектной организации;


- Журнал инженерного сопровождения объекта строительства;


- Оперативный журнал геодезического контроля;


- Общий журнал работ.


V. ПОТРЕБНОСТЬ В МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКИХ РЕСУРСАХ

5.1. Перечень основного необходимого оборудования, машин, механизмов, для производства работ приведен в таблице 2.


Перечень строительных машин, механизмов, автотранспорта и инструментов

     
Таблица 2

	
	
	
	
	

	N
п/п
	Наименование машин, механизмов, станков, инструментов и оборудования
	Марка
	Ед. изм.
	Количество

	1.
	Установка для торкретирования
	Meyco Piccola
	шт.
	1

	2.
	Бетономешалка Al-Ko TOP, объем загрузки[image: image33.jpg]


90 л
	1402 GT
	"
	1

	3.
	Передвижной компрессор фирмы Atlas Copco
	XAS 97 Dd
	"
	1

	4.
	Автомобиль грузовой
	УАЗ-3303
	"
	1

	5.
	Электростанция Honda
	ET12000
	"
	1

	6.
	Кисть строительная
	 
	"
	2

	7.
	Шпатель
	 
	"
	2

	8.
	Лопата совковая
	 
	"
	2


     
     
VI. ПРОМЫШЛЕННАЯ БЕЗОПАСНОСТЬ И ОХРАНА ТРУДА

6.1. При производстве работ по заделке трещин, раковин и сколов оголовков водопропускных труб следует руководствоваться действующими нормативными документами:


- СНиП 12-03-2001. Безопасность труда в строительстве. Часть 1. Общие требования;


- СНиП 12-04-2002. Безопасность труда в строительстве. Часть 2. Строительное производство.


6.2. Ответственность за выполнение мероприятий по промышленной безопасности, охране труда, промышленной санитарии, пожарной и экологической безопасности возлагается на руководителей работ, назначенных приказом.


Ответственное лицо осуществляет организационное руководство строительными работами непосредственно или через бригадира. Распоряжения и указания ответственного лица являются обязательными для всех работающих на объекте.


6.3. Охрана труда рабочих должна обеспечиваться выдачей администрацией необходимых средств индивидуальной защиты (специальной одежды, обуви и др.), выполнением мероприятий по коллективной защите рабочих (ограждения, освещение, защитные и предохранительные устройства и приспособления и т.д.), санитарно-бытовыми помещениями и устройствами в соответствии с действующими нормами и характером выполняемых работ.


6.4. Рабочим должны быть созданы необходимые условия труда, питания и отдыха. Санитарно-бытовые помещения (гардеробные, сушилки для одежды и обуви, душевые, помещения для приема пищи, отдыха и обогрева и проч.), автомобильные и пешеходные дороги должны размещаться вне опасных зон. В санитарно-бытовых помещениях должны находиться и постоянно пополняться аптечка с медикаментами, носилки, фиксирующие шины и другие средства для оказания пострадавшим первой медицинской помощи. Все работающие на строительной площадке должны быть обеспечены питьевой водой. Каждый вагон-домик должен быть укомплектован первичными средствами пожаротушения согласно норм положенности.


6.5. Производственные территории, участки работ и рабочие места должны быть обеспечены необходимыми средствами коллективной или индивидуальной защиты работающих, первичными средствами пожаротушения, а также средствами связи, сигнализации и другими техническими средствами обеспечения безопасных условий труда в соответствии с требованиями действующих нормативных документов.


6.6. Допуск на производственную территорию посторонних лиц, а также работников в нетрезвом состоянии или не занятых на работах на данной территории запрещается.


Находясь на территории строительной или производственной площадки, в производственных и бытовых помещениях, на участках работ и рабочих местах, работники, а также представители других организаций обязаны выполнять правила внутреннего трудового распорядка, принятые в данной организации.


6.7. К выполнению работ допускаются лица:


- достигшие 18 лет, обученные безопасным методам и приемам производства работ, сдавшие экзамены квалификационной комиссии и получившие документы (удостоверения) на право производства работ;


- прослушавшие вводный инструктаж по охране труда и прошедшие инструктаж по технике безопасности на рабочем месте согласно ГОСТ 12.0.004;


- прошедшие медицинский осмотр в соответствии с порядком, установленным Минздравом России.


Повторный инструктаж по технике безопасности проводить для рабочих всех квалификаций и специальностей не реже одного раза в три месяца или немедленно при изменении технологии, условий или характера работ. Проведение инструктажа регистрируется в специальном журнале и наряде-допуске.


6.8. Лицо, ответственное за безопасное производство работ, обязано:


- ознакомить рабочих с Технологической картой под роспись;


- следить за исправным состоянием машин и механизмов;


- разъяснить работникам их обязанности и последовательность выполнения операций;


- допускать к производству работ рабочих в соответствующей спецодежде, спецобуви и имеющие индивидуальные средства защиты (очки, рукавицы и др.);


- прекращать работы при силе ветра более 11,0 м/сек, во время сильного снегопада, ливневого дождя, тумана или грозы;


- при приближении грозы лицо, ответственное за безопасное выполнение работ, обязано прекратить производство работ и вывести всех работающих из зоны выполнения работ на расстояние не ближе 25 м от ЛЭП.


6.9. Общие требования охраны труда при работе с инструментом:


6.9.1. Весь инструмент (ручной, пневматический) должен храниться в кладовых на стеллажах. При перевозке или переноске инструмента его острые части следует защищать чехлами или иным способом.


6.9.2. Выдавать инструмент рабочим надо одновременно с соответствующими средствами индивидуальной защиты.


6.9.3. Администрация обязана организовать систематический надзор за исправностью, правильным и безопасным использованием инструмента, а также его своевременный ремонт.


6.9.4. Пневматический инструмент должен иметь паспорт, испытываться и проверяться квалифицированным персоналом. Результаты проверки заносятся в журнал.


6.9.5. Применять ручные и пневматические инструменты допускается только в соответствии с назначением, указанным в паспорте.


6.9.6. Запрещается работать механизированным инструментом, стоя на приставных лестницах; применение стремянок допускается только при наличии упоров на их ножках и ограждения всей рабочей площадки.


6.9.7. Во время перерывов в работе или при переноске механизированного инструмента двигатель (источник питания) необходимо отключить. Запрещается оставлять без присмотра механизированный инструмент, присоединенный к электросети или трубопроводам сжатого воздуха.


Во время длительных перерывов в работе, при обрыве шлангов или проводов и других неисправностях питание механизированного инструмента также должно быть отключено (перекрыт воздушный вентиль, отключены рубильник и пускатель).


6.9.8. Запрещается во время работы натягивать и перегибать шланги пневмоинструментов; не допускается пересечение шлангов инструментов с тросами, электрокабелями и электросварочными проводами, находящимися под напряжением.


6.9.9. Запрещается брать рукой рабочие органы инструментов, даже если их двигатели выключены, но сами они подключены к пневмоприводу.


6.9.10. Работа инструментом должна производиться при обязательном наличии средств пожаротушения и оказания первой медицинской помощи.


6.9.11. Запрещается передавать механизированный инструмент лицам, не имеющим соответствующего удостоверения и не записанным в наряд на производство работ.


6.9.12. Рабочие, пользующиеся механизированными инструментами, должны своевременно предупреждать мастера об их неисправности и делать соответствующую отметку в журнале регистрации.


6.9.13. Рабочие обязаны по первому требованию предъявить документы ответственному за охрану труда руководителю предприятия или органам Государственного надзора.


6.9.14. Запрещается использовать механизированный инструмент не по назначению.


6.9.15. Запрещается работать механизированным инструментом при плохой освещенности рабочего места.


6.9.16. Рабочий обязан немедленно выключить механизированный инструмент при возникновении резких отклонений от нормальной работы.


6.10. Работа пневматическим инструментом


6.10.1. Пневматические инструменты должны отвечать требованиям ГОСТ 12.2.010-75.


6.10.2. Клапаны на рукоятках пневматических инструментов должны быть плотно пригнаны и в закрытом положении не пропускать воздух, легко открываться и быстро закрываться при прекращении нажима на рукоять управления.


6.10.3. Подключать шланги к трубопроводам сжатого воздуха разрешается только через вентили, установленные на воздухораспределительных коробках или отводах от магистрали. Запрещается включать шланги непосредственно в магистраль без вентилей.


6.10.4. Присоединение резиновых шлангов к пневматическому инструменту и отсоединение их разрешается только после прекращения подачи воздуха. До присоединения к пневматическому инструменту шланг должен быть тщательно продут.


До начала работы необходимо проверить исправность пневматического инструмента, присоединение и крепление его к шлангу, а шланга - к воздухопроводной сети или компрессору.


6.10.5. При работе с пневматическим инструментом необходимо соблюдать следующие требования безопасности труда:


- включать подачу воздуха только после установки инструмента в рабочее положение;


- не допускать холостого хода пневматического инструмента;


- при переноске инструмента не держать его за шланг или рабочую часть;


- поручать надзор за сменой рабочего органа, его смазкой, ремонтом, а также его регулировку только специально выделенному для этого лицу.


6.10.6. Места соединения воздушных шлангов друг с другом и присоединения их к пневматическим инструментам не должны пропускать воздух.


Для крепления шлангов к штуцерам и ниппелям следует применять кольца и зажимы (стяжные хомутики) но не проволоку.


6.10.7. В случае обнаружения какой-либо неисправности пневматического инструмента следует прекратить работу и сообщить об этом мастеру.


6.10.8. Работу пневматического инструмента необходимо прекратить немедленно в случаях:


- заедания или заклинивания рабочих частей;


- повреждения и перегрева пневмодвигателя, редуктора или рабочего органа;


- повреждения воздухопровода;


- наличия большого количества масла в подаваемом из пневмопровода воздухе;


- изменения давления воздуха сверх установленной инструкцией нормы;


- повреждения включающего и отключающего клапанов;


- возникновения угрозы несчастного случая.


6.11. Лица, участвующие в приготовлении ремонтных материалов и их применении, должны быть обеспечены спецодеждой и средствами индивидуальной защиты: халаты по ГОСТ 12.4.131-83, ГОСТ 12.4.132-83 или костюмы по ГОСТ 27574-87 и ГОСТ 27575-87, перчатки резиновые и защитные очки по ГОСТ 12.4.013-85*, для защиты органов дыхания - респираторы марок Ф-62III, РУ-60М и типа "Лепесток".


Работы по нанесению грунтовочного состава и клеящей мастики должны производиться только при использовании средств индивидуальной защиты кожных покровов. Для защиты кожи пастами или мазями типа силиконовых, ПМ-1, ХИОТ БГ и другими.


При попадании грунтовок ГФ-0119 на кожные покровы и слизистые оболочки, грунтовку необходимо смыть большим количеством воды, а кожные покровы затем вымыть с мылом.


При работе с гидрофобизирующей жидкостью 136-41 не допускается применять открытый огонь.


6.12. Разлитый латекс собирают и коагулируют 10% раствором хлористого кальция и сульфата алюминия, полимерную крошку сжигают.


Разлитую гидрофобизирующюю жидкость 136-41 необходимо засыпать песком, собрать совком из неискрящегося материала в металлический ящик, место разлива протереть ветошью и промыть водой.


6.13. Основные средства пожаротушения гидрофобизирующей жидкости 136-41: огнетушитель ОУ-2, порошковый огнетушительный состав СИ-2, песок, кошма, латекса: песок, кошма, огнетушители марки ОП-5, пенный огнетушитель марки ОХП, пенные установки.


VII. ЧИСЛЕННЫЙ И КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ СОСТАВ ИСПОЛНИТЕЛЕЙ

7.1. Численный и профессиональный состав звена составляет - 4 чел., в т.ч.


	
	

	Машинист компрессора 4 разряда
	- 1 чел.

	Дорожный рабочий 4 разряда
	- 1 чел.

	Дорожный рабочий 3 разряда
	- 1 чел.

	Водитель бортового автомобиля
	- 1 чел.


     
     
IX. ИСПОЛЬЗУЕМАЯ ЛИТЕРАТУРА

9.1. ТТК составлена с применением нормативных документов действующих по состоянию на 01.01.2014.  

                

9.2. При разработке Типовой технологической карты использованы:


9.2.1. Справочное пособие к СНиП "Разработка проектов организации строительства и проектов производства работ для промышленного строительства".


9.2.2. ЦНИИОМТП. М., 1987. Методические указания по разработке типовых технологических карт в строительстве.


9.2.3. "Руководство по разработке и утверждению технологических карт в строительстве" к СНиП 3.01.01-85* "Организация строительного производства" (с изменением N 2 от 06 февраля 1995 г. N 18-81).

________________

* СНиП 3.01.01-85 не действуют. Действуют  "Организация строительства" (СНиП 12-01-2004). - Примечание изготовителя базы данных.


9.2.4. МДС 12-81.2007. Методические рекомендации по разработке и оформлению проекта организации строительства и проекта производства работ.


9.2.5. МДС 12-29.2006. Методические рекомендации по разработке и оформлению технологической карты.




  

