         

     ТИПОВАЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА (ТТК)

ПРОИЗВОДСТВО РАБОТ ПО СРЕЗКЕ ГОЛОВ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ СВАЙ СЕЧЕНИЕМ 400х400 мм 



1. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

1.1. Типовая технологическая карта (именуемая далее по тексту ТТК) разработана на комплекс работ по срезке голов железобетонных свай сечением 400х400 мм, предназначенных для замоноличивания их в ростверк при устройстве свайного фундамента жилого дома.


1.2. Типовая технологическая карта предназначена для использования при разработке Проектов производства работ (ППР), Проектов организации строительства (ПОС), другой организационно-технологической документации, а также с целью ознакомления рабочих и ИТР с правилами производства работ по срезке голов свай.


1.3. Цель создания представленной ТТК дать рекомендуемую схему технологического процесса по срезке голов железобетонных свай.


1.4. На базе ТТК в составе ППР (как обязательные составляющие Проекта производства работ) разрабатываются Рабочие технологические карты на выполнение отдельных видов работ (ручная срубка, механизированная срезка).


При привязке Типовой технологической карты к конкретному объекту и условиям строительства уточняются схемы производства, объемы работ, затраты труда, средства механизации, материалы, оборудование, и т.п.


1.5. Все Рабочие технологические карты разрабатываются по рабочим чертежам проекта, регламентируют средства технологического обеспечения и правила выполнения технологических процессов при производстве данных работ.


1.6. Нормативной базой для разработки технологических карт являются: СНиП, СН, СП, ГЭСН-2001 ЕНиР, производственные нормы расхода материалов, местные прогрессивные нормы и расценки, нормы затрат труда, нормы расхода материально-технических ресурсов.


1.7. Рабочие технологические карты рассматриваются и утверждаются в составе ППР руководителем Генеральной подрядной строительно-монтажной организации, по согласованию с организацией Заказчика, Технического надзора Заказчика и организациями, в ведении которых будет находиться эксплуатация данного здания.


1.8. Применение ТТК способствует улучшению организации производства, повышению производительности труда и его научной организации, снижению себестоимости, улучшению качества и сокращению продолжительностистроительства, безопасному выполнению работ, организации ритмичной работы, рациональному использованию трудовых ресурсов и машин, а также сокращению сроков разработки ППР и унификации технологических решений.


1.9. В состав работ, последовательно выполняемых при срезке голов свай входят:


- геодезическая разметка мест среза на сваях;


- срезка голов свай;


- оголение арматурных стержней свай.


1.10. Работы выполняются круглый год и ведутся в одну смену. Продолжительность рабочего времени в течение смены составляет:



где 0,828 - коэффициент использования сваебойного агрегата по времени в  течение смены (время, связанное с подготовкой машины к работе и проведение ЕТО - 15 мин, перерывы, связанные с организацией и технологией производственного процесса и отдыха машиниста - 10 мин через каждый час работы).

1.11. Работы следует выполнять, руководствуясь требованиями следующих нормативных документов:


СНиП 12-01-2004. Организация строительства;


СНиП 3.01.03-84. Геодезические работы в строительстве;


СНиП 3.02.01-87. Земляные сооружения, основания и фундаменты;


CНиП 2.02.03-85. Свайные фундаменты;


СНиП 12-03-2001. Безопасность труда в строительстве. Часть 1. Общие требования;


СНиП 12-04-2002. Безопасность труда в строительстве. Часть 2. Строительное производство.


2. ОРГАНИЗАЦИЯ И ТЕХНОЛОГИЯ ВЫПОЛНЕНИЯ РАБОТ

2.1. В соответствии со СНиП 12-01-2004 "Организация строительства" до начала выполнениястроительно-монтажных (в том числе подготовительных) работ на объекте необходимо выполнить следующие работы:


- закончить забивку свай;


- оформить актом в установленном порядке сдачу и приемку участка свайного поля;


- нанести проектные отметки среза на сваях;


- подготовить к работе и проверить работоспособность машин и механизмов;


- определить места складирования срезанных "голов" свай и их места погрузки;


- произвести инструктаж рабочих по технике безопасности. 


2.2. Срубка голов забитых свай разрешается после приемки свайного поля представителем авторского надзора, оформляемой соответствующим актом.


Верх железобетонных свай срубают отбойным молотком. По окончании разрушения "голов" свай осуществляют кислородно-ацетиленовую срезку арматурных стержней, оставляя длину выпусков, соответствующих проекту. Затем лопатой очищают оголовок сваи от осыпавшегося бетона. Обнажившуюся арматуру затем сваривают с арматурой ростверка.
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Рис.1. Схема нанесения отметок среза голов свай
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Рис.2. Схема среза головы сваи вручную при помощи отбойного молотка
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Рис.3. Схема среза головы сваи отбойным молотком, используя трактор
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Рис.4. Строповка головы сваи
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Рис. 5. Срезка арматурных стержней


2.3. После перемещения рабочих на вторую захватку, с первой производят вывоз обрубков свай автотранспортом. Погрузку осуществляют автокраном. Строповку срезанной части сваи следует осуществлять кольцевым стропом.
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Рис. 6. Схема строповки обрубка сваи
     
     
3. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ И ПРИЕМКЕ РАБОТ

3.1. Контроль и оценку качества работ при производстве работ по срезке голов свай свайного поля следует выполнять в соответствии с требованиями нормативных документов:


- СНиП 12-01-2004. Организация строительства;


- СНиП 3.02.01-87. Земляные сооружения, основания и фундаменты;


- ГОСТ 19804-91. Сваи железобетонные.


3.2. Контроль качества выполняемых работ должен осуществляться специалистами или специальными службами, оснащенными техническими средствами, обеспечивающими необходимое качество, достоверность и полноту контроля и возлагается на руководителя производственного подразделения (прораба, мастера), выполняющего работы. 


3.3. Производственный контроль качества работ должен включать входной контроль рабочей документации, поставляемых строительных материалов и изделий, операционный контроль в процессе выполнения технологических операций и оценку соответствия выполненных работ (акт скрытых работ, акт приемки).


3.4. При входном контроле рабочей документации проводится проверка ее комплектности и достаточности в ней технической информации.


3.5. Операционный контроль осуществляется в ходе выполнения производственных операций с целью обеспечения своевременного выявления дефектов и принятия мер по их устранению и предупреждению. Контроль проводится под руководством мастера, прораба. 


Обнаруженные неисправности следует незамедлительно устранять.


3.6. Торцы срезанных свай должны быть горизонтальными с отклонениями не более 5°, ширина сколов бетона по периметру сваи не должна превышать 50 мм, клиновидные сколы по углам должны быть не глубже 35 мм и длиной не менее чем на 30 мм короче глубины заделки.


Торцы свай для платформенного стыка должны быть горизонтальными с отклонениями не более 0,02, не должны иметь сколов бетона по периметру шириной более 25 мм, клиновидных сколов углов на глубину более 15 мм.


Контроль осуществляют техническим осмотром обработанной сваи. Результаты операционного контроля фиксируются также в Общем журнале работ (Рекомендуемая форма приведена в Приложении Г, СНиП 12-01-2004).


3.7. Качество производства работ обеспечивается выполнением требований к соблюдению необходимой технологической последовательности при выполнении взаимосвязанных работ и техническим контролем за ходом работ, изложенным в Проекте организации строительства и Проекте производства работ, а также в Схеме операционного контроля качества работ.


3.8. Пример заполнения Схемы операционного контроля качества работ приведен в таблице 1.



Таблица 1
 

	
	
	
	
	

	Наименование  операций подлежащих контролю
	Предмет, состав и объем проводимого контроля, предельное отклонение
	Способы
контроля
	Время проведения контроля
	Кто контролирует

	1
	2
	3
	4
	5

	Отклонение от перпендику- лярности торцевой плоскости:
 
	в голове сваи - 0,015 размера поперечного сечения сваи
	Измерительный
	Входной контроль
	Прораб

	Отметки голов свай с монолитным ростверком
	3 см
	--  //  --
	--  //  --
	Прораб
Геодезист


3.9. По окончании выполнения работ производится их освидетельствование Заказчиком и документальное оформление с составлением Акта освидетельствования скрытых работ по срубке голов свай на проектной отметке. К данному акту необходимо приложить исполнительную схему свайного поля с указанием отклонений по высоте голов срубленных свай. Исполнительная схема составляется в одном экземпляре, в виде отдельного чертежа, за подписью главного инженера Подрядчика.


[image: image9.png]7500
oy

- i

s
enomTEn AT [T
conmoro nonn [Tess

R





3.10. На объекте строительства должен вестись Общий журнал работ, Журнал авторского надзора проектной организации, Оперативный журнал геодезического контроля.

4. КАЛЬКУЛЯЦИЯ ЗАТРАТ ТРУДА И МАШИННОГО ВРЕМЕНИ 
4.1. Пример составления калькуляции затрат труда и машинного времени на производство работ по срубке голов свай приведен в таблице 2.


Таблица 2
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	N
п/п
	Обоснование, шифр ЕНиР, ГЭСН
	Наименование работ
	Ед. изм.
	Объем работ
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 на единицу измерения
	Затраты труда
на весь объем

	 
	 
	 
	 
	 
	Чел.-час
	Маш.-час
	Чел.-час
	Маш.-час

	1.
	ЕНиР §12-27
	Срезка голов свай сечением 400х400 мм вручную
	1 шт.
	100
	0,40
	---
	40,0
	---

	 
	 
	ИТОГО:
	 
	 
	 
	 
	40,0
	---


4.2. Затраты труда и времени  подсчитаны применительно к ЕНиР-89.



5. ГРАФИК ПРОИЗВОДСТВА РАБОТ

5.1. Пример составления графика производства работ приведен в таблице 3. 


Таблица 3
 

	
	
	
	
	
	
	

	N
п/п
	Наименование работ
	Ед. изм.
	Объем работ
	Т/емкость на объем чел.-час
	Название и количество бригад (звеньев)
	Месяц начала и окончания работ, продолжительность работ, дни

	1.
	Срезка голов свай вручную
	шт.
	100,0
	40,0
	Трактор - 1 ед. 

Автокран - 1 ед.

Рабочие - 3 чел.
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5.2. При составлении графика производства работ рекомендуется выполнение следующих условий:


5.2.1. В графе "Наименование технологических операций" приводятся в технологической последовательности все основные, вспомогательные, сопутствующие рабочие процессы и операции, входящие в комплексный строительныйпроцесс, на который составлена технологическая карта.


5.2.2. В графе "Принятый состав звена" приводится количественный, профессиональный и квалификационный состав строительных профессий для выполнения каждого рабочего процесса и операции в зависимости от трудоемкости, объемов и сроков выполнения работ.


5.2.3. В графике работ указываются последовательность выполнения рабочих процессов и операций, их продолжительность и взаимная увязка по фронту работ во времени.


5.2.4. Продолжительность выполнения комплексного строительного процесса, на который составлена технологическая карта, должна быть кратной продолжительности рабочей смены при односменной работе или рабочим суткам при двух- и трехсменной работе.


6. МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ РЕСУРСЫ

6.1. Потребность в машинах и оборудовании.


6.1.1. Механизация строительных и специальных строительных работ должна быть комплексной и осуществляться комплектами строительных машин, оборудования, средств малой механизации, необходимой монтажной оснастки, инвентаря и приспособлений.


6.1.2. При выборе машин необходимо предусматривать варианты их замены в случае необходимости. Если предусматривается применение новых строительных машин, необходимо указывать наименование и адрес организации или предприятия-изготовителя.


6.1.3. Примерный перечень основного необходимого оборудования, машин, механизмов для производства сваебойных работ приведен в таблице 4.



Таблица 4
	
	
	
	
	

	N
п/п
	Наименование машин, механизмов, станков, инструментов и материалов
	Марка
	Ед. изм.
	Количество

	1.
	Автомобильный кран, [image: image12.png]


10 т
	КС-3561
	шт.
	1

	2.
	Строп двухветвевой, [image: image13.png]


1,0 т
	УСК2-1,0
	--  //  --
	1

	3.
	Оттяжки из пенькового каната
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15…20 мм
	--  //  --
	2

	4.
	Сварочная горелка со шлангом и кабелем 3 м
	К345-10
	--  //  --
	1

	5.
	Теодолит
	2Т-30П
	--  //  --
	1

	6.
	Компрессор
	ЗИФ ПВ-8/0,7
	--  //  --
	1

	7.
	Отбойный молоток
	 
	--  //  --
	1

	8.
	Лом монтажный
	ЛМ-20
	--  //  --
	1

	9.
	Трактор трелевочный 
	ТТ-4
	 
	1

	10.
	Жилеты оранжевые
	 
	шт.
	3

	11.
	Защитные каски "Труд-1"
	ОСТ 39-124-81
	--  //  --
	3

	12.
	Защитный лицевой щиток
	 
	--  //  --
	1


 

     
7. БЕЗОПАСНОСТЬ ТРУДА

7.1. При производстве работ по срезке голов свай следует руководствоваться действующими нормативными документами: 


- СНиП 12-03-2001. Безопасность труда в строительстве. Часть 1. Общие требования;


- СНиП 12-04-2002. Безопасность труда в строительстве. Часть 2. Строительное производство.


7.2. Ответственность за выполнение мероприятий по технике безопасности, охране труда, промышленной санитарии, пожарной и экологической безопасности возлагается на руководителей работ, назначенных приказом.


Ответственное лицо осуществляет организационное руководство свайными работами непосредственно или через бригадира. Распоряжения и указания ответственного лица являются обязательными для всех работающих на объекте.


7.3. Охрана труда рабочих должна обеспечиваться выдачей администрацией необходимых средств индивидуальной защиты (специальной одежды, обуви и др.), выполнением мероприятий по коллективной защите рабочих (ограждения, освещение, вентиляция, защитные и предохранительные устройства и приспособления и т.д.), санитарно-бытовыми помещениями и устройствами в соответствии с действующими нормами и характером выполняемых работ. Рабочим должны быть созданы необходимые условия труда, питания и отдыха. Работы выполняются в спецобуви и спецодежде. Все лица, находящиеся на строительной площадке, обязаны носить защитные каски.


7.4. Сроки выполнения работ, их последовательность, потребность в трудовых ресурсах устанавливаются с учетом обеспечения безопасного ведения работ и времени на соблюдение мероприятий, обеспечивающих безопасное производство работ, чтобы любая из выполняемых операций не являлась источником производственной опасности для одновременно выполняемых или последующих работ.


7.5. Санитарно-бытовые помещения, автомобильные и пешеходные дороги должны размещаться вне опасных зон. В вагончике для отдыха рабочих должны находиться и постоянно пополняться аптечка с медикаментами, носилки, фиксирующие шины и другие средства для оказания первой медицинской помощи. Все работающие на строительнойплощадке должны быть обеспечены питьевой водой.


7.6. Размещение строительных машин должно быть определено таким образом, чтобы обеспечивалось пространство, достаточное для обзора рабочей зоны и маневрирования при условии соблюдения расстояния безопасности оборудования, штабелей грузов.


7.7. Лицо, ответственное за безопасное производство работ, обязано:


- ознакомить рабочих с Рабочей технологической картой под роспись;


- следить за исправным состоянием инструментов, механизмов и приспособлений;


- разъяснить работникам их обязанности и последовательность выполнения операций.


7.8. На участке, где ведутся работы по срезке голов свай, не допускается выполнение других работ и нахождение посторонних лиц.


7.9. Перед пуском машин необходимо убедиться в их исправности, наличии на них защитных приспособлений, отсутствии посторонних лиц на рабочем участке.


Машинистам запрещается:


- работать на неисправном механизме;


- на ходу, во время работы устранять неисправности;


- оставлять механизм с работающим двигателем;


- допускать посторонних лиц в кабину механизма;


- стоять перед диском с запорным кольцом при накачивании шин;


- производить работы в зоне действия ЛЭП любого напряжения без наряда-допуска.


Запрещается работа стреловых кранов при скорости ветра более четырех баллов (7,4 м/с).


7.10. Строительная площадка, участки работ и рабочие места, проезды и проходы к ним в темное время суток должны быть освещены в соответствии с требованиями государственных стандартов. Освещенность должна быть равномерной, без слепящего действия осветительных приспособлений на работающих. Производство работ в неосвещенных местах не допускается.


7.11. Грузозахватные приспособления в процессе эксплуатации должны осматриваться лицом, ответственным за их исправное состояние в сроки, установленные "Правилами устройства и безопасной эксплуатации грузоподъемных кранов".


7.12. При складировании обрезков свай на площадке, необходимо руководствоваться следующими требованиями:


- укладывать обрезки свай на прокладки и спланированную поверхность, имеющую уклон не более 5°. В зимнее время площадка для складирования должна очищаться от снега и наледи и посыпаться песком;


- складировать обрезки на расстоянии не менее 1 м от проезжей части автодороги;


- при выполнении погрузочно-разгрузочных работ не допускается строповка обрезков, находящихся в неустойчивом положении, а также смещение строповочных приспособлений на приподнятом грузе.


7.13. Операцию подъема и перемещения обрезков сваи к месту укладки во избежание большой раскачки следует производить плавно, без рывков и с применением оттяжек, не допуская ударов обрезка сваи о установленный свайный ряд.


7.14. При производстве газопламенных работ рабочее место необходимо освободить от сгораемых материалов в радиусе не менее 5 м, а от взрывоопасных материалов и установок (в том числе газовых баллонов) - 10 м.


7.15. Закрепление газопроводящих рукавов на ниппелях горелок, резаков и редукторов, а также в местах наращивания рукавов необходимо выполнять стяжными хомутами.




8. ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

8.1. Работы по срубке голов свай выполняет звено численностью - 5 чел., в том числе: 


	
	
	
	

	
	Машинист автокрана  5 разряда
	- 1 чел.
	

	
	Машинист бульдозера 6 разряда
	- 1 чел.
	

	
	Плотник-бетонщик 3 разряда
	- 2 чел.
	

	
	Газоэлектросварщик 4 разряда
	- 1 чел.
	


8.2. Затраты труда на выполнении работ по срезке голов свай составляют:  


Трудозатраты рабочих      -  40,0 чел. - час.


8.3. Выработка на одного рабочего при срезке голов свай составляет - 10 голов/смену.
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