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	Наименование процессов, подлежащих контролю
	Предмет контроля
	Инструмент и способ контроля
	Время контроля
	Ответ-
ственный контролер
	Технические критерии оценки качества
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	Подготовительные работы
	Подготовка поверхности: чистота, просушка, наличие дефектов
	Внешний осмотр
	До устройства защитных покрытий
	Мастер
	Поверхности каменных и армокаменных конструкций должны быть оштукатурены

Непосредственно перед нанесением защитных покрытий защищаемые поверхности должны быть просушены

Бетонная поверхность, подготовленная к нанесению антикоррозионной защиты, не должна иметь выступающей арматуры, раковин, наплывов, околов ребер, масляных пятен, грязи и пыли

Расстояние между выступами и впадинами должно составлять от 0,6 до 1,2 мм; суммарная площадь отдельных раковин и углублений на 1 м[image: image1.jpg]


, при глубине раковин до 2 мм должна быть не более 0,2%; поверхностная пористость до 5%

	
	Соответствие материалов проекту, ГОСТу или техническим условиям
	То же
	То же
	То же
	Качество применяемых материалов должно соответствовать проекту и требованиям ГОСТа или технических условий

Замена предусмотренных проектом материалов, изделий и составов допускается только по согласованию с проектной организацией и заказчиком

	
	Подготовка материалов
	То же
	То же
	То же
	Лакокрасочные материалы перед применением должны быть перемешаны, отфильтрованы и иметь вязкость, соответствующую способу их нанесения

Подготовка стеклотканевых материалов заключается в раскрое полотнищ с учетом нахлестки на 100-120 мм в продольных и на 150-200 мм поперечных стыках

	Устройство армированных лакокрасочных покрытий
	Соблюдение условий производства защитных покрытий (температура, влажность окружающего воздуха и защищаемых поверхностей)
	Визуально

Влагомер, термометр
	В процессе производства защитных покрытий
	Те же
	Работы по нанесению защитных покрытий, как правило, следует выполнять при температуре окружающего воздуха, защитных материалов и защищаемых поверхностей не ниже:

10 °С - для лакокрасочных защитных покрытий, приготовленных на основе природных смол

15 °С - для лакокрасочных армированных покрытий, приготовленных на синтетических смолах

В зимнее время антикоррозионные работы следует производить в отапливаемых помещениях или укрытиях

Не допускается устройство защитных покрытий находящихся вне помещений во время атмосферных осадков

Влажность бетона в поверхностном слое толщиной 20 мм должна быть не более 4%

	
	Соблюдение технологии нанесения покрытий
	Визуально
	В процессе производства защитных покрытий
	Прораб
	Устройство армированных лакокрасочных покрытий следует выполнять в следующей технологической последовательности:

нанесение и сушка грунтовки;

нанесение клеящего состава с одновременной приклейкой и прикаткой армирующей ткани и выдержкой ее в течение 2-3 ч;

пропитка наклеенной ткани составом и его сушка;

послойное нанесение защитных составов с сушкой каждого слоя;

выдержка нанесенного защитного покрытия

	
	Толщина покрытия
	То же

Микрометр
	То же
	То же
	Допускается отклонение по толщине в пределах ±10%

	
	Сцепление с защищаемой поверхностью
	Визуальный осмотр

Простукивание деревянным молотком
	То же
	То же
	При простукивании деревянным молотком не должно быть изменения звука; допускается не более двух отслоений площадью поверхности до 20 см[image: image2.jpg]


 на 1 м[image: image3.jpg]




	
	Полнота отверждения
	Визуальный осмотр

Протирка поверхности тампоном, смоченным в растворе
	То же
	То же
	При протирке поверхности тампоном, смоченным в растворителе (за исключением перхлорвиниловых смол) на тампоне не должно оставаться лакокрасочных материалов

	
	Внешний вид, сплошность
	Визуальный осмотр
	То же
	То же
	На защитном покрытии не допускаются потеки, пузырьки, включения, механические повреждения


