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1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

1.1. Настоящие ведомственные строительные нормы распространяются на основное технологическое оборудование обогатительных и агломерационных фабрик и устанавливают требования к его монтажу и индивидуальным испытаниям. Требования ВСН обязательны для проектных, общестроительных и специализированных монтажных организаций.



1.2. Настоящие нормы разработаны в развитие требований главы СНиП 3.05.05-84 в части норм монтажа основного технологического оборудования обогатительных и агломерационных фабрик и не заменяют инструкции по монтажу конкретного оборудования предприятий-изготовителей. ВСН не распространяются на устройства, механизмы и системы общего назначения (редукторы, муфты и другие), монтаж которых выполняют согласно требованиям специальных инструкций.



1.3. При проектировании и производстве монтажных работ, кроме требований настоящих норм, следует выполнять требования глав СНиП, стандартов и нормативных документов, приведенных в приложении 1, а также технической документации предприятий-изготовителей оборудования и руководствоваться "Правилами о договорах подряда на капитальное строительство"* и "Положением о взаимоотношениях организаций генеральных подрядчиков с субподрядными организациями".

________________

* На территории Российской Федерации документ не действует. Действует Постановление Правительства РФ от 14.08.1993 N 812 "Об утверждении Основных положений порядка заключения и исполнения государственных контрактов (договоров подряда) на строительство объектов для федеральных государственных нужд в Российской Федерации", здесь и далее по тексту. - Примечание изготовителя базы данных.     



1.4. Монтажные работы должны выполнять специализированные организации, имеющие опыт монтажа данного оборудования.



1.5. Основным документом, определяющим организации и последовательность строительно-монтажных работ при сооружении обогатительных и агломерационных фабрик, является проект организации строительства (ПОС), разработанный в составе основного проекта в соответствии со СНиП 3.01.01-85*.

________________

* На территории Российской Федерации документ не действует. Действуют СНиП 12-01-2004, здесь и далее по тексту. - Примечание изготовителя базы данных.     


Технологическое оборудование следует монтировать согласно проекту производства работ (ППР), разработанному с учетом требований СНиП 3.05.05-84 и настоящих норм, согласованному и утвержденному в установлением порядке.



1.6. Оборудование на монтажную площадку должно поступать в полном соответствии с ГОСТ 24444-87, ОСТ 24.010.01-80, СНиП 3.05.05-84 и техническими условиями на изготовление и поставку.


Для изделий единичного и мелкосерийного производства, собираемых на месте эксплуатации, порядок поставки оборудования, монтажа, приемки и сдачи в эксплуатацию определяется ГОСТ 15.005-86.



1.7. Ревизию оборудования производят в случаях, предусмотренных СНиП 3.05.05-84, ГОСТ 24444-87 и техническими условиями, и в порядке, оговоренным "Положением о взаимоотношениях организаций генеральных подрядчиков с субподрядными организациями".



1.8. Оборудование, подлежащее монтажу, заказчик передает монтажной организации в соответствие со СНиП 3.05.05-84 в зоне производства монтажных работ.



1.9. Монтажной организации передается техническая документация в объеме, установленном СНиП 3.05.05-84, ОСТ 24.010.01-80, "Правилами о договорах подряда на капитальное строительство" и отраслевыми стандартами соответствующих министерств.


Техническую и проектно-сметную документацию, разработанные иностранной фирмой на иностранном языке, заказчик должен передавать переведенными на русский язык.



1.10. Техническая документация на выполнение строительно-монтажных работ должна быть выдана монтажной организации до 1 июля года, предшествующего планируемому, и иметь отметку заказчика о принятии к производству работ.


2. ПОДГОТОВКА К ПРОИЗВОДСТВУ МОНТАЖНЫХ РАБОТ

2.1. К началу производства работ по монтажу технологического оборудования генподрядчик должен выполнить касающиеся его подготовительные работы согласно СНиП 3.05.05-84, а также обеспечить энергоресурсами по постоянной или временной схеме, технологическими грузоподъемными средствами и монтажным оборудованием, предоставить мостовые краны и передаточные тележки, необходимые для производства монтажных работ в соответствии с ПОС и ППР.


2.2. Монтажная организация в период подготовки:


получает от генподрядчика техническую и проектно-сметную документацию и обрабатывает ее;


выдает задания на разработку ППР, рабочих чертежей металлоконструкций (КМД) и трубопроводов (КТД);


обеспечивает специализированную проектную организацию технической документацией согласно [image: image2.jpg]BCH 31977
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*;

________________

* ВСН 319-77 не действует. Действует ОСТ 36-143-88. - Примечание изготовителя базы данных.     


уточняет объемы предстоящих работ;


определяет потребность в прокате, трубах, материалах и оформляет заявки на их получение;


размещает на производственных базах и заводах заказы на изготовление трубопроводов и металлоконструкций;


комплектует объект подъемно-транспортным и сварочным оборудованием, слесарно-сборочным и контрольно-измерительным инструментами;


комплектует объект рабочими, ИТР и организует их техническую учебу;


принимает по акту технической готовности строительные конструкции для монтажа мостовых кранов;


принимает от заказчика оборудование по актам, а от генподрядчика и смежных организаций - фундаменты и опорные конструкции по актам с приложением исполнительных схем;


уточняет места складирования и пути подачи оборудования в монтажную зону, а при необходимости - работу стреловых и других кранов.



2.3. Фундаменты, здания и сооружения под монтаж оборудования принимают в соответствии с требованиямиСНиП 3.05.05-84 по исполнительной схеме с указанием на ней проектных и фактических размеров и отметок. При приемке фундамента под машины с динамическими нагрузками должен быть приложен акт выполнения скрытых работ по виброизоляции в соответствии с проектом.


Отклонения при приемке опорных металлических конструкций не должны превышать значений, приведенных вСНиП III-18-75* "Металлические конструкции", раздел 2; табл.12.

________________

* На территории Российской Федерации документ не действует. Действует ГОСТ 23118-2012, здесь и далее по тексту. - Примечание изготовителя базы данных.     


Отклонения при приемке фундаментов не должны превышать значений, приведенных в табл.1.


Таблица 1

	
	

	Отклонение
	Размер допускаемого отклонения, мм

	От плоскостности на длине фундамента до 60 м
	20

	В расположении фундаментных болтов:
	 

	размеров (до 10 м), определяющих положение болтов в плане
	±5

	высотной отметки (от репера высотой 3 м)
	20

	выступающей части болта от вертикали
	1,5

	Размеров (до 10 м), определяющих положение осей колодцев для болтов
	±20

	Размеров колодцев в плане
	±20

	Размеров (до 10 м), определяющих положение осей закладных деталей в плане
	±10


2.4. Расположение плашек и реперов на фундаментах для фиксирования осей и высотных отметок, необходимых для выверки оборудования, дается в схемах геодезического обоснования, разрабатываемых в ППР или в проекте производства геодезических работ. При разработке схем геодезического обоснования следует руководствоваться требованиями СНиП 3.01.03-84 (приложение 2).



2.5. Геодезическое обоснование для монтажа оборудования, вынесенное на плашки и репера, передается монтажной организации генеральным подрядчиком актом с приложением исполнительной схемы.


3. ПРОИЗВОДСТВО МОНТАЖНЫХ РАБОТ

3.1. К началу работ по монтажу технологического оборудования в цехе должны быть смонтированы и в установленном порядке сданы в эксплуатацию мостовые краны и передаточные тележки, предусмотренные ПОС и ППР для производства монтажных работ, и переданы в аренду монтирующей оборудование организации.



3.2. Обработанные сопрягаемые поверхности оборудования перед монтажом или сборкой необходимо очистить от консервирующих смазок и антикоррозионных покрытий. При наличии коррозии ее удалить в соответствии с ГОСТ 9.014-78.


Способы расконсервации должны быть указаны в инструкциях по монтажу предприятий-изготовителей.



3.3. Способы установки и выверки оборудования на фундаментах должны соответствовать требованиямВСН 361-85/Минмонтажспецстрой СССР, СН 471-75*, технической документации предприятий-изготовителей и "Руководства по креплению технологического оборудования фундаментными болтами"*.

________________

* На территории Российской Федерации документ не действует. Действуют СНиП 2.09.03-85, здесь и далее по тексту. - Примечание изготовителя базы данных.     

3.4. Допускаемые отклонения на сборку и монтаж оборудования должны быть указаны в технической документации предприятия-изготовителя. При отсутствия таких указаний допускаемые отклонения не должны превышать значений, приведенных в настоящих нормах на соответствующее оборудование.



3.5. Опорная поверхность оборудования должна плотно прилегать к опорным элементам, регулировочные винты - к опорным пластинам, а постоянные опорные элементы (бетонные подушки, металлические подкладки и др.) - к поверхности фундамента.



3.6. Выверку смонтированного оборудования производят в плане, по высоте и на горизонтальность (вертикальность), допускаемые отклонения при выверке должны быть указаны в технической документации предприятия-изготовителя.


В плане оборудование выверяют относительно разбивочных осей, закрепленных на закладных элементах (плашках) в фундаментах, в соответствии со схемой геодезического обоснования, с проверкой на соосность относительно ранее смонтированного оборудования.


По высоте оборудование выверяют относительно реперов, закрепленных в фундаментах, либо относительно ранее смонтированного и выверенного оборудования.


3.7. Установочные поверхности (базы) и рекомендации по выверке оборудования должны быть указаны в технической документации предприятия-изготовителя в соответствии с ГОСТ 24444-87.



3.8. Выверку оборудования в зависимости от требуемой точности установки производят методами оптических измерений с помощью геодезических приборов, лазерных систем, с использованием измерительного инструмента и приспособлений - рулеток, поверочных линеек, гидростатических и рамных уровней, струн, отвесов и т.п.



3.9. Специальные инструменты, приспособления и приборы, необходимые для монтажа оборудования, поставляются предприятием-изготовителем в соответствии с ОСТ 24.010.01-80 и согласованными монтажной организацией техническими условиями.



3.10. Присоединение пылепроводов и коробов к корпусам мельниц, сепараторов, аглоэксгаустеров и других машин следует выполнять так, чтобы они не испытывали нагрузок от их масс. Перекос фланцев не допускается.



3.11. Смещение осей подающих и отводящих течек, воронок и бункеров от осей машин или от их приемных и выходных отверстий не должно превышать 10 мм.


Зазор между машинами, подверженными вибрации, течками, воронками, бункерами должен определяться проектом, но быть не менее 45...50 мм. Характер и конструкция уплотнения зазора должны быть определены проектом.


4. МОНТАЖ ДРОБИЛЬНОГО ОБОРУДОВАНИЯ


Общие указания

4.1. Дробилки, поставляемые крупными узлами, должны иметь фиксирующие элементы и сборочные риски, которые наносят на видном месте набивкой ударным способом и обозначают несмываемой краской. При монтаже необходимо соблюдать маркировку предприятия-изготовителя. Особое внимание обратить на сохранность прокладок, которые применяли при сборке дробилки на предприятии-изготовителе и которые должны быть установлены при монтаже. Трубопроводы систем смазки поставляют узлами. Внутренние поверхности трубопроводов должны быть очищены химическим путем, свободные концы труб закрыты специальными пробками.



4.2. Монтаж дробилок, поступающих в собранном виде, заключается в установке их на фундаменты и выверке в плане и по высоте.


Монтаж дробилок, поставляемых в разобранном виде укрупненными блоками, выполняют в соответствии с инструкциями по монтажу предприятий-изготовителей и схемами монтажно-сборочной маркировки.



4.3. При установке дробилок отклонения от проектных размеров и размеры допусков не должны превышать значений, указанных в рабочих чертежах и инструкциях предприятий-изготовителей. При отсутствии их отклонения от проектных размеров не должны превышать значений, указанных в табл.2.


Таблица 2

	
	
	

	Отклонение
	Значения допускаемых отклонений, мм

	 
	конусные
	щековые, ударные, валковые

	Горизонтальность (на 1 м):
	 
	 

	в поперечном направлении
	0,1
	0,1

	в продольном направлении
	0,1
	0,5

	Перекос относительно основных осей
	0,5
	0,5

	Установка по высоте
	±5
	±5


Щековые дробилки

4.4. Последовательность сборки и монтажа щековых дробилок:


сборка, установка и выверка станины на фундаменте, ее подливка;


установка подвижной щеки и укладка внутрь рамы распорных плит;


монтаж заднего упора, главного вала и фрикционных муфт;


установка на место распорных плит;


монтаж замыкающих пружин, привода, системы смазки и охлаждения.



4.5. При соединении нижней и верхних частей станины соединительные болты затягивают с подогревом до температуры 150 °С.



4.6. Для обеспечения диаметрального зазора при монтаже подвижной щеки в подшипнике устанавливают регулировочные прокладки, подобранные и маркированные на предприятии-изготовителе. На монтаже зазор контролируют свинцовыми оттисками.



4.7. При установке распорных плит необходимо проверить затяжку пружин замыкающего устройства, обеспечивающих плотный контакт распорных плит и сухарей, их неприлегание не должно превышать 0,1 мм на 1 м. Масляные карманы распорных плит при монтаже заполняют густой смазкой.



4.8. Последовательность монтажа заднего упора (черт.1):


Установка заднего упора дробилки 
[image: image3.png]b —






1 - кронштейн; 2 - шпонка; 3 - регулировочные прокладки; 4 - обойма; 5 - болт

Черт.1

устанавливают кронштейн на шпонках и крепят его болтами. Во избежание самоотвинчивания головки болтов попарно связывают мягкой проволокой;


устанавливают обойму, предварительно смазав ее густой смазкой. Торец обоймы не должен выступать за внутреннюю поверхность задней стенки рамы. При установке болтов зазор между ними и задним упором должен соответствовать инструкции предприятия-изготовителя.



4.9. Выверку дробилки производить на установочных винтах, принимая за базы риски главных осей на станине и расточки подшипников главного вала. Горизонтальность станины необходимо проверять с помощью нивелира по продольной оси, уровня и поверочной линейки по оси главного вала (черт.2).


Схема выверки рамы щековой дробилки 
[image: image4.png]




I-IV - положения уровня при выверке; 1 - поверочная линейка; 2 - уровень

Черт.2

4.10. При монтаже вала проверяют отсутствие масла на фрикционных дисках, при необходимости диск следует обезжирить. Пружины фрикционных муфт равномерно без перекоса затягивают до размера, указанного на рабочей документации.


9.4. Для безопасного производства работ, для прохода рабочих к местам производства работ должны быть выполнены средства подмащивания, лестницы, трапы и мостики с перильными ограждениями в соответствии сГОСТ 12.2.012-75*, ГОСТ 24258-80**, ГОСТ 24259-80 и СНиП III-4-80.

________________

* На территории Российской Федерации документ не действует. Действуют ГОСТ 26887-86, ГОСТ 27321-87,ГОСТ 27372-87;

** На территории Российской Федерации документ не действует. Действует ГОСТ 24258-88. - Примечание изготовителя базы данных.

9.5. Участки производства работ по монтажу тяжеловесного и крупногабаритного оборудования, расконсервации и обезжириванию, индивидуальному испытанию следует оградить сигнальными и защитными ограждениями по ГОСТ 23407-78 и обозначить знаками безопасности по ГОСТ 12.4.026-76* и надписями установленной формы.

________________

* На территории Российской Федерации документ не действует. Действует ГОСТ Р 12.4.026-2001. - Примечание изготовителя базы данных.     



9.6. Во избежание падения рабочих монтажные проемы, технологические подвалы и глубокие приямки в фундаментах должны быть ограждены инвентарными защитными ограждениями, выполненными в соответствии с ГОСТ 12.4.059-78*, или закрыты сплошным настилом.

________________

* На территории Российской Федерации документ не действует. Действует ГОСТ 12.4.059-89. - Примечание изготовителя базы данных.     

9.7. Все лица, занятые на монтажных работах, должны быть обеспечены средствами индивидуальной защиты в зависимости от вида выполняемых работ и в соответствии с типовыми отраслевыми нормами бесплатной выдачи спецодежды, спецобуви и предохранительных приспособлений, утвержденными Госкомтрудом СССР и ВЦСПС, а также ГОСТ 12.4.011-75*.

________________

* На территории Российской Федерации действует ГОСТ 12.4.011-89. - Примечание изготовителя базы данных.     

9.8. Механизированный инструмент и средства малой механизации, применяемые при производстве работ, должны быть исправными, ими следует пользоваться строго по назначению.



9.9. Установку тяжеловесного оборудования в проектное положение с помощью одного или двух кранов, а также монтаж оборудования в зонах, не обслуживаемых мостовыми кранами с применением специальных траверс, следует производить под непосредственным руководством специально назначенного инженерно-технического работника.



9.10. Строповку оборудования и конструкций следует осуществлять за специальные строповочные приспособления инвентарными стропами или специальными грузозахватными устройствами, изготовленными по утвержденному проекту. Расстроповку необходимо производить только после надежного проектного или временного закрепления монтируемых узлов.



9.11. Расконсервацию, очистку от коррозии и обезжиривание оборудования необходимо производить в специальных помещениях или на открытых площадках.


Закрытые помещения должны быть оборудованы приточно-вытяжной вентиляцией. При использовании летучих химических веществ (бензина, уайт-спирита и т.п.) воздух в помещении необходимо периодически проверять на наличие в нем вредных веществ. Содержание вредных веществ в воздухе рабочей зоны не должно превышать предельно допустимых концентраций по ГОСТ 12.1.005-76*.

________________

* На территории Российской Федерации документ не действует. Действует ГОСТ 12.1.005-88. - Примечание изготовителя базы данных.     

9.12. Помещения и площадки, где проводятся работы по расконсервации и очистке оборудования, должны быть оборудованы противопожарным инвентарем.



9.13. Химические материалы, выделяющие вредные или взрыво- и пожароопасные вещества, разрешается хранить на рабочих местах в количествах, не превышающих сменной потребности. Использованные кислотные и щелочные растворы, масла, растворители, обтирочный материал и отходы ингибированной бумаги необходимо собирать в специальную тару и регулярно вывозить в отведенные места.



9.14. При установке на место деталей, имеющих цилиндрическую форму (мельницы, барабаны и др.) и расположенных в горизонтальном положении, следует применять клиновые подкладки и другие приспособления, исключающие возможность их самопроизвольного движения.



9.15. До пуска оборудования проверить наличие посторонних предметов в питателях, бункерах и трубопроводах.



9.16. При сборке ковшей в колесном сепараторе на стыках колеса колесо необходимо стопорить от проворачивания.



9.17. При монтаже колесных сепараторов запрещается находиться в ванне сепаратора при регулировке зазора между корпусом сепаратора и колесом во избежание травм при случайном повороте колеса.



9.18. Электросварочные и автогенные работы должны производиться в соответствии с "Инструкцией по производству сварочных и автогенных работ на обогатительных и брикетных фабриках и сортировках", а также в соответствии с местными инструкциями.



9.19. Перед проведением испытаний оборудования необходимо проверить наличие всех проектных кожухов, ограждений движущихся и вращающихся частей, заземления и систем сигнализации.


Исправление дефектов, выявленных при испытании, на работающем оборудовании недопустимо.


9.20. При производстве работ на монтажной площадке одновременно несколькими строительно-монтажными организациями генподрядчик обязан совместно с субподрядными организациями разработать мероприятия по охране труда и технике безопасности, обязательные для всех организаций, принимающих участие в строительно-монтажных работах.


ПРИЛОЖЕНИЕ 1
Обязательное

 

ПЕРЕЧЕНЬ ОСНОВНЫХ НОРМАТИВНЫХ ДОКУМЕНТОВ, ТРЕБОВАНИЯ КОТОРЫХ ДОЛЖНЫ ВЫПОЛНЯТЬСЯ ПРИ МОНТАЖЕ СОРТИРОВОЧНОГО, ОБОГАТИТЕЛЬНОГО И АГЛОМЕРАЦИОННОГО ОБОРУДОВАНИЯ
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	СНиП III-15-76*
	Бетонные и железобетонные конструкции монолитные

	________________

* На территории Российской Федерации документ не действует. Действуют СНиП 3.03.01-87. - Примечание изготовителя базы данных.

 

	СНиП III-16-80*
	Бетонные и железобетонные конструкции сборные

	________________

* На территории Российской Федерации документ не действует. Действуют СНиП 3.03.01-87. - Примечание изготовителя базы данных.

 

	СНиП III-18-75
	Металлические конструкции

	СНиП 3.02.01-83*
	Основания и фундаменты

	________________

* На территории Российской Федерации документ не действует. Действует СП 45.13330.2012. - Примечание изготовителя базы данных.
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	Организация строительного производства

	СНиП III-3-81*
	Приемка в эксплуатацию законченных строительством объектов. Основные положения

	________________

* На территории Российской Федерации документ не действует. Действуют СНиП 3.01.04-87. - Примечание изготовителя базы данных.
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	Установка технологического оборудования на фундаментах
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*
	Инструкция по монтажу смазочных, гидравлических и пневматических систем общепромышленного применения

	________________

* Документ не действует. Действуют ВСН 411-88. - Примечание изготовителя базы данных.

 

	 
	Руководство по креплению технологического оборудования фундаментными болтами

	 
	Правила устройства и безопасной эксплуатации грузоподъемных кранов. Утверждены Госгортехнадзором СССР 30.12.1969 г.

	 
	Правила пожарной безопасности при производстве строительно-монтажных работ. Утверждены ГУПО МВД СССР 04.11.1977 г.

	 
	Правила пожарной безопасности при производстве сварочных и других огневых работ на объектах народного хозяйства. Утверждены ГУПО МВД СССР, Госгортехнадзором СССР и ВЦСПС 29.12.1972 г.

	 
	Положение о взаимоотношениях организаций генеральных подрядчиков с субподрядными организациями. Утверждены Госстроем СССР и Госпланом СССР 3 июля 1987 г. N 132/109

	 
	Правила о договорах подряда на капитальное строительство. Постановление Совета Министров СССР N 973 от 24.12.1969 г.

	 
	Указания о порядке составления и согласования проектов организации строительства и проектов производства работ N 18-3-5 от 18.02.1982 г.

	 
	Правила безопасности в газовом хозяйстве. Утверждены Госгортехнадзором СССР 26.06.1979 г.


     

     
ПРИЛОЖЕНИЕ 2
Рекомендуемое

 

ГЕОДЕЗИЧЕСКОЕ ОБОСНОВАНИЕ МОНТАЖА ОБОРУДОВАНИЯ

1. Для обеспечения необходимой точности и качества работ при монтаже технологического оборудования необходимо выполнение геодезического обоснования монтажа.


Цель геодезического обоснования - закрепление осей технологического оборудования и высотных отметок на фундаментах с помощью закладных элементов (плашек и реперов), необходимых для выверки оборудования при монтаже.



2. Схему геодезического обоснования монтажа технологического оборудования разрабатывают на основании строительных заданий либо чертежей на оборудование предприятий-изготовителей и плана осей технологического оборудования (черт.1).


Схема геодезического обоснования монтажа оборудования агломерационной машины
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1 - ось звездочек головной части; 2 - ось агломерационной машины; 3 - ось звездочек разгрузочного устройства

Черт.1

3. Схема геодезического обоснования оборудования монтажа должна предусматривать оптимальное количество и расположение плашек и реперов на фундаментах для контроля установки в плане и по высоте технологического оборудования, а также удобства их использования при выверке оборудования.



4. В схемах геодезического обоснования указывают места установки закладных элементов (плашек) для фиксации главных и основных разбивочных осей, а также закладных элементов (реперов) для фиксации высотных отметок.


5. К основным продольным и поперечным разбивочным осям относятся оси технологических линий агломерационных машин и других агрегатов.


В качестве главных разбивочных осей выбирают одну продольную ось и одну или несколько поперечных осей с таким расчетом, чтобы расстояние между ними составляло 100...150 м. В качестве главной продольной оси, как правило, принимают ось агломерационной машины, а главных поперечных - оси звездочек.



6. Главные продольные и поперечные оси привязываются к контрольным осям, общим для всего строительства (размеры в рамках). Основные оси разбиваются только от главных продольных и поперечных осей.



7. Плашки и реперы на фундаментах следует устанавливать на свободных от оборудования местах (на расстоянии не менее 400 мм от выступающих частей оборудования для плашек и не менее 100 мм - для реперов). Они должны обеспечивать возможность выверки монтируемого оборудования и контроля за их положением.



8. Плашки, как правило, располагают на главных и основных разбивочных осях по две штуки на фундаменте.



9. Для выверки оборудования по высоте необходимы один-два репера на фундаменте. При необходимости контроля за осадкой фундаментов 4-5 реперов располагают по углам фундаментов.



10. Для контроля положения оборудования после комплексного испытания, а также во время ремонтов оборудования рекомендуется на главных разбивочных осях с одной или двух сторон устанавливать на отдельных фундаментах выносные совмещенные плашки с реперами, так как рабочие плашки и реперы к этому времени будут закрыты подливкой и чистыми полами. На выносных совмещенных плашках с реперами желательно предусмотреть съемные крышки.



11. Конструкция плашек и реперов показана на черт.2 и 3. Закладные элементы при установке необходимо приваривать к арматуре или пластине.


Закладные элементы в фундаментах для выверки оборудования 
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а и г - рабочие плашка и репер, закладываемые после бетонирования фундамента; б и в - то же, заложенные в фундамент и приваренные к арматуре до бетонирования фундамента; 1 - цементно-песчаный раствор; 2 - основные оси

Черт.2



Плашки с репером, вынесенные на отдельный фундамент 
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Черт.3

12. Нанесение осей на плашки производят путем кернения после бетонирования фундаментов.


Отклонение при нанесении керна, обозначающего ось на плашке, допускается в пределах 1 мм, а точность нивелировки высотной отметки репера допускается в пределах 0,5 мм.


Маркировку плашек и реперов, а также высотные отметки наносят на исполнительную схему, по которой фундаменты сдают для монтажа оборудования.


