 

СХЕМЫ ВХОДНОГО И ОПЕРАЦИОННОГО КОНТРОЛЯ КАЧЕСТВА СТРОИТЕЛЬНО-МОНТАЖНЫХ РАБОТ

ОТДЕЛОЧНЫЕ РАБОТЫ

               

ОБЛИЦОВКА СТЕН ЛИСТАМИ, ПЛИТАМИ И ПАНЕЛЯМИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

ГОСТ 6266-97 Листы гипсокартонные. Технические условия.


ТУ 5772-002-04001508-94 Гипсовая комбинированная панель ГКП ПС.


ТУ 5767-019-04001508-99, ТУ 5767-006-00285008-2001 Плиты гипсокартонные звукопоглощающие и декоративные.


ТУ 5742-001-50042084-99 Панель декоративная облагороженная на основе гипсокартона "ВИПРОК".


ГОСТ Р 51829-2001 Листы гипсоволокнистые. Технические условия.


ТУ 5767-001-02068580-94 Плиты декоративные гипсовермикулитовые.


ГОСТ 18124-95 Листы асбестоцементные плоские. Технические условия.


ТУ 5781-004-00281677-2000 Листы асбестоцементные плоские.


ГОСТ 8904-81* Плиты древесноволокнистые твердые с лакокрасочным покрытием. Технические условия.


ТУ 5536-006-00260221-96 Плиты древесно-волокнистые сухого способа производства с лакокрасочным покрытием.


ТУ 5536-072-00279410-98 Плиты древесно-волокнистые облагороженные.


ТУ 5536-001-51035632-99 Панели древесно-волокнистые, облицованные декоративной пленкой.


ТУ 5536-001-50012764-99 Панель ламинированная на основе древесно-волокнистых плит.


ТУ 5536-016-04001485-99 Плиты древесноволокнистые и древесностружечные с декоративным бумажно-лаковым покрытием.


ТУ 5536-026-00273643-98, ТУ 5536-036-00273643-99 Плиты древесноволокнистые средней плотности.
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 Плиты древесно-стружечные. Технические условия.

__________________
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Взамен действует ГОСТ 10632-2007. - Примечание изготовителя базы данных.


ТУ 5534-005-00260221-98, ТУ 5534-001-10101908-99, ТУ 5534-002-51355130-2001, ТУ 5534-006-00255177-2000, ТУ 5534-025-00273643-98 Плиты древесно-стружечные, облицованные пленками на основе термоактивных полимеров.


ТУ 5534-003-48657212-2000 Плиты древесно-стружечные облицованные.


ТУ 5534-092-01227705-99, ТУ 5534-003-49966598-99 Плиты древесно-стружечные, отделанные декоративно-слоистым пластиком.


ТУ 5536-001-00281697-98 Изделия из листовых (плитных) материалов с покрытием электронно-химического отверждения.


ТУ 5536-001-46928546-99 Панели стеновые отделочные.


ТУ 5367-001-41240503-2000 Панели декоративные из ДВП и ДСП, облицованные бумажными пленками.


ТУ 5768-001-02823160-98 Плита волокнистая экологически чистая.


ГОСТ 26816-86 Плиты цементно-стружечные. Технические условия.


ТУ 5537-001-45822490-2000 Плиты цементно-стружечные теплоизоляционные и конструкционные ЦСП-М.


ТУ 5361-008-07510307-97 Плиты для внутренней отделки стен и подвесных потолков из древесных материалов.


ТУ 5772-014-31639629-97 Панели поливинилхлоридные для внутренней отделки помещений.


ТУ 5772-004-18757376-2001 Стеновые панели поливинилхлоридные с декоративной отделкой шириной 200, 250, 300 мм.


ГОСТ 19111-77[image: image3.jpg]


 Изделия погонажные профильные поливинилхлоридные. Технические условия.

__________________
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Действует ГОСТ 19111-2001. - Примечание изготовителя базы данных.


ГОСТ 24944-81 Пленка поливинилхлоридная декоративная отделочная. Технические условия.


ТУ 5772-001-100289622-97, ТУ 5772-001-12568007-96, ТУ 5772-023-00282332-95, ТУ 95-8621753-052-93, ТУ 5772-106-05742755-96 Пленки поливинилхлоридные вспененные на бумажной подоснове "Пеноплен".


ТУ 5772-001-41073376-97 Материал поливинилхлоридный вспененный на бумажной подоснове "Исплен".


ТУ 5770-001-00282323-94 Материал поливинилхлоридный со вспененным слоем для стен и потолков на бумажной основе "Пенополистен".


ТУ 5772-062-00282332-99 Материал отделочный бесфоновый с ластизольным поливинилхлоридным рисунком "Полистен".


ТУ 5772-046-04001232-99 Пленка поливинилхлоридная декоративная отделочная.


ТУ 5772-004-04001232-94 Пленка поливинилхлоридная для мебельной промышленности.


ТУ 5770-105-05744716-95 Материал поливинилхлоридный отделочный на бумажной подоснове "Полиплен".


ТУ 2256-020-04001232-96 Пластик бумажно-слоистый декоративный.


ТУ 1111-004-04001508-95 Профили оцинкованные металлические ПОМ.


… Стандарты и технические условия на облицовочные плиты, листы, панели и комплектующие изделия и материалы, предусмотренные проектом.


СНиП 3.04.01-87 Изоляционные и отделочные покрытия.


СНиП 3.01.01-85* Организация строительного производства.


СП 55-101-2000 Ограждающие конструкции с применением гипсокартонных листов.


СП 55-102-2001 Конструкции с применением гипсоволокнистых листов.


ВСН 36-95 Инструкция по индустриальным методам отделки интерьеров. Облицовка стен.


	
	
	

	Контролируемые операции
	Состав и средства контроля
	Документация

	Подготовительные работы
	Проверить:
	 

	 
	- наличие проекта, ППР, технологической карты, схемы операционного контроля качества работ по облицовке стен листами, плитами и панелями;
	Проект, ППР, технологическая карта, СОКК

	 
	- завершение и надлежащее оформление всех, предусмотренных проектом, предшествующих общестроительных и специальных работ (до устройства чистых полов) (наличие актов освидетельствования скрытых работ и другой приемо-сдаточной документации);
	Акты приемки, акты на скрытые работы, исполнительные геодезические схемы

	 
	- наличие документов о качестве на поступившие на строительную площадку листы, плиты и панели и другие материалы, соответствие их требованиям проекта и нормативных документов; маркировку листов, плит и панелей и наличие штампа ОТК;

- внешним осмотром отсутствие недопустимых дефектов внешнего вида на листах, плитах и панелях; подготовку и очистку стен от загрязнений.
	Документы о качестве

	Облицовка стен листами, плитами и панелями
	Контролировать:

- соблюдение заданной ППР (технологической картой) технологии облицовки стен листами, плитами и панелями;

- надежность крепления листов, плит и панелей, устойчивость каркаса, качество поверхности.
	Общий журнал работ

	Приемка
	Проверить:

- соответствие готовой облицовки требованиям проекта и нормативных документов;

- составление и надлежащее оформление приемо-сдаточной документации.
	

Акт приемки

     
Акты  освидетельствования скрытых работ

	ВХОДНОЙ И ОПЕРАЦИОННЫЙ КОНТРОЛЬ осуществляют: мастер (прораб), лаборант (инженер) - в процессе производства работ

ПРИЕМОЧНЫЙ КОНТРОЛЬ ОСУЩЕСТВЛЯЮТ: прораб (мастер), представители технадзора заказчика

КИП - линейка и рулетка измерительные металлические, отвес строительный, правило и т.д.


Входной контроль листов, плит и панелей, а также комплектующих изделий и материалов должен осуществляться в соответствии с требованиями стандартов и технических условий на облицовочные и комплектующие материалы и изделия, предусмотренные проектом, а также требованиями технологической документации, утвержденной в установленном порядке. 


ГОСТ 6266-97 Листы гипсокартонные. Технические условия

Стандарт распространяется на гипсокартонные листы, предназначенные для отделки стен, устройства перегородок, подвесных потолков, огнезащиты конструкций, изготовления декоративных и звукопоглощающих изделий.


В зависимости от свойств и области применения листы подразделяют на следующие виды:


- обычные (ГКЛ);


- влагостойкие (ГКЛВ);


- с повышенной сопротивляемостью воздействию открытого пламени (ГКЛО);


- влагостойкие с повышенной сопротивляемостью воздействию открытого пламени (ГКЛВО).


По внешнему виду и точности изготовления листы подразделяют на две группы: А и Б.


По форме продольные кромки листов подразделяют на типы, приведенные ниже.


	
	
	
	

	
	Прямая кромка (ПК)
	Утоненная с лицевой стороны кромка (УК)
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	Полукруглая с лицевой стороны кромка (ПЛК)
	Полукруглая и утоненная с лицевой стороны кромка (ПЛУК)
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Номинальные размеры листов приведены в нижеследующей таблице.


	
	

	Наименование показателя
	Значение, мм

	Длина
	2000-4000 с шагом 50

	Ширина
	600; 1200

	Толщина
	6,5; 8,0; 9,5; 12,5; 14,0; 16,0; 18,0;20,0; 24,0

	Примечание: По согласованию изготовителя с потребителем могут быть изготовлены листы других номинальных размеров.


Предельные отклонения от номинальных размеров листов не должны быть более указанных в нижеследующей таблице.


	
	
	
	
	
	
	

	Толщина листов
	Предельные отклонения от номинальных размеров для листов группы, мм

	 
	А
	Б

	 
	по длине
	по ширине
	по толщине
	по длине
	по ширине
	по толщине

	До 16 включ.
	0; -5
	0; -5
	±0,5
	±0,8
	0; -5
	±0,5

	Св. 16
	0; -5
	0; -5
	±0,9
	±0,8
	0; -5
	±0,9


Листы должны иметь в плане прямоугольную форму. Отклонение от прямоугольности не должно быть 3 мм для листов группы А и 8 мм - для листов группы Б.


Для листов группы А не допускаются повреждения углов и продольных кромок.


Для листов группы Б не допускаются повреждения углов и продольных кромок (малозначительные дефекты), размеры и количество которых превышают нижеприведенные значения.


	
	
	

	Наименование показателя
	Значение для одного листа, не более

	Повреждение углов:
	

	 
	- длина наибольшего катета, м
	20

     

	 
	- число, шт.
	2 

	Повреждение продольных кромок: 
	 

	 
	- длина, мм     
	20

 

	 
	- глубина, мм
     
	5

	 
	- число, шт.
     
	2


Число листов с малозначительными дефектами не должно быть более двух от числа листов, отобранных для контроля. 


Водопоглощение листов ГКЛВ и ГКЛВО не должно быть более 10%.


Сопротивляемость листов ГКЛО и ГКЛВО воздействию открытого пламени должна быть не менее 20 мин.


Условное обозначение листов должно состоять из: буквенного обозначения вида листов (ГКЛ, ГКЛВ, ГКЛО, ГКЛВО), обозначения группы листов (А, Б), обозначения типа продольных кромок листов (ПК, УК, ПЛК, ПЛУК, ЗК), цифр, обозначающих номинальную длину, ширину и толщину листа в мм; обозначения данного стандарта. Пример условного обозначения обычного гипсокартонного листа группы А с утоненными с лицевой стороны кромками длиной 3000 мм, шириной 1200 мм и толщиной 12,5 мм:


ГКЛ-А-УК-3000х1200х12,5 ГОСТ 6266-97

Маркировка листов должна быть произведена на тыльной стороне каждого изделия несмываемой краской при помощи трафаретов, штампов или другим способом, обеспечивающим необходимое качество маркировки. Маркировка должна быть отчетливой и содержать: товарный знак или (и) наименование изготовителя, условное обозначение листов, кроме обозначения группы листов (А и Б). Надписи должны быть выполнены на листах ГКЛ и ГКЛВ синим цветом, а на листах ГКЛО и ГКЛВО - красным цветом.


Маркировка транспортных пакетов должна быть произведена при помощи ярлыков, прикрепляемых к пакету любым способом, обеспечивающим его сохранность при транспортировании. На ярлыке должно быть указано: наименование изготовителя и (или) его товарный знак; условное обозначение листов; номер партии и дата ее изготовления; количество листов в квадратных метрах и (или) в штуках; штамп службы технического контроля.


Каждое грузовое место должно иметь транспортную маркировку по ГОСТ 14192-96, на него должны быть нанесены манипуляционные знаки "Хрупкое. Осторожно" и "Беречь от влаги".


Листы транспортируют всеми видами транспорта в соответствии с Правилами перевозок грузов, действующими на данном виде транспорта, и требованиями другой документации, утвержденной в установленном порядке.


Транспортирование листов осуществляют в пакетированном виде. Транспортные пакеты формируют из листов одного вида, группы, типа продольных кромок и размеров с использованием поддонов или подкладок, которые изготавливают из древесины, гипсокартонных листов и других материалов. В качестве обвязок применяют стальную или синтетическую ленту. По согласованию с потребителем допускается транспортировать листы в непакетированном виде.


Габариты пакетов не должны превышать по длине 4100 мм, по ширине 1300 мм, по высоте 800 мм; масса пакета не должна превышать 3000 кг.


При перевозке в автомобильных транспортных средствах пакеты должны быть защищены от увлажнения.


Листы следуют хранить в помещениях с сухим и нормальным влажностным режимом раздельно по видам и размерам.


Транспортные пакеты листов при хранении у потребителя могут быть установлены друг на друга в штабели высотой не более 3,5 м.


ГОСТ Р 51829-2001 Листы гипсоволокнистые. Технические условия

Стандарт распространяется на гипсоволокнистые листы, предназначенные для устройства межкомнатных перегородок, подвесных потолков и внутренней облицовки стен, устройства оснований под покрытие пола, использования для облицовки конструкций с целью повышения их предела огнестойкости.


В зависимости от свойств листы подразделяют на следующие виды: обычные (ГВЛ) и влагостойкие (ГВЛВ).


Листы ГВЛ применяют в зданиях и помещениях с сухим и нормальным влажностными режимами по СНиП II-3-79*.


Листы ГВЛВ применяют в зданиях и помещениях с сухим, нормальным и влажным влажностными режимами по СНиП II-3-79*.


При применении листов ГВЛВ в зданиях и помещениях с влажным влажностным режимом следует предусматривать вытяжную вентиляцию, обеспечивающую нормативный воздухообмен в соответствии с действующими строительными нормами.


По форме продольные кромки листов подразделяют на типы ПК и ФК, приведенные ниже.


	
	
	
	

	
	Прямая кромка (ПК)
	Фальцевая кромка (ФК)
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Номинальные размеры листов приведены в нижеследующей таблице.


	
	

	Наименование показателя
	Значение, мм

	Длина (L)
	1500; 2000; 2500; 2700; 3000

	Ширина (В)
	500; 1000; 1200;

	Толщина (s)
	10; 12,5; 15,0; 18,0; 20,0

	Примечание: По согласованию предприятия-изготовителя с потребителем могут быть изготовлены листы других номинальных размеров, предельные отклонения которых не должны быть более приведенных в нижеследующей таблице.


Предельные отклонения размеров листов от номинальных не должны быть более указанных в нижеследующей таблице. 


Предельные отклонения размеров листов

	
	
	
	

	Размеры листов, мм
	Предельные отклонения от номинальных размеров, мм, по

	
	длине
	ширине
	толщине

	L[image: image8.jpg]


2500
В[image: image9.jpg]


1200
	0; -3
	0; -3
	±0,5

	L>2500
В>1200
	0; -5
	0; -4
	


Листы должны иметь в плане прямоугольную форму. Отклонение от прямоугольности не должно быть более 4 мм.


Условное обозначение листов должно состоять из:


- обозначения вида листов (ГВЛ, ГВЛВ);


- обозначения типа продольных кромок (ПК, ФК);


- цифр, обозначающих номинальную длину, ширину и толщину листа в мм;


- обозначения данного стандарта.


Пример условного обозначения гипсоволокнистого влагостойкого листа с прямыми кромками, длиной 2500 мм, шириной 1200 мм и толщиной 10 мм:


ГВЛВ-ПК-2500х1200х10 ГОСТ Р 51829-2001

То же, гипсоволокнистого обычного листа с фальцевой кромкой:


ГВЛ-ФК-2500х1200х10 ГОСТ Р 51829-2001

Гипсоволокнистые листы относятся к группе горючести Г1 по ГОСТ 30244, к группе воспламеняемости В1 поГОСТ 30402, к группе дымообразующей способности Д1 по ГОСТ 12.1.044, к группе токсичности Т1 по ГОСТ 12.1.044.


На лицевой поверхности листов не должно быть масляных пятен, задиров, налипов, не допускаются повреждения углов, продольных и торцевых кромок. На кромках допускаются отпечатки толкателей центрирующих устройств штабелеформирующей машины.


Масса одного квадратного метра листов (поверхностная плотность) в килограммах должна быть не менее 1,05s и не более 1,25s (s - значение номинальной толщины листа в мм).


Предел прочности листов при изгибе должен быть не менее указанного в нижеследующей таблице.


Предел прочности листов при изгибе (таблица 3 ГОСТ Р 51829-2001)

	
	

	Номинальная толщина листа, мм
	Предел прочности при изгибе, МПа

	                До 10,0 включ.
	6,0

	 Св. 10,0 до 12,5   “
	5,5

	  “     12,5  “ 15,0     “
	5,0

	  “     15,0  “ 18,0    “
	4,8

	  “     18,0  “  20,0   “
	4,5

	  “     20,0
	4,3


Отклонение минимального значения предела прочности при изгибе отдельного образца от приведенных требований не должно быть более 10%.


           

Поверхностное водопоглощение листов ГВЛВ не должно быть более 1,0 кг/м[image: image10.jpg]


.


Твердость лицевой поверхности гипсоволокнистых листов должна быть не менее 20 МПа.


Удельная эффективная активность естественных радионуклидов в гипсоволокнистых листах не должна превышать 370 Бк/кг.


Маркировка листов должна быть произведена на тыльной стороне каждого листа несмываемой краской при помощи трафаретов, штампов или другим способом, обеспечивающим необходимое качество маркировки. Маркировка должна быть отчетливой и содержать:


- товарный знак или (и) наименование предприятия-изготовителя;


- условное обозначение листов.


Надписи должны быть выполнены синим цветом.


Маркировка транспортных пакетов должна быть произведена при помощи ярлыков, прикрепляемых к пакету любым способом, обеспечивающим его сохранность при транспортировании.


На ярлыке должно быть указано:


- наименование изготовителя, его товарный знак и адрес;


- условное обозначение листов;


- номер партии и дата ее изготовления;


- количество листов в квадратных метрах и (или) в штуках;


- знак соответствия при поставке сертифицированной продукции (если это предусмотрено системой сертификации);


- штамп службы технического контроля. 


Предприятие-изготовитель имеет право наносить на изделие и транспортный ярлык дополнительную информацию, не противоречащую требованиям данного стандарта и позволяющую идентифицировать продукцию и ее изготовителя.


Каждое грузовое место должно иметь транспортную маркировку по ГОСТ 14192-96, на него должны быть нанесены манипуляционные знаки "Хрупкое. Осторожно" и "Беречь от влаги".


Листы транспортируют всеми видами транспорта в соответствии с правилами перевозки грузов, действующими на данном виде транспорта, и требованиями другой документации, утвержденной в установленном порядке.


Транспортирование листов осуществляют в пакетированном виде.


Транспортные пакеты формируют из листов одного вида, типа продольных кромок и размеров с использованием поддонов или подкладок, которые изготавливают из древесины, гипсоволокнистых листов и других материалов. В качестве обвязок применяют стальную ленту по ГОСТ 3560-73* или синтетическую ленту. Транспортные пакеты могут быть упакованы в полиэтиленовую термоусадочную пленку по ГОСТ 25951-83* или полиэтиленовую пленку по ГОСТ 10354-82*.


По согласованию с потребителем допускается транспортировать листы в непакетированном виде (без обвязки или упаковки в пленку).


Габариты пакетов не должны превышать по длине 4100 мм, по ширине 1300 мм, по высоте 800 мм; масса пакета не должна превышать 3000 кг.


При перевозке транспортных пакетов в открытых автомобильных транспортных средствах пакеты должны быть защищены от увлажнения.


Листы следует хранить в помещениях с сухим и нормальным влажностными режимами раздельно по видам и размерам.


Транспортные пакеты листов при хранении у потребителя могут быть установлены друг на друга в штабели высотой не более 3,5 м.


При погрузочно-разгрузочных, транспортно-складских и других работах не допускаются удары по листам.


ГОСТ 18124-95 Листы асбестоцементные плоские. Технические условия

Данный стандарт распространяется на асбестоцементные плоские листы, предназначенные для изготовления и облицовки строительных конструкций.


Условное обозначение листа должно состоять из буквенного обозначения ЛП-П (лист плоский прессованный) или ЛП-НП (лист плоский непрессованный), размеров листа по ширине и длине в метрах, толщине листа в миллиметрах и обозначения данного стандарта.


Пример условного обозначения асбестоцементного плоского прессованного листа длиной 3000 мм, шириной 1500 мм и толщиной 10 мм: ЛП-П-3,0х1,5x10 ГОСТ 18124-95


Листы должны иметь в плане прямоугольную форму. Отклонение от прямоугольности не должно быть более 5 мм.


Кромки листов должны быть прямолинейными. Отклонения от прямолинейности не должно быть более 5 мм.


Листы должны быть плоскими. Отклонения от плоскостности не должны быть более 4 мм для прессованных листов и не более 8 мм для непрессованных листов.


Размеры листов и предельные отклонения от них приведены в нижеследующей таблице.


	
	
	
	
	
	

	Длина
	Ширина
	Толщина

	номинал.
	пред. откл.
	номинал.
	пред. откл.
	номинал.
	пред. откл.

	3600
	±10
	1500
	±6
	10,8
	±1,0; -0,6

	3000
	 
	1500
	 
	6
	±0,7; -0,3

	2500
	 
	1200
	 
	 
	 

	По согласованию предприятия-изготовителя с потребителем могут быть изготовлены листы других размеров. Предельные отклонения должны соответствовать вышеприведенным.


Листы выпускают двух типов: прессованные и непрессованные. Физико-механические показатели листов должны соответствовать указанным в нижеследующей таблице.


	
	
	

	Наименование показателя
	Значения для листов


	
	прессованных
	непрессованных

	Предел прочности при изгибе, МПа (кг/см[image: image11.jpg]


), не менее
	23 (230)
	18 (180)

	Плотность, г/см[image: image12.jpg]


, не менее
	1,80
	1,60

	Ударная вязкость, кДж/м[image: image13.jpg]


 (кгс.см/см[image: image14.jpg]


), не менее
	2,5 (2,5)
	2,0 (2,0)

	Морозостойкость:

     - число циклов попеременного замораживания и оттаивания
	

50
	

25

	     - остаточная прочность, %, не менее
	90
	90


Листы не должны иметь отколов, сквозных трещин, сдиров, а также других дефектов, нарушающих целостность изделия.


Не менее чем на 1% листов от партии должны быть нанесены (или наклеена этикетка):


- товарный знак или наименование предприятия-изготовителя;


- номер партии;


- символическое изображение листа с включением толщины листа в мм.


	
	
	
	

	
	Прессованный
	Непрессованный
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Качество маркировки должно быть таким, чтобы исключалась возможность оспорить ее содержание.


Листы поставляются без упаковки. В районы Крайнего Севера и труднодоступные районы листы должны поставляться в упакованном виде или в специализированных кассетах.


Предприятие-изготовитель должно сопровождать каждую поставку листов документом о качестве, в котором должно указывать:


- наименование и адрес предприятия-изготовителя;


- условное обозначение листов;


- номера партий и даты изготовления;


- количество листов каждой партии в поставке;


- результаты испытаний каждой партии. 


Транспортирование листов производится в пакетированном виде любым видом транспорта с соблюдением Правил перевозок грузов, установленных для данного вида транспорта, и требований другой документации, утвержденной в установленном порядке.


Габаритные размеры пакетов не должны превышать по длине 3900 мм, по ширине 1800 мм, по высоте 1000 мм, масса пакета не должна быть более 5000 кг.


Транспортные пакеты должны быть маркированы в соответствии с требованиями ГОСТ 14192-96 с указанием основных, дополнительных и информационных надписей, выполненных на ярлыке, надежно прикрепленном к пакету.


Допускается транспортировать листы стопами в непакетированном виде в крытых железнодорожных вагонах и автомобилях.


Транспортные пакеты при хранении у потребителя могут устанавливаться друг на друга в штабели.


Стопы листов должны храниться у потребителя на поддонах (подкладках). Стопы вместе с поддонами могут устанавливаться друг на друга в штабели. Общая высота штабеля из транспортных пакетов не должна превышать 3,5 м, а из стоп - 2,5 м.


ГОСТ 8908-81 Плиты древесноволокнистые твердые с лакокрасочным покрытием. Технические условия

Данный стандарт распространяется на твердые древесноволокнистые плиты с нанесенным на их лицевые поверхности лакокрасочным покрытием.


Плиты применяют в качестве отделочного материала при строительстве жилых, общественных и производственных зданий, изготовлении транспортных средств, торгового оборудования, мебели, дверных полотен и других изделий.


В зависимости от внешнего вида лицевого лакокрасочного покрытия плиты подразделяют на типы:


А - с декоративным печатным рисунком;


Б - одноцветные.


В зависимости от применяемых лакокрасочных материалов лицевая поверхность плит может быть глянцевой (Г) или матовой (М).


Нелицевую поверхность плит по соглашению с потребителем допускается покрывать грунтовочными составами.


В зависимости от механической обработки плиты изготовляют:


- гладкие (1);


- с рустованной поверхностью в полоску (2) или клетку(3);


- с перфорацией (4).


Плита состоит из твердой древесноволокнистой плиты-основы и лакокрасочного покрытия.


Размеры плиты-основы и предельные отклонения от размеров должны соответствовать указанным в нижеследующей таблице.


	
	
	
	
	
	

	Длина
	Ширина
	Толщина

	номинал.
	пред. откл.
	номинал.
	пред. откл.
	номинал.
	пред. откл.

	2700
	±5,0
	1700
	±3,0
	2,5
	±0,3

	2500
	 
	1600
	 
	3,2
	 

	2350
	 
	1220
	 
	4,0
	 

	2050
	 
	1200
	 
	5,0
	 

	1200
	 
	1000
	 
	6,0
	 

	Древесноволокнистые плиты с размерами, не указанными в данной таблице, допускается применять в качестве основы по соглашению потребителя с предприятием-изготовителем.


Условное обозначение плиты состоит из сокращенного наименования продукции - ДВПО, типа плиты - А или Б, обозначения лакокрасочного материала по ГОСТ 9825-73*, класса покрытия по ГОСТ 24404-80, степени блеска покрытия - матового или глянцевого, наименования рисунка или цвета покрытия с указанием номера образца-эталона, наличия грунтовки на обратной стороне плиты - негрунтованная (НГ) или грунтованная (ГР), вида дополнительной обработки плиты - гладкой, рустованной в полоску, рустованной в клетку или перфорированной, размера плиты в мм и обозначения данного стандарта.


Пример условного обозначения плиты типа А с лакокрасочным покрытием II класса; с внешним слоем из лака НЦ-2101, матовой, с декоративным печатным рисунком под тик, образец-эталон N 16; с негрунтованной обратной стороной; гладкой; длиной 2500 мм, шириной 1600 мм, толщиной 4 мм:


ДВПО-А; лак НЦ-2101.II.М. тик-16; НГ; 1;

 2500x1600x4; ГОСТ 8904-81

Лакокрасочные материалы, применяемые для формирования покрытия, должны отвечать требованиям утвержденной на них нормативно-технической документации и быть разрешенными Министерством здравоохранения к применению для отделки внутри помещений.


Внешний вид, цвет и декоративный печатный рисунок лакокрасочного покрытия на плитах должны соответствовать образцам-эталонам, согласованным с основным потребителем и утвержденным руководителем предприятия-изготовителя.


Окраска рустов на плитах светлых тонов должна производиться темными лакокрасочными материалами, на плитах темных тонов - светлыми. Допускается окрашивать русты в основной цвет плиты.


Русты и оси перфораций должны быть расположены параллельно друг другу и сторонам плиты в продольном и поперечном направлениях и не должны проходить по линии обреза. Предельные отклонения от параллельности рустов и осей перфораций - не более ±0,5 мм на длине 1 м.


Русты и отверстия перфораций должны быть без бахромы.


Номинальные размеры рустов и отверстий перфораций, расстояние между осями рустов или отверстий перфораций и предельные отклонения от установленных размеров должны соответствовать указанным в нижеследующей таблице.


	
	
	

	Измеряемые величины
	Номин. размеры, мм
	Пред. откл., мм

	Ширина рустов
	3,0; 4,0; 5,0
	±0,3

	Глубина рустов
	0,4[image: image16.jpg]


0,8
	±0,1

	Расстояние между осями рустов в продольном и поперечном направлениях плиты
	80; 100; 150
	±0,3

	Диаметр отверстий перфораций
	3,0; 4,0; 5,0
	±0,3

	Расстояние между осями отверстий перфорации
	15; 20; 25
	±2,0

	По согласованию с потребителем допускается изготовлять плиты с другими размерами рустовки или перфораций с предельными отклонениями, установленными в данной таблице.


Плиты одного типа, цвета, декоративного печатного рисунка и одинаковых размеров должны быть упакованы в пакеты. Число плит в пакете должно составлять 30; 50; 100; 150 и 200 шт.


Плиты укладывают лицевыми поверхностями друг к другу. Между плитами должна быть проложена оберточная бумага, размеры, которой должны быть равными размерам плит.


По соглашению с потребителем плиты допускается укладывать в пакеты лицевыми сторонами к нелицевым без прокладки между плитами бумаги. Верхняя плита пакета при этом должна быть уложена лицевой стороной вовнутрь и проложена бумагой.


Пакет плит должен быть уложен на деревянный решетчатый поддон и перевязан вместе с поддоном стальной упаковочной лентой: в продольном направлении в двух местах, в поперечном направлении при длине пакета св. 2350 мм - в четырех, при длине - от 2350 до 2050 мм - в трех, менее 2050 мм - в двух местах. Ширина стальной упаковочной ленты должна быть не менее 20 мм, толщина - не менее 0,7 мм.


Сверху пакета под ленту должны быть уложены деревянные бруски сечением 30х80 мм, а с боков пакета - обрезки плит.


Размеры поддонов по длине и ширине должны соответствовать размерам плит.


Пакеты плит должны иметь транспортную маркировку по ГОСТ 14192-96 и дополнительную маркировку, содержащую следующие данные:


- наименование предприятия-изготовителя и его адрес;


- обозначение продукции по данному стандарту;


- число плит в пачке и их общую площадь в м[image: image17.jpg]


;


- способ укладки плит (если укладка производилась без бумажной прокладки);


- штамп ОТК предприятия-изготовителя.


Каждая партия плит должна сопровождаться документом, в котором указывают:


- наименование предприятия-изготовителя и его адрес;


- площадь плит в партии в м[image: image18.jpg]


;


- способ укладки плит (если укладка производилась без бумажной прокладки);


- номер партии и дату изготовления;


- результаты контрольных испытаний (отметки о приемке продукции);


- штамп ОТК предприятия-изготовителя.


Плиты должны перевозиться транспортными средствами, предохраняющими их от воздействия атмосферных осадков, механических повреждений и загрязнения.


При близких расстояниях допускается перевозка плит автомобильным транспортом потребителя в пакетах без поддонов.


Плиты должны храниться в сухих закрытых проветриваемых помещениях уложенными горизонтально на деревянные поддоны или подкладки.


На строительной площадке в процессе входного контроля листов, плит, панелей, комплектующих материалов и изделий для облицовки стен:


- необходимо проверить наличие сопроводительной документации и полноту содержащихся в ней данных;


- по имеющейся сопроводительной документации, маркировке, ярлыкам необходимо убедиться в соответствии поступивших материалов требованиям проекта;


- необходимо путем внешнего осмотра проверить целостность упаковки, отсутствие недопустимых дефектов внешнего вида, наличие штампа ОТК;


- провести в соответствии с требованиями технологической карты необходимые измерения геометрических параметров листов, плит, панелей и лабораторные испытания облицовочных материалов на соответствие их нормативным требованиям;


- при возникновении сомнений в качестве поступивших материалов должны быть вызваны представители строительной лаборатории или функциональных служб, ответственных за поставку материалов.


ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

Облицовка стен листовыми материалами должна осуществляться в соответствии с требованиями проекта,СНиП 3.01.01-85*, СНиП 3.04.01-87, ППР, технологических карт, схем операционного контроля качества работ и другой технологической документации, утвержденной в установленном порядке.


Облицовочные работы должны осуществлять строительно-монтажные организации, получившие лицензию на выполнение отделочных работ в Федеральных или региональных лицензионных органах.


Облицовочные работы должны выполняться квалифицированным персоналом, прошедшим специальную подготовку и обладающим надлежащими навыками по выполнению монтажно-отделочных работ.


Производству облицовочных работ должны предшествовать:


- разработка проектов производства работ по облицовке стен листовыми материалами; разработка (или привязка типовых) технологических карт и схем операционного контроля качества выполнения облицовочных работ;


- завершение и надлежащее оформление всех предусмотренных проектом предшествующих общестроительных и специальных работ (до устройства чистых полов), когда все "мокрые" процессы закончены, выполнены разводки электротехнических и санитарно-технических систем, а также опробованы системы водоснабжения и отопления;


- входной контроль проектно-сметной документации, листов, плит и панелей и других комплектующих изделий и материалов;


- изучение инженерно-техническим персоналом проектной и технологической документации, обучение мастеров и рабочих передовым методам труда.


При входном контроле рабочей документации должна производиться проверка ее комплектности и достаточности содержащейся в ней технической информации для производства работ.


Входной контроль облицовочных и декоративных листов, плит, панелей и комплектующих изделий и материалов должен предотвратить поступление на строительную площадку материалов и изделий, не отвечающих требованиям соответствующей нормативной документации.


Порядок проведения входного контроля, перечень необходимых измерений и испытаний, участие в нем соответствующих служб и подразделений предприятия и сторонних организаций должны быть определены документами системы контроля качества, действующими на предприятии.


Технические требования к облицовочным материалам согласно ГОСТ 6266-97, ГОСТ Р 51829-2001, ГОСТ 18124-95, ГОСТ 8904-81* приведены выше.


Отделочные материалы для индустриальной отделки стен на основе полимеров или с лицевым покрытием полимерными материалами следует применять в соответствии с "Перечнем полимерных материалов и изделий, разрешенных к применению в строительстве", утвержденным Министерством здравоохранения СССР.


В Перечне принята следующая классификация всех типов зданий и сооружений, которая учитывает их эксплуатационно-функциональные особенности, время и характер пребывания в них людей:


- группа А: жилые дома, детские сады и ясли, лечебно-профилактические учреждения, учебные заведения, дома отдыха, закрытые спортивные сооружения;


- группа Б: административные здания, магазины продовольственные, предприятия общественного питания и их склады;


- группа В: магазины промтоварные, зрелищные предприятия, ателье, библиотеки, музеи, прочие вспомогательные сооружения;


- группа Г: промышленные предприятия, склады предприятий, вспомогательные сооружения, бани, прачечные, химчистки.


В соответствии с указанным Перечнем разрешается применять:


- декоративные панели на основе древесно-стружечных плит в помещениях всех вышеперечисленных групп зданий и сооружений (не рекомендуется применять в некоторых помещениях зданий и сооружений группы Б: в раздаточных цехах, в складах для сухих продуктов, в обеденных залах, а также в холодильных цехах и камерах); 


- панели на основе гипсокартонных листов, облицованные различными полимерными пленками, а также древесно-волокнистые плиты в помещениях всех групп зданий и сооружений (не рекомендуется применять в некоторых помещениях зданий и сооружений группы Г: в помещениях, в которых производственные процессы могут сопровождаться накоплением в массе вредных веществ или розливом агрессивных веществ (кислот и щелочей), а также в помещениях, в которых производственные процессы сопровождаются накоплением статического электричества, выделением тепла и влаги).


Все виды отделки стен, потолков и перегородок, для которых применяют декоративные листы и панели на основе полимерных материалов или с лицевым покрытием полимерными материалами разрешается применять в помещениях с малым количеством работающих: приемных, кабинетах, преподавательских, буфетах, приемных пунктах бытовых служб, пунктах проката и в других административных помещениях зданий общественного назначения.


Такие виды отделки запрещается применять:


- на путях эвакуации людей (лестничные клетки, коридоры, холлы и т.п.);


- в детских, учебных, лечебных и оздоровительных учреждениях (детских яслях и садах, школах, больницах, санаториях и т. п.); в помещениях с массовым пребыванием людей (залах собраний, кинотеатрах и др.).


Отделку стен, потолков и перегородок с использованием декоративных панелей на основе асбестоцемента, гипса, стекла и металла разрешается применять во всех помещениях зданий общественного назначения без исключения.


Изделия из гипса разрешается применять в помещениях с относительной влажностью воздуха до 60% при температуре до 27-30 °С и влажностью воздуха до 75% при температуре до 24 °С.


Область применения облицовочных материалов должна конкретизироваться в стандартах и технических условиях на эти материалы и подтверждаться в гигиенических сертификатах на них, выдаваемых органами санитарно-эпидемиологического надзора.


Так, согласно ГОСТ 6266-97 и ГОСТ Р 51829-2001 гипсокартонные и гипсоволокнистые влагостойкие листы применяют в зданиях и помещениях не только с сухим и нормальным влажностным режимом, но и с влажным и мокрыми режимами.


Однако при этом их следует защищать с лицевой поверхности водостойкими грунтовками, шпатлевками, красками, керамической плиткой или покрытиями их ПВХ, а в помещениях предусматривать вытяжную вентиляцию, обеспечивающую нормативный воздухообмен.


Облицовочные работы должны выполняться в соответствии с проектом производства работ (ППР) на возведение зданий и сооружений.


Запрещается осуществление строительно-монтажных работ без утвержденного проекта производства работ. Не допускаются отступления от решений проектов производства работ без согласования с организациями, разработавшими и утвердившими их. Замена предусмотренных проектом материалов, изделий и составов допускается только по согласованию с проектной организацией и заказчиком.


До начала облицовочных работ должны быть произведены следующие работы:


- выполнена защита отделываемых помещений от атмосферных осадков; устроены гидроизоляция, тепло-звуко-изоляция и выравнивающие стяжки перекрытий;


- загерметизированы швы между блоками и панелями;


- заделаны и изолированы места сопряжений оконных, дверных и балконных блоков;


- остеклены световые проемы;


- смонтированы закладные изделия, проведены испытания систем тепло- водоснабжения и отопления;


- выполнены конструкции чистого пола (при облицовке с помощью каркаса);


- произведена окраска потолков и плоскости стен над облицовываемой поверхностью;


- устроена скрытая проводка (перед облицовкой стен листами и панелями с лицевой отделкой).


Облицовочные работы следует выполнять после проверки правильности выполнения предшествующих работ с составлением актов освидетельствования скрытых работ.


Облицовочные работы должны выполняться при температуре окружающего воздуха и облицовываемой поверхности не ниже 10 °С и влажности воздуха не более 60%. Такую температуру в помещении необходимо поддерживать круглосуточно, не менее чем за 2 сут. до начала и 12 сут. после окончания работ.


Поверхности, подлежащие облицовке, должны удовлетворять следующим требованиям:


- стены должны иметь нагрузку не менее 65% проектной при внутренней облицовке их поверхности;


- бетонные поверхности и поверхности кирпичных и каменных стен, выложенных с полностью заполненными швами, при облицовке на клеящей прослойке должны иметь насечку;


- поверхности стен, выложенных впустошовку, необходимо подготавливать без их насечки с заполнением швов раствором;


- любые поверхности необходимо перед их облицовкой очистить от пыли и грязи, и если это предусмотрено технологической картой - промыть и перед нанесением клеящей прослойки из раствора и других водных составов увлажнить до матового блеска;


- влажность кирпичных и каменных поверхностей, подлежащих облицовке, не должна превышать 8%.


Отклонения поверхностей конструкций, подлежащих облицовке, от вертикали не должны превышать 10 мм на этаж для кирпичной кладки и 10-12 мм для сборных железобетонных конструкций. Если стены из кирпича и бетона имеют отклонения от вертикали в отдельных местах или неровности сверх допустимых, их выправляют, срубая неровности. При невозможности это сделать на стены наносят выравнивающий намет из цементно-песчаного раствора.


Выравнивающие слои из цементно-песчаного раствора должны отвечать требованиям, предъявляемым к оштукатуренным поверхностям (см. СОКК "Производство штукатурных работ" в данном альбоме).


Облицовку стен листовыми материалами необходимо выполнять согласно ППР в соответствии с проектом. Соединение поля облицовки с основанием должно осуществляться на клеящей прослойке или на относе облицовки от стены (с помощью деревянного или металлического каркаса, а также с помощью унифицированных узлов крепления облицовочных материалов по серии 2.473-1).


Облицовку стен, колонн, пилястр, интерьеров помещений на клеящей прослойке следует выполнять перед устройством покрытия пола, а при относе облицовки от стены - после устройства "чистого" пола.


Рекомендуемые ВСН-95 способы крепления облицовочных материалов к стенам индустриальными методами приведены в нижеследующей таблице (обозначены знаком +).


	
	
	
	
	
	

	Облицовочные материалы
	На клеящих составах
	По деревянному каркасу
	На стальных профилях

	 
	на мастиках
	на клеях по гипсокартонным полоскам
	на клеях по деревянным пластинам
	 
	 

	Гипсокартонные плиты
	+
	+
	 
	+
	+

	Панели гипсокартонные, облицованные пленочным материалом
	 
	 
	+
	+
	+

	Асбестоцементные листы
	 
	 
	 
	+
	 

	Панели асбестоцементные с печатным рисунком или облицованные пленочным материалом
	 
	 
	 
	+
	+

	Панели из древесно-стружечных и древесноволокнистых плит, облицованных пленочным материалом или шпоном
	 
	 
	+
	+
	+

	Столярные плиты, облицованные шпоном
	 
	 
	+
	+
	 


     
     
ОБЛИЦОВКА ЛИСТОВЫМИ МАТЕРИАЛАМИ НА КЛЕЯЩЕЙ ПРОСЛОЙКЕ

Облицовку стен листами, плитами и панелями выполняют в соответствии с требованиями проекта, технологической карты и рекомендациями заводов-изготовителей листовых материалов в следующей технологической последовательности:


- подготавливают поверхности, подлежащие облицовке, в соответствии с требованиями ППР;


- провешивают или проверяют 2-метровой рейкой поверхность, подлежащую облицовке, с целью определения ее неровности и вертикальности, размечают проектное положение облицованной поверхности на полу (например, с помощью шнуроотбойного приспособления) и переносят разметку с помощью отвеса на потолок;


- удаляют с облицовываемой поверхности пыль и грязь;


- подносят к месту облицовки заранее отсортированные и раскроенные листы, плиты и панели;


- приготавливают раствор клеящей прослойки;


- устраивают маячные опорные марки (маяки) и выверяют их вертикальность;


- устанавливают и выверяют первый лист (панель) (облицовку стен следует начинать от угла облицовываемой поверхности в направлении к оконным и дверным проемам);


- устраивают маячные опорные марки (маяки) для следующего листа и устанавливают его с проектным зазором аналогично первому и т.д. (нижний край листов не должен доходить до уровня чистого пола на 10-15 мм);


- производят заделку швов между смежными листами и зазоров у пола и потолка согласно проекту;


- устраивают чистый пол и производят декоративную отделку стен (для листов и плит без декоративной отделки).


Технология установки и приклеивания листовых материалов и панелей на их основе зависит от ровности подлежащей облицовыванию поверхности, ее размеров и требований, предъявляемых к качеству готовой облицованной поверхности.


При ровной и небольшой по размерам облицовываемой поверхности применяют способ безмаячного крепления листов под правило.


При этом клеящий раствор наносят на облицовываемую поверхность (в пределах листа) в виде марок, размером 80x80 мм, на площади не менее 10% вдоль потолка, пола, углов вертикальной плоскости через 120-150 мм, в промежутках между ними на расстоянии не более 400 мм, вдоль вертикальных кромок - сплошной полосой.


Начиная с угла, на эти марки устанавливают первый лист, затем с помощью правила его прижимают к маркам и тщательно выверяют в вертикальной и горизонтальной плоскостях, чтобы он в дальнейшем служил маячным и контрольным листом. Таким же образом устанавливают марки под второй лист, затем устанавливают его с проектным зазором между листами и выверяют его положение с помощью прижимного правила, прикладываемого сразу к обоим листам на разных высотах.


"ТИГИ-КНАУФ Маркетинг" рекомендует наносить марки не на облицовываемую поверхность, а на поверхность гипсокартонного листа. В случае ровной поверхности рекомендуется наносить гипсовый раствор гребешковым шпателем сплошными продольными полосами и по периметру. При неровной поверхности раствор наносится лепками вдоль листов с интервалом 35 см, а по периметру - с минимальным интервалом.


При большом фронте работ и повышенных требованиях к качеству отделки применяют крепление листов по опорным маякам и маркам.


По одному из возможных вариантов опорные маяки выполняют из гипсового раствора или обрезков листов размерами 80x80 мм. Маяки устанавливают строго по вертикали, что и определяет вертикальность приклеиваемого листа. Начиная с угла, маяки устанавливают так, чтобы лист опирался на них всеми кромками. Их располагают вертикальными рядами (расстояние между рядами 600 мм) по 3-4 маяка в зависимости от высоты помещения, при этом верхний маяк устанавливают у потолка, а нижний - на уровне пола. Для повышения качества отделки могут дополнительно устанавливаться горизонтальные маяки в верхней части стены и в нижней ее части у пола, изготовленные из полос листов шириной 6-7 см, наклеиваемых заподлицо с опорными маяками.


Крепежные марки выполняют из гипсового раствора (или другого, предусмотренного проектом) в виде сплошных вертикальных и горизонтальных полос шириной 70-80 мм и толщиной, обеспечивающей прижатие листов к плоскости маяков, между крайними, вертикальными маяками, а также между маяками у потолка и пола и по стыкам листов на расстоянии 0,9-1 м друг от друга для образования замкнутых пространств, внутри которых в шахматном порядке на расстоянии 300-400 мм друг от друга наносят крепежные марки в виде лепешек диаметром до 100 мм. Такие же марки наносят в местах расположения различных приборов электрооборудования, вентиляции.


Листы устанавливают после нанесения крепежных марок и прижимают до соприкосновения с маяками, чем обеспечивают их вертикальность. После установки и выверки первого листа вдоль вертикальной кромки и по линии стыка наносят раствор сплошной полосой и выравнивают его заподлицо с плоскостью установленного листа, обеспечивая маячную полосу для опоры кромки следующего листа, устанавливаемого аналогичным способом с проектным зазором между листами.


По другому варианту на каждый лист устанавливается по 3-4 вертикальных маяка, которые представляют собой сплошную полосу из раствора или обрезков листов. Два крайних маяка шириной 80 мм, на которых стыкуются листы, и 1-2 промежуточных шириной 50 мм. У пола и потолка устанавливают горизонтальные маяки (при такой системе между облицовываемой поверхностью и листами образуется замкнутая полость, куда не могут попасть грызуны и насекомые).


Вместо промежуточных маяков можно устанавливать опорные марки размерами 80x80 мм из гипсового раствора или обрезков листов. Так же, как и маяки, марки в данном варианте являются опорой приклеиваемых листов и определяют их вертикальность. Опорные марки располагают вертикальными рядами (расстояние между рядами 500 мм) по 3-4 маяка в зависимости от высоты помещения.


По варианту ТИГИ-КНАУФ маячная плоскость, строго выверенная по вертикали, создается на облицовываемой стене из сплошных полос шириной 10 см из ГКЛ, располагаемых по периметру листа и 1-2 продольных. Гипсовый раствор гребешковым шпателем наносится на лист сплошными продольными полосами (1-2 полосы, являющиеся зеркальным отображением полос из раствора на стене) и по периметру листа. Далее лист с клеящей прослойкой прижимается к маячной поверхности на стене и выверяется.


Установку гипсокартонных листов на маяки из гипсокартонных обрезков или полос допускается производить после полного схватывания мастики, на которой приклеены маяки, но не ранее чем через сутки после установки маяков.


По варианту ВСН 36-95 маячная плоскость, строго выверенная по вертикали, может создаваться на облицовываемой стене из деревянных прокладок (бобышек) размером 100x100x25. Прокладки изготавливаются из древесины хвойных или лиственных пород не ниже 2 сорта. Прокладки крепятся к стенам из полнотелого и многодырчатого кирпича, к стенам из шлакоблоков, гипсоблоков и к бетонным стенам на специальном клее (сухая цементно-песчаная смесь М-100 - 87%, полиизоцианатный преполимер УР-293 или УР-294 - 8,7%, опилки хвойных пород - 1,3%, кислотный отвердитель - 0,87%, вода - 2,18%). Выдержка прокладок, приклеенных этим клеем к стене - одни сутки. После чего можно крепить к ним другие элементы облицовки.


Правильность установки прокладок в вертикальной плоскости определяют провешиванием.


Выравнивание прокладок в вертикальной плоскости осуществляется приклеиванием или креплением с помощью гвоздей к ним прокладок из некондиционных листовых материалов, используемых при облицовке стен. Для этих же целей могут использоваться прокладки регулируемой толщины.


Установка плит и панелей из листовых материалов с покрытием, выполненным в заводских условиях, производится аналогично установке листов и плит без покрытий. В зависимости от ровности облицовываемой поверхности и ее размеров, в зависимости от требуемого качества облицованной поверхности установка производится по правилу или по маякам.


"ТИГИ-КНАУФ Маркетинг" при ровной облицовываемой поверхности рекомендует наносить гипсовый раствор на панель гребешковым шпателем сплошными продольными полосами и по периметру. При неровной поверхности раствор наносится лепками вдоль панелей с интервалом 35 см, а по периметру - с минимальным интервалом. При невозможности такими способами получить гарантированную вертикальную облицованную поверхность рекомендуется устанавливать на базовой стене опорные маяки из расчета 4-6 шт. на одну панель. В качестве маяков рекомендуется применять гипсокартонные или другие пластины размером примерно 100x100 мм.


Качество заделки швов на стыках листов, плит и панелей является одним из основных критериев оценки готовой облицовки. 


Стыки между листами, плитами и панелями оформляют закрытыми, с рустом, с раскладкой.


Для устройства закрытых стыков прямые кромки готовых или обрезанных листов готовят к шпаклеванию двумя способами (а) или (б) (на выбор). При первом из них у прямых кромок кромочным рубанком снимают фаски под углом 45° на 1/3 толщины листа и удаляют картон в области укладки армирующей ленты, при втором - снимают фаску под углом 22,5° на 2/3 толщины листа. При том и другом способе края картона после снятия фасок зашкуривают.
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Стык, образованный по способу (а), покрывают слоем шпаклевки, разравнивают ее и снимают излишки шпаклевки, затем укладывают в стык армирующую ленту, плотно вдавливая ее шпателем в слой шпаклевки. После этого на стык наносится накрывочный выравнивающий слой шпаклевки. Все операции по нанесению шпаклевки должны быть выполнены до начала схватывания раствора. Шпаклевочная масса не должна оседать, выступая из шва. После того как шов просохнет его обрабатывают при помощи затирки, не повреждая облицовочный картон.


Стык, образованный по способу (б), шпаклюется в один проход.


Аналогично стыкам, образованным по способу (а), устраиваются закрытые стыки между листами с утоненными с лицевой стороны кромками (в). Утонение предназначено для устройства закрытого, прочного и незаметного стыка. Вариант с подготовленными по способу (а) кромками требует нанесения более широкого выравнивающего слоя шпаклевки, т.к. в месте укладки армирующей ленты возможно небольшое утолщение.


Стык, образованный двумя полукруглыми и утоненными кромками листов (г), позволяет вместе с традиционной технологией заделки швов (с помощью армирующей ленты) использовать технику шпаклевания стыков без армирующей ленты.


Стыки, образованные прямыми кромками, оформляют открытыми рустами и профильными поливинилхлоридными и другими раскладками.


Внешние углы укрепляют металлическим перфорированным уголком, который вдавливают в предварительно нанесенную шпаклевку, а затем накрывают выравнивающим слоем шпаклевки.


Внутренние углы шпаклюются с применением армирующей ленты, согнутой под углом.



ОБЛИЦОВКА ЛИСТОВЫМИ МАТЕРИАЛАМИ НА КАРКАСЕ

Облицовку стен листами, плитами и панелями выполняют в соответствии с требованиями проекта, технологической карты и рекомендациями заводов-изготовителей листовых материалов в следующей технологической последовательности:


- подготавливают поверхности, подлежащие облицовке, в соответствии с требованиями ППР;


- провешивают или проверяют 2-метровой рейкой поверхность, подлежащую облицовке, с целью определения ее неровности и вертикальности, размечают проектное положение облицованной поверхности на полу (например, с помощью шнуроотбойного приспособления) и переносят разметку с помощью отвеса на потолок;


- удаляют с облицовываемой поверхности пыль и грязь;


- размечают места крепления элементов каркаса;


- подготавливают поверхности стен к установке каркаса;


- подготавливают листовые материалы (листы, плиты, панели); 


- устанавливают каркас, прикрепляют его к поверхности стен, выверяют положение установленного каркаса;


- монтируют внутри каркаса электрические, слаботочные разводки и закладные детали для крепления на стене стационарного оборудования (если это предусмотрено проектом);


- устанавливают и крепят к каркасу листы, плиты или панели;


- выверяют положение облицованной поверхности;


- заделывают согласно проекту швы между смежными листами, плитами и панелями, заделывают зазоры между облицованной поверхностью, потолком и полом.


- устраивают "чистый пол" и производят декоративную отделку стен (для листов и плит без декоративной отделки).


Осевые линии, по которым крепят элементы каркаса, должны наноситься горизонтально с расстоянием между ними по вертикали 500-600 мм, при этом линия крепления нижнего элемента каркаса должна находиться на расстоянии 100 мм от "чистого" пола. Осевые линии на поверхность стены наносят с помощью разметочного шнура, расстояние между линиями по вертикали устанавливают с помощью шаблона.


При подготовке поверхности стен к установке каркаса проверяют их горизонтальность и вертикальность по линиям крепления элементов каркаса, предварительно удалив с этих мест наплывы затвердевшего раствора. Наплывы слабого раствора счищают скребками, а более прочного - срубают зубилом.


Если облицовываемая поверхность отвечает требованиям нормативных документов (отклонения поверхностей конструкций, подлежащих облицовке, от вертикали не должны превышать 10 мм на этаж для кирпичной кладки и 10-12 мм для сборных железобетонных конструкций), то каркас может крепиться непосредственно к стене. При неровной поверхности, или повышенных требованиях к вертикальности и ровности облицованной поверхности под деревянные бруски каркаса устанавливают опорные деревянные прокладки, которые могут быть регулируемой толщины, или к которым для выравнивания опорной поверхности в вертикальной плоскости приклеивают или прибивают прокладки из некондиционных листовых материалов, используемых при облицовке стен.


Разбивку поверхностей стен для крепления опорных прокладок  производят согласно требованиям технологической карты. Согласно ВСН 36-95 разбивку производят следующим образом. По верху стены, отступая примерно 150 мм от потолка и от примыкающих стен, а также по середине стены (если стены имеют длину более 2,5 м) наносят опорные марки из гипсовой мастики размером 80x80 мм или 100x100 мм. Вместо гипсовой мастики для устройства марок могут быть использованы обрезки досок, гипсокартонных листов, древесностружечных плит.

                               

В установленные марки 1 и 2 забивают гвозди. По шляпкам этих гвоздей натягивают шнур А-А. В марку 3, установленную по середине облицовываемой стены, забивают гвоздь таким образом, чтобы его шляпка касалась шнура А-А. Затем со шляпок гвоздей марок 1 и 2 опускают отвес и отступая примерно 150 мм от пола устанавливают марки 4 и 5. В марки 4 и 5 забивают гвозди таким образом, чтобы расстояние между гвоздями марок 1 и 2 и марок 4 и 5 были равными.

Схема разбивки и провешивания поверхности стены
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По маркам 4 и 5 натягивают шнур Б-Б и в пересечении отвеса марки 3 и шнура Б-Б устанавливают марку 6 и забивают гвоздь так, чтобы шляпка гвоздя соприкасалась с горизонтальным шнуром Б-Б и отвесом, спущенным с гвоздя марки 3. Шляпки всех гвоздей должны находиться в одной плоскости. Для проверки полученной плоскости натягивают шнур В-В и шнур Г-Г по шляпкам гвоздей 1-5 и 2-4. Если шнур при этом касается какой-либо части стены, значит гвозди забиты слишком глубоко. Тогда их необходимо перебить или срубить выпуклости на поверхности стены, либо увеличить толщину марок. Если же пространство между стеной и натянутым шнуром слишком велико, то гвозди забивают глубже или же выравнивают впадины раствором.


По полученным координатам облицовываемой поверхности стены производят разметку и установку опорных элементов каркаса.


Опорные элементы представляют собой деревянные прокладки размером 100x100x25 мм или регулируемые деревянные прокладки с изменяемой толщиной. Прокладки изготавливают из антисептированной древесины хвойных или лиственных пород не ниже 2 сорта влажностью 12±3%.


Установку прокладок производят согласно требованиям технологической карты. Согласно ВСН 36-95установку производят следующим образом. Первый горизонтальный ряд прокладок устанавливается непосредственно под потолком так, чтобы осевые центры прокладок были на расстоянии ширины лицевых элементов (листов, панелей) плюс 14 мм (зазор 14 мм - для установки раскладки между панелями).


Затем устанавливают вертикальные ряды прокладок, ориентируясь по первому горизонтальному ряду прокладок. Расстояние между осями прокладок по вертикали должно быть равно ширине лицевого элемента плюс 14 мм.


Первый вертикальный ряд прокладок пристыковывается непосредственно к углу примыкающей стены. Последний горизонтальный ряд прокладок устанавливается у пола. При помощи двухметровой рейки по центрам прокладок наносятся риски в вертикальном и горизонтальном направлении. Пересечение рисок дает координаты для установки вертикальных и горизонтальных элементов каркаса.


Крепление прокладок осуществляется в соответствии с требованиями проекта. Крепление может осуществляться на клее, при помощи стальной ленты, пристреливаемой к стене дюбель-гвоздями, дюбелями.


Правильность установки прокладок в вертикальной плоскости определяется провешиванием. Отклонение от вертикали и горизонтали не должно быть более 2 мм на 1 м и не более 10 мм на всю высоту помещения.


Выравнивание нерегулируемых прокладок в вертикальной плоскости осуществляется приклеиванием или креплением к ним с помощью гвоздей к ним прокладок из некондиционных листовых материалов.


Если облицовываемые поверхности отвечают требованиям проекта и нормативных документов, то каркас может крепиться непосредственно к стене. Деревянные бруски, например, могут крепиться при помощи пристрелки металлических полос к стене, а затем гвоздями бруски крепятся к металлической полосе.


Элементы каркаса устанавливают согласно разбивке с выверкой их вертикальности, горизонтальности и расстояний между ними и крепят к бетонным, кирпичным и другим стенам согласно требованиям проекта (с помощью дюбелей-гвоздей, разжимных дюбелей, гвоздей, шурупов, металлических полос, самосверлящих винтов) с шагом 500-600 мм (шаг по проекту, но не более 1000 мм).


Деревянный каркас на относе от стены монтируют из вертикальных и горизонтальных брусков сечением 25x40 мм (гипсоволокнистые плиты монтируют на деревянном каркасе из бруса 50x50 мм). Вертикальные бруски под гипсокартонные и гипсоволокнистые листы устанавливают с шагом 600 мм. Каркас под гипсокартонные панели устанавливают из горизонтального бруса 25x40 мм с шагом 800[image: image21.jpg]


850 мм таким образом, чтобы торцы панелей приходились на профиль (основание для раскладки), вертикальные вставки из бруса 40x50 мм устанавливают с шагом, равным ширине отделочной панели.


Деревянные бруски каркаса должны быть антисептированными и антипирированными. Их влажность должна быть в пределах 12±3%. Деревянный каркас крепят к стенам с помощью антисептированных пробок и шурупов, а также с помощью дюбелей, гвоздей, пристреливаемых металлических полос с шагом 1 м (по проекту). Вертикальные вставки крепятся двумя дюбелями.


Монтаж деревянного каркаса и облицовок производится в следующей последовательности:


- выполняется разметка и к бетонным, кирпичным и т.п. конструкциям крепятся верхние и нижние направляющие или деревянные подкладки с помощью разжимных дюбелей с шагом 500 мм (вид крепления и его шаг - по проекту);


- к направляющим или деревянным подкладкам с шагом 600 мм устанавливаются по отвесу и крепятся гвоздями стойки (вид крепления и его шаг - по проекту);


- между стойками устанавливаются прошивные маты или минераловатные плиты (наличие звукоизоляции и ее вид - по проекту);


- устанавливаются и крепятся листы, плиты или панели гвоздями, шурупами или поливинилхлоридными раскладками по ГОСТ 19111-77[image: image22.jpg]


 (вид крепления и его шаг - по проекту).

__________________
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Действует ГОСТ 19111-2001. - Примечание изготовителя базы данных.


Металлический каркас монтируют из алюминиевых или стальных (из рулонной оцинкованной стали толщиной 0,5-0,7 мм длиной 2,5-6,0 м) гнутых профилей. На полу и потолке устанавливают направляющие профили (ПН-профиль), в направляющие профили устанавливают и закрепляют стоечные профили (ПС-профиль). Крепление направляющих профилей производится дюбелями или гвоздями с шагом не более 1 м. Расстояние между стоечными профилями в общем случае должно составлять 60 см. При высоте стены свыше 4 м металлический каркас усиливается креплением к основной стене прямыми подвесами (высота стены до 10 м) или крепежными кронштейнами (высота стены до 7 м).


При использовании металлических профилей ПП-1 сначала на полу согласно разбивке устанавливают деревянный брусок для крепления плинтуса, а затем согласно разбивке устанавливают и закрепляют стойки из профиля ПП-1. Металлические профили ПП-1 при ровной облицовываемой поверхности пристреливаются непосредственно к стене (вид крепления и его шаг - по проекту), при необходимости выравнивать облицовываемую поверхность используются деревянные прокладки (бобышки), к которым металлический профиль крепится с помощью самосверлящих самонарезающих винтов или на шурупах с предварительной просверловкой металлического профиля (вид крепления и его шаг - по проекту).


Схема узлов облицовки стены древесно-стружечными плитами
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УЗЛЫ ОБЛИЦОВОК СТЕН ДРЕВЕСНО-СТРУЖЕЧНЫМИ ПЛИТАМИ ПО СЕРИИ  2.473-1
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Крепежные приборы (закрепы) для облицовки, подвергающиеся воздействию агрессивных сред, должны быть покрыты антикоррозионными составами или изготовлены из цветного металла в соответствии с проектом.


УЗЛЫ ОБЛИЦОВОК КОЛОНН ИЗ ДРЕВЕСНО-СТРУЖЕЧНЫХ ПЛИТ
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УЗЛЫ ОБЛИЦОВОК СТЕН АСБЕСТОЦЕМЕНТНЫМИ ПЛИТАМИ
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Крепежные приборы (закрепы) для облицовки, подвергающиеся воздействию агрессивных сред, должны быть покрыты антикоррозионными составами или изготовлены из цветного металла в соответствии с проектом.
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СХЕМА УЗЛОВ ОБЛИЦОВКИ КОЛОНН
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УЗЛЫ ОБЛИЦОВОК КОЛОНН АСБЕСТОЦЕМЕНТНЫМИ ПЛИТАМИ
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Облицовка стен гипсокартонными листами и отделочными панелями (согласно СП 55-101-2000)

Ограждающие конструкции с применением гипсокартонных листов могут применяться в зданиях различного назначения и степеней огнестойкости, этажности и конструктивных схем, возводимых в разных регионах страны, включая сейсмические районы, при удовлетворении соответствующих нормативных требований.


Конструктивные схемы облицовки стен

Конструктивные схемы облицовки стен гипсокартонными листами и отделочными панелями предусматривают крепление их на клею или самонарезающими шурупами к каркасу.


На клею рекомендуется выполнять облицовку стен с усилением теплоизоляции гипсокартонными комбинированными панелями.


Для бескаркасного крепления гипсокартонных листов к стенам при их облицовке рекомендуется применять монтажный клей "Перфикс", изготавливаемый по ТУ 5745-011-04001508, на основе гипсового вяжущего с добавками, шпаклевку "Фугенфюллер", или другие аналогичные составы.


Металлический каркас рекомендуется выполнять из профилей ПН 28/27 в комплекте с профилями ПП 60/27 или из комплекта профилей ПН и ПС.


При отсутствии стальных профилей для устройства каркаса облицовки стен в помещениях с сухим и нормальным температурно-влажностным режимами могут быть использованы деревянные антисептированные бруски с влажностью 12±3%. Для облицовки стен рекомендуется использовать бруски сечением 40x25 мм.


Каркас рекомендуется устанавливать с относом от стены. Каркас из профилей ПП 60/27 рекомендуется закреплять непосредственно к существующей стене на прямых подвесах.


Крепление элементов каркаса к стенам, потолку и полу по периметру облицовки следует предусматривать на дюбелях, располагаемых с шагом не более 1 м, а при использовании для крепления стоек каркаса прямых подвесов, их шаг не должен превышать 1,5 м.


Крепление гипсокартонных листов к каркасу следует предусматривать самонарезающими шурупами, раполагаемыми с шагом 250 мм (вразбежку на смежных листах) на расстоянии не менее 10 мм от оклеенного картоном края листа и не менее 15 мм от обрезанного.


В двухслойной обшивке при креплении первого (внутреннего) листа допускается увеличить шаг между шурупами до 750 мм в случае, если монтаж обоих слоев выполняется в один день.


При этом вертикальные стыки гипсокартонных листов должны предусматриваться в местах расположения стоек каркаса, а горизонтальные - вразбежку на дополнительных элементах из металлических профилей, либо на дополнительных брусках - при деревянном каркасе. При двухслойной обшивке дополнительные элементы допускается не устанавливать.


В конструкциях сборно-разборных облицовок крепление гипсокартонных листов к стойкам каркаса следует предусматривать с помощью металлических или пластмассовых раскладок.


В помещениях, отделываемых керамической плиткой, целесообразно предусматривать двухслойную обшивку стен гипсокартонными листами.


В помещениях складов пищевых продуктов для защиты от грызунов рекомендуется в нижнем уровне обшивки на высоту 0,5-0,6 м от уровня пола устанавливать стальной лист толщиной 0,5-0,7 мм, закрепляемый к стойкам каркаса, а пазухи заполнять минераловатными или стекловатными материалами.


В зоне возможных ударных нагрузок или навески тяжелого оборудования рекомендуется предусматривать цоколь высотой от 300 до 1800 мм из монолитного железобетона, полнотелого кирпича, металла и т.п.


При устройстве каркасно-обшивных облицовок в помещениях, где по условиям эксплуатации регулярно производится мокрая уборка покрытия пола, для предохранения нижней части гипсокартонных листов от увлажнения под нижней направляющей следует устанавливать полосы из рулонного гидроизоляционного материала, которые должны быть заведены на гипсокартонные листы.


Для защиты наружных углов облицовок, образованных ГКЛ, от механических повреждений следует применять стальные угловые профили.


В местах сопряжения торцов гипсокартонных листов с поверхностью потолка и стен следует предусматривать применение разделительной ленты. При отсутствии разделительной ленты допускается  применение герметика. 


Для заделки швов между гипсокартонными листами с кромками типа УК рекомендуется использовать шпаклевку "Фугенфюллер", изготавливаемую по ТУ 5745-011-04001508, на основе гипсового вяжущего и специальных добавок.


Шпаклевка "Фугенфюллер" должна применяться в комплексе с армирующей лентой из высококачественной бумаги или стекловолокна с перфорацией или без перфорации.


Для заделки швов между гипсокартонными листами с кромками типа ПЛУК без применения армирующей ленты рекомендуется использовать шпаклевку "Унифлот" на основе гипсового вяжущего.


Для окончательной отделки стыков между гипсокартонными листами обшивки следует применять шпаклевочный состав "Финиш-паста" или "Борд-финиш".


Ремонт ограждающих конструкций с применением гипсокартонных листов

При повреждении гипсокартонных листов в процессе эксплуатации ограждающих конструкций в результате механических воздействий, протечек и т.п. их следует отремонтировать без разборки конструкций, предварительно установив и устранив причину возникновения повреждений.


При попадании воды в полости между обшивками гипсокартонных листов необходимо произвести слив стоячей воды, для чего в обшивке подвесного потолка или внизу перегородки сначала проделывают шилом контрольные отверстия, а затем при необходимости слива воды прорезают отверстие.


При ремонте следует использовать тот же тип гипсокартонного листа, что и восстанавливаемый.


При ремонте повреждений лицевого слоя ГКЛ устанавливают дополнительные крепежные элементы (шурупы) около поврежденного участка, удаляют крепеж на поврежденном участке, после чего универсальным ножом обрезают и удаляют все неплотно прилегающие и поврежденные части картона и гипса, а затем шпателем наносят тонкий слой шпаклевки, который зачищают шкуркой через 24 ч или протирают влажной губкой.


При необходимости может быть нанесен второй слой шпаклевки.


При заделке малых отверстий в гипсокартонных листах сначала вырезают из картона трафарет размером, несколько большим заделываемого отверстия. Затем в восстанавливаемом листе вырезают по этому трафарету отверстие, а из нового куска ГКЛ вырезают заплату. Вырезая заплату, оставляют по ее краю полосу лицевого картона шириной 5 см.


На края подготовленной заплаты, а также вокруг вырезанного отверстия и во внутрь отверстия наносят тонкий слой шпаклевки, после чего заплату вставляют в отверстие, погружая ее в шпаклевку.


Если заплата погружается вровень с поверхностью восстанавливаемого листа, то шпаклевку разравнивают и через 24 ч выполняют зачистку шкуркой или протирку влажной губкой для удаления пятен шпаклевки.


При необходимости в той же последовательности могут быть нанесены второй и третий слои шпаклевки.


При заделке больших отверстий с внутренней стороны восстанавливаемого листа с помощью шурупов крепят полоски фанеры шириной 2,5-7,5 см и длиной, примерно на 15 см превышающей размер заделываемого отверстия. Вставляемая в отверстие заплата опирается на эти полоски фанеры и крепится к ним с помощью шурупов.


После проверки ровности установленной заплаты с поверхностью восстанавливаемого ГКЛ на ремонтируемый участок шпателем наносят тонкий слой шпаклевки. В этот слой шпаклевки по стыку заплаты укладывают армирующую ленту, вдавливая ее в слой шпаклевки. Затем поверх первого слоя шпаклевки наносят тонкий накрывочный слой шпаклевки, который после 24 ч зачищают шкуркой или протирают влажной губкой для удаления пятен от шпаклевки.


Для устранения пузырей на стыках ГКЛ их надрезают в ленте с помощью универсального ножа, а мелкие пузыри ликвидируют, отрезая и удаляя образующую их ленту, после чего наполняют пузырь шпаклевкой, погружают участки ленты, образующие пузырь, в шпаклевку с помощью шпателя и разравнивают ее. Через 24 ч поверхность зачищают шкуркой или протирают влажной губкой для удаления пятен от шпаклевки.


При замене крепежа, надавливая на гипсокартонный лист, вворачивают один винт на расстоянии 50 мм от выпадающего винта, который вытаскивают. Затем удаляют отслоившуюся старую шпаклевку и на восстанавливаемый участок носят новую шпаклевку.


Заделка трещин выполняется на внутренних углах, на ленте, наложенной на стык, и на угловой защитной накладке.


При заделке трещин на внутренних углах наносят шпателем тонкий слой шпаклевки по обе стороны угла, после чего, перегнув ленту вдоль ее продольной оси симметрии, накладывают ее симметрично на угол и слегка вдавливают в шпаклевку. Затем с помощью шпателя для внутренних углов ленту вдавливают в шпаклевку, начиная от середины трещины к ее концам. После разравнивания шпаклевки она твердеет 24 часа, затем ее зачищают шкуркой или протирают влажной губкой.


При заделке трещин на ленте, наложенной на стык, с поврежденного участка сперва удаляют некоторое количество старой шпаклевки, потом наносят шпателем тонкий слой новой шпаклевки и вдавливают им ленту для заделки стыков в шпаклевку. Все последующие операции неоднократно описаны выше.


Серия 1.073.9-2.00 КОМПЛЕКТНЫЕ СИСТЕМЫ КНАУФ

Облицовка поэлементной сборки из гипсокартонных листов (КНАУФ-листов) ограждающих конструкций для жилых, общественных и производственных зданий

Комплектная система КНАУФ для сухого способа отделки помещений включает в себя основные материалы: гипсокартонные листы, металлические профили или деревянные бруски; дополнительные материалы - шпаклевочные смеси, армирующие ленты, грунтовки, шурупы и т.п., а также инструмент и техническую информацию о конструкциях и способах производства.


Листы гипсокартонные подразделяются на следующие виды:


листы гипсокартонные обычные (ГКЛ) - гипсокартонные листы, применяемые преимущественно для внутренней отделки зданий и помещений с сухим и нормальным влажностным режимом;


листы гипсокартонные влагостойкие (ГКЛВ) - гипсокартонные листы, имеющие пониженное влагопоглощение (менее 10%) и обладающие повышенным сопротивлением проникновению влаги, применяют в помещениях с сухим, нормальным, влажным и мокрым влажностными режимами в соответствии с действующими нормами по строительной теплотехнике;


листы гипсокартонные с повышенной сопротивляемостью воздействию открытого пламени (ГКЛО) - гипсокартонные листы, обладающие большей, чем обычные, сопротивляемостью огневому воздействию; применяют в помещениях с повышенной пожарной опасностью;


листы гипсокартонные влагостойкие с повышенной сопротивляемостью воздействию открытого пламени (ГКЛВО) - гипсокартонные листы, обладающие одновременно свойствами листов ГКЛВ и ГКЛО.


Номенклатура гипсокартонных листов

	
	
	

	Наименование листов
	Цвет картона
	Цвет надписи на тыльной стороне

	ГКЛ
	Серый
	Синий

	ГКЛВ
	Зеленый
	Синий

	ГКЛО
	Серый
	Красный

	ГКЛВО
	Зеленый
	Красный


     
     
Влажностный режим зданий и помещений

	
	
	
	

	Режим
	Влажность внутреннего воздуха (%) при температуре

	
	до 12 °С
	св. 12 °С до 24 °С
	св. 24 °С

	Сухой
	До 60
	До 50
	До 40

	Нормальный
	Св. 60 до 75
	Св. 50 до 60
	Св. 40 до 50

	Влажный
	Св. 75
	Св. 60 до 75
	Св. 50 до 60

	Мокрый
	-
	Св. 75
	Св. 60


Данная серия содержит общие указания по подбору типа и конструкции облицовки стен каркасного и бескаркасного типа из гипсокартонных листов, а также рабочие чертежи узлов облицовки стен.


В приложении к серии приведены сведения о типах и характеристиках применяемых элементов и материалов КНАУФ.


Сборные гипсокартонные облицовки системы КНАУФ применяются для отделки стен, а также для повышения их звукоизоляционных и теплоизоляционных свойств в помещениях с сухим, нормальным и влажным режимом; с высотами помещений 2,7 м...10 м; с неагрессивной средой.


Облицовки и узлы, разработанные в данной серии, предназначены для применения в гражданских и производственных зданиях:


- любых конструктивных систем и типов;


- любого уровня ответственности, включая повышенный;


- любой степени огнестойкости, включая 1-ую степень; 


- различной этажности, с высотой зданий не более 60 м;


- возводимых в ветровых районах до V-го включительно;


- возводимых в любых районах страны вне зависимости от инженерно-геологических условий строительства, в том числе и в сейсмических районах.


Типы облицовок системы КНАУФ
	
	

	Горизонтальные разрезы облицовок
	Облицовка С611

	[image: image33.png]



	Крепление гипсокартонного листа к базовой стене осуществляется при помощи клея. Высота облицовки определяется высотой гипсокартонного листа.

Масса одного кв. метра облицовки - около 11,5 кг (при толщине листа 12,5 мм).

	 
	
Облицовка С631
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	Крепление комбинированной панели (гипсокартонный лист с изоляционным материалом) к базовой стене осуществляется при помощи клея. Высота облицовки определяется высотой комбинированной панели.
     
Масса одного кв. метра облицовки - около 12,9 кг (при толщине листа 12,5 мм).

	 
	
Облицовка С623
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	Конструкция - металлический каркас, усиленный креплением к основной стене прямыми подвесами с шагом 1,5 м и обшитый одним или двумя слоями гипсокартонных листов. Высота облицовки - до 10 м. Масса одного кв. метра облицовки:

- при одном слое ГКЛ - около 15 кг;

- при двух слоях ГКЛ - около 26 кг (при толщине листа 12,5 мм).

	 
	
Облицовка С625
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	Конструкция - металлический каркас, обшитый одним слоем гипсокартонных листов. Высота облицовки:

- без крепления к основной стене - до 6 м;

- с креплением к основной стене - до 10 м. Масса одного кв. метра облицовки - около 16 кг (при толщине листа 12,5 мм).

	 
	
Облицовка С626
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	Конструкция - металлический каркас, обшитый двумя слоями гипсокартонных листов. Высота облицовки:

- без крепления к основной стене - до 6,3 м;

- с креплением к основной стене - до 10 м. Масса одного кв. метра облицовки - около 27 кг (при толщине листа 12,5 мм).


           

Технические характеристики облицовок каркасного и бескаркасного типа
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Конструкции облицовок подразделяются на два типа:


- облицовка из ГКЛ каркасного типа (например, С623, С625, С626);


- облицовка из ГКЛ или ГКП бескаркасного типа (например, С611, С631).


Облицовка из ГКЛ каркасного типа делится на две группы:


- С625, С626 - основа каркаса направляющий профиль ПН 50 (65, 75, 100)/40 и стоечный профиль ПС 50 (65, 75, 100)/50;


- С623 - потолочный профиль ПП 60/27, направляющий профиль ПН 28/27 и прямой подвес.


Крепление направляющих профилей каркаса осуществляется через уплотнительную ленту или герметик дюбелями с шагом не более 1000 мм, но не менее трех креплений на один профиль. Крепление потолочных профилей к базовой стене осуществляется с помощью прямых подвесов, которые крепятся через уплотнительную ленту дюбелями. Шаг установки подвесов составляет не более 1500 мм. Крайний верхний и крайний нижний подвес крепятся на расстоянии не более 150 мм от пола или потолка. На один потолочный профиль должно приходиться не менее 3 подвесов.


Стоечные профили каркаса устанавливаются между верхней и нижней направляющими с шагом 600 мм (300, 400 мм - при необходимости).


Соединение профилей шарнирное: стоечный профиль плотно входит в направляющий профиль и закрепляются методом "просечки с отгибом" (С625, С626) или посредством шурупов LN9 (С623).


Вертикальные стыки ГКЛ располагаются только на стоечных профилях.


В стенках стоечных профилей предусмотрено устройство отверстий для пропуска инженерных коммуникаций. В пустоты между облицовываемой стеной и облицовочной плитой можно помещать изоляционные материалы (звукоизоляция, теплоизоляция), а также встраивать коммуникации (для электро- и сантехнического оборудования).


Облицовка из ГКЛ или ГКП бескаркасного типа.


Закрепление ГКЛ и ГКП на основаниях с нормальной впитывающей способностью производится с помощью клеев "Перлфикс" и "Фугенфюллер". Гладкие и не впитывающие влагу стены должны быть предварительно обработаны грунтовкой "Бетоконтакт" для улучшения адгезии. Гигроскопичные, т. е. впитывающие влагу, поверхности обрабатываются грунтовкой "Тифенгрунд", чтобы уменьшить поглощение ими влаги из клея и усилить адгезию.


На ровное основание (вариант А) наклейка плит производится с помощью клея-шпаклевки "Фугенфюллер". Он наносится продольными полосами по краям и по центру плиты при помощи зубчатого шпателя тонким слоем.


Общие монтажные операции для облицовок каркасного типа

В местах сопряжения облицовок с коммуникационными трассами между стойками необходимо установить обрамляющие профили из горизонтальных профилей, закрепленных к вертикальным профилям каркаса. При групповой прокладке трубопроводов допускается устройство общего обрамления.


При необходимости пропуска инженерных коммуникаций больших размеров допускается срезка вертикальных стоек, с установкой по краям отверстия дополнительных стоечных профилей каркаса на всю высоту облицовки. В местах пересечения облицовок трубопроводами парового, водяного отопления и водоснабжения необходимо установить гильзы.


До начала монтажа облицовки необходимо произвести укладку в пространство между стоечными профилями предусмотренных проектом теплоизоляционных материалов.


Гипсокартонные листы при их монтаже располагаются вертикально, подгоняются друг к другу и привинчиваются к каркасу шурупами, при этом не должна допускаться их деформация. Торцевые стыки должны быть смещены по вертикали не менее чем на 400 мм. При двухслойной обшивке торцевые стыки листов первого слоя должны быть также смещены относительно стыков листов второго слоя не менее чем на 400 мм.


Крепежные работы необходимо вести от угла ГКЛ в двух взаимно перпендикулярных направлениях. Листы должны крепиться к каркасу шурупами, располагаемыми с шагом не более 250 мм. Шурупы должны отстоять от края листа на расстояние 15 мм. Смещение шурупов по вертикали на двух смежных листах должно быть не менее 10 мм.
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Правильное крепление ГКЛ к стойке
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В двухслойной обшивке при креплении первого слоя шаг шурупов допускается увеличивать в три раза (750 мм).


Крепежные шурупы должны входить в ГКЛ под прямым углом и проникать в металлический профиль каркаса на глубину не менее 10 мм. Головки шурупов должны быть утоплены в ГКЛ на глубину около 1 мм с целью их последующей шпаклевки.


Стыковку листов ГКЛ следует производить только на стойках каркаса. Монтаж листов следует производить в одном направлении с открытой частью профиля, что обеспечит установку шурупов в первую очередь ближе к стенке, и при креплении соседнего листа ввинчиваемый шуруп не будет отгибать внутрь полку профиля.


Картон в местах закручивания шурупов не должен быть растрепан.


Деформированные или неправильно закрученные шурупы должны быть удалены, заменены новыми, которые необходимо расположить на расстоянии не менее 50 мм от предыдущего места крепления.


Порядок монтажа бескаркасных облицовок

До монтажа облицовок необходимо выполнить разметку проектного положения облицовки на полу с помощью шнуроотбойного устройства (разметку производить согласно проекту).


С пола разметку необходимо перенести с помощью отвеса на потолок и базовую стену.


С облицовываемой стены необходимо удалить пыль и грязь, масляные пятна, остатки деревянной опалубки и т. д. При облицовки с помощью клея стены должны быть сухими. Гладкие и не впитывающие влагу стены должны быть предварительно обработаны грунтовкой "Бетоконтакт" для улучшения сцепления. Гигроскопичные, т. е. впитывающие влагу, поверхности обрабатываются грунтовкой "Тифенгрунд", чтобы уменьшить поглощение ими влаги из клея и усилить адгезию.


Перед установкой ГКЛ или ГКП необходимо вырезать отверстия для выключателей, розеток и т. п. В местах, где будет подвешен груз к облицовываемой стене, клей должен наноситься на всю поверхность ГКЛ или ГКП. От поверхности пола ГКЛ и ГКП должны отстоять на 10-15 мм. Этот зазор заделывается полосами изоляционного материала и герметиком (например - "Акрил", "Санитар-Силикон").


Облицовки С611 и С631
Вариант А - приклеивание ГКЛ и ГКП к ровным поверхностям.


К ровным поверхностям приклеивание осуществляется путем нанесения тонких сплошных полос гипсового клея-шпаклевки "Фугенфюллер" с помощью зубчатого калибрующего шпателя по всему периметру и одной-двух полос в центре ГКЛ или ГКП. После нанесения клея-шпаклевки, лист (панель) поднимается, устанавливается на подкладки, прижимается к стене и выравнивается с помощью отвеса или уровня.


Вариант Б - приклеивание ГКЛ и ГКП к неровным поверхностям .


К неровным поверхностям (неровности до 20 мм) приклеивание осуществляется путем нанесения гипсового клея "Перлфикс" с помощью мастерка по всему периметру и по середине ГКЛ или ГКП кучками через каждые 300-350 мм. После нанесения клея, лист (панель) поднимается, устанавливается на подкладки, прижимается к стене и выравнивается с помощью отвеса или уровня. При установке ГКЛ или ГКП нельзя оставлять пустот в швах, иначе после шпаклевания на месте стыка могут образоваться трещины.


Вариант В - приклеивание ГКЛ и ГКП к очень неровным поверхностям.


На очень неровных поверхностях (неровности свыше 20 мм) предварительно формируется ровная плоскость при помощи маячных полос ГКЛ шириной 100 мм (продольных и ориентированных по периметру листа). Для приклеивания полос применяют гипсовый клей "Перлфикс", наносимый мастерком. На приклеенные полосы с помощью тонкого слоя гипсового клея-шпаклевки "Фугенфюллер" крепятся ГКЛ или ГКП.


Если гипсокартонный лист толщиной 12,5 мм, то по центру должна клеиться одна продольная полоса из ГКЛ, при толщине листа 8 мм - две продольные полосы, при гипсокартонных панелях - одна продольная полоса.


Обработка швов и поверхностей в облицовках системы КНАУФ

Обработка швов начинается тогда, когда в помещении установился постоянный температурно-влажностный режим.


Температура в помещении не должна быть ниже +10 °С и должна сохраняться стабильной в течение двух дней после обработки. Резкий нагрев и охлаждение помещения, сквозняки во время и после обработки швов недопустимы.


До обработки швов необходимо проверить надежность крепления гипсокартонных листов. Выступающие головки шурупов необходимо довернуть. С торцевых кромок ГКЛ, не оклеенных картоном, при помощи кромочного рубанка необходимо снять фаску под определенным углом (22,5° или 45°). Край обрезанного картона с лицевой стороны перед шпаклеванием должен быть обработан наждачной бумагой. Со швов должна быть удалена пыль, а весь стык между ГКЛ зашпаклеван с помощью смеси "Унифлот".


Производство работ, ведущих к повышению влажности в помещениях, должно быть завершено, так как влага препятствует высыханию шпаклевочной смеси и деформирует швы.


Стыки гипсокартонных листов с утоненными (УК) и полукруглыми утоненными (ПЛУК) кромками шпаклюются с применением армирующей ленты. Для обработки стыков ГКЛВ применяется шпаклевочная смесь "Фугенфюллер Гидро".


Для армирования стыков применяется сетчатая или перфорированная стеклотканевая армирующая лента или лента из высококачественной бумаги.


Стыки ГКЛ, образованные обрезанными продольными или торцевыми (не оклеенными картоном) кромками, могут заделываться при помощи шпаклевочной смеси "Фугенфюллер". Для этого необходимо с помощью кромочного рубанка снять фаску под углом 45° на 1/3 толщины листа, после чего зашпаклевать стык с использованием армирующей ленты.


При двухслойной обшивке стыки листов первого слоя шпаклюются без армирующей ленты.


Последовательность технологических операций при обработке шва:


- нанесение первого слоя шпаклевки;


- укладка на слой шпаклевки ленты для швов посредством вдавливания шпателем;


- нанесение выравнивающего слоя шпаклевки на затвердевший и сухой первый слой.


Места установки крепежных элементов необходимо также шпаклевать. После высыхания обнаруженные неровности удалить при помощи шлифовального приспособления.


Стыки гипсокартонных листов с полукруглыми (ПЛК) и полукруглыми утоненными (ПЛУК) кромками зашпаклевываются с помощью шпаклевочной смеси "Унифлот" без применения армирующей ленты.


Шпаклевочная смесь "Унифлот" обладает более высокими прочностными показателями, что обеспечивает более надежную заделку шва.


Стыки ГКЛ, образованные обрезанными продольными или торцевыми (не оклеенных картоном) кромками, могут также заделываться при помощи шпаклевочной смеси "Унифлот". Для этого необходимо с помощью кромочного рубанка снять фаску под углом 22,5° на 2/3 толщины листа, после чего зашпаклевать без использования армирующей ленты за два раза.


Последовательность технологических операций при обработке этих швов:


- заполнить швы, вдавливая материал шпателем;


- после небольшой выдержки, (примерно через 30 минут) снять излишки материала в местах появления утолщений;


- возможные незначительные неровности слегка зашлифовать.


Места установки крепежных элементов необходимо также шпаклевать. После высыхания обнаруженные неровности удалить при помощи шлифовального приспособления.


Внешние углы облицовок защищаются от повреждений при помощи металлического перфорированного профиля из оцинкованной стали (ПУ31х31х0,4), алюминизированной ленты типа "Алюкс", алюминиевых защитных профилей размером 25x15x0,5 и 23x15x0,5 мм. Профиль ПУ31х31х0,4 крепится на угол ГКЛ при помощи приспособления для установки угловых профилей и киянки, а затем шпаклюется. Алюминизированные ленты и алюминиевые профили 25x15x0,5 и 23x15x0,5 мм вдавливаются в предварительно нанесенную на угол шпаклевочную смесь и выравниваются по вертикали. После этого наносится выравнивающий слой шпаклевки.


Стыки облицовок с другими строительными конструкциями (например, с несущими стенами, потолками, колоннами) должны отделяться друг от друга на участке примыкания. Для этого рекомендуется применение самоклеющейся разделительной ленты. Разделительные ленты прикрепляются к примыкающим строительным элементам перед обшивкой стен. После шпаклевки зазоров, остающихся между обшивкой и разделительной лентой, излишки ленты срезаются.


Внутренние углы, образованные при сопряжении облицовок между собой заделываются с применением угловой армирующей ленты.


После соответствующей подготовки поверхность облицовок на основе ГКЛ пригодна для любой отделки (окраски, оклейки обоями, декоративной штукатурки, облицовки керамической плиткой).


Окраска.


Для окончательной высококачественной подготовки поверхности под окраску применяется шпаклевочная смесь "Финиш-паста", которая после высыхания представляет собой хорошо шлифуемый материал. Составы "Финиш-паста" и "Финиш-паста 30" поставляются в ведрах в готовом для применения виде. Их наносят на поверхность тонким слоем после того, как шпаклевочные смеси "Фугенфюллер" или "Унифлот" высохли. После высыхания шпаклевки всю поверхность необходимо зашлифовать.


"Финиш-пасту" рекомендуется использовать для подготовки поверхностей под рядовую ("Финиш-паста") и высококачественную покраску ("Финиш-паста-30").


С целью размывки старой краски и предохранения картона от набухания при новой покраске, а также улучшения адгезии необходимо нанести на облицованную поверхность грунтовочное покрытие. Для этого применяется грунтовка "Тифенгрунд". Она наносится на поверхность с помощью кисти или щетки. Полное высыхание грунтовочного покрытия происходит в течение 3-х часов.


Поверхность перегородки на основе ГКЛ рекомендуется окрашивать вододисперсионными красками. Не допускается нанесение известковых красок и красок на жидком стекле. Краска наносится, как правило, не разбавленной при помощи валика, кисти или компрессора. Окрашивание считается правильным, если на окрашенной поверхности не будут различимы стыки гипсокартонных листов.


Оклейка обоями.


При отделке поверхностей перегородок на основе ГКЛ могут применяться обои различных видов. Перед оклейкой всю поверхность необходимо обработать грунтовкой "Тифенгрунд". К наклеиванию обоев можно приступать только после полного высыхания грунтовочного покрытия (около 3-х часов). 


Облицовка ГКЛ плиткой.


Облицовка ГКЛ плиткой предполагает наличие ровной поверхности и устойчивой, жесткой конструкции. В местах облицовки перегородок обязательна установка стоечных профилей каркаса через 400 мм.


Плитка обычно кладется в помещениях с повышенной влажностью (ванная, туалет, кухня и т.п.). В этих помещениях обязательно применение ГКЛВ.


Поверхности перегородок, которые будут находиться под непосредственным воздействием влаги (в душевой, ванной, у раковины), должны быть покрыты гидроизоляционным составом "Флэхендихт". Нанесение осуществляется валиком и кистью. После высыхания нанесенного слоя гидроизоляции, углы дополнительно проклеиваются гидроизоляционной уплотнительной лентой "Флэхендихтбанд".


Если непосредственного воздействия влаги нет, то гидроизоляцию делать необязательно. В этом случае всю поверхность перегородки необходимо прогрунтовать. Для этого хорошо подходит грунтовка "Тифенгрунд", которая хорошо совместима с клеем для керамической плитки. Грунтование производится щеткой или кистью. Особенно тщательно необходимо обрабатывать гидроизоляционным составом "Флэхендихт" стыки обрезанных краев ГКЛ и места, в которых проходят трубы. Отверстия для труб должны быть выполнены с припуском в 1 см по диаметру трубы и герметизироваться силиконовым герметиком.


После высыхания слоя гидроизоляции или грунтовочного покрытия зубчатым шпателем в горизонтальном направлении наносится клей для керамической плитки "Флизенклебер" или "Флексклебер", на который укладывается плитка. Для заделки швов между плиткой рекомендуется использовать заполнитель швов "Фугенбунд".


Внутренние углы облицовки стен плиткой, углы между стенами и полом, стеной и ванной или умывальником и другие герметизируются составом с устойчивой эластичностью, например, силиконовым герметиком "Санитар-Силикон".


Смонтированные конструкции облицовок следует принимать с оформлением соответствующих актов на скрытые работы (монтаж каркаса, прокладка силовой и слаботочной проводки, укладка звукоизоляционного слоя, заделка стыков ГКЛ и т.д.).


Следует проверить отсутствие трещин, надрывов картона, отбитость углов, их устойчивость. Головки винтов должны быть утоплены в листы на глубину около 1 мм.


Перепады между смежными листами не должны превышать 0,5 мм, зазор между смежными листами должен быть не более 1 мм. Поверхность смонтированной облицовки из ГКЛ должна быть ровной, гладкой без загрязнений и масляных пятен.


Следует проверить установку и закрепление накладных защитных элементов на всех внешних углах и открытых торцах, проверить герметизацию всех узлов сопряжения облицовок со строительными конструкциями (шпаклевка должна быть уложена без разрывов по всему контуру сопряжения на всю глубину стыка).



Требования к готовым отделочным покрытиям (из гипсокартонных листов) согласно СНиП 3.04.01-87приведены в нижеследующей таблице.


	
	
	

	Технические требования
	Предельные отклонения
	Контроль

	Поверхность из ГКЛ должна иметь отклонения и неровности, не превышающие показатели для высококачественной штукатурки:

отклонения по вертикали не должны превышать 1 мм на 1 м
	



не более 5 мм на всю высоту помещения
	Измерительный, не менее 5 измерений на 50-70 м[image: image75.jpg]


 поверхности покрытия или на площади отдельных участков, выявленных сплошным визуальным осмотром; регистрация - в журнале работ; акт приемки

	отклонения по горизонтали не должны превышать 1 мм на 1м
	-
	


	неровности поверхностей плавного очертания (на 4 м[image: image76.jpg]


) не должны превышать 2 мм, глубиной (высотой) до 2 мм
	-
	


	отклонения оконных и дверных откосов, пилястр и т.п. от вертикали и горизонтали не должны превышать 1 мм на 1 м
	не более 3 мм на всю высоту
	 

	отклонения радиуса криволинейных поверхностей, проверяемых лекалом от проектной величины (на весь элемент) не должны превышать 5 мм
	-
	Измерительный, не менее 5 измерений на 50-70 м[image: image77.jpg]


 поверхности покрытия или на площади отдельных участков, выявленных сплошным визуальным осмотром; акт приемки

	Покрытия из ГКЛ не должны быть зыбкими, при легком простукивании деревянным молотком в стыках между ГКЛ не должны появляться трещины; допускаются провесы в стыках не более 1 мм
	-
	 

	Заделанные стыки между ГКЛ не должны быть заметны, а смежные листы должны находиться в единой плоскости, на поверхности не должно быть раковин, изломов, трещин, наплывов шпаклевочного раствора
	 
	 


Соответствие готовых каркасно-обшивных облицовок и отделочных покрытий требованиям проекта и нормативных документов выявляется в процессе технического осмотра облицовок, проведения необходимых инструментальных измерений и лабораторных испытаний, рассмотрения приемо-сдаточной документации, и оформляется актом приемки.


На следующих листах приведены конструктивные решения основных узлов облицовок из гипсокартонных листов по серии 1.073.9-2.00.


УЗЛЫ ОБЛИЦОВОК ИЗ ГИПСОКАРТОННЫХ ЛИСТОВ СЕРИИ 1.073.9-2.00

     
Облицовка С611 (вариант А - крепление ГКЛ на ровное основание)
     
Вертикальный разрез облицовки
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Примыкание облицовки к основному полу
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Примыкание облицовки к сухому сборному основанию пола
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Внутренний угол облицовки
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Внешний угол облицовки
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Облицовка С611 (вариант Б - крепление ГКЛ на неровное основание. Неровности до 20 мм)
     
Вертикальный разрез облицовки
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Примыкание облицовки к основному полу
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Примыкание облицовки к сухому сборному основанию пола
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Внутренний угол облицовки
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Внешний угол облицовки
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Облицовка С611 (вариант В - крепление ГКЛ на очень неровное основание. Неровность - более 20 мм)
     
Вертикальный разрез облицовки
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Примыкание облицовки к основному полу
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Примыкание облицовки к сухому сборному основанию пола
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Внутренний угол облицовки
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Внешний угол облицовки
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Облицовка С631 (вариант А - крепление ГКЛ на ровное основание)
     
Вертикальный разрез облицовки
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Примыкание облицовки к основному полу
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Примыкание облицовки к сухому сборному основанию пола
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Внутренний угол облицовки
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Внешний угол облицовки
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Облицовка С631 (вариант Б - крепление ГКЛ на неровное основание. Неровность - до 20 мм)
     
Вертикальный разрез облицовки
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Примыкание облицовки к основному полу
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Примыкание облицовки к сухому сборному основанию пола
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Внутренний угол облицовки
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Внешний угол облицовки
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Облицовка С623
     
Вертикальный разрез облицовки
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Примыкание облицовки к основному полу
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Примыкание облицовки к сухому сборному основанию пола
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Горизонтальный стык ГКЛ при облицовке одним слоем

Вариант 1
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Вариант 2
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Внутренний угол облицовки
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Внешний угол облицовки
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Облицовка С625
     
Вертикальный разрез облицовки
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Примыкание облицовки к основному полу
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Примыкание облицовки к сухому сборному основанию пола
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Внутренний угол облицовки
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Внешний угол облицовки
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Вертикальный разрез облицовки
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Примыкание облицовки к основному полу
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Примыкание облицовки к сухому сборному основанию пола
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Внутренний угол облицовки
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Внешний угол облицовки
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Облицовка стен гипсоволокнистыми листами (согласно СП 55-102-2001)

Ограждающие конструкции с применением гипсоволокнистых листов могут применяться в зданиях различного назначения, различной степени огнестойкости и класса функциональной пожарной опасности, любой этажности и любых конструктивных схем, возводимых в разных регионах страны, включая сейсмические районы и районы с другими особыми условиями, при выполнении нормативных требований к конструкциям.


Приведенные в данном Своде правил технические решения могут использоваться непосредственно без проведения обосновывающих расчетов. Если применяются элементы каркаса, комплектующие изделия и материалы, отличающиеся от рекомендованных, то приведенные в Своде параметры конструкций должны определяться по расчету или по результатам испытаний.


Облицовка стен представляет собой конструктивный элемент, состоящий из металлического или деревянного каркаса, обшитого с одной стороны одним или двумя слоями гипсоволокнистых листов. Каркас крепится к облицовываемой поверхности стены. Обшивка служит основой для последующей отделки стены. Пространство между обшивкой и облицовываемой поверхностью может заполняться теплозвукоизоляционным материалом, что позволяет улучшить теплозащитные и звукоизоляционные характеристики стен. В утепленных стенах под обшивкой должен располагаться пароизоляционный слой. Этот слой рекомендуется устраивать путем укладки под обшивку облицовки полиэтиленовой пленки (ГОСТ 10354-82*) толщиной не менее 0,15 мм. Листы пленки должны укладываться с нахлестом не менее 100 мм.


Область применения облицовок - внутренние поверхности наружных стен и поверхности внутренних стен из любых материалов в зданиях различного назначения.


Изделия и материалы, рекомендуемые для устройства облицовок, должны удовлетворять требованиям соответствующих стандартов или технических условий (при отсутствии стандарта), а для покупных материалов зарубежного производства - требованиям технического свидетельства на них Госстроя России. Материалы и изделия должны иметь сопутствующую документацию, включая: сертификаты соответствия (для материалов, подлежащих обязательной сертификации); гигиенические заключения (для материалов, включенных в утвержденный Минздравом России перечень материалов, подлежащих гигиенической оценке); сертификаты пожарной безопасности (для материалов с нормируемыми пожарно-техническими характеристиками); инструкции по применению.


В качестве облицовочного материала рекомендуется использование гипсовокнистых листов по ГОСТ Р 51829-2001. Листы ГВЛ следует применять в помещениях с сухим и нормальным влажностными режимами, листы ГВЛВ - также в помещениях с влажным влажностным режимом.


Конструктивные схемы облицовки стен

Рекомендуемые для применения конструктивные схемы облицовок, сечения элементов каркаса, шаг стоек, толщина листов обшивки, высота облицовок приведены в нижеследующих таблицах.


Конструктивные схемы облицовки стен
	
	
	
	

	N
	Схема
	Конструкция
	Число слоев обшивки
 

	1
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	Металлический каркас, усиленный креплением к облицовываемой стене прямыми подвесами, и обшитый одним или двумя слоями гипсоволокнистых листов
	1

	 
	 
	
	2

	2
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	Металлический каркас, обшитый одним или двумя слоями гипсоволокнистых листов
	1

	 
	 
	
	2

	3
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	Деревянный каркас, обшитый одним или двумя слоями гипсоволокнистых листов
	1

	 
	 
	 
	2


     
     
Сечения элементов каркаса, шаг стоек, толщина листов обшивки и высота облицовок
	
	
	
	

	Схема облицовки
	Шаг стоек каркаса, мм
	Марка профилей стоек каркаса
	Максимальная высота, м
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	600
	ПП 60/27
	10,0
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	600
	ПС 75/50
	3,0

	 
	 
	ПС 100/50
	4,0

	[image: image125.png]



	600
	ПС 50/50
	2,60

	 
	 
	ПС 75/50
	3,50

	 
	 
	ПС 100/50
	4,25
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	600
	Брус 60x50 мм
	3,10

	 
	 
	Брус 80x50 мм
	4,10
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	600
	Брус 60x50 мм
	3,10

	 
	 
	Брус 80x50 мм
	4,10

	При использовании облицовок с характеристиками, отличающимися от вышеуказанных, максимальная высота облицовок должна определяться расчетом.


Для металлического каркаса облицовок рекомендуется применять: по схеме 1 - потолочный профиль ПП 60/27, направляющий профиль ПН 28/27 и прямой подвес; по схеме 2 - направляющий профиль ПН 50 (65, 75, 100)/40 и стоечный профиль ПС 50 (65, 75, 100)/50. Для каркаса по схеме 3 рекомендуется применять деревянный стоечный брус сечением 60 (80)х50 мм и направляющий брус сечением 60х40 мм.


Если устраивается облицовка с металлическим каркасом, то при неровности облицовываемой поверхности до 100 мм рекомендуется применять конструктивную схему 1, а при неровностях более 100 мм - конструктивную схему 2.


Как правило, конструкции с деревянным каркасом целесообразно применять при небольших объемах строительных или ремонтно-строительных работ.


Крепление направляющих профилей каркаса к несущим конструкциям должно осуществляться через уплотнительную ленту или герметик дюбелями с шагом не более 1 м, но не менее трех креплений на один профиль. Крепление потолочных профилей к облицовываемой поверхности стены должно осуществляться с помощью прямых подвесов, которые крепятся через уплотнительную ленту дюбелями. Шаг установки подвесов должен быть не более 1,5 м. Крайний верхний и крайний нижний подвесы должны крепиться на расстоянии не более 150 мм от пола или потолка. На один потолочный профиль должно приходиться не менее трех подвесов.


Закрепление стоек металлического каркаса к направляющим должно производиться с помощью просекателя методом "просечки с отгибом", а деревянных стоек - гвоздями или винтами.


В стойках металлического каркаса допускается при необходимости стыковка стоек каркаса по длине методом насадки или встык с использованием дополнительного профиля.


При стыковании методом насадки длина нахлестки должна приниматься не менее 10-кратной высоты сечения стыкуемых профилей, а при использовании дополнительного профиля его длина должна быть не менее 20-кратной высоты сечения стыкуемых профилей.


Стыки профилей в стойках каркаса должны располагаться с взаимным смещением (вразбежку). При этом в одной горизонтальной плоскости не должно быть стыков профилей более чем в 20% стоек.


Стыки брусков в стойках перегородок с деревянным каркасом следует устраивать с использованием стальных накладок.


В верхнем и нижнем горизонтальных поясах металлического и деревянного каркасов направляющие профили и бруски допускается соединять встык без нахлестки.


Стыки пиломатериалов в верхней обвязке деревянного каркаса перегородок должны располагаться над стойками, в нижней обвязке - между стойками.


Длина и минимальное количество гвоздей в стыках пиломатериалов в верхней обвязке и в стойках, а также в стыках между обвязками и стойками должны определяться расчетом в соответствии со СНиП II-25-80.


В местах горизонтальных стыков между гипсоволокнистыми листами следует предусматривать горизонтальные вставки в каркас из металлического профиля ПН или ПС или из деревянных брусков, закрепляемых к стойкам каркаса, или вставку из полосы гипсоволокнистого листа шириной около 100 мм.


В целях повышения звукоизоляции облицовок между направляющими профилями каркаса и перекрытием (полом и потолком) следует устанавливать уплотнительную ленту или герметик .


Уплотнительную ленту или герметик следует также устанавливать между спаренными стойками металлического каркаса и в местах сопряжения каркаса со стенами и колоннами.


Для обеспечения независимости деформации каркаса облицовки от прогиба вышележащего перекрытия под действием временных нагрузок рекомендуется применять подвижное соединение в местах примыкания облицовки к потолку.


В облицовках длиной более 15 м необходимо предусматривать устройство температурных (деформационных) швов, располагаемых на расстояниях не более 15 м друг от друга и от края перегородки.


В местах сопряжения облицовок с коммуникационными трассами между стойками каркаса следует устанавливать обрамляющие элементы из профилей ПН и ПС с закреплением их к стойкам.


В местах пропуска трубопроводов через обшивку из гипсоволокнистых листов следует предусматривать закрепление их через шайбы с упругими прокладками и при обязательной герметизации мест сопряжения трубопровода с обшивкой из гипсоволокнистых листов.


Гипсоволокнистые листы должны крепиться к каркасу самонарезающими винтами, располагаемыми с шагом не более 250 мм. Винты должны отстоять от края листа на расстоянии не менее 10 мм. При этом винты в двух смежных вертикальных рядах (при креплении двух листов на одной стойке) должны быть смещены по вертикали не менее чем на 10 мм. В двухслойной обшивке при креплении листов первого слоя шаг винтов допускается увеличивать в 3 раза.


Самонарезающие винты должны входить в гипсоволокнистый лист под прямым углом и проникать через полку профиля на глубину не менее чем 10 мм, а в деревянный брусок каркаса - не менее чем на 20 мм.


Стыки гипсоволокнистых листов с фальцевой кромкой выполняются без зазоров, а с прямой кромкой с зазором 5-7 мм.


Торцевые стыки должны быть смещены по вертикали не менее чем на 400 мм. При двухслойной обшивке торцевые стыки листов первого слоя должны быть также смещены относительно стыков листов второго слоя не менее чем на 400 мм.


Между обшивкой и потолком следует оставлять зазор 5 мм, а между обшивкой и полом - 10 мм.


При облицовке гипсоволокнистых листов керамической плиткой шаг стоек каркаса должен быть не более 400 мм.


В зоне возможных ударных нагрузок на наружных углах, образованных гипсоволокнистыми листами, рекомендуется применять защитные угловые профили.


В местах сопряжения гипсоволокнистых листов с поверхностью потолка и стен рекомендуется предусматривать применение разделительной ленты.


В местах установки дверной коробки стойки металлического каркаса перегородки должны усиливаться при массе двери до 30 кг деревянными брусками, а при большей массе - дополнительным профилем толщиной не менее 2 мм.


Монтаж каркасно-обшивных облицовок

     
Транспортировка и хранение материалов и изделий

Металлические тонкостенные профили должны поставляться на объекты строительства пакетами, стянутыми лентами, любым видом транспорта при условии защиты от механических повреждений.


Пакеты с профилем должны храниться под навесом.


Поставщик профилей должен гарантировать соответствие их нормативным документам при соблюдении потребителем условий транспортировки и хранения. Срок хранения 12 мес с даты изготовления.


Транспортирование гипсоволокнистых листов должно выполняться централизованно в пакетированном виде в условиях, исключающих увлажнение, загрязнение и механическое повреждение листов. Габариты пакетов не должны превышать по длине 4100 мм, по ширине 1300 мм, по высоте 1000 мм; масса пакета не должна быть более 5000 кг.


При транспортировке гипсоволокнистые листы должны находиться в горизонтальном положении, а пакеты должны быть уложены на поддоны или прокладки, размещенные через 0,5 м.


Для предотвращения увлажнения и загрязнения гипсоволокнистых листов рекомендуется пачки листов (50-80 листов в пачке) упаковывать в водостойкие материалы (полиэтиленовая пленка).


Хранить гипсоволокнистые листы следует в сухом закрытом помещении при температуре окружающего воздуха не ниже +5 °С, на расстоянии 1,6 м от отопительных приборов. Пакеты могут быть установлены друг на друга в штабели общей высотой не более 3,5 м.


На строительной площадке допускается непродолжительное время (не более 6 ч) хранить гипсоволокнистые листы упакованными в водонепроницаемую бумагу или пленку (при температуре не ниже 0 °С).


Перевозить теплозвукоизоляционные материалы можно любыми видами транспорта при условии их защиты от увлажнения.


Хранение теплозвукоизоляционных материалов должно производиться в закрытых складах или под навесом в упакованном виде при условии предохранения их от увлажнения.


Винты могут перевозиться любым видом транспорта, упакованными в ящики или коробки, снабженные ярлыками.


Хранить винты следует под навесом.


Монтаж облицовок стен

Монтаж облицовок должен выполняться в период отделочных работ, когда закончена разводка электротехнических и санитарно-технических систем.


До начала монтажа облицовок все строительные работы, связанные с "мокрыми" процессами должны быть закончены.


Монтаж облицовок должен осуществляться, как правило, до устройства чистого пола в условиях сухого или нормального влажностного режима при температуре воздуха не ниже 10 °С.


До монтажа в соответствии с проектом необходимо выполнить разметку мест расположения стоечных профилей (брусков) и стоек по сторонам дверных проемов в перегородке на полу и перенести разметку на потолок.


На направляющие профили (бруски), примыкающие к потолку и полу, и стоечные профили (бруски), примыкающие к стенам, необходимо наклеить уплотнительную ленту или нанести герметик.


Далее в соответствии с разметкой устанавливают направляющие профили (бруски) и крепят их дюбелями к полу и потолку, а затем устанавливают крайние, примыкающие к стенам, стоечные профили (бруски) и также закрепляют их дюбелями.


Стоечные профили каркаса устанавливаются в направляющие с требуемым шагом, выравниваются по вертикали и скрепляются. Деревянные стойки каркаса крепятся на направляющие бруски.


Дверные коробки должны устанавливаться одновременно с монтажом каркаса облицовок. Со стороны облицовки монтируют опорные стоечные профили (усиленные профилем или деревянным бруском), перемычку над проемом и промежуточную стойку.


В облицовках стен потолочные профили необходимо закрепить к стенам при помощи прямых подвесов через уплотнительную ленту.


В местах размещения электрических и слаботочных коробок в полости каркаса необходимо установить экран из гипсоволокнистых листов размером 600x600 мм, закрепив его к поперечному элементу каркаса на винтах.


Не допускается размещать электропроводку вдоль стоек внутри каркаса во избежание повреждения ее винтами во время крепления гипсоволокнистых листов.


При необходимости устанавливают закладные изделия, траверсы и рамы для навески стационарного оборудования массой до 150 кг/м перегородки, закрепляя их к стойкам каркаса на винтах.


Перед креплением гипсоволокнистых листов в местах примыкания их кромок к поверхности потолка и стены, выполненных из другого материала, должна наклеиваться разделительная лента.


При монтаже облицовки стен сначала, если это предусмотрено проектом, в полость между стойками каркаса укладывают изоляционный материал, после чего производят крепление гипсоволокнистых листов.


Монтаж гипсоволокнистых листов следует вести в направлении от стенки профиля. Это обеспечит установку винтов в первую очередь ближе к стенке. При креплении соседнего листа ввинчиваемый винт не будет отгибать внутрь полку профиля.


При двухслойной обшивке второй слой гипсоволокнистых листов следует устанавливать со смещением относительно вертикальных стыков первого на шаг стоек каркаса.


В местах поперечных стыков предусматриваются горизонтальные вставки из металлических профилей ПН или ПС, деревянных брусков или делается вставка из полосы гипсоволокнистого листа шириной около 100 мм.


После крепления гипсоволокнистых листов выполняется шпаклевание стыков листов первого и второго слоев, а также мест установки винтов наружного слоя. Шпаклевание должно производиться при стабильной температуре и влажности воздуха, соответствующих режиму эксплуатации.


Перед шпаклеванием все стыки обрабатываются грунтовкой глубокого проникновения.


Стыки листов, образованные фальцевой кромкой (ФК), зашпаклевываются с использованием армирующей ленты, которая втапливается в предварительно нанесенный слой шпаклевки. После твердения наносится накрывочный слой шпатлевки.


При двухслойной обшивке стыки листов первого слоя допускается зашпаклевывать без армирующей ленты.


Поперечные стыки гипсоволокнистых листов заделываются без использования армирующей ленты.


На внешних углах обшивок из гипсоволокнистых листов для защиты их от механических повреждений могут быть установлены защитные угловые профили, которые втапливаются в предварительно нанесенный слой шпаклевки.


После высыхания шпаклевки стыки обрабатываются при помощи шлифовального приспособления.


Отделка поверхностей облицовок

До начала отделки поверхности обшивок из гипсоволокнистых листов должны быть закончены строительно-монтажные работы, в том числе отделочные, связанные с мокрыми процессами (штукатурные, устройство цементных стяжек и т.п.).


Отделочные работы должны осуществляться при температуре не ниже +10 °С и относительной влажности воздуха не более 60%.


После шпаклевания стыков и мест крепления винтов поверхность необходимо обработать с помощью ручного шлифовального приспособления и удалить пыль.


В целях нормализации адсорбции влаги поверхность обшивки из гипсоволокнистых листов следует обрабатывать грунтовкой. Поверхности конструкций, эксплуатирующихся в помещениях с влажным режимом, обрабатываются гидроизоляционным составом (например, типа "Флехендихт").


Поверхность обшивок из гипсоволокнистых листов пригодна под любую отделку: окраску, оклейку обоями, облицовку керамической плиткой, декоративное оштукатуривание.


Окрашивание рекомендуется производить вододисперсионными красками. Не допускается нанесение известковых красок и красок на жидком стекле. Перед высококачественной окраской необходимо финишное шпатлевание и шлифование всей поверхности обшивки.


Облицовку плиткой рекомендуется выполнять с помощью предназначенного для этой цели клея. Клей наносят зубчатым шпателем.


Заделку швов между плитками рекомендуется выполнять специальными заполнителями для швов, а места сопряжения стен между собой и стен с полом должны быть заделаны герметиками.


Ремонт ограждающих конструкций с применением гипсоволокнистых листов

При повреждении обшивок из гипсоволокнистых листов в процессе эксплуатации конструкций от механических воздействий, протечек и т.п. прежде всего необходимо установить и устранить причину возникновения повреждений.


При попадании воды в полости между обшивками гипсоволокнистых листов необходимо произвести слив стоячей воды, для чего внизу перегородки сначала проделывают дрелью контрольные отверстия, а затем, при необходимости слива воды, прорезают отверстие.


При ремонте обшивки следует использовать тот же тип гипсоволокнистых листов, что и восстанавливаемый.


При заделке отверстия изготавливают трафарет из картона или фанеры с таким расчетом, чтобы его размеры были примерно на 10 мм меньше размеров отверстия, подлежащего заделке. По этому контуру вырезают "вставку" из гипсоволокнистого листа.


Из гипсоволокнистого листа или фанеры вырезают несколько полос шириной 25-75 мм и длиной, примерно на 15 см превышающей размер заделываемого отверстия. Полосы накладывают на отверстие и прикрепляют их к обратной стороне гипсоволокнистого листа с помощью нескольких винтов, а затем в отверстие вставляют вырезанную "вставку" из гипсоволокнистого листа. Образовавшиеся зазоры заполняются шпаклевочной смесью.


После высыхания шпаклевочной смеси производится шлифование.


При замене винта необходимо ввернуть дополнительный винт на расстоянии 50 мм от выпадающего, который потом удаляют вместе с отслоившейся шпатлевкой. После этого наносится шпаклевочная смесь, которая после высыхания шлифуется.


Приемка смонтированных конструкций с применением гипсоволокнистых листов

Смонтированные конструкции следует принимать поэтапно с оформлением соответствующих актов на скрытые работы (монтаж каркаса, прокладка силовой и слаботочной проводки, укладка изоляционного материала, заделка стыков гипсоволокнистых листов и т.д.).


При приемке работ по устройству перегородок следует проверить отсутствие трещин, отбитых углов, устойчивость конструкций. Головки винтов должны быть утоплены в листы на глубину около 1 мм. На поверхности не должно быть наплывов шпатлевочного раствора.


В местах сопряжения шпатлевка должна быть уложена без разрывов по всему контуру сопряжения на всю глубину стыка.


Обшивки гипсоволокнистых листов не должны быть зыбкими; при легком простукивании деревянным молотком в зашпатлеванных стыках между листами не должны появляться трещины.


Заделанные стыки между гипсоволокнистыми листами не должны быть заметны.


Отклонения поверхности готовых перегородок от вертикали не должны превышать 1 мм на 1 м высоты (измерение - не реже чем через 3 м длины поверхности); отклонения поверхности откосов дверных и оконных проемов не должны превышать 5 мм на всю высоту проемов (измерение - каждый откос); отклонение от совпадения поверхностей двух смежных листов обшивки в стыке не должно превышать 1 мм.


На поверхности готовых перегородок допускается не более 2 шт. неровностей плавного очертания на 4 м[image: image128.jpg]


поверхности глубиной не более 2 мм.


