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РЕМОНТ АСФАЛЬТОБЕТОННЫХ ПОКРЫТИЙ С ПОВЕРХНОСТНОЙ ОБРАБОТКОЙ НА ДЕГТЕ МЕТОДОМ ТЕРМОРЕГЕНЕРАЦИИ

 

См. Общую часть 


     

1. Область применения

1.1. Технологическая карта предназначена для выполнения работ по ремонту асфальтобетонных покрытий с поверхностной обработкой на дегте методом терморегенерации с использованием комплекта машин модели 4260. Количество добавляемой асфальтобетонной смеси 30 кг/м
Метод терморегенерации применяют при ремонте асфальто- и дегтебетонных покрытий, имеющих значительный износ верхнего слоя, при наличии больших деформаций и нарушенных поперечном и продольном профилях.


1.2. В состав работ входят:


установка технических средств организации дорожного движения;


очистка покрытия от пыли и грязи;


разогрев поверхности покрытия;


загрузка бункера профилировщика свежей асфальтобетонной смесью;


разрыхление разогретого покрытия и планировка уложенной смеси;


уплотнение асфальтобетонной смеси;


снятие технических средств организации дорожного движения.


1.3. Смесь асфальтобетонная должна соответствовать ГОСТ 9128-84*[image: image1.png]


.

________________
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Действует ГОСТ 9128-97. - Примечание изготовителя базы данных.    


2. Организация и технология производства работ

2.1. Работы по ремонту асфальтобетонных покрытий с поверхностной обработкой на дегте методом терморегенерации выполняют в сухую погоду при температуре воздуха не ниже 10 °С и скорости ветра более 8 м/с.


2.2. До начала производства работ необходимо:


выполнить разбивочные работы, обеспечивающие проектную ширину покрытия и поперечный уклон, а также прямолинейность кромок и продольных стыков;


при глубине выбоин или просадок более 30 мм и ямочности более 5% площади покрытия произвести ямочный ремонт.


2.3. Ремонт асфальтобетонных покрытий с поверхностной обработкой на дегте методом терморегенерации выполняют в соответствии с принятой в карте технологией поэтапно (см. технологическую схему, этапы I-III).
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Технологическая схема ремонта асфальтобетонных покрытий с поверхностной обработкой на дегте методом терморегенерации:

I - установка технических средств организации дорожного движения; очистка покрытий от пыли и грязи дорожной машиной КДМ-130; II - разогрев поверхности покрытия разогревателем; загрузка бункера профилировщика свежей асфальтобетонной смесью с автосамосвала; разрыхление разогретого покрытия; планировка уложенной смеси; III - уплотнение асфальтобетонной смеси самоходными тяжелыми катками за 10...15 проходов по одному следу; снятие технических средств организации дорожного движения.

1 - комбинированная дорожная машина КДМ-130; 2 - инвентарный барьер; 3 - разогреватель модели 4246; 4 - автосамосвал; 5 - профилировщик модели 4247; 6 - штакетный барьер; 7 - самоходный статический каток ДУ-48А

2.4. Этап I. Участок работ ограждают согласно "Техническим правилам ремонта и содержания автомобильных дорог общего пользования Украинской ССР".

Очищают покрытие от пыли и грязи механической щеткой, смонтированной на комбинированной дорожной машине КДМ-130, за два прохода по одному следу.


2.5. Этап II. Разогрев слоя покрытия производят разогревателем модели 4256 до температуры 80...110 °С, не допуская ее превышения (свыше 130°) во избежание воспламенения дегтя.


Панели блока горелок инфракрасного излучения устанавливают параллельно ремонтируемой поверхности, в течение 6...7 мин разогревают покрытие, а затем начинают движение разогревателя на минимальной скорости. По истечении 10...20 мин скорость разогревателя доводят до требуемой технологической.


С целью повышения эффективности разогрева покрытия необходимо обеспечить его надежную ветрозащиту.


Технологические режимы в зависимости от глубины разогрева асфальтобетонного покрытия с поверхностной обработкой на дегте приведены в табл.1.


Таблица 1  

	
	
	
	
	
	

	Глубина разогрева и рыхления, см
	Рабочая скорость разогревателя, м/мин
	Рабочее давление газа, мм вод. ст.

	Высота установки горелок над покрытием, см
	Количество новой смеси, кг/м[image: image4.png]



	Толщина восстановлен-
ного слоя покрытия, см

	2
	3,0
	350...370
	7
	50
	4

	3
	1,3
	320...350
	10
	30
	4

	4
	1,0
	300...320
	12
	20
	5


Рыхление материала старого покрытия, добавление новой смеси, а также планировка уложенной смеси производятся профилировщиком модели 4257.


Для загрузки бункера профилировщика асфальтобетонной смесью разогреватель перемещают вперед на расстояние 15...20 м, позволяющее осуществить заезд и маневрирование автосамосвала между разогревателем и профилировщиком. Автосамосвал приближается задним ходом к стоящему профилировщику и выгружает смесь в бункер. После отъезда автосамосвала разогреватель перемещают на прежнее место.


Разогреватель и профилировщик начинают движение одновременно с одинаковой скоростью. Интервал между ними должен быть 1,0...1,5 м. Рыхлитель профилировщика заглубляют в разогретый слой покрытия и одновременно опускают вибробрус, перед которым при движении профилировщика через 3...4 м образуется валик из горячей смеси ("призма волочения") высотой 20...30 см. Объем валика должен быть постоянным в течение всего рабочего процесса.


Изменяя длину и направление хода распределителя, планируют разрыхленную смесь и при необходимости из бункера добавляют новую. Затем опускают на разогретое покрытие горячую выглаживающую плиту и включают в работу вибробрус. Толщину восстанавливаемого слоя регулируют за счет изменения угла атаки выглаживающей плиты.


2.6. Этап III. Уплотнение асфальтобетонной смеси производят двумя тяжелыми моторными катками ДУ-48А за 10...15 проходов по одному следу и заканчивают не позже чем через 20 мин после укладки асфальтобетонной смеси во избежание ее остывания. В первую очередь уплотняют места продольных и поперечных сопряжений.


По окончании работ временные ограждения и дорожные знаки снимают, обеспечивая нормальные условия для движения автотранспорта.


2.7. Калькуляция трудовых затрат на 1000 м[image: image5.png]


 асфальтобетонного покрытия с поверхностной обработкой на дегте, отремонтированного методом терморегенерации с добавлением асфальтобетонной смеси в объеме 25...35 кг/м[image: image6.png]


 при ширине полосы термообработки 3 м и глубине разогрева 4 см, приведена в табл.2.


Таблица 2  

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Обоснование
	Работа
	Состав звена
	Измеритель
	Объем
	На измеритель
	На объем

	 
	 
	 
	 
	 
	Норма времени, чел.-ч (маш.-ч)
	Расценка,
р.-к.

	Трудоемкость,
чел.-ч (маш.-ч)
	Прямая заработная
плата, р.-к.

	§ Е20-2-26, п.а
	Очистка покрытий от пыли и грязи механической щеткой
	Машинист 
4 разр. - 1
	100 м[image: image7.png]



	10
	0,03 (0,03)
	0-02,4
	0,30 (0,30)
	0-24

	ИН 218 УССР 076-85, табл.3.2.2, п.2г
	Ремонт асфальтобетонных покрытий с поверхностной обработкой на дегте методом терморегенерации с добавлением асфальтобетонной смеси в объеме 25...35 кг/м[image: image8.png]


(ширина полосы термообработки 3 м, толщина разогреваемого слоя 4 см, начальная температура покрытия 15...25 °С)
	Машинисты:

6 разр. - 3

5   "      - 3  

Асфальтировщики:

5 разр. - 1

3   "      - 1  
	1000 м[image: image9.png]



	1
	66,96 (8,37)
	62-94 
	66,96 (8,37)
	62-94

	 
	Итого...
	 
	 
	 
	 
	 
	67,26 (8,67)
	63-18


2.8. Работы выполняет комплексная бригада численностью 8 чел.:


	
	
	
	

	
	Машинист-оператор газовой системы разогревателя 6 разр. 
	1
	

	
	Машинист разогревателя 6 разр. 
	1
	

	
	"         профилировщика 6 разр. 

	1
	

	
	Машинист-оператор профилировщика 5 разр.  
	1
	

	
	Асфальтировщик 5 разр. 
	1
	

	
	              "             3 разр.
	1
	

	
	Машинист катка 5 разр.
	2
	


В связи с незначительными трудозатратами на очистку покрытия от пыли и грязи машинист комбинированной дорожной машины 4 разр. в состав бригады не входит и привлекается на время выполнения указанных работ с других участков.


2.9. Операционный контроль качества работ по ремонту асфальтобетонных покрытий с поверхностной обработкой на дегте методом терморегенерации осуществляется согласно табл.3.


Таблица 3  

	
	
	
	
	

	Операция

	Предмет контроля

	Лицо, осуществляющее контроль
	Вид контроля

	Время контроля


	Установка технических средств организации дорожного движения
	Соответствие типовой схеме
	Мастер
	Визуальный
	Перед началом работ

	Очистка покрытия от пыли и грязи
	Чистота поверхности
	"
	Визуальный
	До разогрева

	Разогрев асфальтобетонного покрытия
	Температура разогрева
	"
	Инструментальный (термометром)
	В процессе разогрева

	 
	Глубина разогрева
	"
	Инструментальный (щупом и линейкой)
	То же

	Загрузка бункера профилировщика свежей асфальтобетонной смесью
	Соответствие качества применяемых материалов ГОСТ
	Мастер, лаборант

	Лабораторный
	До загрузки смеси

	 
	Температура смеси
	То же
	Инструментальный (термометром)
	То же

	Разрыхление разогретого покрытия
	Качество взрыхленной смеси
	Мастер
	Визуальный
	В процессе работ

	Планировка уложенной смеси
	Тщательность 
планировки
	"
	Визуальный
	То же

	 
	Равномерность распределения
	"
	Визуальный
	"

	 
	Толщина слоя с учетом запаса на уплотнение
	Мастер
	Инструментальный (щупом и линейкой)
	"

	Уплотнение смеси
	Качество уплотнения
	"
	Визуальный (отсутствие следа после уплотнения)
	После уплотнения

	 
	Ровность поверхности
	"
	Инструментальный (рейкой)
	То же

	

	Поперечный уклон
	"
	Инструментальный (шаблоном)
	"


2.10. При ремонте асфальтобетонных покрытий допускаются следующие отклонения геометрических размеров:


	
	
	
	

	
	Ровность покрытия (просвет под рейкой длиной 3 м)
	5 мм
	

	
	Толщина восстановленного слоя
	10%
	

	
	Поперечный уклон
	±0,01
	



     

3. Технико-экономические показатели

(на 1000 м[image: image10.png]


 ремонтируемого покрытия)  

	
	
	
	

	
	Затраты труда 
	8,40 чел.-дня
	

	
	Потребность в машинах
	1,08 маш.-смены
	

	
	Выработка на одного рабочего
	125 м[image: image11.png]



	

	
	Прямая заработная плата бригады
	63 р. 18 к.
	



         

4. Материально-технические ресурсы

4.1. Потребность в материалах определена из расчета на 1000 м[image: image12.png]


 ремонтируемой площади:


	
	
	
	

	
	Смесь асфальтобетонная
	30 т
	

	
	Газ сжиженный
	280 кг
	


4.2. Машины, оборудование и инструменты для выполнения работ:


	
	
	
	

	
	Разогреватель 4256 
	1
	

	
	Запальник
	1
	

	
	Профилировщик 4257 
	1 
	

	
	Комбинированная дорожная машина КДМ-130  
	1
	

	
	Каток моторный ДУ-48А
	2
	

	
	Комплект технических средств организации дорожного движения:
	 
	

	
	направляющие конусы
	20…30
	

	
	инвентарный барьер 

	1
	

	
	штакетные барьеры

	2
	

	
	предупреждающий дорожный знак 1.23

	4
	

	
	то же, 2.6 

	1
	

	
	         "      2.7
	1
	

	
	Лопата подборочная ЛП-2
	2
	

	
	Грабли металлические
	1
	

	
	Рейка контрольная металлическая длиной 3 м
	1
	

	
	Шаблон
	1
	

	
	Уровень строительный 
	1 
	

	
	Ведро
	2
	


    


5. Техника безопасности

5.1. При производстве работ по ремонту асфальтобетонных покрытий с поверхностной обработкой на дегте методом терморегенерации необходимо соблюдать требования по охране труда, приведенные в соответствующих разделах СНиП III-4-80[image: image13.png]


 "Техника безопасности в строительстве", "Правил техники безопасности при строительстве, ремонте и содержании автомобильных дорог" (М., "Транспорт", 1979), инструкции ИН 218 УССР 005-85 "Техника безопасности, пожарная безопасность и безопасность движения при ремонте дорожных покрытий методом терморегенерации и термопрофилирования".

________________
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Взамен действуют СНиП 12-03-2001 и СНиП 12-04-2002. - Примечание изготовителя базы данных.


5.2. При работе с газовым оборудованием необходимо соблюдать "Правила безопасности в газовом хозяйстве" (М., Госгортехнадзор СССР, 1982).


5.3. Рабочие, машинисты и другие работники при выполнении дорожно-строительных работ должны быть обеспечены средствами защиты и специальной одеждой в соответствии с действующими правилами по охране труда и технике безопасности.


Электронный текст документа
подготовлен ЗАО "Кодекс" и сверен по:
производственное издание
Киев: Миндорстрой УССР, 1990

