
СХЕМА ОПЕРАЦИОННОГО КОНТРОЛЯ КАЧЕСТВА МОНТАЖА ИНВЕНТАРНОЙ ОПАЛУБКИ   

Бетонные работы 
     
МОНТАЖ ИНВЕНТАРНОЙ ОПАЛУБКИ

     
     

Состав операций и средства контроля
	
	
	
	

	Этапы работ
	Контролируемые операции
	Контроль
(метод, объем)
	Документация

	Подготовительные работы
	Проверить:
	 
	Паспорт (сертификат), общий журнал работ (журнал бетонных работ)

	 
	- наличие документа о качестве на опалубку;
	Визуальный
	 

	 
	- наличие ППР на установку и приемку опалубки;
	То же
	 

	 
	- качество подготовки и отметки несущего основания;
	Визуальный, измерительный
	 

	 
	- наличие и состояние крепежных элементов, средств подмащивания
	Визуальный
	 

	Сборка опалубки
	Контролировать:
	 
	Общий журнал работ (журнал бетонных работ)

	 
	- соблюдение порядка сборки щитов опалубки, установки крепежных элементов, средств подмащивания, закладных элементов;
	Технический осмотр
	 

	 
	- плотность сопряжения щитов опалубки между собой и с ранее уложенным бетоном;
	Измерительный, всех элементов
	 

	 
	- соблюдение геометрических размеров и проектных наклонов плоскостей опалубки;
	То же
	 

	 
	- надежность крепления щитов опалубки
	Технический осмотр
	 

	Приемка опалубки
	Проверить:
	 
	Общий журнал работ (журнал бетонных работ)

	 
	- соответствие геометрических размеров опалубки проектным;
	Измерительный, всех элементов
	 

	 
	- положение опалубки относительно разбивочных осей в плане и по вертикали, в т.ч. обозначение проектных отметок верха бетонируемой конструкции внутри поверхности опалубки;
	Измерительный
	 

	 
	- правильность установки и надежность крепления пробок и закладных деталей, а также всей системы в целом
	Технический осмотр
	 

	Контрольно-измерительный инструмент: отвес, рулетка металлическая, линейка металлическая.


	Операционный контроль осуществляют: мастер (прораб).


Приемочный контроль осуществляют: работники службы качества, мастер (прораб), представители технадзора заказчика.



     
     

Указания по производству работ
ГОСТ Р 52085-2003
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Прогиб формообразующей поверхности и несущих элементов опалубки под действием воспринимаемых нагрузок при пролете [image: image2.png]


 не должен превышать:


- [image: image3.png]


/400 ([image: image4.png]


/300) - для вертикальных элементов, для классов 1(2);


- [image: image5.png]


/500 ([image: image6.png]


/400) - для горизонтальных элементов, для классов 1(2).


На устройство опалубки сборно-монолитных конструкций составляется акт освидетельствования скрытых работ с инструментальной проверкой отметок и осей.



Требования к качеству применяемых материалов
ГОСТ Р 52086-2003. Опалубка. Термины и определения.


ГОСТ Р 52085-2003. Опалубка. Общие технические условия.


Опалубка должна обладать прочностью, жесткостью, неизменяемостью формы и устойчивостью в рабочем положении, а также в условиях монтажа и транспортирования.


Опалубка должна поставляться предприятием-изготовителем комплектно в состоянии, пригодном для эксплуатации, без дополнительных доработок и исправлений (или поэлементно по требованию заказчика).


Комплекты опалубки должны быть снабжены эксплуатационными документами по ГОСТ 2.601:


- паспорт на опалубку;


- инструкция по эксплуатации (со схемами монтажа и допустимыми нагрузками).


На основных элементах опалубки 1-го и 2-го классов (щиты, рамы, балки) на поверхностях, не соприкасающихся с бетоном, с нерабочей стороны должны быть нанесены несмываемой краской ударным или другим способом следующие маркировочные знаки:


- индекс элемента опалубки в соответствии с настоящим стандартом;


- дата изготовления;


- наименования предприятия-изготовителя или его товарный знак.


Для палубы опалубки 1-го и 2-го классов должна применяться облицованная (ламинированная) березовая фанера; для 2-го класса может применяться также комбинированная облицованная фанера; для 3-го класса - пиломатериалы хвойных пород по ГОСТ 8486 и лиственных пород по ГОСТ 2695 не ниже II сорта, древесностружечные плиты по ГОСТ 10632, древесноволокнистые плиты по ГОСТ 4598, фанера бакелизированная по ГОСТ 11539, фанера марки ФСФ по ГОСТ 3916.1, ГОСТ 3916.2 и другие материалы.


Фанера, применяемая в качестве палубы опалубок 1-го и 2-го классов, должна иметь водостойкое покрытие, пропитку или другую обработку рабочих поверхностей.


Торцы ламинированной фанеры и древесные материалы формообразующих элементов (палуба) опалубки 1-го и 2-го классов должны быть защищены от механических повреждений и проникновения влаги герметиком.


Показатели качества опалубки в зависимости от класса
	
	
	
	

	Наименование показателей, единица измерения
	Значения показателей для классов

	 
	1
	2
	3

	Точность изготовления и монтажа:
	 
	 
	 

	- отклонение линейных размеров швов на длине до 1 м (до 3 м), мм, не более
	0,8 (1,0)
	1,5 (2,0)
	По требованию
заказчика

	- отклонение линейных размеров панелей на длине до 3 м, мм, не более
	1,5
	3
	То же

	перепады на формообразующих поверхностях:
	 
	 
	 

	- стыковых соединений щитов, мм, не более
	1
	2
	-

	- стыковых соединений палубы, мм, не более
	0,5
	2
	-

	- специально организованный выступ, образующий запад на бетонной поверхности, мм, не более
	2
	3
	-

	- отклонения от прямолинейности горизонтальных элементов опалубки перекрытий на длине [image: image7.png]


, мм
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/1000, но не более 10
	[image: image9.png]


/800
	-

	- отклонение от прямолинейности формообразующих элементов на длине 3 м, мм, не более
	2
	4
	-

	- отклонения от прямолинейности вертикальных несущих элементов (стоек, рам) опалубки перекрытий на высоте [image: image10.png]


, мм, не более
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/1000
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/800
	-

	- отклонение от плоскостности формообразующих элементов на длине 3 м, мм, не более
	2
	4
	-

	- разность длин диагоналей щитов высотой 3 м и шириной 1,2 м, мм, не более
	2
	5
	-

	- отклонение от прямого угла щитов формообразующих элементов на ширине 0,5 м, мм, не более
	0,5
	2
	-

	- сквозные щели в стыковых соединениях, мм, не более
	0,5
	1
	2

	- высота выступов на формообразующих поверхностях, мм, не более
	1
	2
	-

	- количество выступов на 1 м[image: image13.png]


, шт., не более
	2
	4
	-

	- высота впадин на формообразующих поверхностях, мм, не более
	Не допускается
	1
	-

	- количество впадин на 1 м[image: image14.png]


, шт., не более
	То же
	2
	-

	Качество бетонной поверхности монолитной конструкции после распалубки:
	Категория A3
	Категория А4
	-

	- отклонение от плоскостности на длине до 1 м (до 3 м) мм, не более:
	 
	 
	 

	А3
	4,5 (9,5)
	-
	-

	А4
	-
	7,5 (14)
	-

	- диаметр или наибольший размер раковины, мм, не более:
	 
	 
	 

	А3
	4
	-
	-

	А4
	-
	10
	-

	- глубина впадины, мм, не более:
	 
	 
	 

	А3
	2
	-
	-

	А4
	-
	3
	-

	- высота местного наплыва (выступа), мм, не более:
	 
	 
	 

	А3
	Не допускается
	-
	-

	А4
	-
	2
	-

	Примечание - Знак "-" означает необязательность установки показателя качества данного класса опалубки.



