 

СХЕМА ОПЕРАЦИОННОГО КОНТРОЛЯ КАЧЕСТВА

Монтажные работы

МОНТАЖ ЧУГУННЫХ НАПОРНЫХ ТРУБОПРОВОДОВ

     

Состав операций и средства контроля
	
	
	
	

	Этапы работ
	Контролируемые операции
	Контроль
(метод, объем)
	Документация

	Подготовительные работы
	Проверить:
	 
	Паспорта (сертификаты), общий журнал работ

	 
	- наличие документа о качестве на материалы;
	Визуальный
	 

	 
	- проверка отметок, ширины подготовки основания, наличие приямков под раструбами;
	Измерительный, технический осмотр
	 

	 
	- выполнение очистки основания от мусора, грязи
	Визуальный
	 

	Монтаж трубопроводов
	Контролировать:
	 
	Общий журнал работ

	 
	- качество опирания труб на всем своем протяжении на основании;
	Технический осмотр
	 

	 
	- правильность прокладки трубопровода согласно проекта;
	Измерительный
	 

	 
	- уклоны укладываемых труб;
	То же
	 

	 
	- соблюдение технологии монтажа и выполнения уплотнения стыков
	Измерительный, технический осмотр
	 

	Приемка трубопроводов
	Проверить:
	 
	Общий журнал работ.

Акт испытания трубопроводов.

Акт освидетельствования скрытых работ

	 
	- качество выполненных работ;
	Измерительный, технический осмотр
	 

	 
	- испытание трубопроводов;
	То же
	 

	 
	- соответствие засыпки трубопроводов проекту
	"
	 

	Контрольно-измерительный инструмент: нивелир, уровень строительный, линейка металлическая, плотномер ГРПТ-2.


	Операционный контроль осуществляют: мастер (прораб), геодезист - в процессе выполнения работ.


Приемочный контроль осуществляют: работники службы качества, мастер (прораб), представители технадзора заказчика.



     
     

Технические требования
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Величину зазора между упорной поверхностью раструба и торцом соединительной трубы (независимо от материала заделки стыка) следует принимать для труб диаметром:


- до 300 мм - 5 мм;


- свыше 300 мм - 8-10 мм.


Размеры элементов заделки стыкового соединения чугунных напорных труб, должны соответствовать величинам, приведенным в таблице.


	
	
	
	


	Условный диаметр труб, мм
	Глубина заделки, мм

	 
	при применении пеньковой пряди
	при устройстве замка
	при применении только герметика

	65-200
	35
	30
	50

	240-400
	45
	30-35
	60-65

	600-1000
	50-60
	40-50
	70-80


Максимальные отклонения от проектного положения осей напорных трубопроводов не должны превышать +100 мм в плане, а отметок верха +30 мм.



Требования к качеству применяемых материалов
ГОСТ 6942-98 Трубы чугунные канализационные и фасонные части к ним.


Общие технические условия.


Размеры элементов раструбного соединения:
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- диаметр условного прохода;


[image: image3.jpg]pive



- диаметр наружной цилиндрической части;
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- диаметр внутреннего раструба;
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- диаметр внутреннего раструба под резиновое кольцо;
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- по длине мерной трубы;
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- по глубине раструба;
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- толщина стенки.


Раструбное соединение по манжету.


	
	
	
	
	
	
	

	Условный проход [image: image9.jpg]s
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	100
	118
	131
	137
	9,5
	80
	28

	150
	170
	183
	189
	9,5
	85
	30

	200
	222
	235
	241
	9,5
	85
	32

	300
	326
	339
	346
	10,0
	95
	36

	400
	429
	442
	449
	10,0
	100
	40


Допускаемые отклонения устанавливаются:


а) по длине мерной трубы и соединительной части в соответствии с таблицей.


	
	
	

	Вид отливки
	Условный проход, мм
	Допускаемые отклонения, мм

	Трубы раструбные
	Все диаметры
	±20

	Соединительные части с раструбами, с фланцами и раструбом, с фланцем и гладким концом
	до 450
	±20

	 
	свыше 450
	+20; -30

	Фланцевые трубы и соединительные трубы с фланцами
	Все диаметры
	±10


	
	

	б) по толщине стенки трубы ([image: image16.jpg]


)
	- (1+0,005[image: image17.jpg]


) мм;

	в) по толщине стенки соединительной части ([image: image18.jpg]


)
	- (2+0,05[image: image19.jpg]


) мм;

	г) по внутреннему диаметру раструба ([image: image20.jpg]Os



)
	- ±(1,5+0,001[image: image21.jpg]i



) мм;


д) по глубине раструба ([image: image22.jpg]


):
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 до 600 мм вкл. - ±5 мм;


при [image: image24.jpg]s



 свыше 600 мм - ±10 мм.



Указания по производству работ
СНиП 3.05.04-85* пп.3.7, 3.9, 3.12, 3.44

Прокладка напорных трубопроводов по пологой кривой без применения фасонных частей допускается для раструбных труб со стыковыми соединениями на резиновых уплотнителях с углом поворота на каждом стыке не более чем на 2° для труб с условным диаметром до 600 мм и не более чем на 1° для труб условным диаметром свыше 600 мм.


При прокладке трубопроводов на прямолинейном участке трассы соединяемые концы смежных труб должны быть отцентрированы так, чтобы ширина раструбной щели была одинаковой по всей окружности.


Монтаж труб следует осуществлять с уплотнением раструбных соединений пеньковой смоляной или битуминизированной прядью и устройством асбоцементного замка, или только герметиком, или резиновыми манжетами, поставляемыми в комплекте с трубами без устройства замка.


Для заделки (уплотнения) стыковых соединений трубопроводов следует применять уплотнительные и "замковые" материалы, а также герметики согласно проекту.

           

