 

ТИПОВАЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА

ОДИНАРНОЕ ПОКРЫТИЕ ИЗ ПЛОСКИХ АСБЕСТОЦЕМЕНТНЫХ ПЛИТОК
 


ОПИСАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОГО ПРОЦЕССА

Покрытие крыши по готовой обрешетке асбестоцементными плоскими плитками (однослойное) с сортировкой плиток, разрезкой их (по потребности), обрезкой углов и сверлением отверстий.


ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ

                

1. Материалов

Качество асбестоцементных плиток должно отвечать требованиям ГОСТ и ТУ.


Гвозди для прибивки плиток, противоветровые кнопки  и скобы для крепления коньковых шаблонов должны быть оцинкованы или в крайнем случае проолифлены.     



2. Основания

Уклоны крыш под кровлю из асбестоцементных плоских плиток должны быть в пределах 40-60% (22-30°), причем одинарное покрытие является основным типом, но применяется преимущественно при более крутых уклонах.


Основанием для кровли из асбестоцементных плоских плиток в капитальном строительстве должна быть сплошная опалубка из досок толщиной 19-25 мм и шириной до 150 мм, с прозорами не более 30 мм.


В облегченном строительстве основанием для кровли асбестоцементных плоских плиток может служить обрешетка из брусков 60 х 40 или 50 х 50 мм.


Обрешетка должна устраиваться с предварительной точной разбивкой расположения досок или брусков на стропильных ногах или фермах, принятого для одинарного покрытия (рис. 5 и 6). Расстояние между досками опалубки должно быть не менее 3 мм.


Расстояние между брусками обрешетки назначается таким расчетом, чтобы гвозди, прикрепляющие плитки к обрешетке, попадали в бруски не ближе 2 см от их кромок, а противоветровые кнопки располагались над брусками.

Настенные желоба, обделки труб, брандмауэров и другие детали из кровельной стали должны быть сделаны до начала работ по укладке асбестоцементных плоских плиток.


Все обделки должны выполняться из оцинкованной или окрашенной масляной краской кровельной стали.



     3. Готовой продукции

Ряды плиток должны быть строго прямолинейны. Отклонения направления отдельных плиток от прямой линии допускаются не более чем 5 мм на 1 м.


Каждая плитка должна быть прикреплена к опалубке двумя гвоздями и одной противоветровой кнопкой.


Обделки выступающих частей здания, а также покрытия свесов и разжелобков должны быть выполнены в соответствии с проектом. Ряды плиток, покрывающих детали из кровельной стали, должны быть уложены по прямым линиям.


Плитки с трещинами и отколами углов не допускаются. Плитки верхних рядов должны перекрывать нижние ряды: при одинарном способе - на 75 мм, при "сотовом" - на 97 мм.


Напуск плиток на верхнюю кромку металлического листа настенного желоба или разжелобка должен быть не менее 150 мм.


Напуск покрытия из асбестоцементных плоских плиток на кромки металлического фартука с верхней и боковых сторон обделки дымовых труб должен составлять не менее 150 мм, а напуск металлического фартука на такое же покрытие с нижней стороны обделки - не менее 200 мм.


Коньки и ребра кровли должны быть покрыты желобчатыми шаблонами из асбестоцементных плиток, а при их отсутствии колпаками из оцинкованной или окрашенной кровельной стали. По коньку крыши должны быть прочно укреплены металлические крюки для подвески стремянок.


ТЕХНИКА ПРОИЗВОДСТВА

           


     1. Организация рабочего места

Организация рабочего места звена кровельщиков показана на рис. 1 (1 - место первого кровельщика; 2 - место второго кровельщика; 3 - ящик для инструментов и кнопок; 4 - гвозди; 5 - плитки). Подъем плиток на кровлю производится подъемным краном в инвентарных ящиках.



     2. Оборудование и инструменты

Черта - заостренный стальной штырь; ножницы для резки плиток (рис. 2); клещи для вырезки выемок; топорик для подтески кромок; коловорот или дрель для сверления отверстий; молоток кровельщика (рис. 3); подставка для складывания на крыше материалов и инструментов (рис. 4).


ТЕХНОЛОГИЯ ПРОИЗВОДСТВА

               

     1. Технические условия на производство работ

При покрытии одинарным способом на опалубке или обрешетке размечают сетку, определяющую положение плиток, как это показано на рис. 5.


При "сотовом" покрытии крыши опалубку размечают так, как это показано на рис. 6.


Покрытие конька и ребер крыши производят так, как это показано на рис. 7.


Плитки укладывают на крышу с таким расчетом, чтобы верхние кромки плиток опирались на опалубку или обрешетку, а нижние - плотно соприкасались с плитками, положенными ранее.


Плитку прибивают к основанию не более, чем двумя гвоздями и укрепляют одной противоветровой кнопкой. Отверстия в плитках для гвоздей делают на 1-2 мм больше диаметра гвоздя, а для противоветровых кнопок - на 0,5 мм больше диаметра стержня кнопки.


Зазор между двумя смежными асбестоцементными плитками делают в 3 мм (на 1-1,5 мм больше диаметра противоветровой кнопки).


Гвозди забивают так, чтобы шляпки не прижимали плитку, а лишь касались ее поверхности (притягивание плитки, неплотно прилегающей к опалубке или другим плиткам, при помощи гвоздей или скоб не допускается).


Скобы и стержни кнопок загибают после прибивки плиток гвоздями.

 



Рис. 1. Схема рабочего места на крыше при покрытии асбестоцементными плоскими плитками
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     Рис. 2. Ножницы для резки асбестоцементных плиток
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Рис. 3. Молоток кровельщика
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Рис. 4. Подставка для складывания на крыше инструмента:

1 - веревка, привязанная к коньку
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Рис. 5. Одинарное покрытие асбестоцементными плоскими плитками:  

1 - уравнительная рейка 50х4 мм; 2-свес за карнизом 20 мм
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Рис. 6. Сотовое покрытие асбестоцементными плоскими плитками:

1 - уравнительная рейка 50х4 мм или обрезок плитки шириной до 100 мм заподлицо с кромкой вышележащей плитки
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Рис.7. Покрытие коньков и ребер крыш желобчатыми шаблонами:

1 - пергамин

Отверстия в плитках просверливают при помощи дрели, пробивка отверстий в плитках гвоздями не допускается.


Работу по покрытию начинают с укладки карнизных плиток. Для придания первому ряду уклона, обеспечивающего плотное взаимное прилегание плиток всех остальных рядов, под первый ряд карнизных плиток укладывают вдоль края свеса так называемую уравнительную рейку (см. рис. 5 и 6).



     2. Последовательность операций

Очистка основания от щепы и мусора; просверливание дыр в плитках; обрубка углов плиток; перерубка плиток для получения полушаблонов; разметка основания под принятый тип покрытия; прибивка уравнительной рейки; укладка карнизного ряда плиток; укладка рядового покрытия с обделкой выступающих частей здания, разжелобков и пр.; укладка коньковых шаблонов с обделкой крючьев для крепления стремянок.



     3. Обслуживание

Звено кровельщиков обслуживается подсобными рабочими, обязанностью которых является своевременное и бесперебойное снабжение кровельщиков материалами, поддержание порядка на рабочих местах, уборка отходов и пр.


ОРГАНИЗАЦИЯ ТРУДА  

 

Работу производит звено в составе: 1 кровельщика V разряда и 1 кровельщика III разряда.


Норма времени и расценка на 10 м[image: image7.png]


 покрытия и норма выработки в м[image: image8.png]



       

   Таблица 1
    

	
	
	
	

	Норма времени
	Норма выработки
	Расценки

	  
	  
	для Х пояса
	для ... пояса

	3,8
	21
	6-96
	  


На доставку материалов добавляется транспортный рабочий III разряда.


Нормы и расценки для оплаты труда  

   

  Таблица 2
 

	
	
	
	
	

	Наименование работ
	Нормы времени
	Нормы выработки
	Расценки

	  
	  
	  
	для Х пояса
	для... пояса

	До 10 м
	0,12
	66,67
	0-19
	  

	На каждые последующие сверх первых 10 м
	0,05
	160
	0-08
	  




Работу производит кровельщик III разряда

Нормы времени и расценки при массовой обработке и заготовке материалов для покрытия

 

Таблица 3
 

	
	
	
	
	
	

	Наименование работ
	Единица измерения
	Нормы времени
	Нормы выработки
	Расценки

	  
	  
	  
	  
	для X пояса
	для ... пояса

	Обрезка углов асбестоцементных плоских плиток
	100 углов
	0,14
	57,14
	0-32
	  

	Сверление отверстий в асбестоцементных плоских плитках дрелью
	100 шт.
	0,31
	25,81
	0-50
	  

	Резка асбестоцементных плоских плиток на полушаблоны
	100 полушаблонов
	0,85
	9,41
	1-36
	  

	Заготовка шайб из оцинкованной листовой стали
	100 шт.
	0,29
	27,58
	0-46
	  


     


ТЕХНИКА БЕЗОПАСНОСТИ

При производстве работ на крышах мокрых, покрытых льдом или инеем, имеющих уклон более 6°, рабочие должны быть снабжены предохранительными поясами с веревками. Администрация должна строго следить, чтобы кровельщики выполняли работы, привязывая веревку к какой-либо прочной части здания. Эти же правила обязательны при работах на крышах с уклоном более 20° при любом состоянии крыши.


При производстве работ на крышах с уклоном более 6° необходимо при укладывании на обрешетке материалов закреплять их, чтобы не допустить скатывания материалов по уклону или сдувания их ветром.


При производстве работ на крутых крышах обязательно также применение переносных стремянок шириной не менее 25 см с нашитыми сверху планками или лестниц, укрепленных так, чтобы была исключена возможность их сдвига по наклонной поверхности.


При производстве работ на плоских крышах по краям их должно быть устроено временное ограждение с бортовой доской.


При производстве работ на краю крыши (обшивка карниза, парапета и т. п.) пользование предохранительным поясом с веревкой обязательно независимо от величины уклона крыши и ее состояния.


До начала кровельных работ на крыше необходимо удостовериться в исправном состоянии обрешетки.


Ежедневно по окончании работ крыши должны очищаться от остатков материала и мусора.

 


СПРАВОЧНЫЕ СВЕДЕНИЯ

Расход материалов на 1 м[image: image9.png]


 одинарного "сотового" покрытия:

     
     Асбестоцементных плоских плиток 40 х 40        11 шт.
     Желобчатых шаблонов                            0,3 шт.
     Противоветровых кнопок                         10 шт.
     Гвоздей                                        0,03 кг
     Стали кровельной                               0,4 кг 
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