     
СХЕМЫ ВХОДНОГО И ОПЕРАЦИОННОГО КОНТРОЛЯ КАЧЕСТВА СТРОИТЕЛЬНО-МОНТАЖНЫХ РАБОТ

 

НАРУЖНЫЕ ГАЗОПРОВОДЫ

          

ВХОДНОЙ КОНТРОЛЬ ПОЛИЭТИЛЕНОВЫХ ТРУБ И СОЕДИНИТЕЛЬНЫХ ДЕТАЛЕЙ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

ГОСТ Р 50838-95* Трубы из полиэтилена для газопроводов. 


ТУ 2248-017-40270293-2002 Трубы из полиэтилена ПЭ 100 для газопроводов давлением свыше 0,6 МПа. 


ТУ 2248-018-40270293-2002 Трубы из полиэтилена для газопроводов больших диаметров. 


ТУ 2248-002-52899725-2002 Трубы из полиэтилена для газопроводов со стандартным размерным отношением. 


ТУ 2248-062-00203536-99 Трубы из полиэтилена для газопроводов диаметром 315 мм. 


ТУ 2248-048-00203536-2000 Трубы из полиэтилена для газопроводов высокого давления (SDR 9). 


ТУ 2248-046-18425183-2001 Трубы из полиэтилена для газопроводов высокого давления. 


ТУ 2248-004-04864447-99 Трубы полиэтиленовые армированные для газопроводов. 


ТУ 2248-034-00203536-97 Трубы полиэтиленовые для газопроводов повышенного давления (до 1,2 МПа). 


ТУ 6-19-359-97 Детали соединительные из полиэтилена для газопроводов. 


ТУ 2248-025-00203536-96 Неразъемные соединения полиэтиленовых труб со стальными. 


ТУ 2248-001-21761654-2002 Соединения неразъемные "полиэтилен-сталь" для напорных трубопроводов. 


ТУ 2248-031-00203536-96 Седелки крановые полиэтиленовые с закладными электронагревателями. 


ТУ 2248-037-00203536-96 Отводы седловые полиэтиленовые с закладными электронагревателями. 


ТУ 2248-001-18425183-2001 Детали соединительные с удлиненными хвостовиками из полиэтилена. 


ТУ 2248-032-00203536-96 Детали соединительные из полиэтилена с удлиненными хвостовиками. 


ТУ 2248-001-52899725-2001 Детали соединительные из полиэтилена низкого давления для напорных трубопроводов. 


ТУ 2291-033-00203536-96 Муфты полиэтиленовые с закладными электронагревателями для газопроводов. 


ТУ 2248-030-00203536-96 Муфты полиэтиленовые с закладными электронагревателями. 


........... Стандарты и технические условия на трубы и соединительные детали, предусмотренные проектом. 


СНиП 12-01-2004 Организация строительства. 


СНиП 42-01-2002 Газораспределительные системы. 


СП 42-101-2003 Общие положения по проектированию и строительству газораспределительных систем из металлических и полиэтиленовых труб. 


СП 42-103-2003 Проектирование и строительство газопроводов из полиэтиленовых труб и реконструкция изношенных газопроводов. 


ПБ 12-529-2003 Правила безопасности систем газораспределения и газопотребления.


ОБЩИЕ ТРЕБОВАНИЯ

Для строительства газораспределительных систем должны применяться материалы, изделия, газоиспользующее и газовое оборудование, отвечающие требованиям действующих стандартов и других нормативных документов на их производство и поставку. 


Назначение (область применения) и технические характеристики используемых материалов, изделий и оборудования должны соответствовать условиям их эксплуатации. 


Пригодность для применения в строительстве систем газораспределения новых материалов, изделий и оборудования, в том числе зарубежного производства, при отсутствии отечественных нормативных документов на них должна быть подтверждена в установленном порядке техническим свидетельством Федерального агентства по строительству и ЖКХ (Госстроя России). 


Для подземных газопроводов следует применять полиэтиленовые и стальные трубы. 


Полиэтиленовые трубы, применяемые для строительства газопроводов, должны иметь коэффициент запаса прочности по ГОСТ Р 50838-95* не менее 2,5. 


Не допускается прокладка газопроводов из полиэтиленовых труб: 


- на территории поселений при давлении свыше 0,3 МПа; 


- вне территории поселений при давлении свыше 0,6 МПа; 


- для транспортирования газов, содержащих ароматические и хлорированные углеводороды, а также жидкой фазы СУГ; 


- при температуре стенки газопровода в условиях эксплуатации ниже минус 15 °С. 


При применении труб с коэффициентом запаса прочности не менее 2,5 разрешается прокладка полиэтиленовых газопроводов давлением свыше 0,3 до 0,6 МПа на территориях поселений с преимущественно одно-двухэтажной и коттеджной жилой застройкой. На территории малых сельских поселений разрешается прокладка полиэтиленовых газопроводов давлением до 0,6 МПа с коэффициентом запаса прочности не менее 2,5. При этом глубина прокладки должна быть не менее 0,8 м до верха трубы. 


На подводных переходах следует применять полиэтиленовые трубы, имеющие стандартное размерное отношение наружного диаметра трубы к толщине стенки (SDR) не менее 11 (по ГОСТ Р 50838-95*) с коэффициентом запаса прочности не менее 2,5 для переходов шириной до 25 м (при уровне максимального подъема воды) и не менее 2,8 - в остальных случаях. 


При прокладке газопровода давлением до 0,6 МПа методом наклонно-направленного бурения во всех случаях могут применяться полиэтиленовые трубы с коэффициентом запаса прочности не менее 2,5. 


Стандартное размерное отношение (
 INCLUDEPICTURE "C:\\DOCUME~1\\9335~1\\LOCALS~1\\Temp\\KClipboardExport\\9qo25iz6.tmp" \* MERGEFORMATINET 


) связывает номинальный наружный диаметр полиэтиленовых труб с номинальной толщиной трубы (номинальный наружный диаметр/номинальная толщина стенки трубы). [image: image2.jpg]SDR



следует определять в зависимости от давления в трубопроводе, марки полиэтилена и коэффициента запаса прочности по формуле:
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где [image: image4.jpg]


 - показатель минимальной длительной прочности полиэтилена, использованного для изготовления труб и соединительных деталей, МПа (для ПЭ 80 и ПЭ 100 этот показатель равен 8,0 и 10,0, соответственно); 
[image: image5.jpg]MOP



- рабочее давление газа, МПа, соответствующее максимальному значению давления для данной категории газопровода; 


[image: image6.jpg]


- коэффициент запаса прочности, выбираемый в зависимости от максимального рабочего давления.


Соотношение между коэффициентом запаса прочности и максимальным рабочим давлением для труб по ГОСТ Р 50838-95*

	
	
	
	
	

	Коэффициент запаса прочности [image: image7.jpg]



	Максимальное рабочее давление [image: image8.jpg]MOP



, 10[image: image9.jpg]


 Па (бар) при использовании

	 
	труб из ПЭ 80 ([image: image10.jpg]


8,0)
	труб из ПЭ 100 ([image: image11.jpg]


10,0)
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 17,6
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 17,6
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	2,00*
	-
	-
	-
	_

	2,50
	3,9
	6,4
	4,8
	8,0

	2,80
	3,4
	5,7
	4,3
	7,1

	3,15
	3,1
	5,1
	3,8
	6,3

	3,95
	2,5
	4,1
	3,0
	5,0

	________________

* - только для межпоселковых газопроводов



ГОСТ Р 50838-95* Трубы из полиэтилена для газопроводов

Данный стандарт распространяется на напорные трубы из полиэтилена для подземных газопроводов, транспортирующих горючие газы, предназначенные в качестве сырья и топлива для промышленного и коммунально-бытового использования. 


Трубы изготовляют в прямых отрезках, бухтах и на катушках, а трубы диаметром 200 и 225 мм выпускают только в прямых отрезках. Длина труб в прямых отрезках должна быть от 5 до 24 м с кратностью 0,5 м, предельное отклонение длины от номинальной - не более 1%. Допускается в партии труб в отрезках до 5% труб длиной менее 5 м, но не менее 3 м. 


Предельные отклонения длины труб, изготовляемых в бухтах и на катушках, не более 3% для труб длиной менее 500 м и не более 1,5% для труб длиной 500 м и более.


Допускается по согласованию с потребителем изготовление труб другой длины и предельных отклонений. 


Размеры труб (мм) должны соответствовать указанным в нижеследующей таблице.


	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Наружный диаметр, мм
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 17,6
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 11
	Овальность, мм не более труб

	

	Толщина стенки, мм
	в отрезках
	в бухтах, катушках для [image: image18.jpg]SDR





	Номинальный
	Пред. откл.
	Номинальная
	Пред. откл.
	Номинальная
	Пред. откл.
	 
	17,6
	11

	20
	+0,3
	-
	-
	3,0
	+0,4
	0,5
	-
	1,2

	25
	+0,3
	-
	-
	3,0
	+0,4
	0,6
	-
	1,5

	32
	+0,3
	-
	-
	3,0
	+0,4
	0,8
	-
	2,0

	40
	+0,4
	-
	-
	3,7
	+0,5
	1,0
	-
	2,4

	50
	+0,4
	-
	-
	4,6
	+0,6
	1,2
	-
	3,0

	63
	+0,4
	-
	-
	5,8
	+0,7
	1,5
	-
	3,8

	75
	+0,5
	4,3
	+0,6
	6,8
	+0,8
	1,6
	11,3
	4,5

	90
	+0,6
	5,2
	+0,7
	8,2
	+1,0
	1,8
	13,5
	5,4

	110
	+0,7
	6,3
	+0,8
	10,0
	+1,1
	2,2
	16,5
	6,6

	125
	+0,8
	7,1
	+0,9
	11,4
	+1,3
	2,5
	18,8
	7,5

	140
	+0,9
	8,0
	+0,9
	12,7
	+1,4
	2,8
	21,0
	8,4

	160
	+1,0
	9,1
	+1,1
	14,6
	+1,6
	3,2
	24,0
	9,6

	180
	+1,1
	10,3
	+1,2
	16,4
	+1,8
	3,6
	27,0
	10,8

	200
	+1,2
	11,4
	+1,3
	18,2
	+2,0
	4,0
	-
	-

	225
	+1,4
	12,8
	+1,4
	20,5
	+2,2
	4,5
	-
	-

	Примечания 1. Номинальный наружный диаметр соответствует минимальному среднему наружному диаметру. 

2. Стандартное размерное отношение [image: image19.jpg]SDR



 - отношение номинального наружного диаметра трубы d к номинальной толщине стенки е. 

3. Способы сварки труб в зависимости от наружного диаметра указаны в приложении Б к стандарту.


Трубы изготавливают из полиэтилена с минимальной длительной прочностью [image: image20.jpg]


 8,0 МПа (ПЭ 80) и [image: image21.jpg]


10,0 МПа (ПЭ 100). [image: image22.jpg]


, МПa - напряжение, определяющее свойство полиэтилена марок, применяемых для изготовления труб, полученное путем экстраполяции на срок службы 50 лет при температуре 20 °С данных испытаний труб на стойкость к внутреннему гидростатическому давлению с нижним доверительным интервалом 97,5% и округленное до ближайшего нижнего значения ряда R 10 по ГОСТ 8032-84. 


Условное обозначение труб состоит из слова "труба", сокращенного наименования материала (ПЭ 80, ПЭ 100, где цифры обозначают десятикратное значение [image: image23.jpg]


 - минимальной длительной прочности, МПа), слова "ГАЗ", стандартного размерного отношения [image: image24.jpg]SDR



, тире, номинального диаметра, толщины стенки трубы и обозначения данного стандарта. 


Пример условного обозначения трубы из полиэтилена ПЭ 80, [image: image25.jpg]SDR



 17,6 номинальным диаметром 160 мм с предельными отклонениями +1,1 мм и номинальной толщиной стенки 9,1 мм: 


Труба ПЭ 80 ГАЗ [image: image26.jpg]SDR



 17,6-160х9,1 ГОСТ Р 50838-95
Трубы должны иметь гладкие наружную и внутреннюю поверхности. Допускаются незначительные продольные полосы и волнистость, не выводящие толщину стенки трубы за пределы допускаемых отклонений. На наружной, внутренней и торцовой поверхностях труб не допускаются пузыри, трещины, раковины, посторонние включения. 


Цвет труб - желтый или черный с желтыми продольными маркировочными полосами в количестве не менее трех, равномерно распределенными по окружности трубы. Допускается по согласованию с потребителем изготовление труб без желтых полос. 


Внешний вид поверхности труб и торцов должен соответствовать контрольному образцу. 


Трубы должны соответствовать характеристикам, указанным в нижеследующей таблице.


	
	
	

	Наименование показателя
	Значение показателя для труб из

	

	ПЭ 80
	ПЭ 100

	Относительное удлинение при разрыве, %, не менее
	350
	350

	Изменение длины труб после прогрева, %, не более
	3
	3

	Стойкость при постоянном внутреннем давлении при 20 °С, ч, не менее
	При начальном напряжении в стенке трубы 10 МПа 100
	При начальном напряжении в стенке трубы 12,4 МПа 100

	Стойкость при постоянном внутреннем давлении при 80 °С, ч, не менее
	При начальном напряжении в стенке трубы 4,6 МПа 165
	При начальном напряжении в стенке трубы 5,5 МПа 165

	Стойкость при постоянном внутреннем давлении при 80 °С, ч, не менее
	При начальном напряжении в стенке трубы 4,0 МПа 1000
	При начальном напряжении в стенке трубы 5,0 МПа 1000

	Стойкость к газовым составляющим при 80 °С и начальном напряжении в стенке трубы 2 МПа, ч, не менее
	20
	20

	Термостабильность труб при 200 °С, мин, не менее
	20
	20

	Стойкость к быстрому распространению трещин при 0 °С для труб с номинальной толщиной стенки более 15 мм или при максимальном рабочем давлении трубопровода более 0,4 МПа для всех диаметров, критическое давление, МПа, не менее
	[image: image27.jpg]MOP



/2,4-0,072
	[image: image28.jpg]MOP



/2,4-0,072

	Стойкость к медленному распространению трещин при 80 °С для труб с номинальной толщиной стенки более 5 мм, ч, не менее
	При начальном напряжении в стенке трубы 4,0 МПа 
165
	При начальном напряжении в стенке трубы 4,6 МПа 
165


Маркировка должна быть нанесена на поверхность трубы нагретым металлическим инструментом или другим способом, не ухудшающим качество трубы, с интервалом не более 1,0 м. Маркировка должна включать товарный знак предприятия и условное обозначение трубы без слова "труба", дату изготовления (месяц, две последние цифры года). В маркировку допускается включать другую информацию, например, номер партии, линии.


Глубина клеймения - не более 0,3 мм для труб номинальной толщиной стенки до 6,8 мм включительно и не более 0,7 мм для труб номинальной толщиной стенки более 6,8 мм. 


Бухты, катушки, пакеты или блок-пакеты должны быть снабжены ярлыком с нанесенной транспортной маркировкой по ГОСТ 14192-96*. 


Трубы, выпускаемые в отрезках, должны быть связаны в пакеты массой до 3 т. 


По согласованию с потребителем из пакетов допускается формировать блок-пакеты массой до 5 т. 


Внутренний диаметр бухты должен быть не менее 20 наружных диаметров трубы. 


Пакеты труб должны быть скреплены не менее чем в двух местах на расстоянии 2[image: image29.jpg]


2,5 м, а пакеты труб, предназначенных для районов Крайнего Севера и труднодоступных районов - на расстоянии 1[image: image30.jpg]


1,5 м. Бухты должны быть скреплены не менее чем в шести местах. 


При упаковке труб в бухты и на катушки концы труб должны быть жестко закреплены. 


Допускается отгрузку труб средствами грузоотправителя (получателя) проводить без формирования пакета. 


Документ о качестве труб должен содержать: 


наименование и (или) товарный знак предприятия-изготовителя; 


номер партии и дату изготовления; 


условное обозначение трубы;


размер партии в метрах; 


марку сырья; 


результаты испытаний или подтверждение о соответствии качества требованиям данного стандарта; 


условия и сроки хранения. 


Трубы не относят к категории опасных грузов в соответствии с ГОСТ 19433-88* и транспортируют любым видом транспорта в соответствии с правилами перевозки грузов, действующими на данном виде транспорта. 


Высота штабеля труб в отрезках и бухтах при хранении свыше двух месяцев не должна превышать 2 м. При меньших сроках хранения высота штабеля должна быть не более 3 м для SDR 17,6 и 4 м для SDR 11. 


Гарантийный срок хранения труб - два года со дня изготовления.


Рекомендуемые способы сварки труб в зависимости от их наружного диаметра указаны в нижеследующей таблице.


Способы сварки труб в зависимости от наружного диаметра

	
	
	

	Номинальный наружный диаметр d, мм
	Тип материала
	Способ сварки

	20[image: image31.jpg]


225
	ПЭ 80 

ПЭ 100
	С помощью соединительных деталей с закладными нагревателями

	20[image: image32.jpg]


110
	ПЭ 80
	Нагретым инструментом враструб

	63[image: image33.jpg]


225
	ПЭ 80 

ПЭ 100
	Нагретым инструментом встык


     

     

ТУ 2248-017-40270293-2002 Трубы из полиэтилена для газопроводов давлением свыше 0,6 МПа

Данные технические условия распространяется на напорные трубы из полиэтилена ПЭ 100 ([image: image34.jpg]


 10) для межпоселковых газопроводов, давлением свыше 0,6 МПа, транспортирующих горючие газы, предназначенные в качестве сырья и топлива для промышленного и коммунально-бытового использования. Допускается использование труб для других целей. 


Выбор и расчет максимального рабочего давления газа в трубах проводят на основе нормативных документов на проектирование, монтаж и эксплуатацию соответствующих газопроводов с учетом рекомендаций нижеследующей таблицы.


	
	
	

	Коэффициент запаса прочности С
	Расчетное максимальное рабочее давление [image: image35.jpg]MOP



, МПа, при использовании труб с

	
	[image: image36.jpg]SDR



11
	[image: image37.jpg]SDR



9

	2,0
	1,00
	1,25

	2,5
	0,80
	1,00


Условное обозначение труб состоит из слова "труба", сокращенного наименования материала ПЭ 100, слова "ГАЗ", стандартного размерного отношения [image: image38.jpg]SDR



, номинального наружного диаметра, номинальной толщины стенки трубы, обозначения данных технических условий.


Пример условного обозначения трубы из полиэтилена ПЭ 100, [image: image39.jpg]SDR



 11, номинальным наружным диаметром 160 мм и номинальной толщиной стенки 14,6 мм: 


Труба ПЭ 100 ГАЗ [image: image40.jpg]SDR



 11 - 160x14,6 ТУ 2248-017-40270293-2002

Трубы изготовляют в прямых отрезках, бухтах и на катушках, а трубы диаметром 200 мм и более только в прямых отрезках. Длина труб в прямых отрезках должна быть от 5 до 24 м с кратностью 0,1 м, предельное отклонение длины от номинальной - плюс 1%. 


Предельное отклонение длины труб в бухтах - плюс 3%. 


Размеры труб (мм) должны соответствовать указанным в нижеследующей таблице.


	
	
	
	
	
	
	

	Наружный 
диаметр, мм
	[image: image41.jpg]SDR



 11
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	Овальность труб после экструзии, мм

	 
	Толщина стенки, мм
	 

	Номинальный
	Пред. откл.
	Номинальная
	Пред. откл.
	Номинальная
	Пред. откл.
	


	20
	+0,3
	-
	-
	3,0*
	+0,4
	1,2

	25
	+0,3
	-
	-
	3,0*
	+0,4
	1,2

	32
	+0,3
	3,0
	+0,4
	3,6
	+0,5
	1,2

	40
	+0,4
	3,7
	+0,5
	4,5
	+0,6
	1,2

	50
	+0,4
	4,6
	+0,6
	5,6
	+0,7
	1,2

	63
	+0,4
	5,8
	+0,7
	7,1
	+0,9
	1,2

	75
	+0,5
	6,8
	+0,8
	8,4
	+1,0
	1,3

	90
	+0,6
	8,2
	+1,0
	10,1
	+1,2
	1,8

	110
	+0,7
	10,0
	+1,1
	12,3
	+1,4
	2,2

	125
	+0,8
	11,4
	+1,3
	14,0
	+1,5
	2,5

	140
	+0,9
	12,7
	+1,4
	15,7
	+1,7
	2,8

	160
	+1,0
	14,6
	+1,6
	17,9
	+1,9
	3,2

	180
	+1,1
	16,4
	+1,8
	20,1
	+2,2
	3,6

	200
	+1,2
	18,2
	+2,0
	22,4
	+2,4
	4,0

	225
	+1,4
	20,5
	+2,2
	25,2
	+2,7
	4,5

	________________

* - трубы относят к соответствующему ряду [image: image43.jpg]SDR



 условно - минимальная толщина стенки установлена 3,0 мм



Трубы должны иметь гладкие наружную и внутреннюю поверхности. Допускаются незначительные продольные полосы и волнистость, не выводящие толщину стенки трубы за пределы допускаемых отклонений. На наружной, внутренней и торцовой поверхностях труб не допускаются пузыри, трещины, раковины, посторонние включения, видимые без применения увеличительных приборов. 


Цвет труб - черный или оранжевый. 


Внешний вид поверхности труб и торцов должен соответствовать контрольному образцу. 


Трубы должны соответствовать характеристикам, указанным в нижеследующей таблице.


	
	

	Наименование показателя
	Значение показателя

	Относительное удлинение при разрыве, %, не менее
	350

	Изменение длины труб после прогрева при температуре 110 °С, %, не более
	3

	Стойкость при постоянном внутреннем давлении при температуре 20 °С, ч, не менее
	При начальном напряжении в стенке трубы 12,4 МПа 
100

	Стойкость при постоянном внутреннем давлении при температуре 80 °С, ч, не менее
	При начальном напряжении в стенке трубы 5,5 МПа 
165 (хрупкое разрушение)

	Стойкость при постоянном внутреннем давлении при температуре 80 °С, ч, не менее
	При начальном напряжении в стенке трубы 5,0 МПа 
1000

	Термостабильность труб при 200 °С, мин, не менее
	20

	Стойкость к быстрому распространению трещин при 0 °С труб диаметром 110 и 160 мм, критическое давление, МПа, не менее
	[image: image44.jpg]MOP
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	Стойкость к медленному распространению трещин при 80 °С, ч, не менее
	При начальном напряжении в стенке трубы 5,0 МПа 
165


Маркировка должна быть нанесена на поверхность трубы методом цветной печати или другим способом, не ухудшающим качество труб, с интервалом не более 1,0 м. Маркировка должна включать товарный знак и (или) наименование предприятия-изготовителя, условное обозначение трубы без слова "труба", дату изготовления (месяц, год). В маркировку допускается включать другую информацию, например, номер партии, линии. 


Трубы диаметром 225 мм и менее, выпускаемые в отрезках, должны связываться в пакеты массой до 1 т, скрепляться не менее чем в двух местах таким образом, чтобы расстояние между местами скрепления было от 2 до 2,5 м, а для пакетов труб, предназначенных для районов Крайнего Севера и труднодоступных районов - от 1 до 1,5 м. 


Допускается по согласованию с потребителем трубы в отрезках не упаковывать. 


Бухты должны быть скреплены не менее чем в четырех местах, а для районов Крайнего Севера и труднодоступных районов - не менее чем шести местах. 


При упаковке труб в бухты и на катушки концы труб должны быть надежно закреплены. Внутренний диаметр бухты должен быть не менее 20 наружных диаметров трубы. 


Документ о качестве труб должен содержать: 


наименование предприятия-изготовителя и (или) товарный знак; 


местонахождение (юридический адрес) предприятия-изготовителя; 


номер партии и дату изготовления; 


условное обозначение трубы; 


размер партии в метрах; 


марку сырья; 


результаты испытаний или подтверждение о соответствии качества требованиям данных технических условий; 


условия и сроки хранения. 


Трубы транспортируют любым видом транспорта в соответствии с правилами перевозки грузов, действующими на соответствующем виде транспорта. 


При транспортировании и хранении трубы следует укладывать на ровную поверхность транспортных средств, без острых выступов и неровностей во избежание повреждения труб. Длина свешивающихся концов не должна превышать 1 м. 


Высота штабеля при хранении труб свыше двух месяцев не должна превышать 3 м. При хранении труб до 2 месяцев высота штабеля должна быть не более 4 м. 


Изготовитель гарантирует соответствие труб требованиям данных технических условий при соблюдении условий транспортирования и хранения. 


Гарантийный срок хранения труб - два года со дня изготовления.



ТУ 2248-018-40270293-2002 Трубы из полиэтилена для газопроводов больших диаметров

Данные технические условия распространяется на напорные трубы из полиэтилена для газопроводов диаметром от 250 до 400 мм, транспортирующие горючие газы, предназначенные в качестве сырья и топлива для промышленного и коммунально-бытового использования. 


Допускается использование труб для других целей. 


Трубы изготовляют из полиэтилена с минимальной длительной прочностью [image: image45.jpg]


 8,0 (ПЭ 80) и [image: image46.jpg]


 10,0 (ПЭ 100).


Выбор и расчет максимального рабочего давления газа в трубах проводят на основе нормативных документов на проектирование, монтаж и эксплуатацию соответствующих газопроводов с учетом рекомендаций нижеследующей таблицы.


	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Коэффициент запаса прочности [image: image47.jpg]



	Расчетное максимальное рабочее давление [image: image48.jpg]MOP



, МПа при использовании труб из

	 
	ПЭ 80 ([image: image49.jpg]


8,0)
	ПЭ 100 ([image: image50.jpg]


10,0)

	 
	[image: image51.jpg]SDR




17,6
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 13,6
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 11
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 17,6
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 13,6
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	2,00
	0,48
	0,63
	0,80
	1,00
	0,60
	0,79
	1,00
	1,25

	2,50
	0,39
	0,51
	0,64
	0,80
	0,48
	0,63
	0,80
	1,00

	2,80
	0,34
	0,45
	0,57
	0,71
	0,43
	0,57
	0,71
	0,89

	3,15
	0,31
	0,40
	0,51
	0,63
	0,38
	0,50
	0,63
	0,79


Условное обозначение труб состоит из слова "труба", сокращенного наименования материала ПЭ 80, ПЭ 100, слова "ГАЗ", стандартного размерного отношения [image: image59.jpg]SDR



, номинального наружного диаметра, номинальной толщины стенки трубы, обозначения данных технических условий. 


Пример условного обозначения трубы из полиэтилена ПЭ 80, [image: image60.jpg]SDR



 9, номинальным наружным диаметром 315 мм и номинальной толщиной стенки 35,2 мм: 


Труба ПЭ 80 ГАЗ [image: image61.jpg]SDR



 9 - 315x35,2 ТУ 2248-018-40270293-2002

Трубы изготовляют в прямых отрезках. Длина труб в прямых отрезках должна быть от 5 до 24 м с кратностью 0,1 м, предельное отклонение длины от номинальной - плюс 1%.


Размеры труб (мм) должны соответствовать указанным в нижеследующей таблице.


	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Наружный диаметр
	[image: image62.jpg]SDR



 17,6
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 13,6
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  11
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	Овальность после экструзии, не более

	 
	Толщина стенки
	 

	Номин.
	Пред. откл.
	Номин.
	Пред. откл.
	Номин.
	Пред. откл.
	Номин.
	Пред. откл.
	Номин.
	Пред. откл.
	 

	250
	+1,5
	14,2
	+1,6
	18,4
	+2,0
	22,7
	+2,4
	27,9
	+2,9
	5,0

	280
	+1,7
	15,9
	+1,7
	20,6
	+2,2
	25,4
	+2,7
	31,3
	+3,3
	9,8

	315
	+1,9
	17,9
	+1,9
	23,2
	+2,5
	28,6
	+3,0
	35,2
	+3,7
	11,1

	355
	+2,2
	20,1
	+2,2
	26,1
	+2,8
	32,2
	+3,4
	39,7
	+4,1
	12,5

	400
	+2,4
	22,7
	+2,4
	29,4
	+3,1
	36,3
	+3,8
	44,7
	+4,6
	14,0


Трубы должны иметь гладкие наружную и внутреннюю поверхности. Допускаются незначительные продольные полосы и волнистость, не выводящие толщину стенки трубы за пределы допускаемых отклонений. На наружной, внутренней и торцовой поверхностях труб не допускаются пузыри, трещины, раковины, посторонние включения, видимые без применения увеличительных приборов. 


Цвет труб - желтый, оранжевый или черный с желто-оранжевыми продольными маркировочными полосами. Допускается изготовление труб без маркировочных полос. 


Внешний вид поверхности труб и торцов должен соответствовать контрольному образцу. 


Трубы должны соответствовать характеристикам, указанным в нижеследующей таблице.


	
	
	

	Наименование показателя
	Значение показателя для труб из

	 
	ПЭ 80
	ПЭ 100

	Относительное удлинение при разрыве, %, не менее
	350
	350

	Изменение длины труб после прогрева при температуре 110 °С, %, не более
	3
	3

	Усадка диаметра трубы после прогрева при температуре 80 °С, мм, не более
	В пределах отклонения среднего наружного диаметра по вышеприведенной таблице

	Стойкость при постоянном внутреннем давлении при 20 °С, ч, не менее
	При начальном напряжении в стенке трубы 10 МПа
100
	При начальном напряжении в стенке трубы 12,4 МПа
100 

	Стойкость при постоянном внутреннем давлении при 80 °С, ч, не менее
	При начальном напряжении в стенке трубы 4,6 МПа
165 (хрупкое разрушение)
	При начальном напряжении в стенке трубы 5,5 МПа
165 (хрупкое разрушение)

	Стойкость при постоянном внутреннем давлении при 80 °С, ч, не менее
	При начальном напряжении в стенке трубы 4,0 МПа
1000
	При начальном напряжении в стенке трубы 5,0 МПа
1000 

	Термостабильность труб при 200 °С, мин, не менее
	20
	20

	Стойкость к быстрому распространению трещин при 0 °С на трубах диаметром 250 мм, критическое давление, МПа, не менее
	[image: image66.jpg]MOP
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	Стойкость к медленному распространению трещин при 80 °С , ч, не менее
	При начальном напряжении в стенке трубы 4,0 МПа
165
	При начальном напряжении в стенке трубы 4,6 МПа
165 


Маркировка должна быть нанесена на поверхность трубы методом цветной печати или другим способом, не ухудшающим качество труб, с интервалом не более 1,0 м. Маркировка должна включать товарный знак и (или) наименование предприятия-изготовителя, условное обозначение трубы без слова "труба", дату изготовления (месяц, год). В маркировку допускается включать другую информацию, например, номер партии, линии. 


Трубы должны быть связаны в пакеты массой до 1 т, пакеты должны быть скреплены не менее чем в двух местах таким образом, чтобы расстояние между местами скрепления было от 2 до 2,5 м, а для пакетов труб, предназначенных для районов Крайнего Севера и труднодоступных районов - от 1 до 1,5 м. 


Допускается по согласованию с потребителем трубы не упаковывать.


Документ о качестве труб должен содержать: 


наименование предприятия-изготовителя и (или) товарный знак; 


местонахождение (юридический адрес) предприятия-изготовителя; 


номер партии и дату изготовления труб; 


условное обозначение трубы; 


размер партии в метрах; 


марку сырья; 


результаты испытаний или подтверждение о соответствии качества требованиям данных технических условий; 


условия и сроки хранения. 


Размер партии должен быть не более 1500 м. 


Трубы транспортируют любым видом транспорта в соответствии с правилами перевозки грузов, действующими на соответствующем виде транспорта. 


При транспортировании и хранении трубы следует укладывать на ровную поверхность транспортных средств, без острых выступов и неровностей во избежание повреждения труб. Длина свешивающихся концов не должна превышать 1 м. 


Высота штабеля при хранении труб свыше двух месяцев не должна превышать 2 м. При хранении труб до 2 месяцев высота штабеля должна быть не более 3 м. 


Изготовитель гарантирует соответствие труб требованиям данных технических условий при соблюдении условий транспортирования и хранения. 


Гарантийный срок хранения труб - два года со дня изготовления.


Детали соединительные из полиэтилена

Детали соединительные из полиэтилена для газопроводов изготавливают методом литья под давлением и прессованием по ТУ 6-19-359-97 "Детали соединительные из полиэтилена для газопроводов". Они предназначены для соединения труб по ГОСТ Р 50838-95* с использованием сварки нагретым инструментом встык. Их применяют для подземных газопроводов, транспортирующих горючие газы, в системах промышленного и коммунально-бытового назначения. 


Допускается применение этих деталей для трубопроводов систем водоснабжения, канализации, технологических трубопроводов при использовании отечественных и импортных марок полиэтилена, имеющих разрешение органов здравоохранения или Госсанэпиднадзора Российской Федерации.


Условное обозначение деталей состоит из наименования вида детали, сокращенного наименования материала (ПЭ 80, ПЭ 100), номинального наружного диаметра или номинальных наружных диаметров (для переходов и неравнопроходных тройников), стандартного размерного отношения соединяемых труб ([image: image68.jpg]SDR



 11, [image: image69.jpg]SDR



 17,6), слова "газ" или "питьевая" для деталей, предназначенных, соответственно, для подземных газопроводов или для питьевого водоснабжения, обозначения технических условий. 


Пример условного обозначения отвода 90° из полиэтилена типа ПЭ 80 с номинальным наружным диаметром 110 мм для труб [image: image70.jpg]SDR



 11: 


отвод ПЭ 80 ПО [image: image71.jpg]SDR



 11 газ ТУ 6-19-359-97
Пример условного обозначения перехода из полиэтилена типа ПЭ 80 с номинальными наружными диаметрами 160x110 для труб [image: image72.jpg]SDR



 17,6, допущенных для использования в системах питьевого водоснабжения: 


переход ПЭ 80 160x110 [image: image73.jpg]SDR



 17,6 питьевая ТУ 6-19-359-97
Для изготовления деталей допускается применять импортные и отечественные марки полиэтилена, обеспечивающие качество деталей в соответствии с требованиями технических условий ТУ 6-19-359-97. 


Изготовление деталей прессованием производят из заготовок труб, изготовленных по ГОСТ Р 50838-95* и соответствующих [image: image74.jpg]SDR



 11 или [image: image75.jpg]SDR



 17,6. 


Детали, предназначенные для использования в системах хозяйственно-питьевого водоснабжения, должны изготавливаться из отечественных и импортных марок полиэтилена, имеющих разрешение органов здравоохранения или Госсанэпиднадзора Российской Федерации. 


Маркировка деталей должна содержать условное наименование завода-изготовителя и/или его товарный знак и условное обозначение детали без указания ее вида и номера технических условий. В маркировку детали допускается вводить дополнительные данные: год и месяц изготовления; номер формы и гнезда. 


Маркировка должна наноситься в процессе изготовления деталей литьем под давлением или прессованием. 


В маркировке допускается замена обозначения "ПЭ" на "РЕ" и "х" на "-" (160-110-160). 


Маркировка может быть нанесена нагретым штампом.


Виды деталей и номинальные наружные диаметры (диаметры соединяемых труб) приведены в нижеследующей таблице.


	
	

	Вид детали
	Номинальный наружный диаметр, мм

	Отвод 90°
	63, 110, 160, 225

	Тройник неравнопроходный
	110х63, 160х110

	Тройник
	63, 110, 160, 225

	Переход
	110х63, 160х110, 225x160

	Втулка под фланец
	63, 110, 160, 225


Детали соединительные из полиэтилена с удлиненными хвостовиками изготавливают методом литья под давлением по ТУ 2248-032-00203536-96 "Детали соединительные из полиэтилена с удлиненными хвостовиками". Они предназначены для соединения труб по ГОСТ Р 50838-95* с использованием сварки нагретым инструментом встык и с помощью муфт с закладными нагревателями. Их применяют для подземных газопроводов, транспортирующих горючие газы, в системах коммунального и промышленного назначения. 


Допускается применение этих деталей для трубопроводов систем водоснабжения, канализации, технологических трубопроводов при использовании отечественных и импортных марок полиэтилена, имеющих разрешение органов здравоохранения или Госсанэпиднадзора Российской Федерации. 


Условное обозначение деталей состоит из наименования вида детали, сокращенного наименования материала (ПЭ 80, ПЭ 100), номинального наружного диаметра или номинальных наружных диаметров (для переходов и неравнопроходных тройников) хвостовиков деталей, стандартного размерного отношения соединяемых труб ([image: image76.jpg]SDR



 11), слова "газ" или "питьевая" для деталей, предназначенных, соответственно, для подземных газопроводов или для питьевого водоснабжения, обозначения технических условий. 


Пример условного обозначения угольника 90° из полиэтилена типа ПЭ 80 с номинальным наружным диаметром хвостовика 110 мм для труб [image: image77.jpg]SDR
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угольник ПЭ 80 110 [image: image78.jpg]SDR



 11 газ ТУ 2248-032-00203536-96
Пример условного обозначения заглушки из полиэтилена типа ПЭ 80 с номинальными наружными диаметром хвостовика 32 мм для труб [image: image79.jpg]SDR



 11, допущенной для использования в системах питьевого водоснабжения: 


заглушка ПЭ 80 32 [image: image80.jpg]SDR



 11 питьевая ТУ 2248-032-00203536-96
Для изготовления деталей допускается применять импортные и отечественные марки полиэтилена, обеспечивающие качество деталей в соответствии с требованиями технических условий ТУ 2248-032-00203536-96. 


Детали, предназначенные для использования в системах хозяйственно-питьевого водоснабжения, должны изготавливаться из отечественных и импортных марок полиэтилена, имеющих разрешение органов здравоохранения или Госсанэпиднадзора Российской Федерации, и иметь в условном обозначении слово"питьевая". 


Маркировка деталей должна содержать условное наименование завода-изготовителя и/или его товарный знак и условное обозначение детали без указания ее вида и номера технических условий. В маркировку детали допускается вводить дополнительные данные: год и месяц изготовления; номинальное давление, бар, при транспортировании воды с температурой 20 °С (PN 10), номер формы и гнезда. 


Маркировка должна наноситься в процессе изготовления деталей литьем под давлением. Допускается нанесение маркировки нагретым штампом. 


Виды деталей и номинальные наружные диаметры их хвостовиков (диаметры соединяемых труб) приведены в нижеследующей таблице.


Виды деталей и номинальные наружные диаметры их хвостовиков

	
	

	Вид детали
	Номинальный наружный диаметр, мм

	Тройник
	32, 63, 110, 160, 225

	Тройник неравнопроходный
	160x110

	Угольник 90°
	32, 63, 110, 160, 225

	Угольник 45°
	110, 160, 225

	Переход
	63x32,110x63, 160x110, 225x160

	Заглушка
	32, 63, 110, 160, 225


При поступлении в строительную организацию каждой партии труб или соединительных деталей должен быть произведен входной контроль качества труб и деталей путем: внешнего осмотра, проверки соответствия маркировок сопроводительным документам, измерения основных геометрических параметров изделий на соответствие их требованиям нормативной документации. 


Внешний осмотр и определение размеров труб или деталей должен производиться по методикам, указанным в нормативной документации на изделия. 


Входной контроль качества труб и соединительных деталей из полиэтилена следует производить в соответствии с требованиями проекта, СНиП 12-01-2004, СНиП 42-01-2002, СП 42-101-2003, СП 42-102-2004, ПБ 12-529-2003, ППР и другой технологической документации системы контроля качества СМР, действующей в предприятии. 


Документ о качестве, сопровождающий каждую партию труб (деталей), должен содержать: наименование и (или) товарный знак завода-изготовителя; номер партии и дату изготовления; условное обозначение трубы (детали); размер партии, м (шт.); марку сырья; результаты испытаний или подтверждение о соответствии результатов испытаний требованиям стандарта на изделие; дату выпуска партии труб; подпись и штамп ОТК. 


Документ о качестве, сопровождающий катушку с полиэтиленовой профилированной трубой, должен содержать: наименование и (или) товарный знак завода-изготовителя; дату изготовления; условное обозначение трубы; диаметр и толщину стенки трубы, мм; длину, м; марку сырья; результаты испытаний или подтверждение о соответствии результатов испытаний требованиям стандарта на изделие; дату выпуска трубы; подпись и штамп ОТК. 


Размер партии труб не должен превышать величину, установленную ГОСТ Р 50838-95* или другими нормативными документами. 


Размер партии соединительных деталей не должен превышать: 


2000 шт. - для соединительных деталей без ЗН; 


1000 шт. - для соединительных деталей с ЗН. 


Для проведения входного контроля от партии труб (деталей) необходимо отбирать: 2% труб или соединительных деталей de 225 мм; 


1% труб или соединительных деталей de 160 и 110 мм; 


0,5% труб или соединительных деталей de 63 и 40 мм; 


0,25% труб или соединительных деталей de 32 и 20 мм. 


Количество отбираемых для измерений труб и деталей должно быть не менее 5 образцов. Если количество поступивших труб или деталей меньше 5 штук, то проверяются все.


Размеры труб, поступивших в бухтах или катушках, проверяются на концах. 


Внешний вид поверхности труб и деталей определяется визуально, без применения увеличительных приборов. Механические испытания труб и соединительных деталей при входном контроле не предусматриваются.


По внешнему виду трубы должны иметь гладкие наружную и внутреннюю поверхности. Допускаются продольные полосы и волнистость, не выводящие толщину стенки трубы за пределы допускаемых отклонений. На наружной, внутренней и торцевой поверхностях не допускаются пузыри, трещины, раковины, посторонние включения. 


Трубы бывают цветными, черными или черными с цветными продольными маркировочными полосами в количестве не менее трех, равномерно распределенными по окружности трубы. Характерный цвет газовой трубы или маркировочных полос на ней: из ПЭ 80 - лимонно-желтый; из ПЭ 100 - желто-оранжевый. Черные трубы без маркировочных полос, имеющие нечеткую маркировку завода-изготовителя, применять для строительства газопроводов не рекомендуется. 


Внутренние и наружные поверхности соединительных деталей не должны иметь следов усадки, трещин, вздутий и других повреждений, ухудшающих их эксплуатационные свойства. Допускаются незначительные следы от формующего инструмента, следы механической обработки и холодных стыков. Цвет соединительных деталей - желтый, оранжевый и черный. 


Размеры (диаметр и толщина стенки) и овальность труб и деталей должны определяться при температуре (23±5) °С. Перед измерением их необходимо выдерживать при указанной температуре не менее 2 ч. 


Овальность торцов труб регламентируется допусками на овальность соединительных деталей. 


Проверку среднего наружного диаметра необходимо проводить на каждой трубе на расстоянии не менее 150 мм от торцов в одном сечении измерением периметра трубы с погрешностью не более 0,1 мм и делением на 3,142. Допускается определять средний наружный диаметр как среднее арифметическое измерений в двух взаимно перпендикулярных направлениях. 


У полиэтиленовых труб с защитной оболочкой необходимо проверять (на торце трубы) наружный диаметр, толщину стенки полиэтиленовой трубы, а также толщину защитной оболочки. 


У полиэтиленовых профилированных труб необходимо измерять внешний наружный диаметр (в нерасправленном виде) и толщину стенки. 


Измерения необходимо производить рулеткой по ГОСТ 7502-98, штангенциркулем (ГОСТ 166-89*) или микрометром (ГОСТ 6507-90*) с погрешностью не более 0,1 мм.


Для соединительных деталей без закладных нагревателей (ЗН) (ТУ 6-19-359-97, ТУ 2248-001-18425183) необходимо измерять величину наружного присоединительного диаметра и толщину стенки детали в зоне присоединения. Измерения необходимо проводить на расстоянии 5 мм от торца детали аналогично с измерением размеров труб. 


Для муфт полиэтиленовых с ЗН (ТУ 2291-032-00203536) необходимо контролировать средний внутренний диаметр раструба нутромером индикаторным по ГОСТ 868-82*. Диаметр вычисляют как среднее арифметическое значение максимального и минимального диаметра. 


У седелок крановых с ЗН (ТУ 2248-031-00203536) необходимо контролировать величину присоединительного диаметра корпуса отвода и накладки с помощью проходного и непроходного калибров-шаблонов на наличие зазора в зоне сварки и величину среднего наружного диаметра хвостовика корпуса седелки на соответствие требованиям технических условий. 


У деталей с ЗН, упакованных в индивидуальные полиэтиленовые пакеты, необходимо проверять целостность упаковки. 


У неразъемных соединений "полиэтилен-сталь" (ТУ 2248-025-00203536) необходимо проводить проверку целостности защитного покрытия в месте соединения полиэтиленовой и стальной частей соединения, измерения величин наружных диаметров и толщины стенки на торцах детали. Измерения необходимо проводить на расстоянии 5 мм от торца детали аналогично с измерением размеров труб. 


Толщину стенки следует измерять микрометром с обоих концов каждой трубы (детали) с погрешностью не более 0,01 мм в четырех равномерно распределенных по окружности точках: 


у труб с обоих концов - на расстоянии не менее 10 мм от торца; 


у деталей на каждом присоединительном конце - на расстоянии 5 мм от торца. 


Овальность труб и соединительных деталей всех видов определяют как разность между максимальным и минимальными наружными диаметрами, измеренными в одном сечении трубы с погрешностью не более ±0,1 мм штангенциркулем или микрометром. 


Допускаемые отклонения геометрических параметров труб и соединительных изделий регламентированы соответствующими нормативными документами. 


По истечении гарантийного срока хранения, указанного в технических условиях, или при нечеткой маркировке труб и соединительных деталей, а также при несоответствии данных маркировки на изделие сопроводительному документу или утере документа о качестве, трубы и соединительные детали должны отбраковываться. Их пригодность к строительству должна определяться по результатам проведения комплекса испытаний в соответствии с требованиями нормативной документации на их выпуск. 


Если при проведении этого комплекса испытаний выявляются неудовлетворительные результаты испытаний хотя бы по одному из показателей (внешнему виду, размерам, овальности), этот показатель контролируется повторно на удвоенном количестве образцов, взятых из той же партии. В случае вторичного получения неудовлетворительных результатов данная партия труб (деталей) должна отбраковываться.


Транспортировка труб и деталей

Транспортирование и хранение труб и соединительных деталей должно осуществляться в соответствии с требованиями нормативной документации на трубы и соединительные детали, а также положениями СП 42-103-2003. 


Одиночные трубы для транспортировки и хранения должны связываться в пакеты массой до 3 т. Из пакетов могут формировать блок-пакеты массой до 5 т. 


Трубы длинномерные диаметром до 160 мм включительно должны сматываться для транспортировки и хранения в бухты или наматываться на катушки. 


Трубы диаметром 225 мм и более могут перевозиться без формирования пакетов. 


Длина труб в прямых отрезках может быть от 5 м до 24 м с кратностью 0,5 м, длина труб в бухтах может составлять от 50 м до 200 м. Длина труб на катушках определяется заводом-изготовителем и объемом заказа по диаметрам от 40 мм до 160 мм. 


Приблизительная длина трубы на катушке по отдельным диаметрам приведена в нижеследующей таблице. 


Транспортная маркировка должна наноситься на грузовые места в соответствии с требованиями ГОСТ 14192-96*. 


Бухты и пакеты должны быть скреплены средствами по ГОСТ 21650-76*. Бухты должны быть скреплены не менее чем в шести местах. Концы труб должны быть пригнуты к бухте. Внутренний диаметр бухты должен быть не менее 20 наружных диаметров трубы.


Приблизительная длина полиэтиленовой трубы на катушке

	
	
	
	
	
	
	
	

	Размеры катушки
	Приблизительная длина трубы на катушке, м

	Наружный диаметр, м
	Наружная ширина, м
	Внутренняя ширина, м
	Номинальный наружный диаметр трубы, мм

	 
	 
	 
	40
	50
	63
	110
	160

	2,2
	1,18
	1,00
	1200
	800
	400
	-
	-

	2,4
	1,18
	1,00
	1500
	1000
	600
	-
	-

	2,6
	1,18
	1,00
	2100
	1300
	700
	-
	-

	3,1
	1,21
	1,00
	-
	-
	1300
	250
	-

	3,1
	1,46
	1,25
	-
	-
	1600
	300
	-

	3,1
	1,71
	1,50
	-
	-
	2000
	400
	-

	3,1
	1,96
	1,75
	-
	-
	2350
	450
	-

	3,1
	2,21
	2,00
	-
	-
	2700
	500
	-

	4,1
	2,20
	2,10
	-
	-
	-
	-
	250


Ориентировочная длина профилированных полиэтиленовых труб, намотанных на катушку диаметром 3,1 м, шириной 2,15 м и внутренним диаметром 2,15 м, приведена в нижеследующей таблице.


	
	
	

	Средний диаметр, мм
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	Длина поставки, м

	100
	11; 17/17,6
	700-1300

	125
	11; 17/17,6
	500-900

	150
	11; 17/17,6; 26
	600

	200
	11; 17/17,6; 26
	300

	225
	11; 17/17,6; 26
	270

	250
	11; 17/17,6; 26
	200

	300
	17/17,6; 26
	150

	350
	17/17,6; 26
	100

	400
	17/17,6; 26
	90


Пакеты труб длиной 6 м должны быть скреплены не менее чем в двух местах, большей длины - не менее чем в трех местах. 


При транспортировке труб с большим числом перевалок (в труднодоступные регионы) пакеты должны быть скреплены как минимум в четырех местах независимо от длины труб.


Трубы в пакетах должны храниться на чистой, ровной поверхности и снаружи поддерживаться опорами. В целях безопасности высота уложенных пакетов не должна превышать 3 м.
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Трубы можно транспортировать любым видом транспорта с закрытым или открытым кузовом (в крытых или открытых вагонах) с основанием, исключающим провисание труб. 


Транспортировка труб плетевозами не допускается. 


При выполнении погрузочно-разгрузочных операций не допускается перемещение труб волоком; сбрасывать трубы и детали с транспортных средств запрещается. 


При перевозке труб автотранспортом длина свешивающихся с кузова машины или платформы концов труб не должна превышать 1,5 м. 


Трубы, поставляемые на катушках, должны перевозиться на специальных прицепах в вертикальном положении. Допускается транспортировка их на платформах в горизонтальном положении. 


Бухты должны транспортироваться в горизонтальном, а при наличии специальных опор - в вертикальном положении. 


Во избежание повреждения труб при их транспортировке о металлические и другие твердые предметы, нижний ряд труб необходимо располагать на деревянных подкладках, укрепленных на платформе транспортного средства. Не связанные в пакеты трубы необходимо укладывать так, чтобы в нижнем ряду они располагались вплотную одна к другой, а в последующих рядах - в гнездах, образуемых нижележащими трубами.


Число рядов должно быть не более: 14 - для труб диаметром менее 160 мм; 10 - для труб диаметром более 160 мм. 


Для погрузочно-разгрузочных работ рекомендуется использовать вилочные автопогрузчики. 


Для подъема упаковок соединительных деталей нельзя использовать крюки. Захваты автопогрузчика должны быть соответствующим образом закрыты, например обрезками полиэтиленовой трубы, или для подъема упаковок использованы деревянные европоддоны. 


В качестве строповочных средств должны использоваться текстильные канаты. Использовать стальные канаты для подъема одиночных труб или пакетов "удавкой" не рекомендуется. 


Трубы и соединительные детали необходимо оберегать от ударов и механических нагрузок, а их поверхности - от нанесения царапин. При транспортировке следует избегать изгиба труб. Особенно осторожно следует обращаться с трубами и деталями при низких температурах. 


Во избежание перемещений труб при перевозке их необходимо закреплять на транспортных средствах текстильными стропами. 


Транспортировка, погрузка и разгрузка труб должна производиться при температуре наружного воздуха не ниже минус 20 °С. Допускается погрузку, разгрузку и транспортировку труб в пакетах производить при температурах не ниже минус 40 °С; при этом необходимо избегать резких рывков и соударений. 


Трубы должны храниться в соответствии с требованиями ГОСТ Р 50838-95*. Заглушки, которые предотвращают попадание грязи в трубы, во время хранения не снимаются. 


Соединительные детали трубопроводов рекомендуется доставлять на объекты строительства в контейнерах, в которых они должны быть надежно закреплены. На контейнеры наносится надпись "Не бросать". 


Упаковка может производиться в следующие виды тары: ящики фанерные или ящики дощатые по ГОСТ 9396-88; ящики деревянные по ГОСТ 18573-86*, ГОСТ 2991-85* типов IV, Vl-2, VI-6, VII; контейнеры-пакеты мягкие из резинотекстильного материала; контейнеры мягкие специальные разового использования типа МКР-1.0М или мешки из полиэтиленовой пленки. 


При транспортировании в крытых вагонах, в контейнерах по ГОСТ 19667-74* или крытым автомобильным транспортом допускается упаковка в ящики из гофрированного картона по ГОСТ 9142-90*, ГОСТ 22852-77*, бумажные мешки по ГОСТ 2226-88*[image: image83.jpg]


, полиэтиленовые мешки по ГОСТ 17811-78*, мешки из полиэтиленовой пленки по ГОСТ 10354-82*.

________________
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Действует ГОСТ Р 53361-2009. - Примечание изготовителя базы данных.


Упаковка деталей при транспортировании в районах Крайнего Севера должна производиться в соответствии с ГОСТ 15846-2002.


Допускается и другой вид упаковки, обеспечивающий сохранность деталей при транспортировке и хранении в течение гарантийного срока. 


Трубы и соединительные детали хранятся отдельно по партиям, сортаменту, виду материала. Не допускается при хранении смешивать трубы и детали из полиэтилена разных марок и [image: image85.jpg]SDR



. 


На складе хранения труб и деталей не допускается проведение газоэлектросварочных и других огневых работ. 


Для предохранения штабелей труб от раскатывания крайние трубы необходимо подклинивать. С этой целью можно использовать и другие приемы или средства: упоры-ограждения, сборно-разборные стеллажи и т.п.
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Хранение отдельных труб в штабеле

Высота штабеля при предполагаемом сроке хранения свыше двух месяцев не должна превышать 2 м. При меньших сроках хранения высота штабеля должна быть, как правило, не более: 


3,0 м - для труб типа [image: image87.jpg]SDR



 17,6; 


4,0 м - для труб типа [image: image88.jpg]SDR



 11. 


Трубы при складировании необходимо укладывать в "седло" или послойно с прокладками между ярусами (при укладке пакетов). Бухты следует хранить уложенными в горизонтальном положении. Катушки большого диаметра следует хранить в вертикальном положении между специальными опорами. 


На складе необходимо иметь оборудование для безопасного подъема, перемещения и погрузки труб и соединительных деталей. 


Соединительные детали должны храниться в закрытых складских помещениях в условиях, исключающих их деформирование, попадание масел и смазок (укладывают в полиэтиленовые мешки), не ближе 1 м от нагревательных приборов, желательно на стеллажах.


          

