     
     ТИПОВАЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА (ТТК)

УСТРОЙСТВО ОКРАСОЧНОЙ ГИДРОИЗОЛЯЦИИ ФУНДАМЕНТОВ ПОД ЗДАНИЯ И СООРУЖЕНИЙ АГНКС

 

Список техдокументации

I. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

1.1. Типовая технологическая карта (именуемая далее по тексту ТТК) - комплексный организационно-технологический документ, разработанный на основе методов научной организации труда для выполнения технологического процесса и определяющий состав производственных операций с применением наиболее современных средств механизации и способов выполнения работ по определённо заданной технологии. ТТК предназначена для использования при разработке Проектов производства работ (ППР) строительными подразделениями. ТТК является составной частью Проектов производства работ (далее по тексту - ППР) и используется в составе ППР согласно МДС 12-81.2007.


1.2. В настоящей ТТК приведены указания по организации и технологии производства работ по устройству окрасочной гидроизоляции фундаментов под здания и сооружения АГНКС.


Определён состав производственных операций, требования к контролю качества и приемке работ, плановая трудоёмкость работ, трудовые, производственные и материальные ресурсы, мероприятия по промышленной безопасности и охране труда.


1.3. Нормативной базой для разработки технологической карты являются:


- рабочие чертежи;


- строительные нормы и правила (СНиП, СН, СП);


- заводские инструкции и технические условия (ТУ);


- нормы и расценки на строительно-монтажные работы (ГЭСН-2001, ЕНиР, ВНиР, ТНиР);


- производственные нормы расхода материалов (НПРМ);


- местные прогрессивные нормы и расценки, нормы затрат труда, нормы расхода материально-технических ресурсов.


1.4. Цель создания ТК - описание решений по организации и технологии производства строительно-монтажных работ по устройству окрасочной гидроизоляции фундаментов под здания и сооружения АГНКС с целью обеспечения высокого качества, а также:


- снижение себестоимости;


- сокращение продолжительности строительства;


- обеспечение безопасности выполняемых работ;


- организации ритмичной работы;


- рациональное использование трудовых ресурсов и машин;


- унификация технологических решений.


1.5. На базе ТТК в составе ППР (как обязательные составляющие Проекта производства работ) разрабатываются Рабочие технологические карты (РТК) на выполнение отдельных видов строительно-монтажных работ по устройству окрасочной гидроизоляции фундаментов под здания и сооружения АГНКС.


РТК регламентируют средства технологического обеспечения и правила выполнения технологических процессов при производстве работ. Конструктивные особенности их выполнения решаются в каждом конкретном случае Рабочим проектом. Состав и степень детализации материалов, разрабатываемых в РТК, устанавливаются соответствующей подрядной строительной организацией, исходя из специфики и объема выполняемых работ.


РТК рассматриваются и утверждаются в составе ППР руководителем Генеральной подрядной строительной организации.


1.6. ТТК можно привязать к конкретному объекту и условиям строительства. Этот процесс состоит в уточнении объёмов работ, средств механизации, потребности в трудовых и материально-технических ресурсах.


Порядок привязки ТТК к местным условиям:


- рассмотрение материалов карты и выбор искомого варианта;


- проверка соответствия исходных данных (объемов работ, норм времени, марок и типов механизмов, применяемых строительных материалов, состава звена рабочих) принятому варианту;


- корректировка объемов работ в соответствии с избранным вариантом производства работ и конкретным проектным решением;


- пересчёт калькуляции, технико-экономических показателей, потребности в машинах, механизмах, инструментах и материально-технических ресурсах применительно к избранному варианту;


- оформление графической части с конкретной привязкой механизмов, оборудования и приспособлений в соответствии с их фактическими габаритами.


1.7. Типовая технологическая карта разработана для инженерно-технических работников (производителей работ, мастеров, бригадиров) и рабочих, выполняющих работы в III температурной зоне, с целью ознакомления (обучения) их с правилами производства строительно-монтажных работ по устройству окрасочной гидроизоляции фундаментов под здания и сооружения АГНКС, с применением наиболее современных средств механизации, прогрессивных конструкций и способов выполнения работ.


Технологическая карта разработана на следующие объёмы работ:


	
	

	- фундамент Фм-1 под операторную
	- 35,0 м[image: image1.png]


;

	- фундамент Фм-2 для колонн навеса
	- 36,0 м[image: image2.png]


;

	- фундамент Фм-4 под резервуар приема очищенных вод V=25 м[image: image3.png]



	- 2,43 м[image: image4.png]


;

	- фундамент Фм-5 под резервуар приема очищенных вод V=25 м[image: image5.png]



	- 5,40 м[image: image6.png]


;

	- фундамент Фм-6 под противопожарный резервуар V=75 м[image: image7.png]



	- 9,98 м[image: image8.png]


;

	- фундамент Фм-7 под информационное табло
	- 4,80 м[image: image9.png]


;

	- фундамент Фм-8 под технологический блок
	- 35,1 м[image: image10.png]


;

	- фундамент Фм-9 под блок осушки
	- 8,0 м[image: image11.png]


;

	- фундамент Фм-10 под трансформаторную подстанцию
	- 17,6 м[image: image12.png]


;

	- фундамент Фм-11 под блок входных кранов
	- 1,06 м[image: image13.png]


;

	- фундамент Фм-12 под ГРПШ-3-2-В
	- 1,85 м[image: image14.png]


.


     
     
II. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

2.1. Технологическая карта разработана на комплекс строительно-монтажных работ по устройству окрасочной гидроизоляции фундаментов под здания и сооружения АГНКС.


2.2. Строительно-монтажные работы по устройству окрасочной гидроизоляции фундаментов под здания и сооружения АГНКС выполняют в одну смену, продолжительность рабочего времени в течение смены составляет:
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 час.

2.3. В состав, последовательно выполняемых строительно-монтажных работ по устройству окрасочной гидроизоляции фундаментов под здания и сооружения АГНКС входят следующие технологические операции:


- подготовка поверхности;


- грунтование поверхностей;


- гидроизоляция горизонтальных и вертикальных поверхностей;


- формирование покрытия (сушка, отверждение);


- антикоррозийная обработка поверхностей закладных деталей.


2.4. Технологической картой предусмотрено выполнение работ комплексным механизированным звеном в составе: передвижной дизельный компрессор AtlasCopcoXAS 97 (Р[image: image16.png]


=7 бар, П=5,3 м[image: image17.png]


/мин);передвижная бензиновая электростанция Honda ET12000 (3-фазная 380/220 В, N=11 кВт, m=150 кг);электрическая шлифовальная машинка PWS 750-125 фирмы Bosch (Р=1,9 кг; N=750 Вт); окрасочный аппарат безвоздушного распыления DP-6555 (P[image: image18.png]


 - 227 Бар, напряжение 220 В/50 Гц, N[image: image19.png]BHIX.



 - 1800 Вт, m=66 кг); бетономешалка Al-Ko TOP 1402 GT (m=48 кг, V[image: image20.png]Je—



=90 л); промышленный пылесос А-230/КБ (m=50 кг, N=2,4 кВт).
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Рис.1. Окрасочный аппарат DP-6555
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Рис.2. Пылесос А-230/КБ
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Рис.3. Бетономешалка Al-Ko TOP 1402 GT
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Рис.4. Электрошлифмашинка PWS 750-125
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Рис.5. Электростанция Honda ET12000
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Рис.6. Компрессор Atlas Copco XAS 97

2.5. Для устройства окрасочной гидроизоляции фундаментов применяются следующие строительные материалы: битумный лак ТЕХНОНИКОЛЬ N 25 соответствующий требованиям ТУ 2311-035-17925162-2005; мастика битумно-полимерная ТЕХНОНИКОЛЬ N 11 холодного применения соответствующая требованиям ТУ 5775-018-17925162-2004; цементно-песчаный раствор М 100 по ГОСТ 7473-2010; эмаль ПФ-115 соответствующую требованиям ГОСТ 6465-76*; лак ПФ-170 соответствующую требованиям ГОСТ 15907-70*.

2.6. Строительно-монтажные работы по окрасочной гидроизоляции фундаментов под здания и сооружений АГНКС следует выполнять, руководствуясь требованиями следующих нормативных документов:


- СП 48.13330.2011. "Организация строительства. Актуализированная редакция СНиП 12-01-2004";


- СНиП 3.02.01-87. "Земляные сооружения. Основания и фундаменты";


- СП 28.13330.2012. "Защита строительных конструкций от коррозии. Актуализированная редакция СНиП 2.03.11-85";


- СНиП 3.04.03-85. "Защита строительных конструкций от коррозии";


- СНиП 3.04.01-87. "Изоляционные и отделочные покрытия";


- ГОСТ 6465-76*. "Эмали ПФ-115. Технические условия";


- ГОСТ 15970-70*. "Лаки ПФ-170 ПФ-171. Технические условия";


- ТУ 5775-018-17925162-2004. "Мастика битумно-полимерная ТЕХНОНИКОЛЬ N 11";


- ТУ 2311-035-17925162-2005. "Битумный лак ТЕХНОНИКОЛЬ N 25";


- СТО НОСТРОЙ 2.33.14-2011. "Организация строительного производства. Общие положения";


- СТО НОСТРОЙ 2.33.51-2011. "Организация строительного производства. Подготовка и производство строительно-монтажных работ";


- СТО НОСТРОЙ 2.33.52-2011. "Организация строительного производства. Организация строительной площадки. Новое строительство";


- СНиП 12-03-2001. "Безопасность труда в строительстве. Часть 1. Общие требования";


- СНиП 12-04-2002. "Безопасность труда в строительстве. Часть 2. Строительное производство";


- РД 11-02-2006. "Требования к составу и порядку ведения исполнительной документации при строительстве, реконструкции, капитальном ремонте объектов капитального строительства и требования, предъявляемые к актам освидетельствования работ, конструкций, участков сетей инженерно-технического обеспечения";


- РД 11-05-2007. "Порядок ведения общего и (или) специального журнала учета выполнения работ при строительстве, реконструкции, капитальном ремонте объектов капитального строительства";


- Сборник форм исполнительной производственно-технической документации, утвержденныйраспоряжением Росавтодора от 23.05.2002 N ИС-478-р;


- МДС 12-29.2006. "Методические рекомендации по разработке и оформлению технологической карты".


III. ОРГАНИЗАЦИЯ И ТЕХНОЛОГИЯ ВЫПОЛНЕНИЯ РАБОТ

3.1. В соответствии с СП 48.13330.2001 "Организация строительства. Актуализированная редакцияСНиП 12-01-2004" до начала выполнения строительно-монтажных работ на объекте Подрядчик обязан в установленном порядке получить у Заказчика проектную документацию и разрешение (ордер) на выполнение строительно-монтажных работ. Выполнение работ без разрешения (ордера) запрещается.


3.2. До начала производства строительно-монтажных работ по устройству окрасочной гидроизоляции фундаментов под здания и сооружения АГНКС необходимо провести комплекс организационно-технических мероприятий, в том числе:


- разработать РТК и ППР на строительство АГНКС согласовать с генеральным подрядчиком или заказчиком, со всеми субподрядными организациями и поставщиками;


- решить основные вопросы, связанные с материально-техническим обеспечением строительства;


- назначить лиц, ответственных за безопасное производство работ, а также их контроль и качество выполнения;


- обеспечить участок утвержденной к производству работ рабочей документацией;


- укомплектовать бригаду изолировщиков, ознакомить их с Проектом организации строительства и технологией производства гидроизоляционных работ;


- провести инструктаж членов бригады по технике безопасности;


- установить временные инвентарные бытовые помещения для хранения строительных материалов, инструмента, инвентаря, обогрева рабочих, приёма пищи, сушки и хранения рабочей одежды, санузлов и т.п.;


- разработать схемы и устроить временные подъездные пути для движения транспорта к месту производства работ;


- подготовить к производству работ машины, механизмы и оборудования и доставить их на объект;


- обеспечить строительную площадку противопожарным инвентарём и средствами сигнализации;


- оградить строительную площадку и выставить предупредительные знаки, освещённые в ночное время;


- обеспечить связь для оперативно-диспетчерского управления производством работ;


- опробовать строительные машины, предусмотренные РТК или ППР;


- составить акт готовности объекта к производству работ;


- получить у технического надзора Заказчика разрешение на начало производства работ, по формеприведенной в Приложении А, СТО НОСТРОЙ 2.33.51-2011.


3.3. Общие положения
3.3.1. Гидроизоляция - защита строительных конструкций, зданий и сооружений от проникновения воды (антифильтрационная гидроизоляция) или материала сооружений от вредного воздействия омывающей или фильтрующей воды или другой агрессивной жидкости (антикоррозийная гидроизоляция). Работы по устройству гидроизоляции называются гидроизоляционными работами. Гидроизоляция обеспечивает нормальную эксплуатацию зданий, сооружений и оборудования, повышает их надёжность и долговечность.


3.3.2. Антифильтрационная гидроизоляция применяется для защиты от проникновения воды в подземные и подводные сооружения (подвалы и заглубленные помещения зданий, транспортные тоннели, шахты, опускные колодцы и кессоны), через подпорные гидротехнические сооружения (плотины, их экраны, понуры, диафрагмы), а также для защиты от утечки эксплуатационно-технических или сбросных вод (каналы, туннели и др. водоводы, бассейны, отстойники, резервуары и др.).


3.3.3. Антикоррозионная гидроизоляция предназначена для защиты материала сооружений от химически агрессивных жидкостей и вод (минерализованные грунтовые воды, морская вода, сточные воды промышленных предприятий), от агрессивного воздействия атмосферы (надземные металлические конструкции, гидротехнические сооружения в зоне переменного уровня воды) и от электрокоррозии, вызываемой блуждающими токами (опоры линий электропередач, трубопроводы и др. подземные металлические конструкции).


3.3.4. По виду основного материала различают антикоррозийную гидроизоляцию асфальтовую, минеральную, пластмассовую и металлическую; по способу устройства - окрасочную, штукатурную, оклеечную, литую, пропиточную, инъекционную, засыпную, монтируемую; по основному назначению и конструктивным особенностям - поверхностную, шпоночную, работающую "на прижим" и "на отрыв", уплотняющую швы и сопряжения, комплексного назначения (теплогидроизоляция, пластичные компенсаторы).


3.3.5. Окрасочная гидроизоляция (горячая и холодная) выполняется в виде тонкого (до 2 мм) многослойного покрытия, обычно из битумных и полимерных лаков и красок, для противокапиллярной и антикоррозионной защиты железобетонных и металлических конструкций. Наиболее надёжны горячие битумно-полимерные и холодные эпоксидно-каучуковые покрытия. Всё большее применение получают новые полимерные материалы холодного отверждения.


3.3.6. Гидроизоляция применяется в тех случаях, когда она по сравнению с другими мероприятиями (дренаж, битумизация, цементация, силикатизация и др.) имеет эксплуатационные и экономические преимущества.


3.4. Подготовительные работы
3.4.1. До начала работ по устройству гидроизоляции фундаментов и антикоррозийной обработке закладных изделий необходимо провести комплекс подготовительных работ и организационно-технических мероприятий, в том числе:


- подготовка железобетонной поверхности к гидроизоляции;


- очистка металлической поверхности закладных деталей от ржавчины;


- промывка (обезжиривание) поверхности закладных деталей.


3.4.2. Перед устройством гидроизоляции производится выравнивание бетонной поверхности затиркой цементно-песчаным раствором М 100 слоем толщиной до 5 мм. На поверхности конструкции должны быть устранены раковины, сколы, участки шелушения, трещины (щели) в бетоне. Заделку трещин производят для предотвращения проникания влаги внутрь железобетона.


3.4.3. Разрушенные участки (поверхности имеющие шелушения, сколы, раковины и т.д.) тщательно очищают от веществ, препятствующих нормальному сцеплению, таких как пыль, грязь, рыхлый бетон.


3.4.4. Очистка поверхности бетона от пыли, грязи, жирных пятен, потеков раствора, продуктов коррозии, нефтепродуктов, цементного молока, высолов. Грязь и лёд удаляют скребками, металлическими щётками, нефтяные пятна - ветошью, смоченной в бензине, продукты коррозии электрической шлифовальной машинки PWS 750-125. Запыленные конструкции чистят пылесосами, сжатым воздухом, волосяными щетками, поверхность промывают и сушат. При производстве работ в отрицательных температурах изолируемая поверхность должна быть очищена от инея, снега, наледи, высушена до 5% влажности и прогрета до температуры не ниже +10°С. Поверхность зачищается до плотного бетона, с обязательным снятием цементной пленки и раскрытием пор бетона. После очистки не менее 70% обрабатываемой поверхности должны иметь открытые поры и чистую поверхность.

3.4.5. Все наросты, наплывы, зубцы высотой более 2,0 мм на обрабатываемой поверхности, а также выступающие арматурные стержни и выступы арматурной сетки должны быть срезаны при помощиэлектрической шлифовальной машинки PWS 750-125.


3.4.6. Поверхностные дефекты (околы, каверны, раковины, выбоины, глубокие трещины и другие дефекты) необходимо тщательно зачищать и заделать цементно-песчаным плотным (класса не ниже В 75 слоем толщиной до 5 мм) или полимерным раствором.


Состав полимерного раствора на основе синтетического латекса в весовых частях:


	
	

	- 44%-ая латексная эмульсия СКС-65ГП
	- 100

	- цемент
	- 550

	- песок
	- 700

	- вода
	- 70

	- отвердитель полиэтиленполиамин
	- 8-12


Полимерный раствор готовят в бетономешалке Al-Ko TOP 1402 GT. Количество отвердителя подбирают так, чтобы технологическая жизнеспособность составляла 1,5-2 ч. При приготовлении состава песок добавляют в последнюю очередь.

3.4.7. Просушивание поверхностей фундаментов осуществляют для обеспечения большей долговечности и гарантии лучшего качества гидроизоляции для всех видов покрытия, которые следует наносить только на сухие поверхности. Поверхность должна быть высушена, очищена и продута сжатым воздухом с помощью промышленного пылесоса А-230/КБ.

3.4.8. Выполненные работы по подготовке поверхности фундаментов к гидроизоляции необходимо предъявить представителю технического надзора Заказчика для осмотра, и документального оформления путем подписания Актов освидетельствования, скрытых работ, в соответствии с Приложением 3, РД 11-02-2006 и получения разрешения на выполнение последующих работ по гидроизоляции поверхностей фундаментов соприкасающихся с землей.


3.4.9. К устройству антикоррозийной обработки закладных деталей приступают только после подготовки их поверхности, под обработку. Подготовка поверхности под обработку заключается в следующем:


- удалении ржавчины при ее наличии;


- закруглении радиусом 30-50 мм или скосом на фаску углов;


- просушке поверхностей;


- непосредственно перед окраской - в очистке поверхностей от грязи и пыли и протирке очищенной поверхности ветошью.


3.4.10. В случае обнаружения на закладных деталях таких дефектов как заусенцы, острые выступы, кромки грата, следы сварки, грубые необработанные швы их необходимо устранить при помощиэлектрошлифовальной машинки BOSCH PWS 750-125. Покрытие при шлифовании должно образовывать ровную поверхность и не засаливать шлифовальный диск.

3.4.11. Поверхность металла должна быть зачищена до блеска от ржавчины и окалины и обезжирена. В случае наличия жира на поверхности стыка убрать его с помощью ветоши смоченной в уайт-спирите или бензине (БР-1, Б-70, Нефрас). Использование этилированного бензина не допускается.


3.4.12. Гладкие и шлифованные поверхности обработать слабым раствором кислоты и в течение часа промыть водой. Излишки воды, образовавшиеся на горизонтальной поверхности, удалить с помощьюпромышленного пылесоса А-230/КБ.

3.4.13. Выполненные работы по подготовке поверхности закладных деталей к антикоррозийной обработке необходимо предъявить представителю технического надзора Заказчика для осмотра, и документального оформления путем подписания Актов освидетельствования, скрытых работ, в соответствии с Приложением 3, РД 11-02-2006 и получения разрешения на выполнение последующих работ по антикоррозийной защите поверхностей.


3.4.14. Завершение подготовительных работ фиксируют в Общем журнале работ (Рекомендуемая форма приведена в РД 11-05-2007) и должно быть принято по Акту о выполнении мероприятий по безопасности труда, оформленного согласно Приложению И, СНиП 12-03-2001.


3.5. Устройство гидроизоляции фундаментов
3.5.1. Перед нанесением окрасочного состава изолируемые поверхности должны быть огрунтованыбитумным лаком ТЕХНОНИКОЛЬ N 25 без пропусков и разрывов, а углы и грани оклеены полосками стеклоткани или гидроизола шириной не менее 200 мм. Грунтовка должна иметь прочное сцепление с основанием, на приложенном к ней тампоне не должно оставаться следов вяжущего.

3.5.2. Влажность бетона при устройстве гидроизоляции из составов, содержащих органические растворители, не должна быть более 4%.


3.5.3. Грунтовку следует наносить сразу после очистки на сухую поверхность, избегая образования подтёков и пузырей сгустков. Битумный лак следует наносить на поверхность непрерывным слоем при помощи окрасочного аппарата безвоздушного распыления DP-6555, а при малых объемах - кистью. В случае необходимости лак разбавляют до необходимой вязкости Нефрасом.

3.5.4. Грунтовка должна быть высушена до полного испарения летучего растворителя. Интервал времени между грунтовкой поверхности и нанесением основных слоев гидроизоляции должен составлять в зависимости от температуры воздуха не менее 4 ч что необходимо для полного испарения растворителя и не более 16 ч во избежание запыления поверхности.


3.5.5. Выполненные работы по грунтованию поверхностей фундаментов необходимо предъявить представителю технического надзора Заказчика для осмотра, и документального оформления путем подписания Акта освидетельствования скрытых работ, в соответствии с Приложением 3, РД 11-02-2006.


3.5.6. Боковые поверхности фундаментов зданий и сооружений АГНКС, соприкасающихся с грунтом, обмазывают битумно-полимерной мастикой ТЕХНОНИКОЛЬ N 11 холодного применения по слою грунтовки (битумного лака).
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Рис.7. Схема изоляции поверхностей фундаментов

1 - затирка вертикальных поверхностей толщиной h=10 мм или стяжка горизонтальных поверхностей по уклону цементным раствором; 2 - грунтовка; 3 - окрасочная гидроизоляция

3.5.7. Окрасочную гидроизоляцию устраивают при помощи окрасочного аппарата безвоздушного распыления DP-6555. В стеснённых условиях поверхности покрывают окрасочной гидроизоляцией вручную фибровыми, травяными и волосяными кистями.

3.5.8. Гидроизоляцию наносят в 2 слоя толщиной 1,5 мм каждый. Последующие слои наносят после отвердения предыдущих. Окрашивают вертикальные поверхности полосами шириной 1-2 м перемещаясь сверху вниз. Ранее нанесённую полосу перекрывают предыдущей на 20-25 см.


3.5.9. В местах перегибов, пересечений накладывают полосы рулонного материала (толь, рубероид, стеклоткани и т.п.) шириной не менее 20 см, которые покрывают затем окрасочными гидроизоляционными материалами.


3.5.10. Изоляционное покрытие должно быть нанесено на загрунтованную поверхность не позднее чем через сутки после грунтовки.


3.5.11. При использовании окрасочного аппарата безвоздушного распыления DP-6555наибольшее рабочее давление воздуха не должно превышать 0,3-0,4 МПа, а давление гидроизоляционной жидкости - в пределах 0,15-0,2 МПа. Наибольший расход воздуха не должен быть более 0,3 м[image: image28.png]


/мин, а диаметр сопла для выхода мастики рекомендуется в пределах 2,0 мм. При напылении мастика не должна стекать и покрывать поверхность сплошной однородной пленкой. Второй слой гидроизоляции наносится через 20-25 минут после нанесения первого. Производить работы допускается при температуре от -10°С до +50°С.

3.5.12. Для получения покрытия равномерной толщины при пневматическом напылении окрасочных материалов придерживаются следующих правил:


- сопло краскораспылителя должно находиться от окрашиваемой поверхности на расстоянии 200-400 мм так, чтобы струя наносимой мастики не сгоняла ранее нанесенный слой;


- окрасочный факел должен быть направлен перпендикулярно к окрашиваемой поверхности;


- оператор должен перемещать распылитель равномерно сверху вниз до границы окрашиваемой полосы, затем с опущенным курком распылитель переносится влево или вправо так, чтобы следующая полоса своим краем перекрывала предыдущую на 40-50 мм;


- распылитель перемещают со скоростью 14-18 м/мин;


- иногда первый слой наносят вертикальными полосами, а второй - горизонтальными.


3.5.13. Открытые рабочие места защищают от ветра и атмосферных осадков. Перед нанесением окрасочного слоя гидроизоляции поверхности очищают от снега, наледи, инея, просушивают и отогревают до положительной температуры.


По горизонтальным поверхностям гидроизоляцию выполняют по методу "термос", т.е. гидроизоляционный слой сразу же закрывают стяжкой из цементного раствора.


3.5.14. Формирование поверхности гидроизоляции заключается в заделке материалом щелей, трещин, раковин с последующей сушкой и отверждением нанесенных слоев.


Фундаменты с нанесенной окрасочной гидроизоляцией засыпают только мягким грунтом.


3.5.15. Выполненные работы по окрасочной гидроизоляции бетонных поверхностей необходимо предъявить представителю технического надзора Заказчика для осмотра, и документального оформления путем подписания Акта освидетельствования ответственных конструкций, в соответствии с Приложением 4, РД 11-02-2006.


3.6. Антикоррозийная обработка закладных деталей
3.6.1. Антикоррозийный Лак ПФ-170 предназначается для грунтования поверхностей черных металлов с целью защиты их от коррозии и преждевременного старения. Нанесение лака ПФ-170 обеспечивает долговечность и противокоррозийную стойкость системы лакокрасочного покрытия. Лак ПФ-170 стойкий к действию нитроэмалей, минерального масла, растворам соли.

3.6.2. Перед применением необходимо убедиться, что лак хорошо перемешан и однороден по всему объёму тарного места.


При необходимости грунтовку перед нанесением можно разбавить, не более 25% от массы грунтовки. Для разбавления грунтовки рекомендуется использовать ксилол, сольвент, уайт-спирит, нефрас или их смесь.


3.6.3. Подготовленную грунтовку наносят на поверхность защищаемого металла методом пневматического распыления при температуре окружающего воздуха от +5°С до +30°С при помощиокрасочного аппарата безвоздушного распыления DP-6555.

После высыхания слоя грунтовки наносятся поверхностный лакокрасочный материал. Время высыхания до степени 3 при температуре (+20±2)°С составляет не более 12 часов, при температуре (+110±5)°С.


Для промывки окрасочного аппарата рекомендуется использовать ксилол, сольвент, уайт-спирит, нефрас или их смесь.


3.6.4. В местах непрокраса необходимо повторно зачистить стальную поверхностьэлектрошлифовальной машинки BOSCH PWS 750-125 до металлического блеска. В местах пористости необходимо удалить покрытие до стального основания, удалить пыль, при необходимости обезжирить и нанести грунтовку по технологии, описанной в инструкции по применению.

3.6.5. Выполненные работы по грунтованию металлических поверхностей необходимо предъявить представителю технического надзора Заказчика для осмотра, и документального оформления путем подписания Акта освидетельствования скрытых работ, в соответствии с Приложением 3, РД 11-02-2006 и получить разрешение на покрытие поверхности лакокрасочными материалами.


3.6.6. Закладные изделия необходимо окрасит двумя слоями эмали ПФ-115 по слою грунтовки.

3.6.7. Эмаль ПФ-115 - специальный лакокрасочный материал, относящийся к группе пентафталиевых алкидных эмалей, представляет собой суспензию пигментов в водной эмульсии алкидного лака с добавлением сиккатива и растворителя. Предназначается для окрашивания загрунтованных металлических поверхностей, эксплуатируемых в атмосферных условиях.

Эмаль обладает прекрасными эксплуатационными характеристиками, стойка к воздействию влаги, солнечного нагрева, резких перепадов температур. Созданное ЛКМ покрытие практически не выгорает и сохраняет свои декоративные свойства в течение длительного периода.


3.6.8. Перед применением эмаль разбавляют до рабочей вязкости от 25 до 30 с уайт-спиритом (нефрасом С4-155/200), нефрасом С4-150/200, скипидаром или их смесью с сольвентом в соотношении 1:1 по объёму.


3.6.9. Эмаль наносят на сухую, предварительно очищенную поверхность при помощи окрасочного аппарата безвоздушного распыления DP-6555. Высыхание однослойного покрытия до степени 3 при температуре (+20±2)°С не более 24 часов.


3.6.10. Внешний вид пленки - гладкая однородная поверхность, без расслаивания, оспин и посторонних включений. Допускается небольшая шагрень. Блеск плёнки - 37%.


3.6.11. Выполненные работы по окрашиванию металлических поверхностей необходимо предъявить представителю технического надзора Заказчика для осмотра, и документального оформления путем подписания Акта приёмки защитного покрытия в соответствии с Приложением 2, СНиП 3.04.03-85.


IV. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ И ПРИЕМКЕ РАБОТ

4.1. Контроль и оценку качества строительно-монтажных работ по устройству окрасочной гидроизоляции фундаментов под здания и сооружений АГНКС выполняют в соответствии с требованиями следующих нормативных документов:


- СП 48.13330.2011. "Организация строительства. Актуализированная редакция СНиП 12-01-2004";


- СНиП 3.02.01-87. "Земляные сооружения. Основания и фундаменты";


- Пособие к СНиП 3.02.01-83*. "Пособие по производству работ при устройстве оснований и фундаментов";


- ГОСТ 7473-2010. Смеси бетонные. Технические условия;


- ГОСТ 25607-94. Смеси щебеночно-гравийно-песчаные. Технические условия.


4.2. Контроль качества строительно-монтажных работ осуществляется специалистами с привлечением аккредитованной строительной лаборатории оснащенной техническими средствами, обеспечивающими необходимую достоверность и полноту контроля и возлагается на производителя работ или мастера выполняющего работы по устройству гидроизоляции фундаментов.


4.3. Строительный контроль качества работ должен включать входной контроль рабочей документации и поступающих материалов, а также качество выполненных предшествующих работ, операционный контроль отдельных строительных процессов или технологических операций и приемочный контроль выполненных работ с оценкой соответствия.


4.4. Входной контроль
4.4.1. Входной контроль проводится с целью выявления отклонений от требований проекта и соответствующих стандартов. Входной контроль поступающих на объект строительных материалов, конструкций и изделий, осуществляется:


- регистрационным методом путём анализа данных зафиксированных в документах (сертификатах, паспортах, накладных и т.п.);


- внешним визуальным осмотром (по ГОСТ 16504-81);


- техническим осмотром (по ГОСТ 16504-81);


- при необходимости - измерительным методом с применением средств измерения (проверка основных геометрических параметров), в т.ч. лабораторного оборудования;


- контрольными испытаниями в случаях сомнений в правильности характеристик или отсутствии необходимых данных в сертификатах и паспортах заводов-изготовителей.


4.4.2. Входной контроль поступающих материалов осуществляет комиссия, назначенная приказом директора строительной организации. В состав комиссии включают представителя отдела снабжения, линейных ИТР и Производственно-технического отдела. Организация входного контроля, закупаемой продукции и материалов проводится в соответствии с инструкциями:


- N П-6 от 15.06.1965 г. "О порядке приемки продукции производственно-технического назначения и товаров народного потребления по качеству";


- N П-7 от 25.04.1966 г. "О порядке приемки продукции производственно-технического назначения и товаров народного потребления по количеству".


4.4.3. При входном контроле рабочей документации проводится проверка ее комплектности и достаточности в ней технической информации для производства работ.

При входном контроле рабочей документации её проверку производят работники Технического и Производственного отделов строительной организации.


Замечания по Проектно-сметной документации и Организационно-технологической документации оформляются в виде заключения для предъявления через заказчика проектной организации. Принятая документация направляется на строительную площадку с отметкой "К производству работ" и подписью главного инженера.


Рис.8. Поверхность обработанная гидрофобизирующим составом

4.7. Инспекционный контроль


4.7.1. На всех стадиях строительства с целью проверки эффективности ранее выполненного производственного контроля должен выборочно осуществляться инспекционный контроль.


4.7.2. Инспекционный контроль осуществляется специальными службами, если они имеются в составе строительной организации, либо специально создаваемыми для этой цели комиссиями.


4.7.3. Инспекция Госархстройнадзора РФ в пределах своей компетентности осуществляет выборочные проверки качества СМР, строительных материалов, изделий и конструкций, с целью защиты прав и интересов потребителей посредством обеспечения соблюдения участниками строительства (вне зависимости от ведомственной принадлежности и форм собственности) нормативного уровня качества, строительной безопасности и эксплуатационной надежности, возводимых и законченных строительством объектов, по своему усмотрению выбирая формы и методы проверок для реализации возложенных на нее функций.


4.7.4. Результаты проверок контроля качества заносятся в таблицу "Сведения о государственном строительном надзоре при строительстве, реконструкции, капитальном ремонте объекта капитального строительства" Раздела 7, Общего журнала работ (Рекомендуемая форма приведена в РД 11-05-2007).


4.8. Качество производства работ обеспечивается выполнением требований к соблюдению необходимой технологической последовательности при выполнении взаимосвязанных работ и техническим контролем за ходом работ, изложенным в настоящей технологической карте и Схеме операционного контроля качества (табл.2).


Схема операционного контроля качества
     
Таблица 2

	
	
	
	
	

	Наименование контролируемых показателей
	Допускаемые предельные отклонения
	Способы контроля
	Периодичность контроля
	Кто контролирует

	Подготовка бетонной поверхности
	Суммарная площадь отдельных раковин - S=0,2% на 1 м[image: image29.png]


.

Поверхностная пористость - до 20% на 1 м[image: image30.png]


.

Класс шероховатости 2 по ГОСТ 9.402-80
	Измерительный
	В ходе подготовки
	Прораб

	Контроль шероховатости
	40-90 мкм
	Профилометр, эталоны
	"
	"

	Контроль температуры и влажности воздуха
	+5 +30°С
не выше 85%
	Психрометр,
термометр
	"
	"

	Внешний вид огрунтовки
	Сплошность, отсутствие разрывов. На приложенном тампоне нет следов вяжущего
	Визуально
	В ходе изоляции
	Прораб,
мастер,
бригадир

	Толщина грунтовки
	5%
	Измерительный
	Не менее 5 измерений на каждые 70-100 м[image: image31.png]



	"

	Внешний вид гидроизоляции
	Не допускаются трещины, потеки, бугры, пузырьки, посторонние включения, открытые поры, механические повреждения
	Визуально,
технический осмотр
	"
	"

	Толщина покрытия, количество слоев
	±5%
	Толщиномер
	"
	"

	Сплошность покрытия
	±10%
	Визуально
	"
	"

	Полнота отверждения
	Должны оставаться полосы светлого цвета
	Прочерчиванием линий на пов-ти покрытия метал. шпателем
	"
	"


4.9. По окончании устройства окрасочной гидроизоляции фундаментов, производится её осмотр представителем технического надзора Заказчика. По результатам проверки принимается решение о правильности устройства гидроизоляции и соответствия проекту путем документального оформления и подписания Акта освидетельствования скрытых работ, в соответствии с Приложением 3, РД 11-02-2006. К данному акту необходимо приложить:


- рабочие (КЖ) чертежи фундаментов;


- акт о выполнении мероприятий по безопасности труда, согласно Приложению И, СНиП 12-03-2001;


- акт разбивки подготовки на местности, в соответствии с Приложением 2, РД 11-02-2006;


- акты освидетельствования скрытых работ по подготовке поверхности фундаментов к гидроизоляции, подготовке поверхности закладных деталей к антикоррозийной обработке, грунтованию металлических поверхностей, грунтованию поверхностей фундаментов, в соответствии с Приложением 3, РД 11-02-2006;


- акт приёмки защитного покрытия закладных деталей, в соответствии с Приложением 2, СНиП 3.04.03-85;


- паспорта и сертификаты качества на применяемые материалы: грунтовку, мастику, лак, эмаль;


- исполнительную схему гидроизоляции с привязкой к разбивочным осям, с нанесенными на ней проектными и фактическими отметками, с указанием фактических отклонений в плане от проектного положения относительно площадки с указанием уклонов и высотных отметок, составленную в одном экземпляре, в виде отдельного чертежа в соответствии с Приложением А, ГОСТ Р 51872-2002.


Вся приемо-сдаточная документация должна соответствовать требованиям РД 11-02-2006,Приложения Б, ГОСТ Р 51872-2002.


4.10. На объекте строительства должны вестись следующие журналы:


- Журнал авторского надзора проектной организации (форма Ф-2, распоряжение Росавтодора от 23.05.2002 N ИС-478-р);


- Журнал инженерного сопровождения объекта строительства (форма Ф-2а, распоряжение Росавтодора от 23.05.2002 N ИС-478-р);


- Журнал учета входного контроля качества материалов и конструкций (Приложение 1, ГОСТ 24297-87);


- Оперативный журнал геодезических работ (форма Ф-5, распоряжение Росавтодора от 23.05.2002 N ИС-478-р);


- Общий журнал работ (Приложение, РД 11-05-2007);


- Журнал производства работ по нанесению антикоррозийного покрытия на металлические конструкции.


V. ПОТРЕБНОСТЬ В МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКИХ РЕСУРСАХ

5.1. Перечень основного необходимого оборудования, машин, механизмов, для производства работ приведен в таблице 3.


Перечень строительных машин, механизмов, автотранспорта и инструментов
     
Таблица 3

	
	
	
	
	

	N
п/п
	Наименование машин, механизмов, станков, инструментов и оборудования
	Марка
	Ед. изм.
	Количество

	1.
	Электростанция, мощность N=11 кВт (Honda)
	ET-12000
	шт.
	1

	2.
	Передвижной дизельный компрессор AtlasCopco
	XAS 97
	"
	1

	3.
	Окрасочный аппарат безвоздушного распыления
	DP-6555
	"
	1

	4.
	Электрошлифовальная машинка BOSCH
	PWS 750-125
	"
	1

	5.
	Бетономешалка Al-Ko, V[image: image32.png]Je—



=90 л
	TOP 1402 GT
	"
	1

	6.
	Промышленный пылесос, N=2,4 кВт
	А-230/КБ
	"
	1

	7.
	Гребок для разравнивания мастики
	 
	"
	1

	8.
	Щетка волосяная
	 
	"
	1

	9.
	Психрометр
	 
	"
	1

	10.
	Термометр
	 
	"
	1

	11.
	Профилометр
	 
	"
	1


5.2. Потребность материалов для устройства подготовки приведена в таблице 4.


Потребность в строительных материалах
     
Таблица 4

	
	
	
	
	
	
	

	N
п/п
	Наименование применяемых строительных материалов
	Марка
	Ед. изм.
	Обоснование
	Норма расхода на м[image: image33.png]



	Потребность на весь объем

	1.
	Битумный лак
	Технониколь 25
	л
	ТУ
	0,20
	 

	2.
	Мастика бит-полимерная
	Технониколь 11
	кг
	"
	3,0
	 


     
     
VI. ПРОМЫШЛЕННАЯ БЕЗОПАСНОСТЬ И ОХРАНА ТРУДА

6.1. При производстве работ по устройству окрасочной гидроизоляции фундаментов под здания и сооружений АГНКС следует руководствоваться действующими нормативными документами:


- СНиП 12-03-2001. "Безопасность труда в строительстве. Часть 1. Общие требования";


- СНиП 12-04-2002. "Безопасность труда в строительстве. Часть 2. Строительное производство".


6.2. Ответственность за выполнение мероприятий по технике безопасности, охране труда, промышленной санитарии, пожарной и экологической безопасности возлагается на руководителей работ, назначенных приказом.


Ответственное лицо осуществляет организационное руководство строительными работами непосредственно или через бригадира. Распоряжения и указания ответственного лица являются обязательными для всех работающих на объекте.


6.3. Охрана труда рабочих должна обеспечиваться выдачей администрацией необходимых средств индивидуальной защиты (специальной одежды, обуви и др.), выполнением мероприятий по коллективной защите рабочих (ограждения, освещение, защитные и предохранительные устройства и приспособления и т.д.), санитарно-бытовыми помещениями и устройствами в соответствии с действующими нормами и характером выполняемых работ.


6.4. Рабочим должны быть созданы необходимые условия труда, питания и отдыха. Санитарно-бытовые помещения (гардеробные, сушилки для одежды и обуви, душевые, помещения для приема пищи, отдыха и обогрева и проч.), автомобильные и пешеходные дороги должны размещаться вне опасных зон. Для отдыха и приёма пищи должны быть выделены (если нет специальных помещений) места, где исключается контакт с технологическими материалами.


6.5. В санитарно-бытовых помещениях должны находиться и постоянно пополняться средства для оказания (доврачебной) помощи пострадавшим: аптечка с медикаментами, перевязочные материалы, носилки, фиксирующие шины.


Все работающие на строительной площадке должны быть обеспечены запасами или средствами подачи чистой воды, мылом, чистыми полотенцами или салфетками и т.д. Каждый вагон-домик должен быть укомплектован первичными средствами пожаротушения согласно норм положенности.


6.6. Размещение строительных машин на площадке должно быть определено таким образом, чтобы обеспечивалось пространство, достаточное для обзора рабочей зоны и маневрирования при условии соблюдения расстояния безопасности.


На участке, где ведутся строительные работы, не допускается выполнение других работ и нахождение посторонних лиц.


6.7. К выполнению работ допускаются лица:


- достигшие 18 лет, обученные безопасным методам и приемам производства работ, сдавшие экзамены квалификационной комиссии и получившие документы (удостоверения) на право производства работ;


- прослушавшие вводный инструктаж по охране труда и прошедшие инструктаж по технике безопасности на рабочем месте согласно ГОСТ 12.0.004;


- прошедшие медицинский осмотр в соответствии с порядком, установленным Минздравом России.


Повторный инструктаж по технике безопасности проводить для рабочих всех квалификаций и специальностей не реже одного раза в три месяца или немедленно при изменении технологии, условий или характера работ. Проведение инструктажа регистрируется в специальном журнале и наряде-допуске.


6.8. В целях безопасности ведения работ на объекте бригадир обязан:


- перед началом смены лично проверить состояние техники безопасности, на всех рабочих местах руководимой им бригады и немедленно устранить обнаруженные нарушения. Если нарушения не могут быть устранены силами бригады или угрожают здоровью или жизни работающих, бригадир должен доложить об этом мастеру или производителю работ и не приступать к работе;


- постоянно в процессе работы обучать членов бригады безопасным приёмам труда, контролировать правильность их выполнения, обеспечивать трудовую дисциплину среди членов бригады и соблюдение ими правил внутреннего распорядка и немедленно устранять нарушения техники безопасности членами бригады;


- организовать работы в соответствии с Проектом производства работ или Технологической картой;


- не допускать до работы членов бригады без средств индивидуальной защиты, спецодежды и спецобуви;


- следить за чистотой рабочих мест, ограждением опасных мест и соблюдением необходимых габаритов;


- не допускать нахождения в опасных зонах членов бригады или посторонних лиц. Не допускать до работы лиц с признаками заболевания или в нетрезвом состоянии, удалять их с территории строительной площадки.


6.9. Лицо, ответственное за безопасное производство работ, обязано:


- ознакомить рабочих с Технологической картой под роспись;


- следить за исправным состоянием машин и механизмов;


- разъяснить работникам их обязанности и последовательность выполнения операций;


- допускать к производству работ рабочих в соответствующей спецодежде, спецобуви и имеющих индивидуальные средства защиты (очки, рукавицы и др.);


- прекращать работы при силе ветра более 11,0 м/сек во время сильного снегопада, ливневого дождя, тумана или грозы при видимости менее 50 м.


6.10. Общие требования охраны труда при работе с инструментом:
6.10.1. Весь инструмент (ручной, электрифицированный) должен храниться в кладовых на стеллажах. При перевозке или переноске инструмента его острые части следует защищать чехлами или иным способом.


6.10.2. Выдавать инструмент рабочим надо одновременно с соответствующими средствами индивидуальной защиты.


6.10.3. Администрация обязана организовать систематический надзор за исправностью, правильным и безопасным использованием инструмента, а также его своевременный ремонт.


6.10.4. К работе с электрифицированным инструментом допускаются рабочие, прошедшие специальное обучение безопасным методам работы с этим инструментом и оказанию первой медицинской помощи, имеющие квалификационную группу по технике безопасности. Список рабочих, имеющих право пользоваться электрифицированными инструментами, должен быть определен приказом по организации (предприятию).


6.10.5. Электрифицированный инструмент должен иметь паспорт, испытываться и проверяться квалифицированным персоналом. Результаты проверки заносятся в журнал.


6.10.6. Применять ручные электрические машины допускается только в соответствии с назначением, указанным в паспорте.


6.10.7. Запрещается работать механизированным инструментом, стоя на приставных лестницах; применение стремянок допускается только при наличии упоров на их ножках и ограждения всей рабочей площадки.


6.10.8. Во время перерывов в работе или при переноске механизированного инструмента двигатель (источник питания) необходимо отключить. Запрещается оставлять без присмотра механизированный инструмент, присоединенный к электросети. Во время длительных перерывов в работе, при обрыве проводов и других неисправностях питание механизированного инструмента также должно быть отключено.


6.10.9. Запрещается во время работы натягивать и перегибать кабеля электроинструментов; не допускается пересечение кабелей инструментов с тросами, электрокабелями и электросварочными проводами, находящимися под напряжением, и со шлангами газорезчиков.


6.10.10. Запрещается брать рукой рабочие органы инструментов, даже если их двигатели выключены, но сами они подключены к энергоприводу.


6.10.11. Работа инструментом должна производиться при обязательном наличии средств пожаротушения и оказания первой медицинской помощи.


6.10.12. Запрещается передавать механизированный инструмент лицам, не имеющим соответствующего удостоверения и не записанным в наряд на производство работ.


6.10.13. Рабочие, пользующиеся механизированными инструментами, должны своевременно предупреждать мастера об их неисправности и делать соответствующую отметку в журнале регистрации.


6.10.14. Рабочие обязаны по первому требованию предъявить документы ответственному за охрану труда руководителю предприятия или органам Государственного надзора.


6.10.15. Запрещается использовать механизированный инструмент не по назначению.


6.10.16. Запрещается работать механизированным инструментом при плохой освещенности рабочего места.


6.10.17. Рабочий обязан немедленно выключить механизированный инструмент при возникновении резких отклонений от нормальной работы.


6.11. Работа электрифицированным инструментом
6.11.1. Перед началом работы следует проверить исправность машины: исправность кабеля (шнура), четкость работы выключателя, работу на холостом ходу.


6.11.2. При напряжении свыше 42 В (независимо от частоты тока) корпус электрического инструмента должен быть надежно заземлен через специальное штепсельное соединение, имеющее дополнительный заземляющий контакт.


Конструкция штепсельного соединения должна обеспечивать опережающее включение заземляющего (зануляющего) провода.


6.11.3. Запрещается пользоваться нулевым проводом для заземления корпуса однофазных электроинструментов.


6.11.4. Все электроинструменты и электроприборы должны иметь закрытые и изолированные вводы (контакты) питающих проводов. Провода электроинструментов и электроприборов в целях предохранения от механических повреждений и влаги должны быть защищены резиновыми шлангами и иметь на конце специальную штепсельную вилку. Для включения электроинструментов в электросеть необходимо установить штепсельные розетки.


Запрещается подключать электроинструменты к линии или контактам рубильников с помощью оголенных концов проводов.


6.11.5. Прокладывать кабель на поверхности земли разрешается только в сухих местах и на участках, где нет опасности их повреждения. В зимнее время допускается укладка кабелей по снегу.


6.11.6. Работа электроинструмента немедленно прекращается в случаях:


- неисправности заземления;


- заедания или заклинивания рабочих частей;


- перегрева электродвигателя или редуктора;


- пробоя изоляции;


- повреждения выключателя, штепсельного соединения или кабеля;


- возникновения повышенной вибрации электроинструмента;


- резкого изменения напряжения, подаваемого на электроинструмент;


- возникновения угрозы несчастного случая.


6.11.7. По окончании рабочей смены электроинструмент, проверенный и очищенный от грязи, пыли и остатков рабочей среды, вместе с кабелем и средствами индивидуальной защиты необходимо сдать на хранение ответственному лицу и сделать запись в журнале об исправности электроинструмента.


6.11.8. Запрещается применять несоответствующие пусковые устройства, некалиброванные предохранители подключать электропровода инструмента в сеть, минуя пусковые и предохранительные устройства; контролировать наличие на контактах напряжения не предусмотренными для этой цели приборами.


6.11.9. Категорически запрещается работать с электрифицированным инструментом и оборудованием без индивидуальных средств защиты (диэлектрических резиновых перчаток и обуви).


6.12. Работа пневматическим инструментом
6.12.1. Пневматические инструменты должны отвечать требованиям ГОСТ 12.2.010-75.


6.12.2. Клапаны на рукоятках пневматических инструментов должны быть плотно пригнаны и в закрытом положении не пропускать воздух, легко открываться и быстро закрываться при прекращении нажима на рукоять управления.


6.12.3. Подключать шланги к трубопроводам сжатого воздуха разрешается только через вентили, установленные на воздухораспределительных коробках или отводах от магистрали. Запрещается включать шланги непосредственно в магистраль без вентилей.


6.12.4. Присоединение резиновых шлангов к пневматическому инструменту и отсоединение их разрешается только после прекращения подачи воздуха. До присоединения к пневматическому инструменту шланг должен быть тщательно продут.


До начала работы необходимо проверить исправность пневматического инструмента, присоединение и крепление его к шлангу, а шланга - к воздухопроводной сети или компрессору.


6.12.5. При работе с пневматическим инструментом необходимо соблюдать следующие требования безопасности труда:


- включать подачу воздуха только после установки инструмента в рабочее положение;


- не допускать холостого хода пневматического инструмента;


- при переноске инструмента не держать его за шланг или рабочую часть;


- поручать надзор за сменой рабочего органа, его смазкой, ремонтом, а также его регулировку только специально выделенному для этого лицу.


6.12.6. Места соединения воздушных шлангов друг с другом и присоединения их к пневматическим инструментам не должны пропускать воздух.


Для крепления шлангов к штуцерам и ниппелям следует применять кольца и зажимы (стяжные хомутики) но не проволоку.


6.12.7. В случае обнаружения какой-либо неисправности пневматического инструмента следует прекратить работу и сообщить об этом мастеру.


6.12.8. Работу пневматического инструмента необходимо прекратить немедленно в случаях:


- заедания или заклинивания рабочих частей;


- повреждения и перегрева пневмодвигателя, редуктора или рабочего органа;


- повреждения воздухопровода;


- наличия большого количества масла в подаваемом из пневмопровода воздухе;


- изменения давления воздуха сверх установленной инструкцией нормы;


- повреждения включающего и отключающего клапанов;


- возникновения угрозы несчастного случая.


6.13. Работа немеханизированным инструментом


6.13.1. Деревянные рукояти ручных инструментов должны быть выполнены из выдержанной древесины твердых и вязких пород. Инструмент должен быть правильно насажен и прочно укреплен на гладко обработанных рукоятях.


6.13.2. Ударные инструменты (топоры, молотки, кувалды) должны иметь рукояти овального сечения с утолщенным свободным концом; кирка насаживается на утолщенный конец рукояти. Конец, на который насаживается инструмент, должен быть расклинен металлическим клином.


6.13.3. Погрузочно-разгрузочные работы с грузами массой более 50 кг, а также их подъем на высоту более 1,5 м должны быть механизированы.


При перемещении груза на тележках или в контейнерах прилагаемое усилие не должно превышать 15 кгс.


Для взрослых мужчин предельная масса груза - 50 кг, для юношей от 16 до 18 лет вручную - до 16, при перевозке на тележках - до 50 кг.


Предельные нормы массы груза, поднимаемого и перемещаемого вручную
     
Таблица 5

	
	

	Характер работ
	Предельно-допустимая масса груза, кг

	Подъем и перемещение тяжестей при чередовании с другой работой
	15

	Подъем тяжестей на высоту более 1,5 м
	10

	Подъем и перемещение тяжестей постоянно в течение рабочей смены
	10

	Суммарная масса грузов, перемещенных в течение рабочей смены
	Не более 7000

	 

	Примечание. Масса поднимаемого и перемещаемого груза включает массу тары-упаковки.


6.14. При очистке поверхностей с помощью кислоты необходимо производить в резиновых перчатках, предохранительных очках и спецодежде из плотной ткани и респираторе типа "Лепесток".*

________________

* Текст документа соответствует оригиналу. - Примечание изготовителя базы данных.


6.15. Работы по смешиванию и нанесению ЛКМ необходимо производить в резиновых перчатках, защитных очках и респираторе типа "Лепесток", избегать попадания материалов в глаза и на кожу; при попадании - промыть водой.


6.16. Работы по абразивной очистке поверхностей необходимо производить в защитном костюме из пыленепроницаемой ткани, резиновых перчатках, пылезащитных сапогах и шлеме-скафандре с принудительной подачей свежего воздуха.


6.17. Производственные помещения, в которых готовятся ЛКМ, должны быть обеспечены эффективной приточно-вытяжной вентиляцией.


6.18. При случайном розливе применяемых материалов этот участок необходимо немедленно засыпать опилками или песком, предварительно защитив органы дыхания респиратором типа "Лепесток".


6.19. Загрязненные растворители, опилки, песок, тряпки и ветошь, пропитанные изоляционным материалом, необходимо складывать в специальные металлические ящики с плотно закрывающимися крышками. В конце рабочей смены ящики необходимо вывозить в места, разрешенные санитарно-пожарной инспекцией и их содержимое сжигается.


6.20. При попадании на открытые участки тела лакокрасочных материалов или растворителей следует протереть ватным тампоном, смоченным в этиловом спирте, затем промыть водой с мылом.


6.21. Запрещается курить в местах приготовления, хранения и при нанесении изоляции.


6.22. Не допускается хранить и принимать пищу, хранить чистую одежду в местах приготовления антикоррозионных составов и проведения работ.


6.23. При разливе изоляционной смеси или её отдельных компонентов необходимо немедленно присыпать песком или землей место разлива и при необходимости вывезти загрязненную землю в специальные места для дальнейшей нейтрализации.


6.24. Хранить изоляционные компоненты необходимо под навесом или в закрытом складском помещении, соблюдая правила противопожарной безопасности для горюче-смазочных материалов. В зоне работ допускается хранение запаса изоляционных материалов в заводской упаковке при температуре от +5 до +30°С, промывочных материалов (растворителя) из расчета потребности на одну смену. Хранение порожней тары в зоне работ - запрещается.


6.25. Перед началом работ следует осмотреть установку, проверить её исправность и наличие пломб на предохранительных клапанах и манометрах. Спускные краны компрессора должны быть чистыми и исправными, рабочий цилиндр снабжен исправно действующим манометром.


6.26. Во время работы необходимо предохранять шланги установки от ударов, проколов, порезов и разрывов, а также попадания на них бензина, керосина и масел. Все присоединения шлангов высокого давления к установке производятся только после окончания подачи материала. Электрические провода должны иметь исправную изоляцию и быть заключенными в резиновые шланги. Рубильники должны быть закрытого типа.


6.27. В случае возгорания изолирующего материала или растворителей, тушение следует производить химической или воздушно-механической пеной, распыленными струями воды, сухим чистым песком.


6.28. Для спуска и подъема рабочих в котлован установить стремянки шириной не менее 0,75 м с перилами, а места перехода людей через траншею оборудовать переходными мостиками, освещаемыми в ночное время.


Производство работ в котлованах с откосами, подвергшимися увлажнению, разрешается только после тщательного осмотра прорабом (мастером) состояния грунта откосов. Устойчивость откосов должна быть проверена независимо от атмосферного воздействия при глубине траншей более 1,3 м, а также после наступления оттепели.


Перед спуском рабочих в котлован в начале каждой смены производителем работ должен производиться тщательный осмотр состояния грунта откосов с обрушением неустойчивого грунта в местах, где обнаружены "козырьки" или трещины (отслоения).


Производство работ, связанных с нахождением работников в выемках с откосами без креплений в насыпных, песчаных и пылевато-глинистых грунтах выше уровня грунтовых вод (с учетом капиллярного поднятия) или грунтах, осушенных с помощью искусственного водопонижения, допускается при глубине выемки и крутизне откосов, указанных в табл.6.


Допускаемая крутизна откосов траншей при нахождении рабочих в выемках с откосами без креплений в различных грунтах (СНиП 12-04-2002, Часть 2, п.5.2.6, Таблица 1)
     
Таблица 6

	
	
	
	
	

	N
п/п
	Виды грунтов
	Крутизна откоса (отношение его высоты к заложению) при глубине выемки, м, не более

	 
	 
	1,5
	3,0
	5,0

	1
	Насыпные, неслежавшиеся
	1:0,25 (76°)
	1:1 (45°)
	1:1,25 (38°)

	2
	Песчаные
	1:0,5 (63°)
	1:1 (45°)
	1:1 (45°)

	3
	Супесь
	1:0,25 (76°)
	1:0,67 (56°)
	1:0,85 (50°)

	4
	Суглинок
	1:0 (90°)
	1:0,5 (63°)
	1:0,75 (53°)

	5
	Глина
	1:0 (90°)
	1:0,25 (76°)
	1:0,5 (63°)

	6
	Лессовые сухие
	1:0 (90°)
	1:0,5 (63°)
	1:0,5 (63°)

	7
	Глинистые переувлажненные
	1:1,25 (40°)
	1:1,3 (35°)
	1:1,3 (35°)

	 

	Примечания:


1. Крутизна определяется как отношение высоты откоса к его заложению 1:m, в скобках - угол между направлением откоса и горизонталью.


2. При напластовании различных видов грунта крутизну откосов для всех пластов надлежит назначать по более слабому виду грунта.


3. При глубине выемки свыше 5 метров при любых гидрогеологических условиях крутизна откосов котлованов устанавливается проектом производства работ.


4. Предельную крутизну откосов, котлованов в глинистых грунтах (суглинки и глины), переувлажненных дождевыми, снеговыми (талыми) и другими поверхностными водами следует принимать 1:1 с углом 45°. Уменьшение крутизны откоса в этих случаях фиксируется актом.


5. При неблагоприятных гидрогеологических условиях (переувлажненных дождевыми, талыми и другими поверхностными водами с дренирующими линзами) наибольшая крутизна откосов устанавливается расчетом и при глубине до 5,0 м.


6. При необходимости спуска людей в котлован наименьшая ширина между боковой поверхностью конструкций и креплением должна составлять не менее 0,7 м.


7. Для котлованов с откосами расстояние между подошвой откоса и сооружением сокращается до 0,3 м.


6.29. При выполнении гидроизоляционных работ в снежную, дождливую погоду рабочее место должно быть защищено от непогоды навесами или тепляками из негорючих материалов. Без защиты от непогоды гидроизоляционные работы производить запрещается.


6.30. При выполнении работ по окрасочной гидроизоляции фундаментов холодными битумными мастиками могут возникнуть следующие опасные и вредные производственные факторы, связанные с характером работы:


- повышенная запыленность и загазованность воздуха рабочей зоны;


- повышенная или пониженная температура материалов, поверхностей и воздуха рабочей зоны;


- расположение рабочего места вблизи перепада по высоте 1,3 м и более;


- острые кромки, заусенцы и шероховатости на поверхностях и материалах;


- повышенная загрязненность воздуха, кожных покровов, спецодежды химическими соединениями, аэрозолем, пылью;


- повышенная тяжесть труда;


- повышенный уровень шума, вибрации;


- повышенная или пониженная температура, влажность и подвижность воздуха;


- повышенный уровень статического электричества;*


- пожаро- и взрывоопасности;*

________________

* Текст документа соответствует оригиналу. - Примечание изготовителя базы данных.


- незащищенные (неогражденные) подвижные элементы окрасочного оборудования;


- недостаточная освещенность на рабочих местах.


6.31. Для предупреждения воздействия на работников опасных и вредных производственных факторов безопасность изоляционных работ должна быть обеспечена соблюдением следующих мероприятий:


- организация рабочих мест с указанием методов и средств для обеспечения вентиляции, пожаротушения, защиты от термических ожогов, освещения, выполнения работ на высоте;


- особые меры безопасности при выполнении гидроизоляционных работ в закрытых подвальных помещениях;


- меры безопасности при приготовлении, транспортировании и нанесении на поверхность мастик.


6.32. Рабочие и инженерно-технические работники обязаны пройти обучение, проверку знаний правил безопасного производства работ, обеспечения пожарной безопасности, пользования первичными средствами пожаротушения, оказания доврачебной помощи пострадавшим и т.п.


6.33. В целях предупреждения и своевременного выявления профессиональных заболеваний или отравлений все поступающие на работу и постоянно работающие рабочие должны пройти предварительный и периодические медицинские осмотры и получить справку о пригодности к выполнению гидроизоляционных работ.


VII. ЧИСЛЕННЫЙ И КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ СОСТАВ ИСПОЛНИТЕЛЕЙ

7.1. Численный и профессиональный состав звена составляет - 5 чел., в т.ч.:


	
	

	Гидроизолировщик 5 разряда
	- 1 чел.

	Гидроизолировщик 4 разряда
	- 2 чел.

	Гидроизолировщик 3 разряда
	- 2 чел.


     
     
VIII. ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

8.1. Затраты труда на устройство гидроизоляции фундаментов составляют


	
	

	Трудозатраты рабочих
	- 291,16 чел.-час.

	Машинного времени
	- 65,90 маш.-час.


8.2. Выработка на одного рабочего - 14,5 м[image: image34.png]


/смену.
8.3. Продолжительность выполнения работ - 8,7 смены.


КАЛЬКУЛЯЦИЯ ЗАТРАТ ТРУДА И МАШИННОГО ВРЕМЕНИ
     
Таблица 7

	
	
	
	
	
	
	
	

	Обоснование ГЭСН, ЕНиР
	Наименование работ
	Ед. изм.
	Объем работ
	Н[image: image35.png]


 на ед. изм.
	Н[image: image36.png]


 на весь объем

	 
	 
	 
	 
	Чел.-час
	Маш.-час
	Чел.-час
	Маш.-час

	13-06-003-01
	Очистка поверхностей щётками
	м[image: image37.png]



	62,89
	0,90
	-
	56,61
	-

	13-06-004-01
	Обеспыливание поверхности
	"
	628,88
	0,10
	0,10
	62,89
	62,89

	13-07-001-02
	Обезжиривание поверхности
	"
	6,29
	9,08
	0,03
	57,11
	0,19

	13-08-009-01
	Шлифовка бетонных поверхностей
	100 м[image: image38.png]



	0,62888
	80,04
	2,09
	50,34
	1,31

	13-03-001-01
	Грунтование поверхности
	"
	6,2888
	7,43
	0,02
	46,73
	1,26

	13-03-004-01
	Окрасочная гидроизоляция (2 слоя)
	"
	6,2888
	2,78
	0,04
	17,48
	0,25

	 
	ИТОГО:
	м[image: image39.png]



	628,88
	 
	 
	291,16
	65,90


Затраты труда и времени подсчитаны применительно к "Государственным элементным сметным нормам на строительные работы" (ГЭСН-2001, Сборник 13. Защита строительных конструкций и оборудования от коррозии).


ГРАФИК ПРОИЗВОДСТВА РАБОТ
     
Таблица 8

	
	
	
	
	
	
	

	N
п/п
	Наименование работ
	Ед. изм.
	Объем работ
	Т/емкость на объем
чел.-час
	Состав бригады (звена)
	Продолжительность работы, смен

	1.
	Устройство окрасочной гидроизоляции фундаментов
	м[image: image40.png]



	628,88
	357,06
	Рабочие - 5 чел.
	 

[image: image41.png]
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