     
     ПРОЕКТ ПРОИЗВОДСТВА РАБОТ (ППР)

РЕКОНСТРУКЦИЯ НЕЖИЛОГО ЗДАНИЯ ПОД РАЗМЕЩЕНИЕ АДМИНИСТРАТИВНО-ПРОИЗВОДСТВЕННОГО ЗДАНИЯ

     
     
1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

Предприятием ООО "12345" приобретено в собственность здание производственного корпуса по адресу: ........................................ под реконструкцию для размещения в нем полиграфического комплекса.


Размещение осуществляется с максимальным сохранением существующих стен и перегородок.


2. ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ РЕШЕНИЯ

Технологические решения в проекте приняты на основании:


- СНиП 31-03-2001 "Производственные здания";


- СНиП 31-04-2001 "Складские здания";


- СНиП 2.09.04-87* "Административные и бытовые здания";


- СНиП 21-01-97 "Пожарная безопасность зданий и сооружений";


- НПБ 105-03 "Определение категорий помещений, зданий и наружных установок по взрывопожарной и пожарной опасности";


- НПБ 110-03 "Перечень зданий, сооружений, помещений и оборудования, подлежащих защите автоматическими установками пожаротушения и автоматической сигнализацией";


- СанПин 2.2.4.548-96 "Санитарные правила и нормы. Гигиенические требования к микроклимату производственных помещений";


- ВНТП 08-87 /Госкомиздат СССР "Ведомственные нормы технологического проектирования предприятий полиграфической промышленности. Складские и вспомогательные помещения";


- ВНТП 6-85 /Госкомиздат СССР "Ведомственные нормы технологического проектирования предприятий полиграфической промышленности. Производство офсетной печати";


- ВНТП 5-85 /Госкомиздат СССР "Ведомственные нормы технологического проектирования предприятий полиграфической промышленности. Брошюровочно-переплетное и отделочное производство";


- СанПиН 2.2.2.1332-03 "Гигиенические требования к организации работы на копировально-множительной технике. Санитарно-эпидемиологические правила и нормативы";


- СанПиН 2.2.2/2.4.1340-03 "Гигиенические требования к персональным электронно-вычислительным машинам и организации работы";


- исходных данных, предоставленных заказчиком;


- обследования существующего производства.


2.1. Программа выпуска. Кооперация

Предприятие будет осуществлять выпуск полиграфической продукции: журнальной, бланочной, рекламной и т.п., - с последующими брошюровкой, форматированием и упаковкой.


Программа выпуска полиграфической продукции составит 95 млн краско-оттисков в год.


Полиграфический комплекс будет осуществлять выпуск следующих типов продукции:


- листовки, плакаты, рекламная продукция (буклеты);


- брошюры со скреплением проволокой;


- книжные, журнальные издания с бесшвейным скреплением.


Предприятие получает по кооперации:


- бумага листовая на поддонах;


- рулонная бумага;


- краски на минеральной основе;


- химикаты (смывки, добавки, спирт изопропиловый и др.);


- клей ПВХ;


- металлы, метизы, абразивы, инструмент;


- вспомогательные и упаковочные материалы.


ООО "12345" оказываются следующие услуги:


- по обслуживанию и ремонту технологического оборудования от специализированных организаций;


- по ремонту зданий и сооружений;


- по обеспечению питанием и медицинским обслуживанием.


2.2. Технология

Технологический процесс производства включает следующие виды работ:


Основное производство


- подготовительные (акклиматизация бумаги, резка бумаги в лист);


- наборные (компьютерный набор);


- изготовление печатных форм (по технологии CtP);


- печатные с красочностью от 1 до 4;


- листоподбор;


- брошюровочные (обрезка, бигование, фальцовка, скрепление);


- упаковочные.


Вспомогательное производство


- прессование отходов;


- транспортно-складские;


- работы по текущему ремонту технологического оборудования.


2.3. Организация производства

     
2.3.1. Состав производства
В составе организуемого производства ООО "12345" предусматриваются основное производство, вспомогательное производство, административно-бытовые и инженерные службы.


В состав основного производства печатной продукции входят:


	
	

	- печатный участок
	площадь 367,9 м

	- брошюровочный участок
	площадь 139,8 м[image: image1.jpg]




	- участок резки бумаги
	площадь 182,0 м[image: image2.jpg]




	- участок изготовления форм (по технологии СtР)
	площадь 65,6 м[image: image3.jpg]




	- участок изготовления оригинал-макетов
	площадь 38,0 м[image: image4.jpg]





В качестве помещений хранения запроектированы: склад бумаги, склад химикатов, склад готовой продукции, экспедиция.


Вспомогательные подразделения предназначены для осуществления работ по пакетированию отходов, а также по текущему ремонту технологического оборудования.


На участке резки бумаги размещен пресс для пакетирования отходов бумаги. В проекте предусмотрен механический участок для мелкого ремонта оборудования.


В состав административно-бытовых подразделений входят: офисы, конторские и бытовые помещения, комната приема пищи и т.д.


2.3.2. Организация производства
Все исходные материалы для производства полиграфической продукции на предприятие поступают автотранспортом. Разгрузка автомобилей осуществляется посредством штабелера грузоподъемностью 1,0 т и высотой подъема вил 1,5 м и двумя тележками вилочными грузоподъемностью 2,0 т. Разгрузка материалов производится в помещении экспедиции, откуда они поступают в склад бумаги или непосредственно на участки (сменный запас).


Бумага листовая на поддонах поступает в печатный участок для акклиматизации (не менее суток) и там вылеживается на специально выделенной зоне.


Рулонная бумага по потребности подается в участок резки бумаги и режется в лист. Далее перемещается в печатный цех в зоны хранения и на печать.


Хранение осуществляется напольно на поддонах.


В печатном участке осуществляются непосредственно печатные работы на печатных машинах с готовых печатных форм. Печатный участок оснащен печатными машинами, на которых производятся печатные работы с красочностью от 1 до 4 на форматах бумаги А3, А2, В2.


После осуществления печати, отпечатанные экземпляры поступают в брошюровочный участок для осуществления необходимых послепечатных операций:


- бигование


- листоподбор


- фальцовка


- скрепление проволокой


- бесшвейное скрепление


Все процессы выполняются на 2-х фальцевальных машинах, 3-х биговальных, 2-х машинах листоподбора, одной термоклеевой машине и шести рабочих местах для выполнения ручных операций.


Могут также осуществляться работы по резке отпечатанных экземпляров до нужного формата на участке резки бумаги.


После брошюровки производится упаковка готовой продукции в бумагу с формированием поддонов для отправки заказчику готовой продукции. Упаковка осуществляется вручную. Поддоны с упакованной продукцией отправляются до отправки в склад готовой продукции.


Работы по изготовлению оригинал-макетов выполняются в помещениях, расположенных на 2-ом этаже и оборудованных компьютерами со специальным программным обеспечением.


Для изготовления печатных форм предусматривается участок изготовления печатных форм, расположенный на отм. 3.730.


Изготовление печатных форм предусматривается способом прямого экспонирования печатных форм CtP (Computer to Plate) с применением системы видимого излучения (фиолетовые CtP) на основе диффузионного переноса серебра. Для изготовления печатных форм используются алюминиевые пластины Brilla-NV, покрытые слоем высокочувствительной серебряной эмульсии. Для экспонирования пластин используется "фиолетовый" лазер, с длиной волны излучения 400-410 нм.


Участок оснащается комплексом оборудования фирмы Fujifilm.


Для выполнения мелких ремонтных работ предусматривается механический участок, оборудованный токарно-винторезным, точильно-шлифовальным, сверлильным станками и верстачным местом.


2.4. Оборудование

Состав оборудования обусловлен перечнем выполняемых технологических процессов, технологическим заданием заказчика, необходимостью механизации межоперационных передач.


Перечень оборудования представлен спецификацией оборудования приложение 1.


Планы размещения оборудования представлены комплектом чертежей.


Размещение оборудования обеспечивает безопасность и удобство обслуживания. Рабочие места организованы с учетом эргономических требований и с соблюдением норм и правил безопасности и промсанитарии по ГОСТ 12.2.061-81 и ПОТ РО 001-2002.


2.5. Механизация ПРТС-работ

В рабочем проекте предусмотрена комплексная механизация погрузо-разгрузочных и транспортно-складских работ по всему технологическому циклу основного и вспомогательного производств, начиная с поступления исходных материалов и заканчивая отправкой готовой продукции, включая межоперационные передачи.


В рабочем проекте предусмотрена комплексная механизация погрузо-разгрузочных и транспортно-складских работ по всему технологическому циклу основного и вспомогательного производств, начиная с поступления исходных материалов и заканчивая отправкой готовой продукции, включая межоперационные передачи.


Структура складского хозяйства предусмотрена с учетом номенклатуры потребного сырья, материалов, полуфабрикатов, особенностей их хранения и взрыво-пожаробезопасности.


Проектом предусматривается ряд складских подразделений:


- склад площадью 15,79 м[image: image5.jpg]





- склад бумаги площадью 31,29 м[image: image6.jpg]





- склад площадью 5,99 м[image: image7.jpg]





- склад готовой продукции площадью 42,21 м[image: image8.jpg]





Химикаты поступают в производство из отдельно стоящего склада химикатов, который данным проектом не рассматривается.


Грузооборот предприятия, исходя из объемов производства, и разбивка его по наименованию грузов приведена в таблице 1.


Таблица 1

     
Годовой грузооборот предприятия
	
	

	Наименование групп материалов
	Грузооборот, кг

	1
	2

	ПРИБЫТИЕ

	 

	Основные материалы

	 

	Бумага рулонная
	180000

	Бумага листовая
	180000

	Краски на минеральной основе
	36000

	Смывки
	720

	Кислоты
	170

	Добавки
	240

	Спирт изопропиловый
	1920

	Бумага упаковочная
	6840

	Пластины алюминиевые Brilla с серебросодержащим слоем
	400

	Вспомогательные материалы

	 

	Металлы, метизы
	200

	Абразивы, инструмент
	110

	Масло индустриальное
	150

	Промышленные, канцелярские товары
	800

	Вспомогательные материалы
	350

	Хозтовары, инвентарь
	230

	Упаковочные материалы

	 

	Картонные катушки
	60

	Тара металлическая
	3600

	Банки жестяные
	190

	Бочка стальная
	480

	Полиэтилен упаковочный
	200

	Поддоны
	5200

	ИТОГО ПО ПРИБЫТИЮ:

	 

	ОТПРАВЛЕНИЕ

	 

	Готовая продукция (в упаковке)
	359700

	Отработанные пластины алюминиевые Brilla
	390

	Отходы металла
	30

	Отходы бумаги
	18050

	Пластины
	400

	Краски (следы на таре)
	36

	Картонные катушки
	60

	Полиэтилен
	200

	Тара металлическая
	3600

	Банки жестяные
	190

	Бочка стальная
	480

	Поддоны
	5200

	Ветошь промасленная
	60

	Прочие отходы
	364

	ИТОГО ПО ОТПРАВЛЕНИЮ:

	 

	ИТОГО ПО ПРИБЫТИЮ И ОТПРАВЛЕНИЮ:

	806620

	Хоз. перевозки

	80680

	ВСЕГО ГРУЗООБОРОТ:

	887300


Доставка исходного сырья на предприятие и отправка готовой продукции осуществляется автотранспортом. Погрузочно-разгрузочные операции на внешнем транспорте осуществляются на открытой площадке в осях 7-8, а с использованием штабелера гидравлического грузоподъемностью 1,0 т и высотой подъема вил 1,5 м и ручных вилочных тележек грузоподъемностью 2,0 т.


Основные материалы хранятся в соответствующих складах, оборудованных стеллажами и обслуживаемых с помощью штабелера.


Сменный запас красок, смывок и добавок хранится в печатном участке на стеллажах, обслуживаемых вручную.


Сменный запас клея и упаковочных материалов хранится в брошюровочном участке на стеллажах, обслуживаемых вручную.


Хранение металла, инструмента осуществляется в механическом участке на металлических стеллажах, обслуживаемых вручную.


Транспортировка материалов и заготовок между участками производится на поддонах ручными вилочными тележками грузоподъемностью 2,0 т.


2.6. Численность. Режим работы

Режим работы полиграфического комплекса "12345" принят:


- печатный - 3-х сменный при пятидневной рабочей неделе и 8-ми часовом рабочем дне;


- брошюровочный участки, участок резки бумаги - 2-х сменный при пятидневной рабочей неделе и 8-ми часовом рабочем дне;


- участок изготовления оригинал-макетов, административные подразделения - односменный при пятидневной рабочей неделе и 8-ми часовом рабочем дне.


Численность работающих определена по нормам обслуживания оборудования и рабочих мест.


Численность вспомогательных рабочих определена процентом от численности основных производственных рабочих по действующим в отрасли "Нормативам численности рабочих, занятых на вспомогательных работах для предприятий полиграфической промышленности" (М.: НИИ труда, 1982).


Численность ИТР и служащих по предприятию определена в соответствии с "Нормативами численности ИТР и служащих и типовыми структурами аппарата управления полиграфическими предприятиями" (ПОТ Р О-29-001-93 Правила по охране труда для полиграфических предприятий. Приказ МПТР России от 22.11.1993 N 229).


Работающие обеспечиваются бытовыми помещениями в соответствии с группой санитарных характеристик производственных процессов.


Общая численность работающих - 80 чел., из них в наибольшую смену - 48 чел.


Сводная штатная ведомость промышленно-производственного персонала представлена в таблице 2.


Таблица 2

     
Сводная штатная ведомость
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Наименование подразделений и групп работников
	Группа санитарных характеристик произв-х процессов
	Количество смен
	Количество работников
	В наибольшую смену

	 
	 
	 
	Всего
	М
	Ж
	Всего
	М
	Ж

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	Общее руководство
	1а
	1
	2
	2
	-
	2
	2
	-

	ИТР
	1а
	1
	3
	2
	1
	2
	1
	1

	офисные
	1а
	1
	5
	-
	5
	5
	-
	5

	Операторы офсетных машин
	1б
	3
	25
	25
	-
	9
	9
	-

	Брошюровщики
	1б
	2
	12
	-
	12
	6
	-
	6

	Операторы бумагорезальных машин
	1б
	2
	4
	4
	-
	2
	2
	-

	Изготовление печатных форм
	1б
	2
	4
	-
	4
	2
	-
	2

	Вспомогательные рабочие
	1б
	2
	5
	4
	1
	2
	2
	-

	МОП
	1б
	2
	2
	-
	2
	1
	-
	1

	ИТОГО:
	 
	 
	 
	47
	33
	48
	25
	23


Для обеспечения бытовыми помещениями работающих в производстве определены группы санитарных характеристик производственных процессов.


2.7. Офисные помещения

Главный вход в здание организован с центрального фасада здания.


Вертикальная связь между этажами для сотрудников обеспечивается лестницами.


В соответствии с функциональным назначением в состав офисов входят только рабочие кабинеты.


Порядок размещения кабинетов определен главным инженером с учетом технологических связей.


Все рабочие кабинеты размещаются вдоль коридоров и имеют естественное освещение.


Рабочие места в офисных помещениях оснащаются компьютерами (при нормативе 6 м[image: image9.jpg]


 на один компьютер) и множительной техникой.


Вместимость рабочих кабинетов от 1 до 2 человек.


Питание сотрудников офисов организовано в специальной комнате, расположенной на первом этаже.


Верхняя одежда персонала хранится в гардеробных шкафах, установленных в рабочих кабинетах.


Медицинский кабинет предназначен для контроля за состоянием здоровья сотрудников. Кабинет оборудован медицинской мебелью и оборудованием для оказания первой помощи до приезда сантранспорта.


Для хранения уборочного инвентаря выделены отдельные помещения на каждом этаже.


Режим работы сотрудников офисных помещений - 1 смена.


2.8. Требования к строительной и инженерным частям проекта

Требования технологического процесса и условий труда, работающих к отделке помещений, климатическим условиям, обеспечению электроснабжением, вентиляцией, водоснабжением определены заданиями смежным частям проекта.


2.9. Логистика

Товары доставляются на склад автотранспортом различной грузоподъемности.


Предусмотрена возможность выгрузки (погрузки) грузов на склад (со склада) с автомобильного грузового транспорта (на автомобильный грузовой транспорт).


Для удобства разгрузки транспорта малой грузоподъемности у корпуса предусмотрена погрузо-разгрузочная площадка.


В корпусе устанавливаются ворота с герметизаторами проема, которые обеспечивают герметичное уплотнение между проемом и кузовом автомобиля.


Для выравнивания отметок пола корпуса и кузова большегрузного автотранспорта у ворот устанавливаются перегрузочные мосты (доклевеллеры).


Товар поступающий на склад, может приходить:


- поддонами с однородным товаром;


- поддонами со смешанным товаром;


- коробами.


Основные материалы хранятся в соответствующих складах, оборудованных стеллажами и обслуживаемых с помощью штабелера.


Транспортировка материалов между участками производится на поддонах ручными вилочными тележками грузоподъемностью 1,0 т. Разгрузка автотранспорта выполняется кран-балками или электрокарами.


Транспортирование грузов внутри склада производится электропогрузчиками, тележками гидравлическими и электроштабелерами различной грузоподъемности. Межэтажная передача грузов осуществляется двухмачтовыми грузовыми подъемниками, грузовым лифтом и наклонным конвейером.


Диспетчер, принимающий и отправляющий товары, передает данные о поступлении грузов на склад в отдел логистики, где производится обработка и распределение грузов по нужным ячейкам стеллажей на складе.


Располагая информацией по хранению и реализации товаров, предоставленной отделом логистики, диспетчер производит распределение грузов по складу.


Отдел логистики расположен на 2 и 3-м этажах.


Все материалы, поступающие в помещение склада подвергаются частичному растариванию, регистрации и отправки на склад. Товары, не прошедшие процедуру контроля и не допущенные к приемке, перекладываются на отдельный поддон и направляются в зону хранения конфликтных партий.


На складе товар хранится в стеллажах высотой 3,5 м в 3 яруса, предполагается размещение 2-х поддонов в одной ячейке. Обслуживаются такие стеллажи электроштабелерами с высотой подъема 3 м и 4,5 м.


Для обслуживания высотных стеллажей рабочим проектом предусмотрены ричтраки с высотой подъема до 8,5 м.


Отправка продукции осуществляется по предварительным заявкам. Информация по реализуемым товарам предоставляется через отдел логистики.


Нужный по номенклатуре и количеству товар комплектуется в выделенной для этого зоне контроля и комплектации, где проверяется, упаковывается и отправляется в зону хранения готовых заказов, а затем отправляется заказчику.


Для упаковки товара используется картонная тара, в которой поступает товар и вновь поступивший полиэтилен.


Для окончательной упаковки скомплектованных на поддоне заказов рабочим проектом предусмотрен автоматический паллетоупаковщик, который производит упаковку поддонов в стретч пленку.


Хранение товаров осуществляется в складских секциях с поддержанием требуемого температурно-влажностного режима (+16 °С, влажность не выше 80%) согласно ВНТП 02-85 общетоварных складов.


6. ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ ОТХОДЫ ПРОИЗВОДСТВА

В результате производственной деятельности полиграфического комплекса образуются следующие технологические отходы:


- обрезки бумаги


- картонные катушки от рулонной бумаги


- тара металлическая со следами красок на минеральной основе


- тара полиэтиленовая от смывок, добавок, проявочных растворов


- бочки стальные от спирта изопропилового


- полиэтилен упаковочный


- бумажные мешки


- отработанные пластины


- отработанный проявочный раствор


- стружка черных металлов


- лом металлических изделий


- бумажные фильтры со следами красок и спирта изопропилового


- ветошь промасленная


- отработанное компрессорное масло - 2 класс опасности


Количество образующихся отходов и их количество приведены в таблице 4.


Таблица 4

	
	
	
	

	Наименование материалов
	Отходы производства, кг/год
	Класс опасности отходов
	Предполагаемое место временного хранения

	1
	2
	3
	4

	Обрезки бумаги
	18010
	-
	брикеты в экспедиции

	Картонные катушки
	60
	-
	в экспедиции

	Тара металлическая
	3636 Со следами краски
	-
	контейнер на открытой площадке

	Тара полиэтиленовая от смывок
	190
	-
	контейнер на открытой площадке

	Бочка стальная
	12
	-
	возвратная тара - открытая площадка

	Полиэтилен упаковочный
	200
	-
	контейнер на открытой площадке

	Бумажные мешки
	9
	-
	контейнер на открытой площадке

	Бумажные фильтры со следами красок
	80
	-
	контейнер на открытой площадке

	Пластины алюминиевые Brilla с серебросодержащим очувствленным слоем
	400
	-
	стеллаж на участке изготовления форм

	Отработанный проявочный раствор
	600
	-
	слив из процессора в емкость и передача спец. организации на восстановление серебра

	Ветошь промасленная
	60
	-
	контейнер на открытой площадке

	Стружка черных металлов
	20
	-
	ящик на механическом участке

	Лом металлических изделий
	10
	-
	ящик на механическом участке

	Отработанное компрессорное масло
	150
	2
	слив в емкость и передача спец. организации на регенерацию


Класс опасности отходов определен по "Временному классификатору токсичных отходов и методических рекомендаций по определению класса токсичности промышленных отходов", а также в соответствии с перечнем, согласованным с городским центром санэпиднадзором г.С-Петербурга.


Номенклатура и количество образующихся отходов определена в соответствии с "Временными методическими рекомендациями по расчету нормативов образования отходов производства и потребления".


На рабочих местах, где регулярно образуются технологические отходы, предусматриваются специальные контейнеры для их сбора:


- у печатных машин - металлическая тара с крышкой для сбора промасленной ветоши и материалов со следами красок и спирта изопропилового


- у бумагорезальных машин - тара для сбора обрезков бумаги


- на ремонтном участке - металлическая тара с крышкой для сбора промасленной ветоши.


Образующиеся отходы накапливаются на территории предприятия в специально отведенных местах, в закрытой герметичной таре, и по мере достижения предельного накопления в местах временного хранения отходов сдавать на переработку, согласно договорам. Транспортировка отходов на предприятия по переработке, а также на общегородской и специализированный полигон осуществляется специализированными транспортными организациями согласно установленного графика.


На территории предприятия должны быть организованы узлы для селективного временного хранения отходов, откуда они по мере накопления вывозятся на предприятия, осуществляющие переработку, использование и захоронение отходов.


При организации узлов временного хранения отходов должны быть приняты меры по обеспечению экологической безопасности с учетом класса опасности, физико-химических свойств, реакционной способности образующихся отходов, а также с учетом требований соответствующих ГОСТ и СНиП.


Временное хранение всех отходов в закрытой герметичной таре на бетонных площадках или внутри помещения исключает возможность вредного воздействия на окружающую природную среду.


Предприятие не имеет собственных или арендованных объектов для постоянного размещения отходов и не принимает отходы от других предприятий.


7. Акустические характеристики оборудования - аналога

Результаты измерений:


	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Уровни звукового давления в дБ в октавных полосах частот в Гц
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 Переплетный цех.

У бумагорезательной машины "Перфекто-92".

Шум широкополосный, прерывистый

	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	80
	 

	Допустимые уровни шума на рабочих местах по СН 2.2.4/2.1.8.562-96

	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	80
	 

	Превышение

	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	-
	 

	У бумагорезательной машины "Перфекто-115".

Шум широкополосный, прерывистый

	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	80
	 

	Допустимые уровни шума на рабочих местах по СН 2.2.4/2.1.8.562-96

	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	80
	 

	Превышение

	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	-
	 

	[image: image13.jpg]


 Печатный цех.

У пятикрасочной машины "Камюри". Шум широкополосный, постоянный

	63
	67
	74
	75
	75
	73
	73
	71
	69
	80
	 

	Допустимые уровни шума на рабочих местах по СН 2.2.4/2.1.8.562-96

	107
	95
	87
	82
	78
	75
	73
	71
	69
	80
	 

	Превышение

	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	 

	У двукратной машины "Камюри". Шум широкополосный, постоянный

	63
	63
	65
	68
	68
	67
	65
	62
	58
	74
	 

	Допустимые уровни шума на рабочих местах по СН 2.2.4/2.1.8.562-96

	107
	95
	87
	82
	78
	75
	73
	71
	69
	80
	 

	Превышение

	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	 

	У машины "Ромальор". Шум широкополосный, постоянный

	67
	67
	69
	73
	73
	72
	68
	62
	61
	78
	 

	Допустимые уровни шума на рабочих местах по СН 2.2.4/2.1.8.562-96

	107
	95
	87
	82
	78
	75
	73
	71
	69
	80
	 

	Превышение

	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
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 Участок брошюровки.

У фальцмашины. Шум широкополосный, постоянный

	65
	67
	73
	77
	78
	75
	73
	71
	69
	80
	 

	Допустимые уровни шума на рабочих местах по СН 2.2.4/2.1.8.562-96

	107
	95
	87
	82
	78
	75
	73
	71
	69
	80
	 

	Превышение

	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	 

	У машины "Тайзен". Шум широкополосный, прерывистый

	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	78
	 

	Допустимые уровни шума на рабочих местах по СН 2.2.4/2.1.8.562-96

	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	80
	 

	Превышение

	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	-
	 

	У машины "Биндер". Шум широкополосный, прерывистый

	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	77
	 

	Допустимые уровни шума на рабочих местах по СН 2.2.4/2.1.8.562-96

	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	80
	 

	Превышение

	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	-
	 

	Печатная машина MAN ROLLAND 200

	107
	95
	87
	82
	78
	75
	73
	71
	69
	80
	 

	Допустимые уровни шума на рабочих местах по СН 2.2.4/2.1.8.562-96

	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	 


     
     
Приложение 1

	
	
	
	
	
	

	Поз.
	Обозначение
	Наименование
	Кол.
	Масса ед., кг
	Приме-
чание

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	 
	Участок брошюровки
	 
	 
	 

	1
	МИНИ-БИНДЕР
	Полуавтоматическая машина для бесшвейного скрепления Мини Биндер (термоклеевая)

произв-ть - 500 экз./час

толщина блока 3-40 мм

[image: image15.jpg]


4,0 кВт

Г.: 1800х1100х1200 мм
	1
	 
	 

	 
	Участок фальцовки
	 
	 
	 

	2
	BAUM
	Листоподборочная машина

Электропитание - 400 В 50 Гц 3 ф

[image: image16.jpg]


1,5 кВт

Г.: 1200х2700х1200 мм
	1
	 
	 

	3
	BAUM
	Листоподборочная машина

Электропитание - 400 В 50 Гц 3 ф

[image: image17.jpg]


1,5 кВт

Г.: 1800х1600х1200 мм
	1
	 
	 

	4
	Ariane 5040
	Упаковочная машина

Электропитание - 400 В 50 Гц 3 ф

[image: image18.jpg]


3,0 кВт

Г.: 1800х1000х1400 мм
	1
	 
	 

	 
	Тамбур
	 
	 
	 

	5
	Ромайор
ADAST314
	Листовая ротационная офсетная машина однокрасочная

произ-ть - до 6000 экз./час

380 В 50 Гц, [image: image19.jpg]


1,5 кВт

Г.: 1000х1000х1400 мм
	2
	720
	 

	 
	Механический участок
	 
	 
	 

	6
	по типу 2М112
	Станок сверлильно-расточной

[image: image20.jpg]


0,55 кВт, наиб. [image: image21.jpg]


сверл. - 16 мм

Г.: 715х360х850 мм
	1
	100
	 

	7
	по типу ТШ-1
	Точильно-шлифовальный станок

[image: image22.jpg]


2,2 кВт, [image: image23.jpg]


 круга - 150 мм

Г.: 610х395х535 мм
	1
	78
	 

	8
	по типу ИЖ260
	Токарно-винторезный станок

[image: image24.jpg]


3,0 кВт
	1
	1180
	 

	 
	Участок подборки тетрадей
	 
	 
	 

	9
	Thiezen&Bonits
	Листоподборочная машина

произ-ть - до 2500 такт/час

380 В 50 Гц, [image: image25.jpg]


2,5 кВт

Г.: 7000х1000х1200 мм
	1
	 
	 

	10
	HEIDELBERG
Stahlfolder
	Фальц машина

380 В 50 Гц, [image: image26.jpg]


6,0 кВт

Г.: 6800х1500х1700 мм
	1
	 
	 

	11
	KDFM-720
	Ламинатор

пр-ть

[image: image27.jpg]


1,2 кВт

Г.: 1500х1100х1200 мм
	1
	320
	 

	12
	Introma
ZD-2SR
	Проволокошвейная машина

толщина блока 24-40 мм

[image: image28.jpg]


1,3 кВт

Г.: 1245x700x720 мм
	2
	115
	 

	 
	Участок резки
	 
	 
	 

	13
	Perfecta 92
	Бумагорезальная машина

Электропитание - 400 В 50 Гц 3 ф

[image: image29.jpg]


3,0 кВт

Г.: 1580х1885х1460 мм
	1
	2000
	 

	14
	Perfecta 115
	Бумагорезальная машина

Электропитание - 400 В 50 Гц 3 ф

[image: image30.jpg]


4,0 кВт

Г.: 2420х2560х1630 мм
	2
	3200
	 

	15
	GUK
	Фальцевальная машина

Производит-ть - 800 сгиб/час

[image: image31.jpg]


2,5 кВт

Г.: 2500х1000х900 мм
	1
	230
	 

	16
	по типу ДБ 8237
	Пресс для пакетирования отходов
бумаги

Электропитание - 400 В 50 Гц 3 ф

[image: image32.jpg]


2,2 кВт

Г.: 1580х1885х1460 мм
	1
	2000
	 

	17
	ЛР
	Машина для резки рулонной бумаги на листы

Произв-ть - 3000 л/час

Электропитание - 380 В 50 Гц, [image: image33.jpg]


3,2 кВт

Г.: 5500х1100х1200 мм
	1
	 
	 

	 
	Печатный цех
	 
	 
	 

	18
	KOMORI Lithrone 428
	Листовая офсетная машина 4-х красочная

max Формат листа 520х720 мм

произ-ть - 3000 ч 15000 экз./час

380 В 50 Гц 3 ф, [image: image34.jpg]


28,5 кВт

Г.: 6650х3100х1785 мм
	1
	14000
	 

	19
	 
	Разворотно-переворотная машина

[image: image35.jpg]


2,0 кВт

Г.: 2700х2400х1400 мм
	1
	 
	 

	20
	HEIDELBERG
Speedmaster
	Листовая офсетная машина 5-ти красочная, А-I формата

380 В 50 Гц 3 ф, [image: image36.jpg]


180 кВт

Г.: 11000х3400х2000 мм
	1
	 
	 

	21
	MAN ROLAND 200
	Листовая офсетная машина 2-х красочная, А-I формата

380 В 50 Гц 3 ф, [image: image37.jpg]


18 кВт

Г.: 2800х3300х1900 мм
	1
	 
	 

	 
	Склад
	 
	 
	 

	32
	 
	Стеллаж

Г.: 1300х950х3300 мм
	5
	1040
	 

	 
	Склад
	 
	 
	 

	33
	 
	Стеллаж

Г.:1300х950х3300 мм
	8
	780
	 

	 
	Подъемно-транспортное оборудование
	 
	 
	 

	34
	по типу Rocla
	Тележка гидравлическая вилочная ручная

Г/п - 2000 кг, длина вил - 1200 мм
	2
	 
	 

	35
	Silverstone
	Тележка-штабелер ручная

Г/п - 1000 кг, длина вил - 1500 мм
	1
	 
	 

	 
	Участок СТР
	 
	 
	 

	22
	 
	Стол

Г.:1500х900х800 мм
	2
	70
	 

	 
	Переплетный участок
	 
	 
	 

	23
	LUXEL Vx-6000 CTP
	Система экспонирования офсетных форм

Формат до 762х675 мм

тип пластин Fujifilm Brilla LP-NV

[image: image38.jpg]


5,0 кВт

Г.: 1160x2050x1560 (3210) мм
	1
	1150
(2635)
	 

	24
	 
	Стол

Г.:1200х700х800 мм
	2
	50
	 

	25
	Introma ZD-2SR
	Проволокошвейная машина

толщина блока 24-40 мм

[image: image39.jpg]


1,3 кВт

Г.: 1245x700x720 мм
	2
	115
	 

	 
	Комната приема пищи
	 
	 
	 

	26
	 
	Стол

Г.: 1200х700х800 мм
	3
	50
	 

	27
	Аналог MW-3
	Микроволновая печь

[image: image40.jpg]


3,5 кВт

Г.: 600х530х385 мм
	1
	42
	 

	 
	Участок СТР
	 
	 
	 

	28
	MultiPlater
	Аналоговый процессор

220 В 50 Гц 1 ф, [image: image41.jpg]


0,5 кВт

Г.: 1300х2300х1100 мм
	 
	 
	 

	29
	HEIDELBERG
Suprasetter
	Формовыводящий процессор

380 В 50 Гц, [image: image42.jpg]


3,0 кВт

Г.: 1700х4400х1600 мм
	1
	 
	 

	30
	AGFA-GEVAERT
DL 3000 SP
	Фальц машина

380 В 50 Гц, [image: image43.jpg]


3,0 кВт

Г.: 1500х1500х2200 мм
	1
	 
	 

	31
	 
	Стол для ПК

Г.: 1500х900х800 мм
	25
	19
	 


     

     
Приложение 2

	
	
	
	
	
	
	

	Задание
	Форма N

	СВОДНАЯ ШТАТНАЯ ВЕДОМОСТЬ
	отделу N

	
	от отдела ТО

	Заказ N
	Пусковой комплекс
	Стадия
	Корпус
	Цех
	Этаж

	ОАО "12345"
	 
	РП
	 
	 
	 


	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Наименование подразделений и групп работников
	Группа санитарных характеристик производ-
ственных процессов
	Коли-
чество смен
	Количество работников
	В наибольшую смену

	 
	 
	 
	Всего
	М
	Ж
	Всего
	М
	Ж

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	Общее руководство
	1а
	1
	10
	6
	4
	10
	6
	4

	ИТР
	1а
	1
	8
	3
	5
	8
	3
	5

	Цеховое руководство
	1а
	2
	5
	5
	-
	3
	3
	-

	Операторы ПЭВМ
	1а
	1
	5
	-
	5
	5
	-
	5

	Операторы офсетных машин
	1б
	3
	25
	25
	-
	9
	9
	-

	Брошюровщики
	1б
	2
	12
	-
	12
	6
	-
	6

	Операторы бумагорезальных машин
	1б
	2
	4
	4
	-
	2
	2
	-

	Изготовление печатных форм
	1б
	2
	4
	-
	4
	2
	-
	2

	Вспомогательные рабочие
	1б
	2
	5
	4
	1
	2
	2
	-

	МОП
	1б
	2
	2
	-
	2
	1
	-
	1

	ИТОГО:
	 
	 
	 
	47
	33
	48
	25
	23


     

     
Приложение 3

	
	
	
	
	
	
	

	Задание
	Форма N

	ОТДЕЛКА ПОМЕЩЕНИЙ
	отделу N

	
	от отдела ТО

	Заказ N
	Пусковой комплекс
	Стадия
	Корпус
	Цех
	Этаж

	ОАО "12345"
	 
	РП
	 
	 
	 


     
     
Помещения печатного, брошюровочного участков, участка резки бумаги
     
Конструкция пола:
- пол беспыльный, применяется при умеренных механических воздействиях


- антистатичное покрытие


Отделка помещения


Стены, потолки - Обычная, непылящая


Участок изготовления форм


Полы:


пол беспыльный, применяется при незначительных механических воздействиях.


Отделка помещения


Стены, потолки - Обычная, непылящая


Склады, экспедиция


Конструкция пола:


- пол беспыльный, применяется при умеренных механических воздействиях


- антистатичное покрытие


Отделка помещения


Стены, потолки - Обычная, непылящая


Приложение 4

	
	
	
	
	
	
	

	Задание
	Форма N

	НА ЭЛЕКТРООСВЕЩЕНИЕ
	отделу N

	
	от отдела ТО

	Заказ N
	Пусковой комплекс
	Стадия
	Корпус
	Цех
	Этаж

	ОАО "12345"
	 
	РП
	 
	 
	 


Предусмотреть освещение помещений в соответствии с данными таблицы:


	
	
	

	Наименование помещений
	Разряд и подразряд работ при искусственном освещении
	Система искусственного освещения

	Печатный участок
	IV-б
	общая

	Участок брошюровки
	IV-в
	общая

	Участок подготовки
	V-б
	общая

	Участок изготовления форм
	III-г
	общая

	Наборный участок
	II-г
	общая

	Склад готовой продукции
	VIII-в
	общая

	Склад материалов
	VIII-в
	общая


     

     
Приложение 5

	
	
	
	
	
	
	

	Задание
	Форма N

	НА ЭЛЕКТРОСНАБЖЕНИЕ
	отделу N

	
	от отдела ТО

	Заказ N
	Пусковой комплекс
	Стадия
	Корпус
	Цех
	Этаж

	ОАО "12345"
	 
	РП
	 
	 
	 


1. Категория обеспечения надежности электроснабжения III.


2. Мощности и характеристики электропитания см. ТХ.СО.


Приложение 6

	
	
	
	
	
	
	

	Задание
	Форма N

	ОТОПЛЕНИЕ И ВЕНТИЛЯЦИЯ
	отделу N

	
	от отдела ТО

	Заказ N
	Пусковой комплекс
	Стадия
	Корпус
	Цех
	Этаж

	ОАО "12345"
	 
	РП
	 
	 
	 


1. Учесть при проектировании требования к помещениям:


	
	
	
	
	
	

	Технологические процессы, помещения
	Температура воздуха в периоды года, °C
	Влажность воздуха в периоды года, %
	Скорость движения воздуха, м/с

	 
	холодный и переходный
	теплый
	холодный и переходный
	теплый
	 

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	Помещение печатного участка
	18-25
18-22
	18-25
18-22
	55-45
55-50
	60-50
55-50
	0,2-0,5
0,3

	Помещение изготовления печатных форм
(оптимальные условия эксплуатации оборудования)
	23±2
	55±5 без конденсата
	 

	Склады бумаги и готовой продукции
	Не менее 5
	не нормируется
	-


2. Предусмотреть общеобменную вентиляцию следующих помещений:


- печатный участок


- брошюровочный участок


- участок резки бумаги


- участок изготовления форм


При проектировании учесть выбросы от оборудования:


Печатный участок


	
	
	
	
	
	

	
	комори
	Polly 474
	Polly 266
	Heidelberg
	Romajor

	толуол, мг/с
	4,59E-04
	4,59E-04
	2,21E-04
	4,59E-04
	1,19E-04

	спирт изопропил., мг/с
	1,81E-04
	1,81E-04
	8,71E-05
	1,81E-04
	 

	фенол, мг/с
	2,97E-05
	2,97E-05
	1,43E-05
	2,97E-05
	7,70E-06

	к-та изофталев., мг/с
	5,13E-05
	5,13E-05
	2,47E-05
	5,13E-05
	1,33E-05

	масло минер. Нефт., мг/с
	1,49E-03
	1,49E-03
	7,15E-04
	1,49E-03
	3,85E-04


Участок изготовления форм:


поз.18 экспонирование печатных форм


- озон - 3,055·10[image: image44.jpg]


 г/с


3. Предусмотреть местные отсосы в помещениях:


Механический участок:


Станок точильно-шлифовальный Ш150 мм


[image: image45.jpg]Kpyra



150 мм - 1 шт., [image: image46.jpg]


0,2, [image: image47.jpg]£ =

omHoBpen



1, Год. фонд врем. 2030


Абразив. пыль - 20 г/час


металл. пыль - 25 г/час.


Местный отсос - воронка


Объем вытяжки - 400 м[image: image48.jpg]


/час


Брошюровочный участок:


Минибиндер


[image: image49.jpg]


0,2, [image: image50.jpg]£ =

omHoBpen



1, Год. фонд врем. 2030


Винил хлористый - 0,6 мг/час


Углерода (II) оксид - 14,8 мг/час.


Местный отсос - патрубок [image: image51.jpg]


 100 мм


Объем вытяжки - 400 м[image: image52.jpg]


/час


Приложение 7

	
	
	
	
	
	
	

	Задание
	Форма N

	ВОДОПРОВОД. КАНАЛИЗАЦИЯ
	отделу N

	
	от отдела ТО

	Заказ N
	Пусковой комплекс
	Стадия
	Корпус
	Цех
	Этаж

	ОАО "12345"
	 
	РП
	 
	 
	 


1. Предусмотреть раковины в помещениях с расходом воды горячей и холодной по 0,15 м[image: image53.jpg]


/час:


участок изготовления форм


комната приема пищи


2. Предусмотреть точку подвода холодной воды в печатном участке


3. Производственные канализационные стоки отсутствуют


Приложение 8

	
	
	
	
	
	
	

	Задание
	Форма N

	Сигнализация
	отделу N

	
	от отдела ТО

	Заказ N
	Пусковой комплекс
	Стадия
	Корпус
	Цех
	Этаж

	ОАО "12345"
	 
	РП
	 
	 
	 


Предусмотреть автоматическую пожарную сигнализацию:


помещений 1-го этажа (производственных помещений)


- печатный участок


- брошюровочный участок


- участок резки бумаги


- склад бумаги


- склад готовой продукции


- экспедиция


помещений 2-го этажа


- участок изготовления форм


ЧЕРТЕЖИ
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