 

СХЕМА ОПЕРАЦИОННОГО КОНТРОЛЯ КАЧЕСТВА УСТАНОВКИ ОКОННЫХ БЛОКОВ


Столярные работы


УСТАНОВКА ОКОННЫХ БЛОКОВ



Состав операций и средства контроля
	
	
	
	

	Этапы работ
	Контролируемые операции
	Контроль
(метод, объем)
	Документация

	Подготовительные работы
	Проверить:
	 
	Паспорт (сертификат), общий журнал работ

	 
	- наличие документа о качестве на оконные блоки;
	Визуальный
	 

	 
	- точность геометрических параметров, внешний вид оконных блоков;
	Измерительный, каждый блок
	 

	 
	- наличие разметки, определяющей проектное положение оконных блоков;
	Технический осмотр каждого проема
	 

	 
	- точность геометрических параметров оконных проемов
	То же
	 

	Установка оконных блоков
	Контролировать:
	 
	 

	 
	- монтажные узлы соединений оконных блоков с наружными стенами;
	Технический осмотр, каждый блок
	Общий журнал работ

	 
	- крепление оконных блоков;
	То же
	 

	 
	- плотность прилегания створок
	"
	 

	Приемка выполненных работ
	Проверить:
	 
	Акт освидетельствования скрытых работ

	 
	- фактическое положение установленных блоков;
	Технический осмотр, каждый блок
	 

	 
	- качество крепления и заполнения монтажных узлов соединений;
	То же
	 

	 
	- плотность прилегания створок при закрытых затворных устройствах
	"
	 

	Контрольно-измерительный инструмент: рулетка металлическая, отвес.


	Операционный контроль осуществляют: мастер (прораб) - в процессе работ.


Приемочный контроль осуществляют: работники службы качества, мастер (прораб), представители технадзора заказчика.



     
     

Технические требования
Установка оконных блоков стальных, деревянных, деревоалюминиевых, из поливинилхлоридных профилей, а также устройство монтажных узлов примыканий оконных блоков к стеновым проемам должны выполняться в соответствии с требованиями технических условий и проектной документации.


Каждая отдельная партия оконных блоков должна сопровождаться паспортом завода-изготовителя и сертификатом соответствия.



Требования к качеству применяемых материалов
ГОСТ 30971-2002. Швы монтажные узлов примыканий оконных блоков к стеновым проемам. Общие технические условия.


ГОСТ 24699-2002. Блоки оконные деревянные со стеклами и стеклопакетами. Технические условия.


ГОСТ 30674-99. Блоки оконные из поливинилхлоридных профилей. Технические условия.



Блоки оконные
Предельные отклонения от габаритных размеров изделий не должны превышать [image: image1.jpg]40,2
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 мм.


Рамочные элементы оконных блоков и их детали должны иметь правильную геометрическую форму.


Отклонение от прямолинейности кромок деталей рамочных элементов не должно превышать 1,0 мм на 1 м длины на любом участке элемента окна.


Предельные отклонения номинальных размеров коробок и створок (полотен) по длине и ширине, размеров расположения оконных приборов, а также разность длин диагоналей прямоугольных элементов изделий не должны превышать значений, установленных в таблице 1.


Таблица 1

	
	
	
	
	

	Размерный интервал, мм
	Предельные отклонения номинальных размеров, мм

	 
	Внутренний размер коробок
	Наружный размер створок
	Разность длин диагоналей
	Размеры расположения приборов

	До 1000
	±1,0
	-1,0
	2,0
	±1,5

	От 1000 до 2000
	+2,0
	±1,0
	3,0
	 

	 
	-1,0
	 
	 
	 

	Св. 2000
	+2,0
	+1,0
	4,0
	 

	 
	-1,0
	-2,0
	 
	 

	Примечания


1. Значения предельных отклонений устанавливают для температурного интервала проведения измерения (20±4) °С.


2. Предельные отклонения от номинальных размеров зазоров в притворе и под наплавом устанавливают в НД на конкретные виды изделий.



Отклонения номинальных размеров расположения водосливных и других отверстий: (±3,0) мм - по длине брусков, (±1,0) мм - по высоте сечения.


Отклонение размера расстояния между наплавами смежных закрытых створок - не более 1 мм на 1 м.


Провисание (завышение) закрытых открывающихся элементов (створок, полотен, форточек) в изделии не должно превышать 1,5 мм на 1 м ширины.


Перепад лицевых поверхностей (провес) в угловых и Т-образных соединениях смежных деталей коробок и створок, установка которых предусмотрена в одной плоскости, не должен превышать 1 мм.


Зазоры в угловых и Т-образных соединениях размером более 0,5 мм не допускаются.



Блоки оконные деревоалюминиевые
Рамочные элементы оконных блоков и их детали должны иметь правильную геометрическую форму. Предельные отклонения номинальных размеров сопрягаемых элементов изделий, зазоров в притворах и под наплавом, размеров расположения оконных приборов и петель не должны превышать значений, установленных в таблице 2.


Таблица 2

	
	
	
	
	

	Размерный интервал, мм
	Предельные отклонения номинальных размеров, мм

	 
	Внутренний размер коробок
	Наружный размер створок
	Зазор под наплавом
	Размеры расположения приборов и петель

	До 1000 включ.
	±1,0
	-1,0
	+1,0
	±1,5

	От 1000 до 2000 включ.
	+2,0
	±1,0
	+1,0
	 

	 
	-1,0
	-0,5
	 
	 

	Св. 2000
	+2,0
	+1,0
	-0,5
	 

	 
	-1,0
	-2,0
	 
	 


Предельные отклонения габаритных размеров изделий не должны превышать [image: image2.jpg]40,2
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 мм.


Разность длин диагоналей прямоугольных рамочных элементов не должна превышать 2 мм при длине наибольшей стороны до 1200 мм включительно и 3 мм - более 1200 мм.


Фигурные изделия (арочные, стрельчатые, трапециевидные и т.д.) изготавливают по чертежам или шаблонам с допусками, установленными как и для прямоугольных изделий с той же площадью.


Предельные отклонения номинальных размеров брусков (профилей) створок и коробок по толщине и по ширине не должны превышать ±0,4 мм.


Отклонения номинальных размеров расположения водосливных и других функциональных отверстий не должны быть более: ±3,0 мм - по длине брусков; ±1,0 мм - по высоте сечения.


Отклонение номинального размера расстояния между наплавами смежных закрытых створок не должно быть более 1,5 мм на 1 м длины притвора.


Провисание (завышение) открывающихся рамочных элементов (створок, полотен, форточек) в собранном изделии не должно превышать 2,0 мм на 1 м ширины.


Перепад лицевых поверхностей (провес) в угловых и Т-образных соединениях смежных деталей коробок и створок, установка которых предусмотрена в одной плоскости, не должен превышать 1,0 мм.


Провесы по торцам шиповых соединений деревянных коробок не должны превышать 2 мм, а по торцам других рамочных элементов не допускаются.


При креплении алюминиевых рамочных элементов и облицовочных деталей к смежным деревянным не допускается отклонение от номинальных размеров узла крепления (взаимное смещение) более чем на 1 мм.


Зазоры в угловых и Т-образных соединениях профилей из алюминиевых сплавов не должны превышать 0,5 мм.


Отклонение от прямолинейности кромок деталей рамочных элементов не должно превышать 1,0 мм на 1 м длины.



Блоки оконные из поливинилхлоридных профилей
Предельные отклонения номинальных габаритных размеров изделий не должны превышать [image: image3.jpg]40,2
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 мм.


Предельные отклонения от номинальных размеров элементов изделий, зазоров в притворах и под наплавом, размеров расположения оконных приборов и петель не должны превышать значений, установленных в таблице 3.


Таблица 3

	
	
	
	
	
	

	Размерный интервал, мм
	Предельные отклонения номинальных размеров, мм

	 
	Внутренний размер коробок
	Наружный размер створок
	Зазор в притворе (фальцлюфт)
	Зазор под наплавом
	Размеры расположения приборов и петель

	До 1000
	±1,0
	-1,0
	±1,5
	+1,0
	±1,0

	От 1000 до 2000
	+2,0
	±1,0
	 
	+1,0
	 

	 
	-1,0
	 
	 
	-0,5
	 

	Св. 2000
	+2,0
	+1,0
	 
	+1,5
	 

	 
	-1,0
	-2,0
	 
	-0,5
	 

	Примечания


1 Значения предельных отклонений установлены для температурного интервала проведения измерения - 16-24 °С.


2 Значения предельных отклонений размеров зазоров в притворах и под наплавом приведены для закрытых створок с установленными уплотняющими прокладками.



Разность длин диагоналей прямоугольных рамочных элементов не должна превышать 2,0 мм при наибольшей длине стороны створки до 1400 мм и 3,0 мм - более 1400 мм.


Перепад лицевых поверхностей (провес) в сварных угловых и Т-образных соединениях смежных профилей коробок и створок, установка которых предусмотрена в одной плоскости, не должен превышать 0,7 мм, при механическом соединении импостов с профилями коробок, а также между собой - не более 1,0 мм.


В случае, если обработка сварного шва предусматривает выборку канавки, размер канавки на лицевых поверхностях не должен превышать 5 мм по ширине, глубина канавки должна быть в пределах 0,5-1,0 мм, а величина среза наружного угла сварного шва не должна превышать 3 мм по сварному шву.


Провисание открывающихся элементов (створок, полотен, форточек) в собранном изделии не должно превышать 1,5 мм на 1 м ширины.


Отклонение номинального размера расстояния между наплавами смежных закрытых створок не должно превышать 1,0 мм на 1 м длины притвора.


Отклонения от прямолинейности кромок деталей рамочных элементов не должны превышать 1 мм на 1 м длины на любом участке.


Внешний вид изделий: цвет, глянец, допустимые дефекты поверхности ПВХ профилей (риски, царапины, усадочные раковины и др.) должен соответствовать образцам-эталонам, утвержденным руководителем предприятия-изготовителя изделий.


Сварные швы не должны иметь поджогов, непроваренных участков, трещин. Изменение цвета ПВХ профилей в местах сварных швов после их зачистки не допускается.


Лицевые поверхности профилей створок и коробок изделий (кроме изогнутых) должны быть защищены самоклеющейся пленкой.


Изогнутые профили не должны иметь отклонений от формы (коробление, волнистость), превышающих по ширине и высоте профиля (±1,5) мм. Рекомендуемый минимальный радиус гибки для белых ПВХ профилей следует принимать равным пятикратной ширине профиля, для других профилей - 5,5 ширины профиля.


Для обеспечения оптимальных условий переноса веса стеклопакета на конструкцию изделия применяют опорные подкладки, а для обеспечения номинальных размеров зазора между кромкой стеклопакета и фальцем створки - дистанционные подкладки.


Базовые подкладки применяют для выравнивания скосов фальца и устанавливают под опорными и дистанционными подкладками. Ширина базовых подкладок должна быть равна ширине фальца, а длина - не менее длины опорных и дистанционных подкладок.


Опорные и дистанционные подкладки могут совмещать функции базовых.


Длина опорных и дистанционных подкладок должна быть от 80 до 100 мм, ширина подкладок - не менее чем на 2 мм больше толщины стеклопакета.


Подкладки изготавливают из жестких атмосферостойких полимерных материалов. Рекомендуемое значение твердости опорных подкладок - 75-90 ед. по Шору А.


Способы установки и (или) конструкции подкладок должны исключать возможность их смещения во время транспортировки и эксплуатации изделий.


Конструкция подкладок не должна препятствовать циркуляции воздуха над внутренней поверхностью фальца остекления.


При совпадении места установки подкладки с головкой крепежного шурупа не допускается перекос подкладки.


На любой стороне стеклопакета рекомендуется устанавливать не более двух опорных подкладок.


Расстояние от подкладок до углов стеклопакетов должно быть, как правило, 50-80 мм. При ширине стеклопакета более 1,5 м рекомендуется увеличивать это расстояние до 150 мм.



Блоки оконные деревянные со стеклопакетами
Предельные отклонения габаритных размеров изделий не должны превышать [image: image4.jpg]40,2
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 мм.


Рамочные элементы оконных блоков и их детали должны иметь правильную геометрическую форму.


Предельные отклонения номинальных размеров сопрягаемых элементов изделий, зазоров в притворах и под наплавом, размеров расположения оконных приборов и петель не должны превышать значений, установленных в таблице 4.


Таблица 4

	
	
	
	
	
	

	Размерный интервал, мм
	Предельные отклонения номинальных размеров, мм

	 
	Внутренний размер коробок
	Наружный размер створок
	Зазор в притворе (фальцлюфт)
	Зазор под наплавом
	Размеры расположения приборов и петель

	До 1000
	±1,0
	-1,0
	±1,5
	+1,0
	±1,0

	От 1000 до 2000
	+2,0
	±1,0
	 
	+1,0
	 

	 
	-1,0
	 
	 
	-0,5
	 

	Св. 2000
	+2,0
	+1,0
	 
	+1,5
	 

	 
	-1,0
	-2,0
	 
	-0,5
	 


Разность длин диагоналей прямоугольных рамочных элементов не должна превышать 1,5 мм при длине наибольшей стороны створки до 1400 мм и 3 мм - более 1400 мм.


Предельное отклонение номинальных размеров брусков створок и коробок по толщине и по ширине не должно превышать ±0,3 мм.


Отклонения номинальных размеров расположения водосливных и других функциональных отверстий не должны быть более: (±3,0) мм - по длине брусков; (±1,0) мм - по высоте сечения.


Отклонения номинального размера расстояния между наплавами смежных закрытых створок не должны быть более 1 мм на 1 м.


Провисание (завышение) открывающихся рамочных элементов (створок, полотен, форточек) в собранном изделии не должно превышать 1,5 мм на 1 м ширины.


Перепад лицевых поверхностей (провес) в угловых и Т-образных соединениях смежных деталей коробок и створок, установка которых предусмотрена в одной плоскости, не должен превышать 0,5 мм, а для конструкции с декоративным рустиком в шиповом соединении - 1,0 мм.


Отклонение от прямолинейности кромок деталей рамочных элементов не должно превышать 1,0 мм на 1 м длины.

         

