
СХЕМЫ ВХОДНОГО И ОПЕРАЦИОННОГО КОНТРОЛЯ КАЧЕСТВА СТРОИТЕЛЬНО-МОНТАЖНЫХ РАБОТ


УСТАНОВКА ОТОПИТЕЛЬНЫХ ПРИБОРОВ


Технические требования



           

ГОСТ 8690-94* Радиаторы отопительные чугунные.

________________

* Действует ГОСТ 31311-2005. - Примечание изготовителя базы данных.


ТУ 4935-001-04602575-93 Радиатор отопительный чугунный Ч-2


ТУ 4935-001-32770981-95 Радиаторы отопительные


ТУ 4935-005-00288372-96, ТУ 21-00512131-36-98 Радиатор отопительный чугунный МС-140М.


ТУ 21-0288995-018-92 Радиаторы отопительные чугунные с межниппельным расстоянием 300 (500) мм.


ТУ 21-26-421-90 Радиаторы отопительные чугунные МС-140-300


ТУ 21 -26-424-90 Радиатор отопительный чугунный Б-3-140.


ТУ 21-0288995-013-91 Радиаторы отопительные чугунные с горизонтальными и вертикальными секциями.


ТУ 4935-001-46886894-98 Радиаторы отопительные стальные секционные РОСС-0,8; РОСС-1,5.


ТУ 4935-001-39920975-2000 Радиаторы отопительные стальные.


ТУ 4935-015-46265962-99 Радиатор стальной РОС-1.


ТУ 1-8-225-2000 Радиаторы отопительные алюминиевые "Покар".


ТУ 4935-003-00288432-97 Радиаторы стальные панельные типа РСВ8-Искитимец.


ТУ 4935-003-07522440-98 Радиаторы стальные панельные.


ТУ 35-2006-89 Радиатор отопительный стальной типа РК.


ТУ 401-11-171-86 Радиаторы отопительные стальные панельные типа РСВ.


ТУ 4935-008-03984422-2000 Радиаторы отопительные "Конрад" (РСВ3).


ТУ 21-26-224-86 Радиаторы отопительные стальные панельные типа РСГ.


ТУ 4935-055-00284581-98 Радиаторы алюминиевые секционные IRS-90 RUS.


ТУ 4935-016-07501515-97 Радиаторы отопительные алюминиевые.


ТУ 4935-015-00284581-95 Радиаторы отопительные алюминиевые, изготавливаемые методом прессования типов PC и РН.


ТУ 4935-459-07510017-99 Радиаторы отопительные алюминиевые из прессованных профилей.


ТУ 4935-001-31767675-97 Радиаторы отопительные алюминиевые литые ЛАР.


ГОСТ 20849-94* Конвекторы отопительные. Технические условия.

________________

* Действует ГОСТ 31311-2005. - Примечание изготовителя базы данных.


ТУ 4935-019-05744658-94, ТУ 4935-010-00284581-98 Конвектор отопительный биметаллический настенный типа "ЛАК-А".


ТУ 21-0282129-348-91 Конвекторы отопительные биметаллические типа ЛАК.


ТУ 4935-001-13102860-98 Конвектор отопительный биметаллический из литых алюминиевых секций "Миф-200".


ТУ 4935-077-00284581-99 Конвекторы алюминиевые секционные прессованные типа КАП.


ТУ 4935-001-20636094-95 Конвектора отопительные стальные настенные КНС.


ТУ 4935-084-04602575-95 Конвектор отопительный "Барнаул".


ТУ 4935-027-00284581-97 Конвекторы отопительные с кожухом "Изотерм" и "Изотерм-2000".


ТУ 4935-003-50374832-2001 Приборы отопительные конвективно-радиационные.


ТУ 4935-007-03984422-99 Конвекторы отопительные "Универсал".


ТУ 21-26-411-90 Трубы отопительные биметаллические ребристые.


ТУ 21-26-265-88 Труба отопительная чугунная ребристая обычной и повышенной теплоплотности.


ТУ 36-808-85 Узлы укрупненные монтажные из стальных труб для внутренних систем водопровода, горячего водоснабжения и отопления зданий.


ТУ 36-2512-82 Узлы обвязки чугунных радиаторов унифицированные.


ТУ 66.19.334-91 Узлы и детали монтажные из водопроводных труб внутренних санитарных систем. 


ТУ 4923-009-47569954-99 Элементы трубопроводов из углеродистой стали 
... Стандарты и технические условия на отопительные приборы, монтажные узлы, средства крепления отопительных приборов и другие изделия и материалы, предусмотренные проектом.


СНиП 3.01.01-85* Организация строительного производства.


СНиП 3.05.01-85 Внутренние санитарно-технические системы.


СНиП 2.04.05-91* Отопление, вентиляция и кондиционирование.


Входной контроль качества отопительных приборов, монтажных узлов, средств крепления отопительных приборов и других комплектующих изделий и материалов, предусмотренных проектом, должен осуществляться в соответствии с требованиями проекта, СНиП 3.01.01-85*, требованиями государственных стандартов и технических условий на изделия конкретных видов, предусмотренных проектом, требованиями ППР и другой технологической документации, утвержденной в установленном порядке.


На строительной площадке, заготовительных участках и на комплектовочных базах в процессе входного контроля:


- должно быть проверено наличие и содержание документов о качестве, паспортов, сертификатов и других сопроводительных документов;


- должны быть проверены сопроводительные документы (документы о качестве, паспорта и другие документы), маркировка, ярлыки с целью определения комплектности и соответствия поступивших отопительных приборов и других комплектующих изделий и материалов требованиям проекта (по сопроводительной документации должно быть проверено соответствие типов, размеров и других характеристик требованиям рабочей документации, по которой должен осуществляться монтаж внутренних санитарно-технических систем);


- должно быть проверено наличие и сроки действия гарантий предприятий-изготовителей на отопительные приборы и другие комплектующие изделия и материалы;


- должен быть произведен внешний осмотр отопительных приборов и других комплектующих изделий и материалов с целью проверки соответствия их требованиям стандартов, технических условий или других нормативно-технических документов и обнаружения недопустимых дефектов внешнего вида;


- при возникновении каких-либо сомнений в качестве поступивших отопительных приборов и других комплектующих изделий и материалов или документов должны быть вызваны представители строительной лаборатории или функциональных служб, ответственных за поставку оборудования и материалов.


Требования, предъявляемые к чугунным отопительным радиаторам по ГОСТ 8690-94* и стальным и биметаллическим отопительным конвекторам по ГОСТ 20849-94* приведены ниже.

________________

* Действует ГОСТ 31311-2005. - Примечание изготовителя базы данных.


ГОСТ 8690-94* Радиаторы отопительные чугунные. Технические условия

________________

* Действует ГОСТ 31311-2005. - Примечание изготовителя базы данных.


Стандарт распространяется на чугунные отопительные секционные и блочные радиаторы, предназначенные для систем отопления жилых, общественных и производственных зданий с температурой теплоносителя до 150 °С и рабочим избыточным давлением до 0,9 МПа (9 кгс/см[image: image1.jpg]


).


Основные параметры и размеры радиаторов должны соответствовать указанным в нижеследующей таблице.


	
	
	
	
	

	Расстояние между центрами ниппельных отверстий, мм
±0,5
	Полная высота, мм, не более
	Глубина, не более
мм
	Номенклатурный шаг, кВт, не более
	Рекомендуемое значение удельной массы, кг/кВт, не более

	300
	400
	100
	0,140
	49,5

	 
	 
	160
	0,160
	49,0

	 
	 
	200
	0,175
	48,5

	400
	500
	100
	0,150
	48,0

	 
	 
	160
	0,175
	47,5

	 
	 
	200
	0,190
	47,0

	500
	600
	100
	0,175
	44,0

	 
	 
	160
	0,190
	43,5

	600
	700
	100
	0,190
	44,0

	 
	 
	160
	0,210
	43,5

	800
	900
	100
	Не регламентируется
	46,0

	 
	 
	160
	
	46,0


Номенклатурный шаг численно равен номинальному тепловому потоку одной секции (блока), если радиатор состоит из одинаковых секций (блоков). Максимальный номенклатурный шаг определяется как наибольшая разность между номинальными тепловыми потоками соседних типоразмеров, если радиатор состоит из разных секций (блоков).


Условное обозначение радиатора при заказе и в технической документации должно состоять из слова "радиатор" и числовых значений:


- глубины радиатора;


- расстояния между центрами ниппельных отверстий;


- избыточного рабочего давления теплоносителя, на которое рассчитан радиатор;


- числа секций; обозначения данного стандарта.


В технической документации и при заказе после слова "радиатор" допускается указывать его название.


Пример условного обозначения чугунного радиатора МС-140 с расстоянием между центрами ниппельных отверстий 500 мм, рассчитанного на рабочее избыточное давление 0,9 МПа, с количеством секций 7:


Радиатор МС-140-500-0,9-7 ГОСТ 8690-94*

 ________________

* Действует ГОСТ 31311-2005. - Примечание изготовителя базы данных.


Радиаторы должны изготовляться в соответствии с требованиями данного стандарта, конструкторской и технологической документации, утвержденной предприятием-изготовителем.


Радиаторы должны быть прочными и герметичными, выдерживать пробное давление воды или воздуха не менее 1,5 МПа.


Литейные дефекты на наружной поверхности секций, блоков и пробок, в т.ч. по линии разъема отливок, следы спая и другие исправленные дефекты литья должны соответствовать допускам, установленным в конструкторской и технологической документации на радиаторы конкретных типов.


Предельное отклонение смешения соединяемых плоскостей секций (одна относительно другой) в верхней части радиатора не должно превышать 2 мм.


Наружная поверхность радиаторов должна быть покрыта грунтовкой ГФ-021 по ГОСТ 25129-82* или ГФ-0119 по ГОСТ 23343-78*.


Прокладки, применяемые при сборке радиаторов, должны изготавливаться из материалов, обеспечивающих герметичность соединений при температуре теплоносителя до 150 °С.


Резьбовые отверстия секций или блоков радиаторов должны выполняться диаметром G 1 1/4-В или G 1-В.


Пробки радиаторные должны изготовляться с правой и левой резьбой диаметром G 1 1/4-В или G 1-В без отверстия (глухие) и с резьбовым отверстием (проходные) для подключения радиатора к системе отопления. Диаметры резьбового отверстия проходных пробок принимаются равными G 3/8-В, G 1/2-В или G 3/4-В согласно спецификации потребителя. При отсутствии указаний в спецификации проходные пробки должны поставляться с резьбовым отверстием диаметром G 1/2-В.


Сборку радиаторов на предприятии-изготовителе следует производить по спецификации потребителя; допускается поставка радиаторов по 4-8 секций, а также отдельными секциями.


Каждый радиатор должен быть укомплектован двумя глухими пробками с левой резьбой, двумя проходными пробками с правой резьбой и прокладками.


По требованию потребителя дополнительно поставляются глухие пробки с правой резьбой и проходные пробки с левой резьбой с резьбовым отверстием диаметром G 1/2-В или G 3/4-В.


Радиаторы, отгружаемые потребителю в одной транспортной единице по одному сопроводительному документу, должны сопровождаться паспортом.


В паспорте должны быть указаны:


- наименование или товарный знак и адрес предприятия-изготовителя;


- количество радиаторов в партии;


- число секций (блоков) в одном радиаторе;


- номинальный тепловой поток одной секции (блока) в кВт;


- гарантии предприятия-изготовителя;


- дата выпуска или отгрузки;


- штамп ОТК.


При поставке в торговую сеть паспорт должен быть приложен к каждому радиатору.


В нижней части каждой секции (блока) радиатора на боковой поверхности должен быть отлит товарный знак завода-изготовителя и последние две цифры года выпуска.


Радиаторы должны поставляться транспортными пакетами или в универсальных контейнерах.


Радиаторные пробки, ниппели и прокладки при их отдельной поставке должны быть упакованы в тару, предохраняющую их от механических повреждений и воздействия атмосферных осадков.


Радиаторы, пробки и ниппели транспортируют всеми видами транспорта в соответствии с правилами перевозки грузов, действующими на транспорте данного вида.


Радиаторы следует хранить уложенными в штабели высотой не более 1,5 м или пакетами, не более 2 пакетов по высоте.


Изготовитель должен гарантировать соответствие радиаторов требованиям данного стандарта при соблюдении условий транспортирования, хранения, монтажа и эксплуатации.


Гарантийный срок хранения - 3 года со дня изготовления.


Гарантийный срок эксплуатации радиаторов - 2,5 года со дня сдачи объекта в эксплуатацию или продажи в пределах гарантийного срока хранения.


ГОСТ 20849-94* Конвекторы отопительные чугунные. Технические условия

________________

* Действует ГОСТ 31311-2005. - Примечание изготовителя базы данных.


Стандарт распространяется на стальные и биметаллические отопительные конвекторы с кожухом и без кожуха, предназначенные для систем отопления жилых, общественных и производственных зданий с температурой теплоносителя до 150 °С и рабочим избыточным давлением до 1,0 МПа (10 кгс/см[image: image2.jpg]


).


Основные параметры и размеры конвекторов должны соответствовать указанным в нижеследующей таблице.


	
	
	
	
	
	

	Обозначение типов
	Наименование
	Размеры, мм, не более
	Линейная плотность номинального теплового потока, кВт/м
	Номенклатурный ряд, кВт

	 
	 
	высота
	глубина
	 
	 

	КСК
	Конвектор настенный с кожухом:
	 
	 
	 
	 

	 
	- малой линейной плотности 
	400
	160
	1,5 и менее
	От 0,4 до 1,8

	 
	- большой линейной плотности
	400
	200
	Св. 1,5
	Не регламентируется

	КПНК
	Конвектор напольный низкий с кожухом
	400*
	200
	1,0 и более
	Не регламентируется

	КПВК
	Конвектор напольный высокий с кожухом
	1500
	400
	2,0 и более
	Не регламентируется

	КСМ или КПМ
	Конвектор настенный или напольный малой высоты без кожуха:
	 
	 
	 
	 

	 
	- однорядный
	400
	100
	1,2 и менее
	От 0,4 до 1,1

	 
	- многоярусный
	600
	100
	1,4 и более
	От 0,8 до 1,8

	 
	- двухрядный по глубине
	400
	180
	1,4 и более
	От 0,8 до 1,8

	КСС или КПС
	Конвектор настенный или напольный средней высоты без кожуха:
	 
	 
	 
	 

	 
	- однорядный
	600
	100
	1,2 и более
	От 0,4 до 2,0

	

	-двухрядный по глубине
	600
	180
	2,0 и более
	От 0,8 до 3,0

	_______________

* Без учета высоты ножек



Номенклатурный шаг настенных однорядных конвекторов без кожуха и настенных конвекторов с кожухом в пределах номенклатурного ряда, указанного выше, не должен превышать 0,175 кВт.


Присоединение конвекторов к системе отопления следует осуществлять при помощи резьбы G 3/4-В.


Диаметр присоединительных труб должен составлять [image: image3.jpg]


 20 мм.


Допускается применение других диаметров и видов соединений конвекторов с трубами по согласованию с заказчиком.


Условное обозначение конвекторов должно включать слово "Конвектор", его условное название, если оно имеется, обозначение типа согласно вышеприведенной таблицы, условный проход соединительной трубы в миллиметрах, через дефис - номинальный тепловой поток в киловаттах, исполнение (К - концевой, П - проходной); число рядов многорядных конвекторов (2В - двухярусное по высоте, 2Г - двухрядное по глубине) и обозначение данного стандарта.


Пример условного обозначения настенного конвектора с кожухом под названием "Универсал" с условным проходом соединительной трубы 20 мм, номинальным тепловым потоком 0,518 кВт, проходного:


Конвектор "Универсал" КСК 20-0,518 П ГОСТ 20849-94*

То же, конвектора с кожухом напольного под названием "Ритм" с условным проходом соединительной трубы 20 мм, номинальным тепловым потоком 1,37 кВт, концевого:


Конвектор "Ритм" КПНК 20-1,37 К ГОСТ 20849-94*

То же, конвектора без кожуха напольного под названием "Коралл" с условным проходом соединительной трубы 20 мм, с номинальным тепловым потоком 1,026 кВт, концевого, двухрядного по глубине:


Конвектор "Коралл" КПС 20-1,026 К 2Г ГОСТ 20849-94 *

________________

* Действует ГОСТ 31311-2005. - Примечание изготовителя базы данных.


Конвекторы должны изготовляться в соответствии с требованиями настоящего стандарта по конструкторской и технологической документации, утвержденной предприятием-изготовителем.


Конвекторы должны быть прочными и герметичными, выдерживать пробное давление воды 1,5 МПа (15 кгс/см[image: image4.jpg]


).


Конструкция конвекторов всех типов должна обеспечивать возможность доступа к нагревательным элементам для их очистки в процессе эксплуатации.


Конструкция биметаллических конвекторов должна обеспечивать невозможность контакта теплоносителя с местами соединения разнородных металлов (например, сталь-алюминий) в процессе эксплуатации с целью уменьшения электрохимической коррозии.


Конвекторы, имеющие воздушный клапан для регулирования теплового потока, должны обеспечивать регулирование теплового потока не менее 50% от номинального.


Поверхности конвекторов, видимые в условиях эксплуатации, не должны иметь острых кромок и заусениц.


Металлические конвекторы и металлические части комбинированных конвекторов должны иметь покрытие:


- защитное от коррозии - нагревательные элементы конвекторов с кожухом;


- зашитно-декоративное от коррозии - кожухи конвекторов и конвекторы без кожуха;


- теплостойкое.


Все конвекторы должны поставлять в комплекте по спецификации потребителя.


Каждый настенный конвектор должен быть укомплектован кронштейнами для их крепления к стене в количестве, соответствующем конструкторской документации.


К каждой партии отгружаемых конвекторов должен быть приложен паспорт, в котором указывают:


- наименование или товарный знак и адрес предприятия-изготовителя;


- условное обозначение конвектора; количество конвекторов в партии;


- гарантии изготовителя;


- штамп и дату приемки техническим контролем.


Допускается объединять паспорт с инструкцией по монтажу и эксплуатации.


При поставке в торговую сеть документация должна быть приложена к каждому конвектору.


Каждый конвектор должен иметь маркировку с указанием наименования или товарного знака предприятия-изготовителя, типа конвектора, номинального теплового потока в киловаттах, последних двух цифр года и штампа технического контроля.


Место и способ нанесения маркировки указываются в технической документации.


Маркировка должна быть четкой и сохраняться в течение срока эксплуатации.


Конвекторы должны быть упакованы в пакетирующие кассеты и соответствии с ГОСТ 26598-85 или в транспортные пакеты по ГОСТ 24597-81 и ГОСТ 21650-76* с использованием одноразовых или многооборотных средств пакетирования, изготовленных по нормативной документации, утвержденной в установленном порядке. Упаковка должна обеспечивать сохранность конвекторов от атмосферных осадков.


Каждый конвектор без кожуха и каждый нагревательный элемент конвекторов с кожухом должны быть обернуты парафинированной бумагой или двухслойной упаковочной бумагой, или картоном, или полиэтиленовой пленкой.


Концы труб должны быть закрыты колпачками для предохранения резьбы и концов труб от механических повреждений и засорения.


Конвекторы транспортируют всеми видами транспорта в соответствии с правилами перевозки грузов, действующими на транспорте данного вида.


Конвекторы следует хранить в упакованном виде в закрытом помещении или под навесом и обеспечить их защиту от воздействия влаги и химических веществ, вызывающих коррозию.


Предприятие-изготовитель должно гарантировать соответствие конвекторов требованиям данного стандарта.


Гарантийный срок при соблюдении потребителем требований по хранению, транспортированию, монтажу и эксплуатации, предусмотренных данным стандартом - 24 месяца со дня ввода конвектора в эксплуатацию или продажи (при реализации через торговую сеть), но не более 36 месяцев со дня отгрузки с предприятия-изготовителя.


Установку отопительных приборов следует производить в соответствии с требованиями проекта, СНиП 3.05.01-85, СНиП 3.01.01-85*. СНиП 2.04.05-91*, стандартов и технических условий на приборы конкретных типов, предусмотренных проектом, ППР, технологических карт, схем операционного контроля качества и другой технологической документации, утвержденной в установленном порядке.


Монтаж внутренних санитарно-технических систем должны осуществлять строительно-монтажные организации, получившие лицензию на выполнение этих работ в Федеральном или региональных органах по лицензированию строительной деятельности.


Работы по монтажу внутренних санитарно-технических систем должны выполняться квалифицированным персоналом, прошедшим специальную подготовку и обладающим надлежащими навыками по монтажу внутренних санитарно-технических систем.


Монтаж внутренних санитарно-технических систем следует производить при строительной готовности объекта (захватки) в объеме:


- для промышленных зданий - все здание при объеме до 5000 м[image: image5.jpg]


 и часть здания при объеме свыше 5000 м[image: image6.jpg]


, включающая по признаку расположения отдельное производственное помещение, цех, пролет и т.д. или комплекс устройств;


- для общественных зданий до пяти этажей - отдельное здание, одна или несколько секций; свыше пяти этажей - 5 этажей одной или нескольких секций.


До начала монтажа внутренних санитарно-технических систем генеральным подрядчиком должны быть выполнены следующие работы:


- монтаж междуэтажных перекрытий, стен и перегородок, на которые будет устанавливаться санитарно-техническое оборудование;


- устройство полов (или соответствующей подготовки) в местах установки отопительных приборов на подставках;


- подготовка отверстий, борозд, ниш и гнезд в фундаментах, стенах, перегородках, перекрытиях и покрытиях, необходимых для прокладки трубопроводов;


- нанесение на внутренних и наружных стенах всех помещений вспомогательных отметок, равных проектным отметкам чистого пола плюс 500 мм;


- установка оконных коробок, а в общественных зданиях - подоконных досок;


- оштукатуривание (или облицовка) поверхностей стен и ниш в местах установки санитарных и отопительных приборов, прокладки трубопроводов и воздуховодов, а также оштукатуривание поверхности борозд для скрытой прокладки трубопроводов в наружных стенах;


- обеспечение возможности включении электроинструментов, а также электросварочных аппаратов на расстоянии не более 50 м один от другого;


- остекление оконных проемов в наружных ограждениях, утепление входов и отверстий.


Монтаж внутренних санитарно-технических систем должен производиться по утвержденному проекту производства работ (ППР).


Запрещается осуществление строительно-монтажных работ без утвержденного проекта производства работ. Не допускаются отступления от решений проектов производства работ без согласования с организациями, разработавшими и утвердившими их.


Монтаж внутренних санитарно-технических систем следует начинать после освидетельствования или приемки ранее выполненных скрытых работ или ответственных конструкций.


Скрытые работы подлежат освидетельствованию с составлением актов. Акт освидетельствования скрытых работ должен составляться на завершенный процесс, выполненный самостоятельным подразделением исполнителей.


Освидетельствование скрытых работ и составление акта в случаях, когда последующие работы должны начинаться после перерыва, следует производить непосредственно перед производством последующих работ.


Запрещается выполнение последующих работ при отсутствии актов освидетельствования предшествующих скрытых работ во всех случаях.


При монтаже санитарно-технических систем и проведении смежных общестроительных работ не должно быть повреждений ранее выполненных работ.


Установке отопительных приборов и монтажных узлов должен предшествовать входной контроль поступивших на строительную площадку узлов и отопительных приборов на соответствие их требованиям проекта и нормативных документов. Требования к чугунным радиаторам по ГОСТ 8690-94*, стальным и биметаллическим конвекторам по ГОСТ 20849-94* приведены в начале данной схемы контроля.

________________

* Действует ГОСТ 31311-2005. - Примечание изготовителя базы данных.


Входной контроль должен производиться в соответствии с требованиями проекта, СНиП 3.01.01-85*, ППР и технологической карты. Порядок осуществления входного контроля должен быть регламентирован документами системы контроля качества, действующими в предприятии.


Подводки к отопительным приборам должны прокладываться в соответствии с требованиями проекта и нормативных документов, приведенных в СОКК "Прокладка стальных трубопроводов внутренних санитарно-технических систем".


Требования СНиП 2.04.05-91* Отопление, вентиляция и кондиционирование

В помещениях категорий А, Б, В отопительные приборы систем водяного и парового отопления следует предусматривать с гладкой поверхностью, допускающей легкую очистку, в том числе:


а) радиаторы секционные или панельные одинарные;


б) радиаторы секционные или панельные спаренные или одинарные для помещении, в которых отсутствует выделение пыли горючих материалов. Для помещений категории В, в которых отсутствует выделение горючей пыли, допускается применение конвекторов;


в) отопительные приборы из гладких стальных труб.


Отопительные приборы в помещениях категорий А, Б, В следует размещать на расстоянии (в свету) не менее 100 мм от поверхности стен. Не допускается размещать отопительные приборы в нишах.


Отопительные приборы следует размещать, как правило, под световыми проемами в местах, доступных для осмотра, ремонта и очистки.


Длина отопительного прибора должна быть, как правило, не менее 75% длины светового проема в больницах, детских дошкольных учреждениях, школах, домах для престарелых и инвалидов.


Отопительные приборы в производственных помещениях с постоянными рабочими местами, расположенными на расстоянии 2 м или менее от окон, в районах с расчетной температурой наружного воздуха в холодный период года минус 15 °С и ниже следует размещать под световыми проемами (окнами) для защиты работающих от холодных потоков воздуха.


Такие отопительные приборы должны быть рассчитаны на возмещение потерь теплоты через наружные ограждающие конструкции на высоту до 4 м от пола или рабочей площадки, а при обосновании - на большую высоту.


Встроенные нагревательные элементы не допускается размещать в наружных однослойных или внутренних стенах, а также в перегородках.


Допускается предусматривать в наружных многослойных стенах, перекрытиях и полах нагревательные элементы водяного отопления, замоноличенные в бетон.


Соединение отопительных приборов "на сцепке" допускается предусматривать в пределах одного помещения. Отопительные приборы гардеробных, коридоров, уборных, умывальных, кладовых допускается присоединять "на сцепке" к приборам соседних помещений.


Отопительные приборы небольших отдельных помещений для мастеров, кладовых, ОТК и т.п. в производственных зданиях допускается присоединять к транзитным трубопроводам по однотрубной схеме.


Разностороннее присоединение трубопроводов следует предусматривать к радиаторам с числом секций более 20 (более 15 в системах с естественной циркуляцией), а также к радиаторам, соединенным "на сцепке", при числе их более двух.


Отопительные приборы на лестничных клетках следует, как правило, размещать на первом этаже, а на лестничных клетках, разделенных на отсеки, - в каждом из отсеков, с учетом требований СНиП 21-01-97.


Отопительные приборы не следует размещать в отсеках тамбуров, имеющих наружные двери.


Отопительные приборы на лестничной клетке следует присоединять к отдельным ветвям или стоякам систем отопления.


В помещениях для наполнения и хранения баллонов со сжатым или сжиженным газом, а также в помещениях складов категорий А, Б, В и кладовых горючих материалов или в местах, отведенных в цехах для складирования горючих материалов, отопительные приборы следует ограждать экранами из негорючих материалов, предусматривая доступ к ним для их очистки.


Экраны следует устанавливать на расстоянии не менее 100 мм (в свету) от приборов отопления. Конвекторы с кожухом ограждать экранами не следует.


Декоративные экраны (решетки) допускается предусматривать у отопительных приборов (кроме конвекторов с кожухами) в общественных зданиях, с учетом доступа к отопительным приборам для их очистки. Номинальный тепловой поток отопительного прибора при применении экрана (решетки) не должен превышать более чем на 10% номинального теплового потока открыто установленного отопительного прибора.


У отопительных приборов следует устанавливать регулирующую арматуру, за исключением приборов в помещениях гардеробных, душевых, санитарных узлов, кладовых, а также в помещениях, где имеется опасность замерзания теплоносителя (на лестничных клетках, в тамбурах и т.п.).


В жилых и общественных зданиях у отопительных приборов следует устанавливать, как правило, автоматические терморегуляторы.


Регулирующую арматуру для отопительных приборов однотрубных систем отопления следует принимать с минимальным гидравлическим сопротивлением, а для приборов двухтрубных систем - с повышенным сопротивлением.


Запорную арматуру следует предусматривать:


а) для отключения и спуска воды от отдельных колец, ветвей и стояков систем отопления;


б) для конденсатоотводчиков и автоматически или дистанционно управляемых клапанов. Для другого оборудования запорную арматуру следует предусматривать при технико-экономическом обосновании;


в) для отключения части или всех отопительных приборов в помещениях, в которых отопление используется периодически или частично.


Запорную арматуру допускается не предусматривать на стояках в зданиях с числом этажей три и менее.


Требования СНиП 3.05.01-85 Внутренние санитарно-технические системы

Монтаж внутренних санитарно-технических систем необходимо выполнять индустриальными методами из узлов трубопроводов и оборудования, поставляемых комплектно крупными блоками.


Узлы и детали из труб для санитарно-технических систем должны транспортироваться на объекты в контейнерах или пакетах и иметь сопроводительную документацию.


К каждому контейнеру и пакету должна быть прикреплена табличка с маркировкой упакованных узлов в соответствии с действующими стандартами и техническими условиями на изготовление изделий.


Не установленные на деталях и в узлах арматура, приборы автоматики, контрольно-измерительные приборы, соединительные части, средства крепления, прокладки, болты, гайки, шайбы и т.п. должны упаковываться отдельно, при этом в маркировке контейнера должны указываться обозначения или наименования этих изделий.


Секции чугунных радиаторов должны быть собраны в приборы на ниппелях с применением уплотняющих прокладок:


- из термостойкой резины толщиной 1,5 мм при температуре теплоносителя до 130 °С;


- из паронита толщиной от 1 до 2 мм при температуре теплоносителя до 150 °С.


Согласно ТУ 36-2512-82 "Узлы обвязки чугунных радиаторов унифицированные" для обеспечения герметичности соединений радиатора должны применяться прокладки толщиной до 1,5 мм из материала:


при температуре теплоносителя не более 105 °С:


- теплостойкой резины по ГОСТ 7338-90 или картона марки А по ГОСТ 9347-74*, смоченного в воде и проваренного в олифе по ГОСТ 7931-76*:


при температуре теплоносителя более 105 °С:


- теплостойкой резины по ГОСТ 7338-90 или паронита общего назначения по ГОСТ 481-80*.


В перебранном радиаторе прокладки не должны выступать за поверхность шеек секций.


Перегруппированные чугунные радиаторы или блоки чугунных радиаторов и ребристых труб должны быть испытаны гидростатическим методом давлением 0,9 МПа (9 кгс/см[image: image7.jpg]


) или пузырьковым методом давлением 0,1 МПа (1 кгс/см[image: image8.jpg]


). Результаты пузырьковых испытаний не являются основанием для предъявления рекламаций по качеству заводам-изготовителям чугунных отопительных приборов.


Блоки стальных радиаторов должны быть испытаны пузырьковым методом давлением 0,1 МПа (1 кгс/см[image: image9.jpg]


).


Блоки конвекторов должны быть испытаны гидростатическим методом давлением 1,5 МПа (15 кгс/см[image: image10.jpg]


) или пузырьковым методом давлением 0,15 МПа (1,5 кгс/см[image: image11.jpg]


).


После испытания вода из блоков отопительных приборов должна быть удалена.


Последовательность рабочих операций при установке радиаторов:


а) при сверлении отверстий под кронштейны (радиаторные планки)


- разметка мест установки кронштейнов с помощью шаблона;


- сверление отверстий с помощью электроинструмента;


- установка кронштейнов в отверстия;


- заделка кронштейнов цементным раствором с выверкой по уровню и отвесу;


- подноска радиаторов к местам установки, навеска их на кронштейны и выверка по уровню и отвесу;


- присоединение радиаторов к подводкам;


б) при креплении кронштейнов дюбель-гвоздями, шурупами, сквозными болтами


- разметка мест установки кронштейнов с помощью шаблона;


- крепление кронштейнов дюбель-гвоздями, шурупами, сквозными болтами и выверка по уровню и отвесу;


- подноска радиаторов к местам установки, навеска их на кронштейны и выверка по уровню и отвесу;


- присоединение радиаторов к подводкам;


в) при пристрелке кронштейнов строительно-монтажным пистолетом


- разметка мест установки кронштейнов с помощью шаблона;


- пристрелка кронштейнов и выверка по уровню и отвесу;


- подноска радиаторов к местам установки, навеска их на кронштейны и выверка по уровню и отвесу;


- присоединение радиаторов к подводкам.


Последовательность рабочих операций при установке конвекторов:


- подноска блока конвекторов к месту его установки;


- разметка мест установки стоек или кронштейнов;


- закрепление стоек или кронштейнов к строительным конструкциям;


- установка блока конвекторов на стойки или кронштейны;


- выверка по уровню и отвесу правильности установки блока конвекторов и закрепление его болтами.


Конвекторы после окончания отделочных работ необходимо тщательно очистить от строительного мусора и прочих загрязнений. У конвекторов с кожухом следует удалять упаковку с нагревательного элемента и устанавливать кожух после окончания отделочных работ.
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Заделка креплений с помощью деревянных пробок не допускается


Подводки к отопительным приборам при длине более 1500 мм должны иметь крепление.


Уклоны подводок к отопительным приборам следует выполнять от 5 до 10 мм на длину подводки в сторону движения теплоносителя. При длине подводки до 500 мм уклон труб выполнять не следует.


Присоединение подводок к гладким стальным, чугунным и биметаллическим ребристым трубам следует производить с помощью фланцев (заглушек) с эксцентрично расположенными отверстиями для обеспечения свободного удаления воздуха и стока воды или конденсата из труб.


Для паровых подводок допускается концентрическое присоединение.


Фланцы соединяются с трубой сваркой (требования СНиП 3.05.01-85, предъявляемые к фланцевым и сварным соединениям, приведены в СОКК "Изготовление узлов и деталей трубопроводов из стальных труб" иСОКК "Сварка стальных трубопроводов").


Отопительные приборы должны быть установлены по отвесу и уровню.


Радиаторы всех типов следует устанавливать на расстояниях, мм, не менее: 60 - от пола, 50 - от нижней поверхности подоконных досок и 25 - от поверхности штукатурки стен.


В помещениях лечебно-профилактических и детских учреждений радиаторы следует устанавливать на расстоянии не менее 100 мм от пола и 60 мм от поверхности стены.


При отсутствии подоконной доски расстояние 50 мм следует принимать от верха прибора до низа оконного проема.


При открытой прокладке трубопроводов расстояние от поверхности ниши до отопительных приборов должно обеспечивать возможность прокладки подводок к отопительным приборам по прямой линии.


Конвекторы должны устанавливаться на расстоянии:


- не менее 20 мм от поверхности стен до оребрения конвектора без кожуха;


- вплотную или с зазором не более 3 мм от поверхности стены до оребрения нагревательного элемента настенного конвектора с кожухом;


- не менее 20 мм от поверхности стены до кожуха напольного конвектора.


Расстояние от верха конвектора до низа подоконной доски должно быть не менее 70% глубины конвектора.


Расстояние от пола до низа настенного конвектора с кожухом или без кожуха должно быть не менее 70% и не более 150% глубины устанавливаемого отопительного прибора.


При ширине выступающей части подоконной доски от стены более 150 мм расстояние от ее низа до верха конвекторов с кожухом должно быть не менее высоты подъема кожуха, необходимой для его снятия.


Присоединение конвекторов к трубопроводам отопления следует выполнять на резьбе или на сварке (требования СНиП 3.05.01-85, предъявляемые к резьбовым и сварным соединениям, приведены в СОКК "Изготовление узлов и деталей трубопроводов из стальных труб" и СОКК "Сварка стальных трубопроводов").

           

Гладкие и ребристые трубы следует устанавливать на расстоянии не менее 200 мм от пола и подоконной доски до оси ближайшей трубы и 25 мм от поверхности штукатурки стен. Расстояние между осями смежных труб должно быть не менее 200 мм.


При установке отопительного прибора под окном его край со стороны стояка, как правило, не должен выходить за пределы оконного проема. При этом совмещение вертикальных осей симметрии отопительных приборов и оконных проемов не обязательно.


	
	
	

	Контролируемые операции
	Состав и средства контроля
	Документация

	Подготовительные работы
	Проверить:
	 

	 
	- наличие проекта, монтажного проекта, ППР, технологических карт, схем операционного контроля качества;
	Проект, монтажный проект, ППР, СОКК технологические карты

	 
	- завершение всех, предусмотренных проектом, предшествующих работ и надлежащее их оформление (наличие акта па сдачу-приемку объекта под монтаж отопительных приборов;

- наличие паспортов и другой товаросопроводительной документации, а также маркировку с целью определения полноты содержащихся в документации данных, определения комплектности и соответствия приборов, узлов и арматуры требованиям проекта, определения сроков действия гарантий предприятий-изготовителей;

- внешним осмотром отсутствие недопустимых дефектов внешнего вида на приборах, узлах и арматуре.
	Акты на скрытые работы и испытания, на сдачу-приемку объекта под монтаж отопительных приборов

	Установка отопительных приборов
	Контролировать:

- соблюдение заданной ППР (технологической картой) технологии установки отопительных приборов, монтажных узлов и арматуры;

- установку отопительных приборов, монтажных узлов и арматуры в проектное положение; надежность их крепления;

- соблюдение технологии и качество выполнения сварных, резьбовых и фланцевых соединений.
	


Общий и специальный журналы работ

	Приемка
	Проверить:
	 

	 
	- соответствие фактического положения установленных отопительных приборов требованиям проекта и нормативных документов; надежность их крепления;
	Общий и специальный журналы работ

	 
	- выполнение требований проекта и ППР к качеству сварных, резьбовых и фланцевых соединений;
	 

	 
	- составление и надлежащее оформление исполнительной документации (акта сдачи-приемки отопительных приборов после испытаний под сохранность).
	Акт испытаний
Акт сдачи-приемки

	ВХОДНОЙ И ОПЕРАЦИОННЫЙ КОНТРОЛЬ осуществляют: мастер (прораб) - в процессе производства работ

ПРИЕМОЧНЫЙ КОНТРОЛЬ ОСУЩЕСТВЛЯЮТ: прораб (мастер), представители генподрядчика и технадзора заказчика

КИП - линейка и рулетка измерительные металлические, шаблон, уровень, отвес


В однотрубной системе отопления с односторонним присоединением отопительных приборов открыто прокладываемый стояк должен быть расположен на расстоянии 150±50 мм от кромки оконного проема, а длина подводок к отопительным приборам должна быть не более 400 мм.


Расстояние от трубопроводов и отопительных приборов с температурой теплоносителя выше 105 °С до конструкций зданий и сооружений из горючих (сгораемых) материалов, определяемых проектом (рабочим проектом) по ГОСТ 12.1.044-89, должно быть не менее 100 мм.


Отопительные приборы следует устанавливать на кронштейнах или на подставках, изготовляемых в соответствии со стандартами, техническими условиями или рабочей документацией.


Число кронштейнов следует устанавливать из расчета один на 1 м[image: image13.jpg]


 поверхности нагрева чугунного радиатора, но не менее трех на радиатор (кроме радиаторов в две секции), а для ребристых труб - по два на трубу. Вместо верхних кронштейнов разрешается устанавливать радиаторные планки, которые должны быть расположены на 2/3 высоты радиатора.


Кронштейны следует устанавливать под шейки радиаторов, а под ребристые трубы - у фланцев.


При установке радиаторов на подставках число последних должно быть 2 - при числе секций до 10 и 3 - при числе секций более 10. При этом верх радиатора должен быть закреплен.


Число креплений на блок конвектора без кожуха следует принимать:


при однорядной и двухрядной установке - 2 крепления к стене или полу;


при трехрядной и четырехрядной установке - 3 крепления к стене или 2 крепления к полу.


Для конвекторов, поставляемых в комплекте со средствами крепления, число креплений определяется заводом-изготовителем согласно стандартам (техническим условиям) на конвекторы.


Кронштейны под отопительные приборы следует крепить к бетонным стенам дюбелями, а к кирпичным стенам - дюбелями или заделкой кронштейнов цементным раствором марки не ниже 100 на глубину не менее 100 мм (без учета толщины слоя штукатурки).


Применение деревянных пробок для заделки кронштейнов не допускается.


Оси соединяемых стояков стеновых панелей со встроенными нагревательными элементами при установке должны совпадать.


Соединение стояков следует выполнять на сварке внахлестку (с раздачей одного конца трубы или соединением безрезьбовой муфтой) (требования СНиП 3.05.01-85 к сварочным работам приведены в СОКК "Сварка стальных трубопроводов").


Вентили и обратные клапаны должны устанавливаться таким образом, чтобы среда поступала под клапан.


Обратные клапаны необходимо устанавливать горизонтально или строго вертикально в зависимости от их конструкции.


Направление стрелки на корпусе должно совпадать с направлением движения среды.


Шпиндели трехходовых кранов необходимо располагать горизонтально.


Шпиндели кранов двойной регулировки и регулирующих проходных кранов следует устанавливать вертикально при расположении отопительных приборов без ниш, а при установке в нишах - под углом 45° вверх.


Манометры, устанавливаемые на трубопроводах с температурой теплоносителя до 105 °С, должны присоединяться через трехходовой кран.


Манометры, устанавливаемые на трубопроводах с температурой теплоносителя выше 105 °С, должны присоединяться через сифонную трубку и трехходовой кран.


Термометры на трубопроводах должны быть установлены в гильзах, а выступающая часть термометра должна быть защищена оправой.


На трубопроводах с условным проходом до 57 мм включительно в месте установки термометров следует предусматривать расширитель.


По завершении монтажных работ монтажными организациями должны быть выполнены:


- испытания систем отопления и котельных гидростатическим или манометрическим методом с составлением акта согласно обязательному приложению 3 к СНиП 3.05.01-85 (см. СОКК "Испытание внутренних санитарно-технических систем");


- тепловое испытание систем отопления на равномерный прогрев отопительных приборов;


- промывка системы отопления до выхода воды без механических взвесей.
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Радиаторы и конвекторы должны быть постоянно заполнены водой как в отопительные, так и в межотопительные периоды. Опорожнение системы отопления допускается только в аварийных случаях на срок, минимально необходимый для устранения аварии, но не более 15 суток в течение года.


