 

СХЕМЫ ВХОДНОГО И ОПЕРАЦИОННОГО КОНТРОЛЯ КАЧЕСТВА СТРОИТЕЛЬНО-МОНТАЖНЫХ РАБОТ

КРОВЛИ
        

КРОВЛИ МАСТИЧНЫЕ

     
ВХОДНОЙ КОНТРОЛЬ КРОВЕЛЬНЫХ И ГИДРОИЗОЛЯЦИОННЫХ МАСТИК

ПЕРЕЧЕНЬ НОРМАТИВНЫХ ДОКУМЕНТОВ НА КРОВЕЛЬНЫЕ МАСТИКИ

ГОСТ 30693-2000 Мастики кровельные и гидроизоляционные. Общие технические условия.


ГОСТ 2889-80 Мастика битумная кровельная горячая. Технические условия.


ГОСТ 15836-79 Мастика битумно-резиновая изоляционная. Технические условия.


СТБ-2001* Мастики кровельные и гидроизоляционные. Технические условия (мастики МБРЭ, МБПЭ, МПЭ и МБПХ).


ТУ 5775-001-93420232-2006 Мастика кровельная гидро- и паро-изоляционная битумно-полимерная, холодная "Битурэл" (ООО "Гермопласт-Поставка", г.Москва).


ТУ 5775-004-93420232-2006 Мастика кровельная гидро- и паро-изоляционная полимерная, холодная "Гермокров"(ООО "Гермопласт-Поставка", г.Москва).


ТУ 5775-002-55778784-2005 Мастика КТ кровельная и гидроизоляционная (ООО "Контрольный", пос.Верх-Нейвинский, Свердловской обл.).


ТУ 5772-001-76002390-2005 Мастика кровельная гидроизоляционная бутилкаучуковая холодная "Пропласт 2010" (ЗАО "Поли-Профиль", г.Москва).


ТУ 5772-005-76002390-2005 Однокомпонентное гидроизоляционное полиуретановое покрасочное покрытие "Пропласт 1010" (ЗАО "Поли-Профиль", г.Москва).


ТУ 5775-004-46487504-2004 Мастика кровельная и гидроизоляционная битумно-резиновая "БРИТ-К" (ООО "РИНТЕК", г.Москва).


ТУ 5775-016-45908837-2004 Мастика полимерная однокомпонентная на основе каучука "Унимаст" (НПК "Гидрол-Руфинг", г.Москва).


ТУ 5770-030-04002214-2004 Материал кровельный полиуретановый "КРОВЭЛАСТ" (Подольский ЗСМ, Московская обл.).


ТУ 5775-003-70453795-2004 Мастика битумная кровельная горячая "Бим-1" (Компания "Эверест-Изоляция", г.Москва).


ТУ 5775-018-17925162-2004 Мастика кровельная гидроизоляционная битумно-полимерная холодная "Техномаст" (ЗАО "ТехноНиколь", г.Москва).


ТУ 5774-002-70453795-2004 Мастика битумно-эмульсионная кровельная гидроизоляционная (Республика Беларусь, ОДО "БелКонсалт-А", Гомельская область, г.Наровля).


ТУ 5775-010-17925162-2003 Мастика кровельная гидроизоляционная битумно-полимерная горячая "Эврика" (ЗАО "ТехноНиколь", г.Москва).


ТУ 5775-14219110-01-2003 Мастика битумно-бутилкаучуковая холодная кровельная и гидроизоляционная "Вента-У" (ООО "Сухой Дом", г.Москва)


ТУ 5775-002-54664400-2001 Мастика битумно-бутилкаучуковая холодная кровельная и гидроизоляционная "Вента" (ООО "ТЕХНОМАСТ", г.Ст.Оскол, Белгородская обл.).


ТУ 5775-558-02161470-98 Мастика кровельная "Вента" (ООО "Волгоградстроймонтаж", г.Волгоград).


ТУ 5775-013-10861980-2003 Однокомпонентный гидроизолирующий и кровельный полиуретановый материал "Эластоплан 1101" (ЗАО "НМГ-Поликом", г.Обнинск, Калужская обл.).


ТУ 5775-001-14222744-2003 Мастика битумно-полимерная кровельная и гидроизоляционная холодная "Урмас-бит" (ООО "Техград-Русь-Урмасстрой", г.Москва).


ТУ 5775-003-14222744-2003 Мастика полимерная кровельная и гидроизоляционная холодная "Урмас-кров" (ООО "Техград-Русь-Урмасстрой", г.Москва).


ТУ 5775-016-02957653-2003 Мастика кровельная "Акваэласт" ("Лакокрасочный завод", г.Астрахань).


ТУ 5775-001-51480651-2003 Мастика кровельная и гидроизоляционная "Поликровлон" (БИЦ "Содействие", г.Уфа).


ТУ 5775-001-13553769-2003 Мастика двухкомпонентная полиуретановая кровельная и гидроизоляционная "Урефлекс 01" (ООО "Полибилд", г.Москва).


ТУ 5775-004-13553769-2003 Мастики однокомпонентные полиуретановые кровельные и гидроизоляционные (ООО "Полибилд", г.Москва).


ТУ 5775-005-13553769-2003 Мастика двухкомпонентная полиуретановая кровельная и гидроизоляционная "Урефлекс " (ООО "Полибилд", г.Москва).


ТУ 5775-001-16580101-2003 Покрытие однокомпонентное полиуретановое ЛАПТЕКС.


ТУ 5775-001-43176212-2003 Кровельные и гидроизоляционные мастики марок "Раббер-флекс-21" и "Рабберфлекс-55" (ЗАО "ТемпСтройСнаб", г.Москва).


ТУ 5775-001-70165731-2003 Мастика битумно-полимерная кровельная и гидроизоляционная "ИЗОКРИЛ" (ООО "ЭТНА-М", г.Москва).


ТУ 5775-005-51055362-2003 Мастика кровельная и гидроизоляционная полимерная холодная "Гермокров" (ЗАО "Лад-Кон", г.Москва).


ТУ 5775-001-50946107-2002 Мастика кровельная и гидроизоляционная полимерная холодная "Покров-1 "(ООО "РабберсКом", г.Ярославль).


ТУ 5775-001-40010445-2002 Кровельный и гидроизоляционный композиционный резино-битумный материал "Битрэк-И" (ООО НПГ "Инфотех", г.Москва).


ТУ 5775-052-32478306-2002 Состав кровельный и гидроизоляционный "Тиобит С" (ЗАО "Сази", г.Москва).


ТУ 5775-012-32478306-2001 Мастика кровельная "Тиобит" (ЗАО "Сази", г.Москва).


ТУ 5775-005-56704782-2002 Мастика кровельная гидроизоляционная "Стримпласт" (ООО "Стройстрим", г.Москва).


ТУ 5772-028-18254055-2002 Мастика битумно-полимерная кровельная и герметизирующая "Ай-Си-Бити Мастика БП" (ООО "Завод изоляционных материалов "Ай-Си-Ти", г.Лобня, МО).


ТУ 5772-030-18254055-2002 Мастика битумная гидроизолирующая и приклеивающая "Ай-Си-Бити Мастика ГП" (ООО "Завод изоляционных материалов "Ай-Си-Ти", г.Лобня, МО).


ТУ 5775-004-31854575-2002 Мастика БНК-М (ООО "Щит", Моск. обл., ООО ПК "НПФ СКШ", г.Москва).


ТУ 5775-012-42788835-2002 Мастика кровельная и гидроизоляционная холодная "МГХ" (000 "Грида", г.Москва, ОАО "Завод Филикровля", г.Москва и др.).


ТУ 5774-014-00287881-2002 Мастика битумно-резиновая кровельная и гидроизоляционная "Мастизоль" (Чувашская Республика, г.Канаш).


ТУ 5718-001-58776018-2002 Композиция полимерно-битумная гидроизоляционная "Форизол-01" (ЗАО НИИ "РТК", г.Новосибирск).


ТУ 5775-001-51480651-2002 Мастика полимерно-битумная "Кровелит-7" (ООО ПО "Уралремстроймонтаж-7" (г.Озерск, Челябинская область).


ТУ 5775-001-55638586-2002 Мастика битумно-эмульсионная на твердых эмульгаторах  ООО ПСК "ЗОНТ", г.Брянск).


ТУ 2257-001-52422383-2001 Мастика двухкомпонентная полиуретанбитумная кровельная холодного отверждения "Изокром-К" (ООО "ПСК Интэрстройсервис", г.Москва).


ТУ 2257-004-52422383-2001 Мастика полимерная гидроизоляционная двухкомпонентная "Изокром-И" (ООО "ПСК Интэрстройсервис", г.Москва).


ТУ 5775-002-53819705-2001 Мастика кровельная и гидроизоляционная водоэмульсионная акриловая "Акротекс" (ООО СК "Стройтеплоизоляция", г.Москва).


ТУ 5775-001-52305513-2001 Паста и мастика битумные эмульсионные на твердых эмульгаторах "СинЗАТИМ" (ЗАО "Уральский строительный дом", г.Екатеринбург).


ТУ 5775-003-50002263-2001 Мастика полиуретановая гидроизоляционная "УРБИТ" (ЗАО "ТСК", г.С-Петербург).


ТУ 5775-002-53846338-2001 Мастика "Кровелит-ЧМ" (ЗАО "Урал-полимер-лак", г.Коркино, Челябинская обл.).


ТУ 5775-003-1149403-2001 Мастика битумно-полимерная "Славянка" (ЗАО "Растро", С-Петербург).


ТУ 5775-005-49694876-2001 Мастика акриловая кровельная и гидроизоляционная "МАКроизол" (ЗАО "Сибмонтаж", г.Красноярск).


ТУ 5775-001-50478416-2000 Композиция полимерная кровельная "ПОЛИМАСТ" (ООО "Полимертехстрой", г.Волжский).


ТУ 38.303-02-101-2000 Мастика кровельная полиизобутиленовая марок МКП и МХСП (ЗАО Тульский завод РТИ, г.Тула).


ТУ 5775-022-05766882-2000 Мастика кровельная и гидроизоляционная битумно-полиизобутиленовая холодная МБП (ЗАО Тульский завод РТИ, г.Тула).


ТУ 5775-003-50061165-2000 Мастика кровельная гидроизоляционная Lakkolit GPM-2000 (ООО "Компания "Лакколитъ", г.Москва).


ТУ 5775-008-05766480-2000 Мастика кровельная и гидроизоляционная битумно-полимерная горячая Пластомаст (ООО Завод "Изофлекс" ПО "Киришинефтеоргсинтез", Ленингр. обл.).


ТУ 5775-009-05766480-2000 Мастика кровельная и гидроизоляционная битумно-полимерная горячая Эластомаст (ООО Завод "Изофлекс" ПО "Киришинефтеоргсинтез", Ленингр. обл.).


ТУ 5775-001-13199776-2000 Мастика полимерная холодная кровельная приклеивающая "Рунакром-К" (ООО "Уникром-строй", г.Москва).


ТУ 2332-016-00204211-99 Мастика кровельная эпоксидно-битумная (ПК Котовский лакокрасочный завод, г.Котовск, Тамбовская обл.).


ТУ 5772-002-25687015-99 Мастика кровельная Викар-С марки Б (ЗАО "ГЕРМАСТ", г.С-Петербург).


ТУ 5775-037-00204530-99 Мастика кровельная Кровелит-Б.


ТУ 5775-001-46350828-99 Мастика кровельная гидроизоляционная "Ультра-сил" (ООО "Полибилд", г.Москва).


ТУ 5775-008-42788835-99 Мастика битумно-полимерная эмульсионная "МЭБИС" (ООО "Грида", г.Москва, Фирма "Бригадир", г.Тольятти, Самарская обл.).


ТУ 5775-001-32989231-98 Мастика битумно-полимерная гидроизоляционная, герметизирующая и кровельная "АЭРОДОР" (ЗАО "ДЕЛАН", г.Балашиха, Московской обл.).


ТУ 5775-007-00152000-98 Мастика полимерно-битумная ПБС-А (Казанский завод синтетического каучука, г.Казань).


ТУ 2513-560-22462037-98 Материал наливной кровельный и гидроизоляционный на основе жидкого каучука "Эластур-К" (ООО "Компания "Эластомер", г.Волгоград).


ТУ 5775-005-42788835-98 Мастика резино-битумная холодная кровельная гидроизоляционная (НПФ "Гермика", г.Москва).


ТУ РБ 14511885.001-98 Мастика "Аутокрин".


ТУ 5775-011-13238275-97 Мастика битумно-каучуковая кровельная и гидроизоляционная "Ребакс-М" (ЗАО "НПП Рогнеда", г.Москва).


ТУ 2384-008-13238275-97 Мастика БКМ-200 (ЗАО "НПП Рогнеда", г.Москва).


ТУ 5772-091-46854090-97 Покрытие защитное комбинированное на основе композиций "Силор" и "УТК-М" (ООО "3еленый мыс", г.Москва).


ТУ 2384-002-36567372-97 Мастика каучуко-битумная Бакрис (ООО фирма "Ловин-огнезащита", г.Москва).


ТУ 2311-003-17660092-97 Композиция полимерно-битумная с пониженной горючестью "Антикор МПБ-2А" (ВОАО "Химпром", г.Волгоград).


ТУ 2311-001-17660092-95 Композиция полимерно-битумная с пониженной горючестью "Антикор МПБ-2" (ВОАО "Химпром", г.Волгоград).


ТУ 5775-001-26768088-96 Мастика резино-битумная холодная РБМ-Х (НПФ "Гермика", г.Москва).


ТУ 5775-001-27558090-96 Мастика битумно-каучуковая кровельная БКСМ (Авистен, г.Самара).


ТУ 5775-009-00282393-96 Мастика полимерная холодная кровельная и гидроизоляционная "Бутикров" (ОАО Комбинат "Полимерстройматериалы", г.Отрадный, Самарская обл.).


ТУ 5775-001-29659211-96 Мастики эмульсионно-битумные и битумно-полимерные кровельные и гидроизоляционные (Фирма "Кровельщик", г.Сергиев Посад, Московская обл.).


ТУ 5712-004-18009705-95 Герметик однокомпонентный полиуретановый отверждающийся "Тиксопрол-УР" (НПФ "Гермика", г.Москва).


ТУ 5724-002-41099447-95 Мастика бутилкаучуковая гидроизоляционная однокомпонентная "Бутислан-К" (ЗАО "НМГ-Поликом", г.Обнинск, Калужская обл.).


ТУ 5770-001-23372974-94 Мастика полимерная холодная однокомпонентная кровельная, гидроизоляционная "Магир" (ООО "ПО "НОРВЕСТ", г.Гатчина, Ленинградская обл.).


ТУ 2243-31194141-00001-93 Композиция полимерная (ХСПЭ) для кровельных и гидроизоляционных мастик (ЗАО "Аква", г.Челябинск).


ТУ 2252-001-17381348-93 Мастика пленкообразующая защитная гидроизоляционная клеящая "Гекопрен".


ТУ 6-15-1961-97 Битумно-наиритовая композиция "Гекопрен".


ТУ 34.15.10392-93 Состав окрасочный гидроизоляционный XT 7000 (ООО "Лаборатория химической технологии", г.Москва).


ТУ 21-27-76-88 Мастика битумно-латексная эмульсионная кровельная и гидроизоляционная "БЛЭМ-20" (ЗАО "Рязанский КРЗ", г.Рязань).


... Стандарты и технические условия на мастичные кровельные материалы, предусмотренные проектом.


СНиП 12-01-2004 Организация строительства.


СНиП II-26-76 Кровли.


СНиП 3.04.01-87 Изоляционные и отделочные покрытия.


Пособие. Кровли. Технические требования, правила приемки, проектирование и строительство, методы испытаний (АО ЦНИИПромзданий, Москва, 1997 г., 2002 г.).


СО-002-02495342-2005 Кровли зданий и сооружений. Проектирование и строительство (ОАО "ЦНИИПромзданий, М., 2005).


Каждая партия мастики, принятая отделом технического контроля, должна оформляться документом о качестве, в котором должны указываться:


- наименование или товарный знак, адрес предприятия-изготовителя;


- наименование мастики и обозначение нормативного документа;


- номер партии и дата изготовления;


- количество тарных мест мастики (или составов мастики) в партии и их масса;


- результаты испытаний или подтверждение соответствия качества мастики требованиям нормативного документа.


Перечень информации в документе о качестве может быть дополнен в соответствии с требованиями нормативного документа на конкретный вид мастики.


Потребитель имеет право проводить контрольную проверку мастик в соответствии с требованиями данного стандарта, применяя методы испытаний, указанные в ГОСТ 26589-94 и нормативном документе на конкретный вид мастики.


Транспортирование мастик может производиться всеми видами транспорта.


Погрузку в транспортные средства и перевозку мастик следует производить в соответствии с Правилами перевозки грузов, действующими на транспорте данного вида, и требованиями, установленными в нормативном документе на конкретный вид мастики.


Мастики должны храниться в условиях, обеспечивающих защиту их от воздействия влаги и солнца, рассортированными по маркам.


Особенности хранения мастик должны быть указаны в нормативном документе на конкретный вид мастики.


Мастики должны применяться в соответствии с требованиями действующих строительных норм, сводов правил и рекомендаций (инструкций) по применению конкретного вида мастики.


ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ К КОНКРЕТНЫМ КРОВЕЛЬНЫМ МАСТИКАМ


ГОСТ 2889-80 Мастика битумная кровельная горячая. Технические условия

Данный стандарт распространяется на битумную кровельную горячую мастику, представляющую собой однородную массу, состоящую из битумного вяжущего и наполнителя и используемую в горячем состоянии.


Мастика может изготавливаться с добавками антисептиков и гербицидов.


Мастика предназначена для устройства рулонных кровель, а также мастичных кровель, армированных стекломатериалами.


Область применения мастики приведена в нижеследующей таблице (рекомендуемое приложение 1 к стандарту).


	
	
	
	
	

	Район строительства
	Мастика для устройства кровель с уклоном
	Мест примыканий

	

	менее 2,5%
	2,5-менее 10%
	10-25%
	

	Севернее географической широты: 50' - для европейской и 53' - для азиатской части России
	МБК-Г-55
	МБК-Г-65
	МБК-Г-75
	МБК-Г-85

	Южнее этих районов
	МБК-Г-65
	МБК-Г-75
	МБК-Г-85
	МБК-Г-100


Мастики марок МБК-Г-55 и МБК-Г-65 следует применять для наклейки антисептированного рубероида и стеклорубероида, а мастики марок МБК-Г-55А и МБК-Г-65А - для наклейки неантисептированного рубероида; мастики марок МБК-Г-55Г и МБК-Г-65Г - для устройства защитного слоя на кровлях.


Цифры в условном обозначении марок мастики обозначают ее теплостойкость в °С. В обозначении марок мастики с добавками антисептиков или гербицидов после цифры теплостойкости добавляют соответственно букву А или Г.


По внешнему виду мастика должна быть однородной без посторонних включений и частиц наполнителя, антисептика или гербицида, не покрытых битумом.


На срезе мастики площадью 50 см[image: image1.jpg]


 не должно быть более двух непропитанных частиц наполнителя, антисептика или гербицида размером более 0,4 мм.


В зависимости от марки мастика должна соответствовать требованиям, приведенным в нижеследующей таблице.


	
	
	
	
	
	


	Наименование показателей
	Норма для мастики марок

	
	МБК-Г-55
	МБК-Г-65
	МБК-Г-75
	МБК-Г-85
	МБК-Г-100

	Теплостойкость в течение 5 ч, °С, не менее
	55
	65
	75
	85
	100

	Температура размягчения по методу "кольцо и шар", °С
	55-60
	68-72
	78-82
	88-92
	55-60

	Гибкость при температуре 18 ±2 °С на стержне диаметром, мм
	10
	15
	20
	30
	40

	Содержание наполнителя, % по массе:
волокнистого
	
12-15
	
12-15
	
12-15
	
12-15
	
12-15

	пылевидного
	25-30
	25-30
	25-30
	25-30
	25-30

	Содержание воды
	Следы


Мастика может быть упакована в стальные бочки со съемным днищем, в деревянные бочки или барабаны, мешки бумажные с противоадгезионной прослойкой.


На строительные объекты, расположенные вблизи мест централизованного изготовления, мастику следует транспортировать разогретой до 160-180 °С в специальных автомашинах, оборудованных мешалками. Время в пути не должно превышать 3 часов.


На упаковке мастики должно быть указано несмываемой краской:


- наименование или товарный знак предприятия-изготовителя;


- марка мастики;


- наименование наполнителя;


- номер партии.


Каждая отгружаемая партия мастики должна сопровождаться документом, удостоверяющим качество, в котором должны указываться:


- наименование или товарный знак предприятия-изготовителя;


- количество мест в партии и их масса;


- марка мастики;


- наименование наполнителей и их процентное содержание в мастике;


- наименование антисептика или гербицида и их процентное содержание в мастике;


- результаты испытаний;


- обозначение данного стандарта.


Упакованная мастика может перевозиться любым видом транспорта.


Мастика должна храниться раздельно по маркам в закрытом помещении.


Гарантийный срок хранения мастики - один год со дня изготовления. По истечении гарантийного срока хранения перед применением мастика должна быть проверена на соответствие ее требованиям данного стандарта.


ТУ 5775-001-93420232-2006 Мастика кровельная гидро и пароизоляционная битумно-полимерная, холодная "Битурэл"

Данные технические условия распространяются на мастику кровельную гидропароизоляционную битумно-полимерную холодную "Битурэл", предназначенную для устройства мастичных и ремонта всех видов кровель, наружной гидроизоляции строительных конструкций, эксплуатируемых во всех климатических районах поСНиП 23-01, в том числе в условиях слабоагрессивных химических воздействий, устройства пароизоляции при монтаже кровли зданий и сооружений и антикоррозионной изоляции металлических и железобетонных строительных конструкций, эксплуатируемых в атмосферных условиях, в том числе в среде паров слабоагрессивных веществ.


Мастика представляет собой двухкомпонентную композицию, изготовленную на основе полиуретанового каучука, раствора битума и технологических добавок.


Мастику поставляют в виде двух компонентов - полимерного компонента 1 и битумного компонента 2. Смешение компонентов производят на месте потребления.


Покрытие из мастики сохраняет работоспособность в интервале температур от минус 40 °С до плюс 100 °С.


Пример условного обозначения мастики при заказе:


Мастика "Битурэл", ТУ 5775-001-93420232-2006


Мастика должна соответствовать требованиям данных технических условий и ГОСТ 30693-2000.


По внешнему виду мастика должна представлять собой однородную массу черного цвета без видимых посторонних включений.


Мастика "Битурэл" должна соответствовать требованиям, указанным в нижеследующей таблице.


	
	

	Наименование показателей
	Значение показателей

	Жизнеспособность мастики, ч, не менее
	3,0

	Массовая доля нелетучих веществ, %, не менее
	70,0

	Условная вязкость, с, не менее
	50

	Прочность сцепления покрытия с основанием, МПа, не менее:

- из бетона
	

0,5

	- из металла
	0,5

	Условная прочность, МПа, не менее
	1,2

	Относительное удлинение при разрыве, %, не менее
	500

	Водопоглощение за 24 часа, % по массе, не более
	0,8

	Паропроницаемости, мг/м·час·Па, не более
	0,65·10[image: image2.jpg]




	Химическая стойкость (снижение условной прочности и относительного удлинения при разрыве после воздействия кислот, щелочей, растворов солей), %, не более
	20,0
10,0
15,0
соответственно


Мастика должна выдерживать испытание на гибкость. При испытании мастики на брусе с закруглением радиусом (5,0±0,2) мм при температуре (минус 40±1) °С на поверхности образца не должны появляться трещины.


Мастика должна быть водонепроницаемой. При испытании мастики при давлении не менее 0,001 МПа в течение не менее 72 ч и при давлении не менее 0,03 МПа в течение не менее 10 мин на поверхности образца не должно быть признаков проникания воды.


Мастика должна быть теплостойкой. При испытании мастики при температуре (100±2) °С в течение (5,0±0,1 )ч на поверхности образца не должно быть вздутий.


Мастика должна поставляться потребителю в виде двух компонентов: 1 компонент - полиуретановый каучук, 2 компонент - раствор битума и технологических добавок. Приготовление мастики должно производиться смешением 1 и 2 компонентов в соотношении 3:7 по массе соответственно в расходной емкости на месте производства работ.


1 и 2 компоненты мастики должны упаковываться в герметически закрывающиеся металлические емкости поГОСТ 13950-91*, ГОСТ 17366- 80*, ГОСТ 6247-79* или по согласованию с потребителем в другую тару, обеспечивающую сохранность компонентов мастики.


Маркировка по ГОСТ 30693-2000. На этикетке дополнительно должен указываться гарантийный срок хранения компонентов.


Место и способ крепления этикеток на тарном месте должны обеспечивать их сохранность при транспортировании и хранении.


Транспортная маркировка - по ГОСТ 14192-96* с нанесением основных, дополнительных и информационных надписей (масса нетто грузового места в килограммах), манипуляционных знаков "Беречь от солнечных лучей", "Беречь от влаги", "Герметичная упаковка", "Ограничение температуры", знака опасности по ГОСТ 19433 (класс 3, подкласс 3,2, чертеж 3), классификационного шифра 3313, серийного номера ООН 1993.


Документ о качестве - по ГОСТ 30693-2000 с дополнительным указанием гарантийного срока хранения.


Компоненты мастики могут транспортироваться всеми видами транспорта в соответствии с Правилами перевозки грузов, действующими на транспорте данного вида.


При транспортировании компонентов мастики транспортом потребителя за сохранность груза отвечает потребитель.


Компоненты мастики могут транспортироваться и храниться при соблюдении правил транспортирования и хранения легковоспламеняющихся материалов.


Компоненты мастики должны храниться в плотно закрытой таре в неотапливаемых складских помещениях в интервале температур от минус 30 °С до плюс 40 °С.


Мастика должна применяться в соответствии с требованиями СНиП II-26-76 и СНиП 3.04.01-87, а также действующими нормативно-техническими документами.


Предприятие-изготовитель должно гарантировать соответствие мастики требованиям данных технических условий при соблюдении потребителем условий транспортирования и хранения, установленных данными техническими условиями.


Гарантийный срок хранения 1 компонента 6 месяцев, и 2 компонента - 12 месяцев со дня изготовления.


По истечении гарантийного срока хранения компонентов мастика должна быть проверена на соответствие ее требованиям данных технических условий и при его установлении может быть использована по назначению.


ТУ 5775-004-93420232-2006 Мастика кровельная, гидропароизоляционная полимерная холодная "Гермокров"

Данные технические условия распространяются на мастику кровельную, гидропароизоляционную полимерную холодную "Гермокров", предназначенную для устройства мастичной цветной эксплуатируемой кровли на крышах любой формы (в том числе скатных, куполов, шпилей), эксплуатируемых во всех климатических районах по СНиП 23-01-99*, пароизоляции при устройстве кровли зданий и сооружений и перекрытий подвалов, а также внутренней гидроизоляции строительных конструкций, в том числе в лечебных учреждениях и условиях повышенных химических воздействий.


Мастика представляет собой двухкомпонентную композицию, изготовленную на основе полиуретанового каучука, отвердителя и технологических добавок. Цвет мастики придается введением в нее красящих пигментов.


В зависимости от области применения мастику "Гермокров" выпускают двух марок:


- мастика кровельная и пароизоляционная "Гермокров-КР";


- мастика гидроизоляционная "Гермокров-ГИ".


Мастику поставляют в виде двух компонентов - полимерного компонента 1 и отверждающего компонента 2. Смешение компонентов следует производить на месте потребления.


Покрытие из мастики сохраняет работоспособность в интервале температур от минус 50 °С до плюс 100 °С.


Пример условного обозначения мастики при заказе:


Мастика "Гермокров"(указывается марка), ТУ 5775-004-93420232-2006


Мастика должна соответствовать требованиям данных технических условий и ГОСТ 30693-2000.


По внешнему виду мастика "Гермокров" после смешения компонентов должна быть однородной и не иметь видимых посторонних включений, а после отверждения - иметь ровную, гладкую поверхность, без царапин и трещин, цвет которой зависит от введенного в мастику пигмента.


Мастика должна соответствовать требованиям, указанным в нижеследующей таблице.


	
	
	

	Наименование показателей
	Значение показателей

	
	Гермокров-КР
	Гермокров-ГИ

	Жизнеспособность, ч, не менее
	2,0
	1,5

	Массовая доля нелетучих веществ, %, не менее
	90,0
	90,0

	Условная вязкость, с, не менее
	50
	50

	Прочность сцепления, МПа, не менее:
	 
	 

	с бетоном
	0,5
	1,0

	с металлом
	1,0
	0,9

	Условная прочность, МПа , не менее
	1,5
	1,0

	Относительное удлинение при разрыве, %,не менее
	250
	350

	Водопоглощение за 24 часа, % по массе, не более
	1,5
	1,5

	Паропроницаемости, мг/м·час·Па, не более
	0,1·10[image: image3.jpg]



	-

	Химическая стойкость (снижение условной прочности и относительного удлинения при разрыве после воздействия кислот, щелочей, растворов солей), %, не более
	10
	10


Мастика должна выдерживать испытание на гибкость. При испытании мастики на брусе с закруглением радиусом (5,0±0,2) мм при температуре (минус 50±1) °С на поверхности образца не должны появляться трещины.


Мастика должна быть водонепроницаемой. При испытании мастики при давлении не менее 0,001 МПа в течение не менее 72 ч и при давлении не менее 0,03 МПа в течение не менее 10 мин на поверхности образца не должно быть признаков проникания воды.


Мастика должна быть теплостойкой. При испытании мастики при температуре (100±2) °С в течение (5,0±0,1)ч на поверхности образца не должно быть вздутий.


Мастика марки "Гермокров-КР" должна быть цветостойкой. При испытании мастики в течение (72±0,1) ч не должно быть изменения цвета образца.


Мастика должна поставляться потребителю в виде двух компонентов: 1 компонент - полиуретановый каучук, 2 компонент - отвердитель.


Приготовление мастики должно производиться на месте потребления:


мастики марки "Гермокров-КР" - смешением 1 и 2 компонентов в соотношении по массе 100:18;


мастики марки "Гермокров-ГИ" - смешением 1 и 2 компонентов в соотношении по массе 100:20.


Компоненты 1 и 2 мастики должны упаковываться в герметически закрывающиеся металлические емкости поГОСТ 13950-91*, ГОСТ 17366-80*, ГОСТ 6247-79* или по согласованию с потребителем в другую тару, обеспечивающую сохранность компонентов мастики.


Объем заполнения тары компонентами - не менее 90%.


Маркировка по ГОСТ 30693-2000. На этикетке дополнительно должен указываться гарантийный срок хранения компонентов.


Место и способ крепления этикеток на тарном месте должны обеспечивать их сохранность при транспортировании и хранении.


Транспортная маркировка - по ГОСТ 14192-96* с нанесением основных, дополнительных и информационных надписей (масса нетто грузового места в килограммах), манипуляционных знаков "Беречь от солнечных лучей", "Беречь от влаги", "Герметичная упаковка", "Ограничение температуры".


Мастика "Гермокров" не относится к опасным грузам, классификации и маркировке по ГОСТ 19433-88* не подлежит.


Каждая партия мастики "Гермокров" должна сопровождаться документом о качестве, в котором должны указывать:


- наименование страны, наименование и юридический адрес (телефон) предприятия-изготовителя или его товарный знак;


- условное обозначение продукции;


- номер партии и дату изготовления;


- массу нетто и брутто партии;


- количество упаковочных единиц основного и отверждающего компонентов;


- соотношение основного и отверждающего компонентов;


- результаты испытаний;


- знак соответствия (при наличии);


- штамп контролера;


- гарантийный срок хранения.


Компоненты мастики "Гермокров" могут транспортироваться всеми видами транспорта в соответствии с Правилами перевозки грузов, действующими на транспорте данного вида.


При транспортировании компонентов мастики транспортом потребителя за сохранность груза отвечает потребитель.


Компоненты мастики должны храниться в крытых складских проветриваемых помещениях или под навесом при температуре от минус 30 °С до плюс 40 °С.


После вскрытия тары компоненты мастики должны быть использованы в течение 5 дней. По истечении этого срока неиспользованные материалы должны быть перелиты в чистую сухую тару с плотно закрывающимися крышками, исключающими попадание влаги и других посторонних веществ.


Мастика должна применяться в соответствии с рекомендациями по применению, действующими строительными нормами и правилами.


Предприятие-изготовитель должно гарантировать соответствие мастики требованиям данных технических условий при соблюдении потребителем условий транспортирования, хранения и указаний по применению, установленных данными техническими условиями.


Гарантийный срок хранения 1 и 2 компонентов - 6 месяцев со дня изготовления.


По истечении гарантийного срока хранения мастика должна быть проверена на соответствие ее требованиям данных технических условий и при его установлении может быть использована по назначению.


ТУ 5775-003-50002263-2001 Мастика полиуретановая гидроизоляционная "УРБИТ"

Данные технические условия распространяются на мастику полиуретановую гидроизоляционную УРБИТ, предназначенную для ремонта старой и изготовления новой кровли, гидроизоляции и противокоррозионной защиты строительных конструкций в диапазоне температур эксплуатации от минус 40 до плюс 70 °С.


Мастика представляет собой двухкомпонентный отверждающийся состав.


Отвержденная мастика является стойкой к воздействию эксплуатационных факторов и сохраняет свои характеристики во всем диапазоне температур эксплуатации.


Пример условного обозначения мастики при заказе:


Мастика полиуретановая гидроизоляционная УРБИТ по ТУ 5775-003-50002263-2001


Мастика должна соответствовать требованиям данных технических условий и изготавливаться по технологическому регламенту, утвержденному в установленном порядке.


Мастика изготавливается и поставляется в виде комплекта из двух компонентов:


компонент 1 - раствор сланцевого битума, наполнителей и технологических добавок (пеногасителя, стабилизатора, катализатора отверждения) в органических растворителях;


компонент 2 - уретановый форполимер (вязкая жидкость от желтого до светло-коричневого цвета).


Точное соотношение компонентов для приготовления мастики должно быть указано в паспорте. По согласованию с потребителем допускается также некомплектная поставка компонентов.


После смешивания компонентов мастика должна представлять собой однородную массу без посторонних включений, видимых невооруженным глазом.


По показателям физико-механических свойств, определенным по ГОСТ 26589-94 и данным техническим условиям, мастика должна соответствовать требованиям, указанным в нижеприведенной таблице.


	
	

	Наименование показателя
	Норма

	Массовая доля летучих веществ, %, не более
	30

	Жизнеспособность при температуре (20±2)°С, ч, не менее
	3

	Условное время вулканизации при температуре (20±2)°С, ч, не более
	48

	Условная прочность при растяжении, МПа (кгс/см[image: image4.jpg]


), не менее
	1,0 (10,0)

	Относительное удлинение при разрыве, %, не менее
	400

	Водопоглощение через 24 часа, % по массе, не более
	2,0

	Прочность сцепления с бетоном, МПа (кгс/см[image: image5.jpg]


), не менее
	0,4 (4,0)

	Водонепроницаемость, ч, не менее
	24

	Теплостойкость, при 100 °С, %, не более
	3,0

	Гибкость на брусе с R=10 мм при температуре, °С, не выше
	не должно быть трещин минус 40


Компоненты мастики должны быть упакованы в герметически закрываемую тару из материала, не вступающего в химическое взаимодействие с компонентами мастики.


Компонент 1 должен быть упакован в стальные барабаны по ГОСТ 5044-79*, стальные фляги ФСП или ФСЦ по ГОСТ 5799-78*, стальные бочки вместимостью 200 дм[image: image6.jpg]


 по ГОСТ 6247-79*, либо другую герметическую металлическую тару емкостью от 3 до 200 дм[image: image7.jpg]


.


Компонент 2 должен быть упакован в герметичные полимерные или металлические бутылки (банки, ведра, канистры) вместимостью от 2 до 100 дм[image: image8.jpg]


. Коэффициент заполнения тары - не менее 0,95 от номинальной емкости.


По согласованию с потребителем компоненты мастики могут быть упакованы в другую тару, обеспечивающую их сохранность. По согласованию с потребителем допускается также некомплектная поставка компонентов.


На упаковку каждого компонента и упаковочную единицу (комплект) должна быть наклеена этикетка, содержащая:


- наименование или товарный знак предприятия-изготовителя и его адрес;


- наименование продукта (для комплекта);


- номер комплекта (для отдельных компонентов);


- дату изготовления;


- массу нетто;


- номер партии;


- номер данных технических условий;


- краткие сведения о применении;


- информацию о сертификации (при наличии);


- срок и условия хранения.


Транспортная маркировка - по ГОСТ 14192-96* с нанесением манипуляционных знаков "Беречь от влаги" (компонент N 2), "Герметичная упаковка".


Температура воспламенения компонента N 1 - 438 °С.


Температура воспламенения компонента N 2 - 408 °С.


Температура воспламенения отвержденной мастики - 65°С.


Каждая партия мастики должна сопровождаться документом о качестве, удостоверяющим ее соответствие требованиям данных технических условий. Паспорт должен содержать:


- наименование или товарный знак предприятия-изготовителя и его адрес;


- наименование продукта;


- номер партии;


- количество упаковочных единиц (комплектов);


- массу партии;


- дату изготовления;


- номер данных технических условий;


- номер гигиенического заключения Госсанэпидемнадзора;


- информацию о сертификации (при наличии);


- соотношение компонентов;


- результаты приемо-сдаточных испытаний;


- отметку отдела технического контроля предприятия-изготовителя.


Компоненты мастики могут транспортироваться автомобильным или железнодорожным транспортом в условиях, исключающих попадание влаги, в соответствии с правилами перевозки грузов, действующими на данном виде транспорта.


Компоненты мастики должны храниться в таре изготовителя при температуре, не превышающей плюс 30 °С в условиях, исключающих контакт с влагой и воздействие прямых солнечных лучей.


Изготовитель должен гарантировать соответствие мастики требованиям данных технических условий при соблюдении потребителем условий транспортирования и хранения.


Гарантийный срок хранения мастики - 6 месяцев со дня изготовления.


Срок службы кровельного покрытия из мастики УРБИТ составляет 10 лет.


Указания по применению
Работы по гидроизоляции кровли и иных строительных конструкций должны проводиться во время монтажа или после его завершения, а также при проведении работ по ремонтно-восстановительной герметизации согласноСНиП II-26-76.


Плотность мастики для расчета ее расхода принимается равной 1100 кг/м[image: image9.jpg]


.


Нанесение мастики можно производить при температуре воздуха от минус 10 до плюс 30°С.


До начала работ по устройству мастичной кровли необходимо произвести контрольную проверку фактических уклонов и ровности поверхности основания всех мест, которые будут покрыты мастикой. Для проверки уклонов следует использовать нивелир и рейку. В случае необходимости следует выполнить цементно-песчаную стяжку для выравнивания поверхности и обеспечения требуемых уклонов.


Швы выравнивающих стяжек и возможные трещины следует заполнить мастикой УРБИТ. Затем полосу основания вдоль шва на ширину 50-60 мм в каждую сторону следует покрыть антиадгезионными составами, в качестве которых можно использовать узкие до 150 мм полосы рулонного материала (например, полиэтиленовой пленки), для ослабления или предотвращения склеивания последующих слоев мастики УРБИТ с основанием вдоль шва.


До устройства кровельного ковра должны быть выполнены следующие работы:


- проверены уклоны поверхности основания от водораздела до водосточных воронок (не должно быть обратных уклонов, поверхность должна быть ровной, просветы между основанием и контрольной трехметровой рейкой не должны превышать 5 мм вдоль уклона и 10 мм - поперек уклона;


- поверхность основания должна быть очищена от мусора и пыли;


- по всей поверхности должны быть установлены и закреплены патрубки, в которые вставляют чаши воронок.


Скопившуюся на кровле воду следует удалить, используя, например, машину СО-222.


При выполнении ремонта кровли, где покрытие выполнено из рубероида, следует удалить отслаивающиеся листы кровельного ковра, вырезать места с вздутиями, просушить кровельный ковер, используя тепловые пушки.


Нанесение приготовленной мастики следует выполнять вручную или механизированным способом при температурах окружающего воздуха от минус 10 до плюс 30 °С. Запрещается нанесение мастики УРБИТ во время выпадения дождя или снега. В период времени, когда осадки наиболее вероятны (осень, весна), нанесение мастики следует производить тонкими слоями, т.к. дождь, который пройдет после нанесения мастики до отверждения может смыть мастику с кровли.


Для ручного нанесения мастики УРБИТ следует использовать крупные малярные кисти, валики (кроме поролоновых), резиновые металлические шпатели, а также гребки или мастерки с обрезиненными кромками. В местах примыкания покрытия к вертикальным элементам следует устраивать наклонные бортики из теплоизоляционного или цементно-песчаного раствора размером 100x100 мм или выкружки по радиусу не менее 100 мм. Бортики следует покрывать мастикой. Над бортиком на вертикальный участок также следует наносить мастику на высоту не менее 150 мм. Максимальная высота участка не должна превышать (на парапете) 600 мм.


Кровельный ковер из мастики УРБИТ должен состоять из следующих слоев:


- грунтовочного слоя толщиной 0,5-1,0 мм;


- одного-двух основных слоев общей толщиной 2,0-3,0 мм;


- защитного мастичного слоя с добавкой алюминиевой пудры, песка или мелкого гравия толщиной 0,5-1,0 мм.


Нанесение мастики УРБИТ на основание из свежеуложенной цементно-песчаной стяжки допускается не ранее, чем через трое суток после укладки раствора.


Наносить мастику следует сначала на все примыкания и сопряжения, затем по всей остальной поверхности кровли. Нанесение мастики следует выполнять порциями, соответствующими сменной выработке бригады кровельщиков.


На ендовах и водосточных воронках основные мастичные слои должны усиливаться армирующей прокладкой по дополнительным слоям мастики.


Очистку емкостей и инструментов следует производить сразу по окончании работы. Неотвержденная мастика хорошо смывается толуолом, уайт-спиритом или бензином. Отвержденная мастика может быть удалена как механическим способом, так и растворителями.


ТУ 5775-003-14222744-2003 Мастика полимерная кровельная и гидроизоляционная холодная "УРМАС-КРОВ"

Данные технические условия распространяются на мастику полимерную кровельную и гидроизоляционную холодную "Урмас-кров", изготавливаемую на основе полиуретана, отвердителя, содержащего воду и технологические добавки.


Мастика выпускается двух марок: Урмас-кров-1 и Урмас-кров-2.


Мастика представляет собой однородную массу, получаемую путем смешения двух компонентов: полимерного вязко-жидкого состава (компонента) 1 и отверждающего (пастообразного) состава (компонента) 2 в соотношениях, определяемых заводом изготовителем (в зависимости от анализа поступивших сырьевых компонентов) и указываемого в паспорте на готовую продукцию и на этикетке на каждом тарном месте обеих составов (компонентов). При отсутствии в паспорте сведений о соотношении составов (компонентов) 1 и 2 принимаются их следующие значения в массовых частях: 1:1 - для мастики Урмас-кров-1, 1:2 - для мастики Урмас-кров-2. Смешение составов производится непосредственно на месте потребления.


Мастика после отверждения представляет собой эластичный резиноподобный материал заданного цвета, сохраняющий работоспособность при температуре от минус 50 до 120 °С.


Мастика Урмас-кров-1 является цветной и предназначена для устройства и ремонта всех видов кровель (плоских и скатных), для гидроизоляции и защиты от коррозии бетонных и металлических конструкций.


Мастика Урмас-кров-2 является цветной и предназначена для устройства и ремонта всех видов кровель, преимущественно эксплуатируемых, а также для гидроизоляции и антикоррозионной защиты строительных конструкций.


Пример обозначения мастики при заказе: Мастика полимерная кровельная и гидроизоляционная холодная "Урмас-кров-1" по ТУ 5775-003-14222744-2003.


Мастика должна соответствовать ГОСТ 30693-2000 и требованиям данных технических условий.


По внешнему виду мастика до отверждения должна представлять собой пластичную однородную массу серо-белого цвета (допускаются желтоватые оттенки), либо равномерно окрашенную в один тон цветостойкими красителями массу, без видимых посторонних включений любого заданного цвета. Основными цветами являются: зеленый, синий, серый, бежевый и красно-коричневый. Покрытие из мастики после отверждения должно иметь ровную гладкую поверхность без пузырей, трещин, разрывов.


Мастика по свойствам должна соответствовать требованиям, указанным в нижеследующей таблице.


	
	
	

	Наименование показателя
	Норма для

	
	Урмас-кров-1
	Урмас-кров-2

	Жизнеспособность после смешения, ч, не менее
	1
	0,6

	Условная вязкость, с, не менее
	30
	30

	Прочность сцепления с основанием, МПа (кгс/см[image: image10.jpg]


), не менее
	0,3 (3,0)
	0,6 (6,0)

	Условная прочность, МПа (кгс/см[image: image11.jpg]


), не менее
	0,6 (6,0)
	1,0 (10,0)

	Относительное удлинение при разрыве, %, не менее
	350
	250

	Массовая доля нелетучих веществ, %, не менее
	80
	70

	Водопоглощение в течение 24 ч, % по массе, не более
	2,0
	2,0


Мастика должна быть водонепроницаемой. При испытании в течение не менее 72 ч при давлении не менее 0,001 МПа (0,01 кгс/см[image: image12.jpg]


) и при испытании в течение не менее 30 мин при давлении не менее 0,03 МПа (0,3 кгс/см[image: image13.jpg]


) на поверхности образца не должно быть признаков проникания воды.


Мастика должна быть теплостойкой. При испытании при температуре не ниже 120 °С в течение не менее 2 ч на поверхности образца не должно быть вздутий и потеков.


Мастика должна выдерживать испытания на гибкость. При испытании мастики на брусе с закруглением радиусом (5±0,2) мм при температуре не выше минус 50 °С на поверхности образца не должны появляться трещины.


Покрытие из мастики Урмас-кров должно быть цветостойким. Цветостойкость покрытия из мастики должна быть подтверждена отсутствием изменения цвета после воздействия ультрафиолетового облучения кварцевой лампой LHN 400-1 в течение 2 часов.


Мастика обеих марок должна поставляться потребителю в виде двух компонентов - 1 и 2.


Компоненты 1 и 2 должны упаковываться в герметически закрывающиеся металлические бочки по ГОСТ 13950-91*, ГОСТ 17366-80*, ГОСТ 6247-79* или в металлические фляги по ГОСТ 5799-78*. По согласованию с потребителем допускается упаковка в другую тару, обеспечивающую сохранность продукции, например в пластиковые бочки, бидоны, баки или ведра.


На каждое тарное место должна быть нанесена транспортная маркировка по ГОСТ 14192-96* с указанием манипуляционных знаков "Беречь от влаги", "Беречь от солнечных лучей", "Герметичная упаковка".


На каждое тарное место должна быть наклеена или прикреплена этикетка с указанием:


- наименование предприятия-изготовителя или его товарного знака;


- наименование мастики, индекса состава (компонента);


- соотношение составов (компонентов);


- обозначение данных технических условий;


- номера партии и даты изготовления;


- массы нетто тарного места;


- гарантийного срока хранения.


Пожарно-технические характеристики покрытия из мастики после отверждения в соответствии со СНиП 21-01-97* должны быть не выше следующих показателей:


по горючести - группы Г2,


по воспламеняемости - группы В3,


по распространению пламени - группы РП2,


Каждая партия мастики должна сопровождаться документом о качестве, в котором указывают:


- наименование или товарный знак, адрес предприятия-изготовителя;


- наименование мастики, ее марка и обозначение технических условий;


- номер партии и дату изготовления;


- количество составов и их соотношение;


- количество тарных мест каждого состава в партии и их массу;


- результаты испытаний или подтверждение о соответствии мастики требованиям технических условий;


- гарантийного срока хранения.


Компоненты мастики 1 и 2 могут транспортироваться всеми видами транспорта в соответствии с правилами перевоза грузов, действующими на данном виде транспорта.


Компоненты мастики 1 и 2 должны храниться в заводской упаковке в неотапливаемых помещениях при температуре не выше 30 °С.


Мастика должна применяться в соответствии со СНиП II-26-76* "Кровли. Нормы проектирования", СНиП 3.04.01-87 "Изоляционные и отделочные покрытия", "Кровли. Руководство по проектированию, устройству, правилам приемки и методам оценки качества", ОАО "ЦНИИПромзданий", Москва, 2002 г.


Предприятие-изготовитель должно гарантировать соответствие мастики требованиям ГОСТ 30693-2000 и данных технических условий при соблюдении потребителем условий транспортирования и хранения, установленных данными техническими условиями.


Гарантийный срок хранения компонента 1 мастики обеих марок - 6 месяцев со дня изготовления, а состава компонента 2 мастик обеих марок - 12 месяцев со дня изготовления.


По истечении гарантийного срока хранения мастику следует проверить на соответствие требованиям ГОСТ 30693-2000 и данных технических условий и при положительных результатах проверки использовать по назначению.


ТУ 5775-14219110-01-2003 Мастика битумно-бутилкаучуковая холодная кровельная и гидроизоляционная "Вента-У"

(по данным ООО "Сухой Дом", г.Москва)

Мастика предназначена для устройства и ремонта кровель, наружной гидроизоляции строительных конструкций. Сохраняет работоспособность в интервале температур от минус 70 до плюс 140 °С.


Мастика представляет собой многокомпонентную однородную массу, полученную путем смешения в соотношении 25:1 по массе двух составов - жидкого вулканизующегося состава "В" и пастообразного состава "А", содержащего активатор вулканизации.


Мастика является биостойкой.


Смешение двух составов производят на месте потребления в любом смесительном оборудовании в соотношении 50:1 по массе.


Состав "А" при длительном хранении может расслаиваться или засыхать (требуется добавка необходимого количества воды). Перед введением его в состав "В" состав "А" следует перемешать до полной однородности по всему объему при помощи лопастных мешалок или другого смесительного оборудования.


Готовая мастика по внешнему виду должна представлять собой однородную массу черного цвета.


Готовность мастики проверяется по сухому остатку - не менее 27%, условной вязкости - в пределах 200-300 с и условному времени вулканизации при температуре 20±5 °С ... 3-24 ч.


Мастика должна выдерживать испытания на гибкость. При испытании образца мастики на брусе с радиусом закругления 5±0,2 мм при температуре минус 65±1 °С на поверхности образца не должно быть трещин.


Мастика должна быть водонепроницаемой. При испытании при давлении 0,10±0,01 МПа (1,0±0,1 кгс/см[image: image14.jpg]


) в течение не менее 10 мин на поверхности образца не должно быть признаков проникания воды.


Мастика должна быть теплостойкой. При испытании при температуре 130±2 °С в течение не менее 5 ч на поверхности образца не должно быть вздутий.


Физико-механические свойства мастики должны соответствовать требованиям, приведенным в нижеследующей таблице.


Физико-механические свойства мастики "Вента-У"

	
	

	Наименование показателя
	Норма

	Прочность сцепления с бетоном, МПа (кгс/см[image: image15.jpg]


) не менее
	0,5 (5,0)

	Водопоглощение в течение 24 ч, % по массе, не более
	0,8

	Условная прочность, МПа (кгс/см[image: image16.jpg]


), не менее
	0,7 (7,0)

	Относительное удлинение при разрыве, %, не менее
	400

	Условное время вулканизации, ч, в пределах
	3-24

	Условная вязкость, с, в пределах
	200-300

	Содержание сухого остатка, % по массе, не менее
	27


Состав "В" мастики "Вента-У" поставляется заводом-изготовителем в герметически закрывающейся металлической таре (бочки стальные или алюминиевые), а состав "А" - в полиэтиленовой таре массой не более 5 кг.


Объем заполнения тары должен быть не более 90%. Допускается поставка составов "В" и "А" в другой таре, обеспечивающей сохранность свойств составов мастики.


На каждое тарное место должна быть наклеена этикетка с указанием:


- наименования предприятия-изготовителя или его товарного знака;


- обозначения технических условий; даты изготовления;


- массы тарного места;


- гарантийного срока хранения.


На этикетке должны быть надписи: "ОГНЕОПАСНО" и "ВЗРЫВООПАСНО".


Каждая партия мастики должна сопровождаться документом о качестве (содержание документа не регламентировано).


Мастика должна храниться в помещении, снабженным приточно-вытяжной вентиляцией. При хранении мастика должна быть защищена от прямого воздействия солнечных лучей.


Гарантийный срок хранения мастики - не менее 3 месяцев со дня ее изготовления. По истечении гарантийного срока хранения мастика перед применением должна быть проверена на соответствие требованиям технических условий и при положительных результатах может быть использована по назначению.


ТУ 5775-011-13238275-97 Битумно-каучуковая кровельная и гидроизоляционная мастика "Ребакс-М"

Данные технические условия распространяются на мастику однокомпонентную битумно-каучуковую кровельную и гидроизоляционную "Ребакс-М", предназначенную для устройства новых и ремонта существующих кровель и гидроизоляции в зданиях различного назначения во всех климатических условиях Российской Федерации, а также для антикоррозионной защиты металлических конструкций, технологического оборудования и автомобилей.


Мастика представляет собой раствор битума и синтетического дивинилстирольного каучука в органическом растворителе с добавкой модифицирующих смол и ингибиторов коррозии. Модифицирующие смолы одновременно выполняют роль антисептической присадки.


Обозначение продукции:


Мастика "Ребакс-М" ТУ 5775-011-13238275-97


Мастика "Ребакс-М" должна соответствовать требованиям, приведенным в нижеследующей таблице.


Требования, предъявляемые к мастике "Ребакс-М"

	
	

	Наименование показателя
	Норма

	Цвет - черный
	Оттенок не нормируется

	Внешний вид мастики
	Густая однородная масса. Допускается наличие легкоразравниваемых волокнистых включений. Допускается расслаивание, исчезающее при перемешивании

	Время высыхания при 20±2 °С, ч
	24

	Внешний вид покрытий
	Однородное покрытие без вздутий и подтеков

	Массовая доля нелетучих веществ, мас. %
	45-65

	Прочность сцепления с основанием, МПа (кгс/см[image: image17.jpg]


), не менее:

- из бетона
	


0,4 (4,0)

	- из металла
	0,4 (4,0)

	Условная прочность, МПа (кгс/см[image: image18.jpg]


), не менее
	0,6 (6,0)

	Гибкость на брусе с закруглением радиусом 10 мм при температуре, °С, не выше
	Минус 20

	Водопоглощение за 24 часа, мас. %, не более
	0,5

	Водонепроницаемость при давлении 0,01±0,0001 кгс/см[image: image19.jpg]


, ч, не менее
	72

	Теплостойкость покрытия, °С, не менее, после сушки:

в течение 24 ч
	

80

	15 суток
	100

	Стойкость покрытия при 20±2 °С к действию 3%-ного раствора хлористого натрия, сутки, не менее
	30


Мастика "Ребакс-М" пожароопасна. По горючести она относится к группе Г4, по воспламеняемости - к группе В3, по распространению пламени - к группе РП4 (все группы наиболее опасные).


Мастика "Ребакс-М" должна расфасовываться в герметичную металлическую или стеклянную тару. Объем упаковки не регламентируется и выбирается по согласованию с заказчиком. Отклонение от массы расфасованного товара не должно превышать ±2% от массы, указанной на этикетке.


На тару с помощью бумажных этикеток, методом тиснения или с помощью краски должны быть нанесены следующие данные:


- наименование продукта;


- наименование предприятия-изготовителя;


- дата изготовления; номер партии; срок хранения;


- номер данных технических условий;


- масса нетто (объем);


- краткая инструкция по применению.


Потребительская маркировка должна включать предупредительную надпись "Огнеопасно".


Каждая партия мастики, принятая отделом технического контроля, должна сопровождаться документом о качестве (паспортом качества), который должен содержать следующие данные:


- наименование и товарный знак, адрес предприятия-изготовителя;


- наименование мастики и обозначение технических условий;


- номер партии, дату выпуска, дату отгрузки, количество мест;


- техническую характеристику (цвет, внешний вид, время высыхания при (20±2) °С, внешний вид покрытия, массовую долю нелетучих веществ);


- заключение о соответствии требованиям технических условий;


- подпись и штамп ОТК.


Мастику "Ребакс-М" следует хранить в герметичной таре в защищенном от влаги помещении вдали от нагревательных приборов при температуре не выше 60 °С.


Предприятие-изготовитель должно гарантировать соответствие качества мастики "Ребакс-М" требованиям данных технических условий при соблюдении потребителем правил хранения мастики. Гарантированный срок хранения мастики - 24 месяца со дня изготовления при условии хранения в герметичном состоянии.


ТУ 5775-001-32989231-98 Мастика битумно-полимерная гидроизоляционная и кровельная "АЭРОДОР"

Данные технические условия распространяются на мастику битумно-полимерную горячую гидроизоляционную герметизирующую "Аэродор", предназначенную, для:


- гидроизоляции строительных конструкций, герметизации деформационных швов дорожных и аэродромных бетонных и железобетонных покрытий и заливки швов и трещин в асфальтобетонных покрытиях дорог и аэродромов;


- устройства кровельных покрытий зданий и сооружений и гидроизоляции строительных конструкций.


Мастика представляет собой многокомпонентную массу, состоящую из битума, полимера, резиновой крошки, пластификатора и наполнителя.


Мастика "Аэродор" в зависимости от области применения выпускается трех марок в соответствии с температурой хрупкости: минус 50 °С; минус 35°С; минус 20 °С.


Кровельная и гидроизоляционная мастика имеет марку "Аэродор-К".


Мастика является биостойкой.


Пример условного обозначения мастики:


Аэродор-20 (35; 50) ТУ 5775-001-32989231-98 или Аэродор-К ТУ 5775-001-32989231-98


Мастика "Аэродор" должна соответствовать требованиям данных технических условий и изготавливаться по технологическому регламенту, утвержденному в установленном порядке.


Аэродор делится на марки 50, 35 и 20, соответствующие дорожно-климатическим зонам 1; 2-3; 4-5.


По внешнему виду мастика должна представлять собой однородную массу черного цвета без видимых посторонних включений.


Физико-механические показатели мастики Аэродор, определенные согласно ГОСТ 26589-94 "Мастики кровельные и гидроизоляционные. Методы испытаний", должны соответствовать требованиям, указанным в нижеприведенной таблице.


Физико-механические свойства мастики Аэродор-К

	
	

	Наименование показателя
	Норма

	Условная прочность при растяжении, МПа (кгс/см[image: image20.jpg]


), не менее
	0,04 (0,4)

	Относительное удлинение при разрыве, %, не менее
	500

	Водопоглощение через 24 часа, % по массе, не более
	0,5

	Водопроницаемость, МПа (кгс/см[image: image21.jpg]


), в течение, мин
	0,05 (0,5)

	

	10

	Теплостойкость, °С, не менее
	85

	Гибкость на брусе с R=(5±0,2) мм при температуре, °С, не выше
	не должно быть трещин минус 15


Мастика должна быть теплостойкой.


При испытании образца мастики Аэродор при температуре (85±2) °С в течение не менее 2 ч мастика не должна течь и сползать.


Упаковка мастики должна производиться в полиэтиленовые мешки по ГОСТ 10354-82* и герметически закрывающиеся металлические бочки по ГОСТ 6247-79*. По согласованию с потребителем допускается упаковка в другую тару, обеспечивающую сохранность свойств мастики.


На каждое тарное место должна быть наклеена защищенная от влаги этикетка, на которой указывают:


- наименование предприятия-изготовителя или его товарный знак;


- условное обозначение мастики по данным техническим условиям;


- номер партии и дату изготовления;


- массу нетто;


- штамп ОТК.


Транспортная маркировка - по ГОСТ 14192-96*.


Каждая партия мастики должна сопровождаться документом о качестве, в котором должны указываться:


- наименование и адрес предприятия-изготовителя;


- наименование и марка мастики и номер данных технических условий;


- номер партии и дата изготовления;


- масса партии брутто и нетто;


- количество тарных мест;


- результаты испытаний;


- гарантийный срок хранения.


Мастику Аэродор можно транспортировать всеми видами транспорта в крытых транспортных средствах в соответствии с "Правилами перевозки грузов", действующими на каждом виде транспорта.


На строительные объекты мастика может поставляться автогудронаторами или другими машинами, снабженными бункер-термосами.


Мастика Аэродор должна храниться в помещениях или закрытых площадках, исключающих попадание прямых солнечных лучей, активных жидкостей, растворителей, влаги.


Мастика должна находиться на расстоянии не менее 1 м от источников тепловой энергии.


Гарантийный срок хранения мастики - 12 месяцев со дня изготовления.


По истечении гарантийного срока хранения мастика должна быть проверена на соответствие требованиям данных технических условий. В случае соответствия мастика может быть использована по назначению.


Мастика кровельная и гидроизоляционная должна применяться в соответствии с положениями СНиП II-26-76и СНиП 3.04.01-87.


Температура разогрева мастики не должна превышать 200 °С. Допускается повторный разогрев мастики.


Разогрев мастики должен производиться в специальном котле, снабженном мешалкой. Выдерживания мастики при рабочей температуре свыше 5 часов не допускается. При повторном нагреве суммарное время нагрева не должно превышать 5 часов.


Использование мастики, доставленной на место применения в гудронаторах, должно быть осуществлено в течение одной смены. В конце смены гудронатор должен быть полностью освобожден от мастики до ее остывания.


ТУ 5775-001-40010445-2002 Кровельный и гидроизоляционный композиционный материал БИТРЕК-И

Данные технические условия распространяются на кровельный и гидроизоляционный композиционный резино-битумный материал БИТ-РЭК-И, предназначенный для устройства и ремонта кровель, наружной и внутренней гидроизоляции строительных конструкций, зданий и сооружений, а также для приклеивания рулонных битумных и битумно-полимерных материалов.


Материал БИТРЭК-И может применяться во всех климатических районах по СНиП 23-01-99*.


БИТРЭК-И представляет собой готовый к употреблению материал, состоящий из химически модифицированного мелкодисперсной резиновой крошкой битума.


Пример условного обозначения в проектной документации и при заказе материала БИТРЭК-И:


Кровельный и гидроизоляционный композиционный резино-битумный материал БИТРЭК-И ТУ 5775-001-40010445-02


Кровельный и гидроизоляционный композиционный резино-битумный материал БИТРЭК-И должен соответствовать требованиям данных технических условий и изготавливаться по технологическому регламенту, утвержденному в установленном порядке.


Материалы, применяемые для изготовления материала, должны соответствовать требованиям действующих нормативных документов.


По внешнему виду материал должен представлять собой массу черного цвета с однородным распределением резиновой крошки без посторонних включений и сгустков размерами более 1 мм.


Физико-механические показатели материала БИТРЭК-И должны соответствовать требованиям, указанным в нижеприведенной таблице.


Физико-механические свойства мастики БИТРЕК-И

	
	

	Наименование показателя
	Норма

	Условная прочность при растяжении, МПа (кгс/см[image: image22.jpg]


), не менее
	0,02 (0,2)

	Относительное удлинение при разрыве, %, не менее
	100

	Водопоглощение через 24 часа, % по массе, не более
	0,2

	Прочность сцепления с бетоном, МПа, не менее
	0,5

	Теплостойкость, °С, не ниже
	90

	Гибкость на брусе с R=(5±0,2)мм при температуре, °С, не выше
	не должно быть трещин минус 17


Материал БИТРЭК-И должен выдерживать испытание на гибкость. При испытании на брусе с закруглением радиусом (5,0±0,2) мм при температуре не выше минус 5 °С на поверхности образца не должны появляться трещины.


Материал БИТРЭК-И должен быть водонепроницаемым. При испытании при давлении не менее 0,001 МПа в течение не менее 72 ч и при давлении не менее 0,03 МПа в течение не менее 10 мин на поверхности образца не должно быть признаков проникания влаги.


Материал БИТРЭК-И является горючим веществом с температурой вспышки более 300 °С и соответствует требованиям пожарной безопасности, установленным в НПБ 244-97 (группа горючести - Г4 по ГОСТ 30244-94; группа воспламеняемости - В3 по ГОСТ 30402-96; группа распространения пламени - РП4 по ГОСТ Р 51032-97).


Каждая партия материала БИТРЭК-И должна сопровождаться документом о качестве. Документ должен содержать:


- наименование изготовителя и/или его товарный знак;


- марку материала и обозначение нормативного документа;


- номер партии и дату изготовления;


- массу "нетто" партии; количество тарных мест;


- результаты проведенных испытаний или подтверждение соответствия материала требованиям данных технических условий.


Упаковка материала БИТРЭК-И должна производиться в картонные коробки, внутри которых присутствует антиадгезионное покрытие, четырехслойные бумажные крафт-мешки или полиэтиленовую пленку.


По согласованию с потребителем допускается упаковывать материал БИТРЭК-И в другую тару, обеспечивающую сохранность свойств материала БИТРЭК-И.


Справочная масса тарного места приблизительно 10 кг (коробки) и 25 кг (крафт-мешки).


На каждое тарное место должна быть наклеена или приклеена защищенная от влаги этикетка.


Транспортная маркировка - по ГОСТ 14192-96* с нанесением основных, дополнительных и информационных надписей.


Материал БИТРЭК-И можно транспортировать всеми видами транспорта в крытых транспортных средствах в соответствии с "Правилами перевозки грузов", действующими на каждом виде транспорта.


Перевозка материала БИТРЭК-И в холодном состоянии должна производиться только в таре, при погрузке и разгрузке должны быть приняты меры предосторожности, обеспечивающие сохранность готовой продукции и тары.


Материал БИТРЭК-И должен храниться в помещениях или на закрытых площадках, исключающих попадание прямых солнечных лучей.


При хранении материала в нагретом расплавленном состоянии более 5-ти часов следует осуществлять его периодическое перемешивание с помощью любых низкооборотных мешалок или путем рециркуляции через битумный насос.


Готовый материал БИТРЭК-И допускается хранить в течение 2-х суток в битумных емкостях при температурах не более 150 °С. Транспортирование в нагретом состоянии должно осуществляться согласно требованиям по транспортированию битумов - по ГОСТ 1510-84*.


Для длительного хранения в холодном состоянии материалы резино-битумные композиционные БИТРЭК должны быть упакованы в бочки, бумажные мешки или в другую тару по согласованию с потребителем.


Материал БИТРЭК-И, изготавливаемый в непосредственной близости от объектов строительства, допускается доставлять к месту производства работ в разогретом виде - в автогудронаторах или других штатных транспортных емкостях.


Материал БИТРЭК-И должен применяться в соответствии с "Руководством по применению резино-битумного композиционного материала БИТРЭК-И в кровлях и гидроизоляции зданий и сооружений" и СНиП 3.04.01-87.


Предприятие-изготовитель должно гарантировать соответствие выпускаемого материала БИТРЭК-И требованиям данных технических условий при соблюдении потребителем условий хранения, транспортирования, использования и испытаний, установленных данными техническими условиями.


Гарантийный срок хранения материала в фабричной упаковке при температуре окружающей среды - 12 месяцев со дня изготовления.


По истечении гарантийного срока хранения материал БИТРЭК-И должен быть проверен на соответствие его требованиям данных технических условий и при его установлении может быть использован по назначению.


ТУ 5775-018-17925162-2004 Мастика кровельная и гидроизоляционная битумно-полимерная холодная ТЕХНОМАСТ

Данные технические условия распространяются на мастику кровельную и гидроизоляционную битумно-полимерную холодную Техномаст, предназначенную для устройства мастичных и ремонта всех видов кровель, устройства защитных слоев кровли, мастичной гидроизоляции строительных конструкций, зданий, сооружений, кузовов автомобилей, а также для приклеивания рулонных битумных и битумно-полимерных материалов.


Мастика Техномаст может применяться во всех климатических районах по СНиП 23-01-99*.


Мастика Техномаст представляет собой многокомпонентную однородную массу, состоящую из битума, бутадиенстирольного термоэластопласта или его модификаций, наполнителя, растворителя и технологических добавок.


Пример условного обозначения мастики Техномаст при заказе:


Мастика Техномаст ТУ 5775-018-17925162-2004.
Мастика Техномаст должна соответствовать требованиям данных технических условий, ГОСТ 30693-2000 и изготавливаться по технологическому регламенту, утвержденному в установленном порядке.


Требования к сырью и материалам, применяемым для изготовления мастики Техномаст - по ГОСТ 30693-2000.


По внешнему виду мастика Техномаст должна представлять собой однородную массу черного цвета без видимых посторонних включений.


Физико-механические показатели мастики Техномаст должны соответствовать требованиям, указанным в нижеследующей таблице.


Физико-механические свойства мастики Техномаст

	
	

	Наименование показателя
	Норма

	Прочность сцепления с основанием, МПа, не менее:
- из бетона
	
0,45

	- из металла
	0,90

	Прочность сцепления между слоями, МПа, не менее:

рулонный материал - рулонный материал
	

0,3

	рулонный материал - бетон
	0,4

	Прочность на сдвиг клеевого соединения, кН/м, не менее
	4,0

	Условная прочность, МПа, не менее
	1,0

	Относительное удлинение при разрыве, %, не менее
	500

	Водопоглощение в течение 24 ч, % по массе, не более
	0,4

	Условная вязкость, с, не менее
	10

	Массовая доля нелетучих веществ, %, не менее
	50,0

	Жизнеспособность, ч, не менее
	2


Мастика Техномаст должна быть гибкой. При испытании на брусе с закруглением радиусом 5,0 мм при температуре не выше минус 50 °С на поверхности образца не должны появляться трещины.


Мастика Техномаст должна быть теплостойкой. При испытании при температуре не ниже 110 °С в течение не менее 5 ч на поверхности образца не должны появляться вздутия и подтеки.


Мастика Техномаст должна быть водонепроницаемой. При испытании при давлении не менее 0,001 МПа в течение не менее 72 ч и при давлении не менее 0,1 МПа в течение не менее 24 ч на поверхности образца не должно быть признаков проникания воды.


Упаковка мастики Техномаст должна производиться в герметически закрывающиеся металлические ведра объемом (10-20) л. Объем заполнения тары должен быть не более 90%.


Допускается упаковка мастики Техномаст в другую тару, обеспечивающую сохранность свойств мастики.


На каждое тарное место мастики Техномаст должна быть наклеена или прикреплена к нему этикетка с указанием:


- наименования предприятия-изготовителя или его товарного знака;


- наименования мастики и номера данных технических условий;


- номера партии и даты изготовления;


- массы нетто тарного места;


- гарантийного срока хранения.


На этикетке должна быть надпись "ОГНЕОПАСНО".


Место и способ крепления этикеток на тарном месте должны обеспечивать их сохранность при транспортировании и хранении.


Транспортная маркировка - по ГОСТ 14192-96* с нанесением основных, дополнительных и информационных надписей (масса брутто и нетто грузового места в килограммах), предупредительных надписей "ОГНЕОПАСНО" и "ПЕРЕД УПОТРЕБЛЕНИЕМ ПЕРЕМЕШАТЬ", манипуляционных знаков N 2 "Беречь от нагрева" и N 7 "Герметичная упаковка" и класса опасности ЛВЖ N 3.2 по ГОСТ 19433-88*.


Документ о качестве - по ГОСТ 30693-2000 с дополнительным указанием гарантийного срока хранения.


Мастику Техномаст можно транспортировать всеми видами транспорта в крытых транспортных средствах в соответствии с Правилами перевозки грузов, действующими на транспорте данного вида.


Мастика Техномаст должна транспортироваться и храниться при соблюдении правил транспортирования и хранения легковоспламеняющихся материалов.


Мастика Техномаст должна храниться в плотно закрытой таре в неотапливаемых складских помещениях при температуре от минус 20 до плюс 30 °С.


В случае изменения содержания сухого вещества за период транспортирования и хранения мастики Техномаст допускается ее разбавление растворителем и использование в производстве при условии соответствия требованиям данных технических условий.


Мастика Техномаст должна применяться в соответствии с требованиями СНиП 3.04.01-87 и рекомендациями по применению.


Предприятие-изготовитель должно гарантировать соответствие мастики Техномаст требованиям данных технических условий при соблюдении потребителем условий транспортирования и хранения, установленных данными техническими условиями.


Гарантийный срок хранения мастики Техномаст - 12 месяцев со дня изготовления.


По истечении гарантийного срока хранения мастика Техномаст должна быть проверена на соответствие ее требованиям данных технических условий и при положительных результатах проверки может быть использована по назначению.


Требования СНиП 12-01-2004

Исполнитель работ (подрядчик) осуществляет производственный контроль за соблюдением в процессе строительства требований, установленных в проектной и распространяющейся на объект нормативной документации.


Производственный контроль качества строительства должен включать в себя входной контроль применяемых материалов и изделий.


При входном контроле в соответствии с действующим законодательством необходимо проверять соответствие показателей качества покупаемых (получаемых) материалов, изделий и оборудования требованиям стандартов, технических условий или технических свидетельств на них, указанных в проектной документации и (или) договоре подряда.


При этом следует проверять наличие и содержание сопроводительных документов поставщика (производителя), подтверждающих качество указанных материалов, изделий и оборудования.


Продукция, изготовляемая по зарубежным нормам и стандартам и поставляемая на территорию Российской Федерации, должна иметь техническое свидетельство Госстроя (Росстроя) России, устанавливающее ее пригодность для применения в условиях строительства и эксплуатации объектов на территории Российской Федерации.


При необходимости могут выполняться контрольные измерения и испытания указанных материалов для определения фактических показателей качества и соответствия их нормируемым показателям качества. Методы и средства этих измерений и испытаний должны соответствовать требованиям стандартов, технических условий и (или) технических свидетельств на материалы, изделия и оборудование.


Результаты входного контроля должны быть документированы.


В случае выполнения контроля и испытаний привлеченными аккредитованными лабораториями следует проверить соответствие применяемых ими методов контроля и испытаний установленных стандартами, техническими условиями и (или) техническими свидетельствами на контролируемую продукцию.


Материалы, изделия, оборудование, несоответствие которых установленным требованиям выявлено при входном контроле, должны быть отделены от пригодных и промаркированы. Работы с применением этих материалов, изделий и оборудования следует приостановить.


Застройщик (заказчик) должен быть извещен о приостановке работ и ее причинах.


В соответствии с законодательством в отношении забракованных материалов может быть принято одно из следующих трех решений:


- поставщик выполняет замену несоответствующих материалов, изделий, оборудования соответствующими;


- несоответствующие изделия дорабатываются;


- несоответствующие материалы, изделия могут быть применены после обязательного согласования с застройщиком (заказчиком), проектировщиком и органом государственного контроля (надзора) по его компетенции.


Сведения о входном контроле материалов, изделий и конструкций должны заноситься в раздел 3 "Акта освидетельствования скрытых работ" и в раздел 4 "Общего журнала работ".


Технический надзор застройщика (заказчика) должен осуществлять:


- проверку наличия у исполнителя работ документов о качестве (сертификатов - в установленных случаях) на применяемые им материалы, изделия и оборудование, документированных результатов входного контроля и лабораторных испытаний;


- контроль соблюдения исполнителем работ правил складирования и хранения применяемых материалов, изделий и оборудования; при выявлении нарушений этих правил представитель технадзора может запретить применение неправильно складированных и хранящихся материалов.


Замечания представителей технического надзора застройщика (заказчика) должны документироваться. Факты устранения дефектов по замечаниям этих представителей должны документироваться с их участием.


Требования ГОСТ 30693-2000

Потребитель имеет право проводить контрольную проверку мастик в соответствии с требованиями данного стандарта, применяя методы испытаний, указанные в ГОСТ 26589-94 и нормативном документе на конкретный вид мастики.


Перечень контролируемых показателей качества кровельных мастик приведен в нижеследующей таблице.


Перечень контролируемых показателей качества кровельных мастик

	
	

	Наименование показателя
	Применяемость

	Теплостойкость или температура размягчения
	Для всех мастик

	Прочность сцепления с основанием
	Для всех мастик

	Условная вязкость
	Для холодных мастик

	Гибкость
	Для мастик, предназначенных для устройства мастичных кровель и гидроизоляции

	Водопоглощение
	То же

	Водонепроницаемость
	То же

	Условная прочность
	Для мастик, предназначенных для устройства мастичных кровель

	Относительное удлинение при разрыве
	То же

	Содержание сухого в-ва или массовая доля летучих и нелетучих в-в
	Для холодных мастик

	Условное время вулканизации (отверждения) или жизнеспособность
	Для отверждающихся мастик

	Цветостойкость
	Для цветных мастик

	Химическая стойкость
	Для мастик, применяемых в условиях воздействия агрессивных сред


При необходимости номенклатура показателей качества мастик может быть изменена или дополнена другими показателями по согласованию с потребителем продукции.


При проверке маркировки следует учитывать, что на каждое тарное место мастики должна быть наклеена или прикреплена к нему этикетка с указанием:


- наименования предприятия-изготовителя или его товарного знака;


- наименования мастики, индекса компонента или состава (для многокомпонентных мастик);


- обозначения нормативного документа на конкретный вид мастики;


- номера партии и даты изготовления;


- массы нетто тарного места;


- краткой инструкции по применению.


Перечень информации на этикетке может быть дополнен или изменен в соответствии с требованиями нормативного документа на конкретный вид мастики.


При проверке наличия и содержания документа о качестве следует учитывать, что каждая партия мастики, принятая отделом технического контроля предприятия-изготовителя, должна оформляться документом о качестве, в котором должны указываться:


- наименование или товарный знак, адрес предприятия-изготовителя;


- наименование мастики и обозначение нормативного документа;


- номер партии и дата изготовления;


- количество тарных мест мастики (или составов мастики) в партии и их масса;


- результаты испытаний или подтверждение соответствия качества мастики требованиям нормативного документа.


Перечень информации в документе о качестве может быть дополнен в соответствии с требованиями нормативного документа на конкретный вид мастики.


При проверке упаковки следует учитывать, что упаковка должна обеспечивать сохранность мастики при транспортировании и хранении. Особенности упаковки должны быть указаны в нормативном документе на конкретный вид мастики.


Требования ТУ 5775-004-93420232-2006 Мастика "Гермокров

Компоненты мастики "Гермокров" могут транспортироваться всеми видами транспорта в соответствии с Правилами перевозки грузов, действующими на транспорте данного вида.


При транспортировании компонентов мастики транспортом потребителя за сохранность груза отвечает потребитель.


Компоненты мастики должны храниться в крытых складских проветриваемых помещениях или под навесом при температуре от минус 30 °С до плюс 40 °С.


После вскрытия тары компоненты мастики должны быть использованы в течение 5 дней. По истечении этого срока неиспользованные материалы должны быть перелиты в чистую сухую тару с плотно закрывающимися крышками, исключающими попадание влаги и других посторонних веществ.


Требования ТУ 5775-018-17925162-2004 Мастика ТЕХНОМАСТ

Мастику Техномаст можно транспортировать всеми видами транспорта в крытых транспортных средствах в соответствии с Правилами перевозки грузов, действующими на транспорте данного вида.


Мастика Техномаст должна транспортироваться и храниться при соблюдении правил транспортирования и хранения легковоспламеняющихся материалов.


Мастика Техномаст должна храниться в плотно закрытой таре в неотапливаемых складских помещениях при температуре от минус 20 до плюс 30 °С.


Требования ТУ 5775-001-40010445-2002 Кровельный материал БИТРЕК-И

Материал БИТРЭК-И можно транспортировать всеми видами транспорта в крытых транспортных средствах в соответствии с "Правилами перевозки грузов", действующими на каждом виде транспорта.


Перевозка материала БИТРЭК-И в холодном состоянии должна производиться только в таре, при погрузке и разгрузке должны быть приняты меры предосторожности, обеспечивающие сохранность готовой продукции и тары.


Материал БИТРЭК-И, изготавливаемый в непосредственной близости от объектов строительства, допускается доставлять к месту производства работ в разогретом виде - в автогудронаторах или других штатных транспортных емкостях (более подробно - см. раздел "ТУ 5775-001-40010445-2002 Кровельный и гидроизоляционный композиционный материал БИТРЕК-И").


УСТРОЙСТВО КРОВЛИ ИЗ МАСТИЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ


ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

ГОСТ 30693-2000 Мастики кровельные и гидроизоляционные. Общие технические условия.


...Технические условия на кровельные мастики, предусмотренные проектом.


СНиП 12-01-2004 Организация строительства.


СНиП 3.04.01-87 Изоляционные и отделочные покрытия.


СНиП 12-03-2001 Безопасность труда в строительстве. Ч.1.


СНиП 12-04-2002 Безопасность труда в строительстве. Ч.2.


ТСН КР-97 МО Кровли. Технические требования и правила приемки. СП к ТСН КР-97 МО Проектирование и строительство кровель.


Кровли. Руководство по проектированию, устройству, правилам приемки и методам оценки качества (АО ЦНИИПромзданий. Москва. 1997, 2002).


СО-002-02495342-2005 Кровли зданий и сооружений. Проектирование и строительство (ОАО "ЦНИИПромзданий, М., 2005).


Руководство по применению мастики "Вента-У" в кровлях, гидроизоляции и для антикоррозионной защиты строительных конструкций и технологического оборудования (ОАО "ЦНИИПромзданий", Москва, 1995).


Руководство по применению битумно-каучуковых мастик "Ребакс-М" и "БКМ-200" в кровлях, гидроизоляции и антикоррозионной защиты строительных конструкций" (ОАО "ЦНИИПромзданий", Москва, 1998).


Руководство по применению битумно-резиновой мастики "Брит-К" в кровлях и гидроизоляции зданий и сооружений (ОАО "ЦНИИПромзданий", Москва, 2004).


Типовая технологическая карта на устройство кровли из битумно-полимерной самоотверждающейся мастики "Антикор-МБП (ОАО "ПКТИпромстрой", Москва, 2000).


Типовая технологическая карта на устройство кровли из мастики "Битурэл" с применением для теплоизоляции "Симпролит-смеси" (ЗАО "ЦНИИОМТП", Москва, 2003).


РИ 15.С.03-11.2005 Инструкция по применению битумно-полимерной мастики "Славянка кровельная" (ЗАО "РАСТРО", Санкт-Петербург, 2005).


Инструкция по применению изоляционного материала "Урмас-кров" (ООО "Техград-Русь-Урмасстрой", Москва, 2005).


Рекомендации по применению наливной кровли "ТИОБИТ" для устройства кровли и гидроизоляции (ЗАО "Сази", г.Москва, 2002).


ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

Устройство кровли из мастичных материалов должно осуществляться в соответствии с требованиями СНиП 3.04.01-87, СНиП 12-01-2004, СНиП 12-03-2001, СНиП 12-04-2002, проекта, ППР, технологических карт, схем операционного контроля качества, руководств и инструкций по применению кровельных материалов предприятий-изготовителей, научных и проектных организаций, а также другой технологической документации, утвержденной в установленном порядке.


Кровельные работы должны осуществлять строительно-монтажные организации, имеющие лицензию на осуществление данного вида строительной деятельности.


Возможность выполнения всех видов контроля соответствия выполняемых кровельных работ требованиям проектной и нормативной документации должна обеспечиваться организационно-технологической документацией исполнителя работ, а также наличием сертифицированной в установленном порядке Системы менеджмента качества.


Производству работ по устройству мастичных кровель должны предшествовать:


- завершение и надлежащее оформление (актами приемки, актами освидетельствования скрытых работ) всех предусмотренных проектом предшествующих работ;


- завершение подготовительных работ (подготовка механизмов, оборудования, приспособлений, инструмента и др.);


- разработка проекта производства работ по устройству мастичных кровель, разработка технологической карты и схемы операционного контроля качества выполнения кровельных работ (с использованием соответствующей типовой документации);


- входной контроль проектно-сметной документации и кровельных материалов;


- изучение инженерно-техническим персоналом проектной и технологической документации, обучение мастеров и рабочих передовым методам труда.


До начала работ по устройству основного кровельного ковра в соответствии с проектом должны быть выполнены следующие работы:


замоноличены швы между сборными железобетонными плитами;


устроены температурно-усадочные швы;


смонтированы закладные элементы;


оштукатурены участки вертикальных поверхностей каменных конструкций на высоту примыкания кровельного ковра;


устроены выравнивающие стяжки (из цементно-песчаных, гипсовых, гипсо-песчаных и других смесей);


установлены и закреплены к несущим плитам или металлическому профнастилу водосточные воронки, компенсаторы деформационных швов, патрубки (или стаканы) для пропуска инженерного оборудования, анкерные болты;


в зданиях с покрытиями послойной сборки из металлического профнастила и сгораемой и трудносгоремой теплоизоляции должны быть заполнены пустоты ребер настилов на длину 250 мм несгораемыми материалами в местах примыкания настила к стенам, деформационным швам, стенкам фонарей, а также с каждой стороны конька кровли и ендовы;


очищена от строительного мусора и пыли поверхность основания;


удалена вода с крыши и просушено основание под рулонный ковер;


произведена огрунтовка поверхности основания перед нанесением основных изоляционных слоев кровли;


осуществлена проверка соответствия этих работ требованиям проекта, осуществлена приемка основания под кровлю и составлены акты на скрытые работы.


В случае ремонтных работ с поверхности существующей кровли должны быть удалены свободный гравий и другие частицы, выполнена очистка от пыли, грязи, ржавчины и т.п. Пузыри, трещины, швы на поверхности существующей рулонной кровли должны быть отремонтированы, после чего вся поврежденная поверхность существующей кровли должна быть обработана праймером, а затем после высыхания последнего выполнены ремонтные водоизоляционные слои.


Перед устройством водоизоляционного ковра должны быть закончены все виды подготовительных работ, в том числе подготовка механизмов, оборудования, приспособлений, инструмента и др.


При входном контроле проектной документации должна производиться проверка:


- ее комплектности;


- наличие согласований и утверждений;


- наличие ссылок на материалы и изделия;


- наличие предельных отклонений контролируемых параметров;


- наличие указаний о методах контроля и измерений, в том числе в виде ссылок на соответствующие нормативные документы.


Входной контроль кровельных материалов должен производиться в порядке, предусмотренном регламентом входного контроля или другой технологической документацией, утвержденной в установленном порядке (или действующей в системе менеджмента качества).


До начала работ по устройству мастичного кровельного ковра должны быть выполнены все требуемые испытания кровельных материалов на соответствие их требованиям проекта, стандартов и технических условий. По истечении гарантийного срока хранения кровельные материалы перед применением также должны быть проверены на соответствие их требованиям стандартов и технических условий.


Требования нормативных документов к кровельным материалам приведены в СОКК "Входной контроль кровельных и гидроизоляционных мастик".


УСТРОЙСТВО ОСНОВАНИЯ ПОД ВОДОИЗОЛЯЦИОННЫЙ КОВЕР

Основанием под водоизоляционный ковер могут служить ровные поверхности:


железобетонных несущих плит, швы между которыми заделаны цементно-песчаным раствором марки не ниже 100 или бетоном марки не ниже В7,5;


теплоизоляционных плит с пределом прочности на сжатие при 10% деформации не менее 0,06 МПа. При этом теплоизоляционные плиты должны обладать стойкостью к воздействию температур горячих мастик. Возможность применения в качестве основания под водоизоляционный ковер без устройства выравнивающей стяжки плитного утеплителя должна устанавливаться по результатам испытаний их физико-технических свойств;


монолитной теплоизоляции с прочностью на сжатие не менее 0,15 МПа из легких бетонов, а также материалов на основе цементного или битумного вяжущего с эффективными заполнителями - перлитом, вермикулитом и др.;


выравнивающих монолитных стяжек из цементно-песчаного раствора и асфальтобетона с прочностью на сжатие, соответственно, не менее 5 и 0,8 МПа (стяжку из асфальтобетона запрещается применять по теплоизоляции из пенополистирола и минеральных волокон);


сборных (сухих) стяжек, например, из асбестоцементных плоских прессованных листов толщиной 10 мм (ГОСТ 18124-95) или цементно-стружечных плит толщиной 12 мм (ГОСТ 26815-86[image: image23.jpg]


);


водоизоляционного ковра существующих кровель из рулонных или мастичных материалов (при производстве ремонтных работ и реконструкции без снятия кровли и утеплителя).

________________
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Применение ГОСТ 26815-86 прекращено на территории РФ с 01.01.2010. - Примечание изготовителя базы данных.


Под монолитную цементно-песчаную или сборную стяжку минераловатные плиты рекомендуется применять с пределом прочности на сжатие при 10%-ной деформации не менее 0,045 МПа; между цементно-песчаной стяжкой и поверхностью минераловатных плит или другой пористой теплоизоляцией следует предусматривать разделительный слой из битумного рулонного материала, например пергамина.


Теплоизоляционные плиты при укладке по толщине в 2 и более слоев следует располагать вразбежку с плотным прилеганием друг к другу. Швы между плитами более 5 мм должны быть заполнены теплоизоляционным материалом. Эффективные теплоизоляционные плиты (пенополистирол, минераловатные плиты и т.п.) следует приклеивать или механически крепить к основанию и между собой (при толщине в два и более слоев): точечная приклейка должна быть равномерной и составлять 25...35% площади наклеиваемых плит. При наклейке у парапетов теплоизоляционные плиты следует приклеивать сплошь на ширину 1,5...2 м.


При реконструкции или ремонте существующей кровли предварительно необходимо определить возможность сохранения старой теплоизоляции. Целесообразность сохранения ее устанавливают по результатам детального обследования материала теплоизоляции и стяжки с отбором проб и определением их влажностного состояния и прочностных показателей: последние должны удовлетворять требованиям, изложенным выше, а влажность - требованиям СНиП II-3-79* издания 2000 г. (приложение 3*) с учетом допустимого приращения влажности за период влагонакопления. В противном случае теплоизоляцию необходимо заменить или предусмотреть мероприятия, обеспечивающие ее естественную сушку в процессе эксплуатации кровли. Для этого в толще утеплителя и/или в стяжке в двух взаимно перпендикулярных направлениях следует выполнить каналы, сообщающиеся с наружным воздухом через продухи у карнизов, парапетов, торцевых стен, возвышающихся над кровлей частей зданий, а также через специальные осушающие патрубки, установленные над местом пересечения каналов.


Перед выполнением монолитной теплоизоляции на цементном вяжущем следует произвести нивелировку поверхности несущих плит для установки маяков, служащих основанием под рейки для укладки бетонной массы полосами на необходимую высоту. Полосы располагают поперек пролетов; ширина их не должна превышать 1,5 м.


Работа по укладке теплоизоляции в целях повышения ее сохранности должна совмещаться с работами по устройству пароизоляционного слоя (если он требуется по проекту) и выполняться в направлении "на себя".


Выравнивающая цементно-песчаная стяжка должна выполняться из жесткого (с осадкой конуса до 30 мм) раствора марок 50-100, а асфальтобетонная - из горячего мелкозернистого песчаного асфальтобетона. Затирку по сборным железобетонным плитам следует принимать толщиной 10-15 мм, а толщину стяжки:


из цементно-песчаного раствора по засыпной теплоизоляции - не менее (40±10%) мм (с армированием);


из цементно-песчаного раствора по теплоизоляционным плитам - не менее (30±10%) мм;


из песчаного асфальтобетона - не менее (15±10%) мм.


Стяжки из песчаного асфальтобетона не допускается применять по сжимаемым (например, минераловатным) и засыпным (из керамзитовового гравия и т.п.) теплоизоляционным материалам.


При устройстве выравнивающей стяжки из асфальтобетона его укладывают полосами шириной до 2 м, ограниченными двумя рейками или одной рейкой и полосой ранее уложенного асфальта, и уплотняют валиком или катком массой 60-80 кг.


Выравнивающие стяжки из цементно-песчаного раствора следует устраивать захватками шириной 2-3 м по направляющим, служащими маяками, с разравниванием и уплотнением поверхности.


Температурно-усадочные швы в монолитных выравнивающих стяжках образуют путем установки реек при укладке цементно-песчаного раствора или асфальтобетона, которые удаляют после твердения материала стяжки, а швы заполняют мастиками с последующей односторонней наклейкой на шов полосок рулонного материала шириной 150-200 мм.


В стяжках из цементно-песчаного раствора должны быть предусмотрены температурно-усадочные швы шириной до 5 мм, разделяющие поверхность стяжки на участки не более 6x6 м.


Выравнивающие стяжки из песчаного асфальтобетона должны быть разрезаны температурно-усадочными швами на участки не более 4x4 м (в покрытиях с несущими плитами длиной 6 м эти участки из асфальтобетона должны иметь размер 3x3 м).


Швы должны располагаться над торцевыми швами несущих плит и над температурно-усадочными швами в монолитной теплоизоляции. Температурно-усадочные швы в стяжках, теплоизоляционных слоях монолитной укладки и торцовые стыки несущих плит покрытия должны быть перекрыты полосами шириной 150-200 мм рулонного водоизоляционного материала с посыпкой, обращенной вниз, и точечной приклейкой их с одной стороны шва.


Для обеспечения необходимой адгезии мастичных кровельных материалов все поверхности основания из цементно-песчаного раствора и бетона после укладки должны быть огрунтованы грунтовочными холодными составами (праймерами), приготовленными из битума марки 5 и растворителя (керосина, солярного масла, уайт-спирита, нефраса), взятых в соотношении 1:2 или 1:3 (по весу) или из клеящих мастик (типа бутилкаучуковой и т.п.), разбавленных растворителем или бензином в соотношении 1:2. Грунтовку наносят с помощью окрасочного распылителя или вручную кистью.


Огрунтовка поверхности должна быть выполнена сплошной без пропусков и разрывов. Огрунтовку стяжек, выполненных из цементно-песчаных растворов, следует выполнять не позднее чем через 4 ч после их укладки, применяя грунтовки на медленно испаряющихся растворителях (за исключением стяжек с уклоном поверхности более 5%, когда огрунтовку следует выполнять после их твердения). Огрунтовка затвердевших и просушенных изолируемых цементных или бетонных поверхностей должна производиться грунтовками, приготовленными на быстроиспаряющихся растворителях. Расход грунтовки - 1 л/м[image: image25.jpg]


. Огрунтованные поверхности должны быть просушены до полного испарения растворителя.


Грунтовка должна иметь прочное сцепление с основанием. На приложенном к ней тампоне не должно оставаться следов вяжущего.


Плоские асбестоцементные прессованные листы и цементно-стружечные плиты, используемые в качестве сборной стяжки, во избежание коробления должны быть огрунтованы с обеих сторон. При их раскладке под стыки смежных листов по всей длине должны быть проложены полоски из них шириной 100 мм, огрунтованные с обеих сторон.


При использовании сборной стяжки работы по укладке сборной стяжки не должны значительно опережать работы по выполнению нижнего слоя водоизоляционного ковра; их последовательность должна обеспечивать устройство нижнего слоя водоизоляционного ковра в ту же смену, что и укладка листов сборной стяжки.


Обеспыливание оснований необходимо выполнять перед нанесением огрунтовочных составов, включая приклеивающие клеи и мастики.


В местах примыкания к стенам, парапетам, деформационным швам и другим конструктивным элементам должны быть выполнены наклонные под углом 45° бортики из легкого бетона, цементно-песчаного раствора или гипсобетона. Высота их у мест примыканий кровли должна быть не менее 100 мм. Вертикальные поверхности конструкций, выступающих над кровлей (стенки деформационных швов, парапеты и т.п.), выполненные из кирпича или блоков, должны быть оштукатурены цементно-песчаным раствором на высоту устройства дополнительного водоизоляционного ковра, но не менее 250 мм.


Перед устройством изоляционных слоев основание должно быть сухим, обеспыленным, на нем не допускаются уступы, борозды и другие неровности.


При подготовке поверхности основания необходимо соблюдать требования, приведенные в нижеследующей таблице (СНиП 3.04.01-87).


	
	
	

	Технические требования
	Предельные отклонения
	Контроль (метод, объем, вид регистрации)

	Допускаемые отклонения поверхности основания при безрулонной эмульсионной и мастичной кровле:

вдоль уклона и на горизонтальной поверхности
	


±5 мм
	Измерительный, технический осмотр, не менее 5 измерений на каждые 70-100 м[image: image26.jpg]


поверхности или на участке меньшей площади в местах, определяемых визуальным осмотром

	поперек уклона и на вертикальной поверхности
	±10 мм
	 

	из штучных материалов: вдоль и поперек уклона
	±10 мм
	 

	Отклонения плоскости элемента от заданного уклона (по всей площади)
	0,2 %
	То же

	Толщина элемента конструкции (от проектной), в том числе:

стяжки из цементно-песчаного раствора:
	

±10%
	То же

	по засыпной теплоизоляции ... не менее 40 мм
	±10%
	 

	по теплоизоляционным плитам ... не менее 30 мм
	±10%
	 

	стяжки из песчаного асфальтобетона ... не менее 15 мм
	±10%
	 

	Число неровностей (плавного очертания протяженностью не более 150 мм) на площади поверхности 4 м[image: image27.jpg]



	Не более 2
	Измерительный, технический осмотр, не менее 5 измерений на каждые 70-100 м[image: image28.jpg]


поверхности или на участке меньшей площади в местах, определяемых визуальным осмотром

	Толщина грунтовки, мм: при огрунтовке отвердевшей стяжки - 0,3
	5%
	 

	при огрунтовке стяжек в течение 4 ч после нанесения раствора - 0,6
	10%
	 

	Влажность основания: из теплоизоляционных слоев монолитной укладки

на цементном вяжущем
	не более:


15%
	Измерительный, технический осмотр, не менее 5 измерений равномерно на каждые 50-70 м[image: image29.jpg]


 основания, регистрация в журнале работ

	на битумном вяжущем
	2,5%
	 

	стяжки из цементно-песчаного раствора
	5%
	 

	стяжки из песчаного асфальтобетона
	2,5%
	 

	Прочность оснований на сжатие, МПа, не ниже:
из теплоизоляционных слоев монолитной укладки:
на цементном вяжущем
	не ниже: 

0,6
	Измерительный, технический осмотр, не менее 3 измерений на каждые 70-100 м[image: image30.jpg]


поверхности основания

	на битумном вяжущем
	0,15
	 

	стяжки из цементно-песчаного раствора:
по засыпной теплоизоляции
	
10
	 

	по теплоизоляционным плитам
	5
	

	стяжки из песчаного асфальтобетона
	0,8
	


- соответствие последовательности и состава выполняемых технологических операций технологической и нормативной документации, распространяющейся на данные технологические операции;


- соблюдение технологических режимов, установленных технологическими картами и регламентами;


- соответствие показателей качества выполнения операций и их результатов требованиям проектной и технологической документации, а также распространяющейся на данные технологические операции нормативной документации.


Результаты операционного контроля должны быть документированы.


Результаты операционного контроля, зафиксированные в журналах производства работ, должны предъявляться при приемке отдельных слоев кровельного покрытия.


При устройстве основания под кровлю должны контролироваться следующие показатели:


- прочность, влажность и морозостойкость материала основания под кровлю;


- толщина и ровность поверхности основания под кровлю;


- уклон основания под кровлю;


- уровень понижения поверхности основания в местах расположения воронок внутреннего водостока.


Нормативные требования к материалам и поверхности основания приведены в нижеследующей таблице. Эти требования могут конкретизироваться в проектной документации и технологической карте на устройство кровли.


Определение водопоглощения, прочности и морозостойкости основания под кровлю из теплоизоляционных плит должно производиться при входном контроле каждой партии плит в соответствии с требованиями ГОСТ 17177-94, ГОСТ 10060.0-95, ГОСТ 16136-2003, а оснований под кровлю из монолитной теплоизоляции - при операционном контроле в соответствии с требованиями ГОСТ 17177-94 и ГОСТ 10060.0-95.


Определение толщины теплоизоляционного слоя и выравнивающей стяжки должно производиться с помощью игольчатого толщиномера или ему подобных устройств по методике, изложенной в ТСН КР-97 МО.


Определение ровности поверхности основания под кровлю должно производиться с помощью деревянной или металлической полой (алюминиевой) рейки размером 2000x30x50 мм и металлической линейки (ГОСТ 427-75*) по методике, изложенной в ТСН КР-97 МО. Рейку следует укладывать на поверхность основания под кровлю в намеченных местах и металлической линейкой измерять наибольшие отклонения по высоте поверхности основания от нижней грани рейки. Результаты измерений следует округлять до 1 мм. Объем выборки при проведении измерительного контроля - не менее 3-х измерений на каждые 70-100 м[image: image31.jpg]


 в местах, определенных визуальным осмотром (количество измерений согласно СНиП 3.04.01-87 - пять).


Требования к основаниям под кровлю

	
	
	
	
	
	
	
	

	Наименование показателей
	Основание под кровлю
	 
	 

	 
	Из теплоизоляционных слоев монолитной укладки на основе
	Из цементно-песчаного раствора
	Из желе-
зобе-
тонных плит лотко-
вого типа
	Стяжка из песчаного асфальто-
бетона
	Из теплоизоля- ционных плит
(в том числе со сборной стяжкой из асбесто- цементных листов по 
ГОСТ 18124или цементно- стружечных плит по 
ГОСТ 26816)

	 
	цементного вяжущего
	битумного вяжущего
	по засыпной теплоизоляции
	по теплоизоляционным плитам или теплоизоляции монолитной укладки
	 
	 
	

	Ровность
	Плавно нарастающие неровности не более ±5 мм - вдоль уклона, ±10 мм - поперек уклона, 
±5 мм - в ендове; количество неровностей - не более одной на базе 2 м
	Перепады по высоте не более 3 мм* у рядом располо- женных плит

	Прочность на сжатие, МПа (кгс/см[image: image32.jpg]


), не менее
	0,15 (1,5)
	0,15 (1,5)
	10 (100)
	5 (50)
	10 (100)
	0,8 (8)
	По стандарту или техническим условиям 

	Влажность, %
	**
	**
	5
	5
	5
	2,5
	По стандарту или техническим условиям

	Толщина, мм
	***
	***
	40±10%
	30±10%
	-
	15±10%
	***

	Расстояние между температурно- усадочными швами, м, не более
	****
	****
	6
	****
	****
	4
	****

	* - при больших перепадах необходимо производить срезку выступов или подкладывать клинообразные пластины (либо выравнивать перепады цементным раствором или бетоном);

** - не выше, предусмотренной главой СНиП по строительной теплотехнике; 

*** - толщину теплоизоляции принимают по расчету;

**** - температурно-усадочные швы устраивают над швами в несущих плитах.


Определение уклона поверхности основания под кровлю должно производиться с помощью уклономера по методике, изложенной в ТСН КР-97 МО, или ватерпаса.


Определение влажности основания под кровлю должно производиться перед устройством мастичного ковра неразрушающим методом при помощи поверхностного влагомера ВКСМ-12 или ему подобных, либо на образцах, взятых (вырезанных, выпиленных) из основания в соответствии с требованиями ГОСТ 5802-86 или ГОСТ 17177-94.


При приготовлении мастик в построечных условиях следует строго контролировать соблюдение технологических режимов приготовления мастик (осуществлять подбор и уточнение состава мастик, контролировать дозировку, температуру, время перемешивания, тщательность перемешивания, вязкость мастики, возможность разбавления мастики в случае необходимости), установленных технологическими картами и регламентами, и соответствие качества приготовленных мастик требованиям нормативных документов.


При выполнении кровельных работ следует контролировать технологические режимы нанесения кровельных мастик (температуру окружающего воздуха при нанесении мастик, температуру готовых к употреблению кровельных мастик, вязкость мастики, толщину одного слоя изоляции и всей изоляции, время отверждения каждого слоя мастики), установленные технологическими картами и регламентами.


При выполнении кровельных работ следует строго контролировать соблюдение технологии нанесения мастичного ковра в целом и отдельных его слоев (применение предусмотренных ППР средств для ручного и механизированного нанесения мастики, нанесение захватками, равномерность нанесения, количество и толщина слоев, очередность нанесения мастики на примыкания и сопряжения кровли, нанесение дополнительных слоев со стеклоосновой и соответствие их числа проекту на ендове, на коньке, на карнизе, устройство примыканий к парапету, стенам машинного отделения и вентшахт, устройство сопряжений с вентиляционной и другими трубами, нахлестку смежных полотнищ армирующих стеклооснов, обустройство водоотводящих воронок, устройство температурно-усадочных швов, нанесение защитных слоев кровли и т.д.).


	
	
	

	Контролируемые операции
	Состав и средства контроля
	Документация

	 
	Проверить:
	 

	Подготовительные работы
	- завершение и надлежащее оформление предшествующих работ по монтажу конструкций и их элементов, приемке соединений и их антикоррозионной защите, замоноличиванию всех стыков сборных конструкций, устройству основания под кровлю (наличие акта приемки или актов освидетельствования скрытых работ, геодезических исполнительных схем и другой приемосдаточной документации);
	Акт приемки, акты освидетельствования скрытых работ, исполнительные схемы

	 
	- наличие ППР, технологических карт и схем операционного контроля качества по устройству кровли;

- наличие и готовность к работе всех средств механизации, инвентаря, приспособлений и инструмента;
	ППР, технологические карты, СОКК

	 
	- наличие документов о качестве на каждую партию поступивших кровельных материалов, соответствие их требованиям проекта и нормативных документов.
	Документы о качестве, акты лабораторных испытаний

	Устройство кровли из мастичных материалов
	Контролировать:

- соблюдение заданной ППР технологии выполнения кровельных работ (температуру окружающею воздуха и материалов, влажность основания, его обеспыливание, раскатку полотнищ рулонных материалов, направление раскатки, плотность прилегания полотнищ, число слоев основного ковра и дополнительных слоев и др.);

- качество выполнения кровельных работ (ровность, отклонения от заданного уклона, толщину всех слоев кровельного ковра, величину нахлестки полотнищ, понижение в местах расположения воронок, дефекты и повреждения на поверхности покрытия и др.).
	Общий и специальный журналы работ

	Приемка
	Проверить:

- соответствие рулонной кровли требованиям проекта и нормативных документов;

-составление и надлежащее оформление приемосдаточной исполнительной документации.
	Акт приемки

Акты освидетельствования скрытых работ; акты лабораторных испытаний

	ВХОДНОЙ И ОПЕРАЦИОННЫЙ КОНТРОЛЬ осуществляют: мастер (прораб), лаборант (инженер) - в процессе производства работ

ПРИЕМОЧНЫЙ КОНТРОЛЬ ОСУЩЕСТВЛЯЮТ: прораб (мастер), представители технадзора заказчика

КИП - контрольная рейка, игольчатый толщиномер, металлическая линейка, металлическая рулетка, штангенциркуль, уклономер, ватерпас, влагомер и др. лабораторные приборы и оборудование


При устройстве водоизоляционного ковра должны контролироваться следующие показатели:


- уровень понижения поверхности кровли в местах расположения воронок;


- прочность, теплостойкость и гибкость кровельных мастик;


- высота наклейки рулонного материала в местах примыкания кровли к вертикальным поверхностям.


Определение уровня понижения поверхности кровли в местах расположения воронок должно производиться с помощью деревянной или металлической полой (алюминиевой) рейки размером 2000x30x50 мм и металлической линейки (ГОСТ 427-75*) по методике, изложенной в ТСН КР-97 МО. Рейку следует укладывать на поверхность кровельного ковра у водоприемного колпака воронки в 4-х местах и металлической линейкой измерять в этих местах глубину понижения уровня кровли от нижней грани рейки. Результаты измерений следует округлять до 1 мм.


Определение прочности, теплостойкости и гибкости мастик должно производиться при входном контроле каждой партии материалов в соответствии с требованиями ГОСТ 2678-94* и ГОСТ 26589-94 для каждого типа материала, применяемого для устройства кровли.


Определение высоты наклейки рулонного материала в местах примыкания кровли к вертикальным поверхностям должно производиться в процессе устройства кровельного ковра при помощи металлической линейки (ГОСТ 427-75*) или рулетки 2-го класса (ГОСТ 7502-98) через каждые 7-10 м длины вертикальной поверхности (стены, парапета и т.п.) и на каждом примыкании к локальным выступающим над кровлей конструкциям (вентиляционным шахтам, трубам и т.п.).


Результаты измерений должны округляться до 1 см.


При устройстве защитного слоя должны контролироваться следующие показатели:


- морозостойкость и фракционный состав гравия для защитного слоя;


- морозостойкость бетона (цементно-песчаного раствора);


- толщина защитного слоя.


Определение морозостойкости и фракционного состава гравия для защитного слоя должно производиться при входном контроле гравия в соответствии с требованиями ГОСТ 8267-93*, а морозостойкости бетона (цементно-песчаного раствора) - по ГОСТ 5802-86 и ГОСТ 10060.0-95.


Определение толщины защитного слоя должно производиться с помощью игольчатого толщиномера или ему подобных устройств по методике, изложенной в ТСН КР-97 МО.


Устройство каждого элемента кровли должно выполняться после промежуточной приемки - проверки правильности выполнения соответствующего нижележащего элемента с составлением акта освидетельствования скрытых работ.


Промежуточной приемке подлежат работы по устройству:


- несущих конструкций покрытия (качество заполнения стыков плит бетоном, устройство деформационных швов, наличие и правильность устройства (установки) выступающих конструкций над крышей, правильность разбивки профиля и соблюдение уклонов ендовы и др.);


- пароизоляционного слоя;


- теплоизоляционного слоя;


- основания (стяжек), в том числе в местах примыкания кровли к вертикальным и выступающим конструктивным элементам;


- основных и дополнительных слоев кровли, в том числе в местах примыкания кровли к водоприемным воронкам, к выступающим частям вентшахт, антенн, растяжек, стоек, парапетов;


- защитного слоя.


При промежуточной приемке должна производиться проверка соответствия показателей качества выполняемых технологических операций и их результатов требованиям проектной и технологической документации.


При приемке основания исполнитель должен представить заказчику акты на скрытые работы по результатам инструментального контроля ровности поверхности основания, его влажности, уклона и уровня понижения поверхности в местах расположения воронок внутреннего водостока, а также оценки визуального контроля (с участием представителя заказчика) соответствия проекту и нормативным документам выполненных в основании температурно-усадочных швов.


При приемке слоя пароизоляции исполнитель должен представить заказчику акт на скрытые работы по результатам визуального контроля (с участием представителя заказчика) слоя пароизоляции (наличия трещин, вздутий, разрывов, пробоин, расслоений), в том числе в узлах примыканий покрытий к стенам, стенкам фонарей, шахтам и оборудованию, проходящему через покрытие, и в местах деформационных швов.


При приемке водоизоляционного слоя исполнитель должен представить заказчику акты на скрытые работы по результатам инструментального контроля (с участием представителя заказчика) уклона кровли, уровня понижения поверхности в местах расположения воронок внутреннего водостока, оценку визуального контроля соответствия требованиям проекта и нормативных документов внешнего вида выполненной кровли (отсутствие внешних дефектов, трещин, вздутий, разрывов, пробоин, расслоений, а также отслоений в местах нахлестки).


При приемке готовой кровли в процессе технического осмотра необходимо проверять:


осуществление полного отвода воды по всей поверхности кровли по наружным и внутренним водостокам без застоя воды (отступления от проекта не допускаются; отклонение от заданного уклона кровли должно быть не более 2%);


влажность оснований, промежуточных элементов, покрытия и всей конструкции. Увеличение влажности допускается не более чем на 0,5% по сравнению со стандартами или техническими условиями, проектом и нормативными документами (контроль - измерительный, 5 измерений на площади 50-70 м[image: image33.jpg]


 поверхности или на отдельных участках меньшей площади в местах, выявленных визуальным осмотром);


сплошность защитных покрытий, отсутствие дефектов внешнего вида (пузыри, вздутия, воздушные мешки, разрывы, вмятины, проколы, губчатое строение, потеки и наплывы на поверхности покрытия кровель не допускаются), их толщину, сцепление с основанием (отступления от проекта не допускаются);


соответствие числа усилительных (дополнительных) слоев в сопряжениях (примыканиях) проекту (отступления от проекта не допускаются);


соответствие уровня понижения поверхности в местах расположения воронок внутреннего водоотвода проекту (чаши водоприемных воронок внутренних водостоков не должны выступать над поверхностью основания) (отступления от проекта не допускаются);


отсутствие острых углов в конструкциях примыкании (стяжек и бетона), которые должны быть сглаженными и ровными (отступления от проекта не допускаются).


Соответствие проекту и нормативным документам вышеперечисленных параметров оценивается в процессе технического осмотра и оформляется актом приемки.


Требования, предъявляемые к готовым кровельным конструкциям СНиП 3.04.01-87, приведены в нижеследующей таблице.


	
	

	Технические требования
	Контроль
(метод, объем, вид регистрации)

	Полный отвод воды по всей поверхности кровель должен осуществляться по наружным и внутренним водостокам без застоя воды.
	Технический осмотр, акт приемки

	Чаши водоприемной воронки внутренних водостоков не должны выступать над поверхностью основания.
	


	Углы конструкций примыканий (стяжек и бетона) должны быть сглаженными и ровными, не иметь острых углов.
	


	Отклонение от заданного уклона кровли должно быть не более 2%
	Измерительный, 5 изм. на 50-100 м[image: image34.jpg]


поверхности покрытия

	Соответствие числа усилительных (дополнительных) слоев в сопряжениях (примыканиях) проекту. Отступления от проекта не допускаются.
	Технический осмотр, акт приемки

	Пузыри, вздутия, воздушные мешки, разрывы, вмятины, проколы, губчатое строение, потек и наплывы на поверхности покрытия не допускаются. Отступления от проекта не допускаются.
	Технический осмотр, акт приемки

	Увеличение влажности оснований, промежуточных элементов, покрытия и всей конструкции по сравнению со стандартом - не более 0,5%
	Измерительный, 5 измерений на 50-70 м[image: image35.jpg]


поверхности покрытия или на отдельных участках меньшей площади в местах, выявленных визуальным осмотром, акт приемки


     
     

Приложение Б к СНиП 12-01-2004 (рекомендуемое) Форма акта освидетельствования скрытых работ

Приложение В к СНиП 12-01-2004 (рекомендуемое) Форма акта приемки ответственных конструкций



     
ПРИМЕНЕНИЕ КОНКРЕТНЫХ МАСТИК ПРИ УСТРОЙСТВЕ МАСТИЧНЫХ КРОВЕЛЬ

     
Кровли с применением битумно-бутилкаучуковой мастики ВЕНТА-У

(по данным Руководства по применению мастики "Вента-У", М., ЦНИИПромзданий, 1995 г.)

Общие положения

Данное руководство распространяется на проектирование, устройство и ремонт кровель зданий и сооружений, выполняемых с применением мастики битумно-бутилкаучуковой холодного отверждения "Вента-У".


Мастику "Вента-У" следует применять на поверхностях с любыми уклонами, в том числе, имеющих сложное очертание (купола, складки, оболочки и т.п.).


Работа с мастикой "Вента-У" допускается при положительных и отрицательных температурах окружающего воздуха. Отверждение покрытия в естественных условиях возможно при температурах от минус 15 °С до плюс 40 °С с введением отвердителя (активатора вулканизации) состава "А" (пасты) в состав "В" (жидкий).


Работы по устройству изоляционных слоев должны выполняться специальными бригадами рабочих под руководством инженерно-технических работников, прошедших специальный курс обучения в соответствии с требованиями СНиП 3.04.01-87.


Устройство каждого элемента изоляции (основания, пароизоляции, утеплителя, цементно-песчаной стяжки, грунтовки, изоляционного покрытия или ковра и т.д.) следует выполнять после проверки правильности выполнения соответствующего нижележащего элемента с составлением акта освидетельствования скрытых работ.


Нанесение мастики "Вента-У" на основание может производиться кистью, шпателем, валиками с обкладкой из меха или механизированным способом - методом окрасочной технологии с применением установок безвоздушного распыления. При механизированном способе нанесения мастика должна разбавляться растворителем бензинового типа (нефрасом, БЛХ, "галоша" и др.) в соотношении от 1:0,5 до 1:1 по массе.


Каждый последующий слой мастики должен наноситься после высыхания предыдущего.


Общая толщина изоляционного покрытия должна определяться назначением защищаемой конструкции.

           

Применяемые материалы

Для устройства мастичных кровель следует применять следующие материалы:


- битумно-бутилкаучуковую мастику "Вента-У" по ТУ 5775-001-14219110-2003;


- армирующие стеклосетки (редкие) марок ССС, СС-1, стеклоткань Э-3, либо им подобные стеклоосновы;


- герметизирующие мастики (эластосил 137-181, УТ-32, Гермабутил, тиоколовые ЛТ-1, АМ-0,5, Гикром и другие мастики, удовлетворяющие требованиям ГОСТ 25621-83);


- алюминиевую суспензию, мастику "УНИКС" или крупнозернистую посыпку на мастике "Вента-У" (для защитного слоя).


Мастику "Вента-У" поставляют потребителю в виде двух составов: "В" (жидкого) - вулканизующегося и "А" (пастообразного), содержащего активатор вулканизации.


Смешение двух составов должно производиться на месте потребления в любом смесительном оборудовании в соотношении 50:1 по массе.


Состав "А" при длительном хранении может расслаиваться или засыхать, поэтому в него требуется добавлять необходимое количество воды. Перед введением его в состав "В", состав "А" следует перемешать до полной однородности по всему объему при помощи лопастных мешалок или другого смесительного оборудования. Время перемешивания составов 15-20 минут, после чего мастику следует выдержать не менее 20 минут.


Мастика "Вента-У" после смешения составов "В" и "А" должна быть использована в течение 1-2 часов.


Готовая мастика должна соответствовать требованиям ТУ 5775-001-14219110-2003.


Готовность мастики следует определять по сухому остатку (не менее 27%), условной вязкости (в пределах 200-300 с) и условному времени вулканизации при температуре 20 ±5 °С (3-24 ч.).


В случае, если прошла частичная или полная вулканизация мастики, дальнейшее ее использование недопустимо.


При нанесении мастики механическим способом она должна быть с помощью растворителя (бензина) доведена до вязкости, позволяющей производить нанесение установкой безвоздушного распыления.


В качестве верхнего окрасочного защитного слоя, повышающего отражательную способность покрытия, его долговечность, улучшающего декоративные и эстетические свойства по согласованию с заказчиком и при необходимости) применяют алюминиевую суспензию на основе мастики "Вента-У" с алюминиевой пудрой при следующем соотношении компонентов, масс. ч.:


	
	
	
	

	
	алюминиевая пудра
	30;
	

	
	растворитель (бензинового типа)
	58;
	

	
	мастика "Вента-У"
	12;
	


а также мастику цветную бутилкаучуковую холодного отверждения "Уникс" (ТУ 5770-003-23463180-94).


В качестве верхнего (защитного) слоя может быть применена крупнозернистая посыпка на мастике "Вента-У".

           

Требования к основанию под изоляционные слои

Основанием под изоляционные слои из мастики "Вента-У" могут служить:


- ровные поверхности железобетонных несущих плит (в том числе железобетонных кровельных панелей) без устройства по ним выравнивающих стяжек;


- выравнивающая стяжка из цементно-песчаного раствора, в том числе:


стяжка по теплоизоляционным плитам или теплоизоляции монолитной укладки прочностью на сжатие не менее 5 МПа, влажностью не более 5%, толщиной не менее 15-20 мм;


стяжка по железобетонным плитам прочностью на сжатие не менее 5 МПа, влажностью не более 5%, толщиной не менее 10-15 мм;


стяжка из полистиролцементных плит, нанесенная в заводских условиях;


- ровные поверхности сборной стяжки из прессованного асбестоцементного листа толщиной 10 мм;


- выравнивающая стяжка из асфальтобетона прочностью на сжатие не менее 0,8 МПа, влажностью не более 2,5%, толщиной не менее 15-20 мм; с расстоянием между температурно-усадочными швами не более 4 м;


- выравнивающая стяжка из теплоизоляционных слоев монолитной укладки на цементном вяжущем прочностью на сжатие не менее 0,6 МПа и на битумном вяжущем прочностью на сжатие не менее 0,15 МПа;


- рулонные кровельные материалы типа рубероида.


В местах примыканий к выступающим над изоляционными слоями конструктивным элементам (стенам, парапетам и др.) должны быть устроены переходные наклонные бортики с уклоном 45° высотой не менее 100 мм из легкого бетона или цементно-песчаного раствора.

           

Примыкание традиционной (а) и инверсионной (б) кровли к парапету стены
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1 - несущая плита; 2 - пароизоляция; 3 - плитный утеплитель; 4 - разделительный слой из геотекстиля; 5 - основание под кровлю; 6 -основной водоизоляционный ковер; 7 - дополнительные слои ковра; 8 - защитный слой (раствор, гравий, бетонные плитки, асфальтобетон); 9 - наклонный бортик; 10 - парапетная плита; 11 - ограждение; 12 - парапетная стена; 13 - "БРИТ-Д"; 14 - защитный фартук; 15 - стальная полоса и крепежный элемент; 16 - бетонная плитка; 17 - почвенный слой; 18 - пленка Тефонд "DRAIN"
Деформационный шов эксплуатируемой кровли
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1 - несущая плита; 2 - пароизоляция; 3 - плитный утеплитель; 4 - разделительный слой из геотекстиля; 5 - основание под кровлю; 6 - основной водоизоляционный ковер; 7 - дополнительные слои ковра; 8 - пленка Тефонд "DRAIN"; 9 - разделительный слой из геотекстиля; 10 - почвенный слой; 11 - гравий; 12 - стальной компенсатор; 13 - минераловатный утеплитель; 14 - стенка деформационного шва; 15 - костыль из стальной полосы 4x40 мм; 16 - защитный фартук из стали; 17 - крепежный элемент
Пропуск трубы через инверсионную (а) и традиционную (б) эксплуатируемую кровлю
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1 - несущая плита; 2 - пароизоляция; 3 - плитный утеплитель; 4 - разделительный слой из геотекстиля; 5 - основание под кровлю; 6 - основной водоизоляционный ковер; 7 - герметизирующая мастика "БРИТ-Д"; 8 - защитный слой; 9 - геотекстиль; 10 - защитный фартук из оцинкованной стали; 11 - хомут; 12 - стакан с фланцем; 13 - минераловатный утеплитель; 14 - труба; 15 - пленка Тефонд "DRAIN"; 16 - наклонный бортик; 17 - цементно-песчаные плитки на растворе; 18 - дополнительные слои ковра
Контроль качества кровельных работ

Перед началом производства работ по нанесению изоляционных слоев должна проверяться готовность основания в соответствии с требованиями данных рекомендаций, состояние механизмов и приспособлений.


Должны контролироваться: тщательность перемешивания мастик, качество подготовки основания, толщина пленки и соблюдение технологии устройства изоляционных слоев. Контроль должен осуществляться лабораторией строительной организации.


Качество выполненного ковра должно оцениваться визуально при осмотре его поверхности и определении толщины сформировавшегося слоя. Должна осуществляться приемка каждого изоляционного слоя, при этом не допускаются места, не покрытые защитным слоем.


При операционном контроле должны проверяться: подготовка поверхности, соблюдение условий производства работ (температура и влажность окружающего воздуха и защищаемых поверхностей), толщина отдельных слоев и общая толщина законченного ковра.


При приемочном контроле выполненных защитных слоев следует проверять их сплошность и толщину.


Сплошность защитных слоев следует проверять визуальным осмотром.


Сцепление слоев с защищаемой поверхностью следует проверять простукиванием стальным молоточком. При этом не должно быть изменения высоты звука.


Внешний вид покрытия следует контролировать визуальным осмотром. На покрытии не допускаются трещины, потеки, бугры, открытые поры, посторонние включения и механические повреждения.


Результаты производственного контроля качества работ должны заноситься в журнал производства кровельных работ.


После окончания всех работ по нанесению изоляционных покрытий следует производить освидетельствование и приемку ковра в целом с оформлением соответствующего акта.


Обнаруженные в процессе приемки дефекты или отклонения от проекта должны быть исправлены до сдачи объекта в эксплуатацию.


Кровли с применением битумно-полимерной мастики "ТИОБИТ"

(Рекомендации ЗАО "САЗИ" по применению битумно-полимерной наливной кровли "ТИОБИТ" для устройства кровли и гидроизоляции)

     

Общие положения

ТИОБИТ (ТУ 5775-012-32478306-2001)-двухкомпонентная полиуретан-битумная отверждающая мастика с высокой адгезией к бетону, полимер-бетону, пенобетону, дереву, штукатурке, асбоцементу, кирпичу, металлу, битумсодержащим материалам. Может наноситься на влажные (но не мокрые) поверхности, устойчива к УФ-облучению, атмосферным воздействиям. Состоит из двух компонентов: основной пасты и отвердителя. После смешивания компонентов представляет собой вязкотекучую массу, в которой начинается необратимый процесс вулканизации. После отверждения образует эластичный резиноподобный материал.


Устройство водоизоляционного ковра следует осуществлять путем нанесения рабочего состава наливной кровли ТИОБИТ в два-четыре слоя. Толщина наносимого слоя должна составлять 0,5...1,0 мм. Толщина нестекаемого слоя рабочего состава наливной кровли ТИОБИТ с вертикальной поверхности должна составлять 0,2...0,3 мм. Устройство водоизоляционного ковра на поверхностях с уклонами ската более 12% следует осуществлять путем нанесения большего количества слоев с меньшей толщиной каждого слоя, либо использовать загустители .


Суммарная толщина мастичного водоизоляционного ковра должна составлять:


не менее 2,5 мм - при уклоне ската менее 2,5 %;


не менее 2,0 мм - при уклоне ската более 2,5 %;


не менее 3,0 мм - в местах примыканий.


Средний расход наливной кровли ТИОБИТ составляет 2,5-3,5 кг/м[image: image40.jpg]


 кровли. Расход может увеличиваться при понижении температуры, неровной поверхности.     


Требования к основанию

Основанием для устройства новой кровли должна служить ровная поверхность монолитной стяжки по слою утеплителя, либо плитам перекрытия или по уклонообразующему слою из легкого бетона в случае инверсионной кровли.


Цементно-песчанную стяжку следует выполнять согласно требованиям СНиП II-26-76. Дальнейшие работы необходимо проводить после того, как стяжка набрала необходимую прочность. Следует обращать внимание на обеспечение дополнительных уклонов (наклонные бортики с углом 45° размером 150x150 мм) у парапетов кровли, выполнение примыканий к стенам, других конструкционных элементов (выходов на кровлю, оголовков вентиляционных блоков и т.д.).


НЕДОПУСТИМО выполнять стяжку из известкового, либо известково-цементного раствора - возможно разрушение водоизоляционного ковра из наливной кровли ТИОБИТ вследствие реакционного взаимодействия наливной кровли ТИОБИТ с материалом основания!


Кромки температурно-усадочных швов в монолитной стяжке и трещин шириной более 5 мм следует очистить от мусора, грязи и обеспылить, а затем заполнить рабочим составом наливной кровли ТИОБИТ.


Вертикальные поверхности конструкций, выступающие над кровлей, выполненные из кирпича или блоков, в случае сильных неровностей, должны быть оштукатурены цементно-песчаным раствором на высоту устройства дополнительного водоизоляционного ковра.


Металлические поверхности трубопроводов, оборудования, стойки и оттяжки телеантенн, крепежные элементы, подлежащие изоляции, должны быть очищены от ржавчины, подлежащие антикоррозионной защите - обработаны в соответствии с проектом.


Перед устройством изоляционного слоя основание должно быть обеспыленным, на нем не допускаются уступы, борозды и другие неровности.


Основание следует прогрунтовать грунтовочным составом. Нанесение грунтовки должно выполняться сплошным слоем, без пропусков и разрывов, сушка - "до отлипа".


При реконструкции существующей кровли основанием должна служить ровная поверхность существующей кровли, выполненная из битумсодержащих материалов (рулонных и мастичных). В случае реконструкции кровельного покрытия из вулканизованных резин необходимо провести пробное нанесение наливной кровли ТИОБИТ с целью определения адгезии мастичного слоя к существующему покрытию и стойкости покрытия к воздействию растворителей, содержащихся в основной пасте наливной кровли ТИОБИТ.


Перед устройством изоляционного слоя необходимо устранить обнаруженные повреждения существующего кровельного ковра: вскрыть водяные и воздушные мешки, слои ковра просушить, склеить с основанием и между собой, кромки разрывов кровельного ковра обровнять. На участках повреждений кровли более 1 м[image: image41.jpg]


 следует произвести вырубку водоизоляционного ковра. Особое внимание необходимо уделить зонам водоприемных воронок, деформационных швов, примыканий к парапетам, стенам, другим конструкционным элементам.


Кромки разрывов, разрезов, поверхность вырубленных участков необходимо очистить от мусора, грязи и обеспылить.


Вырубленные участки, уступы, борозды и другие неровности необходимо заполнить или сгладить шпатлевочной массой.


Разрывы и разрезы кровельного ковра следует заполнить рабочим составом наливной кровли ТИОБИТ.


Металлические поверхности трубопроводов, оборудования и крепежные элементы, подлежащие изоляции, должны быть очищены от ржавчины, подлежащие антикоррозионной защите - обработаны в соответствии с проектом.


До начала работ по устройству изоляционного слоя необходимо: очистить основание от грязи, обеспылить, при наличии жировых загрязнений - обезжирить, удалить воду с поверхности основания (лужи, капли, при отрицательных температурах - снег, лед, иней), прогрунтовать основание грунтовочным составом, дать основанию высохнуть "до отлипа".


В случае увлажнения материалов покрытия (нарушения пароизоляции, значительные намокания утеплителя, невозможность полного высыхания стяжки и т.д.), необходимо предусмотреть возможность отвода избыточной влаги из-под водоизоляционного ковра. Устройство водоизоляционного ковра следует осуществлять по типу "дышащей" кровли с установкой вытяжных устройств (аэраторов).     


Устройство водоизоляционного ковра

Устройство водоизоляционного ковра из наливной кровли ТИОБИТ следует осуществлять при температурах наружного воздуха от минус 5 до плюс 35 °С. Нанесение наливной кровли во время дождя или снегопада НЕДОПУСТИМО!


Каждый последующий слой покрытия должен наноситься после отверждения предыдущего слоя до состояния, позволяющего передвижение по нему (как правило 24 часа при температуре плюс 23 °С и относительной влажности 65%). НЕДОПУСТИМО наличие пленочной влаги на поверхности уложенного слоя перед нанесением последующего. Влагу необходимо убрать, затем следует нанести грунтовочный состав и продолжить устройство водоизоляционного ковра.


Участки ендов и коньков, температурно-усадочные швы, примыкания к стенам, парапетам, другим конструкционным элементам, места примыкания кровли к свесам из оцинкованной стали, сопряжения водоизоляционного ковра с бетонными карнизными плитами необходимо выполнять с армированием водоизоляционного ковра одним слоем стеклоткани, предварительно ничем не обработанной. Полоса стеклоткани должна перекрывать зону армирования на 150...200 мм в обе стороны. Полосу стеклоткани следует уложить на свежеуложенный рабочий состав первого слоя так, чтобы не было складок и морщин, и прикатать ручным катком до выделения мастики через ячейки ткани. Отдельные полосы стеклоткани следует состыковывать с перехлестом 100...150 мм. После нанесения и вулканизации последующих слоев армирующее полотно не должно проглядывать сквозь мастичный слой.


Спроектированные деформационные швы, а также разрывы основания кровли, подверженные деформационным нагрузкам, следует выполнять следующим образом:


- очистить кромки швов от слабых слоев цемента, остатков старых кровельных покрытий, обеспылить швы и при необходимости обезжирить;


- заполнить зазор герметикой САЗИЛАСТ 52 (для швов на поверхности скатов с уклонами до 10%) или САЗИЛАСТ 51 (для швов на поверхности скатов с уклонами от 10% до вертикали). Толщина слоя герметика в самом тонком месте должна составлять не менее 15 мм. Для соблюдения проектной толщины слоя герметика следует применять антиадгезионные прокладки из вспененного полиэтилена Вилатерм;


- поверхность основания вдоль кромок шва и поверхность герметика следует обработать антиадгезионным составом САЗИЛАСТ Антиадгезив (в крайнем случае использовать концентрированный мыльный раствор) на ширину 50...60 мм;


- швы на поверхности скатов кровли с зазором более 50 мм необходимо защитить от продавливания при возможных передвижениях по поверхности кровли. Для этого на шов необходимо уложить полосу оцинкованного металла шириной на 50...60 мм больше ширины стыкового зазора. Кромки полосы необходимо обработать напильником или абразивным камнем. На поверхность металлической полосы необходимо нанести антиадгезионный состав САЗИЛАСТ Антиадгезив (в крайнем случае, использовать концентрированный мыльный раствор). Поверхность основания вдоль металлической полосы необходимо также обработать антиадгезионным составом на ширину 50...60 мм;


- выполнить устройство водоизоляционного ковра в соответствии с предыдущими рекомендациями.


Нанесение слоев водоизоляционного ковра необходимо выполнять полосами шириной, соответствующей сменной производительности, с тем, чтобы на следующий день на полосе можно было вести другие работы. Нанесение наливной кровли ТИОБИТ на примыкания и вертикальные участки необходимо производить до нанесения слоев основного водоизоляционного ковра.


При нормальных условиях (температура воздуха... +23 °С, относительная влажность воздуха ...65%) через 5...6 часов нанесенный слой отверждается до состояния, стойкого к воздействию атмосферных осадков. При изменении температуры и влажности это время изменяется: с ростом температуры и влажности - уменьшается, при уменьшении температуры и влажности - увеличивается.


При вероятности выпадения дождя, снега, града, необходимо предусмотреть возможность защиты поверхности водоизоляционного слоя навесами до момента образования защитной пленки.


Для защиты кровли от солнечного перегрева возможно создание светоотражающего покрытия путем нанесения на свежеуложенный последний слой крупного песка, гранитного отсева, алюминиевой пудры.


После полной вулканизации последнего слоя водоизоляционного ковра кровля может оставаться не укрытой защитным слоем, если исключается возможность ее механических повреждений. Кровельное покрытие из наливной кровли ТИОБИТ может переносить без повреждения ограниченное пешее передвижение и слабоконцентрированные нагрузки, связанные с профилактикой кровли. Если предполагаются интенсивные перемещения по кровле (например, контроль и обслуживание оборудования, установленного на кровле), необходимо по местам проходов организовать ходовые настилы. Для этого необходимо уложить дополнительные слои наливной кровли ТИОБИТ с промежуточным армированием.     

Для приготовления Симпролит-смеси следует использовать мобильные смесительные установки (типа "Metallika", УПТП и др.) с лопастями, обеспечивающие равномерное перемешивание навстречу друг другу. Для подачи Симпролит-смеси на место производства работ следует использовать вертикальные одновинтовые насосы.


Жизнеспособность смеси после смешивания компонентов - не менее одного часа.


Прочность на сжатие Симпролит-смеси марки D250, МПа - 0,5; марки D350, МПа - 0,75.


Устройство теплоизоляции следует осуществлять, как правило, при положительной температуре наружного воздуха - не ниже плюс 5 °С. Устройство теплоизоляции при отрицательной температуре возможно при утеплении Симпролит-смеси и использовании горячей воды с температурой до 60 °С.


Устройство теплоизоляции должно состоять из следующих технологических операций:


- очистки поверхности основания пароизоляции от мусора и пыли;


- приготовления Симпролит-смеси;


- устройства теплоизоляции;


- обработки выходящих на кровлю элементов;


- контроля качества теплоизоляционных работ. Перед укладкой нижнего (основного) слоя теплоизоляции следует произвести нивелировку поверхности несущих плит и определить высоту маяков, служащих основанием под рейки. Ширина рейки должна составлять 15-20 мм, высота - должна соответствовать толщине укладываемого слоя теплоизоляции, определяемой в проекте в соответствии с климатической зоной, в которой находится строящееся здание (сооружение). Нижний слой укладываемой теплоизоляции должен составлять до 80% всей толщины (но не менее 30 мм), верхний - 20% толщины и более, но не более 30% (но не менее 30 мм). Верхний слой теплоизоляции при положительной температуре окружающего воздуха должен укладываться через сутки, при отрицательной - после предыдущего слоя.


При условии устройства кровли, испытывающей постоянные динамические воздействия, в верхний слой теплоизоляции согласно требованиям проекта должна укладываться арматурная сетка диаметром 4-6 мм.


Теплоизоляцию следует устраивать захватками (через одну) по маякам. Уложенный слой теплоизоляционной Симпролит-смеси следует заглаживать пневмогладилкой, рейкой-правилом или гребком с резиновой вставкой в основании (длина основания допускается до 1500 мм).


Подача Симпролит-смеси к месту производства работ и нанесение ее на основание должны производиться по шлангам диаметром не менее 100 мм. 


В жаркое время года уложенную теплоизоляцию следует предохранять от интенсивного испарения влаги путем укрытия матами, тканью и поливки водой. В течение первых суток поверхность следует предохранять от атмосферных осадков.


Поверхность верхнего теплоизоляционного слоя должна быть плотной, ровной, без впадин и трещин.


Допустимые отклонения должны составлять ±2 мм - вдоль и поперек уклона; число неровностей плавного очертания - не более 2-х (на площади поверхности 4 м[image: image42.jpg]


).


В местах примыкания теплоизоляционного слоя к вертикальным элементам крыши (стенам, оборудованию, проходящему через покрытие или чердачное перекрытие) указанный теплоизоляционный слой должен иметь наклонный бортик под углом 45° размером 150x150 мм или выкружки по радиусу 200 мм.


Поверх теплоизоляционного слоя согласно требованиям проекта должна быть устроена стяжка (затирка) цементно-песчаным раствором толщиной 3-6 мм (по проекту), ветонитом или аналогичными составами с помощью гребка.


По завершении работ по устройству теплоизоляции должна быть проведена проверка уклонов и ровности основания под кровлю (верхний слой теплоизоляции, включая карнизные участки кровли и места примыканий к выступающим над кровлей конструктивным элементам).


Для определения уклонов от водораздела и других высших отметок ската кровли до самых низших - водосточных воронок следует установить нивелир и с помощью рейки определить сначала их отметки, затем превышения одних отметок над другими, затем уклоны (отношение превышения отметок к расстоянию между замеряемыми точками). Определение уклонов может производиться также с помощью приборов типа "Электронный уклономер DNM60".


Если окажется, что уклон основания не соответствует проектному, то его необходимо исправить путем изменения уклона затирки (стяжки).


Для проверки ровности всей поверхности основания следует натянуть шнур между всеми высокими точками или на водоразделе и низкой точкой возле воронки и исправить места, где будут обнаружены контруклоны (обратные уклоны). В местах, где были видны просветы между шнуром и основанием, следует приложить к поверхности теплоизоляции, вдоль и поперек ската контрольную трехметровую рейку и определить отклонения от поверхности основания до рейки.


Отклонения поверхности основания вдоль уклона и на горизонтальной поверхности, измеренное контрольной трехметровой рейкой, не должны превышать 5 мм, поперек уклона и на вертикальной поверхности - 10 мм.


Особенно тщательно основание необходимо выравнивать в ендовах, где уклон равен 1-3%.


Для того, чтобы не было застоя воды у воронок внутренних водостоков, уклоны к ним на расстоянии 0,5-1,0 м следует увеличивать до 5-10% так, чтобы у воронки образовалась чаша диаметром около 1 м и глубиной 5 см с воронкой в центре. С этой же целью уклон на свесах на расстоянии 0,2-0,5 м от края карниза при малых уклонах следует увеличить до 10%.


Устройство теплоизоляционного слоя подлежит промежуточной приемке с составлением акта освидетельствования скрытых работ.     


Приготовление мастики Битурэл

Мастика Битурэл поставляется в виде комплекта из двух жидких компонентов 1 и 2, расфасованных, как правило, в 200-литровые металлические бочки. Гарантийный срок хранения в герметичной заводской таре компонента 1 - шесть месяцев, компонента 2 - двенадцать месяцев. При хранении в неотапливаемых помещениях (особенно в зимний период) реальный срок хранения компонента 1 составляет не менее 12 месяцев. После разгерметизации тары (вскрытия пробок) продолжительность хранения уменьшается до двух месяцев. При переливе компонентов в другую тару срок хранения ограничен одним месяцем.


Смешивание двух компонентов мастики в заданном соотношении (30 массовых частей компонента 1 и 70 массовых частей компонента 2 с предельным отклонением ±3%) должно осуществляться на строительной площадке непосредственно перед употреблением.


Смешивание может производиться с помощью дрели-смесителя с насадкой рамочного или спирального типа; мощность эл. двигателя дрели ... не менее 950 Вт, скорость вращения насадки ... не более 400 об./мин. Смешивание компонентов должно продолжаться до достижения однородности мастики в течение 5-7 минут. Продолжительность ручного перемешивания увеличивается до 10-15 минут. Не допускается вместо профессиональных мешалок применять деревянные палки.


Рекомендуется использовать для смешивания компонентов мастики специальную установку, состоящую из миксера типа MX1602EDYO, устанавливаемого на стойке типа MSP57, и емкости для смешивания объемом 80 л.


Миксер имеет две насадки, каждая из которых может быть или с круглой лопаткой или спиральной с тремя ветвями. Конструкция насадок (встречное вращение) позволяет быстро и равномерно перемешивать компоненты мастики Битурэл. Продолжительность перемешивания смеси в зависимости от условий составляет 3-5 минут.


Приготовление мастики должно производиться на открытой площадке или в помещении с интенсивной вентиляцией при температуре окружающего воздуха не ниже +5 °С. При низких температурах окружающего воздуха происходит загустение мастики, затрудняющее ее приготовление и нанесение, поэтому при температуре ниже минус 7 °С рекомендуется предварительно подогреть емкости с компонентами мастики в водяной "бане" до температуры 20-40 °С ( в зависимости от температуры наружного воздуха).


Для обеспечения требуемого качества приготовленной смеси необходимо соблюдать следующие условия:


- точность дозировки компонентов при смешивании (30+70 массовых частей) не должна превышать ±3% от массы смеси;


- тщательность перемешивания смеси должна обеспечить однородную желеобразную консистенцию мастики (в результате последовательного прохождения трех фаз состояния смеси: первоначальная однородная жидкость; появление многих желеобразных сгустков; превращение в однородную желеобразную массу);


- не допускается введение в мастику каких-либо растворителей;


- применение по рекомендации специалистов компании "Термопласт" дополнительного компонента-катализатора в количестве 2-3% от массы мастики для снижения времени отверждения мастики при низких температурах.


Жизнеспособность приготовленной мастичной смеси после смешивания компонентов составляет не менее трех часов, в течение которых она должна быть употреблена в дело. После нанесения мастики начинается ее отверждение и через 3-5 часов слой упрочняется настолько, что не смывается даже ливневым дождем. При температуре +20 °С время отверждения до отлипа пальца от поверхности составляет 7-10 часов. Через сутки заканчивается основное отверждение Битурэла, достаточное для нанесения последующих слоев и проведения других работ на кровле, а также начала нормальной эксплуатации. С понижением температуры на 10°С время отверждения увеличивается в 1,5-2 раза. Для снижения времени отверждения при низких температурах в мастику Битурэл может вводиться катализатор. Схема введения катализатора должна быть согласована со специалистами ООО "Гермопласт-Поставка".


После отверждения мастика Битурэл превращается в монолитную эластичную резиноподобную пленку, сохраняющую свои свойства в диапазоне температур от +100 до -50 °С.     


Устройство кровельного покрытия

В процессе устройства кровельного покрытия должны выполняться следующие технологические операции:


- подготовка поверхности основания (верхнего слоя теплоизоляции, затирки, стяжки);


- приготовление мастики Битурэл (смешивание компонентов);


- устройство кровельного покрытия из мастики;


- контроль качества выполнения кровельных работ и качества кровельного покрытия.


Требования к выполнению первых двух технологических операций изложены выше. По завершении этих работ должна контролироваться влажность подготовленного основания (приборами типа "Влагомер-МГ 4") и соответствие ее требованиям проекта (технологической карты). Завершение этих работ должно оформляться актом освидетельствования скрытых работ.


При устройстве кровельного покрытия из мастики Битурэл должны, как правило, выполняться следующие технологические операции:


- нанесение огрунтовочного слоя толщиной 0,5-1,0 мм;


- нанесение герметика Унигекс-1 на все примыкания и сопряжения;


- нанесение дополнительных слоев покрытия из мастики Битурэл толщиной 1,2-1,5 мм (на ендове, коньке, в месте установки воронки внутреннего водостока);


- устройство одного-двух основных слоев кровельного покрытия из мастики Битурэл общей толщиной 2,0-3,0 мм;


- устройство защитного мастичного слоя (при необходимости) с добавкой алюминиевой пудры толщиной 0,5-1,0 мм с последующей проходкой игольчатым валиком (для вывода из Симпролит-смеси паров воды, образующихся при полимеризации).


До устройства мастичного ковра должны быть выполнены следующие работы:


- проверены уклоны поверхности основания от водораздела до водосточных воронок (не должно быть обратных уклонов), ровность поверхности основания (поверхность должна быть ровной, просветы между основанием и контрольной трехметровой рейкой не должны превышать 5 мм вдоль уклона и 10 мм поперек уклона; поверхность должна быть без вздутий и складок с плавными переходами в местах сопряжений с выступающими над крышей конструкциями. По стяжке допускаются трещины шириной до 0,3 мм). Для проверки уклонов следует использовать нивелир и рейку, для проверки ровности основания - контрольную 3-метровую рейку;


- поверхность основания должна быть очищена от мусора и пыли;


- по всей поверхности должны быть установлены и закреплены патрубки, в которые вставляют чаши воронок.


Нанесение приготовленной мастики на подготовленное основание является сравнительно простой технологической операцией, выполняемой механизированным способом или вручную.


При нанесении мастики вручную могут использоваться крупные малярные кисти (лучше флейцовые), накаточные валики из овчины, резиновые или металлические гребенки и шпатели, а также другие подходящие инструменты. Не рекомендуется применение квачевых кистей, затрудняющих нанесение тонких слоев. В качестве переносной тары для мастики следует использовать, как правило, пластмассовые ведра с крышками, которые легко очищаются от остатков мастики. Использование металлических ведер нецелесообразно, так как их очистка крайне затруднительна (выжигание), а при работе в холодное время года ведра нуждаются в утеплении.


Для механизированного нанесения мастики следует использовать поршневые агрегаты безвоздушного распыления фирмы Wagner серии 2800 и 3000 (марок ЕР и GP) или серии HeavyCoat или им аналогичные.


Кровельный слой рекомендуется выполнять толщиной:


не менее 2 мм - при уклоне ската менее 4%;


не менее 1,5 мм - в остальных случаях;


не менее 3 мм - в примыканиях и сопряжениях кровли.


На наклонный бортик, выполненный при устройстве теплоизоляции и затирки (стяжки), кровельный слой следует наносить за 2-3 раза. Над бортиком вертикальный слой мастики должен наноситься на высоту, перекрывающую теплоизоляцию не менее чем на 50 мм.


В узлах примыканий и сопряжений кровли армирования мастичного слоя, как правило, не требуется. Необходимость в этом может возникнуть в отдельных случаях, когда возможны значительные деформации узла, где стыкуются конструкции с раздельными прогибами или осадками. В этих узлах должен дополнительно наноситься слой герметика Унигекс-1 с расходом не менее 3,0 кг/м[image: image43.jpg]


.


Устройство примыкания мастичной кровли к парапету
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Устройство мастичной кровли в месте установки воронки внутреннего водостока
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Устройство деформационного шва в покрытии
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Слой герметика Унигекс-1 в целях усиления кровельного покрытия должен наноситься также по карнизным свесам, в местах примыканий покрытия к выступающим или проходящим через кровлю конструкциям.


Устройство основного кровельного покрытия следует начинать после укладки герметика Унигекс-1 и устройства дополнительных слоев покрытия.


Дополнительные слои мастики Битурэл толщиной 1,0-1,5 мм должны усиливать основные слои кровельного покрытия на коньках крыши, на ендовах и водосточных воронках.


На примыкания и вертикальные участки мастику следует наносить перед устройством основного слоя на скатах, чтобы не ждать отверждения мастики на скатах.


На карнизных свесах перед устройством основного слоя следует установить и закрепить костыли и уложить свесы из оцинкованной стали.


Мастику Битурэл следует наносить, как правило, за два раза, с последовательным нанесением слоев 0,5-1,5 мм после отверждения каждого. Для обеспечения надежного склеивания слоев мастики время между нанесением слоев не должно превышать 24 часов. На горизонтальных поверхностях и поверхностях с уклонами до 5% нанесение слоев толщиной до 3,0 мм следует производить за один раз при условии тщательного разравнивания ее по основанию.


При нанесении мастики розливом ее следует разравнивать тонким слоем (не более 1,5 мм), используя зубчатые (гребенчатые) шпатели. Второй (последующий) слой мастики следует наносить только после того, как первый (предыдущий) слой отвердел настолько, что по нему возможно хождение.


Нанесение мастики Битурэл целесообразно выполнять захватками, соответствующими сменной производительности бригады кровельщиков, чтобы на следующий день на захватке можно было вести другие работы.


Работы по нанесению мастики Битурэл могут производиться как в летнее время, так и в зимнее время при температуре наружного воздуха до минус 20 °С.


Нанесение мастики Битурэл на основание из свежеуложенной цементно-песчаной стяжки в весенне-летний период допускается не ранее, чем через трое суток после укладки раствора.


При нанесении мастики на участках с большими уклонами (от 25% до вертикали), а также в жаркое время дня, в нее для увеличения вязкости необходимо вводить специальный загуститель Гермогуст-1.     


Устройство кровельного покрытия в местах примыканий и сопряжений

На ендовах и водосточных воронках основные слои кровельного покрытия из мастики Битурэл должны усиливаться дополнительным слоем мастики Битурэл толщиной 1,0-1,5 мм.


На коньках крыши основные слои кровельного покрытия из мастики Битурэл должны усиливаться:


слоем герметика Унигекс-1 толщиной 2 мм и шириной 300 мм в обе стороны от конька;


дополнительным слоем мастики Битурэл толщиной 1,2-1,5 мм.


Конструкция деформационных швов, выступающих над покрытием, должна быть защищена сверху компенсаторами из оцинкованной стали, поверх которых должна быть уложена мембрана типа Поликром толщиной 3 мм.


Усиление кровельного покрытия по карнизным свесам должно обеспечиваться укладкой герметика Унигекс-1.


В местах пропуска труб через кровлю на плиты покрытия должны устанавливаться патрубки из оцинкованной стали.


Водонепроницаемость кровли в этих местах должна обеспечиваться:


при пропуске труб диаметром менее 100 мм - путем устройства рамки из уголков с заливкой пространства между рамкой и трубой мастикой Битурэл или другими герметиками и мастиками: "Тиксопрол", "АМ-0,5", "КБ-0,5", "Гермобутил-2м", °Супермаст", "Эламаст" согласно требований проекта. После этого по основным мастичным слоям должны наноситься 2-3 слоя герметика Унигекс-1;


при пропуске труб диаметром 100 мм и более, вентиляционных труб и шахт - путем поднятия основных мастичных слоев до верха переходных бортиков, с усилением их герметикой Унигекс-1 и дополнительным слоем мастики толщиной 1,0-1,5 мм. От воды с поверхности труб и констструкций должен обеспечиваться устройством зонтов из оцинкованной стали.


В узлах примыканий к парапетам кровли следует укладывать герметик Унигекс-1 с последующим нанесением основных слоев кровельного покрытия толщиной 1,5-2,0 мм. Высота вертикального участка кровли на парапете не должна превышать 600 мм.


Верхний край вертикального участка мастичной кровли должен быть защищен металлическим фартуком. Сверху зазор между фартуком и трубой должен заполняться герметизирующей мастикой (например, Унигекс-1), либо мастикой Битурэл.     


Устройство защитного слоя

Защитный слой устраивается после формирования дополнительных и основных слоев кровельного ковра.


Мастика Битурэл не нуждается, как правило, в дополнительной защите от инсоляции. При необходимости защиты покрытия от солнечного перегрева поверхность мастичной кровли следует покрывать солнцеотражающим слоем из металлической фольги, алюминиевой пудры и т.п. Защитный слой следует укладывать по свеженанесенному верхнему слою мастики.


На участках кровли с интенсивным хождением обслуживающего персонала (технологические проходы, смотровые площадки и др.) в качестве защитного слоя можно применять мастику Битурэл-Супер (толщиной 1,0-1,5 мм) или посыпку из мелкозернистого песка.


При устройстве защитного слоя из песка, фольги, алюминиевого порошка и др. по свежеуложенной мастике работы должны вестись полосами на ширину, достаточную для посыпки песка и порошка, укладки фольги рабочими, стоящими на ранее сделанном слое выдержанной мастики.     


Контроль качества кровельных работ

В процессе подготовки и выполнения кровельных работ - работ по устройству пароизоляционного слоя, теплоизоляционного слоя и кровельного покрытия должны контролироваться:


- качество применяемых материалов и их соответствие требованиям действующих стандартов и технических условий;


- качество приготовления Симпролит-смеси;


- качество приготовления мастики Битурэл;


- качество выполнения отдельных видов работ;


- качество отдельных кровельных слоев и всего покрытия.


Качество поверхности основания под пароизоляцию и теплоизоляционный слой, верхнего слоя теплоизоляции под мастичное кровельное покрытие должно определяться путем внешнего осмотра и измерений контрольной трехметровой рейкой или геодезическими приборами, качество поверхности участков усиления мастичного кровельного покрытия - путем внешнего осмотра. При этом необходимо, чтобы:


на поверхности основания не оставалось незаделанных швов, крупных пор или несрубленных острых выступающих частей конструкций, что может привести к повреждению кровельного ковра;


была соблюдена плавность выкружки в местах примыканий и обеспечена высокая степень адгезии грунтовки с основанием;


тщательно были обработаны места примыканий мастичного ковра к выступающим элементам и водоприемным воронкам.


Нанесение каждого последующего теплоизоляционного и кровельного слоев покрытия должно производиться только после тщательной проверки качества выполнения предыдущего слоя и промежуточной его приемки. Каждый отдельный слой, как и кровельный ковер в целом, должен быть сплошным, иметь ровную поверхность, без раковин, трещин, вздутий, бугров, неровностей и отслоений.


Толщина слоя Симпролит-смеси и слоев мастики Битурэл должна проверяться с помощью щупа.


Все обнаруженные дефектные места должны быть тщательно расчищены и перекрыты заново. Проколы и надрезы изоляции, производимые с целью контроля, допускаются не более двух на каждые 100 м[image: image47.jpg]


. Отклонения толщины изоляции от проектной не должны превышать 10%.


Отклонения уклонов кровли от проектной не должны превышать 0,2%.


Промежуточной приемке с тщательным осмотром поверхности, особенно у водоприемных воронок, водоотводящих лотков, в разжелобках и местах примыканий к выступающим конструкциям над крышей, с составлением акта освидетельствования скрытых работ подлежат:


- слой пароизоляции;


- слой теплоизоляции;


- основания под кровельное покрытие (основания под паро- и теплоизоляционные слои, под мастичное покрытие, в том числе в местах примыкания к выступающим элементам);


- слои кровельного покрытия, в том числе дополнительные в местах установки водосточных воронок, ендовах и у примыканий кровли к выступающим конструктивным элементам;


- устройство водосточных воронок;


- защитный слой (если он предусмотрен проектом).


Готовое кровельное покрытие должно отвечать следующим требованиям:


- отклонение фактического уклона от проектного не должно превышать 0,2%; покрытие не должно иметь обратных уклонов;


- с поверхности кровли должен осуществляться полный отвод воды по внутренним или наружным водостокам;


- водоотводящие системы (воронки, стояки) должны быть свободными и полностью пропускать воду с кровли;


- на карнизах и в местах примыканий кровли к выступающим конструктивным элементам должен быть обеспечен свободный выход наружу воздуха (пара).


Приемка готового покрытия должна завершаться составлением акта приемки кровли.

           

