     

ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА
НА УСТАНОВКУ ПЕРЕГОРОДОК ИЗ ГИПСОВОЛОКНИСТЫХ ЛИСТОВ (ГВЛ)

     1. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

1.1. Объект - жилое 5-этажное кирпичное здание размером осей в плане 32,1х12 м (см. рис.).




План 1-го этажа

1.2. Технологическая карта разработана на устройство перегородок из гипсоволокнистых листов.


1.3. Строительство ведется в г.Ижевске. Климатический район I, подрайон Iв, зона сухая, расчетная температура наружного воздуха -34 °С.


1.4. Работы выполняются в две смены.


1.5. При облицовке стен и устройстве перегородок используются обычные гипсоволокнистые листы (ГВЛ), а в кухнях и санузлах - влагостойкие (ГВЛВ).


1.6. В состав работ, рассматриваемых картой, входят:


обработка гипсоволокнистых листов;


облицовка стен гипсоволокнистыми листами;


разметка положения перегородок;


установка металлического каркаса ГВЛ;


обшивка металлического каркаса ГВЛ;


шпаклевание стыков ГВЛ.


1.7. Технологическая карта распространяется на устройство перегородок и облицовку стен гипсокартонными листами (ГКЛ).


1.8. Данную технологическую карту можно использовать с некоторыми изменениями для устройства подвесных потолков из ГВЛ (ГКЛ).


     2. ОРГАНИЗАЦИЯ И ТЕХНОЛОГИЯ СТРОИТЕЛЬНОГО ПРОЦЕССА

2.1. До начала работ должны быть выполнены:


все "мокрые" процессы;


разводки электротехнических и сантехнических систем;


очищены стены от пыли и грязи.


2.2. Работы производятся в период отделочных работ в условиях нормального влажностного режима и температуре не ниже +15 °С.
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Рис.1. Перегородка из ГВЛ

2.3. Обработка гипсоволокнистых листов ведется следующим образом.


Резку гипсоволокнистого листа производить на ровной поверхности ножом для резки ГВЛ. По линии разметки, используя в качестве направляющей металлическую линейку или рейку, несколько раз с усилием провести ножом до образования надреза, гарантирующего излом по разметке.


Надрезанный лист уложить на край стола, после чего, путем надлома, части листа отделить друг от друга.


Возможна резка гипсоволокнистого листа при помощи ножовки или электролобзика.


Если обрезанная кромка гипсоволокнистого листа образует в конструкции перегородки, облицовки внешний угол, который не требует защиты угловым профилем, она обрабатывается рубанком обдирочным.


2.4. Работу по устройству перегородок начинают с разметки положения перегородок и дверных проемов на полу при помощи рулетки, метра и шнуроотбойного приспособления. При помощи отвеса переносят разметку на потолок.


Производство этой операции значительно облегчает применение специального лазерного устройства.     


2.5. После раскроя на направляющие профили (ПН), предназначенные для установки на полу и потолке, а также стоечные профили (ПС), примыкающие к стенам, наклеить уплотнительную ленту, которая служит для улучшения параметров перегородки по звукоизоляции.

           

2.6. В соответствии с разметкой закрепить направляющие профили на полу и потолке при помощи дюбелей. Установку крепежа производить с шагом не более 1 м.


Установить таким же образом крайние, примыкающие к стенам стоечные профили.


2.7. Установить стоечные профили в направляющие с шагом около 600 мм и выставить вертикально. Крепление в направляющих не производить.


При раскрое необходимо учитывать, что длина стойки должна быть меньше фактической высоты помещения на 10 мм.


2.8. В случае необходимости (например, наращивания) стоечные профили скреплять при помощи шурупов LN 9. Соединение производить с нахлестом не менее 10[image: image2.png]


, где [image: image3.png]


- высота спинки профиля, мм.


2.9. По дверной коробке смонтировать опорные стоечные профили и горизонтальную перемычку из ПН-профиля.


Установить промежуточную стойку из ПС-профиля, на которой должен быть расположен стык смежных листов.


2.10. Для укрепления опорных стоек проема при весе двери до 30 кг вставить и закрепить в них деревянные бруски или смонтировать дополнительные стойки, скрепив их с основными через вкладыши из ПС (ПН)-профиля.


2.11. Через отверстия в стенках стоек пропустить силовую и слаботочную разводку с таким расчетом, чтобы она впоследствии не была повреждена шурупами. Вывод наружу производить через отверстия в обшивке, обозначенные в проекте, при этом электрические коробки устанавливать друг против друга со смещением не менее 1,0 м.


2.12. Установить вертикально и закрепить гипсоволокнистые листы на каркасе специальными шурупами для ГВЛ с шагом 250 мм. Крепление листа шурупами необходимо вести от угла в двух взаимно перпендикулярных направлениях или от середины к краям.


2.13. Устанавливая самонарезающие шурупы для ГВЛ необходимо отступать от края листа не менее чем на 10 мм, но не более расстояния, необходимого для попадания в полку профиля.


При установке самонарезающих шурупов с помощью шуруповерта или электрической дрели со специальной насадкой для шурупов предварительного сверления отверстий не требуется.


2.14. Установку гипсоволокнистых листов производить в направлении открытой части профиля. Шурупы должны входить в гипсоволокнистый лист под прямым углом и проникать в полку профиля на глубину около 10 мм. Головки шурупов утопить в поверхности листа на глубину 1 мм.


Деформированные или ошибочно размещенные шурупы удалить и заменить новыми, установив на расстоянии 50 мм от предыдущих.


При необходимости уложить между стойками звукоизоляционный (минеральная вата) или теплоизоляционный (пенополистирол) материал с обязательной его фиксацией (напр., при помощи вкладышей).


2.15. При установке гипсоволокнистых листов обеспечить зазор между ними 5[image: image4.png]


7 мм. Во время установки каждого листа скорректировать положение крайней (по краю листа) и средней (по середине листа) стойки, после чего закрепить к ним лист шурупами.


2.16. В зазор, образованный состыкованными листами, при помощи шпателя уложить заподлицо с поверхностью обшивки шпаклевку "Фугенфюллер ГВ". Одновременно зашпаклевать места установки шурупов. Убрать излишки шпаклевки. После высыхания раствора произвести окончательное шпаклевание.


2.17. Произвести затирку мест укладки шпаклевки с целью удаления неровностей и выступов.


2.18. Внешние углы, для которых существует опасность механического повреждения, укрепить металлическим перфорированным профилем (ПУ-профиль). ПУ-профиль вдавить в предварительно нанесенную шпаклевку, затем накрыть выравнивающим слоем шпаклевки.


2.19. Места укладки шпаклевки и обработанные затиркой покрыть грунтовочным составом "Тифен-грунт".


Поверхность ГВЛ обработана специальным составом, поэтому грунтование всей поверхности производится только по необходимости.


2.20. При изготовлении изогнутых форм ГВЛ необходимо изготовить шаблон, по которому будет производиться гибка листа:


используя ГВЛ или ГКЛ, разметить и вырезать боковины шаблона, которые обеспечат необходимый радиус гибки;


при изготовлении шаблона его радиус целесообразно выполнить чуть меньшим, чем радиус формируемой поверхности;


разметить и вырезать, также из ГВЛ (ГКЛ), распорные плиты, размеры которых должны обеспечить необходимую ширину шаблона, несколько меньшую, чем ширина изгибаемого листа;


используя деревянные бруски, при помощи шурупов, собрать шаблон;


подготовить зажимы для фиксации концов изгибаемого листа (например, отрезки подходящего ПС- или ПН-профиля).

           

2.21. Порядок гибки листа следующий:


прокатать игольчатым валиком (рис.2) сжимаемую сторону листа. У выпуклых форм это тыльная сторона, у вогнутых - лицевая;


лист наколотой стороной вверх положить на прокладки для того, чтобы избежать попадания воды на обратную сторону листа. В противном случае при сгибании возможны разрывы;


намочить заготовку водой при помощи губки или кисти. Обработку производить до полного насыщения листа (вода перестает впитываться);


установить заготовку на шаблон с таким расчетом, чтобы ее центр совпадал с осью шаблона и аккуратно согнуть по нему. Закрепить концы панели при помощи зажимов;


зафиксировать сгиб панели, например, при помощи клеящей ленты, снять панель с шаблона и установить в том же положении для сушки;


приступить к изготовлению следующего элемента.


[image: image5.png]




Рис.2. Игольчатый валик
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Рис.3. Шаблон

2.22. Монтаж перегородки производить в следующем порядке:


сделать разметку перегородки на полу и при помощи отвеса перенести ее на потолок;


ножницами по металлу сделать параллельные разрезы наружной полки и спинки ПН-профиля до внутренней полки;


согнуть профиль в соответствии с необходимым радиусом и установить по разметке, закрепив при помощи дюбелей с шагом не более 300 мм;


установить стоечные профили с шагом не более 300 мм, закрепив их в направляющих;


установить изогнутые гипсоволокнистые листы, расположив их поперек стоечных профилей;


зашпаклевать швы.
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Рис.4. Монтаж ГВЛ гнутой формы

2.23. При облицовке стен ГВЛ на них наносят клей и устанавливают листы (панели) на стену. При неровных стенах выравнивание листов достигается установкой по маякам или с помощью отвеса и 2-метровой рейки.
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	А - ровная поверхность:

Клей "Фугенфюллер" наносится гребешковым шпателем сплошными продольными полосами и по периметру
	 
	Б - неровности стены до 20 мм: 

Клей "Перлфикс" наносится кучками вдоль панелей, с интервалом 35 см, и по периметру с минимальным интервалом
	 
	В - неровности стены более 20 мм:

1) на базовой стене формируется ровная плоскость при помощи полос, шириной 10 см из ГВЛ (продольных и ориентированных по периметру панели), устанавливаемых на клее "Перлфикс" (наносится кучками). 

2) далее по варианту А
	


     
Рис.5. Схемы облицовки стен

2.24. Заделка швов и зазоров. Зазоры у пола и потолка заделываются полосами изоляционного материала (минвата) и герметиком (например "Акрил").


2.25. Транспортирование и хранение листов обшивки необходимо производить в условиях, исключающих возможность их увлажнения, загрязнения и механических повреждений.


2.26. Порядок работы с монтажно-штукатурной смесью Фугенфюллер.


Время от момента засыпки шпаклевки в воду до начала схватывания - около 30 мин. Работы следует производить, когда в помещении не будет происходить значительного изменения температурно-влажного  режима, чтобы исключить какие-либо линейные изменения. Минимальная температура в помещении при проведении работ +5 °С. Если в помещении предусматривается устройство наливного или асфальтового пола, то шпаклевку следует проводить после укладки пола. Шпаклевку выполнять при помощи шпателя, желательно с рукояткой, приспособленной для завинчивания выступающих шурупов. Места установки крепежных элементов необходимо также шпаклевать. После высыхания обнаруженные неровности удалить при помощи шлифовки. По окончании работ емкости и инструмент вымыть водой.


Мешки хранить в сухом помещении на деревянных поддонах. Материал в поврежденных мешках использовать в первую очередь. Срок хранения - 6 месяцев.


2.27. Порядок работы с монтажной смесью Перлфикс. 


Монтажная смесь наносится марками по площади листа с интервалом 35 см и по периметру - с минимальным интервалом. Устанавливаемая панель плотно прижимается к основанию и легкими ударами через рейку выставляется по уровню. По окончании работ инструменты необходимо сразу вымыть.


Мешки хранить в сухом помещении на деревянных поддонах. Материал в поврежденных мешках использовать в первую очередь. Срок хранения - 6 месяцев.


2.28. При производстве работ на одной захватке (здание поделено на две захватки) действуют следующие звенья:


Звено N 1 - машинист 3 р. - 1 чел., такелажники 2 р. - 4 чел. (транспортирование материалов на этажи);


Звено N 2 - монтажники конструкций 4 р. - 1 чел., 3 р. - 1 чел. (монтаж каркаса перегородок);


Звено N 3 - штукатуры 4 р. - 1 чел., 3 р. - 1 чел., маляр-строитель 3 р. - 1 чел. (облицовка стен и обшивка каркасов гипсоволокнистыми листами).


Все звенья входят в две комплексные бригады количеством по 40 чел.


2.29. Производство работ в зимнее время.


При производстве работ в осенне-зимний период должно быть включено центральное отопление.


Температура в помещениях, где монтируются перегородки, должна быть не ниже +15 °С, влажность воздуха - не более 70%.


2.30. Техника безопасности при устройстве перегородок из ГВЛ и облицовке стен ГВЛ.


При производстве работ соблюдать правила техники безопасности СНиП 12-03-2001, 12-04-2002 (в пределах действующих разделов) "Безопасность труда в строительстве".

         

Обратить внимание на следующие вопросы:


1. При работе с ручными инструментами необходимо соблюдать следующие требования:


- режущие инструменты во всех случаях укладываются так, чтобы их лезвия были направлены вниз;


- при работе с пилой полотно пилы направляют по риске с помощью упора;


- обрабатываемый предмет нельзя поддерживать в направлении лезвия.


2. На месте производства работ запрещается курить и принимать пищу.


3. К работе с электрооборудованием, строительными механизмами и электрифицированным инструментом допускаются лишь лица, прошедшие обучение и сдавшие экзамены по технике безопасности.


4. Металлические части машин, работающих под напряжением более 36 В, необходимо заземлять, а выключатели помещать в закрытом ящике. Должна быть предусмотрена возможность отключения всех электроустановок в пределах объекта или участка работ.


2.31. Калькуляция трудовых затрат.



Таблица 1. Калькуляция трудовых затрат

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	N п/п
	Наименование работ
	Ед. изм.
	Кол.
	ЕНиР
	Норма времени на единицу
	Трудоемкость
	Состав звена
(разряд, кол-во)

	
	
	
	
	
	чел.-ч
	маш.-ч
	чел.-дн.
	маш.-дн.
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10 

	1
	Подача материалов подъемником ПГС-500
	100 т
	0,78
	Е1-16,
п.6
	42,8
	10,7
	4,17
	1,04
	Машинист 3-го р. - 1 чел.; такелажники 2-го р. - 4 чел.

	2
	Крепление ПН- и ПС-профилей дюбель-гвоздями
	10 м
	815,0
	Е8-3-8, п.8 (прим)
	0,43
	
	43,81
	
	Монтажник конструкций 4-го р. - 1 чел.; 3-го р. - 1 чел.

	3
	Установка ПС-профилей в ПН-профили
	10 м
	1265,0
	Е8-3-8, п.11 (прим)
	0,36
	
	56,93
	
	Монтажник конструкций 4-го р. - 1 чел.; 3-го р. - 1 чел.

	4
	Облицовка звукопоглощающими минераловатными плитами
	1 м[image: image11.png]



	770,0
	Е8-3-17
	0,4
	
	38,5
	
	Монтажник конструкций 4-го р. - 1 чел.; 3-го р. - 1 чел.

	5
	Крепление ГВЛ к каркасу шурупами
	1 м[image: image12.png]



	1540,0
	Е8-3-13, п.2
	0,36
	
	69,3
	
	Штукатуры 4-го р. - 1 чел.; 3-го р.  - 1 чел.

	6
	Заделка швов при устройстве перегородок из ГВЛ
	100 м шва
	12,84
	Е8-1-26, т.1, п.2а
	2,9
	
	4,66
	
	Малярстроительный3-го р. - 1 чел.

	7
	Облицовка стен ГВЛ
	1 м[image: image13.png]



	2460,0
	Е8-3-1, п.1a
	0,28
	
	86,1
	
	Штукатуры 4-го р. - 1 чел.; 3-го р. - 1 чел.

	8
	Облицовка откосов ГВЛ
	1 м[image: image14.png]



	30,0
	Е8-3-1, п.1в
	1,2
	
	4,5
	
	Штукатуры 4-го р. - 1 чел.; 3-го р. - 1 чел.

	9
	Заделка швов при облицовке стен ГВЛ
	100 м шва
	20,5
	Е8-1-26, т.1, п.2а
	2,9
	
	7,43
	
	Малярстроительный3-го р. - 1 чел.

	 
	Итого
	315,4
	1,04
	


2.32. Контроль и качество выполненных работ


Таблица 2. Операционный контроль качества

	
	
	
	
	
	
	

	N п/п
	Наименование операций, подлежащих контролю
	Наименование операций, подлежащих контролю

	 
	произво-
дителем работ
	мастером
	состав
	способы
	время
	привле-
каемые службы

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
 

	1
	Прием элементов каркаса перегородок
	

	Соответствие элементов каркаса проекту по паспорту
	Визуально
	До монтажа каркаса
	 

	2
	

	Прием элементов каркаса перегородок
	Размеры элементов каркаса
	Штангенциркулем, линейкой измерительной
	До начала установки элементов каркаса
	 

	3
	

	Точность разметки положения перегородок
	Соответствие положения перегородок в натуре проекту
	Рулеткой, линейкой измерительной
	До начала установки элементов каркаса
	 

	4
	

	Монтаж элементов каркаса
	Устойчивость крепления, вертикальность стоек, качество закрепления направляющих профилей, размеры каркасов
	Визуально, отвесом, линейкой измерительной
	В процессе монтажа каркаса
	 

	5
	Прием гипсоволокнистых листов
	

	Соответствие гипсоволокнистых листов проекту по паспорту
	Визуально
	До начала обшивки каркасов и облицовки стен
	 

	6
	

	Прием гипсоволокнистых листов
	Размеры гипсоволокнистых листов
	Штангенциркулем, линейкой измерительной
	До начала обшивки каркасов и облицовки стен
	 

	7
	

	Качество обшивки каркасов и облицовки стен
	Надежность крепления листов обшивки, отсутствие у листов надрывов, повреждений, сбитых углов по длине грани, масляных пятен, загрязнений
	Визуально
	В процессе работ
	 

	8
	

	Качество обшивки каркасов и облицовки стен
	Вертикальность перегородок, размеры перегородок
	Линейкой измерительной, рулеткой, отвесом
	В процессе работ, по окончании работ
	 




 

Законченные монтажом конструкции перегородок следует принимать поэтажно или посекционно.


Штукатурные покрытия из листов сухой гипсовой штукатурки не должны быть зыбкими, при легком простукивании деревянным молотком в стыках не должны появляться трещины; допускаются провесы в стыках не более 1 мм.


По окончании приемки работ составляется акт приемки работ.


Предельные отклонения при приемке не должны превышать величин, указанных в СНиП 3.03.01-87 "Несущие и ограждающие конструкции" и СНиП 3.04.01-87 "Изоляционные и отделочные покрытия".



Таблица 3. Допустимые отклонения при приемке работ

	
	
	

	N п/п
	Характер отклонения
	Допускаемое значение отклонений, мм

	1
	2
	3 

	1
	Смещение направляющих от разбивочных осей
	3

	2
	Расстояние между осями стоек
	±2

	3
	Минимальная величина нахлеста листа обшивки на стойку металлического каркаса
	10

	4
	Расстояние между деталями крепления направляющих к несущим конструкциям
	±5

	5
	Зазоры между звукоизоляционными плитами
	Не более 2

	6
	Расстояние между стыкуемыми листами
	5-7

	7
	Углубление головки винта или шурупа в обшивку каркаса
	0,5-1

	8 
	Уступ между смежными листами вдоль шва 
	1

	9
	Отклонение перегородки от вертикали
	 

	 
	на 1 м высоты 
	2

	 
	на всю высоту помещения
	10


             


      3. ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

Основные технико-экономические показатели приведены в табл.4. 


Общая трудоемкость выполнения работ определяется как сумма строк по графе 8 табл.1.


Потребность в машинах определяется как сумма строк по графе 9 табл.1.


Трудоемкость устройства 1 м[image: image15.png]


 перегородок из ГВЛ и облицовки стен ГВЛ определяется по формуле:


[image: image16.png]


,                                                                  (1)



где [image: image17.png]


 - трудоемкость работ, чел.-ч;

[image: image18.png]


- объем работ.


Трудоемкость устройства перегородок из ГВЛ определяется как сумма строк 2[image: image19.png]


6 графы 8 табл.1, умноженная на 8 ч - [image: image20.png]


1705,6 чел.-ч.


Площадь устраиваемых перегородок - [image: image21.png]


770 м[image: image22.png]


.
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Трудоемкость облицовки стен ГВЛ определяется как сумма строк 7[image: image24.png]


9 графы 8 табл.1, умноженная на 8 ч - [image: image25.png]


784,24 чел.-ч. 


Площадь облицовываемых стен - [image: image26.png]


2460 м[image: image27.png]


.
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Выработка по устройству перегородок из ГВЛ и облицовки стен ГВЛ на одного рабочего в смену:


[image: image29.png]


,                                                                           (2)



где [image: image30.png]


 - трудоемкость работ, чел.-дн.;

[image: image31.png]


- объем работ.


Трудоемкость устройства перегородок из ГВЛ определяется как сумма строк 2[image: image32.png]


6 графы 8 табл.1 - [image: image33.png]


213,2 чел.-дн.


Площадь устраиваемых перегородок - [image: image34.png]


770 м[image: image35.png]


;
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Трудоемкость облицовки стен ГВЛ определяется как сумма строк 7[image: image37.png]


9 графы 8 табл.1 - [image: image38.png]


98,03 чел.-дн.


Площадь облицовываемых стен - [image: image39.png]


2460 м[image: image40.png]


;
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Продолжительность выполнения работ выполняется по календарному плану производства работ (табл.7, графа 15).


           
Таблица 4. Технико-экономические показатели

	
	
	

	N п/п
	Наименование показателя
	Значение

	1
	2
	3 

	1
	Общая трудоемкость выполнения работ, ч.-дн.
	315,4

	2
	Общая потребность в машинах, маш.-см.
	1,04

	3
	Трудоемкость выполнения единицы работ при устройстве перегородок из ГВЛ, чел.-ч/м[image: image42.png]



	2,215

	4
	Выработка на одного рабочего в смену при устройстве перегородок из ГВЛ, м[image: image43.png]


/см.
	3,61

	5
	Трудоемкость выполнения единицы работ при облицовке стен ГВЛ, чел.-ч/м[image: image44.png]



	0,319

	6
	Выработка на одного рабочего в смену при облицовке стен ГВЛ, м[image: image45.png]


/см.
	25,09

	7
	Продолжительность выполнения работ, дн.
	5,5


           


     4. МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ РЕСУРСЫ

Материально-технические ресурсы, необходимые для устройства перегородок из гипсоволокнистых листов и облицовки стен гипсоволокнистыми листами, приведены в табл.5 и 6.


Таблица 5. Потребность в инструменте, инвентаре комплексной бригады

	
	
	
	
	
	

	N
п/п
	Наименование
	Тип, марка, ГОСТ
	Кол-во
	Техническая харка
	Назначение

	1
	2
	3
	4
	5
	6 

	1
	Подъемник
	ПГС-500
	1
	Грузоподъемность 0,5 т
	Подача материала на этажи

	2 
	Отвес типа ОТ-600 (ОТ-1000)
	ГОСТ 7948-80


	5

	Масса 0,6 (1,0) кг
	Контроль вертикальности, разметка положения перегородок 

	3
	Рулетка измерительная типа PC-20
	ГОСТ 7502-89[image: image46.png]



	5
	-
	Разметка и контроль линейных размеров

	4
	Метр складной металлический
	ГОСТ 427-75
	5
	-
	То же

	5
	Электролобзик
	Atlas Copсo 
BSPE 100Х/ 
BSPE 100XL
	5
	Частота ходов (холостой ход): регулировка в диапазоне 450[image: image47.png]


3100 ходов в мин
	Резка ГВЛ и профилей

	6
	Дрель ударного действия / шуруповерт
	Atlas Copco 
PD2E 24 
RST/S
	5
	Частота вращения (холостой ход): плавная регулировка в диапазонах 0[image: image48.png]


750 и 0[image: image49.png]


2700 об./мин
	Сверлильные работы, завинчивание или отвинчивание шурупов

	7
	Монтажный пистолет с магазином
	HILTI 
DX351MX25
	5
	Вес 2,4 кг
	Крепление профилей с помощью дюбель- гвоздей


________________

[image: image50.png]


Действует ГОСТ 7502-98. - Примечание изготовителя базы данных.


Таблица 6. Потребность в материалах, полуфабрикатах

	
	
	
	
	

	N п/п
	Наименование строительных конструкций, деталей, полуфабрикатов, материалов и оборудования
	Марка, ГОСТ
	Ед. изм.
	Кол-во

	1
	2
	3
	4
	5 

	1
	Лист гипсоволокнистый обычный ГВЛ
	1200х2500х10
	м[image: image51.png]



	1210 (2210)

	2
	Лист гипсоволокнистый влагостойкий ГВЛВ
	1200х2500х10
	м[image: image52.png]



	330 (280)

	3
	Минераловатные плиты
	
	м[image: image53.png]



	770

	4
	Профиль ПН
	50х40х6
	м
	540

	5
	Профиль ПС
	50х50х6
	м
	1540

	6
	Шуруп
	TN 25
	шт.
	19230

	7
	Дюбель-гвоздь
	К 6/35
	шт.
	1160

	8
	Профиль
	ПУ 31/31 (защита углов)
	м
	150

	9
	Лента уплотнительная Дихтунгсбанд
	0,05х30 м
	рулон
	18

	10
	Шуруп
	LN 9
	шт.
	5620

	11
	Монтажно-шпаклевочная смесь
	"Фугенфюллер"
	кг
	465

	12
	Монтажная смесь
	"Перлфикс"
	кг
	12450
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Рис.6. Технологическая схема устройства перегородок и облицовки стен ГВЛ

           

Таблица 7. Календарный план производства работ

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	N
п/п
	Наименование работ
	Ед. изм.
	Кол.
	Обоснова-
ние
	Трудоемкость
	Принятые меха-
низмы (марка, кол-во)


	Состав звена
	Кол-во рабо-
чих
	Число смен в сут.
	Прод. работ в днях

	 
	 
	 
	 
	 
	на ед. изм.
	на весь V работ
	 
	 
	 
	 
	 

	 
	 
	 
	 
	 
	чел.-ч
	маш.-ч
	чел.-ч
	маш.-ч
	 
	 
	 
	 
	 

	1
 
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14

	1
	Подача материалов подъемником ПГС-500
	100 т
	0,78
	Е1-16, п.6
	42,8
	10,7
	4,17
	1,04
	ПГС-500 (2)
	Машинист 3-го р. - 1 чел., такелажники 2-го р. - 4 чел
	8

	2

	0,5


	2
	Крепление ПН- и ПС-профилей дюбель-гвоздями
	10 м
	815,00
	Е8-3-8, п.8 (прим.)
	0,43
	
	43,81
	
	
	Монтажник конструкций
4-го р. - 1 чел., 3-го р. - 1 чел.
	20

	2

	1,10


	3
	Установка ПС-профилей в ПН-профили
	10 м
	1265,00
	Е8-3-8, п.11 (прим.)
	0,36
	
	56,93
	
	
	Монтажник конструкций 4-го р. - 1 чел., 3-го р. - 1 чел.
	20

	2

	1,42


	4
	Облицовка звукопоглощающими минераловатными плитами
	1 м[image: image55.png]



	770
	Е8-3-17
	0,4
	
	38,5
	
	
	Монтажник конструкций 4-го р. - 1 чел., 3-го р. - 1 чел.
	20

	2

	0,97


	5
	Крепление ГВЛ к каркасу шурупами
	1 м[image: image56.png]



	1540,00
	Е8-3-13, п.2
	0,36
	
	69,3
	
	
	Штукатуры 4-го р. - 1 чел., 3-го р. - 1 чел.
	20

	2

	1,75


	6
	Заделка швов при устройстве перегородок из ГВЛ
	100 м
	12,84
	Е8-1-26, т.1 п.2а
	2,9
	
	4,66
	
	
	Малярстроительный
3-го р. - 1 чел.
	10

	2

	0,24


	7
	Облицовка стен ГВЛ
	1 м[image: image57.png]



	2460,00
	Е8-3-1, п.1a
	0,28
	
	86,1
	
	
	Штукатуры 4-го р. - 1 чел., 3-го р. - 1 чел.
	20

	2

	2,15


	8
	Облицовка откосов ГВЛ
	1 м[image: image58.png]



	30,00
	Е8-3-1, п.1в
	1,2
	
	4,5
	
	
	Штукатуры 4-го р. - 1 чел., 3-го р. - 1 чел.
	20

	2

	0,12


	9
	Заделка швов при облицовке стен ГВЛ
	100 м
	20,50
	Е8-1-26, т.1 п.2а
	2,9
	
	7,43
	
	
	Малярстроительный3-го р. - 1 чел.
	10

	2

	0,37



     


Продолжение табл.7
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Окончание табл.7  
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Контрольные вопросы 


1. Какие существуют способы обработки гипсоволокнистых (ГВЛ) и гипсокартонных листов (ГКЛ)?

2. Какова технологическая последовательность устройства перегородок из ГВЛ (ГКЛ)?

3. Какова технологическая последовательность облицовки стен ГВЛ (ГКЛ).

4. Контроль качества и приемка работ по устройству перегородок из ГВЛ (ГКЛ).

5. Контроль качества и приемка работ при облицовке стен ГВЛ (ГКЛ).

6. Какие особенности необходимо учитывать при производстве работ по устройству перегородок из ГВЛ (ГКЛ) и облицовке стен ГВЛ (ГКЛ) в зимних условиях?

7. Техника безопасности при устройстве перегородок из ГВЛ (ГКЛ) и облицовке стен ГВЛ (ГКЛ).
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