 

ТИПОВАЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА (ТТК)

БОКОВАЯ ОБМАЗОЧНАЯ ГИДРОИЗОЛЯЦИЯ ЗАБИВНЫХ СВАЙ



I. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

 

1.1. Типовая технологическая карта (далее ТТК) - комплексный нормативный документ, устанавливающий по определённо заданной технологии организацию рабочих процессов по строительству сооружения с применением наиболее современных средств механизации, прогрессивных конструкций и способов выполнения работ. Они рассчитаны на некоторые средние условия производства работ. ТТК предназначена для использования при разработке Проектов производства работ (ППР), другой организационно-технологической документации, а также с целью ознакомления (обучения) рабочих и инженерно-технических работников с правилами производства работ по устройству обмазочной гидроизоляции боковых поверхностей железобетонных свай на длину 3,0 м от верха (верхняя часть свай), эмалью КО-198 по ТУ 6-02-841-74 за 4 раза, общей толщиной не менее 100 мкм.


1.2. В настоящей карте приведены указания по организации и технологии производства гидроизоляционных работ рациональными средствами механизации, приведены данные по контролю качества и приемке работ, требования промышленной безопасности и охраны труда при производстве работ.


1.3. Нормативной базой для разработки технологических карт являются: СНиП, СН, СП, ГЭСН-2001 ЕНиР, производственные нормы расхода материалов, местные прогрессивные нормы и расценки, нормы затрат труда, нормы расхода материально-технических ресурсов.


1.4. Цель создания ТК - описание решений по организации и технологии производства гидроизоляционных работ с целью обеспечения их высокого качества, а так же:


- снижение себестоимости работ;


- сокращение продолжительности строительства;


- обеспечение безопасности выполняемых работ;


- организации ритмичной работы;


- унификации технологических решений.


1.5. На базе ТТК в составе ППР (как обязательные составляющие Проекта производства работ) разрабатываются Рабочие технологические карты (РТК) на выполнение отдельных видов окрасочных работ. Рабочие технологические карты разрабатываются на основе типовых карт для конкретных условий данной строительной организации с учетом её проектных материалов, природных условий, имеющегося парка машин и строительных материалов, привязанных к местным условиям. Рабочие технологические карты регламентируют средства технологического обеспечения и правила выполнения технологических процессов при производстве работ. Конструктивные особенности окраски свай решаются в каждом конкретном случае Рабочим проектом. Состав и степень детализации материалов, разрабатываемых в РТК, устанавливаются соответствующей подрядной строительной организацией, исходя из специфики и объема выполняемых работ.


Рабочие технологические карты рассматриваются и утверждаются в составе ППР руководителем Генеральной подрядной строительной организации, по согласованию с организацией Заказчика, Технического надзора Заказчика.


1.6. Технологическая карта предназначена для производителей работ, мастеров и бригадиров выполняющих окрасочные работы, а также работников технического надзора Заказчика и рассчитана на конкретные условия производства работ в III-й температурной зоне.


II. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

2.1. Технологическая карта разработана на комплекс работ по устройству окрасочной гидроизоляции свай.


2.2. Работы по окраске свай выполняются в одну смену, продолжительность рабочего времени в течение смены составляет:



где [image: image1.png]


 - коэффициент использования механизмов по времени в течение смены (время, связанное с подготовкой к работе, и проведение ЕТО - 15 мин; перерывы, связанные с организацией и технологией производственного процесса и отдыха машиниста, - 10 мин через каждый час работы).

2.3. Технологической картой, в соответствии с проектом, предусмотрена в качестве основного материала для гидроизоляции эмаль КО-198 по ТУ 6-02-841-74. Эмаль обладает гидрофобностью, стойкостью к УФ-лучам, морозо- и влагостойкостью с сохранением хорошей паро- и воздухопроницаемости

2.4. В состав работ, последовательно выполняемых при выполнении окрасочной гидроизоляции бетонных поверхностей свай, входят:


- очистка изолируемой поверхности от мусора и пыли промышленным пылесосом А-230/КБ;


- высушивание поверхности (при необходимости) промышленным пылесосом А-230/КБ;


- окрасочная гидроизоляция боковых поверхностей свай.


2.5. Работы следует выполнять, руководствуясь требованиями следующих нормативных документов:


- СП 48.13330.2011. Организация строительства;


- СНиП 3.04.01-87. Изоляционные и отделочные покрытия;


- СНиП 12-03-2001. Безопасность труда в строительстве. Часть 1. Общие требования;


- СНиП 12-04-2002. Безопасность труда в строительстве. Часть 2. Строительное производство;


- РД 11-02-2006. Требования к составу и порядку ведения исполнительной документации при строительстве, реконструкции, капитальном ремонте объектов капитального строительства и требования, предъявляемые к актам освидетельствования работ, конструкций, участков сетей инженерно-технического обеспечения;


- РД 11-05-2007. Порядок ведения общего и (или) специального журнала учета выполнения работ при строительстве, реконструкции, капитальном ремонте объектов капитального строительства.


III. ОРГАНИЗАЦИЯ И ТЕХНОЛОГИЯ ВЫПОЛНЕНИЯ РАБОТ

3.1. В соответствии с СП 48.13330.2011 "Организация строительства" до начала выполнения строительно-монтажных работ на объекте Подрядчик обязан в установленном порядке получить у Заказчика проектную документацию и разрешение на выполнение строительно-монтажных работ. Выполнение работ без разрешения запрещается.


3.2. До начала производства работ по окрасочной гидроизоляции свай необходимо провести комплекс подготовительных работ и организационно-технических мероприятий, в том числе:


- назначить лиц, ответственных за качественное и безопасное производство работ;


- провести инструктаж членов бригады по технике безопасности;


- разместить в зоне производства работ необходимые машины, механизмы и инвентарь;


- устроить временные проезды и подъезды к месту производства работ;


- обеспечить связь для оперативно-диспетчерского управления производством работ;


- установить временные инвентарные бытовые помещения для хранения строительных материалов, инструмента, инвентаря, обогрева рабочих, приёма пищи, сушки и хранения рабочей одежды, санузлов и т.п.


- обеспечить рабочих инструментами и средствами индивидуальной защиты;


- подготовить места для складирования материалов, инвентаря и другого необходимого оборудования;


- оградить строительную площадку и выставить предупредительные знаки, освещенные в ночное время;


- обеспечить строительную площадку противопожарным инвентарем и средствами сигнализации;


- составить акт готовности объекта к производству работ;


- получить разрешения на производство работ у технадзора Заказчика.


3.3. До начала окраски боковых поверхностей Эмалью КО-198, сваи должны быть забиты на проектную глубину на каждом сооружении

3.4. В процессе производства работ изолируемые поверхности предохраняют от воздействия грунтовых, поверхностных и атмосферных вод, производственных жидкостей путем водоотвода от строительной площадки, водоотводными канавами, устроенными по периметру площадки. На открытом воздухе изоляционные работы ведут при отсутствии атмосферных осадков. Эмаль КО-198 наносится при температуре наружного воздуха от минус 30 °С до плюс 40 °С пневматическим или безвоздушным распылением в два перекрестных слоя. При нанесении эмали КО-198 при низких температурах, температура окрашиваемой поверхности должна быть на 3 °С выше точки росы, при необходимости обдувают теплым воздухом. Покрытие приобретает свои физико-химические свойства на 7 сутки.


Температура точки росы - температура, при данном давлении, до которой должен охладиться воздух, чтобы содержащийся в нём водяной пар достиг состояния насыщения и начал конденсироваться в росу. Точка росы определяется относительной влажностью воздуха. Чем выше относительная влажность, тем точка росы выше и ближе к фактической температуре воздуха. Чем ниже относительная влажность, тем точка росы ниже фактической температуры. Если относительная влажность составляет 100%, то точка росы совпадает с фактической температурой. В метеорологии часто используют понятие дефицит точки росы (разность температур воздуха и точки росы). Образование осадков тесно связано со значением точки росы

3.5. Устройству изоляции предшествуют работы по подготовке поверхности. Для подготовки бетонной поверхности производят:


- очистку поверхности от грязи, мусора и пыли промышленным пылесосом марки А-230/КБ;


- просушивание поверхности промышленным пылесосом марки А-230/КБ.


3.6. Очистка и выравнивание поверхностей
При подготовке поверхности её необходимо очистить от грязи, жирных пятен, потеков раствора, продуктов коррозии, высолов. Грязь и лёд удаляют скребками, металлическими щётками, нефтяные пятна - ветошью, смоченной в бензине, продукты коррозии - пескоструйным аппаратом. Запыленные конструкции чистят промышленным пылесосом А-230/КБ, промывают и сушат промышленным пылесосом А-230/КБ
При производстве работ в отрицательных температурах изолируемая поверхность должна быть очищена от инея, снега, наледи, высушена до 5% влажности и прогрета до температуры не ниже +10 °С.


Температура изолируемой поверхности измеряется термометром контактным ТК-5.


3.7. Имеющиеся раковины, каверны, выбоины, глубокие трещины и другие дефекты необходимо тщательно зачищать и заделывать. Выравнивание поверхности бетона имеющей раковины и неровности затиркой цементно-песчаным раствором класса не ниже В 75 слоем толщиной до 5 мм.


3.8. Просушивание поверхностей осуществляют для обеспечения большей долговечности и гарантии лучшего качества гидроизоляции для всех видов покрытия, которые следует наносить только на сухие поверхности. Просушивание осуществляют промышленным пылесосом А-230/К
3.9. Эмаль наносится пневматическим краскораспылителем. Расстояние от сопла краскораспылителя до окрашиваемой поверхности должно составлять 200-300 мм. При температуре окружающего воздуха t={20±5} °С время высыхания до степени 3 составляет 2 часа. Эмаль можно наносить согласно ТУ 6-02-841-74 (см. Приложение 1) при минусовой температуре до t=20±5 °С. При этом время высыхания увеличивается до 12 часов. В случае необходимости эмаль разбавляют до рабочей вязкости растворителем Р-5А ксилолом, толуолом по ГОСТ 7827-74. Эмаль следует наносить сразу после очистки на сухую поверхность, избегая образования подтёков и пузырей сгустков

3.10. Эмаль наносят, согласно проекта, в 4 слоя, толщина одного слоя покрытия составляет 35-40 мкм. Первый слой наносят не позднее, чем через 6 часов после подготовки поверхности. Последующие слои наносят после отвердения предыдущих. Окрашивают вертикальные поверхности полосами шириной 1,0-2,0 м перемещаясь сверху вниз. Ранее нанесённую полосу перекрывают предыдущей на 20-25 см. В стеснённых условиях эмаль наносят вручную валиком. Толщину слоев измеряют толщиномером CHY-115.


IV. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ И ПРИЕМКЕ РАБОТ

4.1. Контроль и оценку качества окрасочных работ выполняют в соответствии с требованиями нормативных документов:


- СП 48.13330.2011. Организация строительства;


- СНиП 3.04.01-87. Изоляционные и отделочные покрытия.


4.2. Контроль качества строительно-монтажных работ осуществляется прорабом или мастером с привлечением аккредитованной строительной лаборатории, оснащенной техническими средствами - толщиномером CHY-115, обеспечивающим необходимую достоверность и полноту контроля

4.3. Производственный контроль качества должен включать входной контроль рабочей документации и материалов, а так же качество выполненных предшествующих работ, операционный контроль отдельных строительных процессов или технологических операций и приемочный контроль выполненных работ с оценкой соответствия.


4.4. Входной контроль
Входной контроль проводится с целью выявления отклонений от требований проекта и соответствующих стандартов. Входной контроль осуществляется путем проверки внешним осмотром и замерами, а так же контрольными испытаниям в случаях сомнений в правильности характеристик.


4.4.1. При входном контроле рабочей документации проводится проверка ее комплектности и достаточности в ней технической информации для производства работ.


4.4.2. При входном контроле надлежит проверять соответствие поступающей на объект эмали, руководствуясь ТУ 6-02-841-74. При отсутствии сертификата качества эмаль должна быть подтверждена результатами лабораторных испытаний.


Результаты входного контроля должны регистрироваться в Журнале входного учета и контроля качества получаемых деталей, материалов, конструкций и оборудования" по форме, приведенной в Приложении 1, ГОСТ 24297-87.


4.5. Операционный контроль осуществляется в ходе выполнения строительных процессов или производственных операций с целью обеспечения своевременного выявления дефектов и принятия мер по их устранению и предупреждению. При операционном контроле проверяется соблюдение технологий выполнения гидроизоляционных работ, соответствие выполнения работ рабочим проектом и нормативными документами

Контроль осуществляется измерительным методом (с помощью измерительных инструментов и приборов) или техническим осмотром под руководством прораба (мастера).


При операционном контроле подготовленной* под окраску поверхность свай подлежит проверке на чистоту и сухость поверхности - по отсутствию мусора просачивания воды, мокрых масляных и нефтяных пятен.

________________

* Текст соответствует оригиналу. - Примечание изготовителя базы данных.


Результаты операционного контроля фиксируются в Общем журнале работ (Рекомендуемая форма приведена в РД 11-05-2007).


4.6. При приемочном контроле надлежит проверять качество работ выборочно по усмотрению Заказчика или Генерального подрядчика с целью проверки эффективности ранее проведенного операционного контроля и соответствия выполненных работ проектной и нормативной документации с составлением актов освидетельствования скрытых работ. Этот вид контроля может быть проведен на любой стадии работ

Приемочный контроль - контроль, выполняемый по завершении работ по окраске свай с участием заказчика. Приемочный контроль заключается в правильности и толщине окраски свай на соответствие проектным данным с определением оценки качества выполненных работ.


4.7. Результаты контроля качества, осуществляемого Техническим надзором Заказчика, Авторским надзором, Инспекционным контролем и замечания лиц, контролирующих производство и качество работ, должны быть занесены вОбщий журнал работ (Рекомендуемая форма приведена в РД 11-05-2007).


4.8. Качество производства работ обеспечивается выполнением требований к соблюдению необходимой технологической последовательности при выполнении взаимосвязанных работ и техническим контролем за ходом работ, изложенным настоящей ТК и Схеме операционного контроля качества (таблица 1).


Таблица 1

	
	
	
	
	

	Наименование операций подлежащих контролю
	Состав и объем проводимого контроля
	Способы контроля
	Время проведения
	Кто контролирует

	Очистка поверхности
	На приложенном тампоне нет следов вяжущего
	Визуальный
	В ходе изоляции
	Прораб, Мастер, Бригадир

	Окрасочная гидроизоляция, её внешний вид
	Ровность, толщина (количество слоёв), отсутствие пузырей, наплывов, потёков.
	Визуально
Толщиномер СHY-115
	"
	"


4.9. По окончанию выполнения работ по боковой обмазочной гидроизоляции производится их освидетельствование Заказчиком. По результатам освидетельствования принимается решение о пригодности гидроизоляции, путем документального оформления и подписания Акта освидетельствования скрытых работ (Приложение 3, РД 11-02-2006) разрешающего выполнять последующие работы по закрытию гидроизоляции другими конструктивными элементами - обратной засыпке пазух котлованов. Составление актов освидетельствования скрытых работ в случаях, когда последующие работы должны начинаться после длительного перерыва, следует осуществлять непосредственно перед производством последующих работ. К данному акту необходимо приложить:


- паспорта и сертификаты качества на эмаль КО-198;


- акт освидетельствования скрытых работ по подготовке поверхности свай под окраску;


- общий журнал работ.


Вся исполнительная документация должна соответствовать требованиям РД 11-02-2006.


4.10. На объекте строительства должен вестись Общий журнал работ, Журнал авторского надзора проектной организации, Журнал инженерного сопровождения объекта строительства, Журнал бурения скважин и Оперативный журнал геодезического контроля. 


V. ПОТРЕБНОСТЬ В МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКИХ РЕСУРСАХ

5.1. Перечень основного необходимого оборудования, машин, механизмов для производства работ приведен в таблице 2.


Таблица 2

	
	
	
	
	

	N
п/п
	Наименование машин, механизмов, станков, инструментов и материалов
	Марка
	Ед. изм.
	Количество

	1.
	Компрессор
	ПКБ-12
	шт.
	1

	2.
	Аппарат пескоструйный
	DSG-250SP
	"
	1

	3.
	Шлифовальная машинка
	ES-42S
	"
	1

	4.
	Пистолет-краскораспылитель, П=600 м[image: image2.png]


/ч
	СО-72
	"
	1

	5.
	Бак красконагнетательный емкостью 20 л
	СО-12А
	"
	1

	6.
	Пылесос промышленный
	А-230/КБ
	"
	1

	7.
	Толщиномер
	CHY-115
	"
	1

	8.
	Термометр контактный
	ТК-5
	"
	1


 

     
VI. ПРОМЫШЛЕННАЯ БЕЗОПАСНОСТЬ И ОХРАНА ТРУДА

6.1. При производстве работ по окраске свай следует руководствоваться действующими нормативными документами:


- СНиП 12-03-2001. Безопасность труда в строительстве. Часть 1. Общие требования;


- СНиП 12-04-2002. Безопасность труда в строительстве. Часть 2. Строительное производство.

           

6.2. Ответственность за выполнение мероприятий по промышленной безопасности, охране труда, промышленной санитарии, пожарной и экологической безопасности возлагается на руководителей работ, назначенных приказом.


Ответственное лицо осуществляет организационное руководство строительными работами непосредственно или через бригадира. Распоряжения и указания ответственного лица являются обязательными для всех работающих на объекте.


6.3. Охрана труда рабочих должна обеспечиваться выдачей администрацией необходимых средств индивидуальной защиты (специальной одежды, обуви и др.), выполнением мероприятий по коллективной защите рабочих (ограждения, освещение, защитные и предохранительные устройства и приспособления и т.д.), санитарно-бытовыми помещениями и устройствами в соответствии с действующими нормами и характером выполняемых работ. Рабочим должны быть созданы необходимые условия труда, питания и отдыха. Работы выполняются в спецобуви и спецодежде.


6.4. Санитарно-бытовые помещения, автомобильные и пешеходные дороги должны размещаться вне опасных зон. В вагончике для отдыха рабочих должны находиться и постоянно пополняться аптечка с медикаментами, носилки, фиксирующие шины и другие средства для оказания первой медицинской помощи. Все работающие на строительной площадке должны быть обеспечены питьевой водой.


6.5. Место ведения окрасочных работ необходимо обеспечить огнетушителями, ящиком с песком, лопатами, водой, очистить от горючих материалов в радиусе не менее 5,0 м.


6.6. К выполнению работ допускаются лица:


- достигшие 18 лет, обученные безопасным методам и приемам производства работ, сдавшие экзамены квалификационной комиссии и получившие документы (удостоверения) на право производства работ;


- прослушавшие вводный инструктаж по охране труда и прошедшие инструктаж по технике безопасности на рабочем месте согласно ГОСТ 12.0.004-90;


- прошедшие медицинский осмотр в соответствии с порядком, установленным Минздравом России.


Повторный инструктаж по технике безопасности проводить для рабочих всех квалификаций и специальностей не реже одного раза в три месяца или немедленно при изменении технологии, условий или характера работ. Проведение инструктажа регистрируется в специальном журнале и наряде-допуске.


6.7. Лицо, ответственное за безопасное производство работ, обязано:


- ознакомить рабочих с Технологической картой под роспись;


- следить за исправным состоянием машин и механизмов;


- разъяснить работникам их обязанности и последовательность выполнения операций;


- допускать к производству работ рабочих в соответствующей спецодежде, спецобуви и имеющие индивидуальные средства защиты (очки, рукавицы и др.);


- прекращать работы при силе ветра более 11,0 м/сек, во время сильного снегопада, ливневого дождя, тумана или грозы при видимости менее 50 м.


6.8. Строительная площадка, участки работ, рабочие места, проезды и подходы к ним в темное время суток должны быть освещены в соответствии с "Инструкцией по проектированию электрического освещения" строительных площадок.


Освещенность должна быть равномерной, без слепящего действия осветительных приспособлений на работающих. Производство работ в неосвещенных местах не допускается, а доступ к ним людей должен быть закрыт.


6.9. У въезда на строительную площадку должна быть установлена схема движения средств транспорта, а на обочинах дорог и проездов - хорошо видимые дорожные знаки. Скорость движения автотранспорта вблизи мест производства работ не должна превышать 10 км/час на прямых участках и 5 км/час на поворотах.


6.10. Рабочие, выполняющие гидроизоляционные работы, обязаны знать:


- опасные и вредные для организма производственные факторы выполняемых работ;


- вредные вещества и компоненты используемых материалов и характер их воздействия на организм человека;


- правила личной гигиены;


- инструкции по технологии производства гидроизоляционных работ, содержанию рабочего места, по технике безопасности, производственной санитарии, противопожарной безопасности;


- правила оказания первой медицинской помощи.


6.11. Легковоспламеняющиеся и горючие жидкости необходимо хранить в отдельно стоящих несгораемых зданиях, оборудованных вентиляцией, в герметично закрытой таре.


Эмаль и растворители следует хранить на площадках, оборудованных несгораемыми навесами, на бетонном основании, если хранение недолговременное.


6.12. При производстве гидроизоляционных работ запрещается:


- допускать к работе лиц моложе 18 лет;


- допускать к работе лиц, не прошедших медицинское освидетельствование, обучение по специальности и инструктаж по технике безопасности;


- приступать к работе с неисправными приспособлениями;


- допускать соприкосновение электрических проводов с газовыми баллонами;


- допускать нагрев газовых баллонов, в том числе солнечными лучами;


- допускать попадание масел в кислородные баллоны.


При выполнении гидроизоляционных работ в снежную, дождливую погоду рабочее место должно быть защищено от непогоды навесами или тепляками из негорючих материалов. Без защиты от непогоды гидроизоляционные работы производить запрещается.


VII. СОСТАВ ИСПОЛНИТЕЛЕЙ И ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

7.1. Работы по гидроизоляции выполняет звено численностью - 10 чел., в т.ч.;


	
	
	
	

	
	Изолировщик 4 разряда
	- 1 чел.
	

	
	Изолировщик 3 разряда
	- 6 чел.
	

	
	Изолировщик 2 разряда
	- 2 чел.
	

	
	Пескоструйщик 4 разряда
	- 1 чел.
	


7.2. Затраты труда на выполнении работ составляют:


	
	
	
	

	
	Трудозатраты рабочих
	- 791,37 чел.-час
	

	
	Машинного времени
	- 0,70 маш.-час
	


7.3. Выработка на одного рабочего составляет - 35,6 м[image: image3.png]


/см.


КАЛЬКУЛЯЦИЯ ЗАТРАТ ТРУДА И МАШИННОГО ВРЕМЕНИ
Таблица 3

	
	
	
	
	
	
	
	

	Обоснование ГЭСН, ЕНиР
	Наименование работ
	Ед. изм.
	Объем работ
	[image: image4.png]


 на ед. изм.
	[image: image5.png]


 на весь объем

	 
	 
	 
	 
	Чел.-час
	Маш.-час
	Чел.-час
	Маш.-час

	13-06-003-01
	Очистка поверхностей щётками
	1 м[image: image6.png]



	3516,72
	0,9
	-
	3205,55
	-

	13-06-004-01
	Обеспыливание поверхностей пылесосами
	1 м[image: image7.png]



	3516,72
	0,1
	-
	356,17
	-

	13-03-003-10
	Окрасочная гидроизоляция эмалью
	100 м[image: image8.png]



	35,17
	3,26
	0,02
	114,65
	0,70

	 
	ИТОГО:
	м[image: image9.png]



	3516,72
	 
	 
	791,37
	0,70


Затраты труда и времени подсчитаны применительно к "Государственным элементным сметным нормам на строительные работы" (ГЭСН 81-02-13-2001 Часть 13. Защита строительных конструкций и оборудования от коррозии).


ГРАФИК ПРОИЗВОДСТВА РАБОТ
Таблица 4

	
	
	
	
	
	
	

	N
п/п
	Наименование работ
	Ед. изм.
	Объем работ
	Т/емкость на объем чел.-час
	Состав бригады (звена)
	Продолжитель-
ность работ смен

	1.
	Боковая обмазочная гидроизоляция свай
	м[image: image10.png]



	3561,72
	792,07
	Компрессор - 1 ед.

Распылит. - 1 ед.

Рабочие - 10 чел.
	[image: image11.png]10
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