     
ТИПОВАЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА (ТТК)

РАЗБОРКА АСФАЛЬТОБЕТОННОГО ПОКРЫТИЯ В ЗОНЕ ТРАМВАЙНЫХ ПУТЕЙ И ТРАМБОРТЕ


 

I. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

1.1. Типовая технологическая карта (далее ТТК) - комплексный нормативный документ, устанавливающий по определенно заданной технологии организацию рабочих процессов по строительству сооружения с применением наиболее современных средств механизации, прогрессивных конструкций и способов выполнения работ. Они рассчитаны на некоторые средние условия производства работ. ТТК предназначена для использования при разработке Проектов производства работ (ППР), другой организационно-технологической документации, а также с целью ознакомления (обучения) рабочих и инженерно-технических работников с правилами производства работ по разборке асфальтобетонного покрытия в зоне трамвайных путей и трамборте путем холодного фрезерования.


1.2. ТТК предназначена для ознакомления рабочих и инженерно-технических работников с правилами производства работ по разборке асфальтобетонного покрытия.


В карте приведена схема технологического процесса, изложены оптимальные решения по организации и технологии производства работ рациональными средствами механизации, приведены данные по контролю качества и приемке работ, требования промышленной безопасности и охраны труда при производстве работ.


1.3. Нормативной базой для разработки технологических карт являются: СНиП, СН, СП, ГЭСН-2001 ЕНиР, производственные нормы расхода материалов, местные прогрессивные нормы и расценки, нормы затрат труда, нормы расхода материально-технических ресурсов.


1.4. Цель создания технологической карты - описание решений по организации и технологии фрезерных работ с целью обеспечения их высокого качества, а так же:
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сокращение продолжительности строительства;
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обеспечение безопасности выполняемых работ;
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организации ритмичной работы;
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унификации технологических решений.


1.5. На базе ТТК в составе ППР (как обязательные составляющие Проекта производства работ) разрабатываются Рабочие технологические карты (РТК) на выполнение отдельных видов работ по срезке асфальтобетонного покрытия. Рабочие технологические карты разрабатываются на основе типовых карт для конкретных условий данной строительнойорганизации с учетом её проектных материалов, природных условий, имеющегося парка машин и строительныхматериалов, привязанных к местным условиям. Рабочие технологические карты регламентируют средства технологического обеспечения и правила выполнения технологических процессов при производстве работ. Конструктивные особенности срезки асфальтобетонного покрытия решаются в каждом конкретном случае Рабочим проектом. Состав и степень детализации материалов, разрабатываемых в РТК, устанавливаются соответствующей подрядной дорожно-строительной организацией, исходя из специфики и объема выполняемых работ.


Рабочие технологические карты рассматриваются и утверждаются в составе ППР руководителем Генеральной подрядной строительной организации, по согласованию с организацией Заказчика, Технического надзора Заказчика.


1.6. Технологическая карта предназначена для производителей работ, мастеров и бригадиров, производящих фрезерные работы, а также работников технического надзора Заказчика и рассчитана на конкретные условия производства работ в III-й температурной зоне.


II. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

2.1. Технологическая карта разработана на разборку асфальтобетонного покрытия в зоне трамвайных путей холодного фрезерования.


2.2. В состав карты, входят следующие технологические операции:
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подготовительные работы;
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разбивочные работы;
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фрезерование асфальтобетонного покрытия;
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перевозка фрезерованного асфальтобетонного материала в указанные места;
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очистка отфрезерованной поверхности покрытия.


2.3. Работы по фрезерованию асфальтобетонного покрытия, выполняются в одну смену, продолжительность рабочего времени в течение смены составляет:
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 час,



где 0,828 - коэффициент использования механизмов по времени в течение смены (время, связанное с подготовкой к работе и проведение ЕТО - 15 мин, перерывы, связанные с организацией и технологией производственного процесса и отдыха машиниста - 10 мин через каждый час работы).

2.4. Для частичной разборки верхнего слоя применяют машины холодного фрезерования. Технологической картой предусмотрена частичная разборка верхнего слоя асфальтобетонного покрытия в зоне трамвайных путей комплексным механизированным звеном с Холодной фрезой Wirtgen W-150 (ширина фрезерования 1200-1500 мм, глубина - 320 мм) с гидравлическим приводом, на гусеничном ходу, в качестве ведущего механизма.
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Рис.1. Фреза Wirtgen W-150

2.5. Фреза оборудована тремя барабанами с механическим приводом и транспортером, по которому срезанный материал старого покрытия, перемешанный с щебнем, ссыпается за фрезой в кузов автосамосвала.


Во время работы транспортер должен быть зафиксирован в точках подвески (точки подвески должны быть снабжены вставными болтами или пальцами с буртиками и законтрены предохранительным элементом, например упругой вставкой).


Фреза оборудована нивелирующей автоматикой, регулирующей установку и контролирующую глубину фрезерования.


Основным рабочим органом такой машины является фреза - барабан, снабженный высокопрочными режущими зубьями (смотри рис.2). В процессе вращения фрезы-барабана срезается слой покрытия на заданную толщину, срезанный материал с помощью транспортера грузится в автомобили-самосвалы и перевозится в указанные места складирования для дальнейшего использования в строительном процессе.


[image: image12.png]




Рис.2. Резцы для фрезерного барабана

Замену изношенных резцов производить в зависимости от режима работы машины и толщины срезаемого слоя при помощи специального инструмента, например, молотком из меди, латуни или пластмассы.


Следует следить за правильной посадкой резца в гнезде. Как до работы, так и после работы должны легко прокручиваться рукой, чтобы не происходило одностороннего и в результате этого слишком быстрого износа.


Для охлаждения рабочего органа машины его в процессе работы опрыскивают водой.


2.6. Работы следует выполнять, руководствуясь требованиями:
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СНиП 12-01-2004. "Организация строительства";
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СНиП 3.01.03-84. Геодезические работы в строительстве;
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СНиП 3.06.03-85. Автомобильные дороги;
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СНиП 12-03-2001. "Безопасность труда в строительстве. Часть 1. Общие требования";
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СНиП 12-04-2002. "Безопасность труда в строительстве. Часть 2. Строительное производство";
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ВСН 19-89. "Правила приёмки работ при строительстве и ремонте автомобильных дорог";
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РД-11-02-2006. Требования к составу и порядку ведения исполнительной документации при строительстве, реконструкции, капитальном ремонте объектов капитального строительства и требования, предъявляемые к актам освидетельствования работ, конструкций, участков сетей инженерно-технического обеспечения;
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РД 11-05-2007. Порядок ведения общего и (или) специального журнала учета выполнения работ при строительстве, реконструкции, капитальном ремонте объектов капитального строительства.


III. ОРГАНИЗАЦИЯ И ТЕХНОЛОГИЯ ВЫПОЛНЕНИЯ РАБОТ

3.1. В соответствии со СНиП 12-01-2004 "Организация строительства" до начала выполнения дорожно-строительных (в том числе подготовительных) работ на объекте Генподрядчик обязан получить в установленном порядке разрешение от Заказчика на ведение строительных работ (ордер на производство работ). Выполнение работ без указанного разрешения запрещается.


3.2. До начала производства работ на объекте необходимо провести комплекс организационно-технических мероприятий, в том числе:
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назначить лиц, ответственных за качественное и безопасное производство работ;
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провести инструктаж членов бригады по технике безопасности;
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разместить в зоне производства работ необходимые машины, механизмы и инвентарь;
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устроить временные проезды и подъезды к месту производства работ;
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обеспечить связь для оперативно-диспетчерского управления производством работ;
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установить временные инвентарные бытовые помещения для хранения строительных материалов, инструмента, инвентаря, обогрева рабочих, приёма пищи, сушки и хранения рабочей одежды, санузлов и т.п.;
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обеспечить рабочих инструментами и средствами индивидуальной защиты;
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подготовить места для складирования материалов, инвентаря и другого необходимого оборудования;
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оградить строительную площадку и выставить предупредительные знаки, освещенные в ночное время;
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обеспечить строительную площадку противопожарным инвентарем и средствами сигнализации;
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составить акт о готовности объекта к производству работ;
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получить разрешения на производство работ у технадзора Заказчика.


3.3. Перед фрезерованием покрытия должны быть выполнены следующие подготовительные работы:
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обозначены на покрытии места фрезерования;
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произведена нивелирная разбивка картограмм;
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выставлены дорожные знаки и ограждено место производства работ.


Завершение подготовительных работ фиксируют в Общем журнале работ (Рекомендуемая форма приведена в РД 11-05-2007).


3.4. Процесс фрезерования осуществляется по картограммам, имеющимся в рабочем проекте. Указанные на картограмме границы фрезерования можно приводить к прямоугольной форме с уменьшением зоны фрезерования за счет изменения толщины срезаемого слоя до 1 см. Для обеспечения точности хода фрезеровальной машины необходимо использовать продольную разметку, с помощью нивелирной разбивки. В качестве разметки используются сигнальные струны, закрепленные на поверхности покрытия.


В виду того, что забивать в асфальтобетонное покрытие металлические штыри поддерживающие струну трудоемко, вместо струны можно использовать длинную трубу или несколько ее секций, длиной 8-10 м, укладываемых на свободностоящие на покрытии опоры с регулировкой высотного положения трубы винтами по показаниям нивелира.


3.5. Обработка ведется в продольном направлении. Участки с поперечными уклонами фрезеруются на глубину до 5 см при ширине полосы фрезерования 3,0 м. Переход от одного поперечного сечения к другому следует выполнять плавно, с постоянной скоростью. Полоса движения обрабатывается на полную ширину.


После обработки покрытия дорожной фрезой, поверхность очищается Комбинированной дорожной машиной КДМ-130В с вращающимися металлическими щетками до полного удаления незакрепленных частиц асфальта.

Производительность на фрезеровании асфальтобетонного покрытия:
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, м[image: image37.png]


/час,



где [image: image38.png]


 - ширина захвата фрезерования, м (принимается из паспорта);
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- глубина обработки слоя, м (принимается из паспорта);
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- рабочая скорость фрезерования, м/час;
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- коэффициент использования фрезы по времени в течение смены [image: image42.png]


0,70.


Общее количество возвратного материала (асфальтовой крошки или ФАМ):


[image: image43.png]Opan. = Spp. % Posp. X 0p. X K



, тонн,

где [image: image44.png]


 - площадь фрезерования, м[image: image45.png]


;
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- плотность фрезеруемого материала, от 2,2 до 2,4 т/м[image: image47.png]


 или по паспорту дороги (улицы);
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- коэффициент, учитывающий уменьшение площади за счет колодцев и других подземных инженерных сооружений, [image: image49.png]


0,90.


IV. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ И ПРИЕМКЕ РАБОТ

4.1. Контроль качества работ по фрезерованию выполняют в соответствии с требованиями следующих нормативных документов:
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СНиП 12-01-2004. Организация строительства;
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СНиП 3.06.03-85. Автомобильные дороги.


4.2. Контроль качества фрезерных работ осуществляется прорабом или мастером с привлечением аккредитованнойстроительной лаборатории оснащенной техническими средствами, обеспечивающими необходимую достоверность и полноту контроля. Ответственность за качественное выполнение работ возлагается на производителя работ (мастера).


4.3. Производственный контроль качества работ должен включать входной контроль рабочей документации, поставляемых строительных материалов и изделий, а также качество выполненных предшествующих работ, операционный контроль отдельных строительных процессов или технологических операций и приемочный контроль выполненных работ с оценкой соответствия.


4.4. При входном контроле рабочей документации проводится проверка ее комплектности и достаточности в ней технической информации для производства работ.


Результаты входного контроля фиксируются в Журнале учета результатов входного контроля по форме: ГОСТ 24297-87, Приложение 1.


4.5. Операционный контроль осуществляется в ходе выполнения строительных процессов или производственных операций с целью обеспечения своевременного выявления дефектов и принятия мер по их устранению и предупреждению. При операционном контроле проверяется соблюдение технологий выполнения работ, соответствие выполнения работ рабочим проектом и нормативными документами. Контроль проводится с помощью геодезических инструментов под руководством мастера, прораба. Инструментальный контроль должен осуществляться систематически от начала до полного его завершения. При этом проверяются геометрические параметры картограмм в плане и профиле.


Результаты операционного контроля должны быть зарегистрированы в Общем журнале работ (Рекомендуемая форма приведена в РД 11-05-2007).


4.6. При приемочном контроле выполненных работ, Заказчик или Генеральный подрядчик, в полном объеме проверяют качество работ с целью проверки эффективности ранее проведенного операционного контроля и соответствия выполненных работ проектной и нормативной документации с составлением актов освидетельствования скрытых работ. Этот вид контроля может быть проведен на любой стадии работ.


4.7. Результаты контроля качества, осуществляемого Техническим надзором Заказчика, Авторским надзором, Инспекционным контролем и замечания лиц, контролирующих производство и качество работ, должны быть занесены вОбщий журнал работ (Рекомендуемая форма приведена в РД 11-05-2007).


4.8. Приемка участка трамвайного пути, на котором произведено фрезерование асфальтобетонного покрытия, оформляется Актом освидетельствования скрытых работ, в соответствии с Приложением 3, РД 11-02-2006.


4.9. На объекте строительства должен вестись Общий журнал работ, Журнал авторского надзора проектной организации, Журнал инженерного сопровождения объекта строительства и Оперативный журнал геодезического контроля.


V. МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ РЕСУРСЫ

5.1. Потребность в машинах и оборудовании.


5.1.1. Механизация строительных и специальных строительных работ должна быть комплексной и осуществляться комплектами строительных машин, оборудования, средств малой механизации, необходимой монтажной оснастки, инвентаря и приспособлений.


5.1.2. Средства малой механизации, оборудование, инструмент и технологическая оснастка, необходимые для выполнения работ по фрезерованию покрытия, должны быть скомплектованы в нормокомплекты в соответствии с технологией выполняемых работ.


5.1.3. При выборе машин и установок необходимо предусматривать варианты их замены в случае необходимости. Если предусматривается применение новых строительных машин, установок и приспособлений, необходимо указывать наименование и адрес организации или предприятия-изготовителя.


5.1.4. Примерный перечень основного необходимого оборудования, машин, механизмов, технологической оснастки, инструмента и приспособлений приведен в таблице 1.


Таблица 1

 

	
	
	
	
	

	N
п/п
	Наименование машин, механизмов, станков, инструментов и материалов
	Марка
	Ед. изм.
	Количество

	1.
	Установка холодного фрезерования
	Wirtgen W-150
	шт.
	1

	2.
	Автосамосвал, [image: image52.png]


13,0 т
	КамАЗ-55111
	"
	По расчету

	3.
	Поливомоечная машина 
	КДМ-180
	"
	1

	4.
	Тахеометр электронный
	Сокil
	"
	1

	5.
	Нивелир
	НК-ЗЛ
	"
	2

	6.
	Рулетка металлическая, 5,0 м
	РЗ-5
	"
	1

	7.
	Рулетка металлическая, 10,0 м
	РЗ-10
	"
	1


     
     
VI. ПРОМЫШЛЕННАЯ БЕЗОПАСНОСТЬ И ОХРАНА ТРУДА

6.1. При производстве работ следует руководствоваться действующими нормативными документами:
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СНиП 12-03-2001. Безопасность труда в строительстве. Часть 1. Общие требования;
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СНиП 12-04-2002. Безопасность труда в строительстве. Часть 2.


6.2. Ответственность за выполнение мероприятий по технике безопасности, охране труда, промышленной санитарии, пожарной и экологической безопасности возлагается на руководителей работ, назначенных приказом.


Ответственное лицо осуществляет организационное руководство работами непосредственно или через бригадира. Распоряжения и указания ответственного лица являются обязательными для всех работающих.


6.3. Охрана труда рабочих должна обеспечиваться выдачей администрацией необходимых средств индивидуальной защиты (специальной одежды, обуви и др.), выполнением мероприятий по коллективной защите рабочих (ограждения, освещение, вентиляция, защитные и предохранительные устройства и приспособления и т.д.), санитарно-бытовыми помещениями и устройствами в соответствии с действующими нормами и характером выполняемых работ. Рабочим должны быть созданы необходимые условия труда, питания и отдыха. Работы выполняются в спецобуви и спецодежде.


6.4. Санитарно-бытовые помещения, автомобильные и пешеходные дороги должны размещаться вне опасных зон. В вагончике для отдыха рабочих должны находиться и постоянно пополняться аптечка с медикаментами, носилки, фиксирующие шины и другие средства для оказания первой медицинской помощи. Все работающие на строительнойплощадке должны быть обеспечены питьевой водой.


Рабочие должны быть снабжены спецодеждой и защитными приспособлениями (респиратор, защитные очки) в соответствии с действующими нормами. Рабочие, обслуживающие машины, должны быть одетыми в спецодежду установленного образца, а также в специальный сигнальный жилет.


6.5. Размещение строительных машин на площадке должно быть определено таким образом, чтобы обеспечивалось пространство, достаточное для обзора рабочей зоны и маневрирования при условии соблюдения расстояния безопасности.


На участке, где ведутся строительные работы, не допускается выполнение других работ и нахождение посторонних лиц.


6.6. К выполнению работ допускаются лица:
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достигшие 18 лет, обученные безопасным методам и приемам производства работ, сдавшие экзамены квалификационной комиссии и получившие документы (удостоверения) на право производства работ;
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прослушавшие вводный инструктаж по охране труда и прошедшие инструктаж по технике безопасности на рабочем месте согласно ГОСТ 12.0.004;
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прошедшие медицинский осмотр в соответствии с порядком, установленным Минздравом России.


Повторный инструктаж по технике безопасности проводить для рабочих всех квалификаций и специальностей не реже одного раза в три месяца или немедленно при изменении технологии, условий или характера работ. Проведение инструктажа регистрируется в специальном журнале и наряде-допуске.


6.7. Лицо, ответственное за безопасное производство работ, обязано:
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ознакомить рабочих с Технологической картой под роспись;
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следить за исправным состоянием машин и механизмов;
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разъяснить работникам их обязанности и последовательность выполнения операций;


[image: image61.png]


допускать к производству работ рабочих в соответствующей спецодежде, спецобуви и имеющих индивидуальные средства защиты (очки, рукавицы и др.);
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прекращать работы при силе ветра более 11,0 м/сек во время сильного снегопада, ливневого дождя, тумана или грозы при видимости менее 50 м.


6.8. Техническое состояние машин (надежность крепления узлов, исправность связей и рабочих настилов) необходимо проверять перед началом каждой смены.


Каждая машина должна быть оборудована звуковой сигнализацией. Перед пуском ее в действие необходимо подавать звуковой сигнал.


6.9. Перед пуском машины необходимо убедиться в их исправности, наличии на них защитных приспособлений, отсутствие посторонних лиц на рабочем участке.


6.10. Машинистам запрещается:
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работать на неисправных механизмах;
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на ходу, во время работы устранять неисправности;
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оставлять механизм с работающим двигателем;
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допускать посторонних лиц в кабину механизма;
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стоять перед диском с запорным кольцом при накачивании шин;
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производить работы в зоне действия кранов и ЛЭП любого напряжения.


6.11. Машинистам строительных машин запрещается:
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курить во время заправки и контрольном осмотре заправочных емкостей;
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подходить близко к открытому огню в одежде, пропитанной маслом и горючим.


6.12. В случае воспламенения топлива пламя тушить песком, землей или применять специальный огнетушитель.


Машинист строительной машины должен уметь оказать первую медицинскую помощь, знать назначение и дозировку каждого медикамента, имеющегося в аптечке.


VII. СОСТАВ ИСПОЛНИТЕЛЕЙ И ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

7.1. Численный и профессиональный состав бригады составляет - 5 чел, в т.ч.


	
	
	
	

	
	Машинист фрезерной установки 6 разряда
	- 1 чел.
	

	
	Водитель поливомоечной машины
	- 1 чел.
	

	
	Водитель автосамосвала
	- по расчету.
	

	
	Дорожный рабочий
	- 3 чел.
	


7.2. Затраты труда по фрезерованию покрытия составляют:


	
	
	
	

	
	Трудозатраты рабочих
	- 594,04 чел.-час.
	

	
	Машинного времени на
	- 120,31 маш.-час.
	



     
КАЛЬКУЛЯЦИЯ ЗАТРАТ ТРУДА И МАШИННОГО ВРЕМЕНИ
     
Таблица 2

	
	
	
	
	
	
	
	

	Обоснование ГЭСН, ЕНиР
	Наименование работ
	Ед. изм.
	Объем работ
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 на ед. изм.
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 на весь объем

	 
	 
	 
	 
	Чел.-час
	Маш.-час
	Чел.-час
	Маш.-час

	27-03-011-6
	Фрезерование асфальтобетонного покрытия толщиной 15 см
	100 м[image: image73.png]



	1,0
	2,09
	4,6
	2,09
	4,6

	 
	ИТОГО:
	м[image: image74.png]



	100
	 
	 
	2,09
	4,6


Затраты труда и времени на устройство подсчитаны применительно к ГЭСН-2001. Сборник 27, Автомобильные дороги).


ГРАФИК ПРОИЗВОДСТВА РАБОТ
     
Таблица 3

	
	
	
	
	
	
	

	N
п/п
	Наименование работ
	Ед. изм.
	Объем работ
	Т/емкость на объем, чел.-час
	Название и количество бригад (звеньев)
	Месяц начала и окончания работ, продолжительность работ, дни 

	1.
	Срезка поверхностного слоя асфальтобетонного покрытия толщиной [image: image75.png]


15 см
	м[image: image76.png]



	100
	6,69
	Механизированная бригада - 5 чел.
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