
СХЕМА ОПЕРАЦИОННОГО КОНТРОЛЯ КАЧЕСТВА
УСТРОЙСТВА КРОВЛИ ИЗ ШТУЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ



Состав операций и средства контроля

 

	
	
	
	
	
	

	
	Этапы

работ
	Контролируемые операции
	Контроль 
(метод, объем)
	Документация
	

	
	Подгото-
вительные работы
	Проверить:

- наличие документа о качестве;

- правильность устройства обрешетки (расстояние между элементами обрешеток, разбежки стыков обрешетки, сплошность обрешетки в местах покрытия карнизных свесов, разжелобков и ендов);

- внешний вид и качество материалов.
	 

Визуальный

Технический осмотр всей площади



Визуальный,
измерительный
 каждый лист
	Паспорта
(сертификаты)
общий журнал работ
	

	
	Устройство кровли



	Контролировать:

- размер карнизного свеса;



- величину напуска вышележащего ряда листов на ниже лежащий;
- надежность крепления листов к обрешетке;
- соблюдение требований проекта по устройству примыканий к выступающим над крышей конструкциям (стенам, трубам, шахтам и т.д.).
	 

Измерительный (5 измерений на 10 м длины свеса)

Измерительный

Технический осмотр
Технический осмотр,
измерительный каждый элемент
	Общий журнал работ
	

	
	Приемка выполненных работ
	Проверить:

- надежность крепления листов к обрешетке;

- соблюдение размеров нахлестки вышележащих листов на нижележащие;

- отсутствие околов, трещин на поверхности листов, а также просветов при проверке из чердачных помещений;

- соблюдение требований проекта по устройству примыканий к выступающим над крышей конструкциям;
	Технический осмотр

Измерительный


Визуальный,
вся площадь

Технический осмотр, каждый конструктивный
 элемент
	Общий журнал работ,
акт приемки выполненных работ
	

	
	Контрольно-измерительный инструмент: рулетка металлическая, линейка.
	

	
	Входной и операционный контроль осуществляют: мастер (прораб).
Приемочный контроль осуществляют: работники службы качества, мастер (прораб), представители технадзора заказчика.
	


 

Технические требования

СНиП 3.04.01-87 п. 2.39, табл. 7

	
	

	   При устройстве деревянных оснований (обрешетки):
     - стыки обрешетки следует располагать вразбежку;
     - расстояния между элементами обрешетки должны соответствовать проектным;
     - в местах покрытия карнизных свесов, разжелобков и ендов, а также под кровли из мелкоштучных элементов основания необходимо устраивать из досок (сплошными).
 Напуск вышележащего ряда на нижележащий для асбестоцементных листов:
     ВО, СВ -                120-140 мм;
     УВ, ВУ -                200 мм.
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   Крепление асбоцементных листов к обрешетке:
     - листы ВО и СВ следует крепить шиферными гвоздями с оцинкованной шляпкой;
     - листы УВ и ВУ - винтами со специальными захватками;
     - плоские листы - двумя гвоздями с противоветровой кнопкой.
     

Не допускаются:
- отколы и трещины в асбоцементных листах;

- видимые просветы в покрытии при осмотре кровли из чердачных помещений.


   


Требования к качеству применяемых материалов



ГОСТ 378-76 Листы асбестоцементные волнистые обыкновенного профиля детали к ним.
ГОСТ 30340-95* Листы асбестоцементные волнистые. Технические условия.
ГОСТ 18124-95 Листы асбестоцементные плоские. Технические условия.

Листы и детали не должны иметь на лицевой поверхности трещин, сколов и посторонних включений.     



Допускаемые дефекты лицевой поверхности

 

	
	
	
	
	
	
	

	
	Дефекты
	Профиль
	

	
	  
	обыкновенный
	средний
	высокий
	унифицированный
	

	
	Отклонение от прямоугольности, не более, мм
	6
	20
	10
	10
	

	
	Отклонение от прямолинейности, не более, мм
	6
	10
	10
	10
	

	
	Допускается наличие в партии 5% листов, имеющих:

откол одного из углов размерами, мм:
	  
	  
	  
	  
	

	
	по длине, не более..
	75
	180
	180
	180
	

	
	по ширине, не более.
	60
	110
	110
	110
	

	
	неполное количество волн
	5 и 4
	6 и 5
	6 и 5
	4 и 5
	

	
	не более 1% неполномерных листов, имеющих длину не менее, мм
	
600
	


1200
	


1250
	1250
	

	
	  
	  
	1950
	  
	1500
	

	
	  
	  
	  
	  
	2000
	


 

Указания по производству работ

СНиП 3.04.01-87 п.п. 2.40-2.42

Штучные кровельные материалы следует укладывать на обрешетку рядами от карниза к коньку по предварительной разметке. Каждый вышележащий ряд должен напускаться на ниже лежащий.

Асбестоцементные листы волнистые обыкновенного профиля и средневолнистые необходимо укладывать со смещением на одну волну по отношению к листам предыдущего ряда или без смещения. Листы усиленного и унифицированного профиля необходимо укладывать по отношению к листам предыдущего ряда без смещения.


При укладке листов без смещения на волну в местах стыка четырех листов следует производить обрезку углов двух средних листов с зазором между стыкуемыми углами:


- листов ВО 3-4 мм;

- листов СВ, УВ и ВУ - 8-10 мм.


Разжелобки, карнизы, ребра скатов и коньки должны накрываться специальными элементами с напусками 100 мм (листовой сталью, алюминием и др.).


