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           1.  ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

     Настоящие технические условия распространяются на стальные оцинкованные холодногнутые профили направляющие и стоечные с минимальным поперечным сечением, в которых в шахматном порядке прорезаны сквозные канавки для увеличения пути прохождения теплового потока (далее термопрофили), профили направляющие и стоечные с сплошным поперечным сечением, С-образные профили (прогоны) с разной высотой полок и обрешетка универсальная предназначенные для строительных конструкций.

      Профили используются для монтажа ограждающих   конструкций, каркасов, перекрытий и кровельных систем способом каркасного строительства для всех категорий малоэтажных до 3-х этажей зданий (жилых, общественных, сельскохозяйственных и промышленных).     Кроме того, вставляя профили (прогоны) один в другой, можно получать усиленные балки коробчатого сечения.
       Профили изготовляют на специализированной автоматической линии холодного профилирования путем прорезания канавок (для термопрофилей) и пробивки отверстий (для С-профилей) и последующего обжатия валками стальной оцинкованной ленты (штрипса)  в соответствующий профиль.

        Обязательные требования качества продукции изложены в пунктах 4.3, 4.4÷4.8.

2.  НОРМАТИВНЫЕ ССЫЛКИ

  Настоящие технические условия разработаны с использованием следующих стандартов и технических условий. 

	             ГОСТ 14918-80
	Сталь тонколистовая оцинкованная

с непрерывных линий. Технические

условия


	             ГОСТ 19904-90
	Прокат листовой холоднокатанный.

Сортамент.



	             ГОСТ 15150-69
	Машины, приборы и другие технические

изделия. Исполнение для различных климатических районов.



	             ГОСТ 7502-89
	Рулетки измерительные металлические.

Технические условия.



	             ГОСТ 5378-88
	Угломер с нониусом. Технические условия.



	             ГОСТ 166-89
	Штангенциркули. Технические условия.



	             ГОСТ 8026-92
	Линейки поверочные. Технические условия.



	              ГОСТ 3749-77
	Угольники поверочные 90  ˚.

Технические условия.



	              ТУ2-034-225-87
	Щупы. Технические условия.




          ГОСТ 21779-82   Технологические допуски.

          ГОСТ 23118-99   Конструкции стальные строительные. Общие

                                        технические условия.

          ГОСТ  30245-94  Профили стальные гнутые замкнутые сварные

                                        квадратные и прямоугольные для строительных

                                        конструкций. Технические условия.

          ГОСТ 26433.1-89 Система обеспечения точности геометрических

                                        Параметров в строительстве. Правила выполнения 

                                        измерений. Элементы заводского изготовления.

           ГОСТ 26877-89  Металлопродукция. Методы измерения отклонений

                                        формы.                                                                   
  3.  СОРТАМЕНТ
    3.1 По назначению профили подразделяются на типы:

ТН - термопрофиль направляющий – используется, в основном, в нижних и верхних направляющих стен, а также в случаях, когда профиль воспринимает только вертикальные нагрузки;
ТС – термопрофиль стоечный – используется в качестве несущих вертикальных стоек;

ПН – профиль направляющий – используется аналогично термопрофилям ТН при отсутствии требований по теплозащите;

ПС – профиль стоечный - используется аналогично термопрофилям ТС при отсутствии требований по теплозащите;
С- профиль (прогон) - используется в качестве прогонов, кроме того вставляя профили один в другой можно получать       усиленные балки коробчатого сечения;
ОУ – обрешетка универсальная - используется в качестве кровельной обрешетки.

3.2  Профили обозначаются в соответствии со следующей схемой:

____Х        ____Х      ------Х

____1         ____2       ------3

1 – тип профиля;

2 – ширина профиля в мм;

3 – толщина профиля в мм.

Пример условных обозначений:

Термопрофиль направляющий, шириной 150 мм, толщиной 1,5 мм -
ТН150-1,5  ТУ 1108-001-13830080-2003.
3.3 Размеры профилей, масса одного погонного метра профилей должна соответствовать указанным в таблице 1 и на чертежах ( Приложения А.1,А.2,А.3, А.4, А.5, А.6 и А.7). 
Масса 1 метра длины профиля определена при плотности стали 7,85 г/см³. При расчете масса цинкового покрытия, предельные отклонения по толщине проката и ширине стальной оцинкованной ленты не учитывались. Данный показатель является справочным.  
3.4 По соглашению сторон допускаются поставки профилей любой длины, но не более 12 000 мм.                                                            

                                                                                                                                                     Таблица 1

	№№

п/п


	Наименование

профиля
	Обозначение

профиля
	Размеры сечения

профиля

ВхНхS, мм
	Материал


	1. 
	Термопрофиль

направляющий


	  ТН-104-0,8
	50х104х0,8
	Сталь оцинко-

ванная 08пс
ГОСТ 14918-80


	2. 
	
	  ТН-104-1,0
	50х104х1,0
	

	3. 
	
	  ТН-104-1,2
	50х104х1,2
	

	4. 
	
	  ТН-104-1,5
	50х104х1,5
	

	5. 
	
	  ТН-104-2,0
	50х104х2,0
	

	6. 
	
	  ТН-124-0,8
	50х124х0,8
	

	7. 
	
	  ТН-124-1,0
	50х124х1,0
	

	8. 
	
	  ТН-124-1,2
	50х124х1,2
	

	9. 
	
	  ТН-124-1,5
	50х124х1,5
	

	10. 
	
	  ТН-124-2,0
	50х124х2,0
	

	11. 
	
	ТН-150-0,8
	50х150х0,8
	

	12. 
	
	ТН-154-0,8
	50х154х0,8
	

	13. 
	
	ТН-175-0,8
	50х175х0,8
	

	14. 
	
	ТН-179-0,8
	50х179х0,8
	

	15. 
	
	ТН-200-0,8
	50х200х0,8
	

	16. 
	
	ТН-204-0,8
	50х204х0,8
	

	17. 
	
	ТН-150-1,0
	50х150х1,0
	

	18. 
	
	ТН-154-1,0
	50х154х1,0
	

	19. 
	
	ТН-175-1,0
	50х175х1,0
	

	20. 
	
	ТН-179-1,0
	50х179х1,0
	

	21. 
	
	ТН-200-1,0
	50х200х1,0
	

	22. 
	
	ТН-204-1,0
	50х204х1,0
	

	23. 
	
	ТН-150-1,2
	50х150х1,2
	

	24. 
	
	ТН-154-1,2
	50х154х1,2
	

	25. 
	
	ТН-175-1,2
	50х175х1,2
	

	26. 
	
	ТН-179-1,2
	50х179х1,2
	

	27. 
	
	ТН-200-1,2
	50х200х1,2
	

	28. 
	
	ТН-204-1,2
	50х204х1,2
	

	29. 
	
	ТН-150-1,5
	50х150х1,5
	

	30. 
	
	ТН-154-1,5
	50х154х1,5
	

	31. 
	
	ТН-175-1,5
	50х175х1,5
	

	32. 
	
	ТН-179-1,5
	50х179х1,5
	

	33. 
	
	ТН-200-1,5
	50х200х1,5
	

	34. 
	
	ТН-204-1,5
	50х204х1,5
	

	35. 
	
	ТН-254-1,5
	50х254х1,5
	

	36. 
	
	ТН-150-2,0
	50х150х2,0
	

	37. 
	
	ТН-150-2,0
	50х154х2,0
	

	38. 
	
	ТН-175-2,0
	50х175х2,0
	

	39. 
	
	ТН-179-2,0
	50х179х2,0
	

	40. 
	
	ТН-200-2,0
	50х200х2,0
	

	41. 
	
	ТН-204-2,0
	50х204х2,0
	

	42. 
	
	ТН-254-2,0
	50х254х2,0
	

	43. 
	Термопрофиль

стоечный


	ТС-150-0,8
	50х150х0,8
	

	44. 
	
	ТС-175-0,8
	50х175х0,8
	

	45. 
	
	ТС-200-0,8
	50х200х0,8
	

	46. 
	
	ТС-150-1,0
	50х150х1,0
	

	47. 
	
	ТС-175-1,0
	50х175х1,0
	

	48. 
	
	ТС-200-1,0
	50х200х1,0
	

	49. 
	
	ТС-150-1,2
	50х150х1,2
	

	50. 
	
	ТС-175-1,2
	50х175х1,2
	

	51. 
	
	ТС-200-1,2
	50х200х1,2
	

	52. 
	
	ТС-150-1,5
	50х150х1,5
	

	53. 
	
	ТС-175-1,5
	50х175х1,5
	

	54. 
	
	ТС-200-1,5
	50х200х1,5
	

	55. 
	
	ТС-250-1,5
	50х250х1,5
	

	56. 
	
	ТС-150-2,0
	50х150х2,0
	

	57. 
	
	ТС-175-2,0
	50х175х2,0
	

	58. 
	
	ТС-200-2,0
	50х200х2,0
	

	59. 
	
	ТС-250-2,0
	50х250х2,0
	

	60. 
	Профиль

направляющий


	   ПН-104-0,8
	50х104х0,8
	

	61. 
	
	   ПН-104-1,0
	   50х104х1,0
	

	62. 
	
	   ПН-104-1,2
	   50х104х1,2
	

	63. 
	
	   ПН-104-1,5
	   50х104х1,5
	

	64. 
	
	   ПН-104-2,0
	   50х104х2,0
	

	65. 
	
	   ПН-124-0,8
	50х104х0,8
	

	66. 
	
	   ПН-124-1,0
	   50х124х1,0
	

	67. 
	
	   ПН-124-1,2
	   50х124х1,2
	

	68. 
	
	   ПН-124-1,5
	   50х124х1,5
	

	69. 
	
	   ПН-124-2,0
	   50х124х2,0
	

	70. 
	
	ПН-150-0,8
	50х150х0,8
	

	71. 
	
	ПН-154-0,8
	50х154х0,8
	

	72. 
	
	ПН-175-0,8
	50х175х0,8
	

	73. 
	
	ПН-179-0,8
	50х179х0,8
	

	74. 
	
	ПН-200-0,8
	50х200х0,8
	

	75. 
	
	ПН-204-0,8
	50х204х0,8
	

	76. 
	
	ПН-150-1,0
	50х150х1,0
	

	77. 
	
	ПН-154-1,0
	50х154х1,0
	

	78. 
	
	ПН-175-1,0
	50х175х1,0
	

	79. 
	
	ПН-179-1,0
	50х179х1,0
	

	80. 
	
	ПН-200-1,0
	50х200х1,0
	

	81. 
	
	ПН-204-1,0
	50х204х1,0
	

	82. 
	
	ПН-150-1,2
	50х150х1,2
	

	83. 
	
	ПН-154-1,2
	50х154х1,2
	

	84. 
	
	ПН-175-1,2
	50х175х1,2
	

	85. 
	
	ПН-179-1,2
	50х179х1,2
	

	86. 
	
	ПН-200-1,2
	50х200х1,2
	

	87. 
	
	ПН-204-1,2
	50х204х1,2
	

	88. 
	
	ПН-150-1,5
	50х150х1,5
	

	89. 
	
	ПН-154-1,5
	50х154х1,5
	

	90. 
	
	ПН-175-1,5
	50х175х1,5
	

	91. 
	
	ПН-179-1,5
	50х179х1,5
	

	92. 
	
	ПН-200-1,5
	50х200х1,5
	

	93. 
	
	ПН-204-1,5
	50х204х1,5
	

	94. 
	
	ПН-254-1,5
	50х254х1,5
	

	95. 
	
	ПН-150-2,0
	50х150х2,0
	

	96. 
	
	ПН-150-20,
	50х154х2,0
	

	97. 
	
	ПН-175-2,0
	50х175х2,0
	

	98. 
	
	ПН-179-2,0
	50х179х2,0
	

	99. 
	
	ПН-200-2,0
	50х200х2,0
	

	100. 
	
	ПН-204-2,0
	50х204х2,0
	

	101. 
	
	ПН-254-2,0
	50х254х2,0
	

	102. 
	Профиль

стоечный


	ПС-150-0,8
	50х150х0,8
	

	103. 
	
	ПС-175-0,8
	50х175х0,8
	

	104. 
	
	ПС-200-0,8
	50х200х0,8
	

	105. 
	
	ПС-150-1,0
	50х150х1,0
	

	106. 
	
	ПС-175-1,0
	50х175х1,0
	

	107. 
	
	ПС-200-1,0
	50х200х1,0
	

	108. 
	
	ПС-150-1,2
	50х150х1,2
	

	109. 
	
	ПС-175-1,2
	50х175х1,2
	

	110. 
	
	ПС-200-1,2
	50х200х1,2
	

	111. 
	
	ПС-150-1,5
	50х150х1,5
	

	112. 
	
	ПС-175-1,5
	50х175х1,5
	

	113. 
	
	ПС-200-1,5
	50х200х1,5
	

	114. 
	
	ПС-250-1,5
	50х250х1,5
	

	115. 
	
	ПС-150-2,0
	50х150х2,0
	

	116. 
	
	ПС-175-2,0
	50х175х2,0
	

	117. 
	
	ПС-200-2,0
	50х200х2,0
	

	118. 
	
	ПС-250-2,0
	50х250х2,0
	

	119. 
	Профиль равнополочный для ферм
	П60-70-1,0
	60х70х1,0
	

	120. 
	
	П60-70-1,2
	60х70х1,2
	

	121. 
	
	П60-70-1,5
	60х70х1,5
	

	122. 
	
	П60-70-2,0
	60х70х2,0
	

	123. 
	
	П60-74-1,0
	60х74х1,0
	

	124. 
	
	П60-74-1,2
	60х74х1,2
	

	125. 
	
	П60-74-1,5
	60х74х1,5
	

	126. 
	
	П60-74-2,0
	60х74х2,0
	

	127. 
	Профиль С-образный

	     С-70-1,0
	  70х1,0
	

	128. 
	
	     С-70-1,2
	       70х1,2
	

	129. 
	
	     С-70-1,5
	       70х1,5
	

	130. 
	
	   С-70-2,0
	     70х2,0
	

	131. 
	
	С-100-0,8
	100х0,8
	

	132. 
	
	С-120-0,8
	120х0,8
	

	133. 
	
	С-150-0,8
	150х0,8
	

	134. 
	
	С-200-0,8
	200х0,8
	

	135. 
	
	С-100-1,0
	100х1,0
	

	136. 
	
	С-120-1,0
	120х1,0
	

	137. 
	
	С-150-1,0
	150х1,0
	

	138. 
	
	С-200-1,0
	200х1,0
	

	139. 
	
	С-100-1,2
	100х1,2
	

	140. 
	
	С-120-1,2
	120х1,2
	

	141. 
	
	С-150-1,2
	150х1,2
	

	142. 
	
	С-200-1,2
	200х1,2
	

	143. 
	
	С-100-1,5
	100х1,5
	

	144. 
	
	С-120-1,5
	120х1,5
	

	145. 
	
	С-150-1,5
	150х1,5
	

	146. 
	
	С-200-1,5
	200х1,5
	

	147. 
	
	С-250-1,5
	250х1,5
	

	148. 
	
	С-100-2,0
	100х2,0
	

	149. 
	
	С-120-2,0
	120х2,0
	

	150. 
	
	С-150-2,0
	150х2,0
	

	151. 
	
	С-200-20,
	200х2,0
	

	152. 
	
	С-250-2,0
	250х2,0
	

	153. 
	Обрешетка универсальная
	ОУ-25-0,55
	93х25х0,55
	

	154. 
	
	ОУ-25-0,7
	93х25х 0,7
	

	155. 
	
	ОУ-25-0,8
	93х25х 0,8
	

	156. 
	
	ОУ-25-1,0
	93х25х 1,0
	

	157. 
	
	ОУ-25-1,2
	93х25х 1,2
	

	158. 
	
	ОУ-45-0,7
	93х45х 0,7
	

	159. 
	Обрешетка универсальная

вентилируемая
	ОУВ-45-0,7
	93х45х 0,7
	


     4. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

4.1 Профили стальные оцинкованные должны соответствовать требованиям настоящих технических условий, комплекту рабочих чертежей  и изготавливаться в соответствии с технологическом регламентом.

4.2 Профили должны изготавливаться из стальной оцинкованной ленты ГОСТ 14918-80, предназначенной для холодного профилирования, уменьшенной разнотолщинности, первого класса покрытия, толщинами 0,6, 1,5 и 2,0 мм с предельными отклонениями по ГОСТ 19904-90. По согласованию с Заказчиком допускается применение стальной оцинкованной ленты ГОСТ 14918-80 группы
 общего назначения. По специальному заказу профили могут изготавливаться из оцинкованного проката по ГОСТ Р 52246-2004.

4.3 Основные параметры и размеры.

4.3.1 Размеры, форма сечений, справочные величины профилей должны соответствовать указанным на чертежах (приложения А.1,А.2,А.3, А.4, А5 и А.6).

4.3.2 Предельные отклонения размеров всех типов профилей не должны превышать значений, указанных в таблице 2

                                                                                                         Таблица 2  

	Наименование размера
	Интервал номинального размера, мм 
	Значение допуска, мм

	Высота
	            До 25

Св. 25  до 50
	+_ 0,5

+_ 1,0

	Ширина
	До 100

Св. 100 до 204
	+_ 0,5

+_ 1,0

	Длина
	До 6000
	+_ 5,0



	Перпендикулярность
	До 50
	+_ 0,5



	Параллельность
	До 50
	+_ 0,3




4.3.3. Радиусы и углы гибки обеспечиваются инструментом и на готовых профилях не контролируются.
4.3.4. Предельные отклонения по толщине профилей должны соответствовать предельным отклонениям по толщине исходной заготовки шириной 1250 мм соответствующими ГОСТ 19904-90.

4.3.5.  Местная кривизна профилей в горизонтальной и вертикальной плоскостях не должна превышать 0,6 мм на 1 м длины профиля. 

Общая кривизна не должна превышать произведения допускаемой местной кривизны (на 1 м длины) на длину профиля в метрах.

4.3.6. Профили должны быть отрезаны под прямым углом. Отклонение от перпендикулярности плоскости реза к оси профиля не должно выводить профиль за номинальные размеры по длине.

4.3.7. Угол скручивания профилей вдоль продольной оси после прокатки на длине 6000 мм не должен превышать 4º.

4.3.8.  Предельные отклонения углов +_ 2 градуса.

4.3.9. Внешний вид профилей должен соответствовать образцам-эталонам, утвержденным руководителем предприятия.

4.4. Качество поверхности покрытия профилей должно соответствовать требованиям ГОСТ 14918. На профилях допускаются незначительные повреждения цинкового покрытия в местах изгиба в виде микротрещин (не 

видимых невооруженным глазом), потертости, не нарушающие сплошности цинкового покрытия.
4.5. На поверхности профилей не допускаются задиры, трещины по основному металлу, глубокие царапины.

4.6. На кромках и торцах профилей не должно быть зазубрин, расслоений, рваной и затянутой кромок.

4.7. На кромках и торцах профилей допускаются вмятины и забоины, не выводящие размеры профилей за предельные отклонения.

4.8. На профилях допускаются следы от профилегибочного инструмента.

4.9. Комплектность.

4.9.1. Поставка осуществляется согласно ведомости заказанных потребителем типов профилей.

4.10.Упаковка и маркировка.

4.10.1. Профили одного типа и размера должны быть упакованы в паллеты (по 50-200 шт. в зависимости от типоразмера), обвязанные полимерной  или стальной упаковочной лентой. Масса паллеты  должна быть не более 2,0 т.

4.10.2. Упаковка профилей в паллеты должна производиться по чертежам и упаковочным схемам предприятия – изготовителя и обеспечивать сохранность от механических повреждений при транспортировании и хранении.

4.10.3. Каждый блок должен иметь бирку, изготовленную по чертежам предприятия-изготовителя с маркировкой, содержащей:

· наименование предприятия-изготовителя или товарный знак;

· условное обозначение профиля, его длину;

· номер партии и дату изготовления;

· количество профилей в блоке;

· массу блока;

· клеймо (штамп) технического контроля предприятия-изготовителя.

5. ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

5.1. Применяемость изделий в строительных конструкциях и повышенными (специальными) требованиями к пожароопасности, агрессивности среды и 

другими, подтверждаются заключением соответствующих органов в установленном порядке.

5.2. Требования безопасности, охраны окружающей среды и порядок их контроля устанавливаются в комплекте документации на изделия с применением данных профилей, строительными нормами и правилами, санитарными 

правилами и нормами и другими требованиями  действующей нормативно-технической документации.

6. ЭКОЛОГИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

6.1. Процесс изготовления профилированных деталей на автоматической линии является экологически чистым производством и не требует специальных мероприятий по охране окружающей среды.

     Все отходы данного производства должны собираться в транспортную тару и сдаваться централизованно для утилизации.

7.  ПРАВИЛА ПРИЕМКИ  

7.1. Профили принимают партиями. Партией считают  профили одного типоразмера, изготовленные в течение смены из соответствующей ленты (штрипса).

7.2. Качество профилей проверяется по всем показателям, установленным настоящими техническими условиями, путем проведения контрольных операций.     

Контролю подвергают партию профилей по следующим показателям:

· наличие и соответствие сертификата на металл;

· внешний вид профиля и целостность цинкового покрытия (п.п. 4.3.9, 4.4-4.8);

· размеры, имеющие предельные отклонения (п. 4.3.2);

· кривизна профилей (п.4.3.5);

· угол скручивания профилей после прокатки (п. 4.3.7);

· предельные отклонения углов (п. 4.3.8).

7.3. Качество стальной оцинкованной ленты (штрипса), используемой в производстве, проверяется при входном контроле по отчетно-сопроводительной документации поставщика. При необходимости штрипсы подвергаются испытаниям на соответствие показателей ГОСТ 14918-80.
7.4. Проверке внешнего вида, размеров, имеющих предельные отклонения, кривизны, углов скручивания  и предельных отклонений углов профилей после прокатки проверяются на профилях, отобранных через каждые 1000 метров профилирования, но не менее 5 штук от партии. 

7.5. Если при проверке отобранных профилей окажется хотя бы один профиль, не удовлетворяющий требованиям пунктов 4.3.1-4.3.9 настоящих технических условий, проводят повторный контроль на удвоенном количестве профилей, отобранных от той же партии.

    Результаты повторной проверки считаются окончательными.

7.6. Партию считают принятой, если показатели качества профилей соответствуют требованиям настоящих технических условий.

7.7. Каждую партию продукции, прошедшую технический контроль, сопровождают документом о качестве, содержащем:

· наименование предприятия-изготовителя или товарный знак;
· номер технических условий;

· марка и номер плавки стальной оцинкованной ленты (щтрипса);

· условное обозначение профиля, его длину;

· номер партии и дату изготовления;

· количество продукции в паллете; 

· клеймо (штамп) технического контроля предприятия-изготовителя;

8. МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ

8.1. Марка и качество стальной оцинкованной ленты (штрипса) для изготовления профилей должны быть удостоверены документом о качестве (сертификатом) предприятия-изготовителя металла.

8.2. Качество поверхности профилей и целостность цинкового покрытия проверяют визуально без применения увеличительных приборов.

8.3. Контроль линейных размеров профилей производят по методикам ГОСТ 26433.1-89. Ширину и высоту профилей измеряют на расстоянии 150 мм от торца профиля.

8.4. Отклонения от геометрической формы профилей (серповидность, допуск перпендикулярности и допуск параллельности полок в любом из сечений профилей, угол скручивания профилей при прокатке) проверяют по методикам ГОСТ 26877-91.

8.6. Маркировка и упаковка проверяется внешним осмотром.

9.   ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

9.1. Транспортирование паллет профилей производится любым видом транспорта в соответствии с «Правилами перевозки грузов».

9.2. Транспортирование и хранение паллет профилей производится на подкладках из древесины толщиной и шириной не менее 80мм, длиной больше габаритного размера блока не менее чем на 100мм, расположенных через 2м.

9.3. При транспортировании и хранении паллеты профилей должны быть размещены не более чем в три–два яруса.

9.4. Транспортирование профилей в части воздействия климатических условий по группе Ж-1; хранение – по группе Ж-2 ГОСТ 15150.
10.  УКАЗАНИЯ ПО ПРИМЕНЕНИЮ И ЭКСПЛУАТАЦИИ

9.1. Статический и конструктивные расчеты для подбора сечения и длины профилей, расстояний между точками закрепления, а также расчет соединений элементов осуществляется потребителем на стадии рабочего проектирования.

Заказ профилей производится по спецификациям, проведенным в рабочих чертежах.

9.2. Условия эксплуатации готовых изделий с использованием профилей должны соответствовать СНиП 11-3-79.

11.  ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ 

        Предприятие гарантирует соответствие профилей требованиям настоящих технических условий в течение 5 (пяти) лет при соблюдении потребителем правил транспортирования и хранения.

Приложение А.1
Термопрофили направляющие          
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	Обозначе

ние
	S, мм
	Н, мм
	Моменты инерции
	Моменты сопротивления
	Масса

1 п.м., кг


	Материал

	
	
	
	Jx, cм 4
	Jy, см 4
	Wx, см3
	Wy, см3
	
	

	ТН-104-0,8
	0,8
	104
	3,03
	24
	0,88
	4,47
	1,35
	Сталь ОЦ

08пс

	ТН-124-0,8
	
	124
	3,3
	36,8
	0,92
	5,9
	1,49
	

	ТН-150-0,8
	
	150
	3,29
	51,7
	0,93
	5,13
	1,55
	

	ТН-154-0,8
	
	154
	3,29
	55,4
	0,93
	5,33
	1,57
	

	ТН-175-0,8
	
	175
	3,29
	76,5
	0,93
	6,71
	1,81
	

	ТН-179-0,8
	
	179
	3,29
	81,0
	0,93
	6,86
	1,83
	

	ТН-200-0,8
	
	200
	3,29
	107,5
	0,93
	8,49
	1,97
	

	ТН-204-0,8
	
	204
	3,29
	112,7
	0,93
	8,77
	1,99
	

	ТН-104-1,0
	1,0
	104
	3,8
	30,9
	1,25
	5,91
	1,67
	

	ТН-124-1,0
	
	124
	4,2
	46,6
	1,17
	7,52
	1,84
	

	ТН-150-1,0
	
	150
	4,43
	68,8
	1,21
	6,88
	1,92
	

	ТН-154-1,0
	
	154
	4,43
	73,6
	1,21
	7,21
	1,95
	

	ТН-175-1,0
	
	175
	4,43
	101,2
	1,21
	8,98
	2,21
	

	ТН-179-1,0
	
	179
	4,43
	107,1
	1,21
	9,34
	2,25
	

	ТН-200-1,0
	
	200
	4,43
	141,6
	1,21
	11,3
	2,42
	

	ТН-204-1,0
	
	204
	4,43
	148,9
	1,21
	11,37
	2,45
	

	ТН-104-1,2
	1,2
	104
	4,61
	37,3
	1,36
	7,18
	1,99
	

	ТН-124-1,2
	
	124
	5,07
	56,3
	1,4
	9,08
	2,19
	

	ТН-150-1,2
	
	150
	5,64
	87,4
	1,49
	8,88
	2,39
	

	ТН-154-1,2
	
	154
	5,64
	93,4
	1,49
	9,33
	2,43
	

	ТН-175-1,2
	
	175
	5,64
	127,9
	1,49
	11,53
	2,63
	

	ТН-179-1,2
	
	179
	5,64
	135,2
	1,49
	11,96
	2,68
	

	ТН-200-1,2
	
	200
	5,64
	178,0
	1,49
	14,36
	2,88
	

	ТН-204-1,2
	
	204
	5,64
	187,0
	1,49
	14,85
	2,92
	

	ТН-104-1,5
	
	104
	5,8
	46,9
	1,7
	9
	2,42
	

	ТН-124-1,5
	
	124
	6,38
	70,8
	1,79
	11,43
	2,72
	

	ТН-150-1,5
	
	150
	7,30
	117,0
	1,91
	12,33
	2,98
	

	ТН-154-1,5
	
	154
	7,40
	125,1
	1,91
	12,87
	3,03
	

	ТН-175-1,5
	
	175
	7,50
	170,7
	1,91
	15,77
	3,28
	

	ТН-179-1,5
	
	179
	7,50
	180,6
	1,91
	16,34
	3,33
	

	ТН-200-1,5
	
	200
	7,50
	236,7
	1,91
	19,47
	3,59
	

	ТН-204-1,5
	
	204
	7,50
	248,2
	1,91
	20,12
	3,63
	

	ТН-254-1,5
	
	254
	7,50
	401,3
	1,91
	28,30
	4,21
	

	ТН-104-2,0
	2,0
	104
	7,59
	61,5
	2,25
	11,8
	3,26
	

	ТН-124-2,0
	
	124
	8,36
	93
	2,36
	15
	3,59
	

	ТН-150-2,0
	
	150
	9,80
	159,2
	2,65
	19,08
	3,91
	

	ТН-154-2,0
	
	154
	10,00
	170,0
	2,65
	19,90
	3,98
	

	ТН-175-2,0
	
	175
	10,50
	231,4
	2,65
	24,00
	4,32
	

	ТН-179-2,0
	
	179
	10,50
	244,6
	2,65
	24,67
	4,38
	

	ТН-200-2,0
	
	200
	10,60
	308,4
	2,65
	29,32
	4,72
	

	ТН-204-2,0
	
	204
	10,60
	320,6
	2,65
	30,25
	4,78
	

	ТН-254-2,0
	
	254
	10,60
	540,2
	2,65
	40,40
	5,56
	


                                                                                                                 Приложение А.2
Термопрофили стоечные
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	Обозна

чение
	S, мм
	Н, мм
	Моменты инерции
	Моменты сопротивления
	Масса

1 п.м., кг


	Материал

	
	
	
	Jx, cм 4
	Jy, см 4
	Wx, см3
	Wy, см3
	
	

	ТС-150-0,8
	0,8
	150
	5,08
	70,56
	1,66
	8,59
	1,8
	Сталь ОЦ

08пс

	ТС-175-0,8
	
	175
	5,08
	102,7
	1,66
	10,7
	1,97
	

	ТС-200-0,8
	
	200
	5,08
	142,08
	1,66
	13,13
	2,15
	

	ТС-150-1,0
	1,0
	150
	6,75
	90,8
	2,13
	10,76
	2,2
	

	ТС-175-1,0
	
	175
	6,75
	129,0
	2,13
	13,25
	2,41
	

	ТС-200-1,0
	
	200
	6,75
	174,9
	2,13
	16,54
	2,61
	

	ТС-150-1,2
	1,2
	150
	8,52
	109,0
	2,58
	14,2
	2,62
	

	ТС-175-1,2
	
	175
	8,52
	154,8
	2,58
	17,2
	2,87
	

	ТС-200-1,2
	
	200
	8,52
	209,9
	2,58
	20,54
	3,11
	

	ТС-150-1,5
	1,5
	150
	10,6
	143,7
	3,27
	19,16
	3,28
	

	ТС-175-1,5
	
	175
	11,31
	207,2
	3,27
	23,7
	3,59
	

	ТС-200-1,5
	
	200
	11,31
	285,15
	3,27
	28,15
	3,92
	

	ТС-250-1,5
	
	250
	11,31
	430,4
	3,27
	34,8
	4,56
	

	ТС-150-2,0
	2,0
	150
	13,7
	191,6
	4,34
	25,5
	4,29
	

	ТС-175-2,0
	
	175
	15,0
	276,2
	4,37
	31,5
	4,7
	

	ТС-200-2,0
	
	200
	15,76
	380,2
	4,37
	38,0
	5,1
	

	ТС-250-2,0
	
	250
	16,2
	573,8
	4,43
	45,9
	5,88
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                                                                                                                     Приложение А.3                                                      

               Профили направляющие                   
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	Обозначение
	S, мм
	Н, мм
	Моменты инерции
	Моменты сопротивления
	Масса

1 п.м., кг


	Материал

	
	
	
	Jx, cм 4
	Jy, см 4
	Wx, см3
	Wy, см3
	
	

	ПН-104-0,8
	0,8
	104
	3,0
	22,53
	0,93
	3,57
	1,35
	Сталь ОЦ

08пс

	ПН-124-0,8
	
	124
	3,0
	34,23
	0,93
	6,56
	1,49
	

	ПН-150-0,8
	
	150
	3,76
	54,2
	1,07
	5,72
	1,55
	

	ПН-154-0,8
	
	154
	3,76
	57,7
	1,07
	5,96
	1,57
	

	ПН-175-0,8
	
	175
	3,76
	79,0
	1,07
	7,33
	1,81
	

	ПН-179-0,8
	
	179
	3,76
	83,6
	1,07
	7,59
	1,83
	

	ПН-200-0,8
	
	200
	3,76
	110,0
	1,07
	9,09
	1,97
	

	ПН-204-0,8
	
	204
	3,76
	115,6
	1,07
	9,37
	1,99
	

	ПН-104-1,0
	1,0
	104
	3,79
	30,0
	1,13
	4,82
	1,67
	

	ПН-124-1,0
	
	124
	3,79
	45,33
	1,13
	8,87
	1,84
	

	ПН-150-1,0
	
	150
	4,97
	71,7
	1,38
	7,63
	1,92
	

	ПН-154-1,0
	
	154
	4,97
	76,3
	1,38
	7,93
	1,95
	

	ПН-175-1,0
	
	175
	4,97
	104,0
	1,38
	9,7
	2,21
	

	ПН-179-1,0
	
	179
	4,97
	110,0
	1,38
	10,04
	2,25
	

	ПН-200-1,0
	
	200
	4,97
	144,4
	1,38
	12,0
	2,42
	

	ПН-204-1,0
	
	204
	4,97
	151,5
	1,38
	12,35
	2,45
	

	ПН-104-1,2
	1,2


	104
	4,65
	37,92
	1,33
	6,18
	1,99
	

	ПН-124-1,2
	
	124
	4,65
	57,16
	1,33
	11,42
	2,19
	

	ПН-150-1,2
	
	150
	6,24
	90,5
	1,68
	9,72
	2,39
	

	ПН-154-1,2
	
	154
	6,24
	96,4
	1,68
	10,12
	2,43
	

	ПН-175-1,2
	
	175
	6,24
	130,9
	1,68
	12,3
	2,63
	

	ПН-179-1,2
	
	179
	6,24
	138,2
	1,68
	12,72
	2,68
	

	ПН-200-1,2
	
	200
	6,24
	181,1
	1,68
	15,11
	2,88
	

	ПН-204-1,2
	
	204
	6,24
	190,0
	1,68
	15,56
	2,92
	

	ПН-104-1,5
	1,5
	104
	6,02
	50,78
	1,64
	8,5
	2,42
	

	ПН-124-1,5
	
	124
	6,02
	64,74
	1,64
	15,8
	2,72
	

	ПН-150-1,5
	
	150
	8,22
	121,1
	2,15
	13,21
	2,98
	

	ПН-154-1,5
	
	154
	8,22
	128,6
	2,15
	13,74
	2,03
	

	ПН-175-1,5
	
	175
	8,22
	174,3
	2,15
	16,58
	3,28
	

	ПН-179-1,5
	
	179
	8,22
	183,9
	2,15
	17,12
	3,33
	

	ПН-200-1,5
	
	200
	8,22
	240,2
	2,15
	20,26
	3,59
	

	ПН-204-1,5
	
	204
	8,22
	251,9
	2,15
	20,84
	3,63
	

	ПН-254-1,5
	
	254
	8,22
	402,2
	2,15
	29,4
	4,21
	

	ПН-104-2,0
	2,0
	104
	8,01
	66,85
	2,17
	13,01
	3,26
	

	ПН-124-2,0
	
	124
	8,38
	100,61
	2,17
	24,54
	3,59
	

	ПН-150-2,0
	
	150
	11,62
	164,2
	2,86
	20,0
	3,91
	

	ПН-154-2,0
	
	154
	11,62
	174,8
	2,86
	21,2
	3,98
	

	ПН-175-2,0
	
	175
	11,62
	236,4
	2,86
	24,8
	4,32
	

	ПН-179-2,0
	
	179
	11,62
	249,4
	2,86
	25,6
	4,38
	

	ПН-200-2,0
	
	200
	11,62
	310,0
	2,86
	30,0
	4,72
	

	ПН-204-2,0
	
	204
	11,62
	322,6
	2,86
	30,93
	4,78
	

	ПН-254-2,0
	
	254
	11,62
	538,5
	2,86
	42,6
	5,56
	


                                                                                                                      Приложение А.4
Профили стоечные
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	Обозначение
	S, мм
	Н, мм
	Моменты инерции
	Моменты сопротивления
	Масса

1 п.м., кг


	Материал

	
	
	
	Jx, cм 4
	Jy, см 4
	Wx, см3
	Wy, см3
	
	

	ПС-150-0,8
	0,8
	150
	6,0
	73,6
	2,0
	9,03
	1,8
	Сталь ОЦ

08пс

	ПС-175-0,8
	
	175
	6,0
	105,4
	2,0
	11,1
	1,97
	

	ПС-200-0,8
	
	200
	6,0
	145,0
	2,0
	13,5
	2,15
	

	ПС-150-1,0
	1,0
	150
	7,93
	91,4
	2,54
	12,19
	2,2
	

	ПС-175-1,0
	
	175
	7,93
	131,1
	2,54
	15,0
	2,41
	

	ПС-200-1,0
	
	200
	7,93
	180,4
	2,54
	18,04
	2,61
	

	ПС-150-1,2
	1,2
	150
	10,15
	108,6
	3,07
	14,48
	2,62
	

	ПС-175-1,2
	
	175
	10,15
	156,7
	3,07
	17,91
	2,87
	

	ПС-200-1,2
	
	200
	10,15
	215,5
	3,07
	21,55
	3,11
	

	ПС-150-1,5
	1,5
	150
	13,32
	135,8
	3,9
	18,1
	3,28
	

	ПС-175-1,5
	
	175
	13,32
	195,0
	3,9
	22,3
	3,59
	

	ПС-200-1,5
	
	200
	13,32
	268,4
	3,9
	26,84
	3,92
	

	ПС-250-1,5
	
	250
	13,32
	453,8
	3,9
	36,6
	4,56
	

	ПС-150-2,0
	2,0
	150
	19,06
	178,0
	5,25
	23,7
	4,29
	

	ПС-175-2,0
	
	175
	19,06
	257,0
	5,25
	29,4
	4,7
	

	ПС-200-2,0
	
	200
	19,06
	354,0
	5,25
	35,4
	5,1
	

	ПС-250-2,0
	
	250
	19,06
	609,7
	5,25
	48,4
	5,88
	


                                                                                                                    Приложение А.5
                                                              С-профили (прогоны)                          
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	Обозначение
	S, мм
	Н, мм
	Моменты инерции
	Моменты сопротивления
	Масса

1 п.м., кг


	Материал

	
	
	
	Jx, cм 4
	Jy, см 4
	Wx, см3
	Wy, см3
	
	

	С-100-0,8
	0,8
	100
	4,22
	28,0
	1,66
	5,07
	1,37
	Сталь ОЦ

08пс

	С-120-0,8
	
	120
	4,22
	43,5
	1,66
	6,5
	1,49
	

	С-150-0,8
	
	150
	4,22
	73,2
	1,66
	8,85
	1,59
	

	С-200-0,8
	
	200
	4,22
	145,0
	1,66
	13,3
	2,02
	

	С-70-1,0
	1,0
	70
	4,54
	14,15
	1,62
	3,91
	1,54
	

	С-100-1,0
	
	100
	5,61
	35,3
	2,13
	6,87
	1,69
	

	С-120-1,0
	
	120
	5,61
	54,2
	2,13
	8,81
	1,84
	

	С-150-1,0
	
	150
	5,61
	90,9
	2,13
	11,85
	2,08
	

	С-200-1,0
	
	200
	5,61
	180,4
	2,13
	17,7
	2,49
	

	С-70-1,2
	1,2
	70
	5,4
	16,82
	1,86
	4,65
	1,9
	

	С-100-1,2
	
	100
	7,26
	42,1
	2,58
	6,83
	2,01
	

	С-120-1,2
	
	120
	7,26
	64,7
	2,58
	8,76
	2,19
	

	С-150-1,2
	
	150
	7,26
	108,6
	2,58
	11,8
	2,47
	

	С-200-1,2
	
	200
	7,26
	215,6
	2,58
	17,63
	2,96
	

	С-70-1,5
	1,5
	70
	6,65
	20,8
	2,23
	5,75
	2,26
	

	С-100-1,5
	
	100
	9,6
	52,2
	3,27
	10,2
	2,49
	

	С-120-1,5
	
	120
	9,6
	77,8
	3,27
	12,7
	2,72
	

	С-150-1,5
	
	150
	9,6
	131,8
	3,27
	17,2
	3,08
	

	С-200-1,5
	
	200
	9,6
	267,0
	3,27
	26,2
	3,67
	

	С-250-1,5
	
	250
	9,6
	440,4
	3,27
	34,6
	4,24
	

	С-70-2,0
	2,0
	70
	8,65
	27,5
	2,9
	7,6
	2,97
	

	С-100-2,0
	
	100
	12,6
	68,4
	4,4
	13,3
	3,29
	

	С-120-2,0
	
	120
	14,0
	105,0
	4,4
	17,07
	3,6
	

	С-150-2,0
	
	150
	14,0
	175,0
	4,4
	22,82
	4,04
	

	С-200-2,0
	
	200
	14,0
	350,0
	4,4
	34,35
	4,86
	

	С-250-2,0
	
	250
	14,0
	611,8
	4,4
	45,8
	5,63
	


                                                                                                              Приложение А.6
          Профиль равнополочный для ферм П 60  
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	Обозначе

ние
	S, мм
	Н, мм
	Моменты инерции
	Моменты сопротивления
	Масса

1 п.м., кг



	
	
	
	Jx, cм 4
	Jy, см 4
	Wx, см3
	Wy, см3
	

	П60-70-1,0
	1,0
	70
	7,21
	12,14
	1,68
	2,61
	1,56

	П60-70-1,2
	1,2
	70
	8,63
	16,53
	1,97
	2,88
	1,86

	П60-70-1,5
	1,5
	70
	10,7
	22,33
	2,67
	4,73
	2,3

	П60-70-2,0
	2,0
	70
	14,1
	45,58
	3,53
	7,34
	3,03

	П60-74-1,0
	1,0
	74
	7,22
	14,7
	1,68
	2,83
	1,6

	П60-74-1,2
	1,2
	74
	8,63
	18,73
	1,97
	3,66
	1,9

	П60-74-1,5
	1,5
	74
	10,74
	25,28
	2,4
	6,91
	2,36

	П60-74-2,0
	2,0
	74
	14,2
	52,5
	3,18
	7,89
	3,21


                                                                                                                  Приложение А.7
                                                  Обрешетка универсальная ОУ 25
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	Обозначение
	S, мм
	Справочные величины на 1м. ширины при изгибе
	  Масса

1 п.м., кг



	
	
	при сжатых узких полках
	при сжатых широких полках
	

	
	
	момент инерции

Ix, см4
	момент сопротивления, см3
	момент инерции

Ix, см4
	момент сопротивления, см3
	

	
	
	
	Wx1
	Wx2
	
	Wx1
	Wx
	

	ОУ-25
	0,55
	0,66
	0,59
	0,45
	0,65
	0,46
	0,44
	0,57

	ОУ-25
	0,7
	0,83
	0,76
	0,58
	0,82
	0,66
	0,56
	0,71

	ОУ-25
	0,8
	0,95
	0,87
	0,67
	0,93
	0,82
	0,65
	0,8

	ОУ-25
	1,0
	1,17
	1,09
	0,84
	1,15
	1,06
	0,81
	0,98

	ОУ-25
	1,2
	1,38
	1,26
	0,98
	1,2
	1,25
	0,95
	1,17


                                                                                                                 Приложение А.8
                              Обрешетка универсальная ОУ 45 и вентилируемая ОУВ 45                                                                                                                                                                                       
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	Обозначение
	S, мм
	Справочные величины на 1м. ширины при изгибе
	  Масса

1 п.м., кг



	
	
	при сжатых узких полках
	при сжатых широких полках
	

	
	
	момент инерции

Ix, см4
	момент сопротивления, см3
	момент инерции

Ix, см4
	момент сопротивления, см3
	

	
	
	
	Wx1
	Wx2
	
	Wx1
	Wx
	

	ОУ 45
	0,7
	2,06
	0,73
	0,74
	1,35
	0,54
	0,5
	0,97
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