
ТИПОВАЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА (ТТК)

ПРИГОТОВЛЕНИЕ МАЛЯРНЫХ СОСТАВОВ ДЛЯ ПОДГОТОВКИ ПОД ОКРАШИВАНИЕ



1. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

Типовая технологическая карта разработана на малярные работы, для приготовления малярных составов для подготовки под окрашивание.


Малярные работы состоят из нескольких операций, количество и характер которых зависят от вида окраски применяемого окрасочного состава и от материала окрашиваемой поверхности (подложка). Вначале выполняют операции по подготовке окрашиваемых поверхностей, затем огрунтовку (проолифку), шпаклевку, шлифовку, вторую огрунтовку и окраску. При больших объемах работ выполняют комплекс операций, подбирая колер малярных составов. Последовательность выполнения малярных работ для различных условий производства указывается в ЕНиР и в СНиП.


В зависимости от вида связующего вещества краски называются известковыми, силикатными, цементными и т.д. Характеристики составляющих красок приведены в табл.1.1.


Таблица 1.1


Характеристики составляющих окрасочных составов  

	
	

	Название
	Назначение и характеристика

	Пигменты (сухие краски)
	Придают колеру необходимый цвет. Требования к пигментам: нерастворимость; свето-, щелоче-, атмосфероустойчивость. Виды: красный - сурик, киноварь; синий - ультрамарин, берлинская лазурь; зеленый - окись хрома, медянка; желтый охра, крон желтый; белый - белила, мел; черный - сажа, перекись марганца; коричневый - мумия, умбра; металлический - алюминиевая пудра, синтетические пигменты

	Связующие
	Образуют пленку, прилипающую к поверхности. Виды: известь, жидкое стекло, олифа, цемент, синтетические смолы и их эмульсии (разжиженные водой смеси), лаки, нитролаки

	Наполнители
	Образуют окрасочную пленку необходимой толщины. Не растворяются в связующих и не имеют собственного светового тона. Виды: мел, каолин (белая глина), асбест, ангидрид и др.

	Добавки
	Ускоряют или замедляют процесс затвердевания окрасочного состава и повышают качество окраски. Например, чтобы ускорить высыхание масляной краски, в нее добавляют сиккатив

	Растворители (разбавители)
	Уменьшают вязкость колера. Виды: вода, скипидар, ацетон, специальные растворители N 648, N 646, Р-4, разбавитель РДВ и др.


Для промывки закопченных поверхностей, снятия старой краски, удаления ржавчины применяют специальные составы - смывки, раствор соды, соляной кислоты или каустика.


В зависимости от применяемых разбавителей или растворителей связующих малярные составы называются:


водными (известковые, силикатные, клеевые и др.), связующие в которых разбавляются водой;


неводными (масляные, лаковые или эмалевые и др.), связующие в которых разбавляют скипидаром, уайт-спиритом и другими эфирными (быстроиспаряющимися) органическими разбавителями;


эмульсионными, связующие в которых могут разбавляться водой (или растворяться растворителем). В последнее время наряду с эмульсиями стали применять суспензии - дисперсные системы с более крупными взвешенными частицами.


Области применения основных видов окрасочных составов в строительстве приведены в табл.1.2.


Таблица 1.2


Области применения окрасочных составов  

	
	

	Название
	Состав и области применения

	Водные

	Известковые
	Состав: известь, вода, пигменты (при необходимости); для прочности пленки иногда добавляют соль (до 10 г/л). Применяют для окраски фасадов и внутренних помещений по кирпичу, штукатурке, бетону, дереву

	Клеевые
	Состав: клей, мел, пигменты, наполнители. Применяют для окраски сухих помещений

	Силикатные
	Состав: жидкое стекло, вода, пигменты, наполнители. Применяют для окраски фасадов и внутренних помещений с высокой влажностью

	Цементные
	Состав: цемент, вода, пигменты. Применяют для наружной и внутренней окраски деревянных, каменных, асбоцементных и других поверхностей, эксплуатируемых в условиях повышенной влажности

	 
	Неводные 

	Масляные
	Состав: густотертая краска, олифа, растворитель (уайт-спирит, скипидар). Применяют для окраски деревянных, штукатурных, бетонных, металлических поверхностей в целях улучшения их внешнего вида и защиты от коррозии. Условие нанесения - сухая поверхность

	Синтетические
	Состав: синтетические смолы, пигменты синтетические, растворители, разбавители. Применяют для покрытия деревянных, штукатурных, каменных, бетонных, металлических поверхностей при внутренней и наружной окраске

	Эмалевые
	Состав: синтетические или масляные лаки, минеральные или органические пигменты, растворители. Применяют для внутренних или наружных работ по дереву, металлу, штукатурке

	Лаки
	Применяются: для антикоррозийных покрытий (кузбасслак); горячих поверхностей; лакировки элементов из дерева, металла, бумаги, стекла; для повышения долговечности деревянных, каменных, металлических конструкций, стен, полов и т.п.

	Эмульсионные

	Масляная: ВМ (вода в масле), MB (масло в воде)
	Состав: олифа, известь, эмульгатор, вода. Применяется для окраски внутренних поверхностей

	Синтетическая ПВА
	Состав: смола ПВА, пигмент, наполнитель, эмульгатор, стабилизатор. Применяют для внутренней отделки деревянных, бетонных, отштукатуренных поверхностей

	Суспензии

	Синтетические
	Состав: смолы, пигменты, наполнители, эмульгаторы, вспомогательные вещества. Применяют для высококачественной окраски наружных и внутренних поверхностей


Приготовление окрасочных составов. Приготовление окрасочных составов является трудоемкой и ответственной задачей, поэтому осуществляется в стационарных условиях - централизованно на лакокрасочных заводах и в краскозаготовительных мастерских, оборудованных мешалками, виброситами, краскотерками и клееварками.


Колер составляется из одного или нескольких пигментов. В зависимости от количества основного пигмента различают колеры: цельные (100%); густые (80%); нормальные (50%); разбеленные (10%). В зависимости от количества черного или белого пигмента различают колеры темные или светлые; от количества красного или синего - теплые и холодные.


После приготовления колеры перетирают на краскотерке, под цвет колера подбираются шпатлевки и грунтовки.


Шпатлевки - составы для выравнивания поверхностей, заделки трещин, выбоин и других дефектов. Густые шпатлевки называют подмазочными пастами. Основные требования к шпатлевкам - хорошая адгезия (сцепляемость) с основанием и окрасочным составом, хорошая разравниваемость, отсутствие растрескиваемости после высыхания. Каждый слой шпатлевки должен огрунтовываться.


Грунтовка - разжиженное связующее вещество с пигментом, способное глубоко впитываться в поры основания и прочно сцепляться с основанием, шпатлевкой и колером. Назначение грунтовки - обеспечение сцепляемости краски с основанием и выравнивание его тянущейся способности, т.е. отсоса жидкости. Обычно грунтовки - это те же колеры, но более жидкие.


Подготовка поверхностей. Основные мероприятия подготовки поверхности - сглаживание, разрезка трещин, очистка и грунтовка, подмазка и шпатлевка.


Сглаживание песчаным камнем или торцом дерева ведут для удаления песчинок, потеков раствора и следов затирки штукатурки.


Трещины разрезают ножом на глубину не менее 2 мм. При разрезке трещин разрушаются кромки и увеличивается размер самих трещин. Это дает возможность заполнить их подмазочной пастой.


Очистку поверхностей ведут сжатым воздухом или щетками. Сильно загрязненные поверхности очищают шлифовальными машинами или металлическими электрощетками.


Огрунтовку поверхностей выполняют перед частичной подмазкой, каждой шпатлевкой и окраской механизированным способом с помощью тех же средств, что и окраску. Отдельные виды первой грунтовки сильно впитывающих поверхностей наносят 2...3 слоями.


Частичную подмазку трещин и неровностей производят вручную шпателями. После высыхания подмазанные места шлифуют и грунтуют.


Сплошная шпатлевка является выравнивающим слоем. Ее наносят шпатлевочными агрегатами или шпателями.


Шлифуют подмазку, шпатлевку и подстилающие слои окраски машинками, на рабочих дисках которых закреплена пемза.


Окраска внутренних поверхностей. В зависимости от высоты помещения и вида выполняемых работ окраску ведут с подмостей, вышек и малярных столиков.


Известковую окраску наносят на увлажненную поверхность ручными и электрокраскопультами в 1...3 слоя (рис.1).


Силикатную окраску выполняют в 2...3 слоя валиками, краскопультами и пневмораспылителями по грунтовке из раствора жидкого стекла. Каждый слой наносят через интервалы 10...12 ч.


Клеевую окраску также можно наносить валиками, краскопультами и установками воздушного распыления по хорошо загрунтованной поверхности. Окраску ведут участками. Во избежание образования полос каждый участок окрашивают без перерывов в работе и до высыхания выполненной смежной окраски. В процессе окраски и сушки нельзя интенсивно проветривать помещение. Это может привести к неравномерному высыханию колера и образованию пятен.
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Рис.1. Окраска поверхностей:

     
а - ручными краскопультами; б - электрокраскопультами; в - пистолетами-распылителями;
1, 2 - положение пистолета при окрашивании; 3 - направление движения распылителя

Водоэмульсионная окраска высыхает за 2...3 ч, поэтому окрашивать отдельные участки необходимо за один прием, не допуская перерывов, иначе будут видны стыки окраски, выполненной в разное время.


Окраску выполняют валиками или пистолетами-распылителями не менее чем в 2 слоя по огрунтовке из разбавленной воде эмульсионной краски.


Неводную окраску наносят не менее чем в 2 слоя валиками, пневмоваликами, пневмоустановками, установками безвоздушного распыления и легкими краскораспылителями, у которых емкость для окраски присоединена непосредственно к пистолету-распылителю. Чтобы избежать появления потеков, краску наносят тонким ровным слоем по хорошо просохшему предыдущему. Окраску труднодоступных мест выполняют кистями и специальными валиками различного назначения.
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Рис.2. Фактурная малярная отделка поверхностей:

     
а, б, в - внутренних: лессировочная (торцованная), "под крокодиловую кожу", "под шагрень"; г - варианты фасадной отделки

При производстве малярных работ применяют значительное количество разнообразных материалов, особенно для приготовления окрасочных составов. Основными компонентами для малярных составов служат:


- связующие (пленкообразующее вещество);


- пигменты и красители;


- наполнители, растворители (разбавители);


- добавки для улучшения технологических и эксплуатационных свойств красок (эмульгаторы, гидрофобизаторы, пластификаторы, сиккативы, антисептики и др.).


Связующим для водных составов служат известь, цемент, растворимое стекло, животный, растительный и синтетический клеи. Для неводных составов связующим являются олифа, растворы синтетических и натуральных смол в органических растворителях.


Малярные покрытия, как правило, состоят:


- из нижнего (первого) слоя грунтовки;


- от одного до трех слоев шпаклевки с прослойками грунтового состава;


- верхнего слоя грунтовки по последней шпаклевке;


- заключительных слоев (от одного до трех) окрасочного состава.


Малярные работы принимают только после высыхания водоразбавленных красок и не ранее образования прочной пленки (отлип) на поверхностях окрашенных водным и неводным составами, так как только на сухой поверхности видны все дефекты.


Поверхности, окрашенные неводными окрасочными составами, должны иметь однотонную глянцевую или матовую фактуру. Не допускаются просвечивание нижележащих слоев краски, следы соединения захваток и кисти, потеки, пятна, пузыри, песчинки, морщины, наплывы, шероховатость. Искривление линий не должно превышать 2 мм, закраска поверхностей, окрашенных разными цветами, недопустима при высококачественной окраске. При окраске деревянных и металлических деталей должны быть сохранены профили калевок, галтелей, плинтусов, фасок и других деталей рельефного профиля.


Технология окраски поверхностей

Казеиновые составы пригодны как для внутренних работ, так и для окраски фасадов. Но в малярных работах их применяют редко, так как они допускают использование только щелочеустойчивых пигментов, чем ограничивается их цветовая палитра, а также из-за дефицитности связующего.


Известковые и цементные составы применяют для окраски сырых помещений, а также фасадов зданий, к отделке которых не предъявляют высоких требований.


Силикатные краски могут использоваться во внутренних помещениях и на фасадах. Краски обладают хорошей адгезией к поверхностям, поэтому впервые окрашиваемые поверхности можно не огрунтовывать, если это допустимо требованиями реставрации.


Водно-дисперсионные краски предназначены для потолков и стен. Не допускается окрашивать этими красками оконные проемы, двери.


При нанесении краски кистями поверхность получается штрихованной, поэтому при необходимости выполняют торцевание свежеокрашенной поверхности. Валики и механизированная окраска дают равномерно шероховатую фактуру. Окрасочные составы всех видов надо наносить тонким слоем. Если сквозь красочный слой проявляется подложка или предыдущий красочный слой, необходимо нанести еще один красочный слой до полного получения данной тональности. Последний окрасочный слой на потолки наносят по направлению к свету, на стены сверху вниз, а на дерево по направлению волокон.


Приготовление малярных полуфабрикатов организуется механизированным способом в центральной колерно-заготовительной мастерской. При отсутствии централизованных колерных мастерских для приготовления малярных составов используется передвижная малярная станция (рис.3) или устраивается приобъектная колерная мастерская.
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Рис.3. Передвижная малярная станция

       
1 - шланг; 2 - вибросито; 3, 12 - краскотерки; 4, 11 - насос-эмульгатор; 5 - электромешалка; 6 - роторная мельница; 7 - электроколонка; 8 - дозировочные бачки для воды и олифы; 9 - инвентарная тара; 10 - электромешалка; 13 - вибросито; 14 - компрессор

Перечень операций при отделке водными, эмульсионными и безводными малярными составами приведен в табл.1.3, 1.4. Количество выполняемых технологических операций, прежде всего, зависит от вида лакокрасочного покрытия и требований к его качеству, а также от качества поверхности и материала отделываемой конструкции. Расход малярных составов определяется видом отделочного покрытия и качеством поверхности отделываемой конструкции.


Таблица 1.3

     
Технологические операции, выполняемые при отделке поверхности водными и эмульсионными малярными составами внутри зданий  

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Технологические операции
	Окраска водными составами
	Окраска эмульсионными составами

	 
	Клеевая
 
	 
	Известковая
 
	 
	Поливинилацетатная
 

	 
	Простая
	Улучшенная
	Высоко- качест- венная
	Силикатная
	По штукатурке и бетону
	По кирпичу и древесине
	Цементная
	Простая
	Улучшенная
	Высокока- чественная

	Подготовка поверхности
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	Очистка
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+

	Смачивание водой
	-
	-
	-
	-
	+
	+
	+
	-
	-
	-

	Сглаживание поверхности
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+

	Расшивка трещин
	+
	+
	+
	-
	+
	+
	+
	+
	+
	+

	Обработка поверхности
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	Первое грунтование
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	-
	+
	+
	+

	Частичное подмазывание с огрунтовкой
	-
	+
	+
	+
	+
	-
	+
	+
	+
	+

	Шлифование подмазанных мест
	-
	+
	+
	+
	+
	-
	+
	+
	+
	+

	Первое сплошное шпатлевание
	-
	-
	+
	-
	-
	-
	-
	-
	+
	+

	Шлифование
	-
	-
	+
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	+

	Второе шпатлевание
	-
	-
	+
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	+

	Окрашивание поверхности
	-
	-
	+
	-
	-
	-
	-
	-
	+
	+

	Первая окраска
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+

	Шлифование
	-
	-
	+
	-
	-
	-
	-
	-
	+
	+

	Вторая окраска
	-
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+

	Отделка окрашенной поверхности
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	Флейцевание, торцевание, накатка рисунка, набрызг и др.
	-
	-
	+
	-
	-
	-
	-
	-
	+
	+


     
     
Таблица 1.4

     
Технологические операции, выполняемые при отделке поверхности масляными и синтетическими составами внутри зданий
	
	
	
	
	
	
	

	Технологические операции
	Вид окраски
 

	 
	По штукатурке и бетону
 
	По древесине
 

	 
	Простая
	Улучшенная
	Высоко- качест- венная
	Простая
	Улучшенная
	Высоко- качест- венная

	Подготовка поверхности
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	Очистка
	+
	+
	+
	+
	+
	+

	Сглаживание поверхности
	+
	+
	+
	-
	-
	-

	Вырезка сучков и засмолов с расшивкой щелей
	-
	-
	-
	+
	+
	+

	Расшивка трещин
	+
	+
	+
	-
	-
	-

	Обработка поверхности
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	Проолифка грунтование
	+
	+
	+
	+
	+
	+

	Частичная подмазка с грунтовкой подмазанных мест
	+
	+
	+
	+
	+
	+

	Шлифование подмазанных мест
	+
	+
	+
	+
	+
	+

	Сплошное шпатлевание
	-
	+
	+
	-
	+
	+

	Шлифование
	-
	+
	+
	-
	+
	+

	Второе сплошное шпатлевание
	-
	+
	+
	-
	+
	+

	Шлифование
	-
	-
	+
	-
	-
	+

	Проолифка грунтование
	-
	-
	+
	-
	-
	+

	Окрашивание поверхности
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	Первая окраска
	+
	+
	+
	+
	+
	+

	Флейцевание
	-
	+
	+
	-
	+
	+

	Шлифование
	-
	+
	+
	-
	+
	+

	Вторая окраска
	+
	+
	+
	+
	+
	+

	Отделка окрашенной поверхности
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	Флейцевание, торцевание, накатка рисунка, набрызг
	-
	+
	+
	-
	+
	+


     

2. ОРГАНИЗАЦИЯ И ТЕХНОЛОГИЯ ВЫПОЛНЕНИЯ РАБОТ

     
ПРИГОТОВЛЕНИЕ МАЛЯРНЫХ СОСТАВОВ ДЛЯ ПОДГОТОВКИ ПОВЕРХНОСТЕЙ ПОД ОКРАШИВАНИЕ
Состав работ. Приготовление грунтовок, шпатлевок. Доведение до рабочей консистенции грунтовок и шпатлевок заводского изготовления.


Производство работ. Характеристика. Грунтовки образуют нижние слои лакокрасочного покрытия. Основные компоненты грунтовок - пленкообразующие вещества и пигменты. Грунтовки применяют для создания надежного сцепления покрытия с окрашиваемой поверхностью, защиты металла от коррозии, выявления текстуры древесины.


Применяют грунтовки как заводского изготовления, т.е. готовые к употреблению, так и приготовленные на месте работы.


В зависимости от вида и назначения окрасочного состава грунтовки готовят под известковые краски (с мылом, поваренной солью, квасцами); под силикатные краски (на жидком калиевом стекле, с мелом); под клеевые краски (на глиноземе, купоросе, квасцах), под масляные краски (на олифе с пигментом, масляные, масляно-эмульсионные) и др. 


Для приготовления грунтовок на строительной площадке используют концентраты грунтовок - купоросный и мыловаренный грунты. 


Шпатлевка - густая, вязкая масса, состоящая из смеси пигментов с наполнителями в связующем веществе, предназначенная для заполнения неровностей и сглаживания окрашиваемой поверхности.


В процессе приготовления грунтовочных составов в зависимости от вида и назначения грунтовки выполняют следующие операции: растворение соли металла в горячей воде; подготовка клея; растворение мыла в горячем клее; добавление к клеевому составу олифы при тщательном перемешивании, процеживание растворов, введение необходимого количества мела для первой и второй огрунтовок и др.


Концентраты грунтовок разводят холодной водой до требуемой вязкости.


Шпатлевочные составы в зависимости от вида и назначения приготовляют следующим образом: варят клей; растворяют мыло в горячем клеевом составе; добавляют клеевой состав в олифу при тщательном перемешивании; добавляют скипидар (при применении натуральной олифы) или сиккатив; просеивают мел через сито и добавляют его в приготовленную смесь до рабочей вязкости; состав перетирают на краскотерке.


Шпатлевки заводского изготовления при подготовке к работе доводят до рабочей консистенции.



Таблица 5.1


Средства индивидуальной защиты маляров при окраске металлических конструкций
	
	
	
	

	Наименование защитного средства
	Наименование
патрона или фильтра
	Вредные вещества (раздельно или в смеси), от которых осуществляется защита
	Предельно допустимые концентрации вредных веществ, превышающие нормы, не более чем

	Универсальный респиратор РУ-60М
	А


	Аэрозоли и органические пары: бензина, хлорэтила, ацетона, бензола
	



	 
	
В
	Аэрозоли и кислые газы
	В 10 раз

	
	КД
	Аэрозоли, аммиак и сероводород
	

	 
	Г
	Аэрозоли и пары ртути
	

	Противогазовый респиратор РПГ-67
	А
	Органические пары, бензин, керосин, спирты, эфир, анилин, сероуглерод
	 

	

	В
	Кислые газы, сероводород, хлористый водород
	В 15 раз


	 
	КД
	Аммиак
	 

	 
	Г
	Пары ртути
	 

	Респиратор 
РМП-62
	Сменный фильтр (КПД-300 ч)
	Пыль, масляный туман, пары воды и масла
	Любые концентрации

	Автомат дыхательный для маляров и сварщиков
	
АСМ[image: image4.png]




	Газы, выделяющиеся
при сварке, растворители (ксилол, толуол, сольвент и т.п.)
	То же

	Шлем МИОТ-49 для защиты органов дыхания при пескоструйных работах

	Принудительная подача фильтрованного воздуха.
Шлем состоит из каркаса, пелерины,  распределителя воздуха, шланга и фильтра
	Пыль






	-"-








     
     
ИНСТРУКЦИЯ 
по охране труда и технике безопасности для маляра строительного
        
        Настоящая инструкция по охране труда распространяется на маляра строительного, занятого выполнением работ по окраске, оклейке и ремонту поверхностей строящихся и ремонтируемых (реконструируемых) зданий и сооружений с применением лакокрасочных материалов.

     I. Общие требования охраны труда

        
        К выполнению малярных и обойных работ, а также приготовлению малярных составов допускаются лица не моложе 18 лет.
        
        Маляру следует помнить, что вследствие невыполнения требований, изложенных в инструкции по охране труда, распорядка дня, ПТЭ и ПТБ, при проведении малярных работ могут возникнуть опасности:
        
        - поражения электрическим током;

        - отравления парами красок;

        - падения с высоты;

        - возгорания лакокрасочных материалов.
        
        Рабочее место должно быть организовано в соответствии с картами трудовых процессов, содержаться в чистоте.
        
        Состояние лесов, люлек и вышек должно соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.003-91, ГОСТ 26887-86, ГОСТ 27321-87, ГОСТ 27372-87.

        Электрические проводки и оборудование в замкнутых помещениях должны быть устроены в безопасном исполнении.

        В опасных местах и зонах размещаются плакаты и надписи по ТБ.     

Маляр обязан:


- выполнять только ту работу, которая ему поручена руководителем работ;


- курить и использовать открытый огонь только в отведенных для этого местах.

        


     II. Требования безопасности перед началом работы

Маляр обязан:


        - получить инструктаж по технике безопасности от руководителя работ в случае изменения вида работы и условий труда, уяснить поставленную задачу;

        - надеть и привести в порядок спецодежду и индивидуальные средства защиты;

        - осмотреть рабочее место, убрать ненужные предметы, освободить проходы;

        - проверить исправность инструмента;

        - при необходимости включить вентиляцию и освещение;

        - при пользовании механизированным инструментом - убедиться в исправности электрического оборудования, кабелей, заземления, соединений шлангов для подачи сжатого воздуха, опробовать его на холостых оборотах;

        - проверить готовность лакокрасочных составов к употреблению.
        


     III. Требования безопасности во время работы

Маляр обязан:


        - не загромождать проходы и рабочие места строительными материалами, тарой;

        - пользоваться только готовыми колерами. Запрещается на рабочем месте добавлять в краски и эмали растворители, сиккативы и т.п.;

        - не допускать электро- и газосварочных работ, разведения открытого огня вблизи рабочего места;

        - подавать инструмент, имеющий острые и колющие поверхности, так, чтобы рабочий, принимающий инструмент, мог взять его за рукоятку.

При работе на высоте:


        - складировать инструмент и тару после принятия мер, предотвращающих их самопроизвольное падение;

        - применять испытанные предохранительные пояса;

        - спускаться вниз только по стремянкам или капитальным лестницам;

        - при производстве работ в лестничных клетках применять специальные подмости;

        - очистку поверхности производить исправным инструментом и с применением индивидуальных средств защиты;

        - наносить кузбаслак на поверхности только кистями;

        - при окраске кровель в жаркую солнечную погоду предохранять голову от перегрева;

        - при снятии старых набелов в помещениях смачивать поверхности водой, работа должна производиться в очках.

Маляру ЗАПРЕЩАЕТСЯ:


        - работать без спецодежды и средств индивидуальной защиты;

        - работать с неисправным оборудованием и инструментом;

        - работать при неисправном и недостаточном освещении;

        - не подходить и не находиться под поднятым грузом;

        - подклинивать стойки лесов и подмостей обрезками досок, кирпичами и другими нештатными приспособлениями и материалами;

        - разбирать леса и подмости способом обрушения;

        - проводить работы на неогражденных рабочих местах при высоте более 1 м над землей;

        - курить и проводить работы, связанные с использованием огня, в зоне применения нитрокрасок и других легковоспламеняющихся составов;

        - пользоваться открытым огнем при осмотре тары из-под красок, мастик и растворителей.

        

     IV. Требования безопасности по окончании работы

        

Маляр обязан:


        - привести в порядок рабочее место;

        - отключить от сети механизмы и электрифицированный инструмент;

        - обмыть и сдать на склад съемное оборудование и инструмент;

        - снять механизмы с подмостей и лесов.

        

     V. Требования к поведению рабочего при возникновении опасной ситуации

        

Аварийная обстановка может возникнуть вследствие:


        - превышения предельно допустимой концентрации паров растворителей и пыли;

        - превышения нагрузки на леса;

        - замыкания и возгорания токоподводящих кабелей;

        - воспламенения паров растворителей;

        - прекращения подачи электроэнергии.

Маляр обязан:


        - немедленно подать сигнал об опасности;

        - принять мери по предупреждению аварии и покинуть опасную зону;

        - сообщить руководителю работ;

        - при необходимости оказать доврачебную помощь пострадавшим.

6. ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

     
     Нормы времени, чел.-ч, на приготовление грунтовок
     
     Исполнитель - маляр (строительный) 4-го разряда.
     
     

	
	
	
	

	Показатель
	 
	Грунтовки
	 

	 
	известковые
	клеевые, казеиновые, силикатные
	масляные

	Приготовление 100 кг готового
состава
	1,4
	2,5
	2,9

	Приготовление состава для огрунтовки за один раз 100 м[image: image5.jpg]


поверхности
	0,57
	0,75
	0,22


Нормы времени, чел.-ч, на приготовление 100 кг шпатлевки различными способами:


	
	
	
	

	
	полумеханизированным
	1,2
	

	
	ручным
	2,5
	


Норма времени на приготовление 100 кг эмульсии типа ВМ полумеханизированным способом звеном из двух маляров 4-го и 2-го разрядов - 0,73 чел.-ч.


     
Нормы времени и выработки на огрунтовку поверхностей под различные окрасочные составы  

	
	
	
	
	
	
	

	Способ огрунтовки
	Нормы на огрунтовку деревянных и оштукатуренных поверхностей

	 
	 
	стен
	потолков
	 

	 
	времени
	выработки
	времени
	выработки

	 
	Известковые составы

	Электрокраскопульт
	0,59
	1400
	0,74
	1081

	Краскопульт
	1,1
	727
	1,3
	615

	Кисть
	1,75
	406
	2,2
	363

	 
	Клеевые составы

	 
	Простая и улучшенная окраска

	Краскопульт
	1,2
	657
	1,35
	593

	Кисть
	2,6
	340
	3,9
	267

	 
	Высококачественная окраска

	Краскопульт
	1,2
	657
	1,35
	593

	Кисть
	3,3
	240
	3,9
	210

	 
	Силикатные составы

	Кисть
	4,5
	170
	5,9
	130
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