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ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА


МОНТАЖ МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ГОФРИРОВАННЫХ КОНСТРУКЦИЙ


ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ АНТИКОРРОЗИОННАЯ ЗАЩИТА МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ГОФРИРОВАННЫХ КОНСТРУКЦИЙ МАТЕРИАЛАМИ НА КАУЧУКОВО-СМОЛЯНОЙ ОСНОВЕ

     
     

Общая часть

     
     
1 Область применения

1.1 Настоящую типовую технологическую карту рекомендуется применять при разработке проектно-сметной документации, проектов производства работ и контроля технологической последовательности при производстве антикоррозионной защиты металлических гофрированных конструкций материалами на каучуково-смоляной основе.


1.2 Настоящая типовая технологическая карта устанавливает порядок производства работ по дополнительной антикоррозионной защите металлических гофрированных конструкций с гофром 164х57 мм, серии 3.501.3-184.03 [1] на объекте. Работы производятся в теплое время года.


1.3 Особенности производства работ в зимнее время, а также необходимые дополнительные мероприятия разрабатываются в проекте производства работ.


2 Нормативные ссылки

В настоящей технологической карте использованы ссылки на следующие нормативные документы:


ГОСТ Р ИСО 9000-2015 Системы менеджмента качества. Основные положения и словарь


ГОСТ 9.402-2004 Единая система защиты от коррозии и старения. Покрытия лакокрасочные. Подготовка металлических поверхностей к окрашиванию


СП 48.13330.2011 "СНиП 12-01-2004 Организация строительства"


СП 49.13330.2010 "СНиП 12-03-2001 Безопасность труда в строительстве. Часть 1. Общие требования"


ВСН 176-78 Инструкция по проектированию и постройке металлических гофрированных водопропускных труб


Примечание - При пользовании настоящим документом целесообразно проверить действие ссылочных нормативных документов, составленных по состоянию на 1 января текущего года, и по соответствующим информационным указателям, опубликованным в текущем году. Если ссылочный документ заменен (изменен), то при пользовании настоящим документом следует руководствоваться заменяющим (измененным) документом. Если ссылочный документ отменен без замены, то положение, в котором дана ссылка на него, применяется в части, не затрагивающей эту ссылку.


3 Определения

В настоящей технологической карте применены следующие термины с соответствующими определениями по ГОСТ Р ИСО 9000:


3.1 документ: Информация и носитель, на котором эта информация представлена.

3.2 процесс: Совокупность взаимосвязанных и (или) взаимодействующих видов деятельности, использующая входы для получения намеченного результата.

А также следующие:


3.3 технологический документ: Результат технического документирования процесса труда, содержащий информацию о способах изготовления, сборки, строительства, эксплуатации и ремонта изделий, а также об организации производственного процесса.

3.4 технологическая карта: Технологический документ, содержащий описание операций технологического процесса, применяемого оборудования и инструмента.

3.5 адгезия: Степень сцепления покрытия с металлом.


4 Обозначения и сокращения

В настоящей технологической карте применены следующие обозначения и сокращения:


ВЛ: высоковольтная линия.

ЛКМ: лакокрасочные материалы.

ЛЭП: линия электропередачи.

МГК: металлическая гофрированная конструкция.

ПГС: песчано-гравийная смесь.

ПОС: проект организации строительства.

ППР: проект производства работ.

СИЗ: средства индивидуальной защиты.

ТК: технологическая карта.

5 Организация и технология выполнения работ по дополнительной антикоррозионной защите металлических гофрированных конструкций материалами на каучуково-смоляной основе

     

5.1 Общие положения

5.1.1 Все работы приведенные в настоящей типовой ТК производятся в непосредственной близости от полотна железной или автомобильной дороги.


5.1.2 Работы должны выполняться при температуре воздуха не ниже +5°С и не выше +30°С, при относительной влажности воздуха не выше 80% и отсутствии осадков, тумана, воды.


5.1.3 Работы должны выполняться по рабочим чертежам проекта и ППР, а также в соответствии с ВСН 176-78 и ОДМ [2] (при выполнении работ на автомобильных дорогах).


5.1.4 Выполнение работ должны осуществлять специализированные организации, имеющие допуск к данному виду работ, под техническим руководством и контролем ответственного исполнителя работ.


5.1.5 Запрещается производство работ по техническим решениям (проектам), выполненным организациями, не имеющими допуска к выполнению соответствующих проектных работ.


5.1.6 Мероприятия, связанные с безопасным производством работ разработаны в разделе 10 "Техника безопасности и производственная санитария" в соответствии с нормативными документами (СП 48.13330.2011, СП 49.13330.2010).     



5.2 Требования к готовности предшествующих работ

Перед началом работ по устройству антикоррозионной защиты должны быть выполнены нижеприведенные мероприятия.


5.2.1 Устроены подъездные автодороги.


5.2.2 Устроен и оборудован настил для производства работ по нанесению антикоррозионного покрытия, просушки и складирования элементов МГК.


5.2.3 Завезены необходимые материалы, инструменты, инвентарь и оборудование.


5.2.4 Устроено временное электроосвещение площадки производства работ.


5.2.5 Устроен навес над оборудованием, местом проведения работ, а также местом складирования сопутствующих материалов.

           

5.3 Требования к организации рабочей зоны

5.3.1 Организация рабочей зоны, размещение оборудования и материалов показано на рисунке 1. Поперечное сечение рабочей зоны показано на рисунке 2.
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Рисунок 1 - Организация рабочей зоны
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Рисунок 2 - Поперечное сечение рабочей зоны 


          

5.4 Технологическая последовательность устройства дополнительной антикоррозионной защиты

5.4.1 Расставить на настиле элементы МГК на боковую грань со свободным подходом к каждому элементу. Типоразмеры элементов МГК приведены в приложении А.


5.4.2 Очистить поверхность от загрязнений, при этом:


- твердые наслоения снять ручным инструментом (металлические щетки, скребки, шарошки и т.д.), не повредив цинкового покрытия;


- нефтяные и жировые загрязнения убрать вручную растворителями (уайт-спиритом или бензином) с помощью волосяных щеток и протирочного материала, которые не должны оставлять следов на металлической поверхности (ворс, волокна).


5.4.3 Обезжирить, после очистки, всю поверхность элементов МГК вручную растворителями (уайт-спиритом или бензином) с помощью волосяных щеток и протирочного материала.


5.4.4 Высушить поверхность элементов естественным путем или обдувом поверхности чистым (не содержащим масло) сухим воздухом, при этом проверить наличие влаги и масла в подаваемом воздухе.


5.4.5 Приготовить праймер "ГЕРМОКРОН" (Приложение Б).


5.4.6 Нанести на всю поверхность праймер "ГЕРМОКРОН" с помощью установки безвоздушного распыления толщиной 0,1-0,125 мм, при этом:


- грунтовочный состав (праймер) следует наносить тонким равномерным слоем без пропусков и подтеков;


- просушить слой естественной просушкой.


5.4.7 Приготовить мастику "ГЕРМОКРОН-ГИДРО" к нанесению на элементы конструкции (Приложение В), при этом:


- тщательно размешать мастику до однородного состояния и полного поднятия осадка;


- профильтровать перед применением подготовленные к работе материалы через капроновую сетку или два слоя марли.


5.4.8 Нанести мастику "ГЕРМОКРОН-ГИДРО" на поверхность элементов:


- нанести первый слой с помощью установки безвоздушного распыления толщиной 0,6-0,8 мм;


- просушить первый слой естественной просушкой;


- нанести второй слой с помощью установки безвоздушного распыления толщиной 0,6-0,8 мм;


- просушить второй слой естественной просушкой.


5.4.9 Нанести последний слой праймера "ГЕРМОКРОН" толщиной 0,1-0,125 мм.


5.4.10 Просушить последний слой праймера естественной просушкой.


5.4.11 Уложить готовые элементы в штабель для погрузки на автотранспорт.


Произвести приемку-сдачу выполненного антикоррозионного покрытия с оформлением акта промежуточной приемки ответственных конструкций на антикоррозионное покрытие элементов МГК (Приложение Г).


5.5 Перечень исполнительной документации

5.5.1 Документы, удостоверяющие качество используемого материала.


5.5.2 Соответствующие записи в общем журнале производства работ.


6 Контроль качества и приемка выполненных работ

     

6.1 Верификация (входной контроль) применяемых материалов

6.1.1 Перед началом работ необходимо провести верификацию полученных материалов.


6.1.2 Все поступающие материалы должны иметь документы, удостоверяющие их качество и соответствовать требованиям проектной документации.


6.1.3 Результаты проверки заносятся в журнал верификации (входного контроля).

           

6.2 Операционный контроль качества нанесения дополнительной антикоррозионной защиты

Наименование процессов, подлежащих контролю, предмет контроля, инструменты, периодичность контроля, ответственное лицо и критерии оценки приведены в таблице 1.     


Таблица 1

	
	
	
	
	
	

	Наименование процесса, подлежащего контролю
	Предмет контроля
	Инструмент и способ контроля
	Периодичность контроля
	Лицо ответственное за контроль
	Технические критерии оценки

	Расстановка элементов
	Устойчивость элементов
	Визуально
	После завершения операции
	Бригадир
	Согласноп.5.4.1настоящей ТК

	Очистка поверхности элементов МГК
	Качество очистки поверхности
	Визуально
	После завершения операции
	Бригадир
	Согласноп.5.4.2настоящей ТК

	Обезжиривание поверхности элементов МГК
	Качество обезжиривания поверхности
	Визуально
	После завершения операции
	Бригадир
	Согласноп.5.4.3 иприложения Днастоящей ТК

	Приготовление праймера "ГЕРМОКРОН"
	Качество перемешивания
	Визуально
	Во время производства работ
	Бригадир
	Согласноп.5.4.5 иприложения Бнастоящей ТК

	 
	Вязкость
	Вискозиметр ВЗ-246
	 
	 
	 

	Нанесение праймера "ГЕРМОКРОН"
	Качество нанесения
	Визуально
	После нанесения каждого слоя
	Бригадир
	Согласноп.5.4.6настоящей ТК

	 
	Толщина слоя
	Минитест 1001
	 
	 
	 

	 
	Просушка слоя
	Визуально
	 
	 
	 

	Приготовление мастики "ГЕРМОКРОН-ГИДРО"
	Качество перемешивания
	Визуально
	Во время работ по перемешиванию
	Бригадир
	Согласноп.5.4.7 иприложения Внастоящей ТК

	 
	Вязкость
	Вискозиметр ВЗ-246
	 
	 
	 

	Нанесение мастики "ГЕРМОКРОН-ГИДРО"
	Качество нанесения
	Визуально
	После нанесения каждого слоя
	Бригадир
	Согласноп.5.4.8 иприложения Енастоящей ТК

	 
	Толщина слоя
	Минитест 1001
	 
	 
	 

	 
	Просушка каждого слоя
	Визуально
	 
	 
	 

	Нанесение финишного слоя праймера "ГЕРМОКРОН"
	Качество нанесения
	Визуально
	После нанесения слоя
	Бригадир
	Согласноп.5.4.6настоящей ТК

	 
	Толщина слоя
	Минитест 1001
	 
	 
	 

	 
	Просушка слоя
	Визуально
	 
	 
	 


          

6.3 Приемочный контроль качества нанесения дополнительной антикоррозионной защиты

Предмет контроля, инструменты, способ контроля, периодичность контроля, ответственное лицо и критерии оценки приведены в таблице 2.     


Таблица 2

	
	
	
	
	

	Предмет контроля
	Инструмент и способ контроля
	Периодичность контроля
	Лицо ответственное за контроль
	Технические критерии оценки

	Обезжиривание поверхности элементов МГК
	Визуально
	После завершения работ
	Мастер
	Согласно п.5.4.3и приложения Днастоящей ТК

	Равномерность нанесения праймера
	Визуально
	После завершения работ
	Мастер
	Согласно п.5.4.6настоящей ТК

	Толщина слоя праймера
	Минитест 1001
	После завершения работ
	Мастер
	Согласно п.5.4.6настоящей ТК

	Равномерность нанесения мастики
	Визуально
	После завершения работ
	Мастер
	Согласно требованиям настоящей ТК иприложения Е

	Толщина слоя мастики
	Минитест 1001
	После завершения работ
	Мастер
	Согласно п.5.4.8настоящей ТК

	Общая толщина покрытия
	МТ-50-НЦ
	После завершения работ
	Мастер
	Согласно п.5.4.8настоящей ТК


     
     
7 Калькуляция затрат труда и машинного времени на устройство дополнительной антикоррозионной защиты

Калькуляция затрат труда и машинного времени на устройство дополнительной антикоррозионной защиты из расчета на 50 м[image: image3.png]


 приведена в таблице 3.     


Таблица 3

	
	
	
	
	
	
	

	Наименование процесса
	Ед. изм.
	Кол-во
	Состав звена
	Применяемые материалы
	Применяемые машины и механизмы
	Трудозатраты
чел./час; (маш./час)

	Расстановка элементов
	м[image: image4.png]



	50
	Маляр 4 р. - 5 чел.
	-
	-
	1,2

	Очистка поверхности элементов МГК от загрязнений
	м[image: image5.png]



	50
	Маляр 4 р. - 4 чел.
	Уайт-спирит
	-
	15,0

	Обезжиривание
	м[image: image6.png]



	50
	Маляр 4 р. - 2 чел.
	Уайт-спирит
	-
	2,4

	Просушка элементов МГК
	м[image: image7.png]



	50
	Маляр 4 р. - 2 чел.
	-
	Компрессор воздушный
	1,7

	Приготовление праймера "ГЕРМОКРОН"
	кг
	15
	Маляр 4 р. - 1 чел.
	Праймер "ГЕРМОКРОН"
Разбавитель
	Вискозиметр
	0,8

	Нанесение грунтовочного слоя праймера "ГЕРМОКРОН"
	м[image: image8.png]



	50
	Маляр 4 р. - 8 чел.
	-
	Установка безвоздушного распыления
	13,3

	Просушка грунтовочного слоя праймера "ГЕРМОКРОН"
	м[image: image9.png]



	50
	-
	-
	-
	0,5

	Приготовление мастики "ГЕРМОКРОН-ГИДРО"
	кг
	100
	Маляр 4 р. - 1 чел.
	Мастика "ГЕРМОКРОН-ГИДРО"
Разбавитель
	Вискозиметр
	2,5

	Нанесение первого слоя мастики "ГЕРМОКРОН-ГИДРО"
	м[image: image10.png]



	50
	Маляр 4 р. - 8 чел.
	-
	Установка безвоздушного распыления
	12,9

	Просушка первого слоя мастики "ГЕРМОКРОН-ГИДРО"
	м[image: image11.png]



	50
	-
	-
	-
	1,0

	Нанесение второго слоя мастики "ГЕРМОКРОН-ГИДРО"
	м[image: image12.png]



	50
	Маляр 4 р. - 8 чел.
	-
	Установка безвоздушного распыления
	12,9

	Просушка втрого слоя мастики "ГЕРМОКРОН-ГИДРО"
	м[image: image13.png]



	50
	-
	-
	-
	1,0

	Нанесение финишного слоя праймера "ГЕРМОКРОН"
	м[image: image14.png]



	50
	Маляр 4 р. - 8 чел.
	-
	Установка безвоздушного распыления
	13,3

	Просушка финишного слоя праймера "ГЕРМОКРОН"
	м[image: image15.png]



	50
	-
	-
	-
	0,5

	Укладка готовых элементов в штабель
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	50
	Маляр 4 р. - 8 чел.
	-
	-
	2,8


     
     
8 График производства работ по устройству дополнительной антикоррозионной защиты

Последовательность производства работ по устройству дополнительной антикоррозионной защиты из расчета на 50 м[image: image17.png]


 приведена в таблице 4.     


Таблица 4
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9 Материально-технические ресурсы

     

9.1 Перечень оборудования, инструмента, инвентаря

Перечень оборудования, инструмента, инвентаря приведен в таблице 5.     


Таблица 5

	
	
	

	Наименование машин и механизмов
	Ед. изм.
	Кол-во

	Установка безвоздушного распыления GMax 7900
	шт.
	1

	Компрессор воздушный
	шт.
	1

	Магнитный талщиномер, МТ-50 НЦ
	шт.
	1

	Вискозиметр ВЗ-246
	шт.
	1

	Толщиномер, Минитест 1001
	шт.
	1

	Наименование инструмента и инвентаря
	Ед. изм.
	Кол-во

	Металлическая щетка
	шт.
	10

	Респиратор
	шт.
	20

	Волосяная щетка
	шт.
	10

	Ткань (Ветошь)
	кг
	10


          

9.2 Перечень материалов

Перечень применяемых материалов приведен в таблице 6.


     Таблица 6

	
	
	

	Наименование материала
	Ед. изм.
	Кол-во

	Мастика "ГЕРМОКРОН-ГИДРО"
	кг
	100,0

	Праймер "ГЕРМОКРОН"
	кг
	10,0

	Разбавитель (толуол, ксилол и т.д.)
	кг
	15,0

	Уайт-спирит
	кг
	60,0

	Доска х/п
	м[image: image19.png]



	0,2

	Гвозди
	кг
	0,5


     
     
10 Техника безопасности и производственная санитария

     

10.1 Требования безопасности к организации работ

10.1.1 Перед началом выполнения работ генеральный подрядчик (субподрядчик) и администрация организации, эксплуатирующая участок, обязаны оформить акт-допуск по форме приложения Ж.


10.1.2 Производство работ на территории действующего участка необходимо осуществлять при строгом выполнении мероприятий, указанных в акте-допуске (Приложение Ж). Указанные мероприятия принимаются на основе решений, разработанных в ПОС и ППР:


- установление границы территории, выделяемой подрядчику для производства работ;


- определение порядка допуска работников подрядной организации на территорию организации;


- проведение необходимых подготовительных работ на выделенной территории;


- определение зоны совмещенных работ и порядка выполнения там работ.


10.1.3 Генеральный подрядчик при выполнении совмещенных работ с участием субподрядчиков обязан:


- осуществлять их доступ на производственную территорию с учетом выполнения требований, изложенных в акте-допуске;


- обеспечить выполнение всех мероприятий охраны труда и координировать действия субподрядчиков в части выполнения мероприятий по безопасности труда согласно акту-допуску и графику выполнения совмещенных работ.


10.1.4 На выполнение работ в местах действия опасных или вредных факторов, возникновение которых не связано с характером выполняемых работ, должен быть выдан наряд-допуск по форме приложения И.


10.1.5 Наряд-допуск выдается на срок, необходимый для выполнения заданного объема работ непосредственному руководителю работ (начальнику участка, мастеру, бригадиру) лицом, уполномоченным приказом генерального директора (главным инженером, заместителем генерального директора, главным механиком или начальником участка). Перед началом работ руководитель работы обязан ознакомить работников с мероприятиями по безопасности производства работ и оформить инструктаж с регистрацией в наряде-допуске.


10.1.6 При выполнении работ в охранных зонах сооружений или коммуникаций наряд-допуск может быть выдан при наличии письменного разрешения организации - владельца этого сооружения или коммуникации.


10.1.7 Работы, выполняемые по наряду-допуску, следует прекратить в случае возникновения в процессе работ опасных или вредных производственных факторов, не предусмотренных нарядом-допуском, или при изменении состава бригады и возобновить работы только после выдачи нового наряда-допуска.


10.1.8 Лицо, выдавшее наряд-допуск, обязано осуществлять контроль выполнения предусмотренных в нем мероприятий по обеспечению безопасности производства работ.


10.1.9 Проведение работ с использованием инструмента и приспособлений, перечисленных в п.9.1настоящей ТК, производится под руководством ответственного за безопасное производство работ и имеющего соответствующую квалификацию и опыт. Перечень инструкций по охране труда по видам работ приведен в приложении К.     



10.2 Обеспечение защиты работников от воздействия опасных или вредных производственных факторов

10.2.1 Перед началом работ в условиях производственного риска необходимо выделить опасные для людей зоны, в которых постоянно действуют или могут действовать опасные факторы, связанные или не связанные с характером выполняемых работ.


10.2.2 При производстве работ, по монтажу металлических гофрированных конструкций с гофром 164х57 мм с дополнительной антикоррозийной защитой материалами на каучуково-смоляной основе, работники могут подвергаться воздействию следующих опасных и вредных производственных факторов:


- движущиеся транспортные средства;


- движущиеся машины и механизмы, оборудование и их элементы, применяемые в технологическом процессе;


- пониженная и повышенная температура воздуха рабочей зоны, так как работы ведутся на открытом воздухе;


- повышенная или пониженная температура поверхностей оборудования и инструментов;


- физические перегрузки при перемещении тяжестей вручную;


- расположение рабочего места вблизи перепада по высоте 1,3 м и более;


- обрушающиеся горные породы (грунты);


- возможность поражения электротоком (электротравмы при работе вблизи ЛЭП);


- перемещаемые материалы;


- повышенные уровни шума на рабочем месте;


- недостаточная освещенность рабочей зоны;


- нервно-психические перегрузки при выполнении работ в непосредственной близости от действующей автомобильной или железной дороги в условиях движения транспорта.


10.2.3 При воздействии на работников опасных и вредных производственных факторов, безопасность труда должна быть обеспечена на основе выполнения следующих содержащихся в ПОС и ППР решений:


- использование СИЗ;


- подъем и перемещение вручную груза весом не более 30 кг;


- освещение рабочей зоны и рабочего места в соответствии с нормами;


- установка ограждения и обозначение опасных зон;


- оформление наряда-допуска на работу в охранной зоне ЛЭП;


- применение инвентарных лестниц и подмостей.

           

10.3 Требования, предъявляемые к рабочему персоналу

10.3.1 К выполнению работ по монтажу металлических гофрированных конструкций с гофром 164х57 мм с дополнительной антикоррозийной защитой материалами на каучуково-смоляной основе допускаются лица мужского пола не моложе 18 лет прошедшие:


- медицинский осмотр и признанные годными к выполнению данного вида работ;


- обучение безопасным методам и приемам работ;


- инструктаж по охране труда;


- стажировку на рабочем месте;


- проверку знаний требований охраны труда.


10.3.2 Находясь на территории рабочей зоны, в производственных и бытовых помещениях, участках работ и рабочих местах, рабочие обязаны выполнять правила внутреннего трудового распорядка.


10.3.3 В процессе производства работ рабочие должны:


- выполнять только входящую в его служебные обязанности или порученную руководителем работ работу;


- применять безопасные приемы выполнения работ;


- нанесение антикоррозийных лакокрасочных материалов и клеев вручную следует осуществлять кистями с защитными шайбами у основания ручек;


- на участках, где выполняются антикоррозийные работы, следует предусмотреть максимальную механизацию технологических операций;


- малярные составы следует готовить централизованно. При их приготовлении на строительной площадке следует использовать для этих целей помещения, оборудованные вентиляцией, не допускающей превышения предельно допустимых концентраций вредных веществ в воздухе рабочей зоны. Помещения обеспечиваются моющими средствами и тёплой водой. Эксплуатация мобильных малярных станций для приготовления окрасочных составов, не оборудованных принудительной вентиляцией, не допускается;


- не допускается приготовлять малярные составы с нарушением технических требований завода-изготовителя краски, а также применять растворители, на которые отсутствуют санитарно-эпидемиологические заключения;


- при выполнении малярных работ с применением составов, содержащих вредные вещества, следует соблюдать требования санитарных правил при окрасочных работах с применением ручных распылителей;


- во всех случаях, где это допускается технологией, наиболее токсичные вещества необходимо заменять менее вредными и безопасными: бензол - бензином, спиртами, кетонами и другими малотоксичными растворителями; отвердитель гексаметилендиамин для эпоксидных лакокрасочных материалов - менее токсичным отвердителем. Лакокрасочные материалы, разбавляемые органическими растворителями, следует заменить водоразбавляемыми; лакокрасочные материалы, содержащие свинец, - другими, если позволяют технические требования. Взамен традиционных лакокрасочных материалов следует использовать лакокрасочные материалы с высоким сухим остатком;


- подача рабочих составов (лакокрасочные материалы, обезжиривающие и моющие растворы), сжатого воздуха и др. к стационарному окрасочному оборудованию блокируется с включением коллективных средств защиты работника;


- приготовление рабочих составов красок и материалов, применяемых в процессе подготовки поверхности для окрашивания, следует осуществлять на специальных установках при включённой вентиляции и с использованием средств индивидуальной защиты;


- перелив и разлив окрасочных материалов из бочек, бидонов и другой тары весом более 10 кг для приготовления рабочих растворов механизируются;


- при сухой очистке поверхностей и других работах, связанных с выделением пыли и газов, а также при механизированной шпаклёвке и окраске следует пользоваться респираторами и защитными очками;


- содержать в исправном состоянии и чистоте приспособления, инструмент, инвентарь, а также средства индивидуальной защиты;


- применять средства малой механизации, машины и механизмы по назначению, в соответствии с инструкциями заводов - изготовителей;


- поддерживать порядок на рабочих местах, не допускать нарушений правил складирования материалов и конструкций;


- быть внимательными во время работы и не допускать нарушений требований безопасности труда;


- выполнять требования запрещающих, предупреждающих и указательных знаков, надписей, звуковых и световых сигналов, подаваемых машинистами, составителями поездов, водителями транспортных средств;


- проходить на работу и с работы только по установленным маршрутам;


- выполнять требования режима труда и отдыха.


10.3.4 До выполнения работ и в процессе работ по монтажу металлических гофрированных конструкций с гофром 164х57 мм с дополнительной антикоррозийной защитой материалами на каучуково-смоляной основе необходимо:


- оборудование, инструменты, приспособления и необходимые материалы в рабочей зоне должно содержаться в исправном состоянии, размещаться в предусмотренных технологическим процессом местах. Не мешать работе, свободному проходу и проезду;


- разборку, ремонт и чистку оборудования, применяемого при механизированных работах, следует производить после отключения машин от электросети;


- производство работ, при наличии высоковольтных линий электропередачи или контактной сети, должно быть согласовано с организацией, эксплуатирующей линию.

           

10.4 Обязанности руководителя работ

10.4.1 Перед началом и в процессе производства работ руководитель работ обязан:


- оформить необходимую документацию (наряд-допуск) на право производства работ в местах действия опасных или вредных факторов;


- перед началом работ ознакомить работников с мероприятиями по безопасности производства работ и оформить инструктаж с записью в наряде-допуске;


- проводить систематические осмотры участка, проверку условий труда рабочих и принимать меры к устранению выявленных недостатков;


- производить выдачу согласно действующим нормам, спецодежды спецобуви и других СИЗ;


- проводить беседы с рабочими по разбору нарушений правил охраны труда и производственной санитарии;


- проводить контроль за соблюдением норм переноски тяжестей, обеспечение рабочих мест знаками безопасности, предупредительными надписями и плакатами;


- проводить постоянный контроль за правильным применением в соответствии с назначением технологической оснастки (подмостей, защитных приспособлений и т.п.) строительных машин, электроинструмента и средств защиты работающих;


- вести контроль за исправным состоянием производственного оборудования, машин и механизмов, за наличием необходимого инструмента, предохранительных приспособлений и санитарно-бытовых устройств.

           

10.5 Требования безопасности при следовании на рабочее место и обратно

10.5.1 До начала производства работ руководитель работ должен определить маршрут движения работников на рабочее место и обратно.


10.5.2 Перед выходом на работу руководитель работ обязан проверить наличие сигнальных принадлежностей и защитных приспособлений.


10.5.3 При работе в полосе отвода железной дороги и невозможности пройти в стороне от пути или по обочине (отсутствии обочин, и в других случаях) проход по пути может быть допущен с принятием мер безопасности согласно правил [4].


10.5.4 Для доставки рабочих к месту работ и обратно автомобильным транспортом должны использоваться автобусы или специально оборудованные грузовые автомобили, отвечающие санитарным и пожарным требованиям, с соблюдением Правил дорожного движения.

           

10.6 Ограждение места производства работ

10.6.1 При организации рабочей зоны до начала производства работ следует установить опасные для людей зоны, в пределах которых постоянно действуют или потенциально могут действовать опасные производственные факторы.


10.6.2 Опасные зоны должны быть обозначены знаками безопасности и надписями установленной формы.


10.6.3 Рабочая зона во избежание доступа посторонних лиц дополнительно должна быть ограждена защитными или сигнальными ограждениями.


10.6.4 Конструкция защитного и сигнального ограждения должна быть предусмотрена в проектной документации (ППР, ПОС) исходя из условий производства работ (мест расположения).


10.6.5 Вблизи железнодорожных путей и автодорог необходимо работать в сигнальном жилете, в тёмное время суток - в жилете с отражением.

           

10.7 Требования безопасности в аварийных ситуациях

10.7.1 При возникновении аварийной ситуации (обрыв провода воздушных линий электропередач, возникновение пожара, разлив или рассыпание опасных и вредных веществ в результате повреждения транспортных средств и т.п.), руководитель работ должен сообщить о случившемся в соответствующие службы и принять следующие меры:


- оповестить работающих и при необходимости, вывеси их из опасной зоны;


- при необходимости оградить место аварийной ситуации;


- организовать встречу специалистов по ликвидации аварии.


10.7.2 При работе вблизи железнодорожного полотна, автомобильной дороги, когда резкое ухудшение погоды (туман, метель, снегопад, ливень) ограничивают видимость и препятствуют безопасному производству работ, работы должны быть остановлены. Персоналу следует соблюдать особую осмотрительность и внимание. Решение о дальнейшем продолжении работ принимает производитель работ.


10.7.3 При возникновении несчастного случая на месте производства работ необходимо:


- незамедлительно оказать первую доврачебную помощь пострадавшему в соответствии с инструкцией по охране труда "Оказание доврачебной помощи при несчастных случаях";


- сообщить руководителю работ о случившемся;


- место работ, где произошел несчастный случай оставить без изменения, если это не создает угрозу жизни и здоровью окружающих и не приведет к аварии.

           

10.8 Оказание первой доврачебной помощи

10.8.1 Место работ необходимо обеспечить:


- медицинской аптечкой по оказанию первой доврачебной помощи, место расположения медицинской аптечки должно быть обозначено соответствующим знаком и доступно для всех работающих;


- внутренним распоряжением руководителя работ должен быть назначен ответственный из числа работающего персонала за ее комплектацию и правильное применение прошедший обучение и инструктаж по программе "Оказания первой доврачебной помощи при несчастных случаях".


10.8.2 Каждый работник должен уметь оказывать первую доврачебную помощь пострадавшим при несчастном случае.


Время от момента травмы, до получения помощи должно быть предельно сокращено. Оказывающий помощь обязан действовать решительно, но обдуманно и целесообразно. Прежде всего, необходимо принять меры к прекращению воздействия повреждающих факторов и правильно оценить состояние пострадавшего. При осмотре пострадавшего сначала устанавливают, жив он или мертв, затем определяют тяжесть поражения.


10.8.3 Во многих случаях пострадавший теряет сознание. Оказывающий помощь должен отличить потерю сознания от смерти.


Признаки жизни:


- наличие сердцебиения и пульса на крупных артериях (сонной, бедренной, плечевой);


- наличие самостоятельного дыхания (устанавливается по движению грудной клетки, по увлажнению зеркала, приложенного ко рту и носу пострадавшего);


- реакция зрачка на свет (если открытый глаз пострадавшего заслонить рукой, а затем быстро отвести руку в сторону, то наблюдается сужение зрачков).


10.8.4 При обнаружении минимальных признаков жизни необходимо немедленно приступить к оказанию первой помощи. Нужно выявить и устранить или ослабить угрожающие жизни проявления поражения, кровотечение, остановку дыхания и сердечной деятельности, нарушение проходимости дыхательных путей, сильную боль.


10.8.5 Оказание помощи бессмысленно при явных признаках смерти:


- помутнении и высыхании роговицы глаза;


- похолодании тела, появлении трупных пятен и трупного окоченения;


- сужении зрачка (кошачий глаз) при сдавливании глаза с боков.


10.8.6 Во всех случаях при оказании первой доврачебной помощи необходимо принять меры к доставке пострадавшего в лечебное учреждение.

           

 


Приложение А
(справочное)


Типоразмеры элементов МГК

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Тип элемента
	Расчетная полая длина элемента
	Расчетная полезная длина элемента
	Вес элемента МГК, кг, при толщине проката, мм

	 
	 
	 
	3,0
	3,5
	4,0
	4,2
	4,5
	5,0
	5,6
	6,0
	7,0
	8,0

	А
	2232
	2092,5
	73,17
	85,36
	97,56
	102,44
	109,75
	121,95
	136,58
	146,34
	170,73
	195,12

	Б
	2000
	1860
	65,56
	76,49
	87,42
	91,79
	98,34
	109,27
	122,38
	131,13
	152,98
	174,84

	В
	1768
	1627,5
	57,95
	67,62
	77,28
	81,14
	86,94
	96,60
	108,19
	115,92
	135,24
	154,55

	Г
	1535
	1395
	50,32
	58,71
	67,09
	70,45
	75,48
	83,87
	93,93
	100,64
	117,41
	134,19

	Д
	1303
	1162,5
	42,71
	49,83
	56,95
	59,80
	64,07
	71,19
	79,73
	85,43
	99,67
	113,91

	Е
	1070
	930
	35,08
	40,92
	46,77
	49,11
	52,61
	58,46
	65,48
	70,15
	81,84
	93,54


     


     
Приложение Б
(обязательное)


Праймер "ГЕРМОКРОН" каучуково-смоляной

ОПИСАНИЕ: однокомпонентный материал на каучуково-смоляной основе.


НАЗНАЧЕНИЕ: грунтование бетонных, железобетонных, металлических и деревянных поверхностей перед их окраской материалами "Гермокрон" и другими ЛКМ.


ПОДГОТОВКА ПОВЕРХНОСТИ:


Металл: Абразивоструйная или механическая очистка до степени 2 по ГОСТ 9.402-2004.

Бетон: пескоструйная очистка (относительная влажность бетона [image: image20.png]


20%).

Дерево: отшлифовать, обеспылить.         


     ФИЗИКО-ХИМИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:

	
	

	Массовая доля нелетучих веществ
	[image: image21.png]


20%

	Адгезия
	[image: image22.png]


1 балла

	Шероховатость
	20-40 мкм


          
     ХАРАКТЕРИСТИКИ ПОКРЫТИЯ:

	
	

	Устойчивость к изменению температуры
	от -60 до 90°С

	Рекомендуемая толщина пленки:

	мокрой
	100-125 мкм

	сухой
	20-25 мкм


          
     УКАЗАНИЯ ПО ПРИМЕНЕНИЮ:

Перед применением перемешать!
	
	

	Способ нанесения
	кисть, валик, установка безвоздушного распыления

	Разбавитель
	толуол, ксилол, сольвент, Р-4, Р-646 или их смесь

	Межслойная сушка
	0,5 ч при Т(20±2)°С

	Условия нанесения
	от -20 до 40°С

	Расход на однослойное покрытие:

	теоретический
	100-125 г/м[image: image23.png]




	практический
	130-160 г/м[image: image24.png]




	Количество слоев
	1-2

	Вязкость по прибору типа ВЗ-246 с диаметром сопла 4 мм при Т (20±0,5)°С

	условная
	[image: image25.png]


25 с

	при ручном нанесении
	20-30 с

	при безвоздушном нанесении
	30-40 с

	Рекомендации по безвоздушному распылению

	давление распыла
	150-180 атм.

	диаметр сопла
	0,015-0,017 дюйма

	угол распыла
	40-60°


ИСПОЛЬЗОВАНИЕ В КАЧЕСТВЕ ГРУНТОВОЧНОГО СЛОЯ ПОД МАТЕРИАЛЫ:


"Гермокрон-гидро", "Гермокрон-авто", "Гермокрон-ультра". Возможно использование праймера в качестве грунта под ЛКМ на других основах (алкидные, фенолалкидные).


ХРАНЕНИЕ И УПАКОВКА:


Хранить в плотно закрытой таре, предохраняя от влаги, тепла и прямых солнечных лучей.


Гарантийный срок хранения с даты изготовления - 12 месяцев.

Упаковка: ведро 20 л, барабан 45 л.


 

Приложение В
(обязательное)


"ГЕРМОКРОН-ГИДРО" антикоррозионный гидроизоляционный материал

ОПИСАНИЕ: однокомпонентный материал высыхающего типа на каучуково-смоляной основе.


НАЗНАЧЕНИЕ: защита от коррозии, воздействия пресной, морской, сточных вод и агрессивных сред, а также для гидроизоляции объектов: транспортного и гражданского строительства, топливно-энергетического комплекса.


ПОДГОТОВКА ПОВЕРХНОСТИ:


Металл: Абразивоструйная или механическая очистка до степени 2 по ГОСТ 9.402-2004. Шероховатость: 20-40 мкм.

Бетон: пескоструйная очистка (относительная влажность бетона [image: image26.png]


20%).


ФИЗИКО-ХИМИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:

	
	

	Массовая доля нелетучих веществ
	[image: image27.png]


45%

	Цвет
	черный, серый, зеленый, коричневый

	Блеск
	матовый

	Эластичность пленки при изгибе
	[image: image28.png]


1 мм

	Прочность покрытия при ударе по прибору У-1А
	[image: image29.png]


50 см

	Твердость покрытия по прибору М-3
	[image: image30.png]


0,15 усл.ед.

	Адгезия
	[image: image31.png]


1 балла

	Стойкость к абразивному износу
	превосходная

	Стойкость в агрессивных средах
	хорошая


     
     ХАРАКТЕРИСТИКИ ПОКРЫТИЯ:

	
	

	Устойчивость к изменению температуры
	от -60 до 90°С

	Рекомендуемая толщина пленки:

	мокрой
	600-800 мкм

	сухой
	300-400 мкм


     
     УКАЗАНИЯ ПО ПРИМЕНЕНИЮ:

	
	

	Способ нанесения
	кисть, валик, установка безвоздушного распыления

	Разбавитель
	толуол, ксилол, сольвент, Р-4, Р-646 или их смесь

	Межслойная сушка
	1 ч при Т (20±2)°С

	Условия нанесения
	от -20 до 40°С

	Расход на покрытие:

	теоретический
	600-800 г/м[image: image32.png]




	практический
	0,75-1,0 кг/м[image: image33.png]




	Количество слоев
	[image: image34.png]


2

	Вязкость по прибору типа ВЗ-246 с диаметром сопла 4 мм при Т (20±0,5)°С

	при ручном нанесении
	150-170 с

	при безвоздушном нанесении
	250-280 с

	Рекомендации по безвоздушному распылению

	давление распыла
	380-400 атм.

	диаметр сопла
	0,021-0,027 дюйма

	угол распыла
	40-60


ТИПОВЫЕ РЕКОМЕНДУЕМЫЕ СХЕМЫ ОКРАСКИ:


Грунтовочный слой: праймер каучуково-смоляной "Гермокрон" - 1x25 мкм.

Покрывной слой: "Гермокрон-гидро", не менее 2-х слоев.

Финишный слой: праймер каучуково-смоляной "Гермокрон" - 1x25 мкм.

Общая толщина системы: [image: image35.png]


350 мкм.

ХРАНЕНИЕ И УПАКОВКА:


Хранить в плотно закрытой таре, предохраняя от влаги, тепла и прямых солнечных лучей.


Гарантийный срок хранения с даты изготовления - 12 месяцев.


Упаковка: банка 1 л, ведро 20 л, барабан 45 л.


 

Приложение Г
(обязательное)
     

АКТ
ПРОМЕЖУТОЧНОЙ ПРИЕМКИ ОТВЕТСТВЕННЫХ КОНСТРУКЦИЙ

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	(наименование конструкции)

	выполненных в
	 

	 
	(наименование здания, сооружения, цеха)

	г. ___________
	 
	" ____ " ____________ 20 ____ г.

	Комиссия в составе: представителя строительно-монтажной организации

	(фамилия, и., о., должность)

	представителя технического надзора заказчика

	(фамилия, и., о., должность)

	представителя авторского надзора проектной организации (при его осуществлении)

	(фамилия, и., о., должность)

	произвела осмотр конструкций и проверку качества работ, выполненных

	(наименование строительно-монтажной организации)

	и составила настоящий акт о нижеследующем:

	1. К приемке предъявлены следующие конструкции
	 

	 
	(перечень готовых конструкций)

	2. Работы выполнены по проекту
	 

	 
	(наименование проектной организации,

	N чертежей и даты их составления)

	3. Дата начала работ
	 
	 

	 
	 
	 

	4. Дата окончания работ
	 
	 

	 
	 
	 

	Решение комиссии

	Работы выполнены в соответствии с проектами, стандартами, строительными нормами и правилами. Предъявленные к приемке конструкции, указанные в п.1 настоящего акта, приняты с оценкой качества выполненных работ:


	 

	На основании изложенного разрешается производство последующих работ по устройству (монтажу)

	 
	(наименование работ и конструкции)

	ПРЕДСТАВИТЕЛИ:
	Авторского надзора
	 

	(подпись, Ф.И.О.)
	 
	(при его участии)

	 
	Заказчика
	 

	 
	 
	 

	 
	Подрядчика
	 


         



Приложение Д
(обязательное)

     

Степень обезжиривания поверхности

Степень обезжиривания поверхности определяют следующим образом:


- на поверхность конструкции нанести 2-3 капли растворителя (бензина, уайт-спирита или др.);


- выдержать 15 с;


- к испытываемому участку приложить кусок фильтровальной бумаги и прижать его к поверхности до полного впитывания растворителя;


- на другой кусок фильтровальной бумаги нанести 2-3 капли растворителя и выдержать его до полного испарения;


- при дневном освещении сравнить внешний вид обоих кусков фильтровальной бумаги.


Значение степени обезжиривания поверхности определяется по таблице Д.1.     


Таблица Д.1

	
	

	Степень обезжиривания
	Наличие масляного пятна на фильтровальной бумаге

	Первая
	Отсутствует

	Вторая
	Не явно выраженное, расплывчатое


Нормой является первая степень обезжиривания.


     

Приложение Е
(обязательное)


Порядок измерения показателей качества лакокрасочного покрытия

Е.1 Внешний вид покрытия
Е.1.1 Произвести визуальный осмотр внешнего вида покрытия.


Е.1.2 Покрытие должно представлять собой сплошную равномерную пленку.


Е.2 Класс покрытия


Е.2.1 Класс покрытия определяется визуально.


Е.2.2 Нормой является V класс покрытия, характеристики которого приведены в таблице Е.1.     


Таблица Е.1 - Технические требования к покрытиям V класса

	
	

	Наименование дефекта
	Норма для покрытий

	Включения:
	 

	- количество, шт./дм[image: image36.png]


, не более

	4

	- размер, мм, не более

	2,0

	Шагрень
	Допускается

	Потеки
	Допускаются отдельные

	Штрихи, риски
	Допускаются

	Волнистость, мм, не более
	2,5

	Разнооттеночность
	Не допускается

	Неоднородность рисунка
	Не нормируется


Е.3 Дефекты лакокрасочного покрытия
Е.3.1 Дефекты выявляются путем визуального осмотра поверхности лакокрасочного покрытия металлоконструкций.


Е.3.2 Не допускается наличие сыпи, пузырей, проколов, морщин, "кратеров", скоплений включений, а также непрокрашенных мест и "отлипов".


Е.4 Адгезия к стали


Е.4.1 Адгезия к стали измеряется методом решетчатых надрезов, сущность которого заключается в нанесении на готовое лакокрасочное покрытие решетчатых надрезов и визуальной оценке состояния покрытия по четырехбалльной системе.


Е.4.2 Для проведения измерений применяется следующее оборудование:


- режущий инструмент: лезвие бритвенное в держателе любого типа; одно- или многолезвиевый нож с углом заточки режущей части 20-30° и кромкой лезвия толщиной 0,05-0,10 мм;


- линейка металлическая или шаблон с пазами, расположенными на расстоянии 1,2 или 3 мм друг от друга;


- кисть волосяная, плоская, мягкая, шириной не менее 10 мм; длина волос не менее 15 мм;


- прибор для измерения толщины покрытий с погрешностью измерения не более 10%;


- лупа с 2,5-4[image: image37.png]


 увеличением.


Е.4.3 Перед проведением измерений необходимо:


- выбрать три участка окрашенной конструкции размером не менее 60х150 мм;


- на каждом выбранном участке измерить толщину покрытия в трех местах участка. Различие в толщине покрытия по длине участка не должно превышать 10%;


- заменить бритвенное лезвие на новое или, в случае использования ножа, проверить при помощи лупы наличие зазубрин на режущей кромке ножа и при необходимости его заточить.


Е.4.4 Измерения необходимо проводить при температуре (20±2)°С и относительной влажности воздуха (65±5)%.


Е.4.5 Порядок проведения измерений:


- на каждом испытуемом участке поверхности сделать режущим инструментом по линейке или шаблону не менее шести параллельных надрезов до металла на расстоянии 3 мм друг от друга. Режущий инструмент необходимо держать перпендикулярно поверхности образца. Скорость резания должна быть от 20 до 40 мм/с;


- аналогичным образом сделать надрезы в перпендикулярном направлении. В результате на покрытии образуется решетка из квадратов одинакового размера;


- проверить при помощи лупы степень прорезания до металла;


- провести мягкой кистью по поверхности решетки в диагональном направлении по пять раз в каждом направлении;


- оценить адгезию в соответствии с таблицей Е.2, используя при необходимости лупу.


Е.4.6 За результат принимается значение адгезии в баллах, соответствующее большинству совпадающих значений, определенных на всех испытуемых участках поверхности металлоконструкций. Расхождение между значениями не должно превышать 1 балл.


     Таблица Е.2

	
	
	

	Балл
	Описание поверхности лакокрасочного покрытия после нанесения надрезов в виде решетки
	Внешний вид покрытия

	1
	Края надрезов полностью гладкие, нет признаков отслаивания ни в одном квадрате решетки
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	2
	Незначительное отслаивание покрытия в виде мелких чешуек в местах пересечения линий решетки. Нарушение наблюдается не более, чем на 5% поверхности решетки
	[image: image39.png]




	3
	Частичное или полное отслаивание покрытия вдоль линий надрезов решетки или в местах их пересечения. Нарушение наблюдается не менее, чем на 5% и не более, чем на 35% поверхности решетки
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	4
	Полное отслаивание покрытия или частичное, превышающее 35% поверхности решетки
	 


Е.4.7 При расхождении значений адгезии, превышающем 1 балл, измерения повторяют на том же количестве участков и принимают среднее округленное значение, полученное на шести участках, за окончательный результат.


Е.4.8 При равной повторяемости двух значений адгезию оценивают по большему значению.


Е.4.9 После проведения проверки адгезии покрытие должно быть восстановлено на контролируемых участках теми же материалами.


Е.4.10 Значение адгезии должно быть равным двум баллам.


Е.5 Толщина лакокрасочного покрытия


Е.5.1 Толщина лакокрасочного покрытия измеряется при помощи толщиномеров.


Е.5.2 Необходимо провести не менее 5 измерений на разных участках поверхности металлоконструкций.


Е.5.3 За конечный результат принимается среднее арифметическое значение из 5-ти измерений.


     

Приложение Ж
(обязательное)


АКТ-ДОПУСК
ДЛЯ ПРОИЗВОДСТВА СТРОИТЕЛЬНО-МОНТАЖНЫХ РАБОТ НА ТЕРРИТОРИИ ОРГАНИЗАЦИИ

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	г. ____________
	" ____ " ____________ 20 ____ г.


	(наименование организации, действующего предприятия или строящегося объекта)

	Мы, нижеподписавшиеся, представитель организации
	 

	 
	(Ф.И.О., должность)

	 

	представитель генерального подрядчика (субподрядчика)

	(Ф.И.О., должность)

	составили настоящий акт о нижеследующем:

	Организация (генподрядчик) предоставляет участок (территорию), ограниченный координатами,

	(наименование осей, отметок и номер чертежа)

	для производства работ на нем
	 

	 
	 

	под руководством технического персонала-представителя генерального подрядчика (субподрядчика) на следующий срок:

	начало 
	 
	 
	окончание
	 

	 
	 
	 
	 
	 

	До начала работ необходимо выполнить следующие мероприятия, обеспечивающие безопасность производства работ


	Наименование мероприятия
	Срок выполнения
	Исполнитель

	
	 
	 

	
	 
	 

	
	 
	 

	 

	Представитель организации
	 
	 

	 
	(подпись)
	 

	Представитель подрядчика
	 
	 

	 
	(подпись)
	 


     
     

     

Приложение И
(обязательное)


НАРЯД-ДОПУСК
НА ПРОИЗВОДСТВО РАБОТ В МЕСТАХ ДЕЙСТВИЯ ОПАСНЫХ И ВРЕДНЫХ ФАКТОРОВ

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Выдан " ___ " __________ 20 ___ г.

	Действителен до " ___ " ____________ 20 ___ г.

	1. Руководителю работ
	 

	 
	(Ф.И.О., должность)

	2. На выполнение работ
	 

	 
	(наименование работ, место, условия их выполнения)

	 

	 

	3. Опасные производственные факторы, которые действуют или могут возникнуть независимо от выполняемой работы в местах ее производства:

	 
	 

	 

	 

	 

	 

	4. До начала производства работ необходимо выполнить следующие мероприятия:

	N
п\п
	Наименование мероприятий
	Срок выполнения
	Ответственный исполнитель

	 
	
	 
	 

	 
	
	 
	 

	 
	
	 
	 

	 
	
	 
	 

	 
	
	 
	 

	 
	
	 
	 

	 

	Начало работ в ___ час. ___ мин. ______ 20 ___ г.

	Окончание работ в ___ час. ___ мин. _________ 20 ___ г.

	5. В процессе производства работ необходимо выполнить следующие мероприятия:

	N
п\п
	Наименование мероприятий
	Срок выполнения
	Ответственный исполнитель

	 
	
	 
	 

	 
	
	 
	 

	 
	
	 
	 

	 
	
	 
	 

	 
	
	 
	 

	 
	
	 
	 

	

	6.Состав исполнителей работ

	Фамилия, имя, отчество
	Квалификация, группа по ТБ
	С условиями работ ознакомил, инструктаж провел
	С условиями работ ознакомлен

	 
	 
	 
	

	 
	 
	 
	

	 
	 
	 
	

	 
	 
	 
	

	 
	 
	 
	

	 
	 
	 
	

	 
	 
	 
	

	 
	 
	 
	

	 
	 
	 
	

	 
	 
	 
	

	 
	 
	 
	

	 
	 
	 
	

	 
	 
	 
	

	 

	7. Наряд-допуск выдал
	 

	 
	(уполномоченный приказом руководителя организации,

	Ф.И.О., должность, подпись)

	Наряд-допуск принял
	 

	 
	(должность, Ф.И.О., подпись)

	8. Письменное разрешение действующего предприятия (эксплуатирующей организации) на производство работ имеется.

	Мероприятия по безопасности строительного производства согласованы
	 

	 
	 

	(должность, ФИО, подпись уполномоченного представителя действующего предприятия или

	эксплуатирующей организации)

	9. Рабочее место и условия труда проверены. Мероприятия по безопасности производства, указанные в наряде-допуске выполнены.

	Разрешаю приступить к выполнению работ
	 

	 
	(Ф.И.О., должность, подпись, дата)

	10. Наряд-допуск продлен до
	 

	 
	(дата, подпись лица, выдавшего наряд-допуск)

	11. Работа выполнена в полном объеме. Материалы, инструмент, приспособления убраны. Люди выведены. Наряд-допуск закрыт.

	Руководитель работ
	 
	 

	 
	(дата, подпись)
	 

	Лицо, выдавшее наряд-допуск
	 
	 

	 
	(дата, подпись)
	 


     
     

     

Приложение К
(обязательное)


Перечень инструкций по охране труда по видам работ с применением оборудования, инструмента и инвентаря с учётом конкретных условий производства, разработанные и утверждённые руководителем предприятия, производящего работы монтажу металлических гофрированных конструкций с гофром 164х57 мм с дополнительной антикоррозийной защитой материалами на каучуково-смоляной основе

К.1 Инструкция по охране труда при эксплуатации установки безвоздушного распыления GMMах 7900.


К.2 Инструкция по охране труда при эксплуатации компрессора воздушного.


К.3 Инструкция по охране труда при эксплуатации инструмента и приспособлений*.

_________________

* Перечень используемого инструмента и приспособлений приведен в п.п.9.1.


Перечень инструкций, указанный в настоящем приложении, необходимо разработать в соответствии используемого инструмента и приспособлений, с учётом конкретных их технических характеристик. Инструкции по охране труда и другие документы должны быть на рабочем месте.


Библиография

[1] Серия 3.501.3-184.03 Трубы водопропускные круглые отверстиями 1,5-3,0 м из гофрированного металла с гофром 164х57 мм для железных и автомобильных дорог.


[2] ОДМ 218.2.001-2009 Рекомендации по проектированию и строительству водопропускных сооружений из металлических гофрированных структур на автомобильных дорогах общего пользования с учетом региональных условий (дорожно-климатических зон).


[3] ТУ 2319-021-54743950-2005 Растворитель "Уретан-Антикор" для полиуретановых материалов. Технические условия.


[4] ПОТ РО-32-ЦП-652-99 Правила по охране труда при содержании и ремонте железнодорожного пути и сооружений. Утв. 24.02.1999.

