
ТИПОВАЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА (ТТК)

УСТАНОВКА И ПРИСОЕДИНЕНИЕ СТАЛЬНЫХ АРМИРОВАННЫХ РАКОВИН К КАНАЛИЗАЦИОННОЙ СЕТИ

1. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

Типовая технологическая карта разработана на установку и присоединение стальных армированных раковин к канализационной сети.

           

Общие сведения


Установка раковин
     

Если под раковиной устанавливают двухоборотный сифон-ревизию, то верхний край его должен быть на высоте 645 мм от пола. Отводную трубу прокладывают над полом. Раковину крепят к стене шурупами.


Перед установкой размечают отверстия для крепления раковины, затем их просверливают в каменных, бетонных или других стенах и вставляют дюбеля. Выпуск раковины оборачивают смоляной прядью и вставляют его в сифон на суриковой замазке. После этого крепят раковину к стене и снимают лишнюю суриковую замазку. Если спинка раковины отдельная, то ее прикрепляют к стене после установки чаши раковины.


Водопроводная подводка к раковине может быть расположена сверху, снизу или сбоку.


Таблица 1


Таблица обозначений, используемых при составлении монтажных чертежей санитарно-технических устройств и узлов  

	
	

	Сантехнические устройства, элементы и узлы

	название
	графическое обозначение

	Раковина
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Раковины с двухоборотным сифоном-ревизией монтируют в таком порядке. Размечают и сверлят отверстия для крепления (рис.1, а), после чего вставляют дюбеля. Далее выпуск обертывают смоляной прядью, обмазывают ее суриковой замазкой и выпуск вставляют в гидрозатвор 1 (рис.1, б). После этого раковину привертывают к стене шурупами. Спинку 5 раковины закрепляют после установки чаши 4 (рис.1, в) и затем монтируют водоразборный кран. Монтажное положение раковин приведено на рис.1, г.


[image: image2.png]



     
Рис.1. Последовательность установки раковины (а-в) и ее монтажное положение (г)
     
1 - гидрозатвор; 2 - подводка водопровода; 3 - подводка канализации; 4 - чаша; 5 - спинка 


Крепежные работы
     

Все элементы санитарно-технических систем крепят к строительным конструкциям. Способ крепления зависит от материала конструкции.


Способы крепления
К деревянным конструкциям элементы санитарно-технических систем крепят шурупами, крючками, которые соответственно ввертывают или вбивают; к бетонным или кирпичным конструкциям - винтами 2, шурупами, ввертываемыми в дюбеля 3 (рис.2, а), дюбель-гвоздями 5 (рис.2, б) или дюбель-винтами 6 (рис.2, в), забиваемыми специальным инструментом. Крупные элементы (кронштейны, крючки, хомуты и т.п.) заделывают в отверстия бетонных или кирпичных конструкций цементным раствором 9 (рис.2, г).     
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Рис.2. Крепление к строительным конструкциям:

     
а - винтом с дюбелем; б - дюбель-гвоздем; в - дюбель-винтом; г - цементным раствором; 1 - гнездо; 2 - винт (шуруп); 3 - дюбель; 4 - закрепляемая деталь; 5 - дюбель-гвоздь; 6 - дюбель-винт; 7 - гайка; 8 - хомут; 9 - цементный раствор

Крепление винтом (шурупом) в дюбель производят в такой последовательности. Сначала ручным или механизированным инструментом (рис.3, а) пробивают отверстие 3, в которое устанавливают дюбель 8 (рис.3, б). Затем в него ввертывают винт 6, после чего винт затягивают ключом 9 (рис.3, в).
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Рис.3. Последовательность крепления винтом с дюбелем:

     
а - пробивка отверстия пробойником или электрической сверлильной машиной; б - сборка крепления; в - затяжка крепления; 1 - оправка; 2 - пробойник; 3 - отверстие; 4 - электрическая сверлильная машина; 5 - ударно-вращательная насадка; 6 - винт (шуруп); 7 - закрепляемая деталь (скоба); 8 - дюбель; 9 - ключ

Материал, конструкция и размер дюбеля зависят от осевой нагрузки, действующей на закрепляемую деталь. Пластмассовые дюбеля используют при нагрузках 500-700 Н в бетонных конструкциях и при 300-600 Н - в кирпичных. При больших нагрузках (до 5-8,5 кН) применяют металлические дюбеля с распорной гайкой.


В качестве ручного инструмента при пробивке отверстий в прочных бетонных конструкциях используют шлямбуры, пробойники 2 с пластинками из твердых сплавов, которые с помощью молотка или небольшой кувалды вбивают в стену. Применение оправки 1 облегчает работу, защищает руки рабочего от случайных ударов, дает возможность пользоваться сменными пробойниками.


При использовании механизированного инструмента - электромагнитных молотков, электромагнитобуров, электрических сверлильных машин с ударно-вращательными насадками 5 - значительно повышается производительность труда. Работая таким инструментом, необходимо своевременно удалять из гнезда буровую мелочь, так как на ее размол расходуется часть мощности, что уменьшает скорость бурения и сокращает срок службы инструмента.


В конструкциях из керамического и силикатного кирпича, шлакобетона, бетона с наполнителем из кирпича или известняка отверстия можно выполнять инструментом вращательного действия, электрическими сверлильными машинами со сверлами с пластинками из твердых сплавов.


Крепление дюбель-гвоздем или дюбель-винтом - более производительный способ крепления по сравнению с вышеописанным, так как деталь крепится за одну операцию. Дюбель забивают с помощью специальных оправок или поршневых пистолетов.


Ручную забивку дюбелей с помощью оправки выполняют следующим образом. Дюбель 6 вставляют в корпус 2оправки и зажимают губками 4 и кольцом 5 (рис.4, а), после чего оправку устанавливают на намеченное место и ударами молотка по бойку 3 (рис.4, б), дюбель забивают в строительную конструкцию (рис.4, в). Далее сдвигают зажимное кольцо5, раздвигают губки 4 и освобождают головку дюбеля 6 (рис.4, г), которую забивают молотком до упора.
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Рис.4. Последовательность крепления дюбель-гвоздем:

     
а - установка оправки с дюбелем; б - забивка дюбеля; в - забитый дюбель; г - освобождение головки дюбеля; 1 - эластичная ручка; 2 - корпус; 3 - сменный боек; 4 - губки; 5 - зажимное кольцо; 6 - дюбель; 7 - закрепляемая деталь (скоба)

При крепежных работах наиболее производительны монтажные поршневые пистолеты, в которых используется энергия пороховых газов. Пистолет ПЦ-84 (рис.5) состоит из рукоятки 1, спускового рычага 2, коробки 3, муфты 4, наконечника 5, прижима 6. Масса пистолета 3,6 кг, производительность 50 выстрелов в час. Дюбель забивается ударом поршня, который разгоняется по стволу давлением пороховых газов, образующихся при взрыве беспульного патрона.


[image: image6.png]



     
Рис.5. Крепление монтажным пистолетом ПЦ-84:

     
1 - рукоятка; 2 - спусковой рычаг; 3 - коробка; 4 - муфта; 5 - наконечник; 6 - прижим; 7 - закрепляемая деталь; 8 - забитый дюбель

Пистолет ПЦ-84 снабжен устройством, исключающим случайный выстрел.


Пристреливают дюбеля следующим образом. В канал пистолета со стороны прижима 6 вставляют дюбель. Повернув рукоятку 1 с коробкой 3 относительно муфты 4, пистолет раскрывают, устанавливают патрон и после этого пистолет закрывают. Рабочий, заняв устойчивое положение, располагает пистолет под прямым углом к строительной конструкции и плотно его к ней прижимает. Не ослабляя давления на рукоятку, он оттягивает спусковой рычаг и производит выстрел.


С пистолетом используют дюбель-гвозди ДГП и дюбель-винты ДВП с шайбами или полиэтиленовыми колпачками на конце, предназначенными для их центровки и фиксирования. Дюбель-гвозди ДГП служат для глухого крепления конструкций и их элементов, не подлежащих демонтажу, дюбель-винты ДВП - для разъемных соединений. Для забивки в металлические конструкции применяют дюбеля с насечкой ДБПМ (гвоздь) и ДВПМ (винт). Дюбеля подбирают с учетом материала строительного основания, массы и расположения закрепляемых конструкций.


В зависимости от энергии, необходимой для забивания различных дюбелей в строительные конструкции, предусмотрены две группы патронов длиной, мм: Д - 22 и К - 15. Каждая группа патронов по мощности порохового заряда делится на четыре номера и имеет отличительную окраску обжатого кольца гильзы: слабой мощности - белый цвет, средней - желтый, сильной - синий и сверхсильной - красный.


К работе с монтажным пистолетом допускаются специально обученные рабочие не моложе 18 лет.


При работе с монтажным пистолетом соблюдают следующие правила техники безопасности: работают только с исправным пистолетом; применяют комплектные защитные средства - очки, противошумные наушники, перчатки, каску; при работе на высоте пистолет крепят к поясу на специальный ремень.


При работе с монтажным пистолетом оператору запрещается:


- использовать патрон большей мощности, чем необходимо для забивания данного дюбеля;


- забивать дюбеля вторично в то место, где предыдущий дюбель не был закреплен нормально;


- прижимать пистолетом перед выстрелом неточно изготовленную или деформированную конструкцию кстроительному основанию;


- забивать дюбеля в хрупкие, дающие большое количество осколков и в легко пробиваемые строительные материалы (гипсокартонные листы, пластмассу и т.п.);


- применять дюбеля незаводского изготовления;


- использовать пистолет не по назначению;


- класть заряженный пистолет, даже на непродолжительное время, и переносить его в заряженном состоянии.


2. ОРГАНИЗАЦИЯ И ТЕХНОЛОГИЯ ВЫПОЛНЕНИЯ РАБОТ


ИСПОЛНИТЕЛЬ
Слесарь-сантехник IV разряда (С1).


ДО НАЧАЛА РАБОТ НЕОБХОДИМО:


- закончить монтаж внутренних систем водопровода и канализации и подводку водовода к месту установки водоразборного крана;


- окрасить масляной краской или облицевать стены в местах установки раковин;


- вынести отметки чистого пола на внутренние стены помещений;


- обеспечить освещенность рабочего места.


Описание операций
Подноска раковины к месту установки (рис.6)
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Рис.6


С1 вынимает раковину из упаковки, подносит к месту установки и ставит к стене на ребро.

 

Разметка мест крепления раковины и спинки
С1 размечает на стене места крепления раковины и спинки, соблюдая симметричность расположения водопроводной трубы относительно подводки.


Сверление отверстий и установка в них хлорвиниловых втулок (рис.7)
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Рис.7

С1 включает электросверлильную машинку, берется за рукоятки корпуса патрона и подносит острие сверла к метке. Нажимая на рукоятки, сверлит отверстие нужной глубины. Затем вставляет хлорвиниловые втулки в просверленные отверстия.

Установка и крепление раковины и спинки (рис.8)
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Рис.8

С1 устанавливает в проектное положение и закрепляет раковину шурупами. Так же закрепляет стальную эмалированную спинку.

Присоединение раковины к сети канализации
С1 наматывает на выпуск раковины просмоленную прядь пакли, присоединяет сифон к выпуску и отводной трубе канализации, а затем зачеканивает и заделывает раструбное соединение цементным раствором.


3. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ ВЫПОЛНЕНИЯ РАБОТ

 

СХЕМА ОПЕРАЦИОННОГО КОНТРОЛЯ КАЧЕСТВА УСТАНОВКИ САНИТАРНЫХ ПРИБОРОВ



Состав операций и средства контроля  

	
	
	
	

	Этапы работ
	Контролируемые операции
	Контроль
(метод, объем)
	Документация

	Подготовительные работы
	Проверить:

- наличие документов о качестве на сан. приборы;

- качество керамических унитазов, писсуаров и моек;
	


Визуальный


Технический
	Паспорта (сертификаты), акт приемки выполненных работ, журнал работ

	

	- готовность помещений для выполнения санитарно-технических работ;
	То же
	


	

	- разметку мест установки писсуаров и унитазов кронштейнов под мойки.
	Визуальный,
измерительный
	


	Установка унитазов, писсуаров и моек
	Контролировать:

- правильность установки унитазов и писсуаров с подключением их к канализации;
	


Визуальный, измерительный
	Журнал работ, акты на скрытые работы

	

	- правильность установки кронштейнов под мойки;
	То же
	


	

	- установку моек с присоединением их к канализации;
	- " -
	


	

	- установку водоразборной арматуры.
	Визуальный
	


	Приемка выполненных работ
	Проверить:

- качество установки писсуаров, унитазов и моек;
	


Визуальный
	Акт приемки выполненных работ

	

	- качество установки водоразборной арматуры.
	Измерительный
	


	Контрольно-измерительный инструмент: металлический метр, строительный уровень.

	Операционный контроль осуществляют: мастер (прораб).
Приемочный контроль осуществляют: работники службы качества, мастер (прораб), представители технадзора заказчика.


     
     
Технические требования
СНиП 3.05.01-85 п.3.15, табл.3
	
	
	
	

	
	Допускаемые отклонения:

- высоты установки санитарных приборов:

- для отдельно стоящих - ±20 мм;

- для группы однотипных - ±5 мм.

Санитарные приборы должны быть установлены по отвесу и уровню. Высота установки санитарных приборов от уровня чистого пола должна соответствовать размерам, указанным в таблице.
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	N пп
	Санитарные приборы
	Высота установки от уровня чистого пола, мм

	 
	 
	в жилых, общественных и промышленных зданиях
	в школах

	1
	Умывальники (до верха борта)
	800
	700

	2
	Раковины, мойки (до верха борта)
	850
	850

	3
	Высокорасполагаемые смывные бачки к унитазам (до низа бачка)
	1800

	1800


	4
	Писсуары настенные (до борта)
	650
	450

	5
	Смывные трубы к лотковым писсуарам (от дна лотка до оси трубы)
	1500
	1500

	6
	Питьевые фонтанчики подвесного типа (до борта)
	900
	750




Требования к качеству применяемых материалов
ГОСТ 15167-93*. Изделия санитарные керамические. Общие технические условия.


ГОСТ 18297-96. Приборы санитарно-технические чугунные эмалированные. Общие технические условия.


ГОСТ 30493-96. Изделия санитарные керамические. Основные типы, размеры.


Писсуары керамические настенные (фаянсовые, полуфарфоровые или фарфоровые) предназначены для установки в туалетах общественных или промышленных зданий.


Писсуары изготавливают трех типов:


1) писсуар с цельноотливным керамическим сифоном;


2) писсуар без цельноотливного керамического сифона;


3) писсуар удлиненный с цельноотливным керамическим сифоном.


Писсуары типов 1 и 3 должны поставляться с установленными в сифонах латунными или пластмассовыми пробками, а писсуары типа 2 должны поставляться в комплекте с чугунными, пластмассовыми или латунными сифонами.


Бачок смывной керамический с верхним пуском, с непосредственным присоединением к унитазу поставляется в комплекте с поплавковым клапаном, спускной арматурой и резиновой прокладкой для установки между бачком и унитазом.


Бачок смывной керамический с боковым пуском, с непосредственным присоединением к унитазу поставляется заводами-изготовителями в комплекте.


Заводы-изготовители комплектуют каждый умывальник выпуском, сифоном (двухоборотным или бутылочным) и кронштейнами.


Умывальники керамические (фаянсовые, полуфарфоровые и фарфоровые) предназначаются для установки в жилых, общественных и производственных зданиях.


Полукруглые, овальные и прямоугольные умывальники изготовляются пяти величин: первой, второй, третьей, четвертой и пятой.


Унитазы керамические (фаянсовые, полуфарфоровые и фарфоровые) предназначены для установки в санитарных узлах зданий различного назначения.


Унитазы изготовляются тарельчатые, козырьковые, с цельноотливными или приставными полочками для присоединения высоко- и низкорасположенных смывных бачков с прямыми или косыми (под углом 60°) выпусками.

     
Указания по производству работ
СНиП 3.05.01-85 пп.1.4, 3.13, 3.14, 3.16
Общестроительные и санитарно-технические работы следует выполнять в санитарных узлах в следующей очередности:


- подготовка под полы, оштукатуривание стен и потолков, устройство маяков для установки трапов;


- установка средств крепления, прокладка трубопроводов и проведение их гидростатического или манометрического испытания;


- гидроизоляция перекрытий;


- огрунтовка стен, устройство чистых полов;


- установка ванн, кронштейнов под умывальники и деталей крепления смывных бачков;


- первая окраска стен и потолков, облицовка плитками;


- установка умывальников, унитазов и смывных бачков;


- вторая окраска стен и потолков;


- установка водоразборной арматуры.


К деревянным конструкциям санитарные приборы следует крепить шурупами.


Выпуск унитаза следует соединять непосредственно с раструбом отводной трубы или с отводной трубой с помощью чугунного, полиэтиленового патрубка или резиновой муфты.


Раструб отводной трубы под унитаз с прямым выпуском должен быть установлен заподлицо с полом.


Унитазы следует крепить к полу шурупами или приклеивать клеем. При креплении шурупами под основание унитаза следует устанавливать резиновую прокладку.


Приклеивание должно производиться при температуре воздуха в помещении не ниже 5 °С.


Для достижения необходимой прочности приклеенные унитазы должны выдерживаться без нагрузки в неподвижном положении до набора прочности клеевого соединения не менее 12 ч.


В бытовых помещениях общественных и промышленных зданий установку группы умывальников следует предусматривать на общей подставке.


СХЕМА ОПЕРАЦИОННОГО КОНТРОЛЯ КАЧЕСТВА УСТАНОВКИ ВОДОРАЗБОРНОЙ АРМАТУРЫ


Состав операций и средства контроля  

	
	
	
	

	Этапы работ
	Контролируемые операции
	Контроль
(метод, объем)
	Документация

	Подготовительные работы
	Проверить:

- наличие документа о качестве водоразборной арматуры;

- соответствие применяемых материалов проекту, стандартам и техническим условиям;
	


Визуальный


То же
	Сертификаты (паспорта),общий журнал работ

	

	- подготовку мест для установки водоразборной арматуры.
	Технический осмотр
	


	Установка водоразборной арматуры
	Контролировать:

- качество заделки стыков при установке арматуры;

- качество крепления трубопроводов и расстояния между креплениями;
	


Технический осмотр каждого стыка

Визуальный, измерительный
	Общий журнал работ

	

	- вертикальность трубопроводов;
	Измерительный
	


	

	- направление раструбов и заделку концов трубопроводов во время перерыва в работе;
	Визуальный
	


	

	- крепление санитарных приборов;
	Визуальный, технический осмотр
	


	

	- высоту установки санитарных приборов от уровня чистого пола.
	Измерительный
	


	Приемка выполненных работ
	Проверить:

- соответствие фактического положения смонтированных трубопроводов и узлов требованиям проекта;
	


Технический осмотр, измерительный
	Общий журнал работ
 

	

	- выполнение требований проекта и нормативных документов к качеству выполнения соединения труб.
	Технический осмотр
	


	Контрольно-измерительный инструмент: линейка металлическая, отвес, рулетка металлическая, уровеньстроительный.

	Входной и операционный контроль осуществляют: мастер (прораб).
Приемочный контроль осуществляют: работники службы качества, мастер (прораб), представители технадзора заказчика.


     
     
Технические требования
СНиП 3.05.01-85 пп.3.4, 3.6  

	
	
	
	

	
	Допустимые отклонения:

- при установке арматуры - ±20 мм.

Высота установки кранов от уровня чистого пола, мм:

- водоразборных кранов в банях, смывных кранов унитазов, смесителей моек в общественных и лечебных учреждениях, смесителей для ванн - 800;

- смесителей для видуаров с косым выпуском - 800;

- то же, с прямым выпуском - 1000;

- смесителей и моек клеенок в лечебных учреждениях, смесителей общих ванн и умывальников - 1100;

- кранов для мытья полов в туалетных комнатах общественных зданий - 600;

- смесителей для душа - 1200.

Высоту установки водоразборной арматуры (расстояние от горизонтальной оси арматуры до санприборов) следует принимать:

- водоразборных кранов и смесителей от бортов раковин - на 250 мм;

- от бортов моек на 200 мм;

- туалетных кранов и смесителей от бортов умывальников - на 200 мм.

Высота установки кранов для раковин со спинками, имеющими отверстия для кранов, а также для моек и умывальников с настольной арматурой определяется конструкцией прибора.
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Указания к производству работ
СНиП 3.05.01-85 пп.3.1, 3.12, 3.17
Разъемные соединения трубопроводов, а также арматура, ревизии и прочистки должны располагаться в местах, доступных для обслуживания.


В период монтажа открытые концы трубопроводов и водосточные воронки необходимо временно закрывать инвенторными заглушками.


До испытания систем канализации в сифонах в целях предохранения их от загрязнения должны быть вывернуты нижние пробки, а у бутылочных сифонов - стаканчики.


Проведение испытания внутреннего водопровода
Испытания внутреннего водопровода производят гидростатическим или манометрическим методом.


Перед испытанием вместо водоразборной арматуры устанавливают пробки. К магистрали в самой нижней точке ее (обычно у водомерного узла) подключают манометр класса точности не ниже 1,5 и устройства для создания давления в системе - гидропресс или компрессор.


Внутреннюю сеть наполняют водой, открывают всю запорную арматуру и осматривают, ликвидируя течи. После удаления воздуха через самые высокие водоразборные точки давление увеличивают до требуемой величины, которую контролируют манометром.


Промывка хозяйственно-питьевого водопровода должна проводиться особенно тщательно: до выхода в любой точке воды.


Сети холодного и горячего водопровода испытывают давлением, равным 1,5 избыточного рабочего. Система считается выдержавшей испытания, если в течение 600 с давление не снизится более чем на 0,05 МПа и при этом не наблюдается капель в сварных швах, трубах, резьбовых соединениях, арматуре и утечки воды через смывные устройства.


Участки, прокладываемые скрыто, испытывают перед заделкой их в строительные конструкции.


В случаях, когда затруднено проведение гидростатических испытаний, например при отрицательной температуре в помещении, можно проводить манометрическое испытание сетей водопровода. Для этого в системе создают давление 0,15 МПа, а после устранения дефектов систему испытывают давлением 0,1 МПа в течение 300 с. При этом давление не должно снижаться более чем на 0,01 МПа.


Внутриквартальные сети и вводы испытывают гидростатическим или манометрическим способом на прочность до засыпки труб и на плотность после засыпки траншеи.


При сдаче объекта в эксплуатацию проверяют герметичность систем при установленной водоразборной арматуре. При этом включают насосные установки, контролируя давление, создаваемое ими. Проверяют поступление воды на верхние этажи зданий.


В системах горячего водопровода проверяют также температуру воды в различных точках системы, особенно в наиболее удаленных точках. При недогреве воды (ниже 55 °С) проверяют работу водонагревателя, налаживают циркуляцию воды.


4. МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ РЕСУРСЫ

     

ИНСТРУМЕНТ, ПРИСПОСОБЛЕНИЯ, ИНВЕНТАРЬ
Метр стальной складной


Отвертка


Молоток слесарный


Машинка электросверлильная с гибким шпиндельным валом и набором сверл


Чеканка


Конопатка


Зубило слесарное


Кернер



Таблица 2

Диаметр подводки и высота установки водоразборной арматуры, мм  

	
	
	

	Тип
	Диаметр подводки
	Высота установки от пола

	Водоразборные краны и смесители:
	 
	 

 

	к раковинам
	15
	1100 (250)


Санитарные приборы устанавливают после прокладки трубопроводов и проведения подготовительно-отделочных работ, т.е. перед последней окраской помещения. Высоту установки санитарных приборов над полом принимают в зависимости от назначения помещений, в которых их размещают (табл.3).


Таблица 3

     
Высота установки санитарных приборов от пола до верха прибора, мм  

	
	
	
	

	Приборы
	В жилых, общественных и производственных зданиях
	В школах
	В детских садах и яслях

	Умывальники
	800
	700
	600

	Раковины и мойки
	850
	850
	850


Раковины устанавливают в бытовых и других помещениях общественных, производственных и сельскохозяйственных зданий в местах водоразбора горячей и холодной воды. Стальные эмалированные раковины (рис.9) выпускают типов: РС - с приварным выпуском и РСВ - со съемным выпуском.
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Рис.9. Стальная эмалированная раковина с выпуском:

а - приварным; б - съемным

 

     
5. ОХРАНА ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ И ПРАВИЛА ТЕХНИКИ БЕЗОПАСНОСТИ


ЗАГОТОВИТЕЛЬНЫЕ РАБОТЫ


Перед началом работ проводят вводный инструктаж. Кроме инструктажа, все рабочие в течение трех месяцев со дня поступления на работу проходят обучение безопасным методам производства работ по утвержденной программе.


К работе с механизированным инструментом допускаются рабочие, прошедшие специальное обучение. До начала работ электрифицированный инструмент должен быть проверен на отсутствие замыкания на корпус.


Электрифицированный инструмент присоединяют к сети только посредством штепсельных розеток. Включать инструмент путем скручивания концов проводов не допускается.


Диаметр применяемых при работе сверл должен быть не больше того, чем указано в паспорте электрической сверлильной машины.


При работе с немеханизированным ручным инструментом следят, чтобы рукоятки молотков, кувалд, напильников и других инструментов были надежно закреплены.


При заточке инструмента на заточном станке следует становиться в пол-оборота к камню, а не прямо против него и защищать глаза предохранительным щитом, экраном или защитными очками.


Погрузочно-разгрузочные работы выполняют грузоподъемными механизмами, при этом следят, чтобы масса поднимаемого груза не превышала максимальной грузоподъемности данного механизма. Все грузоподъемные механизмы необходимо периодически проверять, о чем должна быть сделана отметка на корпусе грузоподъемного механизма и составлен акт испытаний.


Длинномерные грузы поднимают в горизонтальном положении не менее чем двумя стропами. Стропы должны иметь угол наклона к горизонту не менее 45°. Стопорить длинномерные грузы одним стропом за середину запрещается.


При подъеме оборудования, запорной арматуры следят за совпадением оси крюка с центром тяжести поднимаемого груза, а также за тем, чтобы под поднимаемым грузом не находились люди. При подъеме и опускании тяжелой арматуры или оборудования накладывать стропы следует только на корпус. Запрещается накладывать стропы на шток, маховики, патрубки и другие части оборудования.

           

МОНТАЖНО-СБОРОЧНЫЕ РАБОТЫ
     

К работам на высоте допускаются рабочие не моложе 18 лет, прошедшие медицинский осмотр и обучение правилам техники безопасности и имеющие удостоверения. Медицинский осмотр проводят ежегодно.


При производстве монтажно-сборочных операций применяют, как правило, инвентарные леса и подмости. Подмости должны прочно крепиться только к устойчивым частям здания посредством крючьев, хомутов и стяжек. Применять для подмащивания ящики, бочки и другие случайные предметы запрещается. Для производства работ на высоте более 1,5 м, если нельзя устроить настилы и оградить рабочие места, рабочие обеспечиваются предохранительными поясами. Предохранительные пояса, их цепи и канаты обязательно испытывают и снабжают паспортом и биркой. Способ и места крепления цепи или каната назначает мастер. Рабочие настилы лесов и подмостей, а также рабочие проемы в перекрытиях ограждают. Разбирать подмости или леса разрешается только после окончания всех работ, ухода рабочих и снятия с них материалов, инструментов и другого инвентаря. Эту работу выполняют под руководством производителя работ или опытного мастера.


Рабочие должны подниматься на подмости по специально устроенным лестницам длиной не более 5 м, подходящим вплотную к подмостям. Ступени деревянных приставных лестниц врезают в тетивы, которые через 2 м или чаще обязательно скрепляют стяжными болтами. При работе с приставной лестницей нельзя становиться на ее верхнюю ступеньку; от верхнего конца лестницы следует находиться на расстоянии не менее 1 м. Приставные лестницы вверху закрепляют скобой, а внизу устанавливают на прочное основание; концы приставной лестницы должны иметь упоры в виде острых металлических шипов, резиновых наконечников и т.д.


При монтаже насосов, фланцевой арматуры, а также фланцевых соединений трубопроводов совпадение болтовых отверстий проверяют монтажными ключами, специальными ломиками или оправками. Категорически запрещается проверять совпадение отверстий пальцами.


Люки смотровых колодцев открывают крючками или ломиками, поднимать крышки люков руками запрещается. Перед спуском в колодцы и каналы необходимо убедиться в отсутствии в них вредных газов: запрещается проверять наличие газов зажженной бумагой или спичками. Обнаружив вредные газы, работы в колодцах и каналах нужно немедленно прекратить. Во время работы в колодцах, каналах и туннелях число рабочих должно быть не менее двух, при этом один из них должен оставаться наверху. При работе в колодцах следует пользоваться светильниками напряжением не выше 12 В, в местах, где возможно просачивание газа, и в местах особо опасных в отношении поражения электрическим током - аккумуляторными батареями. Кроме того, во время работы в колодцах рабочие должны быть снабжены шлангами, противогазами, предохранительными поясами с привязанными к ним прочными веревками, концы которых должны быть в руках у рабочего, находящегося наверху.


При производстве сварочных работ соблюдают следующие требования: электро- и газосварочные аппараты располагают в стороне от проходов и проездов; корпус электросварочного аппарата и свариваемые изделия обязательно заземляют: подключает и ремонтирует электросварочные аппараты только электромонтер. При зачистке сварочных швов от шлака молотком или зубилом следует пользоваться предохранительными очками.


Баллоны со сжатыми газами можно перемещать только на специальных носилках или тележках. Перекатывать баллоны или переносить их на себе запрещается. Необходимо помнить, что при соединении кислорода с маслом может произойти взрыв, поэтому нельзя прикасаться к баллонам руками, испачканными в масле, и работать в одежде, загрязненной маслом. Чистым и сухим должен быть гаечный ключ, с помощью которого присоединяют редуктор к баллону. Нельзя оставлять без надзора заряженный газогенератор. Запрещается подходить к заряженному газогенератору с огнем, зажженной папироской, горелкой и паяльной лампой и курить на расстоянии ближе 10 м от ацетиленового генератора.


При пользовании аппаратурой, работающей на жидких горючих, соблюдают следующие требования: бачок с горючим при работе и во время заправки должен находиться не ближе 5 м от баллона с кислородом, а также от любых источников открытого огня; максимальное количество горючего в бачке должно быть не более 3/4 емкости бачка; давление воздуха в бачке не должно превышать 0,3 МПа; давление кислорода на входе в резак должно быть выше, чем давление воздуха на горючее в бачке.


После окончания работы воздух из бачка с горючим необходимо выпустить, но только после того как погаснет пламя резака. Заправляют бачок чистым фильтрованным горючим.


Запрещается работать на аппаратуре, если ее сальники пропускают горючее. Применять для работы редукторы и штуцера с поврежденной нарезкой не разрешается.

6. ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

     
ЭФФЕКТИВНОСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ КАРТЫ

Выработка на 1 чел.-день, раковин 20

Затраты труда на раковину, чел.-ч 0,4

Включено 16% времени на подготовительно-заключительные работы и отдых.
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