     
     ТИПОВАЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА (ТТК)

РЕМОНТ ПОВЕРХНОСТНЫХ ДЕФЕКТОВ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ ЭЛЕМЕНТОВ ТРОТУАРОВ, ПЕРИЛ И ОГРАЖДАЮЩИХ УСТРОЙСТВ АВТОДОРОЖНЫХ МОСТОВ И ПУТЕПРОВОДОВ



I. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

1.1. Типовая технологическая карта (именуемая далее по тексту ТТК) - комплексный организационно-технологический документ, разработанный на основе методов научной организации труда для выполнения технологического процесса и определяющий состав производственных операций с применением наиболее современных средств механизации и способов выполнения работ по определённо заданной технологии. ТТК предназначена для использования при разработке Проектов производства работ (ППР) строительными подразделениями.




Рис.1. Общий вид мостового полотна:

1 - перильное ограждение; 2 - тротуарный блок; 3 - ограждение безопасности (бортовой камень, барьер); 4 - плита проезжей части; 5 - мачта освещения; 6 - элементы водоотвода; 7 - деформационный шов; 8 - выравнивающий слой (сточный треугольник); 9 - гидроизоляция; 10 - защитный слой гидроизоляции; 11 - покрытие; 12 - переходные плиты

1.2. В настоящей ТТК приведены указания по организации и технологии производства работ по ремонту поверхностных дефектов железобетонных элементов тротуаров, перил и ограждающих устройств автодорожных мостов и путепроводов, определён состав производственных операций, требования к контролю качества и приемке работ, плановая трудоемкость работ, трудовые, производственные и материальные ресурсы, мероприятия по промышленной безопасности и охране труда.


1.3. Нормативной базой для разработки технологической карты являются:


- типовые чертежи;


- строительные нормы и правила (СНиП, СН, СП);


- заводские инструкции и технические условия (ТУ);


- нормы и расценки на строительно-монтажных работы (ГЭСН-2001 ЕНиР);


- производственные нормы расхода материалов (НПРМ);


- местные прогрессивные нормы и расценки, нормы затрат труда, нормы расхода материально-технических ресурсов.


1.4. Цель создания ТТК - описание решений по организации и технологии производства работ по ремонту поверхностных дефектов железобетонных элементов тротуаров, перил и ограждающих устройств автодорожных мостов и путепроводов, с целью обеспечения их высокого качества, а также:


- снижение себестоимости работ;


- сокращение продолжительности строительства;


- обеспечение безопасности выполняемых работ;


- организации ритмичной работы;


- рациональное использование трудовых ресурсов и машин;


- унификации технологических решений.


1.5. На базе ТТК в составе ППР (как обязательные составляющие Проекта производства работ) разрабатываются Рабочие технологические карты (РТК) на выполнение отдельных видов работ по ремонту поверхностных дефектов железобетонных элементов тротуаров, перил и ограждающих устройств автодорожных мостов и путепроводов.


Конструктивные особенности их выполнения решаются в каждом конкретном случае Рабочим проектом. Состав и степень детализации материалов, разрабатываемых в РТК, устанавливаются соответствующей подрядной строительной организацией, исходя из специфики и объема выполняемых работ.


РТК рассматриваются и утверждаются в составе ППР руководителем Генеральной подрядной строительной организации.


1.6. ТТК можно привязать к конкретному объекту и условиям строительства. Этот процесс состоит в уточнении объемов работ, средств механизации, потребности в трудовых и материально-технических ресурсах.


Порядок привязки ТТК к местным условиям:


- рассмотрение материалов карты и выбор искомого варианта;


- проверка соответствия исходных данных (объемов работ, норм времени, марок и типов механизмов, применяемых строительных материалов, состава звена рабочих) принятому варианту;


- корректировка объемов работ в соответствии с избранным вариантом производства работ и конкретным проектным решением;


- пересчёт калькуляции, технико-экономических показателей, потребности в машинах, механизмах, инструментах и материально-технических ресурсах применительно к избранному варианту;


- оформление графической части с конкретной привязкой механизмов, оборудования и приспособлений в соответствии с их фактическими габаритами.


1.7. Типовая технологическая карта разработана для инженерно-технических работников (производителей работ, мастеров, бригадиров) и рабочих, выполняющих работы во II-й дорожно-климатической зоне, с целью ознакомления (обучения) их с правилами производства работ по ремонту поверхностных дефектов железобетонных элементов тротуаров, перил и ограждающих устройств автодорожных мостов и путепроводов с применением наиболее современных средств механизации, прогрессивных конструкций и способов выполнения работ.


Технологическая карта разработана на следующие объёмы работ:


	
	

	- ширина проезжей части
	- В=8,0 м (габарит Г);

	- схема путепровода
	- 15+2х24+15 м;

	- ширина тротуаров
	- b=1,5х2 м.


     
     
II. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

2.1. Технологическая карта разработана на комплекс работ по ремонту поверхностных дефектов железобетонных элементов тротуаров, перил и ограждающих устройств автодорожных мостов и путепроводов.


2.2. Работы по ремонту поверхностных дефектов железобетонных элементов тротуаров, перил и ограждающих устройств автодорожных мостов и путепроводов, выполняются механизированным отрядом в одну смену, продолжительность рабочего времени в течение смены составляет:
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2.3. В состав работ, последовательно выполняемых при ремонте поверхностных дефектов железобетонных элементов тротуаров, перил и ограждающих устройств автодорожных мостов и путепроводов, входят следующие технологические операции:


- подготовка железобетонной поверхности;


- ремонт поверхностей, поврежденных на глубину до 10 мм;


- восстановление защитного слоя, поврежденного на глубину до 30 мм;


- восстановление бетона конструкции, поврежденной на глубину свыше 30 мм с оголением арматуры;


- ремонт локальных повреждений - раковин сколов.


2.4. Технологической картой предусмотрено выполнение работ комплексным механизированным звеном в составе: передвижной дизельный компрессор Atlas Copco XAS 97 (Р[image: image2.jpg]


=7 бар, П=5,3 м[image: image3.jpg]


/мин); установка абразивоструйная DSG-200 фирмы Kiss (Германия) с дистанционным управлением; передвижная бензиновая электростанция Honda ET12000 (3-фазная 380/220 В, N=11 кВт, m=150 кг); электрическая шлифовальная машинка PWS 750-125 фирмы Bosch (Р=1,9 кг; N=750 Вт); установка для торкретирования Meyco Piccola (П=5 м[image: image4.jpg]


/час); окрасочный аппарат безвоздушного распыления DP-6555(P[image: image5.jpg]


 - 227 Бар, N[image: image6.jpg]BHIX.



 - 1800 Вт, m=66 кг); поливомоечная машина ПМ-3У (V[image: image7.jpg]ICTepIL



=6000 л);бетономешалка Al-Ko TOP 1402 GT (m=48 кг, V[image: image8.jpg]S



=90 л); промышленный пылесос А-230/КБ (m=50 кг, N=2,4 кВт); машина универсальная уборочная КО-812-1 (на шасси тракторов Т-40).
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Рис.2. Поливомоечная машина ПМ-3У
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Рис.3. Машина уборочная КО-812-1


[image: image11.png]




Рис.4. Бетономешалка
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Рис.5. Электростанция
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Рис.6. Установка Meyco Piccola
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Рис.7. Окрасочный аппарат
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Рис.8. Пескоструйная установка
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Рис.9. Пылесос А-230/КБ
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Рис.10. Электрошлифмашинка
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Рис.11. Компрессор Atlas Copco XAS 97

2.5. Для ремонта поверхностных дефектов железобетонных элементов тротуаров, перил и ограждающих устройств автодорожных мостов и путепроводов применяются следующие строительные материалы: щебень гранитный фракции 5-10 мм М 800 по ГОСТ 8267-93; песок кварцевый 1К 20303 по ГОСТ 2138-91;эпоксидная эмаль ЭП-773 по ГОСТ 23143-83; портландцемент марки 400 по ГОСТ 10178-85; песок средней крупности по ГОСТ 8736-93; эпоксидно-диановая смола ЭД-20 по ГОСТ 10587-84.


2.6. Работы по ремонту поверхностных дефектов железобетонных элементов тротуаров, перил и ограждающих устройств автодорожных мостов и путепроводов следует выполнять, руководствуясь требованиями следующих нормативных документов:


- СП 48.13330.2011. "СНиП 12-01-2004 Организация строительства. Актуализированная редакция";


- СНиП 3.06.03-85. Автомобильные дороги;


- СНиП 3.06.04-91. Мосты и трубы;


- РДА "Росавтодор"-1999. Методические рекомендации по содержанию мостовых сооружений на автомобильных дорогах;


- СТО НОСТРОЙ 2.33.14-2011. Организация строительного производства. Общие положения;


- СТО НОСТРОЙ 2.33.51-2011. Организация строительного производства. Подготовка и производство строительно-монтажных работ;


- СНиП 12-03-2001. Безопасность труда в строительстве. Часть 1. Общие требования;


- СНиП 12-04-2002. Безопасность труда в строительстве. Часть 2. Строительное производство;


- НПО РОСДОРНИИ-1993 г. Правила охраны труда при строительстве, ремонте и содержании автомобильных дорог;


- РД 11-02-2006. Требования к составу и порядку ведения исполнительной документации при строительстве, реконструкции, капитальном ремонте объектов капитального строительства и требования, предъявляемые к актам освидетельствования работ, конструкций, участков сетей инженерно-технического обеспечения;


- РД 11-05-2007. Порядок ведения общего и (или) специального журнала учета выполнения работ при строительстве, реконструкции, капитальном ремонте объектов капитального строительства.


III. ОРГАНИЗАЦИЯ И ТЕХНОЛОГИЯ ВЫПОЛНЕНИЯ РАБОТ

3.1. В соответствии с СП 48.13330.2001 "СНиП 12-01-2004 Организация строительства. Актуализированная редакция" до начала выполнения строительно-монтажных работ на объекте Подрядчик обязан в установленном порядке получить у Заказчика проектную документацию и разрешение (ордер) на выполнение строительно-монтажных работ. Выполнение работ без разрешения (ордера) запрещается.


3.2. До начала производства работ по ремонту поверхностных дефектов железобетонных элементов тротуаров, перил и ограждающих устройств автодорожных мостов и путепроводов необходимо провести комплекс организационно-технических мероприятий, в том числе:


- разработать РТК или ППР на ремонт поверхностных дефектов железобетонных элементов тротуаров, перил и ограждающих устройств автодорожных мостов и путепроводов и согласовать со всеми субподрядными организациями и поставщиками;


- решить основные вопросы, связанные с материально-техническим обеспечением строительства;


- назначить лиц, ответственных за безопасное производство работ, а также их контроль и качество выполнения;


- провести инструктаж членов бригады по технике безопасности;


- установить временные инвентарные бытовые помещения для хранения строительных материалов, инструмента, инвентаря, обогрева рабочих, приёма пищи, сушки и хранения рабочей одежды, санузлов и т.п.;


- обеспечить участок утвержденной к производству работ рабочей документацией;


- разработать схемы и устроить временные подъездные пути для движения транспорта к месту производства работ;


- подготовить к производству работ машины, механизмы и оборудование и доставить их на объект;


- обеспечить рабочих ручными машинами, инструментами и средствами индивидуальной защиты;


- обеспечить строительную площадку противопожарным инвентарем и средствами сигнализации;


- оградить строительную площадку и выставить предупредительные знаки, освещенные в ночное время;


- обеспечить связь для оперативно-диспетчерского управления производством работ;


- доставить в зону работ необходимые материалы, приспособления, инвентарь, инструменты и средства для безопасного производства работ;


Готовое тесто укладывают мастерком. Перед укладкой поверхность конструкции смачивают при помощи кисти 10%-ой латексной эмульсией.


3.6.3. Нанесение торкрет раствора на поврежденную поверхность.


В качестве состава для торкретирования используют сухую цементно-песчаную смесь в соотношении цемент: песок = 1:3 или 1:4. Марка цемента должна быть не менее М 400. Влажность песка 2-6% по отношению к абсолютно сухой смеси. Для ускорения схватывания торкретраствора рекомендуется вводить добавку хлористого натрия в количестве 1-2% или жидкую комплексную добавку НКА в размере 2-3% от массы цемента. Сухие составляющие перемешивают в бетономешалке Al-Ko TOP 1402 GT и загружают в установку для торкретирования Meyco Piccola. Необходимое количество воды (В/Ц=0,3-0,4) подают в процессе укладки смеси.


При торкретировании сопло установка для торкретирования Meyco Piccola должно находиться на расстоянии 80-100 см от обрабатываемой поверхности. Ствол сопла следует перемещать по спирали и держать его перпендикулярно к ремонтируемой поверхности. Торкретирование осуществляют с верхних участков ограждения захватками длиной до 2 м. В пределах захватки сопло двигают по горизонтали, постепенно понижая до покрытия. Средняя толщина слоя, наносимого за один раз, не должна превышать 3-8 мм, причём каждый последующий слой следует наносить примерно через 2-4 часа.


Правильно уложенная торкретная масса имеет факел из смеси одинакового цвета, а поверхность торкрета - жирный блеск. При недостатке воды в смеси на поверхности появляются сухие пятна и полосы, образуется значительное количество пыли. Избыток воды приводит к оплыванию смеси, образованию мешков на поверхности. Общая толщина слоёв торкрета, нанесённых на конструкцию, должна соответствовать проекту.


3.6.4. Выполненные работы по ремонту бетонных поверхностей необходимо предъявить представителю технического надзора Заказчика для осмотра, и документального оформления путем подписания Акта освидетельствования скрытых работ, в соответствии с Приложением 3, РД 11-02-2006.


3.7. Восстановление защитного слоя, поврежденного на глубину до 30 мм


3.7.1. Поверхность бетона и обнаженной арматуры очищают от грязи, пыли, продуктов коррозии, удаляют слабый бетон защитного слоя, очищают арматуру при помощи металлических щёток или ручнымиэлектрическими шлифовальными машинками PWS 750-125 фирмы Bosch. Жировые пятна удаляют ветошью, смоченной ацетоном, бензином или другим растворителем. Затем выполняют пескоструйную обработку при помощи абразивоструйной установки DSG-200, после чего поверхность промывают водой с помощьюпромышленного пылесоса А-230/КБ.


3.7.2. При разрушении защитного слоя, вызванного коррозией арматуры, обнажении арматуры независимо от глубины повреждения, а также при разрушении защитного слоя бетона на глубину до 30 мм применяют полимерный раствор с последующей комбинированной обработкой гидрофобизирующей жидкостью и эпоксидной эмалью ЭП-773.


Состав полимерного раствора на основе синтетического латекса в весовых частях:


	
	

	- 44%-ая латексная эмульсия СКС-65ГП
	- 100

	- цемент
	- 550

	- песок
	- 700

	- вода
	- 70

	- отвердитель полиэтиленполиамин
	- 8-12


Полимерный раствор готовят в бетономешалке Al-Ko TOP 1402 GT. Количество отвердителя подбирают так, чтобы технологическая жизнеспособность составляла 1,5-2 ч. При приготовлении состава песок добавляют в последнюю очередь.


Укладывают полимерраствор шпателем на эпоксидную грунтовку, увлажненную 10% латексной эмульсией, в период её адгезионной жизнеспособности. Грунтовку наносят кистью на сухую очищенную поверхность. На вертикальных поверхностях раствор удерживают опалубкой. Начало схватывания состава через 45-55 минут с момента его приготовления.


3.7.3. Нанесение коллоидно-цементного клея (КЦК). Состав в весовых частях:


	
	

	- тонкомолотый цемент М 600 с удельной поверхностью 5000 см[image: image19.jpg]


/г

	- 100

	- песок кварцевый домолотый до той же поверхности

	- 45

	- ускоритель твердения CaCl[image: image20.jpg]




	- 3

	- вода

	- 30

	- пластификатор - сульфитно-спиртовая барда (бражка)
	- 1


Комплексное вяжущее получают в результате смешения тонкомолотых цемента и песка. Оно может храниться (в зависимости от герметичности тары) в течение 5-30 суток.


Для приготовления КЦК комплексное вяжущее смешивают в бетономешалке Al-Ko TOP 1402 GT с водой, пластификатором, ускорителем твердения и подвергают виброактивации с помощью вибробулавы от вибратора с частотой 10-14 тыс. колебаний в минуту в течение 7-10 минут. Жизнеспособность КЦК при температуре 18-19°С 3-4 часа. Если приготовленный клей после виброактивации хранится более 30 мин, то перед использованием ее следует повторить в течение 3 мин. Клей наносят кистью на предварительно смоченную водой поверхность. Толщина слоя - 2-3 мм, расход клея - 3-5 кг/м[image: image21.jpg]


.


3.7.4. Нанесение торкрет раствора на поврежденную поверхность.


Перед торкретированием удаляют слабый бетон защитного слоя, очищают арматуру при помощиэлектрошлифмашинки PWS 750-125 и металлических щёток. Затем выполняют пескоструйную обработку при помощи абразивоструйной установки DSG-200, после чего поверхность промывают водой с помощьюпромышленного пылесоса А-230/КБ.


В качестве состава для торкретирования используют сухую цементно-песчаную смесь в соотношении цемент: песок = 1:3 или 1:4. Марка цемента должна быть не менее М 400. Влажность песка 2-6% по отношению к абсолютно сухой смеси. Для ускорения схватывания торкретраствора рекомендуется вводить добавку хлористого натрия в количестве 1-2% или жидкую комплексную добавку НКА в размере 2-3% от массы цемента. Сухие составляющие перемешивают в бетономешалке Al-Ko TOP 1402 GT и загружают в установку для торкретирования Meyco Piccola. Необходимое количество воды (В/Ц=0,3-0,4) подают в процессе укладки смеси. Требуемое количество смеси на 1 м[image: image22.jpg]


 поверхности (с учётом отскока) составляет: 60 кг при толщине наносимого слоя - 20-25 мм; 100 кг - при 30 мм.


При торкретировании сопло установка для торкретирования Meyco Piccola должно находиться на расстоянии 80-100 см от обрабатываемой поверхности. Ствол сопла следует перемещать по спирали и держать его перпендикулярно к ремонтируемой поверхности. Торкретирование осуществляют с верхних участков ограждения захватками длиной до 2 м. В пределах захватки сопло двигают по горизонтали, постепенно понижая до покрытия. Средняя толщина слоя, наносимого за один раз не должна превышать 3-8 мм, причём каждый последующий слой следует наносить примерно через 2-4 часа.


Правильно уложенная торкретная масса имеет факел из смеси одинакового цвета, а поверхность торкрета - жирный блеск. При недостатке воды в смеси на поверхности появляются сухие пятна и полосы, образуется значительное количество пыли. Избыток воды приводит к оплыванию смеси, образованию мешков на поверхности. Общая толщина слоёв торкрета, нанесённых на конструкцию, должна соответствовать проекту. Отходы материала (торкретраствора) удаляют с проезжей части, водоотводные трубки промывают.


3.7.5. Выполненные работы по ремонту бетонных поверхностей необходимо предъявить представителю технического надзора Заказчика для осмотра, и документального оформления путем подписания Акта освидетельствования скрытых работ, в соответствии с Приложением 3, РД 11-02-2006.


3.8. Восстановление бетона конструкции, поврежденной на глубину свыше 30 мм с оголением арматуры


3.8.1. Поверхность бетона и обнаженной арматуры очищают от грязи, пыли, продуктов коррозии, удаляют слабый бетон защитного слоя, очищают арматуру при помощи металлических щёток или ручнымиэлектрическими шлифовальными машинками PWS 750-125 фирмы Bosch. Жировые пятна удаляют ветошью, смоченной ацетоном, бензином или другим растворителем. Затем выполняют пескоструйную обработку при помощи абразивоструйной установки DSG-200, после чего поверхность промывают водой с помощьюпромышленного пылесоса А-230/КБ. При необходимости устанавливают дополнительные арматурные сетки, которые тщательно крепят к имеющейся арматуре.


3.8.2. При разрушениях бетонного защитного слоя на глубину свыше 30 мм для ремонта используютполимербетон на основе синтетического латекса, при необходимости - с арматурной сеткой усиления. Состав полимерраствора отличается от состава полимербетона добавлением к последнему щебня крупностью до 15 мм в соотношении Ц:П:Щ=1:3:2, влажность заполнителя 2-4%. Марка цемента не ниже М 400. Состав в весовых частях:


	
	

	- 44% эмульсия СКС-65 ГП
	- 100

	- цемент
	- 400

	- песок
	- 600

	- щебень
	- 1200

	- вода
	- 119


Состав укладывают на поверхность, увлажненную 10% латексной эмульсией. Опалубку можно снять через 5-7 суток. Уход за бетоном не нужен.


Для ускорения схватывания полимертбетона в его состав можно вводить добавку NaF в количестве 1-2% от массы цемента. Просеянные и отдозированные цемент, песок и щебень загружают в бетономешалку Al-Ko TOP 1402 GT. После перемешивания смесь перегружают в установку для торкретирования Meyco Piccola. Необходимое количество воды (В/Ц=0,35-0,45) под давлением, превышающим давление на минеральную смесь на 2-1,5 атм. подают при нанесении торкретбетона непосредственно к соплу и регулируют вентилем на сопле.


3.8.3. При торкретировании сопло установка для торкретирования Meyco Piccola должно находиться на расстоянии 80-100 см от обрабатываемой поверхности. Ствол сопла следует перемещать по спирали и держать его перпендикулярно к ремонтируемой поверхности. Средняя толщина слоя, наносимого за один раз не должна превышать 3-8 мм, причём каждый последующий слой следует наносить примерно через 2-4 часа.


3.8.4. Поверхность торкретбетона в процессе твердения следует укрывать песком, мешковиной и поливать водой в течение 7 суток. Допускается вместо смачивания водой на свежеуложенную поверхность наносить паронепроницаемые плёночные покрытия для предотвращения поверхности от преждевременного высыхания. Для этой цели могут быть использованы кремнийорганическая жидкость ГКЖ-94, пленкообразующая жидкость типа помароль ПМ-86, ПМ-100А.


3.8.5. Правильно уложенная торкретная масса имеет факел из смеси одинакового цвета, а поверхность торкрета - жирный блеск. При недостатке воды в смеси на поверхности появляются сухие пятна и полосы, образуется значительное количество пыли. Избыток воды приводит к оплыванию смеси, образованию мешков на поверхности.


3.8.6. Общая толщина слоёв торкрета, нанесённых на конструкцию, должна соответствовать проекту. При нанесении покрытия на металлическую сетку слой торкрета должен покрывать сетку не менее чем на 15 мм.


3.8.7. Выполненные работы по ремонту бетонных поверхностей необходимо предъявить представителю технического надзора Заказчика для осмотра, и документального оформления путем подписания Акта освидетельствования скрытых работ, в соответствии с Приложением 3, РД 11-02-2006.


3.9. Ремонт локальных повреждений - раковин, сколов


3.9.1. Раковины и каверны размером более 10 мм обрабатывают струей поливомоечной машины ПМ-3У, с целью удаления рыхлого бетона и очистки внутренней полости.


3.9.2. При локальных разрушениях бетона, раковинах, сколах, трещинах рекомендуется использоватьполимерные растворы (бетоны) на основе эпоксидных смол. Состав в весовых частях:


	
	
	

	
	раствор
	бетон

	- эпоксидная смола ЭД-20, ЭД-22, ЭИС-1
	100
	100

	- деготь
	70
	50-70

	- отвердитель ПЭПА
	8-12
	8-12

	- песок
	400
	350

	- щебень
	-
	500


Составы приготавливают в следующем порядке: в эпоксидную смолу вводят деготь и перемешивают, вводят отвердитель ПЭПА и снова перемешивают и течение 4-5 мин. Затем небольшими порциями добавляют песок, перемешивают. В последнюю очередь вводят щебень. Если дефект находится в сжатой зоне, деготь вводят в количестве 30 весовых частей. Составы укладывают по эпоксидной грунтовке. Опалубка может быть снята через 10-15 часов после затворения смеси отвердителем. Выбор применения бетона или раствора зависит от глубины дефекта. Максимальная крупность заполнителя должна быть не более [image: image23.jpg]


 глубины дефекта и не более 15 мм.


3.9.3. Ремонт бетоном на комплексном вяжущем КЦК. Состав в весовых частях:


	
	

	- коллоидно-цементный клей
	- 100

	- песок
	- 135

	- щебень
	- 270

	- вода
	- 40


Бетон на вяжущем КЦК приготавливают и укладывают по обычной технологии бетонирования с той лишь разницей, что он должен быть подвергнут в течение 10 мин выброактивации при помощи вибробулавы вибратора с частотой 10-14 тыс. колебаний в минуту. Предпочтительная область применения - средние балки.
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Рис.12. Ремонт сквозного отверстия

1 - железобетонная балка; 2 - подкладки; 3 - стяжные болты; 4 - закладная опалубка; 5 - брусья

[image: image25.png]




Рис.13. Ремонт нижнего откола

1 - железобетонная балка; 2 - ремонтируемая поверхность; 3 - вертикальная опалубка; 4 - горизонтальная опалубка; 5 - струбцина

3.9.4. Выполненные работы по ремонту бетонных поверхностей необходимо предъявить представителю технического надзора Заказчика для осмотра, и документального оформления путем подписания Акта освидетельствования скрытых работ, в соответствии с Приложением 3, РД 11-02-2006.


IV. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ И ПРИЕМКЕ РАБОТ

4.1. Контроль и оценку качества работ по ремонту железобетонных поверхностей тротуаров, перил и ограждающих конструкций выполняют в соответствии с требованиями нормативных документов:


- СП 48.13330.2011. "СНиП 12-01-2004 Организация строительства. Актуализированная редакция";


- СНиП 3.06.04-91. Мосты и трубы;


- РДА "Росавтодор"-1999. Методические рекомендации по содержанию мостовых сооружений на автомобильных дорогах.


4.2. Контроль качества строительно-монтажных работ осуществляется специалистами с привлечением аккредитованной строительной лаборатории, оснащенной техническими средствами, обеспечивающими необходимую достоверность и полноту контроля, и возлагается на производителя работ или мастера, выполняющего работы по ремонту железобетонных поверхностей тротуаров, перил и ограждающих конструкций.


4.3. Строительный контроль качества работ должен включать в себя входной контроль проектной рабочей документации и результатов инженерных изысканий, а также качество выполненных предшествующих работ, операционный контроль строительно-монтажных работ, производственных процессов или технологических операций и приемочный контроль выполненных работ с оценкой соответствия.


4.4. Входной контроль


4.4.1. Входной контроль проводится с целью выявления отклонений от требований проекта и соответствующих стандартов. Входной контроль поступающих на объект строительных материалов, конструкций и изделий, осуществляется:


- регистрационным методом путём анализа данных зафиксированных в документах (сертификатах, паспортах, накладных и т.п.);


- внешним визуальным осмотром (по ГОСТ 16504-81);


- техническим осмотром (по ГОСТ 16504-81);


- при необходимости - измерительным методом с применением средств измерения (проверка основных геометрических параметров), в т.ч. лабораторного оборудования;


- контрольными испытаниям в случаях сомнений в правильности характеристик или отсутствии необходимых данных в сертификатах и паспортах заводов-изготовителей.


4.4.2. Входной контроль поступающих материалов осуществляет комиссия, назначенная приказом директора строительной организации. В состав комиссии включают представителя отдела снабжения, линейных ИТР и Производственно-технического отдела. Организация входного контроля закупаемой продукции и материалов проводится в соответствии с инструкциями:


- N П-6 от 15.06.1965 г. "О порядке приемки продукции производственно-технического назначения и товаров народного потребления по качеству";


- N П-7 от 25.04.1966 г. "О порядке приемки продукции производственно-технического назначения и товаров народного потребления по количеству".


4.4.3. При входном контроле рабочей документации проводится проверка ее комплектности и достаточности в ней технической информации для производства работ.


При входном контроле рабочей документации её проверку производят работники Технического и Производственного отделов строительной организации.


Замечания по Проектно-сметной документации и Организационно-технологической документации оформляются в виде заключения для предъявления через заказчика проектной организации. Принятая документация направляется на строительную площадку с отметкой "К производству работ" и подписью главного инженера.


4.4.4. При входном контроле проектной документации проверяются:


- комплектности проектной и входящей в её состав рабочей документации в объеме, необходимом и достаточном для производства работ;


- наличие согласований и утверждений;


- наличие ссылок на нормативные документы на материалы и изделия;


- наличие требований к фактической точности контролируемых параметров;


- условия определения с необходимой точностью предлагаемых допусков на размеры изделий и конструкций, а также обеспечение выполнения контроля указанных в проектной документации параметров при установке изделий и конструкций в проектное положение, наличие указаний о методах и оборудовании для выполнения необходимых испытаний и измерений со ссылкой на нормативные документы;


- техническая оснащенность и технологические возможности выполнения работ в соответствии с проектной документацией;


- достаточность перечня скрытых работ, по которым требуется производить освидетельствование конструкций объекта, подлежащих промежуточной приемке.


4.4.5. Технические характеристики кварцевого песка, подлежащие проверке при входном контроле согласно требованиям ИСО 11127-4:1993:


- твёрдость;


- фракционный состав;


- плотность;


- влажность.


4.4.6. Входной контроль поступающего щебня осуществляется путем отбора не менее 10 точечных проб (при объёме поставки до 350 м[image: image26.jpg]


), из которых образуют объединённую пробу, характеризующую контролируемую партию, и проводят лабораторную проверку таких параметров как:


- зерновой состав;


- марка щебня по дробимости;


- морозостойкость щебня;


- насыпная плотность;


- содержание глины в комках.


Поступающий на объект щебень должен иметь сопроводительный документ (паспорт), в котором указываются наименование материала, номер партии и количество материала, содержание вредных компонентов и примесей, дата изготовления.


4.4.7. Входной контроль поступающего песка осуществляется путем отбора не менее 10 точечных проб (при объеме поставки до 350 м[image: image27.jpg]


), из которых образуют объединенную пробу, характеризующую контролируемую партию, и проводят лабораторную проверку таких параметров как:


- зерновой состав песка;


- содержание пылевидных и глинистых частиц;


- содержание глины в комках;


- класс, модуль крупности, полный остаток на сите N 063;


- коэффициент фильтрации.


Поступивший на объект песок должен иметь сопроводительный документ (паспорт), в котором указываются:


- наименование предприятия-изготовителя и его адрес;


- номер и дата выдачи документа;


- номер партии и количество песка;


- номера вагонов и номер судна, номера накладных;


- класс, модуль крупности, полный остаток на сите N 063;


- содержание пылевидных и глинистых частиц, а также глины в комках;


- удельная эффективная активность естественных радионуклидов в песке;


- содержание вредных компонентов и примесей;


- обозначение стандарта.


4.4.8. Эпоксидные клеи принимают при наличии на них паспортов и сертификатов завода-изготовителя, подтверждающих их соответствие стандартам.


Жизнеспособность эпоксидного клея определяют на пробной навеске в 30-50 г. Технологическая жизнеспособность характеризуется по появлению отрыва нитей в клее при извлечении из него периодически погружаемой стеклянной палочки (желательно до 1 ч), адгезионная жизнеспособность - по потере прилипаемости к клею пальца руки в перчатке или рукавице (не более 4 ч). Время полимеризации при температуре 20±2°С должно быть не более 8 ч. Время полимеризации клея с ускорителем твердения при t=20±2°С не должно превышать 70 мин.


4.4.9. Эпоксидно-диановые смолы принимаются партиями. Партией считают количество смолы одной марки, изготовленное за одну технологическую операцию и сопровождаемое одним документом о качестве, который должен содержать:


- наименование и товарный знак предприятия-изготовителя;


- наименование марки, сорта и кода ОКП смолы;


- номер партии, количество единиц продукции в партии;


- массу нетто;


- дату изготовления;


- результаты проведенных испытаний или подтверждение о соответствии качества смолы требованиям стандарта;


- обозначение стандарта;


- клеймо приёмки ОТК.


Для проверки качества эпоксидно-диановой смолы на соответствие ее показателей требованиям настоящего стандарта отбирают 10% единиц продукции, но не менее чем три единицы продукции. Внешний вид эпоксидно-диановой смолы определяют визуально.


Эпоксидно-диановые смолы упаковывают во фляги ФСЦ (разового использования) с нанесённой маркировкой, которая должна содержать:


- манипуляционные знаки "Боится сырости", "Верх, не кантовать";


- знак опасности по ГОСТ 19433-81 (класс 9, подкласс 9.1, категория 921);


- наименование и товарный знак предприятия-изготовителя;


- наименование марки, сорта и кода ОКП;


- номер партии;


- количество единиц продукции;


- массы брутто и нетто;


- дата изготовления;


- обозначение стандарта.


4.4.10. Результаты входного контроля должны регистрироваться в "Журнале входного учёта и контроля качества получаемых деталей, материалов, конструкций и оборудования" по форме, приведенной в Приложении 1, ГОСТ 24297-87.

_______________

* ГОСТ 24297-87 отменен на территории РФ с 01.01.2014 с введением в действие ГОСТ 24297-2013. - Примечание изготовителя базы данных.

           

4.5. Операционный контроль


4.5.1. Операционный контроль осуществляется в ходе выполнения строительных процессов или производственных операций с целью обеспечения своевременного выявления дефектов и принятия мер по их устранению и предупреждению. При операционном контроле проверяется соблюдение технологий выполнения работ, соответствие выполнения работ рабочим проектом и нормативными документами.


4.5.2. Контроль осуществляется измерительным методом (с помощью измерительных инструментов и приборов) или техническим осмотром под руководством прораба (мастера). Инструментальный контроль ремонта железобетонных поверхностей должен осуществляться систематически от начала до полного его завершения.


4.5.3. Качество очистки защищаемых поверхностей проверяют внешним осмотром. На поверхности не должно быть острых выступов, заусениц, задиров, копоти, грязи, влаги, масла, старой краски, ржавчины. Очищенная поверхность должна иметь серо-стальной цвет и соответствовать требованиям к степени очистки 2 по ГОСТ 9.402-80*.

________________

*  ГОСТ 9.402-80 не действует с 01.01.2006. Взамен действует ГОСТ 9.402-2004. - Примечание изготовителя базы данных.

           

4.5.4. Качество приготовленного клея контролируют путём склеивания контрольных образцов и испытания их на прочность.


4.5.5. Испытания образцов с целью проверить качество приклеивания контрольных образцов проводят после установления наличия валика клея по всему периметру контрольных образцов.


4.5.6. Образцы изготавливают, склеивая бетонные кубики и стальные пластины (см. Рис.14) по той же технологии и тем же составом клея, что и при приклеивании шпонок. Образцы испытывают на сдвиг по плоскости склеивания. Разрушающее скалывающее напряжение должно быть не менее 2,5 МПа.
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Рис.14. Схема образца и испытания соединения "бетон - клей - сталь" на сдвиг:

1 - бетонный кубик размером 10х10х10 см; 2 - стальная пластина размером 2х10х12 см; 3 - клеевой шов; 4 - прокладка шириной 2 см

4.5.7. При помощи штангенциркуля-глубиномера оценивается толщина защитного покрытия. Прокалывание слоя производят сразу после его нанесения.


4.5.8. Качество покрытия оценивается по показателям водопоглощения по массе и водонепроницаемости контрольных образцов бетона или раствора, применяемых при производстве работ. При этом значения показателей должны быть не менее заданных проектом для данного транспортного сооружения.


4.5.9. Результаты операционного контроля заносятся в Общий журнал работ (Рекомендуемая формаприведена в РД 11-05-2007).


4.6. Приемочный контроль


4.6.1. При приемочном контроле необходимо производить проверку качество СМР, а также принимаемых конструкций в полном объеме с целью проверки эффективности ранее проведенного операционного контроля и соответствия выполненных работ проектной и нормативной документации с составлением Акта освидетельствования скрытых работ по форме Приложения 3, РД 11-02-2006 и Акта освидетельствования ответственных конструкций по форме Приложения 4, РД 11-02-2006.


4.6.2. Освидетельствование скрытых работ и ответственных конструкций осуществляется комиссией с обязательным участием представителей:


- строительного управления;


- технического надзора заказчика;


- авторского надзора.


4.6.3. При приемочном контроле комиссии должна быть представлена следующая документация:


- журналы работ;


- лабораторные заключения о проверке качества материалов;


- акты испытания конструкций (если испытания предусмотрены рабочими чертежами);


- другие документы, указанные в рабочих чертежах.


4.6.4. По мере выполнения законченных промежуточных видов работ должно производиться их освидетельствование. К законченным промежуточным видам работ следует относить:


- основание (защищаемую поверхность), подготовленное под выполнение последующих работ;


- огрунтовку поверхностей (независимо от числа нанесённых слоёв грунта);


- непроницаемый подслой защитного покрытия;


- каждое полностью законченное промежуточное покрытие одного вида (независимо от числа нанесённых слоёв).


4.6.5. При приёмочном контроле выполненных защитных покрытий проверяют:


- сплошность покрытий;


- сцепление с защищаемой поверхностью и толщину;


- ровность защитных покрытий.


4.7. Инспекционный контроль


4.7.1. На всех стадиях строительства с целью проверки эффективности ранее выполненного производственного контроля должен выборочно осуществляться инспекционный контроль.


4.7.2. Инспекционный контроль осуществляется специальными службами, если они имеются в составе строительной организации, либо специально создаваемыми для этой цели комиссиями.


4.7.3. Инспекция Госархстройнадзора РФ в пределах своей компетентности осуществляет выборочные проверки качества СМР, строительных материалов, изделий и конструкций, с целью защиты прав и интересов потребителей посредством обеспечения соблюдения участниками строительства (вне зависимости от ведомственной принадлежности и форм собственности) нормативного уровня качества, строительной безопасности и эксплуатационной надежности возводимых и законченных строительством объектов, по своему усмотрению выбирая формы и методы проверок для реализации возложенных на нее функций.


4.7.4. Результаты проверок контроля качества заносятся в таблицу "Сведения о государственном строительном надзоре при строительстве, реконструкции, капитальном ремонте объекта капитального строительства" Раздела 7, Общего журнала работ (Рекомендуемая форма приведена в РД 11-05-2007).


4.8. Качество производства работ обеспечивается выполнением требований к соблюдению необходимой технологической последовательности при выполнении взаимосвязанных работ и техническим контролем за ходом работ, изложенным в настоящей технологической карте и Схеме операционного контроля качества (табл.1).


Схема операционного контроля качества
     
Таблица 1

	
	
	
	
	

	Наименование контролируемых показателей
	Допускаемые предельные отклонения
	Метод контроля
	Периодичность контроля
	Кто контролирует

	Подготовка поверхности
	Суммарная площадь отдельных раковин - S=0,2% на 1 м[image: image29.jpg]


.

Поверхностная пористость - до 20% на 1 м[image: image30.jpg]


.

Класс шероховатости 2 по ГОСТ 9.402-80
	Измерительный
	В ходе подготовки
	Прораб

	Контроль шероховатости
	40-90 мкм
	Профилометр, эталоны
	"
	"

	Контроль температуры и влажности воздуха
	+5 +30°С не выше 85%
	Психрометр, термометр
	"
	"

	Температура поверхности
	Не менее чем на 3°С выше точки росы
	Термометр
	"
	"

	Внешний вид
	Не допускаются трещины, потеки, бугры, пузырьки, посторонние включения, открытые поры, механические повреждения
	Визуально осмотром
	Готового покрытия
	"

	Толщина покрытия
	±5%
	Толщиномер
	"
	"


4.9. По окончанию выполнения работ по ремонту железобетонных поверхностей, производится их визуальный осмотр и инструментальные измерения представителем технического надзора Заказчика. По результатам проверки принимается решение о правильности ремонта путем документального оформления и подписания Акта освидетельствования ответственных конструкций, в соответствии с Приложением 4, РД 11-02-2006. К данному акту необходимо приложить:


- рабочие (АД) чертежи тротуаров и ограждений мостового сооружения;


- акт о выполнении мероприятий по безопасности труда, согласно Приложению И, СНиП 12-03-2001;


- лабораторные заключения на соответствие применяемых материалов;


- паспорта заводов-изготовителей и сертификаты качества на цемент, песок, щебень и абразивные материалы;


- акты освидетельствования скрытых работ, в соответствии с Приложением 3, РД 11-02-2006 по подготовке поверхности к обработке и грунтованию поверхности;


Вся приемо-сдаточная документация должна соответствовать требованиям РД 11-02-2006.


4.10. На объекте строительства должны вестись следующие журналы:


- Журнал учета входного контроля качества материалов и конструкций;


- Журнал авторского надзора проектной организации;


- Журнал инженерного сопровождения объекта строительства;


- Общий журнал работ.


V. ПОТРЕБНОСТЬ В МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКИХ РЕСУРСАХ

5.1. Перечень основного необходимого оборудования, машин, механизмов, для производства работ приведён в таблице 2.


Перечень строительных машин, механизмов, автотранспорта и инструментов
	     
Таблица 2


	
	
	
	

	N
п/п
	Наименование машин, механизмов, станков, инструментов и оборудования
	Марка
	Ед. изм.
	Количество

	1.
	Поливомоечная машина, V[image: image31.jpg]ICTepIL



=6000 л
	ПМ-3У
	шт.
	1

	2.
	Машина универсальная уборочная (на шасси Т-40)
	КО-812-1
	"
	1

	3.
	Установка абразивоструйная фирмы Kiss
	DSG-200
	"
	1

	4.
	Окрасочный аппарат безвоздушного распыления
	DP-6555
	"
	1

	5.
	Промышленный пылесос, m=50 кг, N=2,4 кВт
	А-230/КБ
	"
	1

	6.
	Передвижная бензиновая электростанция Honda
	ET12000
	"
	1

	7.
	Передвижной дизельный компрессор Atlas Copco
	XAS 97
	"
	1

	8.
	Электрошлифмашинка Bosch, Р=1,9 кг; N=750 Вт
	PWS 750-125
	"
	1

	9.
	Бетономешалка, m=48 кг, V=90 л
	Al-Ko TOP 1402 GT
	"
	1

	10.
	Установка для торкретирования, П=5 м[image: image32.jpg]


/час
	Meyco Piccola
	"
	1

	11.
	Нивелир
	НК-3Л
	"
	1

	12.
	Кисти малярные
	 
	"
	1

	13.
	Профилометр
	 
	"
	1

	14.
	Лопатки деревянные
	 
	"
	4

	15.
	Рулетка металлическая, 10,0 м
	РЗ-10
	"
	1

	16.
	Психрометр
	 
	"
	1

	17.
	Термометр
	 
	"
	1


     
     
VI. ПРОМЫШЛЕННАЯ БЕЗОПАСНОСТЬ И ОХРАНА ТРУДА

6.1. При производстве работ по ремонту железобетонных поверхностей следует руководствоваться действующими нормативными документами:


- СНиП 12-03-2001. Безопасность труда в строительстве. Часть 1. Общие требования;


- СНиП 12-04-2002. Безопасность труда в строительстве. Часть 2. Строительное производство.


6.2. Ответственность за выполнение мероприятий по промышленной безопасности, охране труда, промышленной санитарии, пожарной и экологической безопасности возлагается на руководителей работ, назначенных приказом.


Ответственное лицо осуществляет организационное руководство строительными работами непосредственно или через бригадира. Распоряжения и указания ответственного лица являются обязательными для всех работающих на объекте.


6.3. Охрана труда рабочих должна обеспечиваться выдачей администрацией необходимых средств индивидуальной защиты (специальной одежды, обуви и др.), выполнением мероприятий по коллективной защите рабочих (ограждения, освещение, защитные и предохранительные устройства и приспособления и т.д.), санитарно-бытовыми помещениями и устройствами в соответствии с действующими нормами и характером выполняемых работ.


6.4. Рабочим должны быть созданы необходимые условия труда, питания и отдыха. Санитарно-бытовые помещения (гардеробные, сушилки для одежды и обуви, душевые, помещения для приема пищи, отдыха и обогрева и проч.), автомобильные и пешеходные дороги должны размещаться вне опасных зон. В санитарно-бытовых помещениях должны находиться и постоянно пополняться аптечка с медикаментами, носилки, фиксирующие шины и другие средства для оказания пострадавшим первой медицинской помощи. Все работающие на строительной площадке должны быть обеспечены питьевой водой. Каждый вагон-домик должен быть укомплектован первичными средствами пожаротушения согласно норм положенности.


Для отдыха и приёма пищи должны быть выделены (если нет специальных помещений) места, где исключается контакт с технологическими материалами.


6.5. Производственные территории, участки работ и рабочие места должны быть обеспечены необходимыми средствами коллективной или индивидуальной защиты работающих, первичными средствами пожаротушения, а также средствами связи, сигнализации и другими техническими средствами обеспечения безопасных условий труда в соответствии с требованиями действующих нормативных документов.


6.6. Допуск на производственную территорию посторонних лиц, а также работников в нетрезвом состоянии или не занятых на работах на данной территории запрещается.


Находясь на территории строительной или производственной площадки, в производственных и бытовых помещениях, на участках работ и рабочих местах, работники, а также представители других организаций обязаны выполнять правила внутреннего трудового распорядка, принятые в данной организации.


6.7. Строительная площадка, участки работ, рабочие места, проезды и подходы к ним в темное время суток должны быть освещены в соответствии с "Инструкцией по проектированию электрического освещения" строительных площадок.


Освещенность должна быть равномерной, без слепящего действия осветительных приспособлений на работающих. Производство работ в неосвещенных местах не допускается, а доступ к ним людей должен быть закрыт.


6.8. В целях безопасности ведения работ на объекте бригадир обязан:


- перед началом смены лично проверить состояние техники безопасности на всех рабочих местах руководимой им бригады и немедленно устранить обнаруженные нарушения. Если нарушения не могут быть устранены силами бригады или угрожают здоровью или жизни работающих, бригадир должен доложить об этом мастеру или производителю работ и не приступать к работе;


- постоянно в процессе работы обучать членов бригады безопасным приемам труда, контролировать правильность их выполнения, обеспечивать трудовую дисциплину среди членов бригады и соблюдение ими правил внутреннего распорядка и немедленно устранять нарушения техники безопасности членами бригады;


- организовать работы в соответствии с Проектом производства работ или Технологической картой;


- не допускать до работы членов бригады без средств индивидуальной защиты, спецодежды и спецобуви;


- следить за чистотой рабочих мест, ограждением опасных мест и соблюдением необходимых габаритов;


- не допускать нахождения в опасных зонах членов бригады или посторонних лиц. Не допускать до работы лиц с признаками заболевания или в нетрезвом состоянии, удалять их с территории строительной площадки.


6.9. К выполнению работ допускаются лица:


- достигшие 18 лет, обученные безопасным методам и приемам производства работ, сдавшие экзамены квалификационной комиссии и получившие документы (удостоверения) на право производства работ;


- прослушавшие вводный инструктаж по охране труда и прошедшие инструктаж по технике безопасности на рабочем месте согласно ГОСТ 12.0.004;


- прошедшие медицинский осмотр в соответствии с порядком, установленным Минздравом России.


Повторный инструктаж по технике безопасности проводить для рабочих всех квалификаций и специальностей не реже одного раза в три месяца или немедленно при изменении технологии, условий или характера работ. Проведение инструктажа регистрируется в специальном журнале и наряде-допуске.


6.10. Лицо, ответственное за безопасное производство работ, обязано:


- ознакомить рабочих с Технологической картой под роспись;


- следить за исправным состоянием машин и механизмов;


- разъяснить работникам их обязанности и последовательность выполнения операций;


- допускать к производству работ рабочих в соответствующей спецодежде, спецобуви и имеющие индивидуальные средства защиты (очки, рукавицы и др.);


- прекращать работы при силе ветра более 11,0 м/сек, во время сильного снегопада, ливневого дождя, тумана или грозы;


- при приближении грозы лицо, ответственное за безопасное выполнение работ, обязано прекратить производство работ и вывести всех работающих из зоны выполнения работ на расстояние не ближе 25 м от ЛЭП.


6.11. На рабочих местах должны находиться средства для оказания первой (доврачебной) помощи пострадавшим: аптечка, перевязочные материалы, запасы или средства подачи чистой воды, мыло, чистые полотенца или салфетки и т.д.


6.12. Лица, производящие работы на высоте более 5 м, должны пройти специальное обучение и иметь удостоверение на право верхолазных работ. Для предупреждения падения людей с высоты необходимо:


- использовать защитные средства в соответствии с ГОСТ 12.4.059-78 и ГОСТ 24258-80;


- обозначать места и указывать способы крепления предохранительных поясов и страховочных канатов;


- устанавливать пути подхода или средства доставки людей к рабочим местам.


На время работ в зоне водоема должна быть организована служба по спасению людей на воде. На мосту должны находиться спасательные круги.


6.13. Пожарная безопасность на рабочих местах должна обеспечиваться в соответствии с требованиями ГОСТ 12.1.004-85* и ГОСТ 12.4.009-83. В ППР должны быть определены: виды, количество, размещение и содержание первичных средств пожаротушения, порядок хранения веществ, тушение которых недопустимо одними и теми же средствами, источники и средства подачи воды для пожаротушения.

________________

* ГОСТ 12.1.004-85 не действует. Действует ГОСТ 12.1.004-91. - Примечание изготовителя базы данных.

          

Все работающие должны знать, где находятся предметы пожаротушения и уметь ими пользоваться.


Подходы к ним должны быть свободными, размещение и состояние должно обеспечивать немедленное введение в действие. Огнетушители должны быть защищены от воздействия прямых солнечных лучей и нагревательных приборов.


Загоревшиеся материалы, содержащие нефтепродукты и органические растворители, тушить водой запрещается.


6.14. Общие требования охраны труда при работе с инструментом:


6.14.1. Весь инструмент должен храниться в кладовых на стеллажах. При перевозке или переноске инструмента его острые части следует защищать чехлами или иным способом.


6.14.2. Выдавать инструмент рабочим надо одновременно с соответствующими средствами индивидуальной защиты.


6.14.3. Администрация обязана организовать систематический надзор за исправностью, правильным и безопасным использованием инструмента, а также его своевременный ремонт.


6.14.4. Применять инструменты допускается только в соответствии с назначением, указанным в паспорте.


6.14.5. Запрещается работать механизированным инструментом, стоя на приставных лестницах; применение стремянок допускается только при наличии упоров на их ножках и ограждения всей рабочей площадки.


6.14.6. Во время перерывов в работе или при переноске механизированного инструмента двигатель (источник питания) необходимо отключить. Запрещается оставлять без присмотра механизированный инструмент, присоединенный к электросети или трубопроводам сжатого воздуха.


Во время длительных перерывов в работе, при обрыве шлангов или проводов и других неисправностях питание механизированного инструмента также должно быть отключено (перекрыт воздушный вентиль, отключены рубильник и пускатель).


6.14.7. Запрещается брать рукой рабочие органы инструментов, даже если их двигатели выключены, но сами они подключены к пневмоприводу.


6.14.8. Работа инструментом должна производиться при обязательном наличии средств пожаротушения и оказания первой медицинской помощи.


6.14.9. Запрещается передавать механизированный инструмент лицам, не имеющим соответствующего удостоверения и не записанным в наряд на производство работ.


6.14.10. Рабочие, пользующиеся механизированными инструментами, должны своевременно предупреждать мастера об их неисправности и делать соответствующую отметку в журнале регистрации.


6.14.11. Рабочие обязаны по первому требованию предъявить документы ответственному за охрану труда руководителю предприятия или органам Государственного надзора.


6.14.12. Запрещается использовать механизированный инструмент не по назначению.


6.14.13. Запрещается работать механизированным инструментом при плохой освещенности рабочего места.


6.14.14. Рабочий обязан немедленно выключить механизированный инструмент при возникновении резких отклонений от нормальной работы.


6.15. Работа электрифицированным инструментом


6.15.1. Перед началом работы следует проверить исправность машины: исправность кабеля (шнура), четкость работы выключателя, работу на холостом ходу.


6.15.2. При напряжении свыше 42 В (независимо от частоты тока) корпус электрического инструмента должен быть надежно заземлен через специальное штепсельное соединение, имеющее дополнительный заземляющий контакт.


Конструкция штепсельного соединения должна обеспечивать опережающее включение заземляющего (зануляющего) провода.


6.15.3. Запрещается пользоваться нулевым проводом для заземления корпуса однофазных электроинструментов.


6.15.4. Все электроинструменты и электроприборы должны иметь закрытые и изолированные вводы (контакты) питающих проводов. Провода электроинструментов и электроприборов в целях предохранения от механических повреждений и влаги должны быть защищены резиновыми шлангами и иметь на конце специальную штепсельную вилку. Для включения электроинструментов в электросеть необходимо установить штепсельные розетки. Запрещается подключать электроинструменты к линии или контактам рубильников с помощью оголенных концов проводов.


6.15.5. Прокладывать кабель на поверхности земли разрешается только в сухих местах и на участках, где нет опасности их повреждения. В зимнее время допускается укладка кабелей по снегу.


6.15.6. Работа электроинструмента немедленно прекращается в случаях:


- неисправности заземления;


- заедания или заклинивания рабочих частей;


- перегрева электродвигателя или редуктора;


- пробоя изоляции;


- повреждения выключателя, штепсельного соединения или кабеля;


- возникновения повышенной вибрации электроинструмента;


- резкого изменения напряжения, подаваемого на электроинструмент;


- возникновения угрозы несчастного случая.


6.15.7. По окончании рабочей смены электроинструмент, проверенный и очищенный от грязи, пыли и остатков рабочей среды, вместе с кабелем и средствами индивидуальной защиты необходимо сдать на хранение ответственному лицу и сделать запись в журнале об исправности электроинструмента.


6.15.8. Запрещается применять несоответствующие пусковые устройства, некалиброванные предохранители подключать электропровода инструмента в сеть, минуя пусковые и предохранительные устройства; контролировать наличие на контактах напряжения не предусмотренными для этой цели приборами.


6.15.9. Категорически запрещается работать с электрифицированным инструментом и оборудованием без индивидуальных средств защиты (диэлектрических резиновых перчаток и обуви).


6.16. Работа пневматическим инструментом


6.16.1. Пневматические инструменты должны отвечать требованиям ГОСТ 12.2.010-75.


6.16.2. Клапаны на рукоятках пневматических инструментов должны быть плотно пригнаны и в закрытом положении не пропускать воздух, легко открываться и быстро закрываться при прекращении нажима на рукоять управления.


6.16.3. Подключать шланги к трубопроводам сжатого воздуха разрешается только через вентили, установленные на воздухораспределительных коробках или отводах от магистрали. Запрещается включать шланги непосредственно в магистраль без вентилей.


6.16.4. Присоединение резиновых шлангов к пневматическому инструменту и отсоединение их разрешается только после прекращения подачи воздуха. До присоединения к пневматическому инструменту шланг должен быть тщательно продут.


До начала работы необходимо проверить исправность пневматического инструмента, присоединение и крепление его к шлангу, а шланга - к воздухопроводной сети или компрессору.


6.16.5. При работе с пневматическим инструментом необходимо соблюдать следующие требования безопасности труда:


- включать подачу воздуха только после установки инструмента в рабочее положение;


- не допускать холостого хода пневматического инструмента;


- при переноске инструмента не держать его за шланг или рабочую часть;


- поручать надзор за сменой рабочего органа, его смазкой, ремонтом, а также его регулировку только специально выделенному для этого лицу.


6.16.6. Места соединения воздушных шлангов друг с другом и присоединения их к пневматическим инструментам не должны пропускать воздух.


Для крепления шлангов к штуцерам и ниппелям следует применять кольца и зажимы (стяжные хомутики).


6.16.7. Трубопроводы и шланги, работающие под давлением, должны иметь надежные соединения. Применять для этого проволочные скрутки или штуцера с неисправной резьбой запрещается.


6.16.8. Перед присоединением шлангов к потребителям (устройствам для нанесения гидроизолирующих или ремонтных составов, пневмоинструменту и др.), а также по окончании работ их следует тщательно продуть сжатым воздухом.


6.16.9. Присоединять шланги к распределительному воздухопроводу, а также к потребителю можно только при закрытом вентиле воздухопровода.


6.16.10. В ходе работ необходимо следить, чтобы шланги не подвергались механическому или тепловому воздействию, не имели контакта с электрическими проводами, не перегибались и не перекручивались.


6.16.11. В случае обнаружения какой-либо неисправности пневматического инструмента следует прекратить работу и сообщить об этом мастеру.


6.16.12. Работу пневматического инструмента необходимо прекратить немедленно в случаях:


- заедания или заклинивания рабочих частей;


- повреждения и перегрева пневмодвигателя, редуктора или рабочего органа;


- повреждения воздухопровода;


- наличия большого количества масла в подаваемом из пневмопровода воздухе;


- изменения давления воздуха сверх установленной инструкцией нормы;


- повреждения включающего и отключающего клапанов;


- возникновения угрозы несчастного случая.


6.17. Работа немеханизированным инструментом


6.17.1. Деревянные рукояти ручных инструментов должны быть выполнены из выдержанной древесины твердых и вязких пород. Инструмент должен быть правильно насажен и прочно укреплен на гладко обработанных рукоятях.


6.17.2. Ударные инструменты (топоры, молотки, кувалды) должны иметь рукояти овального сечения с утолщенным свободным концом; кирка насаживается на утолщенный конец рукояти. Конец, на который насаживается инструмент, должен быть расклинен металлическим клином.


6.17.3. Погрузочно-разгрузочные работы с грузами массой более 50 кг, а также их подъем на высоту более 1,5 м должны быть механизированы.


При перемещении груза на тележках или в контейнерах прилагаемое усилие не должно превышать 15 кгс.


Для взрослых мужчин предельная масса груза - 50 кг, для юношей от 16 до 18 лет вручную - до 16 при перевозке на тележках - до 50 кг.


Предельные нормы массы груза, поднимаемого и перемещаемого вручную
     
Таблица 3

	
	

	Характер работ
	Предельно-допустимая масса груза, кг

	Подъем и перемещение тяжестей при чередовании с другой работой
	15

	Подъем тяжестей на высоту более 1,5 м
	10

	Подъем и перемещение тяжестей постоянно в течение рабочей смены
	10

	Суммарная масса грузов, перемещенных в течение рабочей смены
	Не более 7000

	 

	Примечание. Масса поднимаемого и перемещаемого груза включает массу тары-упаковки.


6.18. Лица, допускаемые к эксплуатации компрессорного, энергетического и работающего под давлением оборудования, должны иметь удостоверения на право работы на них.


6.19. При эксплуатации оборудования необходимо соблюдать требования по безопасной работе, содержащиеся в соответствующих нормативных документах (правилах, инструкциях и др.), а также в технической документации.


6.20. При очистке поверхностей с помощью кислоты необходимо производить в резиновых перчатках, предохранительных очках и спецодежде из плотной ткани и респираторе.


6.21. Работы по смешиванию и нанесению ЛКМ необходимо производить в резиновых перчатках, защитных очках и респираторе типа "Лепесток", избегать попадания материалов в глаза и на кожу; при попадании - промыть водой.


6.22. Работы по абразивной очистке поверхностей необходимо производить в защитном костюме из пыленепроницаемой ткани, резиновых перчатках, пылезащитных сапогах и шлеме-скафандре с принудительной подачей свежего воздуха.


6.23. Производственные помещения, в которых готовятся ЛКМ, должны быть обеспечены эффективной приточно-вытяжной вентиляцией.


6.24. При случайном розливе применяемых материалов этот участок необходимо немедленно засыпать опилками или песком, предварительно защитив органы дыхания респиратором типа "Лепесток".


6.25. Загрязненные растворители, опилки, песок, тряпки следует собирать в ведра и удалять в специально отведённые места.


6.26. При попадании на открытые участки тела лакокрасочных материалов или растворителей следует протереть ватным тампоном, смоченным в этиловом спирте, затем промыть водой с мылом.


6.27. За хранением заполнителей и ядовитого отвердителя в закрытом помещении должен быть налажен надежный контроль.


Эпоксидные смолы, их отвердители и сланцевый битум - токсичные материалы, при работе с которыми необходимо соблюдать Санитарные правила при работе с эпоксидными смолами.


6.28. При применении эпоксидных клеев следует брать для работы минимальное количество их компонентов, необходимое на рабочий день, смену или для выполнения разового задания.


6.29. На рабочих местах вывешивают основные указания по работе с эпоксидными смолами и правила по технике безопасности, утвержденные в соответствии с действующими Положениями.


6.30. При изготовлении контрольных образцов излишки неотвержденной эпоксидной смолы снимают бумагой, а затем ветошью, смоченной ацетоном или этилцеллозольвом. Применять для этой цели бензол, толуол, четыреххлористый углерод и другие токсичные растворители запрещается.


6.31. Кисти, шпатели, лопаточки и другие приспособления, употребляемые для приготовления и нанесения клея, должны иметь защитные экраны (металлические или из плотного картона) на ручке инструмента.


6.32. Тару из-под смолы, пластификатора и отвердителя моют горячей водой и ацетоном в специальном хорошо вентилируемом помещении, а летом на открытом воздухе.


Загрязненный растворитель после мытья посуды и инструмента рекомендуется сливать в специальную герметически закрывающуюся ёмкость и после отстаивания и фильтрования повторно использовать.


Запрещается сливать в канализационную сеть, в реки или водоёмы загрязнённый растворитель и неиспользованные эпоксидные составы. Неиспользованные эпоксидные составы и загрязнённый растворитель необходимо сливать в специальную посуду и относить в выделенное место дня уничтожения, где их закапывают или сжигают.


6.33. Летом клеи рекомендуется готовить на открытом воздухе. Рабочие должны находиться с наветренной стороны, чтобы ветер уносил от них токсичные пары, выделяющиеся из клея. Вблизи места работ не должны находиться посторонние люди.


6.34. Во избежание кожных заболеваний, которые могут возникнуть при прямом контакте токсичных веществ с кожным покровом, рекомендуется перед работой смазывать открытые места тела (лицо, шею, кисти рук, независимо от того, защищаются они дополнительно резиновыми перчатками или нет) вазелином, защитными пастами или мазями типа мази Селисского, ХИОТ-6, пасты миколан, ИЭД-1 "невидимые перчатки" в соответствии с инструкцией завода-изготовителя.


6.35. При работе с эпоксидными смолами и их отвердителями требуются аккуратность и строгое соблюдение правил безопасности. Необходимо следить за чистотой рук, полотенец, спецодежды, рабочих столов, инструментов и посуды.


Тщательное мытье рук должно производиться не только во время перерывов (туалет, прием пищи) и после окончания работы, но и после случайного загрязнения рук смолой и отвердителем.


6.36. Для предупреждения контакта кожи рук с эпоксидными смолами и их отвердителями всех работающих обеспечивают полиэтиленовыми на бязевой подкладке или резиновыми перчатками (для тонкого манипулирования), а для выгрузки контрольных образцов из сушильного шкафа (после отверждения или полимеризации) - еще и рукавицами.


Работающие на различных участках по применению эпоксидных клеев и полимеррастворов должны иметь защитную спецодежду: хлопчатобумажный халат с застежкой сзади (или комбинезон), хлопчатобумажную шапочку или косынку, пластмассовые нарукавники и фартуки (желательно из текстовинита или полиэтилена) и спецобувь в соответствии с нормами.


Выносить спецодежду с предприятий запрещается. Стирать спецодежду на производстве следует отдельно от другой одежды.


Менять спецодежду необходимо не реже одного раза в неделю, а в случае сильного загрязнения химикатами - немедленно.


Рабочие снабжаются обтирочным материалом для рук и инструментов. Каждому работающему с эпоксидными смолами выдается 400 г мыла в месяц.


6.37. К работе с эпоксидными смолами допускаются лица, прошедшие предварительный медицинский осмотр и получившие разрешение врача.


Противопоказанием для приёма на работу являются кожные и аллергические заболевания (дерматит, экзема, бронхиальная астма, крапивница, сенная лихорадка, вазомоторный насморк и др.), а также хронические заболевания верхних дыхательных путей и слизистых оболочек глаз.


Работающие с эпоксидными смолами и их отвердителями должны проходить периодические медицинские осмотры.


Лица, у которых при работе с эпоксидными смолами и их отвердителями возникают стойкие кожные заболевания, - подлежат переводу на другую работу.


3.38. Администрация предприятия, на котором производятся работы с эпоксидными смолами, обязана разработать инструкцию по технике безопасности и производственной санитарии применительно к местным производственным условиям на основании Правил техники безопасности и производственной санитарии при сооружении мостов и труб.


VII. ЧИСЛЕННЫЙ И КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ СОСТАВ ИСПОЛНИТЕЛЕЙ

7.1. Численный и профессиональный состав бригады составляет - 8 чел., в т.ч.


	
	

	Водитель поливомоечной машины
	- 1 чел.

	Водитель уборочной машины
	- 1 чел.

	Дорожный рабочий 3 разряда
	- 1 чел.

	Дорожный рабочий 2 разряда
	- 1 чел.

	Пескоструйщик 4 разряда
	- 1 чел.

	Маляр строительный 4 разряда
	- 1 чел.

	Маляр строительный 3 разряда
	- 2 чел.


     
     
VIII. ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

8.1. Затраты труда на содержание и ремонт железобетонных поверхностей составляют:


	
	

	Трудозатраты рабочих
	- 387,51 чел.-час.

	Машинного времени
	- 287,22 маш.-час.


8.2. Выработка на одного рабочего - 1,2 м[image: image33.jpg]


/смену.


8.3. Продолжительность выполнения работ - 10,3 смены.


КАЛЬКУЛЯЦИЯ ЗАТРАТ ТРУДА И МАШИННОГО ВРЕМЕНИ
     
Таблица 4

	
	
	
	
	
	
	
	

	Обоснование
ГЭСН, ЕНиР
	Наименование работ
	Ед. изм.
	Объем работ
	Н[image: image34.jpg]


 на ед. изм.
	Н[image: image35.jpg]


 на весь объем

	 
	 
	 
	 
	Чел.-час
	Маш.-час
	Чел.-час
	Маш.-час

	52-1-1
	Торкретирование бетонной поверхности h=0,10 м
	10 м[image: image36.jpg]



	1,0
	107,51
	7,22
	107,51
	7,22

	ТН §43
	Восстановление защитного слоя бетонных конструкций ограждений
	"
	100,0
	2,8
	2,8
	280,00
	280,00

	 
	ИТОГО:
	м[image: image37.jpg]



	100,0
	 
	 
	387,51
	287,22


Затраты труда и времени подсчитаны применительно к "Государственным элементным сметным нормам на строительные работы" (ГЭСНр-2001, Сборник N 52, Фундаменты) и к Типовым сметным нормам времени на содержание и планово-предупредительный ремонт искусственных сооружений.


ГРАФИК ПРОИЗВОДСТВА РАБОТ
     
Таблица 5

	
	
	
	
	
	
	

	N
п/п
	Наименование работ
	Ед. изм.
	Объем работ
	Т/емкость на объем, чел.-час
	Состав бригады (звена)
	Продолжительность работы, смен

	1.
	Ремонт железобетонных поверхностей тротуаров мостового сооружения
	м[image: image38.jpg]



	100,0
	674,73
	Строительные машины - 10 ед.

Рабочие - 8 чел.
	10,3

[image: image39.jpg]



 


     
     
IX. ИСПОЛЬЗУЕМАЯ ЛИТЕРАТУРА

9.1. ТТК составлена с применением нормативных документов действующих по состоянию на 01.01.2015.  

                

9.2. При разработке Типовой технологической карты использованы:


9.2.1. Справочное пособие к СНиП "Разработка проектов организации строительства и проектов производства работ для промышленного строительства".


9.2.2. ЦНИИОМТП. М., 1987. Методические указания по разработке типовых технологических карт в строительстве.


9.2.3. "Руководство по разработке и утверждению технологических карт в строительстве" к СНиП 3.01.01-85* "Организация строительного производства" (с изменением N 2 от 06 февраля 1995 г. N 18-81).

________________

* СНиП 3.01.01-85 не действуют. Действуют  "Организация строительства" (СНиП 12-01-2004). - Примечание изготовителя базы данных.


9.2.4. МДС 12-81.2007. Методические рекомендации по разработке и оформлению проекта организации строительства и проекта производства работ.


9.2.5. МДС 12-29.2006. Методические рекомендации по разработке и оформлению технологической карты.     


