
СХЕМА ОПЕРАЦИОННОГО КОНТРОЛЯ КАЧЕСТВА МОНТАЖА КАРКАСНО-ОБШИВНЫХ ПЕРЕГОРОДОК

Строительно-монтажные работы

          
МОНТАЖ КАРКАСНО-ОБШИВНЫХ ПЕРЕГОРОДОК

     
     

Состав операций и средства контроля
	
	
	
	

	Этапы работ
	Контролируемые операции
	Контроль
(метод, объем)
	Документация

	Подготовительные работы
	Проверить:
	 
	Паспорта (сертификаты), общий журнал

	 
	- наличие документа о качестве;
	Визуальный
	 

	 
	- качество поверхности, точность геометрических параметров, внешний вид листов обшивки;
	Измерительный, каждый элемент
	 

	 
	- наличие разметки, определяющей проектное положение листов обшивки на опорах;
	Измерительный
	 

	 
	- смешение направляющих от разбивочных осей;
	Измерительный
	 

	 
	- расстояние между осями стоек
	То же
	 

	Монтаж перегородок
	Контролировать:
	 
	Общий журнал работ

	 
	- правильность стыковки листов обшивки, величину нахлеста листа обшивки на стойку;
	Измерительный, каждый элемент
	 

	 
	- расстояние между деталями крепления направляющих к несущим конструкциям;
	То же
	 

	 
	- зазоры между плитами, а также между ними и элементами каркаса;
	"
	 

	 
	- размеры шва между стыкуемыми листами;
	"
	 

	 
	- углубление головки винта или шурупа в обшивку каркаса;
	"
	 

	 
	- уступ между смежными листами вдоль шва
	"
	 

	Приемка выполненных работ
	Проверить:
	 
	Акт освидетельствования скрытых работ, акт приемки выполненных работ

	 
	- соответствие фактического положения смонтированных каркасно-обшивных перегородок;
	Измерительный, каждый элемент
	 

	 
	- надежность крепления;
	Технический осмотр
	 

	 
	- качество поверхности
	То же
	 

	Контрольно-измерительный инструмент: линейка измерительная, отвес строительный, рулетка.


	Входной и операционный контроль осуществляют: мастер (прораб) - в процессе работ.


Приемочный контроль осуществляют: работники службы качества, мастер (прораб), представители технадзора заказчика.



     
     

Технические требования
СНиП 3.03.01-87 пп.6.14-6.17, табл.26

[image: image1.png]




Предельные отклонения:
- смещения направляющих от разбивочных осей - 3 мм;


- минимальной величины нахлеста листа обшивки на стойку:


- в металлическом каркасе - 10 мм;


- в деревянном каркасе - 20 мм;


- расстояния между деталями крепления направляющих к несущим конструкциям - ±5 мм;


- расстояния между осями стоек - ±2 мм;


- уступа между смежными листами вдоль шва - ±1 мм;


- размера шва между стыкуемыми листами - -1; ±2 мм;


- зазора между звукоизоляционными плитами, а также между ними и элементами каркаса - не более 2 мм;


- углубления головки винта или шурупа в обшивку каркаса - 0,5-1 мм;


- перегородок от вертикали - не более 2 мм на 1 м высоты и 10 мм на всю высоту помещения.


Поверхности перегородок, подготовленные для отделки, должны иметь не более двух неровностей глубиной или высотой 3 мм при накладывании двухметровой рейки.


При приемке следует проверять устойчивость каркаса, надежность крепления листов обшивки, отсутствие у листов надрывов, повреждений, масляных пятен и загрязнений.

           

