     
ТИПОВАЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА (ТТК)

ЧИСТОВАЯ ОТДЕЛКА ВНУТРЕННИХ СТЕН В ПОМЕЩЕНИИ ОПЕРАТОРНОЙ АГНКС

Список техдокументации

I. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ 

1.1. Типовая технологическая карта (именуемая далее по тексту ТТК) - комплексный организационно-технологический документ, разработанный на основе методов научной организации труда для выполнения технологического процесса и определяющий состав производственных операций с применением наиболее современных средств механизации и способов выполнения работ по определённо заданной технологии. ТТК предназначена для использования при разработке Проектов производства работ (ППР) и другой организационно-технологической документации строительными подразделениями. ТТК является составной частью Проектов производства работ (далее по тексту - ППР) и используется в составе ППР согласно МДС 12-81.2007.


1.2. В настоящей ТТК приведены указания по организации и технологии производства работ при чистовой отделке внутренних стен в помещении операторной АГНКС.


Определен состав производственных операций, требования к контролю качества и приемке работ, плановая трудоемкость работ, трудовые, производственные и материальные ресурсы, мероприятия по промышленной безопасности и охране труда.


1.3. Нормативной базой для разработки технологических карт являются: 


- типовые чертежи;


- строительные нормы и правила (СНиП, СН, СП); 


- заводские инструкции и технические условия (ТУ); 


- нормы и расценки на строительно-монтажных работы (ГЭСН-2001 ЕНиР); 


- производственные нормы расхода материалов (НПРМ); 


- местные прогрессивные нормы и расценки, нормы затрат труда, нормы расхода материально-технических ресурсов.


1.4. Цель создания ТК - описание решений по организации и технологии производства работ по чистовой отделке внутренних стен в помещении операторной АГНКС, с целью обеспечения их высокого качества, а также: 


- снижение себестоимости работ; 


- сокращение продолжительности строительства; 


- обеспечение безопасности выполняемых работ; 


- организации ритмичной работы; 


- рациональное использование трудовых ресурсов и машин; 


- унификации технологических решений.


1.5. На базе ТТК в составе ППР (как обязательные составляющие Проекта производства работ) разрабатываются Рабочие технологические карты (РТК) на выполнение отдельных видов работ по чистовой отделке внутренних стен в помещении операторной АГНКС. 


Конструктивные особенности их выполнения решаются в каждом конкретном случае Рабочим проектом. Состав и степень детализации материалов, разрабатываемых в РТК, устанавливаются соответствующей подрядной строительной организацией, исходя из специфики и объема выполняемых работ. 


РТК рассматриваются и утверждаются в составе ППР руководителем Генеральной подрядной строительной организации. 


1.6. ТТК можно привязать к конкретному объекту и условиям строительства. Этот процесс состоит в уточнении объемов работ, средств механизации, потребности в трудовых и материально-технических ресурсах.


Порядок привязки ТТК к местным условиям:


- рассмотрение материалов карты и выбор искомого варианта;


- проверка соответствия исходных данных (объемов работ, норм времени, марок и типов механизмов, применяемых строительных материалов, состава звена рабочих) принятому варианту;


- корректировка объемов работ в соответствии с избранным вариантом производства работ и конкретным проектным решением;


- пересчёт калькуляции, технико-экономических показателей, потребности в машинах, механизмах, инструментах и материально-технических ресурсах применительно к избранному варианту;


- оформление графической части с конкретной привязкой механизмов, оборудования и приспособлений в соответствии с их фактическими габаритами.


1.7. Типовая технологическая карта разработана для инженерно-технических работников (производителей работ, мастеров, бригадиров) и рабочих, выполняющих работы в III-й температурной зоне, с целью ознакомления (обучения) их с правилами производства работ по чистовой отделке внутренних стен в помещении операторной АГНКС с применением наиболее современных средств механизации, прогрессивных конструкций и материалов, способов выполнения работ.


Технологическая карта разработана на следующие объёмы работ:
- общая площадь чистовой отделки помещений - [image: image1.png]oy



=172,65 м[image: image2.png]


;
- в т.ч. площадь отделки перегородок - [image: image3.png]epez



=140,0 м[image: image4.png]


;
- в т.ч. площадь отделки стен - [image: image5.png]


=32,65 м[image: image6.png]


.
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Рис.1. План размещения помещений в операторной
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Рис.2. Размеры помещений
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Рис.3. Разрез 1-1



II. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

2.1. Технологическая карта разработана на комплекс работ по чистовой отделке внутренних стен в помещении операторной АГНКС.


2.2. Работы по чистовой отделке внутренних стен в помещении операторной АГНКС выполняются в одну смену, продолжительность рабочего времени в течение смены составляет:


[image: image10] час.
2.3. В состав работ, выполняемых при чистовой отделке внутренних стен в помещении операторной АГНКС, входят:


- штукатурка кирпичных стен;


- шпаклевание оштукатуренной поверхности;


- наклейка стеклообоев;


- окраска стеклообоев водостойкой краской за два раза.


2.4. Технологической картой предусмотрено выполнение работ комплексным механизированным звеном в составе: штукатурной станции СО-114 производительность 4,0 м[image: image11.png]


/час; бетономешалка Al-Ko TOP 1402 GT (масса m=48 кг, объем загрузки V=90 л); передвижная бензиновая электростанция Honda ET12000 (3-х фазная 380/220 В, N=11 кВт, m=150 кг); промышленный пылесос А-230/КБ (вес m=50 кг, мощность N=2,4 кВт); окрасочный аппарат безвоздушного распыления DP-6555 ([image: image12.png]


 - 227 Бар, [image: image13.png]Nppx



 - 1800 Вт, m=66 кг); воздухонагреватель дизельный Master B 150 CED (N=44 кВт, m=28 кг); передвижной дизельный компрессор Atlas Copco XAS 97 (рабочее давление Р=7 бар производительность 5,3 м[image: image14.png]


/мин); миксер ELMOS EMX 11 (N=700 об/мин, N=1100 Вт).
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Рис.4. Штукатурная станция СО-114


	
	
	
	

	[image: image16]
 
	[image: image17]


	Рис.5. Бетономешалка Al-Ko TOP 1402 GT
	Рис.6. Электростанция Honda ET12000
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	Рис.7. Пылесос А-230/КБ
	Рис.8. Миксер ELMOS EMX 11
	Рис.9. Окрасочный аппарат
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	Рис.10. Воздухонагреватель
	Рис.11. Компрессор Atlas Copco XAS 97


2.5. Для чистовой отделки внутренних стен в помещении операторной АГНКС в качестве основных материалов используются: раствор известково-песчаный М100, [image: image23.png]


2 состава 1:2,5 соответствии ГОСТ 28013-98*; обои стеклотканевые в соответствии с ГОСТ 52805-2007; краска водоэмульсионная акриловая, водостойкая ВД-АК-111 в соответствии с ГОСТ 28196-89*; грунтовка "Ceresit СТ 19"; шпаклевочная смесь "Ветонит ЛР".
2.6. Работы по чистовой отделке внутренних стен в помещении операторной АГНКС следует выполнять, руководствуясь требованиями следующих нормативных документов:


- СП 48.13330.2011. "Организация строительства. Актуализированная редакция СНиП 12-01-2004";


- СНиП 3.04.01-87. Изоляционные и отделочные покрытия;


- ГОСТ 52805-2007. Обои стеклотканевые. Технические условия;


- ГОСТ 28013-98. Растворы строительные. Общие технические условия;


- ГОСТ 28196-89*. Краски водно-дисперсионные. Технические условия;


- МДС 12-30.2006. Методические рекомендации по нормам, правилам и приемам выполнения отделочных работ;


- СТО НОСТРОЙ 2.33.14-2011. Организация строительного производства. Общие положения;


- СТО НОСТРОЙ 2.33.51-2011. Организация строительного производства. Подготовка и производство строительно-монтажных работ;


- СНиП 12-03-2001. Безопасность труда в строительстве. Часть 1. Общие требования;


- СНиП 12-04-2002. Безопасность труда в строительстве. Часть 2. Строительное производство;


- РД 11-02-2006. Требования к составу и порядку ведения исполнительной документации при строительстве, реконструкции, капитальном ремонте объектов капитального строительства и требования, предъявляемые к актам освидетельствования работ, конструкций, участков сетей инженерно-технического обеспечения;


- РД 11-05-2007. Порядок ведения общего и (или) специального журнала учета выполнения работ при строительстве, реконструкции, капитальном ремонте объектов капитального строительства;


- МДС 12.-29.2006. "Методические рекомендации по разработке и оформлению технологической карты".


III. ОРГАНИЗАЦИЯ И ТЕХНОЛОГИЯ ВЫПОЛНЕНИЯ РАБОТ

3.1. В соответствии с СП 48.13330.2001 "Организация строительства. Актуализированная редакцияСНиП 12-01-2004" до начала выполнения строительно-монтажных работ на объекте Подрядчик обязан в установленном порядке получить у Заказчика проектную документацию и разрешение на выполнение строительно-монтажных работ. Выполнение работ без разрешения запрещается.


3.2. До начала производства работ по чистовой отделке внутренних стен в помещении операторной АГНКС необходимо провести комплекс организационно-технических мероприятий, в том числе:


- разработать ППР на строительство АГНКС и согласовать его Генеральным подрядчиком и техническим надзором Заказчика;


- решить основные вопросы, связанные с материально-техническим обеспечением строительства; 


- назначить лиц, ответственных за безопасное производство работ, а также их контроль и качество выполнения;


- обеспечить участок утвержденной к производству работ рабочей документацией;


- укомплектовать бригаду отделочников, ознакомить их с проектом и технологией производства работ;


- провести инструктаж членов бригады по технике безопасности;


- установить временные инвентарные бытовые помещения для хранения строительных материалов, инструмента, инвентаря, обогрева рабочих, приёма пищи, сушки и хранения рабочей одежды, санузлов и т.п.;


- подготовить к производству работ машины, механизмы и оборудования и доставить их на объект; 


- обеспечить рабочих ручными машинами, инструментами и средствами индивидуальной защиты;


- обеспечить строительную площадку противопожарным инвентарем и средствами сигнализации;


- оградить строительную площадку и выставить предупредительные знаки, освещенные в ночное время;


- обеспечить связь для оперативно-диспетчерского управления производством работ;


- доставить в зону работ необходимые материалы, приспособления, инвентарь; 


- установить, смонтировать и опробовать строительные машины, средства механизации работ и оборудование по номенклатуре, предусмотренные РТК или ППР;


- составить акт готовности объекта к производству работ;


- получить у технического надзора Заказчика разрешение на начало производства работ.


3.3. Общие положения
3.3.1. Отделочные работы выполняются по истечении срока, исключающего возможность осадки конструкций и повреждения покрытий. Нагрузка на стены при внутренней облицовке их поверхности должна составлять не менее 65% проектной.


3.3.2. Штукатурка - отделочный слой на поверхностях различных конструкций зданий и сооружений (стен, перегородок, перекрытий, колонн), который выравнивает эти поверхности, придает им определенную форму, декоративные свойства, защищает конструкции от влаги, выветривания, огня, повышает сопротивление теплопередаче, уменьшает воздухопроницаемость и звукопроводность ограждающих конструкций. 


3.3.3. Все стыки гипсокартонных листов оклеивают армированной лентой и шпатлюют безусадочной мастикой, а места примыкания к полу и потолку заделывают согласно рабочим чертежам перегородок. 


3.3.4. Затем шпаклюется вся поверхность гипсокартона. В завершении поверхность шлифуется наждачной бумагой.


3.3.5. Для повышения водостойкости ГКЛ после шпаклевочных операций вся поверхность ГКЛ должна быть загрунтована. 


3.3.6. Внутренние малярные работы выполняются при температуре поверхностей, подлежащих окраске, не ниже 8°С (при измерении ее на расстоянии 0,5 м от пола).


Малярные работы выполняются, как правило, по образцам (эталонам) окрасок (простая, улучшенная и высококачественная), согласованным с заказчиком (техническим надзором).


3.4.Подготовительные работы
3.4.1. До начала штукатурных работ в здании должны быть закончены следующие работы: 


- выполнена защита оштукатуриваемых поверхностей от атмосферных осадков; 


- устроены гидроизоляция, теплозвукоизоляция и стяжки; 


- заделаны и изолированы места сопряжений оконных и дверных блоков; 


- загерметизированы швы между блоками и панелями на фасаде здания; 


- остеклены световые проемы; 


- смонтированы закладные изделия;


- проведены испытания систем тепловодоснабжения и отопления;


- проложены все коммуникации и заделаны коммуникационные каналы;


- смонтированы скрытые сети электрообеспечения, радиофикации, телефонизации и др. 


Оштукатуривание поверхностей в местах установки закладных изделий санитарно-технических систем необходимо выполнить до начала их монтажа.


3.4.2. При низких наружных температурах в оштукатуриваемых помещениях в течение 2 сут. до начала работ и в процессе их производства должна круглосуточно поддерживаться температура воздуха не ниже +10°С при относительной влажности не выше 60%. Такой температурно-влажностный режим должен поддерживаться не менее 12 сут после окончания работ при помощи дизельного воздухонагревателя Master B 150 CED. (Температура внутри оштукатуриваемых помещений замеряется у наружных стен на высоте 0,5 м от пола).

3.4.3. Штукатурные работы в зимних условиях производятся при наличии постоянно действующих систем отопления и вентиляции. Для сушки отдельных мест могут дополнительно использоваться системы временного отопления, преимущественно калориферного типа, временные системы вентиляции.


3.4.4. Допускаемая влажность кирпичных и бетонных поверхностей при оштукатуривании - не более 8%.


3.4.5. До подготовки оштукатуриваемых поверхностей должны быть проверены вертикальность и горизонтальность конструкций, а также надежность их установки.


3.4.6. Во избежание дополнительного намета штукатурки отклонения поверхностей стен из кирпича, не должны превышать величин, приведенных в таблице 1.


Таблица 1

	
	

	Отклонения
	Величины отклонений (допуски) не более, мм

	Смещение поверхностей и углов кладки от вертикали:
	 

	на один этаж
	10

	на все здание
	30

	Неровности на вертикальной поверхности кладки, обнаруживаемые при накладывании рейки длиной 2 м
	10


3.4.7. Прочность оснований (оштукатуриваемых поверхностей) должна быть не меньше прочности штукатурного покрытия и соответствовать проектной.


3.4.8. Подготовка оснований под штукатурку кирпичных стен включает в себя следующие основные операции: 


- очистка от пыли, грязи, жировых и битумных пятен, высолов, ржавчины, наплывов от затвердевшего раствора; 


- насечка недостаточно шероховатых бетонных поверхностей и кирпича при выполненной кладке под расшивку (или расчистка швов на глубину 10[image: image24.png]


15 мм); 


3.4.9. В случае наличия жировых пятен на поверхности стены убрать их можно с помощью ветоши смоченной в уайт-спирите или бензине (БР-1, Б-70, Нефрас). Использование этилированного бензина не допускается. Маслянные и битумные пятна, высолы очищают вручную при помощи металлических щеток или скребков. Наплывы раствора срубают. Поверхность стен очищается от грязи, строительного мусора и просушивается. Перед нанесением штукатурки с очищенной поверхности стены, удаляют оставшуюся пыль сжатым воздухом при помощи передвижного дизельного компрессора Atlas Copco XAS 97.
3.4.10. Выполненные работы по подготовке поверхности кирпичных стен под штукатурку необходимо предъявить представителю технического надзора Заказчика для осмотра, и документального оформления путем подписания Акта освидетельствования скрытых работ в соответствии с Приложением 3, РД-11-02-2006 и получить разрешение на штукатурку стен.


3.4.11. Завершение подготовительных работ фиксируют в Общем журнале работ (Рекомендуемая форма приведена в РД 11-05-2007) и должно быть принято по Акту о выполнении мероприятий по безопасности труда, оформленного согласно Приложению И, СНиП 12-03-2001.


3.5. Улучшенная штукатурка кирпичных стен
3.5.1. В состав работ, последовательно выполняемых, при производстве работ по оштукатуриванию кирпичных стен входят:


- подготовка поверхности предназначенной под оштукатуривание;


- подача и нанесение раствора;


- разравнивание нанесенного раствора.


3.5.2. Поверхности стен, подлежащие оштукатуриванию, должны быть шероховатыми, очищенными при помощи промышленного пылесоса.


Обеспыливание поверхностей следует производить перед нанесением каждого слоя огрунтовочных, штукатурных, малярных и защитных составов.


3.5.3. Поверхности, подлежащие оштукатуриванию, необходимо проверить провешиванием в вертикальной и горизонтальной плоскостях. Стены провешивают при помощи гвоздей, шнура и отвеса с установкой инвентарных съемных марок у каждого гвоздя.


При провешивании гвоздимых поверхностей целесообразно применять инвентарные металлические марки.


При провешивании не гвоздимых поверхностей рекомендуется применять полые гипсовые марки, имеющие форму усеченной пирамиды размером по основанию 50Ч50 мм и толщину стенок 10[image: image25.png]


15 мм.


Последовательность проверки поверхности (см. рис.12). В углу стены на расстоянии 300-400 мм от потолка вбивают гвоздь 1 на толщину штукатурки. Со шляпки этого гвоздя до пола опускают отвес и вбивают внизу гвоздь 2 так, чтобы его шляпка почти касалась шнура, после чего вбивают промежуточный гвоздь 3. Аналогичным образом провешивают противоположный угол стены, вбивая поочередно гвозди 4, 5и 6. Затем проверяют ровность плоскости стены. Для этого шнур натягивают с 1-го на 6-ой гвоздь и со2-го на 4-ый гвоздь.

Шнур не должен касаться стены, в противном случае выпуклость стены срубают. Если срубить выпуклость нельзя, вытаскивают гвозди 1, 2, 3 или 4, 5, 6 одного из вертикальных рядов и устанавливают их так, чтобы в выпуклых местах оставалась нормальная толщина штукатурки. Затем по шнуру между гвоздями 1 и 4 забивают промежуточные гвозди 7 и 8 верхнего горизонтального ряда, затем между гвоздями 3 и 6, 2 и 5 забивают гвозди 9, 10, 11, 12.

[image: image26]

Рис.12. Провешивание стен отвесом (1-12 гвозди)

3.5.4. Для установки маяков, определяющих наименьшую толщину штукатурного слоя, в углах помещения забивают гвозди-марки или ставят гипсовые марки с гвоздями, по которым натягивают шнуры по периметру стен и по диагонали, чтобы они находились от наиболее выступающих мест на расстоянии 4-5 мм. Правильность забивки гвоздей и установки марок проверяют отвесом и уровнем. У каждого забитого гвоздя делают марку, расстояние между марками заполняют раствором, делая полосы-маяки шириной 4[image: image27.png]


6 см. 


Для этого по установленным маркам укрепляют деревянную рейку, плотно прижимая ее к маркам инвентарными рейкодержателями, и в зазор между рейкой и поверхностью набрасывают растворную смесь в виде полос шириной 4[image: image28.png]


6 см. После схватывания раствора рейку снимают. Рекомендуется также применять деревянные маяки из брусков сечением 40[image: image29.png]


40 мм или инвентарные металлические маяки из стержней или труб диаметром 20[image: image30.png]


25 мм и уголков сечением 20[image: image31.png]


20, 25[image: image32.png]


25, 30[image: image33.png]


30 мм. После устройства маяков марки из гипсового раствора вырубают, а места, где они находились, заполняют раствором и затирают.


Выполненные работы по разбивке штукатурного слоя необходимо предъявить представителю технического надзора Заказчика для осмотра, и документального оформления путем подписания Акта разбивки осей объекта капитального строительства на местности в соответствии с Приложением 2, РД-11-02-2006 и получить разрешение на штукатурку стен.
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Рис.13. Устройство растворных марок и маяков на стенах

1 - правило; 2 - пространство между правилом и стеной; 3, 4 - марки; 5 - маяки

3.5.5. Оштукатуривание поверхности выполняется путем нанесения штукатурных составов в следующей последовательности:


- прием и транспортирование штукатурных растворов для обрызга и грунта на рабочее место;


- нанесение обрызга;


- нанесение слоя грунта;


- разравнивание и затирка нанесенного грунта;


- нанесение накрывочного слоя;


- разделка углов;


- разделка потолочных рустов;


- отделка откосов и заглушины.


3.5.6. При оштукатуривании стен из кирпича при температуре окружающей среды 23°С и выше поверхность перед нанесением раствора необходимо увлажнять. При устройстве многослойного штукатурного покрытия каждый слой необходимо наносить после схватывания предыдущего (накрывочный слой - после схватывания раствора) . Разравнивание грунта следует выполнять до начала схватывания раствора. Способы выравнивания штукатурки не регламентируются, но оптимальным является выравнивание по маякам. Для этого на основании заранее устанавливаются маяковые профили, которые служат опорой для правила при распределении штукатурной массы и удалении ее излишков.


3.5.7. Монолитную штукатурку, в зависимости от вида, следует выполнять из нескольких слоев штукатурного намета, наносимых в установленной технологической последовательности. При этом толщина каждого слоя должна соответствовать данным в таблице 2.


Таблица 2

	
	

	Слой штукатурки
	Толщина, мм

	Обрызг по кирпичной поверхности
	5

	Грунт из известкового раствора
	7

	Накрывка штукатурного покрытия
	2


3.5.8. Слой обрызга должен покрывать оштукатуриваемую поверхность без пропусков. Толщина слоя по каменным, бетонным и кирпичным поверхностям - не более 5 мм. Перед нанесением обрызга поверхность смачивают водой. Основное требование, предъявляемое к обрызгу, - прочное сцепление его с поверхностью. Это достигается подбором необходимой подвижности растворной смеси, а также применением заполнителя с крупностью зерен 0,3[image: image35.png]


2,5 мм. 


3.5.9. Через 1-2 часа после того, как обрызг начнет затвердевать, наносится грунт. Грунт - основной (по объему) слой штукатурного намета. Толщина слоя грунта не должна превышать значений таблицы 2. Слой грунта выравнивают так, чтобы накрывочный слой на всей плоскости имел одинаковую толщину.


3.5.10. Накрывочный слой наносят после схватывания раствора грунта. Толщина слоя накрывки не должна превышать 2 мм. Размер частиц заполнителя для накрывочного слоя - 0,3[image: image36.png]


1,2 мм. Накрывочный слой наносят кельмами, выравнивают малками и затирают терками, периодически смачивая поверхность водой.


3.5.11. Средняя толщина штукатурного намета не должна превышать для улучшенной штукатурки 15 мм.


3.5.12. Нанесение растворных смесей на оштукатуриваемую поверхность следует выполнять механизированным способом. Выполнение работ вручную допускается в помещениях площадью до 5 м[image: image37.png]


, а также в условиях, не позволяющих применять средства механизированного нанесения.


3.5.13. Оштукатуривание стен выполняют в следующей последовательности: 


На одной стороне стены наносят полосу раствора шириной 1 м, называемую отмазкой. Обрызг и грунт отмазки разравнивают правилом. Такую же отмазку делают на противоположной стороне стены. В дальнейшем эти отмазки будут играть роль маяков. 


На оставшуюся часть стены между отмазками наносят обрызг (см. рис.14), на него грунт, который разравнивают длинным полутерком или правилом (см. рис.15). 


	
	

	[image: image38]
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	Рис.14. Нанесение слоев обрызга, грунта
	Рис.15. Разравнивание раствора полутерком


Эти инструменты концами движутся по отмазкам, срезая раствор на уровне этих отмазок, после чего производится затирка слоя штукатурки (см. рис.16).


Раствор грунта чаще намазывают с сокола, разравнивают соколом или полутерком. Для большей точности раствор грунта дополнительно срезают правилом длиной 2 м.


Слой обрызга должен сплошь покрывать оштукатуриваемую поверхность, иметь с ней прочное сцепление, заполнять все неровности. Обрызг выполняет роль связующего звена между поверхностью, подлежащей оштукатуриванию, и остальными слоями (грунт и накрывочный слой) штукатурного намета, поэтому поверхность обрызга должна быть шероховатой и не следует ее сглаживать и разравнивать.


Вертикальность и горизонтальность поверхности штукатурки проверяют при помощи отвеса, угольника и уровня. Затем снимают направляющие рейки, выравнивают углы пересечения откосов, отделывают лузги и усенки.
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Рис.16. Затирка штукатурки:

а - вкруговую, б - вразгонку

3.5.14. Оштукатуривают откосы в следующей последовательности: 


- верхний откос - по горизонтальным рейкам, 


- боковые - по вертикальным рейкам.


Правила-рейки крепят гвоздями, гипсом или инвентарными рейкодержателями.


Раствор, нанесенный на откосы кельмой или соколом, разравнивают деревянными малками, вырезанными из досок по форме откоса и окованными листовой сталью.


После заполнения откосов грунтом (при большой толщине в несколько слоев по 5...7 мм) наносят накрывочный слой, который разравнивают полутерком и затирают теркой.


Внутренние откосы оштукатуривают со скосом от коробок к поверхности стен, получая так называемый "рассвет" оконных откосов.


Углы "рассвета" всех откосов в одном помещении должны быть одинаковыми.


3.5.15. Выполненные работы по оштукатуриванию кирпичных стен необходимо предъявить представителю технического надзора Заказчика для осмотра, и документального оформления путем подписания Акта освидетельствования скрытых работ в соответствии с Приложением 3, РД-11-02-2006 и получить разрешение на шпатлевку стен.


3.6. Шпатлевание поверхности стен
3.6.1. Обои ни в коем случае нельзя клеить на просто оштукатуренную поверхность. В этом случае они обязательно отойдут от стен. Между основанием и обоями обязательно должен присутствовать слой шпаклевки, который будучи гладким и покрытым грунтовкой, обеспечит надежное сцепление. На гладкую поверхность равномерно ложится клей, а следовательно обойное полотно будет ровным и хорошо натянутым (без неприглядных морщин и вздутий). Отсутствие шпаклевки повлечет за собой проявление всех дефектов стены на поверхности обоев. Поэтому после завершения штукатурки требуется шпатлевка стен. При этом на оштукатуренные стены наносится тонкий слой специального состава на гипсовой основе, который затем выравнивается, а после высыхания - шлифуется абразивными материалами.


3.6.2. Необходимо выполнить проверку отклонений облицовываемых поверхностей от вертикали и горизонтали, превышающих величины, допустимые для облицовки стен, с целью определения необходимой толщины выравнивающего слоя шпаклевки, путем провешивания стен. 


Провешивание - это определение и закрепление прямых горизонтальных и вертикальных линий, а также определяют наименьшую толщину выравнивающего слоя шпатлевки. Операцию провешивания осуществляют при помощи шнуров, отвеса и гвоздей (штырей), которые называют марками.


Первый способ (см. рис.17). Сначала по верху стены, отступив на 15 см от потолка и на 5-6 см от углов примыкающих стен, забивают гвозди 1 и 2, но не до конца, а оставляют от шляпок до стены расстояние 1,5[image: image41.png]


2,0 см, соответствующее предполагаемой толщине облицовки.

По шляпкам этих гвоздей натягивают шнур и на середине его вбивают гвоздь 3, так чтобы его шляпка касалась шнура. Затем со шляпки гвоздя 1 опускают отвес и добивают гвоздь 4, и на середине между гвоздями 1 и 4 - гвоздь 5. Далее опускают отвес от гвоздей 2 и 3 и добивают гвозди 6 и 8, затем 7 и 9. Шляпки всех гвоздей должны находиться в одной плоскости.
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Рис.17. Схема провешивания облицовочной поверхности

1-8 - гвозди; 9 - главный шнур-причалка; 10 - горизонтальный шнур; 11 - диагональные шнуры.

Второй способ (см. рис.18). Первый угловой гвоздь вбивают произвольно. Положение второго гвоздя определяют при помощи гибкого уровня, который используют как сообщающиеся сосуды. Операцию удобнее всего производить в четыре руки.
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Рис.18. Задействование гибкого уровня при провешивании стен:

1, 2, 3, 4 - гвозди; 5 - гибкий уровень; 6 - главный шнур-причалка; 7 - угольник; 8 - отвес; 9 - маячные плитки.

Между двумя угловыми гвоздями натягивают шнур, закрепляя его на уровне шляпок. Посередине шнура вбивают третий гвоздь, шляпка которого должна едва касаться шнура. К одному из угловых гвоздей привязывают отвес. 


Внизу стены на уровне самого нижнего ряда плиток строго по отвесу вбивают четвертый гвоздь. Пятый гвоздь вбивают между первым и последним гвоздями где-то посередине стены. Шляпка четвертого и пятого гвоздей должны касаться шнура отвеса. 


Вдоль угла между верхним и нижним гвоздями на уровне шляпок натягивают шнур. Аналогичным образом вбивают еще два гвоздя и натягивают третий шнур вдоль второго угла стены. 


После этого натягивают еще 2 шнура по диагоналям и в точке их пересечения забивают центральный гвоздь. Шляпки всех гвоздей должны находиться на уровне лицевой поверхности будущей облицовки.


В небольшом помещении, к которому относится санузел для провешивания одной стены достаточно всего 4 гвоздя, которые вбивают по углам.


3.6.4. Для выравнивания облицовываемых поверхностей (оснований), имеющих отклонения от вертикали и горизонтали, превышающих величины, допустимые для облицовки стен, используют сухуюшпаклевочную смесь "Ветонит ЛР" заводского изготовления.

Поверхности, подлежащие выравниванию, должны быть тщательно очищены от пыли, грязи, жирных и битумных пятен, а также от выступающих на поверхности солей и просушены (иметь влажность не более 5%).


Подлежащие выравниванию поверхности огрунтовывают. Грунтовка придает однородность, уменьшает отсасывание из шпатлевки воды, тем самым повышает адгезию и прочность. Для грунтовки применяют ПВА-дисперсию, разбавленную водой в соотношении 1:10 объемных частей, а также латексы СКС-65ГП или СКС-50-ГП, разбавленные водой в соотношении 1:7 объемных частей. Наносится грунтовка кистью или щеткой с длинным волосом (макловицей) и втирается в поверхность покрытия равномерно, без пропусков и в 1 слой. К шпатлевке огрунтованной поверхности приступают после сушки грунтовки, но не ранее чем через 12[image: image44.png]


18 ч при температуре воздуха в помещении 15...18С. Выровненная с помощью шпаклевочной смеси поверхность может быть оклеена обоями.


3.6.5. До начала шпаклевки стен необходимо подготовить шпаклевочную смесь "Ветонит ЛР",которая реализуется производителем преимущественно в сухом виде и перед работой смешивается с водой с учетом указаний и рекомендаций предприятия-изготовителя. Если работы осуществляются в холодный период, то вода должна быть теплой. Для большей эффективности размешивания, применяют.*

_______________

* Текст документа соответствует оригиналу. - Примечание изготовителя базы данных.


Для приготовления выравнивающей шпаклевки сухую смесь высыпают в ведро с водой, количество которой указывается в инструкции по применению (0,16-0,2 л на 1 кг смеси), тщательно перемешивают до полного исчезновения комков и воздушных пузырей при помощи миксера ELMOS EMX 11. 
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Рис.19. Приготовление шпаклевки

Шпаклевочная смесь настаивается в течение определенного периода времени, указанного в инструкцию на упаковке, но как обычно не более 10 мин. Как только шпаклевка настоялась, то ее перемешивают еще раз. Растворная смесь должна быть использована в течение времени, указанного в паспорте.


3.6.6. Шпатлевочные составы предназначены для заполнения мелких пор, раковин, выравнивания поверхности, для заполнения мест примыкания поверхностей строительных конструкций (стыков, швов, листов ГКЛ и т.д.) и представляют собой однородные пастообразные массы, состоящие из наполнителей, добавок и связующих (синтетических смол или водных дисперсий), или тонкодисперсные сухие смеси.


Выравнивающие растворные смеси наносят тонким слоем на очищенную от грязи и огрунтованную 7-10% раствором поливинилацетатной дисперсии поверхность при помощи кельмы или гладкой стальной терки и разравнивают. Выровненная с помощью шпаклевочной смеси поверхность может быть огрунтована, оклеена обоями и окрашена.


3.6.7. После выравнивания поверхности шпаклюют всю поверхность стен. Вручную шпатлевка наносится шпателем (пластмассовым, металлическим) в разных направлениях до полного заполнения раковин и пор заподлицо. Последними движениями шпателя участок равномерно заглаживается.


Сплошная шпатлевка (выравнивание поверхностей) производится в два этапа:


- первый - шпатлевание производится "на сдир" (т.е. только заделка раковин, впадин, трещин);


- второй - "укрывающий" слой толщиной не более 1[image: image46.png]


1,5 мм наносится непосредственно по первому без промежуточной просушки.


3.6.8. Подготовленный состав забирается из ведра для смешивания шпатлевки мастерком и намазывается на край широкого шпателя из нержавеющей стали. С его помощью выравнивающую смесь необходимо наносить плавным движением в один слой и за один единственный проход (см. рис.20). Через 30-60 мин в зависимости от температуры и водопоглощения основания нанесенный слой затирают. Затирка производится легкими круговыми движениями против часовой стрелки до тех пор, пока поверхность не станет идеально ровной.


3.6.9. Доводка стен до чистового варианта производится с помощью шпателя из резины (см. рис.20). Мазки также наносят взаимно перпендикулярно. Лишняя шпаклевка удаляется со шпателя, а затем используется вновь. При многослойном выравнивании стен, каждый последующий слой наносится лишь на полностью высохший и отвердевший предыдущий, который в свою очередь предварительно шлифуется. 
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Рис.20. Шпатлевание поверхности

3.6.10. Если толщина шпаклевочного слоя до 1 мм и он наносится слева направо, то шпатель следует держать так, чтобы левая часть полотна инструмента находилась ниже, чем правая. При этом, левый сектор наносимой шпаклевочной полосы ложится гладким и ровным слоем, а правый в виде наплыва, который затем убирается при очередном движении инструмента в процессе укладки следующей полосы. 


3.6.11. Если шпаклевка наносится сверху вниз, то шпатель держат укороченной стороной влево. Если же шпаклевка наносится снизу вверх, то укороченная сторона шпателя должна быть ориентирована вправо. Толщина слоя шпаклевки зависит от угла наклона инструмента по отношению к рабочей поверхности. Обычно, чем меньше угол наклона, тем больше толщина наносимого слоя.


3.6.12. В процессе нанесения шпаклевки, шпатель преимущественно находится под углом в 60° к рабочей поверхности. Если угол достигает 80°, то в итоге получается наиболее тонкий шпаклевочный слой. Время высыхания шпатлевки не более 24 часов, после высыхания покрытие должно быть ровным, без пузырьков, трещин и механических включений.


3.6.13. Для предотвращения появления трещин на прошпатлеванной поверхности производится обработка мест примыканий разнородных материалов, углов стыков потолков и стен, укрепление отдельных мест потолков и стен с применением конструкционных стеклотканевых сеток и самоклеющихся серпянок "СТРОБИ".


3.6.14. Перед нанесением отделочного покрытия (окраски, оклейки обоями и др. рулонными материалами) прошпатлеванные поверхности шлифуют после полного высыхания шпатлевки.


Шлифование производят вручную или механизированным способом до полного сглаживания, чтобы не было шероховатостей и наплывов.


Затвердевший первый слой шлифуется теркой для выравнивания поверхности, обернутой наждачной шкуркой (вначале с мелким зерном, а затем крупнозернистой), и грунтуется. 


Затирка производится легкими круговыми движениями против часовой стрелки до тех пор, пока поверхность не станет идеально ровной.
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Рис.21. Шлифование поверхности

3.6.15. После завершения шлифования и достижения желаемого результата, необходимо стены тщательно пропылесосить при помощи промышленного пылесоса А-230/КБ от шпатлевочной пыли, но так чтобы щеткой пылесоса случайных царапин.*

_______________

* Текст документа соответствует оригиналу. - Примечание изготовителя базы данных.


3.6.16. Во время нанесения и высыхания шпатлевки в помещении не следует устраивать сквозняки, а также допускать повышение температуры воздуха, т.к. и то и другое может вызвать появление трещин и отслаивание шпатлевки от поверхности.


Контроль геометрии отшпаклеванных стен производится с помощью уровня.


3.6.17. Выполненные работы по шпатлеванию гипсокартонных перегородок необходимо предъявить представителю технического надзора Заказчика для осмотра, и документального оформления путем подписания Акта освидетельствования скрытых работ в соответствии с Приложением 3, РД-11-02-2006 и получить разрешение на наклейку стеклообоев.


3.7. Грунтование поверхности
3.7.1. Для повышения водостойкости перегородок из ГКЛ после шпаклевочных операций вся поверхность ГКЛ должна быть загрунтована. Грунтовочные составы предназначены для пропитки и связывания поверхностных слоев основания, эгализации (выравнивания) впитывающей способности поверхности, обеспечения адгезии и снижения расхода финишных составов. Грунтовочные составы представляют собой суспензии пигментов наполнителей, целевых добавок в растворе синтетических связующих или водных дисперсий полимеров.


3.7.2. Грунтовка наносится на гипсокартон для того, чтобы:


- скрыть недостатки (пятна, потеки);


- уменьшить или выровнять ее пористость;


- способствовать лучшему сцеплению наносимых слоев;


- усилить глянец покрытия;


- уменьшить расход покрытий;


- в качестве профилактики образования грибка и бактерий.


3.7.3. Перед началом работ по грунтованию поверхности тщательно очищаются от пыли при помощипромышленного пылесоса А-230/КБ, а также отслаивающихся участков отделки, пятен, копоти, разводов, чтобы они не проступали через слой грунта.

Грунтовка подбирается под клей и выбранный вид кафеля, а также условия эксплуатации помещения в нашем случае это грунтовка "Ceresit СТ 19".

Грунтовка наносится равномерным слоем при помощи малярного валика, маховой кисти или щетки с нежесткой щетиной. Разведя грунтовку в пропорции, указанной в инструкции, ее наливают в лоток, а затем наносят на поверхность. Грунтовку наносят сверху вниз, очень аккуратно. Слой грунтовки должен оставаться тонким. Грунтовочный слой наносится за 2 раза с промежуточной сушкой между слоями в 24 часа.


3.7.4. Чтобы нанесенный грунт был визуально заметен на панели, в него добавляются слабые красители, чтобы отследить площадь покрытия. После полного высыхания поверхность проверяют: для этого проводят ладонью и смотрят, пачкается ли она, или нет. Если рука чистая, то все хорошо. Если рука испачкалась, то процедуру грунтования нужно повторить.


3.7.5. Выполненные работы по грунтованию зашпатлеванных поверхностей необходимо предъявить представителю технического надзора Заказчика для осмотра, и документального оформления путем подписания Акта освидетельствования скрытых работ в соответствии с Приложением 3, РД-11-02-2006 и получить разрешение на наклейку стеклообоев.


3.8. Наклейка стеклообоев
При механизированном нанесении окрасочных составов и для получения равномерного слоя окраски необходимо выполнение следующих рекомендаций:


- участки поверхности, не подлежащие окраске, должны быть защищены;


- удочку краскораспылителя следует держать перпендикулярно поверхности на расстоянии 0,4-0,75 м в зависимости от формы факела и вязкости распыляемого материала;


- составы наносят плавными круговыми движениями по спирали;


- скорость перемещения краскораспылителя должна быть равномерной;


- окраску мест, где соединяются колеры разных цветов, следует производить с применением отводной линейки;


- при смене колера оборудование необходимо промыть.


3.9.6. Для того чтобы покрасить стены водоэмульсионной краской с помощью кисти нужно взять широкую кисть размером 100-125 мм. Кисть погружают в емкость с краской на [image: image49.png]


 длины щетины. После этого нужно прижать кисть к стенке емкости для того, чтобы избавиться от лишней краски. Сначала краску наносят жирными, несколько отступающими одна от другой полосами и растушевывают в поперечном, а затем, окончательно - в продольном направлении. 


Начинать окраску необходимо с углов накладыва краску сверху вниз короткими горизонтальными и вертикальными движениями.. Валиком можно легко повредить угол, поэтому обрабатывать данный участок лучше малярной кистью, прокрашивая расстояние в 3[image: image50.png]


5 см в каждую сторону от угла. Таким же образом прорабатываются участки возле дверных косяков, оконных рам, а также труднодоступные места за батареями.


Остальная поверхность стен красится меховым валиком с ворсом не менее 16-18 мм высотой. 


3.9.7. Нанесение водоэмульсионной краски с помощью валика - способ окраски поверхности более быстрый, чем кистью, но в этом случае необходимо больше слоев, чем при окраске кистью, так как валик накладывает краску более тонким слоем. 


Поддон нужно примерно на треть заполнить краской, затем опустить валик в красящую смесь и покатать его по всей поверхности несколько раз отжимая излишки краски. Это позволит хорошо пропитать валик со всех сторон и распределить краску равномерно по всему валику. Каждый раз, окуная валик в краску, необходимо избавляться от излишков жидкости при помощи ребристой стороны поддона. Таким образом, удастся избежать ненужных потеков на стене, а также лишних брызг.


После этого можно приступить к покраске. Наносится краска вертикальными полосами шириной с валик таким образом, чтобы каждая следующая полоса немного перекрывала предыдущую. Начинать покраску необходимо сверху вниз, чтобы видеть все потеки и вовремя их устранять. Валик по стене нужно проводить в разные стороны, равномерно при этом надавливая на него. Нужно все делать аккуратно и не спеша, иначе краска может разбрызгаться. Окраска производится за два-три прохода валиком: 


- первый проход ведется вертикальными движениями валика; 


- второй - в горизонтальном направлении, растушевывая нанесенный слой. 


При каждом последующем проходе валика следует перекрывать предыдущий на 3-4 см.


[image: image51]

Рис.22. Окраска поверхностей обоев валиком

3.9.7. Для выравнивания следов кисти, затеков и других неровностей окрашенной поверхности делают торцевание и флейцевание.


Торцевание выполняется только по последнему слою краски, флейцеванию же подвергается все слои краски.


Как торцевание, так и флейцевание производятся непосредственно вслед за нанесением красочного состава до его высыхания.


После торцевания и флейцевания на поверхности не должно быть мест, где бы просвечивал нижележащий слой краски. 


3.9.8. Для торцевания применяют кисть-торцовку из щетины. Кисти из конского волоса для этой цели не годятся, так как конский волос скоро сминается ("ложится"). Для торцевания окраски выбирают кисть с более мягкой и длинной щетиной. 


Процесс торцевания заключается в нанесении торцом сухой кисти ударов по свежеокрашенной поверхности, отчего на ней остаются слабые следы от щетинок кисти. Вследствие этого поверхность приобретает равномерно шероховатый вид.


Следует избегать наносить удары кистью по одному и тому же месту несколько раз. Удары наносят по одному разу в одно место так, чтобы следы ударов лишь немного перекрывали ранее отторцованные участки. 


После торцевания поверхность становится ровной, но слегка шероховатой, равномерно рассеивающей свет.


По окончании работы, a в летнее время и в середине рабочего дня кисть чисто промывают во избежание порчи кисти.
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Рис.23. Торцевание кистью

3.9.9. Флейц представляет собой широкую плоскую кисть с длинным волосом. Для флейцевания поверхностей, окрашенных составами, применяют флейц, изготовленный из барсучьего волоса. Длина волоса у этих кистей достигает 70 мм. Так же как и кисть-торцовку, флейц следует периодически отмывать от краски мыльной водой, с приглаживанием волос. Не рекомендуется для промывки флейца применять скипидар, бензин и другие растворители, так как они сушат волос, вследствие чего он делается ломким.


Процесс флейцевания заключается в разравнивании нанесенной на поверхность краски концом сухой кисти. Флейцевание делают без нажима на флейц самым концом волос, взаимообратными движениями флейца до полного удаления с поверхности следов кисти, затеков и других неровностей. После флейцевания поверхность принимает гладкий, глянцевый вид.
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Рис.24. Флейцевание кистью

3.9.10. Внутри здания в процессе сушки нанесенных слоев краски необходимо обеспечить вытяжную вентиляцию, а в зимнее время и подогрев воздуха. Температура поверхностей и воздуха должна быть не ниже +5°С.


Поверхности, окрашенные красками, должны иметь равномерную окраску без наплывов, потеков и полос. Готовое покрытие должно иметь прочное сцепление с основанием, без трещин и отслоений.


3.9.11. Выполненные работы по окрашиванию обоев необходимо предъявить представителю технического надзора Заказчика для осмотра, и документального оформления путем подписания Акта освидетельствования ответственных конструкций, в соответствии с Приложением 4, РД-11-02-2006. 


IV. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ И ПРИЕМКЕ РАБОТ

4.1. Контроль и оценку качества работ при производстве работ по чистовой отделке внутренних стен помещения операторной АГНКС следует выполнять в соответствии с требованиями нормативных документов:


- СП 48.13330.2011. "Организация строительства. Актуализированная редакция СНиП 12-01-2004";


- СНиП 3.04.01-87. Изоляционные и отделочные покрытия;


- ГОСТ 52805-2007. Обои стеклотканевые. Технические условия;


- ГОСТ 28013-98. Растворы строительные. Общие технические условия;


- ГОСТ 28196-89*. Краски водно-дисперсионные. Технические условия.


4.2. Контроль качества выполняемых работ должен осуществляться специалистами с привлечением аккредитованной строительной лаборатории оснащенной техническими средствами, обеспечивающими необходимую достоверность и полноту контроля и возлагается на производителя работ или мастера, выполняющего работы по чистовой отделке внутренних стен помещения операторной АГНКС.


4.3. Строительный контроль качества работ должен включает в себя входной контроль проектной рабочей документации и результатов инженерных изысканий, а также качество выполненных предшествующих работ, операционный контроль строительно-монтажных работ, процессов или технологических операций и приемочный контроль выполненных работ с оценкой соответствия.


4.4. Входной контроль.
4.4.1. Входной контроль проводится с целью выявления отклонений от требований проекта и соответствующих стандартов. Входной контроль поступающих на объект строительных материалов, конструкций и изделий, осуществляется: 


- регистрационным методом путём анализа данных зафиксированных в документах (сертификатах, паспортах, накладных и т.п.); 


- внешним визуальным осмотром (по ГОСТ 16504-81);


- техническим осмотром (по ГОСТ 16504-81);


- при необходимости - измерительным методом с применением средств измерения (проверка основных геометрических параметров), в т.ч. лабораторного оборудования; 


- контрольными испытаниям в случаях сомнений в правильности характеристик или отсутствии необходимых данных в сертификатах и паспортах заводов-изготовителей.


4.4.2. Входной контроль поступающих материалов осуществляет комиссия, назначенная приказом директора строительной организации. В состав комиссии включают представителя отдела снабжения, Производственно-технического отдела и линейные ИТР. Организация входного контроля, закупаемой продукции и материалов проводится в соответствии с инструкциями:


- N П-6 от 15.06.1965 г. "О порядке приемки продукции производственно-технического назначения и товаров народного потребления по качеству";


- N П-7 от 25.04.1966 г. "О порядке приемки продукции производственно-технического назначения и товаров народного потребления по количеству".


4.4.3. При входном контроле рабочей документации проводится проверка ее комплектности и достаточности в ней технической информации для производства работ.

При входном контроле рабочей документации её проверку производят работники Технического и Производственного отделов строительной организации. 


Замечания по Проектно-сметной документации и Организационно-технологической документации оформляются в виде заключения для предъявления через заказчика проектной организации. Принятая документация направляется на строительную площадку с отметкой "К производству работ" и подписью главного инженера.

4.4.4. При входном контроле проектной документации проверяются:

- комплектности проектной и входящей в её состав рабочей документации в объеме, необходимом и достаточном для производства работ;


- взаимная увязка размеров, координат и отметок (высот), соответствующих проектных осевых размеров и геодезической основы;


- наличие согласований и утверждений;


- соответствие границ стройплощадки на строительном генеральном плане установленным сервитутам;


- наличие ссылок на нормативные документы на материалы и изделия;


- наличие требований к фактической точности контролируемых параметров;


- условия определения с необходимой точностью предлагаемых допусков на размеры изделий и конструкций, а также обеспечение выполнения контроля указанных в проектной документации параметров при установке изделий и конструкций в проектное положение, наличие указаний о методах и оборудовании для выполнения необходимых испытаний и измерений со ссылкой на нормативные документы;


- техническая оснащенность и технологические возможности выполнения работ в соответствии с проектной документацией;


- достаточность перечня скрытых работ, по которым требуется производить освидетельствование конструкций объекта, подлежащих промежуточной приемке. 


4.4.5. На строительной площадке в процессе входного контроля:

- должны быть проверены документы о качестве и маркировка конструкций, изделий, деталей с целью определения наличия в документах о качестве всех требуемых данных, а также с целью определения соответствия поступивших конструкций, деталей и крепежных элементов требованиям проекта и нормативных документов;


- также проверяется наличие сертификатов соответствия, этикеток, гигиенических и пожарных документов, паспортов и других сопроводительных документов, целостность упаковки и маркировки, соответствие сроку годности;


- должно быть проверено наличие на конструкциях, изделиях и деталях штампа ОТК;


- должен быть произведен внешний осмотр конструкций, изделий, деталей и требуемые замеры с целью проверки соответствия их требованиям нормативно-технической документации и обнаружения недопустимых дефектов на поверхностях конструкций;


- при возникновении каких-либо сомнений в качестве поступивших конструкций, изделий, деталей должны быть вызваны представители строительной лаборатории или функциональных служб, ответственных за поставку материалов.


4.4.6. Входной контроль стеклообоев осуществляется внешним осмотром и замерами в случаях сомнений в правильности характеристик или отсутствии необходимых данных в сертификатах и паспортах заводов-изготовителей.

Стеклообои предъявляют к приемке партиями. За партию принимают стеклообои одного вида, торговой марки, артикула, предъявляемые к сдаче одновременно и сопровождаемые одним документом о качестве в котором указывают:


- наименование страны-изготовителя, наименование предприятия-изготовителя и его товарный знак (при наличии);


- номер артикула;


- номер партии;


- условное обозначение стеклообоев;


- число упаковочных единиц (ящиков) в партии, шт.;


- число рулонов в упаковочной единице (ящике), шт.;


- дату изготовления;


- результаты испытаний или подтверждение о соответствии стеклообоев требованиям стандарта;


- обозначение стандарта.


Каждый рулон стеклообоев должен быть упакован в прозрачную полимерную термоусадочную пленку и иметь этикетку с маркировкой. Маркировка каждого рулона стеклообоев должна быть четкой, доступной для потребителя при знакомстве с продукцией без нарушения ее упаковки. Маркировка должна наноситься на этикетку печатным способом и должна содержать:


- наименование страны-изготовителя, товарный знак (при его наличии) и юридический адрес предприятия-изготовителя;


- наименование стеклообоев;


- номер артикула;


- номинальные размеры полотна рулона (длину, ширину) и допускаемые отклонения;


- массу 1 м[image: image54.png]


 полотна (плотность);


- номер партии;


- краткую инструкцию по наклеиванию стеклообоев с указанием графических символов в соответствии со стандартом;


- штриховой код (при наличии);


- подтверждение соответствия стеклообоев требованиям стандарта;


- обозначение стандарта.


На верхней стороне этикетки должны быть нанесены:


- длина полотна;


- ширина полотна;


- область применения (при необходимости);


- обязательные графические символы для обозначения характеристик стеклообоев;


- штриховой код (при его наличии).


Нижняя сторона этикетки должна содержать:


- краткую инструкцию по наклеиванию стеклообоев;


- иллюстрации по наклеиванию (при необходимости).


Рисунок стеклообоев должен соответствовать образцам-эталонам, утвержденным в установленном порядке и согласованным с потребителем.


Стеклообои не должны иметь механических повреждений полотна, морщин, разрывов кромок. Линия обреза кромок полотна обоев в рулоне должна быть чистой и ровной.


На полотне стеклообоев не допускаются непропитанные участки длиной более 3 см.


4.4.7. При входном контроле растворной смеси проверяют её соответствие техническим требованиям стандарта.

При приемке каждой партии из растворной смеси отбирают не менее пяти точечных проб. Точечные пробы следует отбирать из смесителя по окончании процесса перемешивания, на месте применения раствора из транспортных средств или рабочего ящика. Пробы отбирают не менее чем из трех мест с различной глубины. Пробы для испытания растворной смеси и изготовления образцов отбирают до начала схватывания растворной смеси. 


Точечные пробы после отбора объединяют в общую пробу, масса которой должна быть не менее 3 л. Отобранная проба перед проведением испытания должна быть дополнительно перемешана в течение 30 с. Испытание растворной смеси должно быть начато не позднее чем через 10 мин после отбора пробы.


Готовый раствор, поставляемый на строительную площадку, должен иметь паспорт с указанием даты и времени изготовления, марки и подвижности. Поступивший раствор (или изготовленный на строительной площадке) дополнительно проверяют по следующим основным показателям: 


- подвижности; 


- плотности; 


- расслаиваемости; 


- прочности при сжатии. 


Такие проверки производят ежедневно и при каждом изменении состава раствора.


Подвижность растворной смеси характеризуется измеряемой в сантиметрах глубиной погружения в нее эталонного конуса. Глубину погружения конуса оценивают по результатам двух испытаний на разных пробах растворной смеси одного замеса как среднее арифметическое значение из них и округляют. Разница в показателях частных испытаний не должна превышать 20 мм. Если разница окажется больше 20мм, то испытания следует повторить на новой пробе растворной смеси. Подвижность раствора определяют не менее трех раз в смену, как при положительной, так и при отрицательной температуре он должен иметь подвижность не менее 7 см.


Подвижность штукатурной растворной смеси должна соответствовать показателям, приведенным в таблице 3.


Подвижность растворной смеси на месте применения в зависимости от назначения раствора (ГОСТ 28013-98*, Приложение Б, табл.Б.1)



Таблица 3

	
	
	

	Основное назначение раствора
	Глубина погружения эталонного конуса, см

	 
	для механизированного нанесения
	для ручного нанесения

	Обрызг
	9...14
	8...12

	Грунт
	7...8
	7...8

	Накрывка:
	 
	 

	с гипсовым вяжущим
	9...12
	9...12

	без гипсового вяжущего
	7...8
	7...8


Плотность растворной смеси характеризуется отношением массы уплотненной растворной смеси к ее объему и выражается в г/см[image: image55.png]


. Плотность растворной смеси определяют как среднее арифметическое значение результатов двух определений плотности смеси из одной пробы, отличающихся между собой не более чем на 5% от меньшего значения. При большем расхождении результатов определение повторяют на новой пробе растворной смеси.


Подвижность и среднюю плотность растворной смеси в каждой партии контролируют не реже одного раза в смену у изготовителя после выгрузки смеси из смесителя. Прочность раствора определяют в каждой партии смеси. 


Температуру растворных свежеприготовленных смесей измеряют термометром, погружая его в смесь на глубину не менее 5 см.


Если при проверке качества строительного раствора выявится несоответствие хотя бы одному из технических требований стандарта, эту партию раствора бракуют.


Для проведения последующего контроля прочности при возведении стен необходимо изготовлять из раствора контрольные образцы - кубы размером 7,07[image: image56.png]


7,07[image: image57.png]


7,07 см на отсасывающем основании. Испытание контрольных кубов раствора должно производиться при нормальной температуре в сроки, необходимые для поэтажного контроля прочности кладки при ее возведении. Одновременно должно испытываться не менее трех образцов-близнецов. Для определения эталонной прочности раствора рекомендуется изготовлять дополнительно три образца из обыкновенного раствора, которые должны храниться в течение месячного срока при нормальной температуре (+15 - +20°С).


Доставка кладочного раствора на объект строительства осуществляется автосамосвалами. С целью недопущения его расслаивания, подача раствора на рабочее место осуществляется только после его перегрузки в штукатурную станцию.


[image: image58]

Рис.25. Установка для приема, перемешивания и порционной выдачи раствора

1 - рама, 2 - емкость с винтом внутри для перемешивания раствора, 3 - моторный отсек, 4 - крышка, 5 - секторный затвор для выдачи раствора, 6 - подвеска

4.4.8. При входном контроле шпаклевочной смеси "Ветонит ЛР" и грунтовки "Ceresit СТ 19"проверяют целостность упаковки и соответствие названия материала проектным требованиям.

Шпатлевочные составы должны отвечать следующим требованиям:


- внешний вид - шпатлевка должна быть однородной, со степенью дисперсности от 0,1 до 0,2 мм;


- консистенция - подвижность при погружении стандартного конуса - 7-10 см;


- шпатлевки не должны стекать с вертикальной поверхности;


- удобонаносимость - шпатлевка должна легко наноситься, не свертываться и не тянуться за шпателем;


- усадка - на слое шпатлевки, нанесенном на бетонную поверхность, после высыхания не должны появляться усадочные трещины;


- шлифуемость - после высыхания шпатлевка должна легко шлифоваться мелкозернистой наждачной бумагой;


- влажность сухой смеси должна быть не более - 0,8%;


- начало схватывания шпаклевки - не более 30 мин;


- прочность сцепления с поверхностью - не менее 0,4 МПа.


Технические требования к грунтовочным составам:


- условная вязкость по ВЗ-246 (диаметр сопла 4 мм) - 20-50 сек;


- массовая доля нелетучих веществ - 30-50%;


- время высыхания - 1-24 часа;


- водо- и щелочестойкость - 24 часа;


- адгезия к основанию - не менее 0,3 МПа.


4.4.9. При входном контроле краски водоэмульсионной проверяют целостность упаковки и соответствие названия материала проектным требованиям.

Краски должны поставляться партиями. За партию принимают количество одной марки и цвета краски, полученной за один технологический цикл и сопровождаемой документом о качестве, в котором должно быть указано:


- наименование предприятия-изготовителя и его товарный знак;


- наименование, марка и цвет материала;


- масса нетто;


- номер партии;


- дата изготовления;


- обозначение нормативно-технической документации;


- результаты проведенных испытаний и подтверждение о соответствии материалов требованиям нормативных документов;


- вид тары и количество единиц упаковок в партии;


- указания об особых свойствах материала (пожаровзрывоопасность, токсичность).


Краски упаковывают в бочки деревянные, фляги, бочки стальные, банки металлические, полиэтиленовые бидоны различной емкости. Краски хранят и транспортируют при температуре выше 0°С. Гарантийный срок хранения красок - 6 месяцев со дня изготовления.


4.4.10. Результаты входного контроля должны регистрироваться в "Журнале входного учета и контроля качества получаемых деталей, материалов, конструкций и оборудования" по форме приведенной в Приложении 1, ГОСТ 24297-87.


4.5. Операционный контроль
4.5.1. Операционный контроль осуществляется в ходе выполнения строительных процессов или производственных операций с целью обеспечения своевременного выявления дефектов и принятия мер по их устранению и предупреждению. При операционном контроле проверяется соблюдение технологий выполнения работ, соответствие выполнения работ рабочим проектом и нормативными документами. 


4.5.2. Контроль осуществляется измерительным методом (с помощью измерительных инструментов и приборов) или техническим осмотром под руководством прораба (мастера). Контроль работ по чистовой отделке внутренних стен помещения операторной АГНКС должен осуществляться систематически от начала до полного завершения.


4.5.3. Операционный контроль осуществляют штукатуры в ходе работ. 


Нарушение технологического процесса при производстве штукатурных работ и приготовлении растворных смесей приводит к появлению в штукатурном слое дефектов, которые подлежат устранению до приемки работ. В таблице 4 приведены возможные дефекты и способы их устранения.


Возможные дефекты при производстве штукатурных работ и способы их устранения


Таблица 4

	
	
	

	Дефект
	Причины возникновения
	Способ устранения

	Дутики
	Использование для приготовления растворных смесей извести, содержащей незагасившиеся частицы
	Сбить штукатурку и выполнить ее вновь, применяя хорошо загашенную известь (тесто просеянное через сито с отверстиями 0,5[image: image59.png]


0,5 мм)

	Отлупы и вспучивание штукатурки
	Оштукатуривание велось по сырым поверхностям или штукатурный слой после нанесения чрезмерно увлажнялся
	Сбить штукатурку, тщательно высушить основание и вновь оштукатурить

	Появление усадочных трещин
	Применялись жирные растворные смеси; плохое перемешивание раствора; быстрое высыхание слоя штукатурки
	Трещины расшить, огрунтовать ПВА-дисперсией и заделать растворной смесью, тщательно затерев поверхность

	Появление глубоких трещин и разрушение штукатурки
	Нанесение за один прием толстого слоя медленно схватывающейся растворной смеси; растворная смесь нанесена на несхватившийся предшествующий слой грунта; плохо закреплены дверные коробки; осели перегородки; недостаточно подготовлены места стыков разнородных поверхностей
	Сбить штукатурку, закрепить дверные коробки, обработать места стыков разнородных поверхностей и вновь оштукатурить с соблюдением технологии производства работ

	Отслаивание штукатурки от основания
	Растворная смесь нанесена на чрезмерно сухую поверхность; последующие слои растворной смеси нанесены на более слабые предыдущие
	Сбить отслоившиеся участки штукатурки, очистить основание от пыли, вновь оштукатурить с соблюдением технологии производства работ

	Расслаивание штукатурного слоя
	Нанесение накрывочного слоя велось после длительного перерыва, а грунт не был очищен от пыли и не смочен водой
	Снять накрывочный слой, очистить и смочить грунт, вновь нанести накрывку


4.5.4. В процессе выполнения окрасочных работ контролируют температурно-влажностный режим помещений. Окраска внутренних поверхностей водными красящими составами должна выполняться при положительной температуре окружающей среды и отделываемых поверхностей не ниже 10°С и влажности воздуха не более 60%.


4.5.5. При окраске водными составами качество подготовленных оснований должно удовлетворять следующим требованиям:


- поверхности должны быть сглаженными, без шероховатостей;


- поверхностные трещины раскрыты, огрунтованы, заполнены шпатлевкой на глубину не менее 2 мм и отшлифованы;


- раковины и неровности огрунтованы, прошпатлеваны и сглажены;


- отслоения, потеки раствора, следы обработки затирочными машинами удалены;


- швы между листами ГКЛО и участки, примыкающие к ним, огрунтованы, прошпатлеваны, отшлифованы заподлицо с поверхностью или обработаны рустами (в соответствии с проектом).


4.5.6. Шпатлевку из малоусадочных составов полимерными добавками необходимо разравнивать сразу же после нанесения со шлифованием отдельных участков; при нанесении других видов шпатлевочных составов поверхность шпатлевки следует отшлифовывать после ее высыхания. Допускаемая влажность прошпатлеванных поверхностей при наклейке обоями должна быть не более 8%.


4.5.7. Огрунтовка поверхностей должна производиться перед окраской малярными составами, кроме кремнийорганических. Огрунтовку следует выполнять сплошным равномерным слоем, без пропусков и разрывов. 


4.5.8. Окраску следует производить после высыхания грунтовки. Малярные составы необходимо наносить сплошным слоем. Нанесение каждого окрасочного состава должно начинаться после полного высыхания предыдущего.


4.5.9. Результаты операционного контроля заносятся в Общий журнал работ (Рекомендуемая формаприведена в РД-11-05-2007). 


4.6. Приемочный контроль
4.6.1. При приемочном контроле необходимо производить проверку качество СМР, а также принимаемых конструкций в полном объеме с целью проверки эффективности ранее проведенного операционного контроля и соответствия выполненных работ проектной и нормативной документации с составлением Акта освидетельствования скрытых работ по форме Приложения 3, РД-11-02-2006 и Акта освидетельствования ответственных конструкций по форме Приложения 4, РД-11-02-2006. 


4.6.2. Освидетельствование скрытых работ и ответственных конструкций осуществляется комиссией с обязательным участием представителей:


- строительного управления;


- технического надзора заказчика;


- авторского надзора.


4.6.3. При приемочном контроле комиссии должна быть представлена следующая документация:


- исполнительная геодезическая схема планового и высотного положения элементов, конструкций и частей сооружений с привязкой к разбивочным осям (в соответствии с Приложением А, ГОСТ Р 51872-2002). Исполнительная схема составляется в одном экземпляре, в виде отдельного чертежа;


- документы о согласовании с проектными организациями-разработчиками чертежей, отступлений или изменений, допущенных в Рабочих чертежах при замене элементов конструкции. Согласованные отступления от проекта должны быть внесены строительной организацией в исполнительную документацию и Рабочие чертежи, предъявляемые при сдаче работ;


- журналы работ;


- акты испытания конструкций (если испытания предусмотрены рабочими чертежами);


- другие документы, указанные в рабочих чертежах.


4.6.4. Приемку выполненных работ проводят с целью проверки соответствия нормативным и проектным параметрам и оценке качества выполненных работ. Приемке подлежат законченные работы по устройству каждого элемента отделки. Приемка должна производиться до устройства вышележащих элементов отделки. Скрываемые в последующем работы по устройству каждого элемента отделки следует оформлять актами на скрытые работы.


4.6.5. Штукатурка должна быть прочно соединена с оштукатуренной поверхностью и не отслаиваться от нее. Прочность сцепления (адгезия) внутренних оштукатуренных поверхностей должна быть не менее 0,1 МПа (1 кгс/м[image: image60.png]


).


Оштукатуренные поверхности должны быть ровными, гладкими, с четко отделанными гранями углов, пересекающихся плоскостей, без следов затирочного инструмента, потеков раствора, пятен и высолов.


На оштукатуренной поверхности не допускаются трещины, бугорки, раковины, дутики, грубошероховатые поверхности, пропуски.


Качество выполненных работ (штукатурки и подготовки поверхности под штукатурку) может быть проверено контрольным вскрытием отдельных участков готовой штукатурки.


При приёмочном контроле улучшенной штукатурки необходимо руководствоваться предельно допускаемыми отклонениями, приведенными на рис.26:


- отклонение оштукатуренной поверхности стен и перегородок от вертикали и горизонтали на 1 м - 2 мм, на всю высоту помещения - не более 10 мм;


- неровности поверхности плавного очертания (на 4 м[image: image61.png]


) не более 2 мм, глубиной (высотой) до 3 мм;


- отклонения оконных и дверных откосов от вертикали и горизонтали (на 1 м) не должны превышать, 2 мм или до 5 мм на весь элемент;


- ширина откоса от проектной не должна превышать 3 мм;


- тяг от прямой линии в пределах между углами не должны превышать 3 мм.


[image: image62]

Рис.26. Допускаемые отклонения при улучшенной штукатурке

4.6.6. На поверхностях с наклеенными обоями не допускаются воздушные пузыри, пятна, пропуски, доклейки и отслоения, перекосы, морщины, заклейки обоями плинтусов, наличников, розеток, выключателей и т.п.


4.6.7. Приемку малярных работ необходимо производить после высыхания водных красок.


Поверхности после высыхания водных составов должны быть однотонными, местные исправления, выделяющиеся на общем фоне (кроме простой окраски), не должны быть заметны на расстоянии 3 м от поверхности.


Цвет и вид поверхностей, окрашенных красками должны соответствовать указанным в проекте. Поверхности, окрашенные красками должны иметь равномерную окраску или фактуру без наплывов, потеков и полос. Готовое покрытие должно иметь прочное сцепление с основанием.


Допускаемые отклонения при приемке малярных работ по окраске перегородок водными составами (см. рис.27):


- влажности прошпатлеванных поверхностей - до появления капельно-жидкой влаги на поверхности;


- толщины слоев малярного покрытия - не менее 25 мкм.


Не допускаются:


- пятна, полосы, подтеки, брызги, истирания (омелования) поверхности;


- выполнение работ по окраске оснований, имеющих ржавчину, высолы, жировые и битумные пятна.


[image: image63]

Рис.27. Допускаемые отклонения при приемке малярных работ

4.7. Инспекционный контроль
4.7.1. На всех стадиях строительства с целью проверки эффективности ранее выполненного производственного контроля должен выборочно осуществляться инспекционный контроль.


4.7.2. Инспекционный контроль осуществляется специальными службами, если они имеются в составе строительной организации, либо специально создаваемыми для этой цели комиссиями.


4.7.3. Инспекция Госархстройнадзора РФ в пределах своей компетентности осуществляет выборочные проверки качества СМР, строительных материалов, изделий и конструкций, с целью защиты прав и интересов потребителей посредством обеспечения соблюдения участниками строительства (вне зависимости от ведомственной принадлежности и форм собственности) нормативного уровня качества, строительной безопасности и эксплуатационной надежности возводимых и законченных строительством объектов, по своему усмотрению выбирая формы и методы проверок для реализации возложенных на нее функций.


4.7.4. Результаты проверок контроля качества заносятся в таблицу "Сведения о государственном строительном надзоре при строительстве, реконструкции, капитальном ремонте объекта капитального строительства" Раздела 7, Общего журнала работ (Рекомендуемая форма приведена в РД 11-05-2007). 


4.8. Качество производства работ обеспечивается выполнением требований к соблюдению необходимой технологической последовательности при выполнении взаимосвязанных работ и техническим контролем за ходом работ, изложенным настоящей ТК и Схеме операционного контроля качества (таблица 5).


Схема операционного контроля качества



Таблица 5

 

	
	
	
	
	

	Наименование контролируемых показателей
	Допускаемые предельные отклонения
	Метод контроля
	Периодичность контроля
	Кто контролирует

	Приемка поверхностей под штукатурные работы
	Ровность, вертикальность и горизонтальность поверхностей
	Визуально, при помощи рейки, отвеса
	До начала штукатурных работ
	Прораб

	Приемка и контроль качества штукатурного раствора
	Подвижность раствора - 5; 

Расслаиваемость - не более 15%
	Визуально, лабораторным путем
	3-4 раза в смену
	Лаборатория

	Подготовка поверхностей под оштукатуривание
	Очистка поверхностей от пыли, грязи, жировых пятен, провешивание поверхностей и установка маяков
	Визуально, рейка[image: image64.png]


=2 м, отвес, метр
	В процессе подготовительных работ
	Прораб

	Оконные и дверные откосы
	Отклонения от вертикали и горизонтали на 1 м высоты или длины - не должны превышать - 2 мм или до 5 мм на весь элемент;

Ширина откоса [image: image65.png]


3 мм от проектных размеров
	-"-
	В процессе производства работ
	-"-

	Приемка поверхностей под чистовую отделку
	Ровность, вертикальность и горизонтальность поверхностей
	Визуально, при помощи рейки, отвеса
	До начала работ
	Прораб

	Подготовка поверхностей под шпатлевание
	Очистка поверхностей от пыли, грязи, жировых пятен 
	Визуально, рейка[image: image66.png]


=2 м, отвес, метр
	В процессе работ
	Прораб

	Отклонения плоскости от вертикали при оклейке обоями
	3 мм на 1 м высоты, но не более 15 мм на всю высоту 
	-"-
	-"-
	-"-

	Отступления кромок обоев
	Не более 0,5 мм (незаметными с расстояния 3 м)
	-"-
	-"-
	-"-

	Отклонение поверхности от плоскости при улучшенной окраске
	Не более 2-х неровностей глубиной или высотой до 3 мм включительно
	Визуально, рейка[image: image67.png]


=2 м, отвес, метр
	-"-
	-"-

	Отклонения плоскости от вертикали при улучшенной окраске
	2 мм на 1 м высоты, но не более 10 мм на всю высоту помещения
	-"-
	-"-
	-"-

	Отклонение лузг, усенков, оконных и дверных откосов, при улучшенной окраске
	2 мм на 1 м высоты или длины, но не более 5 мм на весь элемент
	-"-
	-"-
	-"-

	Толщина окрасочного покрытия
	Не менее 25 Ммк
	Микрометр
	Не менее 5 измерений на 50 м[image: image68.png]



	-"-

	_______________

* Текст документа соответствует оригиналу. - Примечание изготовителя базы данных.


4.9. По окончании выполнения работ по чистовой отделке внутренних стен помещения операторной АГНКС, производится их визуальный осмотр и инструментальные измерения представителем технического надзора Заказчика. По результатам проверки принимается решение о качестве чистовой отделки путём документального оформления и подписания Акта освидетельствования ответственных конструкций, в соответствии с Приложением 4, РД-11-02-2006. К данному акту необходимо приложить: 


- рабочие (КЖ) чертежи внутренней отделки помещений;


- акт о выполнении мероприятий по безопасности труда, согласно Приложению И, СНиП 12-03-2001;


- акт геодезической разбивки штукатурного слоя в соответствии с Приложением 2, РД-11-02-2006; 


- акты освидетельствования скрытых работ по подготовке поверхности кирпичных стен под штукатурку, оштукатуриванию кирпичных стен, шпатлеванию оштукатуриванию кирпичных стен, наклеиванию стеклообоев, в соответствии с Приложением 3, РД-11-02-2006;


- паспорта и сертификаты качества на раствор известково-песчаный, обои стеклотканевые, краску водоэмульсионную акриловую, водостойкую, шпатлевку;


- исполнительную схему чистовой отделки стен помещений, с нанесёнными на ней проектными и фактическими отметками, с указанием фактических отклонений в плане от проектного положения вдоль и поперёк осей стен и отклонений от вертикали в тех же направлениях, в виде отдельного чертежа в соответствии с Приложением А, ГОСТ Р 51872-2002. 


Вся приемо-сдаточная документация должна соответствовать требованиям РД 11-02-2006,Приложения Б, ГОСТ Р 51872-2002.


4.10. На объекте строительства должны вестись следующие журналы:


- Журнал авторского надзора проектной организации (форма Ф-2, распоряжение Росавтодора от 23.05.2002 N ИС-478-р); 


- Журнал инженерного сопровождения объекта строительства (форма Ф-2а, распоряжение Росавтодора от 23.05.2002 N ИС-478-р);


- Журнал учета входного контроля качества материалов и конструкций (Приложение 1, ГОСТ 24297-87);


- Оперативный журнал геодезических работ (форма Ф-5, распоряжение Росавтодора от 23.05.2002 N ИС-478-р); 


- Общий журнал работ (Приложение, РД 11-05-2007).


V. ПОТРЕБНОСТЬ В МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКИХ РЕСУРСАХ

5.1. Перечень основного необходимого оборудования, машин, механизмов, для производства работ приведен в таблице 6.


Перечень строительных машин, механизмов, автотранспорта и инструментов


Таблица 6

	
	
	
	
	

	N п/п
	Наименование машин, механизмов, станков, инструментов и материалов
	Марка
	Ед.изм.
	Кол-во

	1.
	Штукатурная станция, П=4,0 м[image: image69.png]


/час
	СО-114
	шт.
	1

	2.
	Бетономешалка m=48 кг, [image: image70.png]sarp.



=90 л
	Al-Ko TOP 1402 GT
	-"-
	1

	3.
	Бензиновая электростанция, N=11 кВт
	Honda ET12000
	-"-
	1

	4.
	Штукатурный агрегат П=2 м[image: image71.png]


/ч
	СО-57Б
	-"-
	2

	5.
	Растворонасос с виброщитом и растворопроводом
	СО-50А
	-"-
	1

	6.
	Штукатурно-затирочная электрическая машина 
	СО-86Б
	-"-
	1

	7.
	Промышленный пылесос, N=2,4 кВт
	А-230/КБ
	-"-
	1

	8.
	Окрасочный аппарат безвоздушного распыления
	DP-6555
	-"-
	1

	9.
	Воздухонагреватель дизельный N=44 кВт
	Master B 150 CED
	-"-
	1

	10.
	Передвижной дизельный компрессор Atlas Copco
	XAS 97
	-"-
	1

	11.
	Миксер, N=700 об/мин, N=1100 Вт
	ELMOS EMX 11
	-"-
	1

	12.
	Сокол дюралюминиевый
	400[image: image72.png]


400 мм
	-"-
	2

	13.
	Штукатурная лопата
	 
	-"-
	2

	14.
	Кельма штукатурная
	 
	-"-
	2

	15.
	Шпатель штукатурный стальной
	 
	-"-
	2

	16.
	Полутерки деревянные
	700, 1200[image: image73.png]


110 мм
	-"-
	2

	17.
	Лузговое и усеченное правила деревянные
	1000[image: image74.png]


100[image: image75.png]


100 мм
	-"-
	2

	18.
	Шпатель из резины
	 
	-"-
	2

	19.
	Нож для резки обоев
	 
	-"-
	2

	20.
	Шпатель пластиковый прижимной
	 
	-"-
	2

	21.
	Валик резиновый
	 
	-"-
	2

	22.
	Валик с меховым ворсом длиной 16-18 мм 
	 
	-"-
	2

	23.
	Кисть-ручник
	КР-35
	-"-
	2

	24.
	Кисть флейцевая
	КФ-62
	-"-
	2

	25.
	Щетка торцевая
	ЩТ-1
	-"-
	2

	26.
	Шпатель малярный
	ЩД-45
	-"-
	2

	27.
	Шпатель малярный
	ЩМ-75
	-"-
	2

	28.
	Поддон для краски
	 
	-"-
	2

	29.
	Ведра строительные
	 
	-"-
	2

	30.
	Микрометр
	 
	-"-
	1

	31.
	Штангенциркуль
	 
	-"-
	1

	32.
	Отвес стальной строительный
	ОТ-600
	-"-
	1

	33.
	Метр складной, металлический
	 
	-"-
	2

	34.
	Рулетка металлическая, 20,0 м
	ЗПК-30-АНТ/1
	-"-
	1

	35.
	Уровень строительный 
	УЗС-500
	-"-
	1

	36.
	Шнур разметочный в корпусе
	 
	-"-
	1

	37.
	Рейка контрольная 
	[image: image76.png]


=2,0 м
	-"-
	1

	38.
	Подмости инвентарные 
	 
	-"-
	4

	39.
	Столик-стремянка
	 
	-"-
	4


5.2. Потребность в основных строительных материалах на указанный объём работ приведена в таблице 3.


Потребность в строительных материалах 

Таблица 7

	
	
	
	
	
	
	

	N п/п
	Наименование применяемых строительных материалов
	Марка
	Ед.изм.
	Обоснование ЭСН-2001
	Норма на 100 м[image: image77.png]



	Потребность на весь объем

	1.
	Раствор известково-песчаный, 1:2,5
	М100, [image: image78.png]


2
	м[image: image79.png]



	15-02-015-5
	1,58
	0,56

	2.
	Шпатлевка гипсовая
	Ветонит VH
	кг
	15-06-004-1
	120,0
	39,18

	3.
	Обои стеклотканевые
	водостойкие
	м[image: image80.png]



	-"-
	112,0
	36,57

	4.
	Клей обойный
	КМЦ
	кг
	-"-
	34,0
	11,101

	5.
	Краска водоэмульсионная
	ВД-АК-111
	-"-
	-"-
	16,0
	5,224


     
     
VI. ПРОМЫШЛЕННАЯ БЕЗОПАСНОСТЬ И ОХРАНА ТРУДА

6.1. При производстве работ по чистовой отделке внутренних стен помещения операторной АГНКС следует руководствоваться действующими нормативными документами: 


- СНиП 12-03-2001. Безопасность труда в строительстве. Часть 1. Общие требования;


- СНиП 12-04-2002. Безопасность труда в строительстве. Часть 2. Строительное производство.


6.2. Ответственность за выполнение мероприятий по технике безопасности, охране труда, промышленной санитарии, пожарной и экологической безопасности возлагается на руководителей работ, назначенных приказом.


Ответственное лицо осуществляет организационное руководство строительными работами непосредственно или через бригадира. Распоряжения и указания ответственного лица являются обязательными для всех работающих на объекте.


6.3. Охрана труда рабочих должна обеспечиваться выдачей администрацией необходимых средств индивидуальной защиты (специальной одежды, обуви и др.), выполнением мероприятий по коллективной защите рабочих (ограждения, освещение, защитные и предохранительные устройства и приспособления и т.д.), санитарно-бытовыми помещениями и устройствами в соответствии с действующими нормами и характером выполняемых работ. 


6.4. Рабочим должны быть созданы необходимые условия труда, питания и отдыха. Санитарно-бытовые помещения (гардеробные, сушилки для одежды и обуви, душевые, помещения для приема пищи, отдыха и обогрева и проч.), автомобильные и пешеходные дороги должны размещаться вне опасных зон. В санитарно-бытовых помещениях должны находиться и постоянно пополняться аптечка с медикаментами, носилки, фиксирующие шины и другие средства для оказания пострадавшим первой медицинской помощи. Все работающие на строительной площадке должны быть обеспечены питьевой водой. Каждый вагон-домик должен быть укомплектован первичными средствами пожаротушения согласно норм положенности.


6.5. Производственные территории, участки работ и рабочие места должны быть обеспечены необходимыми средствами коллективной или индивидуальной защиты работающих, первичными средствами пожаротушения, а также средствами связи, сигнализации и другими техническими средствами обеспечения безопасных условий труда в соответствии с требованиями действующих нормативных документов.


6.6. Строительная площадка, участки работ, рабочие места, проезды и подходы к ним в темное время суток должны быть освещены в соответствии с "Инструкцией по проектированию электрического освещения" строительных площадок.


Освещенность должна быть равномерной, без слепящего действия осветительных приспособлений на работающих. Производство работ в неосвещенных местах не допускается, а доступ к ним людей должен быть закрыт.


6.7. В целях безопасности ведения работ на объекте бригадир обязан:


- перед началом смены лично проверить состояние техники безопасности на всех рабочих местах руководимой им бригады и немедленно устранить обнаруженные нарушения. Если нарушения не могут быть устранены силами бригады или угрожают здоровью или жизни работающих, бригадир должен доложить об этом мастеру или производителю работ и не приступать к работе;


- постоянно в процессе работы обучать членов бригады безопасным приемам труда, контролировать правильность их выполнения, обеспечивать трудовую дисциплину среди членов бригады и соблюдение ими правил внутреннего распорядка и немедленно устранять нарушения техники безопасности членами бригады;


- организовать работы в соответствии с Проектом производства работ или Технологической картой;


- не допускать до работы членов бригады без средств индивидуальной защиты, спецодежды и спецобуви;


- следить за чистотой рабочих мест, ограждением опасных мест и соблюдением необходимых габаритов;


- не допускать нахождения в опасных зонах членов бригады или посторонних лиц. Не допускать до работы лиц с признаками заболевания или в нетрезвом состоянии, удалять их с территории строительной площадки.


6.8. Лицо, ответственное за безопасное производство работ, обязано:


- ознакомить рабочих с Технологической картой под роспись;


- следить за исправным состоянием машин и механизмов;


- разъяснить работникам их обязанности и последовательность выполнения операций;


- допускать к производству работ рабочих в соответствующей спецодежде, спецобуви и имеющих индивидуальные средства защиты (очки, рукавицы и др.);


- прекращать работы при силе ветра более 11,0 м/сек во время сильного снегопада, ливневого дождя, тумана или грозы;


- при приближении грозы лицо, ответственное за безопасное выполнение работ, обязано прекратить производство работ и вывести всех работающих из зоны выполнения работ на расстояние не ближе 25 м от ЛЭП.


6.9. К работам по внутренней отделке помещений допускаются лица: 


- достигшие 18 лет, прошедшие специальное обучение и ознакомленные со спецификой отделочных работ; 


- прослушавшие вводный инструктаж по охране труда и прошедшие инструктаж по технике безопасности на рабочем месте согласно ГОСТ 12.0.004. Рабочие, входящие в состав бригады, должны до начала работ пройти инструктаж о правильных приемах выполнения операций и правилах техники безопасности по каждому виду работ, выполняемых бригадой, с подписью проводившего и получившего инструктаж;


- прошедшие медицинский осмотр в соответствии с порядком, установленным Минздравом России.


Повторный инструктаж по технике безопасности проводить для рабочих всех квалификаций и специальностей не реже одного раза в три месяца или немедленно при изменении технологии, условий или характера работ. Проведение инструктажа регистрируется в специальном журнале и наряде-допуске. 


6.10. Общие требования охраны труда при работе с инструментом:
6.10.1. Весь инструмент (ручной, электрифицированный) должен храниться в кладовых на стеллажах. При перевозке или переноске инструмента его острые части следует защищать чехлами или иным способом.


6.10.2. Выдавать инструмент рабочим надо одновременно с соответствующими средствами индивидуальной защиты.


6.10.3. Администрация обязана организовать систематический надзор за исправностью, правильным и безопасным использованием инструмента, а также его своевременный ремонт.


6.10.4. К работе с электрифицированным инструментом допускаются рабочие, прошедшие специальное обучение безопасным методам работы с этим инструментом и оказанию первой медицинской помощи, имеющие квалификационную группу по технике безопасности. Список рабочих, имеющих право пользоваться электрифицированными инструментами, должен быть определен приказом по организации (предприятию).


6.10.5. Электрифицированный инструмент должен иметь паспорт, испытываться и проверяться квалифицированным персоналом. Результаты проверки заносятся в журнал.


6.10.6. Применять ручные электрические машины допускается только в соответствии с назначением, указанным в паспорте.


6.10.7. Запрещается работать механизированным инструментом, стоя на приставных лестницах; применение стремянок допускается только при наличии упоров на их ножках и ограждения всей рабочей площадки.


6.10.8. Во время перерывов в работе или при переноске механизированного инструмента двигатель (источник питания) необходимо отключить. Запрещается оставлять без присмотра механизированный инструмент, присоединенный к электросети. Во время длительных перерывов в работе, при обрыве проводов и других неисправностях питание механизированного инструмента также должно быть отключено.


6.10.9. Запрещается во время работы натягивать и перегибать кабеля электроинструментов; не допускается пересечение кабелей инструментов с тросами, электрокабелями и электросварочными проводами, находящимися под напряжением, и со шлангами газорезчиков.


6.10.10. Запрещается брать рукой рабочие органы инструментов, даже если их двигатели выключены, но сами они подключены к энергоприводу.


6.10.11. Работа инструментом должна производиться при обязательном наличии средств пожаротушения и оказания первой медицинской помощи.


6.10.12. Запрещается передавать механизированный инструмент лицам, не имеющим соответствующего удостоверения и не записанным в наряд на производство работ.


6.10.13. Рабочие, пользующиеся механизированными инструментами, должны своевременно предупреждать мастера об их неисправности и делать соответствующую отметку в журнале регистрации.


6.10.14. Рабочие обязаны по первому требованию предъявить документы ответственному за охрану труда руководителю предприятия или органам Государственного надзора.


6.10.15. Запрещается использовать механизированный инструмент не по назначению.


6.10.16. Запрещается работать механизированным инструментом при плохой освещенности рабочего места.


6.10.17. Рабочий обязан немедленно выключить механизированный инструмент при возникновении резких отклонений от нормальной работы.


6.11. Работа электрифицированным инструментом
6.11.1. Перед началом работы следует проверить исправность машины: исправность кабеля (шнура), четкость работы выключателя, работу на холостом ходу.


6.11.2. При напряжении свыше 42 В (независимо от частоты тока) корпус электрического инструмента должен быть надежно заземлен через специальное штепсельное соединение, имеющее дополнительный заземляющий контакт. Конструкция штепсельного соединения должна обеспечивать опережающее включение заземляющего (зануляющего) провода.


6.11.3. Запрещается пользоваться нулевым проводом для заземления корпуса однофазных электроинструментов.


6.11.4. Все электроинструменты и электроприборы должны иметь закрытые и изолированные вводы (контакты) питающих проводов. Провода электроинструментов и электроприборов в целях предохранения от механических повреждений и влаги должны быть защищены резиновыми шлангами и иметь на конце специальную штепсельную вилку. Для включения электроинструментов в электросеть необходимо установить штепсельные розетки. Запрещается подключать электроинструменты к линии или контактам рубильников с помощью оголенных концов проводов.


6.11.5. Прокладывать кабель на поверхности земли разрешается только в сухих местах и на участках, где нет опасности их повреждения. В зимнее время допускается укладка кабелей по снегу.


6.11.6. Работа электроинструмента немедленно прекращается в случаях:


- неисправности заземления


- заедания или заклинивания рабочих частей;


- перегрева электродвигателя или редуктора;


- пробоя изоляции;


- повреждения выключателя, штепсельного соединения или кабеля;


- возникновения повышенной вибрации электроинструмента;


- резкого изменения напряжения, подаваемого на электроинструмент;


- возникновения угрозы несчастного случая.


6.11.7. По окончании рабочей смены электроинструмент, проверенный и очищенный от грязи, пыли и остатков рабочей среды, вместе с кабелем и средствами индивидуальной защиты необходимо сдать на хранение ответственному лицу и сделать запись в журнале об исправности электроинструмента.


6.11.8. Запрещается применять несоответствующие пусковые устройства, некалиброванные предохранители подключать электропровода инструмента в сеть, минуя пусковые и предохранительные устройства; контролировать наличие на контактах напряжения не предусмотренными для этой цели приборами.


6.11.9. Категорически запрещается работать с электрифицированным инструментом и оборудованием без индивидуальных средств защиты (диэлектрических резиновых перчаток и обуви).


6.12. Работа немеханизированным инструментом
6.12.1. Деревянные рукояти ручных инструментов должны быть выполнены из выдержанной древесины твердых и вязких пород. Инструмент должен быть правильно насажен и прочно укреплен на гладко обработанных рукоятях.


6.12.2. Ударные инструменты (топоры, молотки, кувалды) должны иметь рукояти овального сечения с утолщенным свободным концом; кирка насаживается на утолщенный конец рукояти. Конец, на который насаживается инструмент, должен быть расклинен металлическим клином.


6.12.3. Погрузочно-разгрузочные работы с грузам массой более 50 кг, а также их подъем на высоту более 1,5 м должны быть механизированы.


При перемещении груза на тележках или в контейнерах прилагаемое усилие не должно превышать 15 кгс.


Для взрослых мужчин предельная масса груза - 50 кг, для юношей от 16 до 18 лет вручную - до 16 при перевозке на тележках - до 50 кг.


Предельные нормы массы груза, поднимаемого и перемещаемого вручную



Таблица 8

	
	

	Характер работ
	Предельно-допустимая масса груза, кг

	Подъем и перемещение тяжестей при чередовании с другой работой
	15

	Подъем тяжестей на высоту более 1,5 м
	10

	Подъем и перемещение тяжестей постоянно в течение рабочей смены
	10

	Суммарная масса грузов, перемещенных в течение рабочей смены
	Не более 7000


Примечание. Масса поднимаемого и перемещаемого груза включает массу тары-упаковки.


6.13. Работники, занятые отделочными работами, должны быть обеспечены следующими индивидуальными и коллективными средствами защиты: 


- спецобувь и спецодежда;


- хлопчатобумажные перчатки;


- для защиты глаз - очки открытого или закрытого типа;


- для защиты органов дыхания - противопылевые респираторы РУ-60МА, РПГ-67А, ШБ-1, "Лепесток".


6.14. Допуск на производственную территорию посторонних лиц, а также работников в нетрезвом состоянии или не занятых на работах на данной территории запрещается.


Находясь на территории строительной или производственной площадки, в производственных и бытовых помещениях, на участках работ и рабочих местах, работники, а также представители других организаций обязаны выполнять правила внутреннего трудового распорядка, принятые в данной организации. 


6.15. При сухой очистке и шлифовке поверхности, а также других работах, связанных с выделением пыли, необходимо пользоваться респираторами и защитными очками.


6.16. Штукатурные работы должны производиться с металлических инвентарных столиков-подмостей, имеющих в комплекте ограждения и стремянки.


6.17. К обслуживанию штукатурной станции допускается моторист, имеющий соответствующее удостоверение.


6.18. Перед началом работ машины и механизмы, используемые для подачи раствора, проверяются на холостом ходу. Корпуса всех механизмов должны быть заземлены, токопроводящие провода надежно изолированы, а пусковые рубильники закрыты.


К управлению механизмами допускаются лица, прошедшие специальное обучение и сдавшие экзамены по безопасности труда.


Разборка, ремонт и чистка форсунок машин, используемых при оштукатуривании, разрешается лишь после снятия давления и отключения машин от сети.


Рабочее место штукатура-оператора необходимо связывать звуковой сигнализацией с рабочим местом машиниста штукатурных машин.


6.19. При работе растворонасоса запрещается перегибать подающие шланги. Продувку шлангов сжатым воздухом для устранения пробок разрешается производить только после удаления из помещения людей. По окончании работ запрещается снимать воздушный клапан и переходной патрубок, не убедившись в том, что давление упало до нуля. При работе с растворонасосом необходимо:


- следить, чтобы давление в растворонасосе не превышало допустимых норм, указанных в паспорте;


- удалять растворные пробки, осуществлять ремонтные работы только после отключения растворонасоса от сети и снятия давления;


- осуществлять продувку растворонасоса при отсутствии людей в зоне 10 м и ближе;


- держать форсунку при нанесении раствора под небольшим углом к оштукатуриваемой поверхности и на небольшом расстоянии от нее.


6.20. Приготовлять и хранить краски и клеи следует в отдельных зданиях, оборудованных вентиляцией. Тара из-под клеев и красок должна храниться в специально отведенном месте вне помещений на отведенной площадке, удаленной от места работы не мене чем на 30 м. 


6.21. Малярные работы на высоте должны выполняться с инвентарных лесов-подмостей, стремянок, универсальных столиков-козелков, передвижных вышек и других инвентарных приспособлений. Рабочий настил должен быть горизонтальным и иметь ограждения.


6.22. При работе с шпатлёвкой необходимо применять строительные перчатки, а также избегать попадания шпатлёвки в глаза и на кожу. После попадания шпатлевки в глаза, немедленно промыть большим количеством воды и обратится к врачу.


6.23. Ежедневно по окончании работы все механизированные инструменты должны быть сданы лицу, ответственному за их исправность и хранение.


6.24. При производстве отделочных и малярных работ следует использовать инвентарные подмости, лестницы-стремянки. Не допускается использовать приставные лестницы, случайные средства подмащивания и производить работы на рабочих местах, расположенных на высоте более 1,3 метра над перекрытием без ограждений.


6.25. При производстве облицовочных работ необходимо предохранять руки от соприкосновения с растворными смесями. При попадании раствора на кожу необходимо удалить его очистителем для рук и промыть водой.


6.26. При производстве облицовочных работ необходимо предохранять руки от соприкосновения с растворными смесями и клеящими мастиками, работать в резиновых перчатках, пользоваться защитными очками и респираторами.


6.27. При применении отделочных и лакокрасочных материалов возможно образование незначительного количества твердых и жидких отходов, которые должны быть собраны в специальные емкости и направлены на уничтожение в соответствии с действующими нормами. Таким же образом утилизируется продукт по истечении гарантийного срока хранения.


VII. ЧИСЛЕННЫЙ И КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ СОСТАВ ИСПОЛНИТЕЛЕЙ

7.1. Численный и профессиональный состав бригады составляет - 8 чел., в том числе

Моторист штукатурной станции 4 разряда - 1 чел.
Штукатур 5 разряда - 1 чел.
Штукатур 4 разряда - 1 чел.
Штукатур 3 разряда - 2 чел.
Штукатур 2 разряда - 1 чел.
Маляр 4 разряда - 1 чел.
Маляр 3 разряда - 1 чел.


VIII. ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ 

8.1. Затраты труда на выполнение работ составляют:


Трудозатраты рабочих - 75,50 чел.-час.
Машинного времени - 1,70 маш.-час.
8.2. Выработка на одного рабочего составляет - 3,4 м[image: image81.png]


/см.
8.3. Продолжительность выполнения работ - 1,2 смен.


КАЛЬКУЛЯЦИЯ ЗАТРАТ ТРУДА И МАШИННОГО ВРЕМЕНИ

Таблица 9

	
	
	
	
	
	
	
	

	Обоснование ГЭСН, ЕНиР
	Наименование работ
	Ед.изм.
	Объем работ
	[image: image82.png]


 на ед. изм.
	[image: image83.png]


 на весь объем

	 
	 
	 
	 
	Чел.-час
	Маш.-час
	Чел.-час
	Маш.-час

	15-02-001-1
	Оштукатуривание внутренних поверхностей стен изв-цем. р-м
	100 м[image: image84.png]



	0,3265
	74,24
	5,02
	24,24
	1,64

	15-06-004-1
	Оклейка стен стеклообоями с окраской водоэмульсионными красками 
	100 м[image: image85.png]



	0,3265
	157,00
	0,17
	51,26
	0,06

	 
	ИТОГО:
	м[image: image86.png]



	32,65
	 
	 
	75,50
	1,70


Затраты труда и времени подсчитаны применительно к "Государственным элементным сметным нормам на строительные работы" (ГЭСН-2001, Сборник 15, Отделочные работы).


ГРАФИК ПРОИЗВОДСТВА РАБОТ

Таблица 10

	
	
	
	
	
	
	

	N п/п
	Наименование работ
	Ед.изм.
	Объем работ
	Т/емкость на объем чел.-час.
	Состав бригады (звена)
	Продолжительность работы, смен

	1.
	Чистовая отделка кирпичных стен операторной АГНКС
	м[image: image87.png]



	32,65
	77,20
	Рабочие - 8 чел.
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