 

СХЕМЫ ВХОДНОГО И ОПЕРАЦИОННОГО КОНТРОЛЯ КАЧЕСТВА СТРОИТЕЛЬНО-МОНТАЖНЫХ РАБОТ

КРОВЛИ
          

КРОВЛИ ИЗ АСБЕСТОЦЕМЕНТНЫХ ВОЛНИСТЫХ ЛИСТОВ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

ГОСТ 30340-95 Листы асбестоцементные волнистые. Технические условия.


ТУ 5781-004-00281677-2000 Листы асбестоцементные волнистые профилей 51/177 и 40/150 с защитно-декоративным покрытием краской водно-дисперсионной акриловой ВД-АК-Волна-В (ОАО "Волна", г.Красноярск).


ТУ 5789-066-00281588-99 Асбестоцементные окрашенные воднодисперсионными красками листы волнистые, плитки плоские прессованные и детали к ним.


ТУ 5781-015-04001485-97 Листы асбестоцементные волнистые профиля 30/130 (ОАО "Мостермостекло", г.Железнодорожный, Московская область).


ТУ 5781-001-00281559-96 Листы асбестоцементные волнистые укороченные и с уменьшенным количеством волн (ОАО "Белгородасбестоцемент", г.Белгород).


ТУ 5781-052-00281588-96 Листы асбестоцементные волнистые профиля 40/150 уменьшенной толщины (ОАО "Воскресенск-асбестоцемент", г.Воскресенск, Московская область).


ТУ 5781-001-05306146-96 Листы асбестоцементные (ОАО "Ярославский к-т строительных материалов", г.Ярославль).


ТУ 5781-001-05017488-94 Листы асбестоцементные волнистые.


ТУ 5781-042-04812290-93 Листы асбестоцементные волнистые профиля 51/177 с асимметричными кромками (ОАО "Волна", г.Красноярск).


... Стандарты и технические условия на листы асбестоцементные волнистые и комплектующие детали к ним, предусмотренные проектом.


СНиП 3.04.01-87 Изоляционные и отделочные покрытия.


СНиП 12-01-2004 Организация строительства.


Пособие. Кровли. Технические требования, правила приемки, проектирование и строительство, методы испытаний (АО ЦНИИПромзданий. Москва. 1997 г., 2002 г.).


Входной контроль асбестоцементных волнистых листов и комплектующих деталей к ним должен осуществляться в соответствии с требованиями проекта, государственных стандартов и технических условий на конкретные материалы, а также требованиями технологической документации, утвержденной в установленном порядке.


ГОСТ 30340-95 Листы асбестоцементные волнистые. Технические условия

Данный стандарт распространяется на асбестоцементные волнистые листы и детали к ним, предназначенные для устройства кровель и стеновых ограждений зданий и сооружений.

           

По форме поперечного сечения (профилю) волнистые листы выпускают двух видов - 40/150 и 54/200, где в числителе указана высота волны, а в знаменателе - шаг волны в миллиметрах.


По размерам листы выпускаются следующих видов (длина 
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 х ширина  х толщина [image: image2.jpg]


), мм:


профиль 40/150:


7-волновой лист - 1750x980x5,8;


8-волновой лист - 1750x1130x5,8;


профиль 54/200: 6- волновой лист - 1750x1125x6,0 и 1750x1125x7,5.


Условное обозначение листов и деталей должно состоять из:


- обозначения профиля листа, сокращенного обозначения детали;


- числа волн (только для листов профиля 40/150);


- толщины (только для листов профиля 54/200);


- обозначения данного стандарта.


Пример условного обозначения листа профиля 40/150 восьмиволнового:


40/150-8 ГОСТ 30340-95
Пример условного обозначения листа профиля 54/200 толщиной 7,5 мм:


54/200-7,5 ГОСТ 30340-95
Пример условного обозначения детали упрощенной коньковой перекрывающей к листам профиля 54/200:


УКУ-2 ГОСТ 30340-95
     
     
Профиль волнистых асбестоцементных листов
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Основные размеры листов должны соответствовать указанным в нижеследующей таблице.


	
	
	
	

	Наименование размера
	Номинальный размер листов профиля, мм
	Пред, откл., мм

	
	40/150
	54/200
	

	Длина [image: image4.jpg]



	1750
	1750
	±15

	Ширина [image: image5.jpg]


:
	 
	 
	 

	6-волнового листа
	 
	1125
	+10; -5

	7-волнового листа
	980
	-
	 

	8-волнового листа
	1130
	-
	 

	Толщина [image: image6.jpg]



	5,8
	6,0; 7,5
	+1,0; -0,3

	Высота волны: - рядовой [image: image7.jpg]



	40
	54
	+4; -3

	- перекрывающей [image: image8.jpg]



	40
	54
	+4; -5

	- перекрываемой [image: image9.jpg]



	32
	45
	+4; -6

	Ширина перекрывающей кромки [image: image10.jpg]



	43
	60
	±7

	Ширина перекрывающей кромки [image: image11.jpg]


*
	37
	65
	-

	Ширина волны [image: image12.jpg]


*
	150
	200
	-

	* - размеры справочные


Сокращенное обозначение деталей к волнистым асбестоцементным листам приведено в нижеследующей таблице.


	
	
	

	Наименование детали
	Сокращенное обозначение детали к листам профиля

	
	40/150
	54/200

	Коньковая перекрываемая
	КС-1
	КУ-1

	Коньковая перекрывающая
	КС-2
	КУ-2

	Упрощенная коньковая перекрываемая
	УКС-1
	УКУ-1

	Упрощенная коньковая перекрывающая
	УКС-2
	УКУ-2

	Равнобокая угловая
	PC
	РУ

	Лотковая
	ЛС
	ЛУ


Основные размеры деталей должны соответствовать указанным в нижеследующей таблице.


	
	
	
	
	
	

	Сокращенное обозначение детали
	Длина [image: image13.jpg]


±10
	Ширина [image: image14.jpg]


±10
	Толщина [image: image15.jpg]


 +1,0; -0,3
	Высота рядовой волны, [image: image16.jpg]


±3
	Высота перекрывающей волны[image: image17.jpg]


±3

	КС-1
	1130
	380
	7,5
	40
	46

	КС-2
	 
	385
	 
	 
	 

	УКС-1
	 
	330
	5,8
	-
	-

	УКС-2
	 
	 
	 
	 
	 

	PC
	1750
	300
	 
	 
	 

	ЛС
	 
	405
	 
	 
	 

	КУ-1
	1125
	380
	7,5
	54
	60

	КУ-2
	
	385
	 
	 
	 

	УКУ-1
	1310
	440
	 
	-
	-

	УКУ-2
	 
	445
	 
	 
	 

	РУ
	1750
	300
	 
	 
	 

	ЛУ
	 
	405
	 
	 
	 


Листы и лотковые детали должны иметь прямоугольную форму в плане. Отклонение от прямоугольности не должно быть более 15 мм.


Прямоугольные кромки листов, лотковых и равнобоких угловых деталей должны быть прямолинейными. Отклонение от прямолинейности не должно быть более 10 мм.


Листы и детали могут выпускаться окрашенными и неокрашенными.


Листы и детали не должны иметь отколов, пробоин и сквозных трещин.


Допускаются малозначительные дефекты:


- отдельные сдиры протяженностью в любом направлении не более 100 мм;


- отдельные щербины с одной стороны листа (детали) размером не более 15 мм в направлении, перпендикулярном кромке изделия. Общая величина щербин, измеренная вдоль кромки изделия, не должна превышать 60 мм;


- отдельные поверхностные разрывы длиной не более 100 мм и шириной 2 мм.


Коньковые детали

	
	
	
	

	
	Перекрываемая
	Перекрывающая
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Упрощенные коньковые детали

	
	
	
	

	
	Перекрываемая
	Перекрывающая
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Равнобокая угловая деталь
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Лотковая деталь
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Суммарное число малозначительных дефектов на одном листе (детали) в любой комбинации не должно быть более трех, а числе листов (деталей) с такими же дефектами не должно быть более одной трети ее объема.


Цвет окрашенных листов и деталей и интенсивность их окраски должны соответствовать образцам-эталонам, утвержденным предприятием-изготовителем.


Поверхность листов и деталей должна быть равномерно окрашенной, без высолов и пятен, видимых на расстоянии 10 м.


На лицевой поверхности перекрываемой части листов и деталей должны быть нанесены:


- товарный знак или наименование предприятия-изготовителя;


- обозначение профиля листа (сокращенное обозначение детали), а на листах профиля 54/200 также толщина;


- номер партии.


Качество маркировки должно быть таким, чтобы исключалась возможность оспорить ее содержание.


Листы и детали поставляются без упаковки.


В районы Крайнего Севера и труднодоступные районы литы и детали должны поставляться в упакованном виде или в специализированных кассетах, а также, по согласованию МПС, в крупнотоннажных контейнерах. Тара и упаковка по ГОСТ 15846-79*[image: image22.jpg]


.

________________
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Взамен действует ГОСТ 15846-2002. - Примечание изготовителя базы данных.

Предприятие-изготовитель должно сопровождать каждую поставку листов и деталей документом о качестве, в котором должно указывать:


- наименование и адрес предприятия-изготовителя;


- условное обозначение листов (деталей);


- номер партии и дату изготовления;


- количество листов и деталей каждой партии в поставке;


- результаты испытаний каждой партии;


- обозначение данного стандарта.


Транспортирование листов и деталей может производиться транспортом любого вида с соблюдением Правил перевозок грузов, установленных для транспорта данного вида, и требований другой документации, утвержденной в установленном порядке.


Транспортирование листов и деталей должно осуществляться в пакетированном виде:


- в специализированных кассетах и других средствах пакетирования;


- в деревянных решетчатых ящиках по ГОСТ 10198-91;


- в транспортных пакетах, сформированных с использованием деревянных подкладок или поддонов.


Габаритные размеры пакетов не должны превышать по длине 1950 мм, по ширине 1350 мм, по высоте 1880 мм, масса пакета не должна быть более 5000 кг.


Допускается транспортировать листы стопами в непакетированном виде в крытых железнодорожных вагонах и автомобилях.


При погрузке в крытые железнодорожные вагоны число листов в штабеле не должно превышать:


165 шт. - для листов профиля 40/150;


150 шт. - для листов профиля 54/200 толщиной 6,0 мм;


130 шт. - для листов профиля 54/200 толщиной 7,5 мм.


Транспортные пакеты при хранении у потребителя могут быть установлены друг на друга в штабели высотой не более 3,5 м.


Стопы непакетированных листов должны храниться у потребителя на поддонах (подкладках). Стопы вместе с поддонами (подкладками) могут быть установлены друг на друга в штабели. При этом общая высота штабеля из стоп не должна превышать 2,5 м.


При погрузочно-разгрузочных, транспортно-складских и других работах не допускаются удары по листам и деталям и их сбрасывание с какой бы то ни было высоты; грузозахватные устройства должны иметь защитные приспособления (прокладки), исключающие возможность повреждения изделий.


Назначение листов и деталей приведено в нижеследующей таблице.


	
	

	Вид листа и обозначение деталей
	Назначение листов и деталей

	Листы
	 

	40/150 8-волновой
40/150 7-волновой
	Устройство чердачных кровель и стеновых ограждений жилых, общественных и сельскохозяйственных зданий

	54/200 толщиной 6,0 мм
	Устройство чердачных кровель и стеновых ограждений жилых, общественных, сельскохозяйственных и производственных зданий

	54/200 толщиной 7,5 мм
	Устройство бесчердачных кровель и стеновых ограждений производственных зданий и сооружений

	Детали
	 

	КС-1, КС-2, КУ-1, КУ-2, УКС-1, УКС-2, УКУ-1, УКУ-2
	Устройство коньков

	PC, РУ
	Обрамление выступов над кровлей и углов стен

	ЛС, ЛУ
	Устройство ендов и деформационных швов покрытий и стен


 

     
Устройство кровли из асбестоцементных волнистых листов

Устройство кровли из асбестоцементных волнистых листов следует осуществлять в соответствии с требованиями СНиП 3.04.01-87, СНиП 12-01-2004, СНиП 12-03-2001, СНиП 12-04-2002, проекта, ППР, технологических карт, схем операционного контроля качества и другой технологической документации, утвержденной в установленном порядке.


Кровельные работы должны осуществлять строительно-монтажные организации, имеющие лицензию на осуществление данного вида строительной деятельности.


Исполнитель работ (подрядчик) должен осуществлять производственный контроль за соблюдением в процессе строительства требований, установленных в проектной и распространяющейся на объект нормативной документации.


Возможность выполнения всех видов контроля соответствия выполняемых кровельных работ требованиям проектной и нормативной документации должна обеспечиваться организационно-технологической документацией исполнителя работ, а также наличием сертифицированной в установленном порядке Системы менеджмента качества.


Кровельные работы должны выполняться квалифицированным персоналом, прошедшим специальную подготовку и обладающим надлежащими навыками по выполнению кровельных работ.


Кровельные асбестоцементные материалы должны применяться строго в соответствии с областями применения, определенными в утвержденных нормативно-технических документах, при наличии разрешения к применению в строительстве или наличии санитарно-эпидемиологического заключения, выданного органом государственного санитарно-эпидемиологического надзора Российской Федерации.


Производству работ по устройству кровель из асбестоцементных волнистых листов должны предшествовать:


- завершение и надлежащее оформление (актами приемки, актами освидетельствования скрытых работ) всех предусмотренных проектом предшествующих работ;


- разработка проекта производства работ по устройству кровель, разработка технологической карты и схемы операционного контроля качества выполнения кровельных работ (с использованием соответствующей типовой документации);


- входной контроль проектно-сметной документации и кровельных материалов;


- завершение подготовительных работ (подготовка механизмов, оборудования, приспособлений, инструмента и др.);


- изучение инженерно-техническим персоналом проектной и технологической документации, обучение мастеров и рабочих передовым методам труда.


При входном контроле проектной документации должна производиться проверка:


- ее комплектности;


- наличие согласований и утверждений;


- наличие ссылок на материалы и изделия;


- наличие предельных отклонений контролируемых параметров;


- наличие указаний о методах контроля и измерений, в том числе в виде ссылок на соответствующие нормативные документы.


Входной контроль кровельных материалов должен производиться в порядке, предусмотренном регламентом входного контроля или другой технологической документацией, утвержденной в установленном порядке (или действующей в системе менеджмента качества).


На строительной площадке в процессе входного контроля необходимо:


проверить наличие документов о качестве асбестоцементных листов и деталей и полноту содержащихся в них данных;


по имеющимся документам о качестве и маркировке убедиться в соответствии поступивших кровельных материалов требованиям проекта;


путем внешнего осмотра проверить целостность листов и деталей, отсутствие на них недопустимых дефектов внешнего вида;


при возникновении каких-либо сомнений в качестве поступивших материалов должны быть вызваны представители строительной лаборатории или функциональных служб, ответственных за поставку кровельных материалов.


Кровли из асбестоцементных волнистых листов рекомендуется выполнять при устройстве чердачных покрытий жилых, общественных, сельскохозяйственных и производственных зданий и бесчердачных покрытий производственных зданий и сооружений.


Кровли из асбестоцементных волнистых листов не допускается применять в районах с большими ветровыми нагрузками - V, VI, VII (ветровые районы по СНиП 2.01.07-85 "Нагрузки и воздействия"), а также на открытых побережьях морей, озер, водохранилищ для зданий высотой до карниза более 20 м, с изломом кровли поперек ската, со сложной конфигурацией в плане, с перепадами высот, с уклоном кровли более 25%, для навесов и козырьков.


Кровли из асбестоцементных волнистых листов рекомендуется предусматривать одно- или двухскатными, возможно более простой формы (без ребер и разжелобков), используя преимущественно рядовые листы основных размеров.


Уклон кровли должен быть не менее 10%. Уклон кровли в ендове должен быть не менее 1%.


На кровлях из асбестоцементных волнистых листов должен предусматриваться наружный организованный водоотвод.


Для устройства кровель следует использовать асбестоцементные волнистые листы по ГОСТ 30340-95"Листы асбестоцементные волнистые. Технические условия", а также асбестоцементные листы более мелких размеров, выпускаемые по техническим условиям, приведенным в начале схемы.


Для устройства узлов сопряжения элементов кровли из асбестоцементных волнистых листов рекомендуется применять асбестоцементные фасонные детали, выпускаемые по ГОСТ 30340-95 или техническим условиям. При отсутствии асбестоцементных фасонных деталей допускается использовать в качестве их коньковые, угловые и лотковые детали, выполненные их тонколистовой оцинкованной стали или алюминиевого сплава.


Основанием для асбестоцементных кровель служит деревянная обрешетка или прогоны (железобетонные, стальные, деревянные).


Основание под чердачную кровлю из асбестоцементных волнистых листов длиной 1750 мм рекомендуется выполнять в виде обрешетки из рядовых брусков сечением 60x60 мм с таким расчетом, чтобы на нее можно было уложить целое число листов в продольном и поперечном направлениях. При этом все нечетные бруски должны иметь высоту 60 мм, а четные 63 мм. Для однотипности целесообразно использовать бруски сечением 60x60 мм с наращиванием их по необходимости подкладками толщиной 3 мм.


Волнистые листы длиной 1750 и 875 мм укладываются по двухпролетной схеме (каждый кровельный лист опирается на три обрешетины), волнистые листы длиной 583 мм - по однопролетной схеме.


Конструкция рядовой обрешетки и крепления асбоцементных волнистых листов длиной 1750 мм
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а) - продольный разрез ската; б) - крепление листов шурупами и гвоздями; в) - дополнительное крепление листов на карнизе; 1 - асбестоцементный лист; 2 - обрешеточный брусок; 3 - карнизный брусок; 4 - гвоздь; 5 - шуруп; 6 - резиновая шайба; 7 - противоветровая скоба; 8 - уравнительная планка
Разбивка обрешетки под волнистые листы профиля 40/150 длиной 875 мм при раскладке листов со смещением продольных кромок
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1 - асбестоцементный лист угловой; 2 - асбестоцементный лист фронтонный; 3 - карнизный настил (доски 200x50 мм); 4 - доски обрешетки (120x50 мм); 5 - брус 50x50 мм; 6 - гвоздь (4x100 мм или 5x120 мм) снекоррогирующей шляпкой или оцинкованный с шайбой из резины или других гидроизоляционных материалов; 7 - стропильная нога
Покрытие ската по обрешетке вертикальными (а) и угловыми (б) рядами (цифрами показан порядок раскладки листов)
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Третий способ укладки листов (со смещением листов по длине).
При укладке асбестоцементных листов этим способом первый вертикальный ряд начинают с укороченного по длине листа (L=437,5 мм для листов длиной 875 мм и L=291,5 мм для листов длиной 583 мм, т.е. с разрезанного на две равные половины листа), который перекрывают следующим в этом вертикальном ряду листом полной длины. Далее следуют листы полной длины. Заканчиваться ряд может укороченным листом или листом полной длины.


Следующий смежный вертикальный ряд начинают листом полной длины. Третий ряд вновь начинают с укороченного листа и т.д. Таким образом происходит смещение стыковых соединений в смежных вертикальных рядах относительно друг друга примерно на полдлины листа. Не использованные в карнизном ряду части листа могут быть использованы в коньковом ряду и наоборот.


	
	

	Схема раскладки листов на кровле
	Порядок укладки волнистых листов
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При укладке листов необходимо следить, чтобы накрываемые кромки листов были расположены сверху над накрываемыми.


Стыкование листов необходимо производить на широких обрешетках (50x120 мм) таким образом, чтобы сливная кромка вышележащего листа и верхняя кромка нижележащего стояли на одинаковом расстоянии от оси широкой обрешетины.


В кровлях, укладываемых по обрешетке, разжелобки устраивают по сплошному дощатому настилу. При устройстве основания по настилу снизу вверх укладывают лотковые детали с нахлесткой 150 мм и крепят их шурупами (согласно проекту). Асбестоцементные листы предварительно размечают и обрезают в зависимости от уклона и расположения разжелобка, а затем монтируют с перекрытием продольных кромок лотковых деталей на 150 мм.


Вместо лотковых деталей при устройстве основания по дощатому настилу могут применяться картины из оцинкованной кровельной стали. Из однолистных картин обычно заготавливают полосу на всю длину разжелобка (ендовы). Готовую полосу скатывают в рулон и в таком виде подают на крышу. Собирают полосу из картин с помощью двойных лежачих фальцев, которые должны располагаться по стоку воды. Фальцы должны быть промазаны суриковой замазкой. Уложенную в ендову полосу прибивают гвоздями по продольным кромкам к дощатому настилу, либо крепят к обрешетке с помощью кляммер за отвороты кромок.


Устройство ендовы (разжелобка)
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1 - лоток; 2 - гвоздь; 3 - асбестоцементный лист; 4 - дощатое основание ендовы; 5 - брусок; 6 - сливной лоток; 7 - шуруп; 8 - уравнительная планка
Напуск волнистых листов на картины из оцинкованной стали должен быть не менее 150 мм.


Волнистые листы вдоль границы ендовы должны иметь ровно опиленные края. Ширина ендовы между краями листов на смежных скатах должна быть не менее 200 мм.


Покрытие коньков при устройстве асбестоцементных кровель по обрешетке устраивают по коньковому брусу сечением 60x100, установленному на брус сечением 70x90 мм - при устройстве кровель из листов длиной 1750 мм, или по коньковому брусу 60x120 - при использовании укороченных листов.


Покрытие конька (ребра) по обрешетке
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1 - бруски; 2 - коньковый брус; 3 - скоба; 4 - асбестоцементный лист; 5 - гвоздь; 6 - рулонный гидроизоляционный материал; 7 - коньковые детали
К нижнему коньковому брусу через 2...4 м по его длине прибивают скобы так, чтобы они выходили на 10...15 см из-под коньковых деталей, которые будут уложены позже (скобы используют для устройства рабочих переносных ходов, применяемых при эксплуатации кровли). Верхний коньковый брус покрывают рулонным гидроизоляционным материалом (толь, рубероид - по проекту) насухо, чтобы исключить попадание снега или косого дождя внутрь здания со стороны конька. Полотнища рулонного гидроизоляционного материала крепят к брусу гвоздями с широкими шляпками (по проекту).


По закрепленному полотнищу укладывают коньковые детали в направлении навстречу господствующему ветру. Коньковые детали укладывают, начиная от того же фронтона, от которого вели монтаж асбестоцементных листов. Коньковые детали накрывают широким раструбом (КС-2; КУ-2; УКС-2; УКУ-2, или другими - по проекту) с нахлесткой 80...90 мм (по проекту).


Перед укладкой коньковые детали примеряют по месту, размечают на них расположение креплений и сверлят отверстия. Каждую деталь крепят на брусе конька гвоздями в двух местах и на рядовом покрытии кровли - в четырех-пяти местах (по проекту).


Коньковые детали в неутепленных крышах с кровлями из асбестоцементных листов укладывают по железобетонным или стальным прогонам. Устройство коньков может быть выполнено глухим или с вентиляционными щелями. Конек покрывают сначала переходными деталями, а затем коньковыми деталями с перекрытием нижележащих на 150 мм. К прогонам переходные детали крепят с помощью крюков (по три крюка на одну деталь). Коньковые детали соединяют с крюками скобами. Чтобы равномерно распределить давление от крюков на листы, под скобы и крюки ставят прокладки из гидроизоляционных рулонных материалов (согласно проекту).


Компенсационные швы (в зданиях длиной 25 м и более) устраивают в соответствии с проектом через 12, 18 или 24 м, деформационные - в зависимости от назначения здания, его длины и применяемых конструкций. Компенсационными швами разрезают только кровлю из асбестоцементных листов, а деформационными - все здание от кровли до фундамента.


В местах компенсационных и деформационных швов листы укладывают с зазором 25-30 мм, обеспечивающим возможность их поперечного перемещения. Сверху шов перекрывают лотковыми деталями, которые укладывают, начиная от карниза, с нахлесткой 200 мм. К листам рядового покрытия лотковые детали крепятся скобами при помощи винтов.


Покрытие глухого конька по прогонам
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Компенсационный шов
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1 - прогон; 2 - крюк; 3 - переходная деталь; 4 - прижимная скоба; 5 - коньковая деталь; 6 - гайка; 7 -асбестоцементный лист; 8 - шайба из рулонного гидроизоляционного материала; 9 - стальная шайба; 10 -прокладка из рулонного гидроизоляционного материала; 11 - скобы; 12 - лотковая деталь; 13 - шайбы; 14 -винт с полукруглой головкой  

В местах продольных и поперечных примыканий кровель из асбестоцементных листов к вертикальным каменным или бетонным стенам на уровне кровли в стенах устраивают штрабы глубиной 65 мм и высотой 130 мм. В штрабу заводят верхний край угловой детали. Деталь крепят к обрешетке тремя-четырьмя шурупами через гребни волн уложенного листа. Под головки шурупов подклеивают согласно проекту мягкие шайбы из гидроизоляционных рулонных материалов.


Примыкание кровли к продольной стене
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1 - стена; 2 - мауэрлат; 3 - обрешетка; 4 - асбестоцементный лист; 5 - лотковая деталь (уголковая деталь); 6 - гидроизоляция
Угловые детали укладывают снизу вверх с нахлесткой 150 мм, чтобы вода не попадала в стыки.


В месте прохода дымовой трубы основание кровли выполняют в соответствии с требованиями Правил противопожарной безопасности.


При монтаже листов по прогонам в местах примыканий кровли к трубе укладывают дополнительный прогон. Обрешетку у дымовой трубы следует выполнять с использованием дополнительных брусков того же сечения, что и рядовые, и располагать их вокруг ствола трубы в соответствии с требованиями Правил противопожарной безопасности.


Места примыканий кровли к верхнему участку дымовой трубы устраивают во время подготовительных работ до начала монтажа асбестоцементных листов рядового покрытия, а к боковым и нижнему участкам - после монтажа асбестоцементных листов рядового покрытия.


Устройство воротника дымовой трубы
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1 - оголовок дымовой трубы; 2 - асбестоцементный лист; 3 - угловая деталь; 4 - стропильная нога; 5 -брусок обрешетки; 6 - затрубный уголок; 7 - шуруп (гвоздь)
Угловые детали для верхнего участка примыкания, укладываемые под асбестоцементные листы, обрезают таким образом, чтобы с каждой стороны трубы они выходили на 300 мм. Эти детали крепят к дополнительному прогону не менее чем тремя крюками, а к деревянной обрешетке - тремя-четырьмя шурупами или гвоздями с мягкой шайбой. На остальных участках примыкания угловые детали, укладываемые сверху листов рядового покрытия, крепят четырьмя-шестью крюками (к прогонам) или шурупами (к обрешетке).


Асбестоцементные волнистые листы и детали крепят к обрешетке шиферными гвоздями (длиной 4x100 или 5x120 мм с некоррогирующей шляпкой по ТУ 214 РСФСР 9-87-75), оцинкованными гвоздями (ГОСТ 9870-61*) или шурупами (ГОСТ 1144-80*). Листы карнизного ряда крепятся также противоветровыми скобами из расчета по две на лист.


Воротники вокруг труб, слуховых окон и детали ендов крепят теми же гвоздями 4x50 мм или шурупами.


Под головку кровельных гвоздей и шурупов подкладываются шайбы, вырезанные из резины, или рубероида, или других гидроизоляционных материалов.


Отверстия в волнистых листах под крепежные гвозди просверливают дрелью с диаметром сверла на 2-3 мм больше толщины гвоздя.


Пробивка листов гвоздем не допускается.


При неорганизованном водостоке (на одно- и двухэтажных зданиях) и при устройстве подвесных желобов листы карнизного ряда крепят двумя шиферными гвоздями за гребень второй и седьмой волны у восьмиволновых листов и за гребень второй и шестой волны у семиволновых листов.


Отверстия между карнизной доской и волнами карнизного ряда листов промазывают цементно-известково-песчаным раствором состава 1:1:6 с добавлением волокнистых органических наполнителей (по проекту).


Для рядовых листов используется, как правило, одно крепление на лист - внизу на второй волне (считая от накрывающей кромки).


Крепление асбестоцементных листов профиля 40/150 и 54/200 по деревянным прогонам
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Расстояние от гвоздя до сливной кромки листа должно быть равно половине ширины поперечной нахлестки.


В коньковых листах, в ендовах, в рядовых листах при расчетной величине ветрового отсоса более 60 кгс/см[image: image36.jpg]


должно быть предусмотрено одно дополнительное крепление на лист - на волне смежной с перекрываемой. Листы приконькового ряда крепят как к нижнему, так и к верхнему брускам (прогонам).


Листы крайнего вертикального ряда, расположенные у фронтона, на котором заканчивается покрытие кровли, дополнительно крепят гвоздями за второй от фронтонного свеса гребень волны.


К прогонам волнистые листы должны крепиться крепежными элементами типа "крюк". Для рядовых листов используется, как правило, одно крепление на лист (на второй волне). В карнизных и коньковых листах, в рядовых листах при расчетной величине ветрового отсоса более 60 кгс/см[image: image37.jpg]


, а также при наличии кранов или технологического оборудования без устройства соответствующей виброизоляции должно быть предусмотрено одно дополнительное крепление на лист.


Шиферные гвозди, шурупы, противоветровые скобы и стальные элементы типа "Крюк" для крепления асбестоцементных волнистых листов к обрешетке и прогонам, кляммеры для крепления кровельной стали к обрешетке должны быть оцинкованными.


Способы крепления асбестоцементных волнистых листов к прогонам
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а) - швеллерному; б) - из уголка; в) - деревянному; 1 - прогон; 2 - крепежный элемент типа "крюк"; 3 - шайба
КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА КРОВЕЛЬНЫХ РАБОТ

Производственный контроль качества работ по устройству кровель из асбестоцементных волнистых листов должен включать входной контроль качества асбестоцементных листов и деталей к ним, операционный контроль соблюдения заданной технологии выполнения кровельных работ и качества выполнения отдельных технологических операций, приемочный контроль соответствия готовой кровли требованиям проекта и нормативных документов.


Устройство каждого элемента кровли должно выполняться после промежуточной приемки - проверки правильности выполнения соответствующего нижележащего элемента с составлением актов освидетельствования скрытых работ.


Объем работ, выполняемых при входном и операционном контроле качества кровельных работ, должен быть определен в проекте производства работ и технологической карте на производство кровельных работ.


Соответствие применяемых асбестоцементных листов и деталей к ним требованиям проекта и нормативных документов должно выявляться при входном контроле этих материалов, который включает проверку документов о качестве и маркировку поступивших материалов, проверку внешнего вида и основных размеров листов и деталей, отбраковку листов и деталей с отколами, сквозными трещинами и пробоинами, а также лабораторные испытания материалов. Результаты входного контроля материалов, представленные в виде документов о качестве, актах и протоколах лабораторных испытаний, предъявляются при приемке отдельных элементов и готовой кровли.


При операционном контроле качества кровельных работ из асбестоцементных волнистых листов проверяются и принимаются в соответствии с требованиями проекта основания под кровлю и покрытия из этих волнистых листов.


При проверке основания проверяют: точность монтажа обрешетки и прогонов (шаг брусков и досок, шаг прогонов); расположение поверхностей обрешетки и полок прогонов в одной плоскости; качество прогонов (отсутствие отколов, наплывов и т.п.) и обрешетки (жесткость, отсутствие просветов более 5 мм при приложении двухметровой рейки вдоль ската и 10 мм - поперек ската, расположение стыков обрешетки вразбежку); уклон поверхности основания, в том числе ендовы (отклонение поверхности основания от заданного уклона не более 5%); соответствие проекту конструкции основания в местах примыканий к стенам, в местах сопряжений с дымовой трубой, на карнизе, коньке и ендове.


Результаты приемки основания должны быть отражены в актах освидетельствования скрытых работ.


	
	
	

	Контролируемые операции
	Состав и средства контроля
	Документация

	Подготовительные работы
	Проверить:
	 

	 
	- завершение и надлежащее оформление предшествующих работ по устройству оснований асбестоцементных кровель;
	Акт приемки, акты освидетельствования скрытых работ, исполнительные схемы

	 
	- правильность устройства обрешетки и соответствие ее требованиям проекта (разбежка стыков обрешетки, расстояние между элементами обрешетки, жесткость обрешетки, сплошность обрешетки в местах покрытия карнизных свесов, разжелобков и ендов, неровности на длине 1 м вдоль и поперек ската, уклон обрешетки, расстояния между осями прогонов, качество прогонов и брусков обрешетки, расположение полок прогонов в одной плоскости и т.д.);
	 

	 
	- наличие ППР, технологических карт и схем операционного контроля качества по устройству кровли;


- завершение разметки ската;
	ППР, технологические карты, СОКК

	 
	- наличие документов о качестве на каждую партию поступивших листов и деталей к ним, соответствие их требованиям проекта и нормативных документов;


- подготовку листов и доставку их на крышу.
	Документы о качестве, акты лабораторных испытаний

	Устройство кровли из асбестоцементных листов
	Контролировать:

- соблюдение заданной ППР технологии устройства кровли из асбестоцементных листов;

- качество выполнения кровельных работ (отклонения плоскости кровли от заданного уклона, величину уступов между листами кровель, величину нахлестки листов, отсутствие отколов и трещин в листах, качество выполнения узлов примыкания кровли к стенам и другим конструкциям и др.).
	Общий и специальный журналы работ

	Приемка
	Проверить:

- соответствие кровли требованиям проекта и нормативных документов;

- составление и надлежащее оформление приемо-сдаточной исполнительной документации.
	Акт приемки
Акты освидетельствования скрытых работ; акты лабораторных испытаний

	ВХОДНОЙ И ОПЕРАЦИОННЫЙ КОНТРОЛЬ осуществляют: мастер (прораб), геодезист, лаборант (инженер)- в процессе производства работ

ПРИЕМОЧНЫЙ КОНТРОЛЬ ОСУЩЕСТВЛЯЮТ: прораб (мастер), работники отдела контроля качества СМР, представители технадзора заказчика

КИП - контрольная рейка, толщиномер, металлическая линейка, металлическая рулетка, штангенциркуль, уклономер, ватерпас, лабораторные приборы и оборудование


При монтаже кровли проверяют соответствие ее следующим основным требованиям:


- асбестоцементные листы и детали не должны иметь отколов, сквозных трещин и пробоин;


- расположение листов в рядовом покрытии должно соответствовать проекту;


- величина нахлестки листов и деталей должна соответствовать проектной (отклонения - не более 5%);


- уклон должен соответствовать проектному (отклонения - не более 5%);


- стыки между асбестоцементными листами при уклоне кровли до 20% должны быть загерметизированы;


- конструкция узлов кровель в местах примыканий к стенам, в местах сопряжений с дымовой трубой, на карнизе, коньке и ендове, в узлах деформационных швов должна соответствовать проекту;


- стыки между асбестоцементными листами и вертикальными поверхностями в узлах примыканий должны быть заделаны в соответствии с требованиями проекта;


- величина уступов между листами кровель не должна превышать 5 мм;


- крепление листов к обрешетке и прогонам должно соответствовать проекту;


- соединение металлических картин, располагаемых вдоль стока воды (в ендовах), должно осуществляться двойным лежачим фальцем и промазываться суриковой замазкой;


- при длине здания 25 м и более для компенсации деформаций в кровле должны быть предусмотрены деформационные швы, располагаемые с шагом 12-18 м для листов, не защищенных водостойким покрытием, и 24 м - для гидрофобизированных и окрашенных листов;


- шиферные гвозди, шурупы, противоветровые скобы и стальные элементы типа "крюк" для крепления асбестоцементных волнистых листов к обрешетке и прогонам, кляммеры для крепления кровельной стали к обрешетке должны быть оцинкованными.


Готовые кровли из асбестоцементных листов при приемке проверяют на соответствие следующим требованиям:


- полный отвод воды по всей поверхности кровель должен осуществляться по наружным водостокам без застоя воды;


- при осмотре кровли из чердачных помещений должны отсутствовать видимые просветы в покрытии;


- в асбестоцементных листах и деталях должны отсутствовать отколы и трещины;


- узлы кровель в сопряжениях (примыканиях) должны отвечать требованиям проекта.


Соответствие кровли из асбестоцементных листов требованиям проекта и нормативных документов, выявленное при техническом осмотре кровли, должно быть отражено в акте приемки кровли.


Требования, предъявляемые к готовым кровельным конструкциям, приведены в нижеследующей таблице.


	
	

	Технические требования
	Контроль (метод, объем, вид регистрации)

	Полный отвод воды по всей поверхности кровель должен осуществляться по наружным и внутренним водостокам без застоя воды
	Технический осмотр, акт приемки

	Отсутствие видимых просветов в покрытии при осмотре кровли из чердачных помещений
	Технический осмотр, акт приемки

	Отсутствие отколов, сквозных трещин и пробоин в волнистых листах
	Технический осмотр, акт приемки

	Наличие промазки двойных лежачих фальцев в соединениях металлических картин. Отступление от проекта не допускается
	Технический осмотр, акт приемки

	Наличие герметизации стыков между асбестоцементными волнистыми листами при уклоне кровли до 20%. Отступление от проекта не допускается
	Технический осмотр, акт приемки

	Отклонение от заданного уклона не более 5%
	Измерительный, не менее 5 измерений на каждые 50-100 м[image: image39.jpg]


 поверхности покрытия
     


     

