     

     ТИПОВАЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА (ТТК)

СБОРКА ФУНДАМЕНТОВ ИЗ ОТДЕЛЬНЫХ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ ЭЛЕМЕНТОВ 
ПОД МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ ОПОРЫ У110-2, У220-3, У330-1, У330-2 И У330-3

     
К-1-17-6и
См. Общую часть


См. Раздел II

     

Область применения

Технологическая карта К-1-17-6и служит руководством при устройстве фундаментов из отдельных железобетонных элементов под унифицированные металлические опоры.


Карта предназначается также в качестве пособия при проектировании производства работ.


Установочная схема фундаментов показана на рис.34.


Технико-экономические показатели на сборку фундаментов

(на одну опору)  

	
	
	
	
	
	
	

	NN пп.
	Показатели
	Типы опор

	 
	 
	У220-2
	У220-3
	У330-1
	У330-2
	У330-3

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	1
	Трудоемкость, чел.-дн.
	11,26
	10,31
	10,98
	23,81
	10,98

	2
	Работа механизмов, м.-см.
	2,24
	2,06
	2,18
	4,66
	2,18

	3
	Продолжительность за смену 
(8,2 часа), фундаментов под опору
	0,445
	0,485
	0,458
	0,214
	0,458


     
     

Организация и технология сборки фундаментов

1. Сборка фундаментов из отдельных железобетонных элементов должна производиться по установочным чертежам фундаментов. 


2. Сборка фундаментов производится в следующей последовательности: 


а. производится зачистка грунта в местах установки подножников вручную (недобора грунта) с откидыванием грунта на площадки между фундаментами. Снимаемый слой грунта не должен мешать передвижению крана при установке подножников; 


б. устанавливаются в проектное положение подножники, пригрузочные плиты и ригели; 


в. после сборки фундаментов в котлован укладываются заземлители, если они предусмотрены проектом. 


3. Монтаж фундаментов производится с помощью прицепного крана Т-75. 


Организация и методы труда рабочих

1. Сборку фундаментов в готовых котлованах производит звено рабочих в составе:


	
	
	
	
	

	NN пп
	Профессия
	Разряд
	Кол-во
человек
	Примечание

	1
	Электролинейщик (бригадир)
	6
	1
	 

	2
	Электролинейщик
	4
	1
	 

	3
	Электролинейщик
	2
	2
	 

	4
	Машинист
	6
	1
	 

	 
	Всего
	
	5
	 


2. Распределение обязанностей в звене рабочих: 


а. электролинейщик 6 разр. проверяет размеры и отметки дна котлованов и соответствие их рабочим чертежам фундаментов, комплектность завезенных на пикет железобетонных элементов фундамента и заземлителей, руководит работой всего звена, проверяет правильность установки фундаментов; 


б. электролинейщики 4-ого и 2-ого разрядов производят зачистку дна котлована до проектной глубины, устанавливают элементы фундамента и заземлители, производят выверку установленных элементов; 


в. машинист 6 разряда устанавливает кран в соответствии с рис.34, производит подачу элементов фундамента в котлован и установку их согласно проекту.


3. Установленные элементы фундамента должны удовлетворять требованиям проекта, а так же допускам, приведенным на рис.31.
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Рис.34. Схема установки железобетонных элементов фундаментов опор У110-2, У220-2, У220-3, У330-1, У330-2, У330-3

1 - Трактор ДЗ-171.4; 2 - прицепной кран Т-75

     
     

Материально-технические ресурсы

(на одно звено рабочих) 

А. Механизмы
	
	
	
	
	

	NN пп.
	Наименование
	Марка
	К-во
	Примечание

	1
	Кран прицепной
	Т-75
	1
	Или ТПК-10

	2
	Трактор
	ДЗ-171.4
	1
	 


     
     
Б. Инструменты  

	
	
	
	
	

	NN пп.
	Наименование
	Ед. изм.
	К-во
	Примечание

	1
	Рулетка стальная 20 м
	шт.
	1
	 

	2
	Шнур крученый
	м
	100
	 

	3
	Отвес
	шт.
	2
	 

	4
	Уровень плотничный
	шт.
	1
	 

	5
	Рейка для уровня 4-5 м
	шт.
	1
	 

	6
	То же, 2 м
	шт.
	1
	 

	7
	Лопаты штыковые
	шт.
	4
	 

	8
	Топор плотничный
	шт.
	1
	 

	9
	Пила поперечная
	шт.
	1
	 

	10
	Лом [image: image3.png]


30 мм, [image: image4.png]


1,5 м
	шт.
	2
	 

	11
	Стропы инвентарные из стального каната
	компл.
	2
	 

	12
	Аптечка
	компл.
	1
	 

	13
	Бак для воды
	шт.
	1
	 

	14
	Кружка
	шт.
	1
	 

	15
	Лестницы деревянные приставные, 3,5 м
	шт.
	2
	 

	В Материалы на фундамент на одну опору

	 

	1
	Колышки [image: image5.png]


30 см, 3x3 см
	шт.
	30
	


     
     
Потребность в основных эксплуатационных материалах  

	
	
	
	

	NN пп.
	Наименование
	Ед. изм.
	Расход материалов на 1 ч работы

	1
	Дизельное топливо
	кг
	8,4

	2
	Бензин
	кг
	0,04

	3
	Дизельное масло
	кг
	0,38

	4
	Индустриальное масло
	кг
	0,01

	5
	Нигрол
	кг
	0,25

	6
	Солидол
	кг
	0,08

	7
	Канатная мазь
	кг
	0,005

	8
	Керосин
	кг
	0,03

	9
	Автол
	кг
	0,02

	10
	Обтирочный материал
	кг
	0,02


     
     

КАЛЬКУЛЯЦИЯ ТРУДОВЫХ ЗАТРАТ
на сборку фундаментов (на одну опору)  

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	NN пп.
	Основание норм
	Описание работ
	Ед. изм.
	Тип опор

	 
	 
	 
	 
	У220-2
	У220-3
	У330-1
	У330-2
	У330-3

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	1
	ЕНиР §23-3-3, п.15, "а", "б"
	Установка железобетонных
подножников Ф6У 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	 
	 
	Электролинейщики 12,5х4=50
	чел.-ч
	50
	50
	50
	100
	50

	 
	
	Машинисты 3,1x4=12,4
	чел.-ч
	12,4
	12,4
	12,4
	24,8
	12,4

	2
	ЕНиР §23-3-7 п.17, "а", "б"
п.19 пп. "а", "б"
	Установка ригелей
	 
	АР2
	АР4
	АР2

	АР4
	АР2


	 
	 
	Электролинейщики
	чел.-ч
	14,8
	17,6
	22,2
	52,8
	22,2

	 
	 
	Машинисты
	чел.-ч
	3,68
	4,48
	5,53
	13,5
	5,53

	3
	ЕНиР §23-3-7 п.22, "а", "б"
	Установка пригрузочных плит
	 
	ПЗ
	 
	 
	 
	 

	 
	 
	Электролинейщики
	чел.-ч
	9,20
	 
	 
	 
	 

	 
	 
	Машинисты
	чел.-ч
	2,32
	 
	 
	 
	 

	 
	 
	Итого 
Электролинейщ.
	чел.-дн.
	9,02
	8,25
	8,80
	18,65
	8,80

	
	 
	Машинисты
	маш.-см.
	2,24
	2,06
	2,18
	4,66
	2,18


Примечание: Продолжительность рабочего дня принята 8,2 часа.
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