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	Подготовительные работы
	Качество подготовки оснований
	Внешний осмотр
	До начала
работ
	Мастер
	При облицовке поверхностей качество подготовленных оснований должно удовлетворять следующим требованиям:

стены должны иметь нагрузку не менее 65% проектной при внутренней и 80% при наружной облицовке их поверхности, за исключением стен, облицовка которых выполняется одновременно с кладкой;

бетонные поверхности и поверхности кирпичных и каменных стен, выложенных с полностью заполненными швами, должны иметь насечку;

поверхности стен, выложенных впустошовку, необходимо подготавливать без их насечки с заполнением швов раствором;

любые поверхности необходимо перед их облицовкой очистить, промыть и перед нанесением клеящей прослойки из раствора и других водных составов увлажнить до матового блеска;

перед облицовкой в помещениях следует производить окраску потолков и плоскости стен над облицовываемой поверхностью

Облицовку стен, колонн, пилястр интерьеров помещений следует выполнять перед устройством покрытия пола

Выполнение отделочных покрытий по основаниям, имеющим ржавчину, высолы, жировые и битумные пятна, не допускается

	
	Соответствие применяемых материалов проекту, стандартам техническим условиям
	То же
	То же
	То же
	Материалы, применяемые для облицовочных работ должны отвечать требованиям соответствующих ГОСТов, ТУ и рабочих чертежей

Замена предусмотренных проектом материалов, составов допускается только по согласованию с проектной организацией и заказчиком

	
	Температура окружающей среды, влажность воздуха
	Термометр, влагомер
	До начала работ
	Мастер
	Отделочные работы, за исключением отделки фасадов, должны выполняться при положительной температуре окружающей среды и отделываемых поверхностей не ниже 10 °С и влажности воздуха не более 60%. Такую температуру в помещении необходимо поддерживать круглосуточно, не менее чем за двое суток до начала работ

	Производство облицовочных работ
	Соединение поля облицовки с основанием и направление установки облицовки
	Визуально
	В процессе выполнения облицовочных работ
	То же
	Соединение поля облицовки с основанием должно осуществляться:

при применении облицовочных плит и блоков размером более 400 см[image: image1.jpg]


 и толщиной более 10 мм - креплением к основанию и заполнением раствором пространства между облицовкой и поверхностью стены (пазух) или без заливки пазух раствором при относе облицовки от стены;

при применении плит и блоков размером 400 см[image: image2.jpg]


 и менее, толщиной не более 10 мм, а также при облицовке плитами любых размеров горизонтальных и наклонных (не более 45°) поверхностей - на растворе или мастике (в соответствии с проектом) без дополнительного крепления к основанию

Элементы облицовки необходимо устанавливать горизонтальными рядами снизу вверх от угла поля облицовки

Элементы облицовки необходимо сопрягать насухо подгоняя кромки подобранных по рисунку смежных плит с креплением по проекту

	
	Нанесение или заливка пазух, толщина клеевой прослойки
	Технический осмотр
	То же
	То же
	Заливку пазух раствором необходимо производить после установки постоянного или временного крепления поля облицовки. Раствор следует заливать горизонтальными слоями, оставляя после заливки последнего слоя раствора пространство до верха облицовки в 5 см

Мастику и раствор клеящейся прослойки следует наносить равномерным, без потеков, слоем до начала установки плиток

Толщина клеевой прослойки (не менее пяти измерений на 70-100 м[image: image3.jpg]


поверхности):

из раствора             7-15 мм

из мастики                  1-2 мм

	
	Ширина швов облицовки и их однотипность
	То же
	То же
	Прораб
	Швы плит необходимо заполнять мастикой после заливки пазух раствором и его затвердения. Горизонтальные и вертикальные швы облицовки должны быть однотипны, однорядны и равномерными по ширине

Отклонения ширины шва облицовки ±0,5 мм (не менее пяти измерений на 70-100 м[image: image4.jpg]


 поверхности)

	
	Совпадение профиля на стыках архитектурных деталей и швов
	Инструментально

Штангенциркуль
	То же
	То же
	Допускаемые несовпадения профиля на стыках архитектурных деталей и швов до 0,5 мм (не менее пяти измерений на 70-100 м[image: image5.jpg]


 поверхности)

	
	Отклонения поверхности облицовки от вертикали и горизонтали
	Рейка с отвесом
	То же
	То же
	Отклонения поверхности облицовки от вертикали (не менее пяти измерений на 50-70 м[image: image6.jpg]


 поверхности)

на 1 м длины  не более 2 мм

на этаж           не более 4 мм

	
	Отклонения расположения швов от вертикали и горизонтали
	Рейка с отвесом, уровень
	То же
	То же
	Отклонения расположения швов от вертикали и горизонтали (на 1 м длины) в облицовке до 1,5 мм (не менее пяти измерений на 50-70 м[image: image7.jpg]


 поверхности)

	
	Неровности плоскости
	Инструментально

Двухметровая рейка
	То же
	То же
	Неровности плоскости (при контроле двухметровой рейкой) до 2 мм (не менее 5 измерений на 70-00 м[image: image8.jpg]


поверхности)


 

