     
ТИПОВЫЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ КАРТЫ НА ПРОИЗВОДСТВО ОТДЕЛЬНЫХ ВИДОВ РАБОТ

ТИПОВАЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА

 

6307030014
41014 К


МОНТАЖ СТРОИТЕЛЬНЫХ КОНСТРУКЦИЙ

МОНТАЖ НЕСУЩИХ КОНСТРУКЦИЙ ЖЕЛЕЗОБЕТОННОГО КАРКАСА КРАЙНЕГО И СРЕДНЕГО ПРОЛЕТОВ ДЛИНОЙ 72 М БЕСКРАНОВОГО ОДНОЭТАЖНОГО ПРОМЫШЛЕННОГО ЗДАНИЯ ПРИ ШИРИНЕ ПРОЛЕТА 18 М И ШАГЕ КОЛОНН 6 М, ПРИ ВЫСОТЕ ДО НИЗА СТРОПИЛЬНЫХ КОНСТРУКЦИЙ ОТ 4,8 ДО 12,0 М

РАЗРАБОТАНА


институтом "Промстройпроект" Госстроя СССР


Главный инженер института В.И.Королев


Начальник отдела Б.М.Тиунов


Главный инженер проекта Б.Д.Гольдберг


ОДОБРЕНА


отделом организации и технологии строительного производства Госстроя СССР


письмо от 16 октября 1985 г. N 31-73


введена в действие с 1 декабря 1985 г.


СКОРРЕКТИРОВАНА


лабораторией обобщения передового опыта строительства ОНТИ ЦНИИОМТП в 1990 г.

ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА


1. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

1.1. Технологическая карта разработана на монтаж сборных железобетонных конструкций каркаса крайнего и среднего пролетов одноэтажного бескранового промышленного здания пролетом 18 м с сеткой колонн 18х12 м, с шагом крайних колонн 6 м, средних колонн 12 м, при высоте до низа стропильных конструкций от 4,8 до 12,0 м и шаге стропильных ферм 6 м.


1.2. Принята следующая номенклатура сборных железобетонных конструкций:


колонны по серии 1.423.1-3/88, выпуск 1;


подстропильные фермы по серии ПК-01-110/81, выпуск 2;


безраскосные фермы по серии 1.463.1-3/87, выпуск 2;


плиты покрытий по ГОСТ 22701.6-79*.

________________

* Документ недействующий. - Примечание изготовителя базы данных.


1.3. Калькуляция затрат труда, схема и график выполнения работ, материально-технические ресурсы и технико-экономические показатели выполнены для здания с высотой до низа стропильных конструкций 8,4 м. Для остальных высот в табличной форме приведены монтажные краны, оснастка и обустройство рабочих мест.


1.4. Работы выполняются в летний период и ведутся в две смены.


1.5. В состав работ, рассматриваемых картой, входят:


установка колонн;


заделка стыков колонн с фундаментами;


установка стропильных  и подстропильных ферм;


установка плит покрытия;


электросварка монтажных стыков;


заливка швов плит покрытия.


1.6. При привязке технологической карты к конкретному объекту и условиям строительства уточняются объемы работ, калькуляция затрат труда, средства механизации с учетом максимального использования наличного паркастроительных машин.


2. ОРГАНИЗАЦИЯ И ТЕХНОЛОГИЯ СТРОИТЕЛЬНОГО ПРОЦЕССА

2.1. До начала монтажа конструкций каркаса должны быть выполнены работы по устройству подземной части здания, включая устройство бетонной подготовки под полы.


2.2. Сборные железобетонные конструкции каркаса монтируются смешанным методом двумя самостоятельными потоками: первый поток - монтаж колонн с выверкой и окончательной заделкой стыков в стаканах фундаментов осуществляется дифференцированным методом, второй поток - монтаж конструкций покрытия (после достижения бетоном стыков колонн с фундаментами 70% проектной прочности) с электросваркой монтажных стыков и заливкой швов осуществляется комплексным методом.


2.3. Для прохода кранов и доставки автотранспортом сборных конструкций к месту монтажа в пролете выделяется монтажная зона, которая должна быть размечена на бетонной подготовке. Раскладка конструкций и материалов в пределах монтажной зоны не допускается. До начала монтажа сборных элементов должны быть проверены отметки и положение в плане опорных конструкций. Разгрузка и раскладка конструкций у мест их монтажа производится специальным краном отдельной такелажной бригадой. Раскладка конструкций, подлежащих предварительному складированию, должна производиться в порядке и в пределах участков, указанных в технологической карте.


2.4. До начала монтажа должен быть обеспечен не менее чем 4-сменный запас конструкций.


2.5. К монтажу колонн приступают только после подготовки дна стакана фундамента и инструментальной выверки соответствия проекту стакана фундамента в плане и по вертикали. Подготовка стакана фундамента производится путем выравнивания его дна раствором в зависимости от фактической глубины стакана и установленной фактической длины колонны.


2.6. Монтаж колонн выполняется при помощи гусеничного крана МКГ-25.1 со стрелой 17,5 м или пневмоколесного крана КС-4361А со стрелой 15,5 м и траверсы Тр8-04; -0,5 грузоподъемностью 8 т, разработанной ВНИПИ Промстальконструкция.


Колонны должны быть разложены в радиусе действия монтажного крана в положение "на ребро" и в положении, обеспечивающем их перевод из горизонтального положения в вертикальное путем поворота. Приварка к колоннам накладных деталей производится внизу, до их подъема. Установка колонн в стаканы фундаментов производится по рискам, нанесенным на колонны и фундаменты, с одновременной выверкой вертикальности колонн по разбивочным осям теодолитами.


Расстроповка колонн от подъемного крюка крана производится после их временного закрепления при помощи клиновых вкладышей конструкции ЦНИИОМТП. Замоноличивание стыков колонн в стаканах фундаментов производится вслед за их установкой, выверкой и временным закреплением.


2.7. Монтаж подстропильных, стропильных ферм и плит покрытия производится при помощи гусеничного крана МКГ-25.1 со стрелой 22,5 м или пневмоколесного крана КС-5363В со стрелой 20,0 м.


Фермы монтируются "с колес", а кровельные плиты предварительно складируются у мест монтажа.


Строповка подстропильных ферм производится при помощи стропа 2Ст16-5 грузоподъемностью 12 т, стропильных ферм - при помощи стропа 2Ст10-4 грузоподъемностью 10 т, плит покрытия - при помощи стропа 4СК-10-5 грузоподъемностью 5 т. Стропильная ферма до освобождения от крюка монтажного крана должна быть раскреплена двумя инвентарными распорками, которые могут быть сняты после укладки и приварки прилегающих к распоркам кровельных плит. Инвентарные распорки, так же как и оттяжки, должны крепиться к ферме до ее подъема. Первая установленная на колонны ферма раскрепляется двумя расчалками. Кровельные плиты укладываются вслед за установкой ферм.


Монтаж конструкций покрытия выполняется "на себя" с общим направлением рабочего хода монтажного крана вдоль пролета и частичным перемещением крана поперек пролета в пределах монтажной зоны при укладке кровельных плит.


2.8. При монтаже конструкций покрытия для обслуживания монтажных работ, подъема монтажников к рабочим местам применяется автогидроподъемник АГП-18.02.


2.9. Монтаж сборных железобетонных конструкций каркаса должен выполняться в соответствии с указаниями СНиП 3.03.01-87 "Несущие и ограждающие конструкции" и соблюдением техники безопасности в строительстве по СНиП III-4-80*.

________________

* Действуют СНиП 12-03-2001, СНиП 12-04-2002. - Примечание изготовителя базы данных.

                

2.10. При производстве работ в зимних условиях принимаются следующие меры по обеспечению нормального твердения бетона в стакане фундамента и швах плит покрытия:


поверхности стыков перед их замоноличиванием отогреваются до положительной температуры электрогрелками и накрываются утепленным брезентом;


бетонная смесь для заделки стыков и заливки швов приготовляется с добавкой 5% хлористого кальция, 2% хлористого натрия и 0,15% сульфатно-спиртовой барды (от массы цемента);


укладка бетонной смеси в стыки и швы производится слоями 10-15 см с тщательным уплотнением;


поверхность уложенного бетона затирается цементным раствором, а затем засыпается слоем опилок толщиной 20-30 см и укрывается брезентом.


Утепление стыка должно обеспечить остывание бетона до 0 °С в течение времени, необходимого для приобретения бетоном прочности не менее 50% проектной.


Бетон для замоноличивания стыков колонн с фундаментами вследствие незначительности объемов замоноличивания приготовляется на месте в бетономешалке. Бетонную смесь для заделки стыков следует приготовлять на быстротвердеющих цементах и мелком заполнителе. Марка бетона должна быть указана на рабочих чертежах.


Приготовленная в бетономешалке бетонная смесь выгружается в передвижной бункер вместимостью 0,15 м
Замоноличивание (заливка) швов плит покрытия производится также бетоном, приготовленным на быстротвердеющих цементах и мелком заполнителе.


Бетон на покрытие транспортируется при помощи бетононасоса СБ-9 (С-296) и по бетоноводу, установленному на стойках на покрытии, подается в бетонируемый шов.


Вода для промывки бетононасоса и бетоновода при перерывах в бетонировании подается шлангом от временного или постоянного водопровода.


Поверхность свежеуложенного бетона засыпается опилками или накрывается матами и в течение двух-трех суток поливается водой.


2.11. Монтаж конструкций каркаса выполняется монтажными звеньями следующего состава:


монтаж колонн: монтажник 5 разряда - 1 чел. (М-1); монтажник 4 разряда - 1 чел. (М-2); монтажники 3 разряда - 2 чел. (М-3; М-4); монтажник 2 разряда - 1 чел. (М-5);


монтаж конструкций покрытия: монтажник 6 разряда - 1 чел. (М-1); монтажник 5 разряда - 1 чел. (М-2); монтажник 4 разряда - 1 чел. (М-3); монтажник 3 разряда - 1 чел. (М-4); монтажник 2 разряда - 1 чел. (М-5).


Буквой М с цифрой обозначены порядковые номера рабочих.


Работы по замоноличиванию сборных конструкций выполняются звеном в составе: монтажник 4 разряда - 1 чел., монтажник 3 разряда - 1 чел.


Все звенья, работающие на монтаже конструкций, во всех сменах объединяются в комплексную бригаду конечной продукции. Комплексная бригада выполняет установку конструкций в проектное положение, окончательную их выверку и закрепление, отделку и сдачу смонтированных конструкций по акту технической готовности.


2.12. Операционный контроль качества работ приводится в табл.1.


Таблица 1  

	
	
	
	
	
	

	Наименование операций, подлежащих контролю
	Контроль качества выполнения операций

	произво-
дителем работ
	мастером
	Состав
	Способы
	Время
	Привлекаемые службы

	Подготови-
тельные работы
	-
	Правильность складирования. Наличие паспортов. Соответствие геометрических размеров проекту. Наличие разбивочных осей и рисок. Отсутствие внешних дефектов. Наличие и правильность расположения закладных деталей
	Визуально, стальным метром
	До начала монтажа
	-

	Подготовка опорных конструкций
	-
	Проверка отметок опорных конструкций. Отсутствие грязи, наплывов бетона
	Нивелиром
	До начала монтажа
	Геодезическая

	-
	Монтаж конструкций
	Правильность и надежность строповки.  Вертикальность установки, соосность конструкций в верхнем и нижнем сечениях. Надежность временного крепления
	Нивелиром, визуально
	Во время монтажа
	То же

	-
	Внешний осмотр сварных соединений
     
	Соответствие проекту порядка сварки и типа применяемых электродов, размеры швов, качество зачистки швов
	Визуально
	Перио-
дически в процессе монтажа
	-

	Проверка сварных соединений
	-
	Качество сварки, наличие и правильность ведения журнала сварочных работ
	Визуально, при необхо-
димости просве-
чивание рентге-
новскими лучами или гамма-лучами
	Перио-
дически в процессе монтажа
	При необходимости служба главного сварщика

	Антикорро-
зионная защита сварных соединений
	-
	Проверка качества антикоррозионного покрытия на деталях  и узлах заводского изготовления после сварки, очистка от шлаков, восстановление антикоррозионного покрытия, правильность и своевременность заполнения журналов сварочных и антикоррозионных работ
	Визуально
	Перио-
дически в процессе монтажа
	-

	-
	Заделка стыков и заливка швов
	Состояние бетонируемых стыков и швов, крупность заполнителя бетонной смеси, тщательность уплотнения бетонной смеси в стыке (шве)
	Визуально
	В процессе работы
	-


     
     
3. ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

3.1. Затраты труда, чел.-дн.:


	
	
	
	

	
	на весь объем работ
	115,9
	

	
	на 1 м[image: image1.png]


 сборного железобетона
	0,32
	


3.2. Затраты машинного времени, маш.-смена:


гусеничного крана МКГ-25.1 


	
	
	
	

	
	для монтажа колонн
	4,45
	

	
	для монтажа конструкций покрытия
	9,3
	

	
	автогидроподъемника АГП-18.02
	18,6
	


3.3. Выработка на одного рабочего в смену, м[image: image2.png]


 сборного железобетона    3,1.


4. МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ РЕСУРСЫ

4.1. Потребность в основных конструкциях, материалах и полуфабрикатах приводится в табл.2.


Таблица 2  

	
	
	
	

	Наименование
	Марка, ГОСТ
	Единица измерения
	Количество

	Сборные железобетонные колонны крайние
	К-1
	шт.
м[image: image3.png]



	13
18,72

	То же, средние
	К-2
	шт.
м[image: image4.png]



	14
26,32

	Колонны фахверка
	КФ
	шт.
м[image: image5.png]



	8
9,6

	Сборные железобетонные подстропильные фермы
	ПФ
	шт.
м[image: image6.png]



	12 
46,8

	Сборные железобетонные стропильные фермы
	ФБ
	шт.
м[image: image7.png]



	26
96,2

	Сборные железобетонные плиты покрытий 3x6
	ПГ
	шт.
м[image: image8.png]



	144
167,04

	Бетон
	М300
     
М150
	м[image: image9.png]



м[image: image10.png]





 
	3,8

12,6

	Изделия монтажные
	-
	т
	0,17

	Электроды
	Э-42,
ГОСТ 9467-75*
	т
	0,04


4.2. Потребность в машинах, оборудовании, инструменте, инвентаре и приспособлениях приводится в табл.3.


Таблица 3  

	
	
	
	

	Наименование
	Тип, марка, ГОСТ
	Количество
	Техническая характеристика

	Кран для монтажа колонн
	Гусеничный МКГ-25.1 
	1
	Грузоподъемность 20 т, стрела 17,5 м

	 
	(КС-4361 А пневмоколесный)
     
	1
	Грузоподъемность 9 т, стрела 15,5 м

	Кран для монтажа конструкций покрытия
	МКГ-25.1 гусеничный
	1
	Грузоподъемность 16 т, стрела 22,5 м

	 
	(КС-5363В пневмоколесный)
	1
	Грузоподъемность 16,2 т, стрела 20,0 м

	Траверса для монтажа колонн
	Тр8-04; -0,5
	1
	Грузоподъемность 8 т, разработана ВНИПИ Промстальконструкция. Шифр 29700-49; -103; -109; -116

	Строп для монтажа подстропильных ферм
	2Cт16-5 
ГОСТ 25573-82*
	1
	Грузоподъемность 12 т. Конструкция ВНИПИ Промстальконструкция. Шифр 29700-40и; -100; -104; -109

	Строп для монтажа стропильных ферм
	2Ст10-4
ГОСТ 25573-82*
	1
	Грузоподъемность 10 т. Разработан ВНИПИ Промстальконструкция. Шифр 29700-38и; -100; -103; -109

	Строп для монтажа плит покрытий
	4СК-10-5
ГОСТ 25573-82*
	1
	Грузоподъемность 5 т. Разработан ВНИПИ Промстальконструкция. Шифр 29700-44; -102; -109

	Клиновой вкладыш для выверки и временного закрепления колонн
	-
	50
	Разработан ЦНИИОМТП
Проект 323-2.00.000

	Расчалка с карабином и винтовой стяжкой для временного крепления стропильных ферм
	-
	2
	Разработана ВНИПИ Промстальконструкция, черт. N 1798М-10

	Инвентарная распорка для временного крепления стропильных ферм  
	-
	4
	Разработана ВНИПИ Промстальконструкция, черт. N 4234Р-44

	Временное ограждение
	-
	72 м
	Для обеспечения безопасности работ. Разработано ВНИПИ Промстальконструкция, черт. N 4570Р-2

	Автогидроподъемник
	АГП-18.02
	2
	Высота подъема 18 м. Изготовитель - Ленинградский РМЗ

	Электросварочный аппарат
	СТЭ-34Г
ГОСТ 2402-82 Е
	2
	-

	Бетономешалка
	СБ-27 (С-674А)
	1
	Вместимость 65 л

	Бетононасос
	СБ-9 (С-296)
	1
	Производительность 10 м[image: image11.png]


/ч

	Передвижной бункер
	-
	1
	Вместимость 0,15 м[image: image12.png]




	Вибратор
	ИВ-116
ТУ 22-46-66-80
	2
	-

	Ломик монтажный
	ГОСТ 1405-83*
	6
	-

	________________

* ГОСТ 1405-83 утратил силу на территории РФ без замены. - Примечание изготовителя базы данных.

 

	Метр стальной
	Складной
	2
	-

	Лопата
	ГОСТ 19596-87
	4
	-

	Кельма
	ГОСТ 9533-81
	4
	 

	Ковш
	ГОСТ 7945-86*
	2
	 

	________________

* ГОСТ 7945-86 утратил силу на территории РФ без замены.  - Примечание изготовителя базы данных.

 

	Отвес
	ГОСТ 7948-80
	1
	Масса 400-600 г

	Уровень
	ГОСТ 9416-83
	1
	-


4.3. Монтажные краны и средства подмащивания для высот до низа стропильных конструкций 4,8 м, 6,0 м, 7,2 м, 8,4 м, 9,6 м, 10,8 м и 12 м приводятся в табл.4.


Таблица 4  

	
	
	

	Высота до низа стропильных конструкций, м
	Монтажные краны
	Средства подмащивания (обеспечение рабочего места монтажников на высоте)

	4,8; 6,0; 7,2
	Гусеничный кран МКГ-25.1 со стрелой 12,5 м или пневмоколесный кран КС-4361А со стрелой 15,5 м - монтаж колонн
	Приставная лестница с площадкой ПК .

Главстальконструкция, черт. N 220

	 
	Гусеничный кран МКГ-25.1 со стрелой 17,5 м и вспомогательным крюком или пневмоколесный кран КС-4361А со стрелой 15,5 м - монтаж конструкций покрытия
	Автогидроподъемник АГП-18.02 Ленинградского РМЗ

	8,4; 9,6
	Гусеничный кран МКГ-25.1 со стрелой 17,5 м или пневмоколесный кран КС-4361А со стрелой 15,5 м - монтаж колонн
	-

	 
	Гусеничный кран МКГ-25.1 со стрелой 22,5 м или пневмоколесный кран КС-5363В со стрелой 20,0 м - монтаж конструкций покрытия
	Автогидроподъемник АГП-18.02 Ленинградского РМЗ

	10,8; 12
	Гусеничный кран МКГ-25.1 со стрелой 22,5 м или пневмоколесный кран КС-4361А со стрелой 20,5 м  - монтаж колонн
	-

	 
	Гусеничный кран МКГ-25.1 со стрелой 27,5 м или пневмоколесный кран МКП-25А со стрелой 22,1 м  - монтаж конструкций покрытия
	Автогидроподъемник АГП-18.02 Ленинградского РМЗ


          
     
КАЛЬКУЛЯЦИЯ ЗАТРАТ ТРУДА  

	
	
	
	
	
	
	
	

	Обоснование (ЕНиР)
	Наименование работ
	Еди-
ница изме-
рения
	Объем работ
	Нормы времени на единицу изме-
рения, чел.-ч
	Затраты труда на весь объем работ, чел.-ч
     
	Рас-
ценка на еди-
ницу изме-
рения, р.-к.
	Стои-
мость затрат труда на весь объем работ, р.-к.
     

	§Е4-1-4, табл.2, N 5в
	Установка сборных железобетонных колонн массой до 6 т в стаканы фундаментов
	шт.
	27
	5,5
	148,5
	4-11
	110-97

	То же, N 3в
	То же, массой до 3 т (колонны торцевого фахверка)
	шт.
	8
	3,7
	29,6
	2-77
	22-16

	§Е4-1-25, табл.1, N 1
	Заделка бетоном стыков колонн с фундаментами при объеме бетона в стыке до 0,1 м[image: image13.png]



	стык
	35
	0,81
	28,35
	0-60,3
	21-11

	§Е4-1-6, табл.4, N 2а
	Установка сборных железобетонных подстропильных ферм пролетом 12 м
	шт.
	12
	5,0
	60
	4-10
	49-20

	§Е22-1-6, N 4д, ЕНиР. Общ. часть
	Электросварка монтажных стыков подстропильных ферм с колоннами
	м шва
	6,72
	0,37
	2,49
	0-27
	1-82

	§Е4-1-6, табл.4, N 3а
	Установка сборных железобетонных стропильных ферм пролетом 18 м
	шт.
	26
	8,0
	208
	6-56
	170-56

	§Е22-1-6, N 4д, ЕНиР. Общ. часть
	Электросварка монтажных стыков стропильных ферм с подстропильными фермами и колоннами
	м шва
	14,56
	0,35
	5,1
	0-27
	3-93

	§E4-1-7, N 11а
	Укладка сборных железобетонных плит покрытия при площади одной плиты до 20 м[image: image14.png]



	шт.
	144
	0,96
	138,24
	0-74,5
	107-28

	§Е22-1-6, N 4д, ЕНиР. Общ. часть
	Электросварка монтажных стыков плит с фермами
	м шва
	57,6
	0,27
	15,55
	0-27
	15-55

	§Е4-1-26, N 3б
	Заделка швов плит покрытия
	100 м шва
	12,96
	6,4
	82,9
	4-77
	61-82

	-
	Работа монтажных кранов
	маш.-ч
	-
	-
	111,52
	-
	155-50

	-
	Обслуживание рабочих мест монтажников при помощи автогидроподъемников АГП-18.02
	-
	-
	-
	116,3
	-
	81-00

	§Е4-1-48, табл.5, N 1
	Подача  бетонной смеси при помощи бетононасоса на покрытие для заделки швов
	100 м[image: image15.png]



	0,126
	27
	3,4
	19-31
	2-43

	 
	ИТОГО:
     
	 
	 
	 
	949,6
	 
	832-23


Примечание.


Норма времени и расценка на укладку сборных железобетонных плит покрытия пересчитаны с учетом изменения состава звена.


ГРАФИК ВЫПОЛНЕНИЯ РАБОТ
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________________

* В числителе - трудоемкость по калькуляции, в знаменателе - трудоемкость, принятая с учетом повышения производительности труда.

          

ГРАФИК ВЫПОЛНЕНИЯ РАБОТ*
_______________

* Форма для заполнения. - Примечание изготовителя базы данных.     

 

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	 
	 
	 
	 
	 
	 
	Часы

	Наименование работ
	Еди-
ница изме-
рения 
	Объем работ
	Трудо-
емкость на единицу измерения, чел.-ч
	Трудо-
емкость на весь объем работ*, чел.-ч
	Состав бригады (звена), используемые механизмы
	8
	16
	24
	32
	40
	48
	56
	64
	72
	80
	88
	96
	104
	112
	120
	128
	136
	144
	152

	Установка сборных железобетонных колонн в стаканы фундаментов
	шт.
	31
	-
	178,1
164,9
	Монтажники:
5 разр. - 1
4 разр. - 1 
3 разр. - 2
2 разр. - 1
Кран МКГ-25.1 (КС-4361А)
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	Заделка бетоном стыков колонн с фундаментами
	стык
	31
	0,83
	25,7
	Монтажники: 
4 разр. - 1
3 разр. - 1
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	Монтаж подстропильных и стропильных ферм и плит покрытия
	шт.
	182
	-
	406,24
383,2
	Монтажники:
6 разр. - 1
5 разр. - 1
4 разр. - 1 
3 разр. - 1
2 разр. - 1
Кран МКГ-25.1 (КС-5363В)
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	Электросварка монтажных стыков 
	м шва
	78,9
	-
	23,14
	Электросварщик
5 разр. - 1
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	Заливка швов плит покрытия
	100 м шва
	12,96
	6,4
	82,9
	Монтажники: 
4 разр. - 1; 
3 разр. - 1
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	Работа монтажных кранов
	маш.-ч
	-
	-
	111,52
105,2
	Машинист
6 разр. - 1
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	Обслуживание рабочих мест монтажников при помощи автогидроподъемников АГП-18.02



	-
	-
	-
	116,3
110,0
	Машинист
4 разр. - 2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	Подача бетонной смеси при помощи бетононасоса на покрытие для заливки швов
	100 м[image: image17.png]



	0,126
	27
	3,4
	Машинист
4 разр. - 1
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 


________________     

* В числителе - трудоемкость по калькуляции, в знаменателе - трудоемкость, принятая с учетом повышения производительности труда.


          

Схема монтажа колонн
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Фрагмент монтажа колонн

[image: image20.png]



	
	
	
	

	
	1 - Гусеничный кран МКГ-25.1

2 - Монтируемая колонна

3 - Оси движения крана при монтаже

4 - Монтажные зоны
	5 - Монтажные стоянки крана

6 - Складирование колонн

7 - Траверса Т-1 для монтажа колонн

8 - Смонтированные колонны
	


     
     
Схема монтажа конструкций покрытия

     

[image: image21.png][

saoue





[image: image22.png]





Фрагмент монтажа стропильных ферм
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	1 - Гусеничный кран МКГ-25.1

2 - Автогидроподъемник АГП-18.02

3 - Стропильная (подстропильная) ферма, поданная под монтаж

4 -  Монтажная зона 

5 - Складирование плит перекрытия

6 - Временные инвентарные распорки по фермам

7 - Строп 2Ст10-4
	8 - Строп 4СК-10-5

9 - Монтируемая стропильная ферма

10 - Монтируемая плита покрытия

11 - Общее направление монтажа конструкций покрытия в пролете

12 - Пеньковые оттяжки

13 - Ось движения крана при монтаже ферм
	


     
     
Схема монтажа торцевой стропильной фермы. Замоноличивание стыков колонн с фундаментами и швов плит покрытия

     
Схема монтажа торцевой стропильной фермы
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Замоноличивание стыков колонн с фундаментами
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Схема заливки швов плит покрытия
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	1 - Монтируемая стропильная ферма

2 - Монтажный кран

3 - Переставные бетонные якоря

4 -  Расчалка 

5 - Стакан фундамента

6 - Колонна
	7 - Лоток 

8 - Передвижной бункер

9 - Деревянный щит

10 - Бетононасос СБ-9

11 - Бетоновод

     
12 - Стойка временного ограждения
	


     
     
ЛИСТ 
регистрации изменений ТТК 6307030014
                                                     41014 К  

	
	

	N стр.
	Содержание изменений

	Титульный лист
	Добавлено:
Скорректирована лабораторией обобщения передового опыта строительства ОНТИ ЦНИИОМТП в 1990 г.

	3
	В раздел 1, п.1.2 внесены изменения согласно исправленному

	4
	В разделе 2, п.2.6 заменена марка крана МКГ-10 со стрелой 15 м на МКГ-25.1 со стрелой 17,5 м

	 
	п.2.7 заменена марка крана МКГ-25 на МКГ-25.1 и марка крана КС-5363  со стрелой 22,5 м на КС-5363В со стрелой 20,0 м

	 
	п.2.9. СНиП III-16-80 заменен на СНиП 3.03.01-87 "Несущие и ограждающие конструкции"

	5
	п.2.10 заменена марка вибратора ИВ-75 на ИВ-116

	6
	В разделе 3 п.п.3.1[image: image27.png]


3.3 заменены полностью

	7, 8
	В раздел 4, п.п.4.2 и 4.3 внесены изменения согласно исправленному

	9
	Калькуляция затрат труда заменена полностью

	10
	График выполнения работ заменен полностью

	11
	Марка крана МКГ-10 заменена на МКГ-25.1

	12
	Марка крана МКГ-25 заменена на МКГ-25.1 и марка автогидроподъемника АГП-18 заменена на АГП-18.02
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