 

СХЕМЫ ВХОДНОГО И ОПЕРАЦИОННОГО КОНТРОЛЯ КАЧЕСТВА СТРОИТЕЛЬНО-МОНТАЖНЫХ РАБОТ

ОТДЕЛОЧНЫЕ РАБОТЫ

                 

ПРОИЗВОДСТВО МАЛЯРНЫХ РАБОТ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

           

ТУ 6-10- 02959729-10-95 Побелка меловая.


ТУ 400-2-88-95, ТУ 5772-0001339083-97 Паста меловая.


ТУ 2316-063-05766741-95 Побелочный состав.


ТУ 2316-012-27512165-2000 Краски побелочные.


ТУ 5775-051-03986987-94 Состав окрасочный.


ТУ 5775-001-12682080-94 Покрытие для отделочных работ.


ГОСТ 18958-73 Краски силикатные.


ТУ 2312-006-07507601-97 Краска органосиликатная ОСМ различных цветов для наружных работ.


ТУ 400-1-404-89 Краска фасадная "Акриал".


ТУ 2329-009-04001232-95 Краска фасадная "Ским".


ТУ 2329-005-03990339-97 Краска фасадная "Ским интеко-850".


ТУ 2312-009-03990339-99 Эмали кремнеорганические КО-168С.


ТУ 2312-085-05034239-96 Краска КО-42.


ГОСТ 19279-73 Краски полимерцементные.


ГОСТ 28196-89* Краски водно-дисперсионные. Технические условия.


ТУ 2316-001-45145919-96, ТУ 2313-001-49280896-98 Комплекс водно-дисперсионных отделочных материалов.


ТУ 2313-003-45145919-97 Комплекс акриловых водно-дисперсионных материалов для наружных работ.


ТУ 2316-001-47570236-97 Водно-дисперсионные материалы.


ТУ 2312-004-27576432-93, ТУ 2317-003-42964597-99 Фасадный декоративный окрасочный состав на акриловом связующем "Морозко" и "Морозко-М".


ТУ 2316-064-05766741-95 Краски водно-дисперсионные для строительных работ.


ТУ 2316-002-17201234-94, ТУ 2316-007-05015319-99 Краска водно-дисперсионная ВД-АК-101.


ТУ 2316-001-34895698-96 Краска защитно-декоративная фосфатополимерная ВД-КЧ-1Ф "Полифан".


ТУ 2313-003-07506500-95 Краска фасадная КЧ-141.


ТУ 2149-001-02495285-96 Защитно-декоративные фосфатополимерные краски.


ТУ 2316-002-47618581-98 Водно-дисперсионная акрилатная краска для фасадных работ.


ТУ 2316-001-03990399-95 Краска водно-дисперсионная акриловая.


ТУ 2316-003-27512165-2000 Краски водно-дисперсионные.


ТУ 2316-013-03989419-98 Краски водно-дисперсионные.


ТУ 2316-004-45234095-99 Водоэмульсионные отделочные материалы.


ТУ 2316-124-0511907-95 Краски фасадные "Акра".


ТУ 2316-02954821-01-93 Краска фасадная "Акра".


ТУ 2316-003-12205983-2000 Краска полиакриловая фасадная "Фасад".


ТУ 6-01-5-62-94 Краска водно-дисперсионная для наружных работ.


ТУ 2316-001-44410874-98 Краска водно-дисперсионная фасадная "Дружба-Люкс".


ТУ 2313-003-22299554-96 Фасадная краска "Белфас".


ТУ 2313-004-22299554-96 Пропитка акриловая "Белфас".


ТУ 2313-008-49331636-98, ТУ 2313-006-17201234-97 Краска фасадная "Акриал-люкс".


ТУ 2316-001-18464622-98 Акриловая краска для фасадных и внутренних работ.


ТУ 2316-002-18464622-98 Краска водоэмульсионная для фасадных и внутренних работ.


ТУ 2316-011-29408070-2000 Краски водно-дисперсионные "Святозар".


ТУ 2313-012-29408070-2000 Составы дисперсионные "Святозар".


ТУ 2316-001-45500214-98 Композиции полимерные водно-дисперсионные строительные ПВС.


ТУ 2316-260-05763458-98 Краска водно-дисперсионная ВД-ХС-12.


ТУ 2316-007-03986987-99 Краска водно-дисперсионная для потолков.


ТУ 2316-007-45807256-99 Краска водно-дисперсионная для стен и потолков.


ТУ 2316-001-47618581-98, ТУ 2316-001-27104816-98 Водно-дисперсионная краска для внутренних работ.


ТУ 2316-001-27551219-97 Состав отделочный "Милак".


ТУ 5775-40297330-001-96 Состав окрасочный фактурный декоративный.


ТУ 2316-138-0511907-97 Материал для окраски потолков и стен "Кралат" (краска латексная).


ТУ 5772-008-03989419-96 Состав латексный наполненный цветной.


ТУ 2316-002-40400809-97 Полиминеральная фасадная латексная краска "Фалакс".


ТУ 2329-004-27576432-99 Фасадная краска "Алтэс".


ТУ 6-05-40297330-002-95 Фасадная краска "Алпафасад".


ТУ 2329-003-01393678-94 Краска фасадная "АРЮГ".


ТУ 2329-004-01393678-94 Краска минеральная фасадная .


ТУ 21-530768-004-94 Краска полимерная для наружных работ.


ГОСТ 482-77* Белила цинковые густотертые. Технические условия.


ТУ 2321-018-02954821-95 Белила цинковые.


ТУ 6-27-5011902-103-90 Белила свинцовые густотертые.


ТУ 2329-012-03989419-98, ТУ 2317-002-42964597-99 Белила титановые.


ТУ 113-00-38-161-95 Белила титановые марки МА-25, готовые к применению.


ГОСТ 10503-71* Краски масляные, готовые к употреблению. Технические условия.


ГОСТ 8292-85* Краски масляные цветные густотертые. Технические условия.


ТУ 2317-041-00204300-95 Краски, готовые к применению.


ТУ 2317-007-17201234-98 Краски масляные, готовые к применению.


ТУ 2317-002-27512165-2001 Краски масляные, готовые к применению.


ТУ 2312-013-27512165-2001 Эмали алкидные.


ТУ 2313-041-27512165-2000 Лаки водоразбавляемые.


ТУ 6-15-1821-95 Краски масляные для пола, готовые к применению.


ГОСТ 9980.1-86* - ГОСТ 9980-86 Материалы лакокрасочные. Правила приемки. Отбор проб для испытаний. Упаковка. Маркировка. Транспортирование и хранение.


ГОСТ 10277-90 Шпатлевки. Технические условия.


ТУ 5772-004-03989419-96 Шпаклевка клеевая универсальная водная.


ТУ 5700-017-26289127-97 Шпатлевка масляная для внутренних работ.


ТУ 2332-005-29021632-96, ТУ 2314-001-27512165-2000 Шпатлевка масляно-клеевая.


ТУ 2314-011-27512165-2000, ТУ 5772-010-26289127-98 Шпаклевка латексная.


… Технические условия на краски, окрасочные составы, шпаклевки и грунтовки, предусмотренные проектом.


СНиП 3.04.01-87 Изоляционные и отделочные покрытия.


СНиП 3.01.01-85* Организация строительного производства.


Малярные работы следует выполнять в соответствии с требованиями проекта, СНиП 3.01.01-85*, СНиП 3.04.01-87, ППР, технологических карт, схем операционного контроля качества работ и другой технологической документации, утвержденной в установленном порядке.


Малярные работы должны выполнять строительно-монтажные организации, получившие лицензию на выполнение отделочных работ в Федеральных или региональных лицензионных органах.


Малярные работы должны выполняться квалифицированным персоналом, прошедшим специальную подготовку и обладающим надлежащими навыками по выполнению отделочных работ.


Производству малярных работ должны предшествовать:


- разработка проектов производства малярных работ; разработка (или привязка типовых) технологических карт и схем операционного контроля качества выполнения малярных работ;


- завершение и надлежащее оформление всех предусмотренных проектом предшествующих общестроительных и специальных работ (до устройства чистых полов);


- входной контроль проектно-сметной документации, красок, малярных составов, грунтовок и шпаклевок;


- изучение инженерно-техническим персоналом проектной и технологической документации, обучение мастеров и рабочих передовым методам труда.


При входном контроле рабочей документации должна производиться проверка ее комплектности и достаточности содержащейся в ней технической информации для производства работ.


Входной контроль малярных составов должен производиться в соответствии с требованиями стандартов и технических условий на конкретные краски и составы в порядке, предусмотренном проектом, технологическими картами или другой технологической документацией, утвержденной в установленном порядке.


Входной контроль должен предотвратить поступление в производство окрасочных материалов, не отвечающих требованиям проекта и соответствующей нормативной документации.


Малярные работы должны выполняться в соответствии с проектом производства работ (ППР) на возведение зданий и сооружений и технологической картой на производство малярных работ. 


Запрещается осуществление строительно-монтажных работ без утвержденного проекта производства работ. Не допускаются отступления от решений проектов производства работ без согласования с организациями, разработавшими и утвердившими их. Замена предусмотренных проектом материалов и составов допускается только по согласованию с проектной организацией и заказчиком. 


До начала малярных работ должны быть произведены следующие работы:


- завершены монтаж предусмотренных проектом конструктивных элементов и отделочные работы (штукатурные и облицовочные), при выполнении которых возможно повреждение малярных покрытий;


- завершена прокладка всех коммуникаций и заделка коммуникационных каналов;


- завершен монтаж сетей электрообеспечения, телефонизации, радиофикации, телевидения и др.,


- выполнена защита отделываемых помещений от атмосферных осадков; устроены гидроизоляция, тепло-звуко- изоляция и выравнивающие стяжки перекрытий;


- загерметизированы швы между блоками и панелями;


- заделаны и изолированы места сопряжений оконных, дверных и балконных блоков;


- остеклены световые проемы;


- установлены ограждения лестниц и встроенные шкафы;


- установлены конструкции и каркасы для крепления подвесных потолков, облицовки из природного камня и подвески светильников;


- смонтированы закладные изделия, проведены испытания систем тепло- водоснабжения и отопления; проведена промывка канализационных трубных разводок и проверка систем вентиляции; создан нормальный температурно-влажностный режим для выполнения малярных работ.


Оштукатуривание и облицовку (по проекту) поверхностей в местах установки закладных изделий санитарно-технических систем необходимо выполнить до начала их монтажа.


До отделки фасадов дополнительно должны быть выполнены следующие работы:


- наружная гидроизоляция и кровля с деталями и примыканиями;


- устройство всех конструкций пола на балконах;


- монтаж и закрепление всех металлических картин окаймления архитектурных деталей на фасаде здания;


- установка всех крепежных приборов водосточных труб (согласно проекту).


Малярные работы следует выполнять после проверки правильности выполнения предшествующих монтажных и отделочных работ с составлением актов освидетельствования скрытых работ.


Малярные работы должны выполняться при положительной температуре окружающего воздуха и окрашиваемых поверхностей не ниже 10 °С и влажности воздуха не более 60% (если другие температурно-влажностные условия не регламентированы ППР или технологической картой). Заданные условия необходимо выдерживать круглосуточно, не менее чем за 2 сут до начала и 12 сут после окончания работ.


ППР или технологическая карта должны регламентировать:


- температурные, влажностные и другие условия, необходимые для качественной подготовки поверхностей под окраску, выполнения малярных работ, сушки и твердения каждого слоя окрасочных покрытий, а также методы контроля, периодичность и ответственных за контроль заданных условий;


- требования к лакокрасочным и другим материалам, применяемым для подготовки поверхностей к окраске и для малярных работ, а также порядок осуществления входного контроля этих материалов и ответственных за его осуществление;


- требования к поверхностям, подлежащим подготовке и подготовленным к нанесению окрасочных покрытий;


- состав и последовательность выполнения технологических операций по подготовке поверхностей оснований к окраске;


- вид окраски (простая, улучшенная или высококачественная), состав и последовательность выполнения технологических операций при окраске;


- методы контроля качества подготовленных оснований и слоев окрасочных покрытий; периодичность контроля и участие в контроле лабораторных и других служб предприятия и сторонних организаций (по договору).


Окраска поверхностей должна выполняться готовыми к применению окрасочными растворами промышленного или централизованного приготовления. Окрасочные составы с короткими сроками годности следует приготавливать на строительной площадке непосредственно перед применением.


Готовые к применению окрасочные материалы должны проходить входной контроль на соответствие их требованиям государственных стандартов или технических условий:


при поступлении на склад, базу производственно-технологической комплектации;


на складе - при нарушении целостности упаковки или маркировки, при несоответствии условий хранения требованиям нормативной документации, по истечении гарантийного срока хранения;


на строительной площадке - на соответствие требованиям проекта; при нарушении целостности упаковки или маркировки, при несоответствии условий хранения требованиям нормативной документации, при возникновении сомнений в качестве поступивших окрасочных материалов и составов.


Окрасочные материалы централизованного приготовления должны иметь этикетки, маркировку и документы о качестве установленного образца и проходить входной контроль на строительной площадке на соответствие требованиям проекта и нормативной документации.


Объем входного контроля, его периодичность, участие в нем тех или иных служб должны быть регламентированы в технологической карте на подготовку строительных конструкций к окраске и на производство малярных работ.


Поверхности строительных конструкций и места их сопряжений (углы, примыкания, стыки), подлежащие подготовке к окраске, должны быть приняты по акту освидетельствования скрытых работпосле проверки соответствия их требованиям нормативной документации. Эти поверхности не должны иметь сверхнормативных отклонений от проектного положения и сверхдопустимых дефектов внешнего вида.


Предельные отклонения от вертикали поверхностей и углов смонтированных панелей несущих стен и объемных блоков не должны превышать 10 мм, крупных блоков несущих стен перегородок, навесных стеновых панелей - 12 мм. Поверхности панелей и других изделий индустриального изготовления должны удовлетворять требованиям ГОСТ 13015.0-83*
________________
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Действует ГОСТ 13015-2003. - Примечание изготовителя базы данных.

           

Допускаемые неровности оштукатуренной поверхности и поверхности, облицованной гипсокартонными и другими листами и панелями, и отклонения их от вертикали и горизонтали приведены в нижеследующей таблице.


	
	

	Технические требования
	Предельные отклонения

	Оштукатуренные поверхности: отклонения от вертикали (мм на 1 м):

     3 - при простой штукатурке
	

Не более 15 мм на всю высоту помещения

	     2 - то же, улучшенной
	Не более 10 мм на всю высоту помещения

	     1 - то же, высококачественной
	Не более 5 мм на всю высоту помещения

	неровности поверхностей плавного очертания (на 4 м[image: image2.png]


):

     
     при простой штукатурке - не более 3, глубиной (высотой) до 5 мм
	

-

	     то же, улучшенной - не более 2, глубиной (высотой) до 3 мм
  
	-

	     то же, высококачественной - не более 2, глубиной (высотой) до 2 мм
	-

	отклонения по горизонтали (мм на 1 м) не должны превышать, мм: 

     3 - при простой штукатурке
	

-

	     2 - то же, улучшенной
	

	     1 - то же, высококачественной
	

	отклонения оконных и дверных откосов, пилястр, столбов, лузг и т.п. от вертикали и горизонтали (мм на 1 м) не должны превышать, мм:

     4 - при простой штукатурке
	


До 10 мм на весь элемент

	     2 - то же, улучшенной
	До 5 мм на весь элемент

	    1 -то же, высококачественной
	До 3 мм на весь элемент

	отклонения радиуса криволинейных поверхностей, проверяемого лекалом, от проектной величины (на весь элемент) не должны превышать, мм: 

     10 - при простой штукатурке
	-

	     7 - то же, улучшенной
	

	     5 - то же, высококачественной
	

	отклонения ширины откоса от проектной не должны превышать, мм: 

     5 - при простой штукатурке
	-

	     3 - то же, улучшенной
	

	     2 - то же, высококачественной
	

	отклонения тяг от прямой линии в пределах между углами пересечения тяг и раскреповки не должны превышать, мм: 

     6 - при простой штукатурке
	-

	     3 - то же, улучшенной
	

	     2 - то же, высококачественной
	

	Поверхности, облицованные гипсокартонными листами: 

     отклонения от вертикали - 1 мм на 1 м
	Не более 5 мм на всю высоту помещения

	     неровности поверхностей плавного очертания (на 4 м[image: image3.png]


) - не более 2,    глубиной (высотой) до 2 мм
	-

	     отклонения по горизонтали не должны превышать - 1 мм на 1 м
	 

	     отклонения оконных и дверных откосов, пилястр, столбов, лузг и т.п. от вертикали и горизонтали (мм на 1 м) не должны превышать - 1 мм на 1 м
	До 3 мм на весь элемент

	     отклонения радиуса криволинейных поверхностей, проверяемого лекалом, от проектной величины (на весь элемент) не должны превышать - 5 мм
	-

	     отклонения ширины откоса от проектной не должны превышать - 2 мм
	-

	     отклонения тяг от прямой линии в пределах между углами пересечения тяг и раскреповки не должны превышать - 2 мм
	-

	     провесы в стыках не должны превышать - 1 мм
	-

	     поверхности не должны быть зыбкими - при легком простукивании деревянным молотком в стыках не должны появляться трещины
	-

	Поверхности, облицованные листами, плитами и панелями:

   отклонения всего поля отделки по вертикали, горизонтали и   диагонали    от проектной не должны превышать - 1,5 мм на 1 м
	-

	     максимальные уступы между плитами, листами и панелями - 2 мм
	-

	     трещины, царапины, пятна и т.п. - не допускаются
	-

	     поверхности не должны быть зыбкими - при легком простукивании деревянным молотком не должно наблюдаться коробления изделий, разрушения их кромок и смещения листов
	-


Допускаемая влажность бетонных, оштукатуренных или прошпаклеванных поверхностей:


до 8% - при окраске малярными составами, кроме цементных и известковых;


до появления капельно-жидкой влаги на поверхности - при окраске цементными и известковыми составами.


Допускаемая влажность деревянных поверхностей, подготовленных под окраску - не более 12%.


Способы подготовки поверхности под окраску должны быть определены в ППР и технологической карте на подготовку поверхности и производство малярных работ. Они должны быть определены в зависимости от вида основания, окрасочного состава и от категории окраски (простой, улучшенной или высококачественной).


Технологические операции, выполняемые при подготовке оснований и окраске, приведены в нижеследующих таблицах.


ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ ОПЕРАЦИИ, ВЫПОЛНЯЕМЫЕ ПРИ ПОДГОТОВКЕ И ОКРАСКЕ ВОДНЫМИ КРАСКАМИ ПОВЕРХНОСТЕЙ ВНУТРИ ПОМЕЩЕНИЙ
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Технологические операции
	Вид окраски

	
	клеевая
	известковая
	казеиновая
	сили-
катная
	водно-дис-
персионная
	цемент-
ная
	полимер-
цементная

	
	простая
	улуч-
шенная
	высоко-
качест-
венная
	по шту-
катурке и бетону
	по де-
реву и кирпичу
	улуч-
шенная
	высоко-
качест-
венная
	 
	 
	 
	 

	Очистка
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+

	Смачивание водой
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	+
	-

	Сглаживание поверхности
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+

	Расшивка трещин
	+
	+
	+
	+
	-
	+
	+
	+
	+
	+
	+

	Первая огрунтовка
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	-
	-

	Частичная подмазка
	-
	+
	+
	+
	-
	+
	+
	-
	+
	-
	-

	Шлифовка подмазанных мест
	-
	+
	+
	+
	-
	+
	+
	-
	+
	-
	-

	Первая сплошная шпатлевка
	-
	-
	+
	-
	-
	-
	+
	-
	-
	-
	-

	Шлифовка
	-
	-
	+
	-
	-
	-
	+
	-
	-
	-
	-

	Вторая сплошная шпатлевка
	-
	-
	+
	-
	-
	-
	+
	-
	-
	-
	-

	Шлифовка
	-
	-
	+
	-
	-
	-
	+
	-
	-
	-
	-

	Вторая огрунтовка
	-
	+
	+
	-
	-
	-
	+
	-
	-
	-
	-

	Третья огрунтовка с подмазкой
	-
	-
	+
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	Окраска
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+

	Торцевание
	-
	-
	+
	-
	-
	-
	+
	-
	-
	-
	-


     
     
ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ ОПЕРАЦИИ, ВЫПОЛНЯЕМЫЕ ПРИ ПОДГОТОВКЕ И ОКРАСКЕ МАСЛЯНЫМИ, ЭМАЛЕВЫМИ И СИНТЕТИЧЕСКИМИ КРАСКАМИ ПОВЕРХНОСТЕЙ ВНУТРИ ПОМЕЩЕНИЙ
           

	
	
	
	
	
	
	

	Технологические операции
	Вид окраски

	
	по дереву
	по штукатурке и бетону
	по металлу

	
	простая
	улучшенная
	простая
	улучшенная
	простая
	улучшенная

	Очистка
	+
	+
	+
	+
	+
	+

	Сглаживание поверхности
	-
	-
	+
	+
	-
	-

	Вырезка сучков и засмолов с расшивкой щелей
	+
	+
	-
	-
	-
	-

	Расшивка трещин
	-
	-
	+
	+
	-
	-

	Проолифка (огрунтовка)
	+
	+
	+
	+
	+
	+

	Частичная подмазка с проолифкой подмазанных мест
	+
	+
	+
	+
	+
	+

	Шлифовка подмазанных мест
	+
	+
	+
	+
	+
	+

	Сплошная шпатлевка
	-
	+
	-
	+
	-
	+

	Шлифовка
	-
	+
	-
	+
	-
	+

	Огрунтовка
	-
	+
	-
	+
	-
	+

	Флейцевание
	-
	+
	-
	+
	-
	-

	Шлифовка
	-
	+
	-
	+
	-
	-

	Первая окраска
	+
	+
	+
	+
	+
	+

	Флейцевание
	-
	+
	-
	+
	-
	-

	Шлифовка
	-
	+
	-
	+
	-
	-

	Вторая окраска
	+
	+
	+
	+
	+
	+

	Флейцевание или торцевание
	-
	+
	-
	+
	-
	-

	Примечания:1. При высококачественной окраске поверхностей добавляется вторая сплошная шпатлевка с последующей шлифовкой.

2. Знаком "+" обозначены процессы, выполнение которых обязательно.


     
     
ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ ОПЕРАЦИИ, ВЫПОЛНЯЕМЫЕ ПРИ ПОДГОТОВКЕ И ОКРАСКЕ НАРУЖНЫХ ПОВЕРХНОСТЕЙ
           

	
	
	
	
	
	
	

	Технологические операции
	Составы

	
	силикатные
	известковые и цементные
	водно-диспер-
сионные синтетические
	перхлор-
виниловые
	масляные и эмалевые
	полимерцемент-
ные и вязкие цементные

	Очистка
	+
	+
	+
	+
	+
	+

	Расшивка трещин
	+
	+
	+
	+
	+
	+

	Подмазка
	+
	+
	+
	+
	+
	+

	Шлифовка
	+
	+
	+
	+
	+
	+

	Шпатлевание
	-
	-
	+
	+
	+
	-

	Шлифовка
	-
	-
	+
	+
	+
	-

	Смачивание водой
	-
	+
	-
	-
	-
	+

	Огрунтовка
	+
	-
	+
	-
	+
	+

	Первая окраска
	+
	+
	+
	+
	+
	+

	Вторая окраска
	+
	+
	+
	+
	+
	+

	Примечания: 1. Смачивание поверхности производится при применении цементных красок.

2. Знаком "+" обозначены процессы, выполнение которых обязательно.


Очистку - удаление пыли, брызг раствора с поверхностей - производят стальным шпателем, стальным скребком на длинной ручке, стальными щетками, маховыми кистями, пылесосом, компрессором. При большом объеме работ зачистку производят затирочно-шлифовальными машинами.


Сглаживание - придание оштукатуренной поверхности гладкости - производят шарнирной теркой на удлиненной ручке, лещадью, пемзой или торцом древесины.


Расшивку трещин на поверхностях производят малярным ножом или шпателем на глубину не менее 2 мм.


После сглаживания и расшивки трещин поверхность вновь очищают и обеспыливают.


[image: image4.png]


Обеспыливание поверхностей следует производить перед нанесением каждого слоя огрунтовочных и малярных составов.


Жировые и масляные пятна смывают 5%-ным раствором тринатрий фосфата или кальцинированной соды, разводя их в воде с температурой 30[image: image5.png]


40 °С, используя при этом ветошь, щетку или кисть. После истечения 0,5[image: image6.png]


1 ч поверхность нейтрализуют 5%-ным раствором соляной кислоты. Масляные пятна могут также удаляться пастой из жженой магнезии, затворенной бензином, толуолом, бензолом или другими растворителями, а высолы - металлическими щетками с обработкой поверхности слабым раствором соляной кислоты и последующей промывкой чистой водой и высушиванием.


[image: image7.png]


Выполнение отделочных покрытий по основаниям, имеющим ржавчину, высолы, жировые и битумные пятна, не допускается.


	
	
	

	Контролируемые операции
	Состав и средства контроля
	Документация

	Подготовительные работы
	Проверить:
	


	 
	- завершение и надлежащее оформление предшествующих монтажных и отделочных работ (наличие актов приемки и актов освидетельствования скрытых работ, геодезических исполнительных схем и другой приемо-сдаточной документации);
	Акт приемки, актов освидетельствования скрытых работ, исполнительные схемы

	 
	- наличие ППР, технологических карт и схем операционного контроля качества малярных работ;
	ППР, технологические карты, СОКК 

	 
	- наличие документов о качестве на поступившие на строительную площадку окрасочные составы, готовые к употреблению, соответствие их требованиям проекта и нормативных документов;
	Документы о качестве, акты лабораторных испытаний

	 
	- соблюдение заданной технологии подготовки поверхностей под окраску (в т.ч. температурно-влажностный режим в отделываемых помещениях (в зимнее время);

- соответствие качества подготовленных поверхностей оснований требованиям проекта и нормативных документов;
	Общий журнал работ

	Производство малярных работ
	Контролировать:
	 

	 
	- соблюдение заданной ППР технологии выполнения малярных работ;

- соответствие качества выполненных окрасочных покрытий требованиям проекта и нормативных документов (толщину слоев шпатлевки и окрасочного покрытия, неровности окрасочных поверхностей, внешний вид окрашенных поверхностей).
	Общий журнал работ

 

	Приемка
	Проверить:
	 

	 
	- соответствие качества выполненных малярных работ требованиям проекта и нормативных документов;

- составление и надлежащее оформление приемо-сдаточной исполнительной документации.
	Акт приемки

	ВХОДНОЙ И ОПЕРАЦИОННЫЙ КОНТРОЛЬ осуществляют:

мастер (прораб), лаборант (инженер) - в процессе производства работ

ПРИЕМОЧНЫЙ КОНТРОЛЬ ОСУЩЕСТВЛЯЮТ: прораб (мастер), представители технадзора заказчика

КИП - двухметровая рейка, металлическая линейка, металлическая рулетка, отвес, уровень, лабораторные приборы и оборудование


На следующем подготовительном этапе выполняют огрунтовку поверхностей жидкими окрасочными составами, наносимыми перед каждой шпатлевкой сплошным ровным слоем.


До начала огрунтовки поверхность очищают от пыли струей сжатого воздуха.


Огрунтовочный состав выбирают в соответствии со связующим окрашивающего состава. Для покрытий, содержащих известь, применяют квасцовую грунтовку; поверхности, не содержащие извести, огрунтовывают мыловаром; под силикатную окраску применяют силикатную грунтовку; под казеиновое окрашивание - казеиновую грунтовку; под водно-дисперсионные составы - эмульсионную и латексную грунтовку.


Под масляную окраску выполняют грунтовочную проолифку с помощью кистей или валиков, применяя, как правило, олифу-оксоль с добавлением в нее 5[image: image8.png]


10% пигмента под цвет масляного колера. Этот грунтовочный состав высыхает в течение 24 ч.


При водных составах окраски первоначальное огрунтование может осуществляться в два-три приема (при улучшенной и высококачественной окраске), а при неводных составах - в один прием.


Второй слой грунтовки можно наносить после того, как первый окончательно просох.


[image: image9.png]


Нанесение каждого окрасочного состава должно начинаться после полного высыхания предыдущего.


Грунтовочные составы наносят, как правило, механизированным способом посредством ручных и электрокраскопультов, различных краскораспылителей и малярных удочек, а также шпатлевочных агрегатов. Для ручной грунтовки используют малярные кисти, валики и др.


[image: image10.png]


Огрунтовка поверхностей должна производиться перед окраской малярными составами, кроме кремнийорганических. Огрунтовку необходимо выполнять сплошным равномерным слоем, без пропусков и разрывов. Высохшая грунтовка должна иметь прочное сцепление с основанием, не отслаиваться при растяжении, на приложенном к ней тампоне не должно оставаться следов вяжущего. Окраску следует производить после высыхания грунтовки.


Предварительно прогрунтованные расширенные разрезкой трещины в отдельно поврежденных местах штукатурки и бетонных конструкций, а также щели, образовавшиеся на деревянных поверхностях, заполняют подмазочными пастами или шпатлевками на глубину не менее 2 мм (частичная подмазка) с последующей заделкой сглаживанием и зачисткой для обеспечения гладкости и однородности основания под окраску. Одновременно заполняют и сглаживают раковины и неровности.


Частичная подмазка должна выполняться после контроля качества огрунтованной поверхности и только специальной подмазочной пастой или шпатлевкой, выделяющейся цветом на слое грунтовки. Подмазочные пасты и шпатлевки должны соответствовать материалу поверхности и виду покрытия. Наносят составы резиновыми, деревянными или металлическими шпателями по высохшей грунтовке или олифе.


После высыхания подмазанные места должны быть отшлифованы, очищены от пыли, огрунтованы или проолифлены.


Если на огрунтованных или проолифленных местах будут обнаружены усадочные трещины, необходимо произвести вторичную подмазку этих мест с последующим шлифованием, очисткой и проолифкой или огрунтовкой.


В зависимости от качества поверхности, подготавливаемые под окраску, подразделяются на следующие четыре группы:


- поверхности, не требующие обработки шпаклевками;


- поверхности, облицованные древесноволокнистыми плитами, а также другие, на 15% площади которых производится заделка трещин и шпатлевка;


- оштукатуренные и другие поверхности, на 35% площади которых производится заделка трещин и шпатлевка;


- поверхности, на всей площади которых производится заделка трещин и шпатлевка.


Качество поверхностей бетонных, железобетонных, гипсобетонных и других конструкций заводского изготовления, предназначенных под окраску, не должно вызывать необходимости шпатлевания их перед окраской.


Сплошное шпатлевание загрунтованных поверхностей производится лишь при улучшенных и высококачественных окрасках. Оно выполняется равномерным слоем 0,5[image: image11.png]


2 мм за 1[image: image12.png]


3 раза в зависимости от категории окраски с огрунтовкой каждого слоя. Поверхности, подлежащие шпатлеванию, должны быть просушены, очищены от потеков раствора, пыли; места вырубки сучков и засмолов, трещины и неровности подмазаны подмазочными пастами. Сплошное шпатлевание производится только по огрунтованным и полностью просохшим поверхностям.


Шпатлевочные составы должны быть правильно подобраны в соответствии с видом окраски и материалом поверхности и доведены до рабочей консистенции. Шпатлевка должна хорошо прилипать к шпателю и поверхности, но не тянуться, не отслаиваться и легко разравниваться по поверхности, а при высыхании - не образовывать трещин.
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Время высыхания шпатлевок должно быть не более 24 ч, прочность сцепления, МПа: через 24 ч - не менее 0,1; через 72 ч - не менее 0,2; (контроль - измерительный, периодический, не менее 5 измерений на 50[image: image14.png]
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 поверхности покрытия, регистрация в журнале работ); жизнеспособность шпатлевки должна быть не менее 20 мин (технический осмотр, не менее трех пробных вышпатлевок на партию, регистрация в журнале работ).


При ручном способе шпатлевку наносят шпателями различных конструкций и размеров посредством набора ими порции материала и намазывания на поверхность движениями в одном направлении. Разравнивают шпатлевку движениями в разных направлениях. При больших объемах малярных работ шпатлевку наносят механизированным способом, а разравнивают ручным - с помощью широкого шпателя с резиновым рабочим полотном (лезвием).
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При производстве малярных работ сплошное шпатлевание поверхности следует выполнять только при высококачественной окраске, при улучшенной окраске сплошное шпатлевание следует выполнять только по металлу и дереву.
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Допускаемая толщина слоев шпаклевки - 0,5 мм (предельные отклонения - 1,5 мм) (контроль - измерительный, не менее 5 измерений на 50[image: image18.png]
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 поверхности покрытия или в одном помещении меньшего размера, после визуального осмотра регистрация в журнале работ);


[image: image20.png]


Шпатлевку из малоусадочных составов с полимерными добавками необходимо разравнивать сразу после нанесения со шлифованием отдельных участков; при нанесении других видов шпатлевочных составов поверхность шпатлевки следует отшлифовывать после ее высыхания.
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Шпатлевочное покрытие после высыхания должно быть ровным, без пузырьков, трещин и механических включений (контроль - технический осмотр, не менее трех пробных вышпатлевок на партию, регистрация в журнале работ).


Шлифование высохшей шпатлевки выполняют вручную пемзой или наждачной шкуркой или механизировано шлифовально-затирочными машинами. Эту операцию проводят после каждого подмазывания и шпатлевания, а также в особых случаях при качественной отделке и после грунтующего и первого окрасочного слоя.


Шлифуют поверхность после полного просыхания покрытия. Поверхности, подлежащие шлифованию, должны быть тщательно заделаны подмазочной пастой и прошпатлеваны шпатлевкой, соответствующей материалу поверхности и роду окраски. Шлифование производят до полного сглаживания, чтобы не было шероховатостей и наплывов.


На отделанной поверхности после шлифования не должно оставаться царапин или следов от песчинок, попавших под шлифующий инструмент или машину.


После шлифования поверхности очищают от пыли, обметая их волосяной щеткой, кистью, обдувая струей сжатого воздуха или пылесосом.


При окраске качество подготовленных оснований должно удовлетворять следующим требованиям:


- поверхности оснований при окраске масляными, клеевыми и водно-дисперсионными составами должны быть сглаженными, без шероховатости;


- поверхностные трещины должны быть раскрыты, огрунтованы, заполнены шпатлевкой на глубину не менее 2 мм и отшлифованы;
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- раковины и неровности огрунтованы, прошпатлеваны и сглажены;


- отслоения, потеки раствора, следы обработки затирочными машинами удалены;


- швы между гипсокартонными листами и участки, примыкающие к ним, огрунтованы, прошпатлеваны, отшлифованы заподлицо с поверхностью или обработаны рустами (в соответствии с проектом);


- местные неровности высотой (глубиной) до 1 мм допускаются в количестве не более 2 на площади 4 м[image: image23.png]


поверхности покрытий.


Подготовленные поверхности окрашивают водными и неводными составами в строгой технологической последовательности, определенной требованиями ППР и технологической карты.


Окрасочные покрытия на фасадах следует предохранять вплоть до их полного высыхания от прямого воздействия солнечных лучей.


Малярные составы необходимо наносить сплошным слоем. Нанесение каждого окрасочного состава должно начинаться после полного высыхания предыдущего. Флейцевание или торцевание красочного состава следует производить по свеженанесенному окрасочному составу.


При окраске дощатых полов каждый слой, за исключением последнего, необходимо прошлифовывать до удаления глянца.


При производстве малярных работ должны быть соблюдены требования, приведенные в нижеследующей таблице.


	
	

	Технические требования
	Контроль (метод, объем, вид регистрации)

	Допускаемая толщина окрасочного покрытия - не менее 25 мкм
	Измерительный, не менее 5 измерений на 50[image: image24.png]
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 поверхности покрытия или в одном помещении меньшего размера, после сплошного визуального осмотра, регистрация в журнале работ).

	Поверхность каждого слоя малярного покрытия при улучшенной и высококачественной внутренней окраске безводными составами должна быть ровной, без потеков краски, не иметь зубчатого строения и т.п.
	То же, на 70[image: image26.png]


100 м[image: image27.png]


 поверхности покрытия (при освещении электрической лампой с рефлектором, имеющим узкую щель, луч света, направленный параллельно окрашенной поверхности, не должен образовывать теневых пятен).


Соответствие готовых малярных покрытий требованиям проекта и нормативных документов выявляется в процессе сплошного визуального осмотра покрытий, проведения необходимых инструментальных измерений и лабораторных испытаний, рассмотрения приемосдаточной документации, и оформляется актом приемки.


Технические требования, предъявляемые к готовым малярным покрытиям, приведены ниже.


	
	

	Технические требования
	Контроль (метод, объем, вид регистрации)

	Приемку отделочных покрытий необходимо производить после высыхания водных красок и образования прочной пленки на поверхностях, окрашенных безводными составами. Поверхности после высыхания водных составов должны быть однотонными, без полос, пятен, подтеков, брызг, истирания (омелования) поверхностей. Местные исправления, выделяющиеся на общем фоне (кроме простой окраски), не должны быть заметны на расстоянии 3 м от поверхности.
	Технический осмотр, акт приемки

	Поверхности, окрашенные малярными безводными составами, должны иметь однотонную глянцевую или матовую поверхность. Не допускаются просвечивания нижележащих слоев краски, отслоения, пятна, морщины, потеки, видимые крупинки краски, сгустки пленки на поверхности, следы кисти и валика, неровности, отпечатки высохшей краски на приложенном тампоне.
	Технический осмотр, акт приемки

	Поверхности, окрашенные лаками, должны иметь глянцевые покрытия, без трещин, видимых утолщений, следов лака (после высыхания) на приложенном тампоне.
	Технический осмотр, акт приемки

	В местах сопряжений поверхностей, окрашенных в различные цвета, искривления линий, закраски высококачественной окраски (для других видов) на отдельных участках не должны превышать, мм: 
5 - для простой окраски;

	Технический осмотр, акт приемки

	     2 - для улучшенной окраски;
	

	1 (на 1 м поверхности) - искривление линий филенок и закраска поверхностей при применении разных колеров.

	



     


