
     СВОДНАЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА N 8
НА СБОРКУ НА МИНИКОНВЕЙЕРЕ И МОНТАЖ БЛОКОВ ПОКРЫТИЯ 30x12 м С ПОМОЩЬЮ КРАНА

СКГ-63/100
(здание 150x144 м без мостовых кранов)

См. Общая часть

1. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

1.1. Сводная технологическая карта разработана на конвейерную сборку и крупноблочный монтаж блоков покрытия
одноэтажного производственного здания размером 150x144 м с пролетами 30 м без мостовых кранов.

1.2. Технологическая карта разработана на основе типового ППР на монтаж конструкций покрытий типа
"Молодечно".

1.3. Сборка блоков покрытия производится с неполной строительной готовностью на миниконвейере.

1.4. В состав работ, рассматриваемых картой, входят: сборка металлоконструкций каркаса блоков покрытия;
подача блоков к месту разворота; разворот блоков покрытия; подача блоков под монтажный кран; установка блока в
проектное положение. Монтаж сантехнических и электротехнических устройств в карте не рассматривается.

1.5. Монтаж блоков покрытия производится с помощью крана СКГ-63/100, передвигающегося в пролетах.

2. ОРГАНИЗАЦИЯ И ТЕХНОЛОГИЯ ПРОЦЕССА

Сборка блоков покрытия 30x12 м производится на трех рабочих стоянках с помощью кранов КП-300 N 1 и N 2 и
МКГ-16.

Перемещение конвейера со стоянки на стоянку и подача готового блока покрытия к месту разворота и в зону
монтажа осуществляется электролебедкой.

Максимальная масса блока покрытия - 26 т.

1 - кран СКГ-63/100; 2 - краны КП-300; 3 и 4 - электролебедки; 5 - накладные якоря; 6 - кран МКГ-16

Сводный график производства работ
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на сборку блоков покрытия 30x12 м на миниконвейере и их монтаж краном СКГ-63/100 (на здание 150x144 м)

N
п/п

Обосно-
вание

Работы Объем
работ

Затраты
труда, чел.-ч

Чис-
лен-

ность
зве-
на,
чел.

Про-
дол-
жи-

тель-
ность
работ,
смен

Тип и
марка

механизма

Ма-
шин-
ное
вре-
мя,

маш.-
см.

Смены

ед.
изм.

кол-
во

на
ед.

на
весь

объем

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18

Часы
4 8 4 8 4 8 4 8 4 8 4 8 4 8 4 8 4 8 4 8 4 8 4 8 4 8 4 8 4 8 4 8 4 8 4 8

1 ЕНиР,
5-1-1,
п.3, 4

Разгрузка,
сортировка и
складирование
конструкций

т 1066
34

0,36
0,70

408,0 4
разр.
- 1

3
разр.
- 1

97 МКГ-16 - 1
КП-300 - 2

97

2 См. ТК N 7 Укрупнительная
сборка блоков
покрытия и их
окраска

1
блок

60 156,1 9366 20
чел.

97 МКГ-16 31,9

3 См. ТК N 19
и 26

Монтаж блоков
краном СКГ-
63/100 с
подачей блоков
лебедкой

" 60 37,5 2251 5
разр.
- 1

4
разр.
- 3

92 - 0,12

4 Технические
данные
крана

Переезд крана
из пролета в
пролет

1
пере-
езд

4 1,0 4,0 " 1 час

12029
5 График

движения
рабочих

Продолжение сводного графика

Продолжение сводного графика
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3. ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

Затраты труда,
чел.-смен

Выработка одного рабочего в
смену, кг

Затраты,
маш.-смен

Продолжительность работ, смен

1467 749,8 318 103,1

4. МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ РЕСУРСЫ

Ведомость основных материалов и конструкций см. СТК N 7.

Ведомость основного монтажного оборудования см. СТК N 4.

Ведомость механизированного и ручного инструмента см. СТК N 3.
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