  
ТИПОВАЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА (ТТК)

ПРОИЗВОДСТВО РАБОТ ПО УСТРОЙСТВУ ОПАЛУБКИ ЛЕСТНИЧНОГО МАРША

1. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

 

1.1. Типовая технологическая карта, именуемая далее по тексту ТТК, разработана на устройство разборно-переставной мелкощитовой опалубки, предназначенной для возведения монолитного лестничного марша размером в плане 5,80х3,00 м из монолитного железобетона при высоте типового этажа Н=3,2 м, при строительствежилого здания.




Рис.1. Конструкция лестничного марша


1.2. Типовая технологическая карта предназначена для использования при разработке Проектов производства работ (ППР), Проектов организации строительства (ПОС), другой организационно-технологической документации, а также с целью ознакомления рабочих и инженерно-технических работников с правилами производства опалубочных работ.


1.3. Цель создания представленной ТТК дать рекомендуемую схему технологического процесса по устройству опалубки лестничного марша, показать состав и содержание ТТК, примеры заполнения необходимых таблиц.


1.4. На базе ТТК в составе ППР (как обязательные составляющие Проекта производства работ) разрабатываются Рабочие технологические карты на выполнение отдельных видов кровельных работ.


При привязке Типовой технологической карты к конкретному объекту и условиям строительства уточняются схемы производства, объемы работ, затраты труда, средства механизации, материалы, оборудование, и т.п.


1.5. Устройство опалубки для лестничного марша выполняется на основе Проекта производства работ, рабочих чертежей и Рабочих технологических карт, регламентирующих средства технологического обеспечения и правила выполнения технологических процессов при производстве работ.


1.6. Нормативной базой для разработки технологических карт являются: СНиП, СН, СП, ГЭСН-2001 ЕНиР, производственные нормы расхода материалов, местные прогрессивные нормы и расценки, нормы затрат труда, нормы расхода материально-технических ресурсов.


1.7. Применение ТТК способствует повышению производительности труда, снижению затрат труда, совершенствованию организации и повышению качества работ, снижению себестоимости и сокращению продолжительности строительства, безопасному выполнению работ, организации ритмичной работы, рациональному использованию трудовых ресурсов и машин, а также сокращению сроков разработки ППР и унификации технологических решений.


1.8. В состав работ, последовательно выполняемых при производстве опалубочных работ, входят:
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установка металлических стоек;
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укладка на стойки прогонов;
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укладка на прогоны брусьев;
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обшивка брусьев фанерой;
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установка опалубки ступеней.


1.9. Работы выполняются круглый год и ведутся в одну смену. Продолжительность рабочего времени в течение смены составляет:
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 час,

где [image: image7.png]


 - коэффициент использования крана башенного по времени в течение смены (время, связанное с подготовкой машины к работе, и проведение ЕТО - 15 мин, перерывы, связанные с организацией и технологией производственного процесса и отдыха машиниста, - 10 мин через каждый час работы).

1.10. Работы следует выполнять, руководствуясь требованиями следующих нормативных документов:
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СНиП 12-01-2004. Организация строительства;
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СНиП 3.03.01-87. Несущие и ограждающие конструкции;
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СНиП 12-03-2001. Безопасность труда в строительстве. Часть 1. Общие требования;
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СНиП 12-04-2002. Безопасность труда в строительстве. Часть 2. Строительное производство.


2. ОРГАНИЗАЦИЯ И ТЕХНОЛОГИЯ ВЫПОЛНЕНИЯ РАБОТ

2.1. В соответствии со СНиП 12-01-2004 "Организация строительства" до начала выполнениястроительно-монтажных (в том числе подготовительных) работ на объекте Генподрядчик обязан получить в установленном порядке разрешение от Заказчика на выполнение опалубочных работ.


2.2. До начала производства работ по устройству опалубки лестничных маршей должны быть закончены все виды подготовительных и предшествующих работ:
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бетон монолитного перекрытия нижележащего этажа (выше которого будут выполняться работы по бетонированию лестничных маршей) набрал прочность 80% от проектной;
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забетонированы стены лестничных клеток с формированием специальных ниш для опирания промежуточных лестничных площадок посредством закладки специальных шпонок, которые при демонтаже опалубки стен удаляются;
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выставлено временное инвентарное ограждение по всему периметру перекрытия с ограждением всех монтажных проемов, а также проемов лифтовых шахт и лестничных клеток.


2.3. Поступившие на строительную площадку элементы опалубки размещают в зоне действия крана. Все элементы опалубки должны храниться под навесом в условиях, исключающих их повреждения, рассортированные по маркам и типам размеров. Балки и щиты опалубки укладывают в штабели на деревянные прокладки. Стойки и крепежные элементы складируются в металлических ящиках.


Все элементы опалубки перекрытия (опорные стойки, балки и листы фанеры) подают в зону производства работ в контейнерных ящиках, имеющих монтажные петли, и укладывают на этаже в ящики по высоте менее 100-150 мм его верхнего бортового ограждения.


2.4. Плоскости опалубки до начала работ по ее установке должны быть очищены от остатков старого бетона, грязи, ржавчины, наледи и снега и смазаны антиадгезионной смазкой. Все резьбовые соединения должны быть проверены и смазаны.


Фанера, применяемая в качестве палубы опалубки, должна иметь водостойкое покрытие, пропитку или другую обработку рабочих поверхностей. Торцы фанеры и древесные материалы формирующих элементов опалубки должны быть защищены от механических повреждений и проникновения влаги герметиком.


2.5. Установку элементов опалубки лестничных маршей выполнять в следующей технологической последовательности:
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установить на нижележащий лестничный марш инвентарные телескопические стойки опалубки, а по ним укладывать прогоны из бруса сечением 150х100 мм (поперек лестничного марша);
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при помощи винтовых устройств инвентарных стоек выставить прогоны по высоте, прогоны укладывать с инвентарных площадок монтажника Н=1,5 м;
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на прогоны внахлестку уложить брусья сечением 100х150 мм (вдоль лестничного марша);
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уложить на брусья листы фанеры (палубу) с закреплением их к поперечным балкам шурупами или гвоздями;
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выставить, где необходимо, торцевую опалубку;
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установить опалубку ступеней, закрепив ее с палубой из фанеры;
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произвести смазку палубы и торцевых поверхностей опалубки.
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Рис.2. Установка опорной телескопической стойки
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Рис.3. Выверка укладки продольных балок по высоте


Установка опалубки производится по Проекту производства работ.
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Рис.4. Схема установки основных элементов опалубки лестничного марша


2.6. Поддерживающая конструкция опалубки лестничного марша состоит из одного или двух рядов прогонов из брусьев сечением 150х100 мм, опирающихся на инвентарные телескопические стойки.


Опалубка нижней стороны плит лестничного марша и площадок, а также боковин лестницы устраивается из бакелизированной фанеры толщиной 18-21 мм.


На верхней стороне лестницы необходима опалубка для передних сторон ступенек. Она состоит из досок, крепящихся к опалубке боковин короткими прижимными брусками.


Особое внимание следует уделять тщательному креплению стоек с прогонами и наклонных брусьев в целях обеспечения восприятия сдвигающих усилий.
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Рис.5. Опалубка ступеней лестничного марша



3. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ И ПРИЕМКЕ РАБОТ

 

3.1. Перед началом производства работ по устройству опалубки проверяют:
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качество всех материалов;
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их соответствие требованиям действующих ГОСТов, ТУ;
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состояние инструмента, механизмов, приспособлений;
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готовность и пригодность перекрытия нижележащего этажа в соответствии с требованиями СНиП 3.04.01-87"Изоляционные и отделочные покрытия".


Контроль и оценку качества работ при устройстве опалубки лестничных маршей выполняют в соответствии с требованиями нормативных документов:
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СНиП 12-01-2004. Организация строительства;
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СНиП 3.03.01-87. Несущие и ограждающие конструкции.


3.2. Контроль качества используемых элементов опалубки, а также производства работ по устройству кровли осуществляется прорабом или мастером с привлечением строительной лаборатории, оснащенной техническими средствами, обеспечивающими необходимую достоверность и полноту контроля.


3.3. Производственный контроль подразделяется на входной, операционный (технологический), инспекционный и приемочный.


3.4. Входной контроль


3.4.1. При входном контроле рабочей документации проводится проверка ее комплектности и достаточности в ней технической информации. При входном контроле материалов проверяется соответствие их стандартам, наличие сертификатов соответствия, гигиенических и пожарных документов, паспортов и других сопроводительных документов. Предприятие-изготовитель элементов опалубки обязано сопровождать партию опалубки документом, удовлетворяющим качество, в котором указывается:
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номер и дата выдачи документа;
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наименование и адрес предприятия-изготовителя;
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наименование и условное обозначение продукции;
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номер партии, количество отгружаемой продукции;
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данные о результатах испытаний на прочность;
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обозначение стандарта на материал.

             

3.4.2. Данный контроль проводится с целью выявления отклонений от требований проекта и соответствующих стандартов. Входной контроль осуществляется путем проверки внешним осмотром и замерами, а также контрольными испытаниями в случаях сомнений в правильности характеристик или отсутствии необходимых данных в сертификатах и паспортах заводов-изготовителей. Результаты входного контроля должны регистрироваться в "Журнале входного учета и контроля качества получаемых деталей, материалов, конструкций и оборудования".


3.4.3. При входном контроле проверяют:
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наличие документов о качестве и исправности опалубки;
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качество подготовки и отметки междуэтажных перекрытий;
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наличие и состояние крепежных элементов, средств подмащивания.


3.5. Операционный (технологический) и инспекционный контроль


3.5.1. Операционный контроль осуществляется в ходе выполнения производственных операций с целью обеспечения своевременного выявления дефектов и принятия мер по их устранению и предупреждению. Контроль проводится под руководством мастера, прораба.


3.5.2. При операционном (технологическом) контроле надлежит проверять соответствие выполнения основных производственных операций при устройстве опалубки требованиям, установленным строительными нормами и правилами, проектом лестничных маршей и другими нормативными документами.


3.5.3. При операционном контроле проверяют:
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соблюдение порядка сборки элементов опалубки лестничного марша, установки крепежных элементов, средств подмащивания, закладных элементов;
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плотность сопряжения листов фанеры между собой;
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соблюдение геометрических размеров и проектных наклонов плоскостей опалубки;
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надежность крепления балок и листов фанеры.


3.5.4. Результаты операционного контроля фиксируются в Общем журнале работ .


	
	
	
	

	Соответствия
	Проверить:
	 
	 

	 
	-
	Измерительный, всех элементов
	Общий журнал работ(журнал бетонных работ) с оформлением акта на скрытые работы

	 
	-
	Измерительный
	 

	 
	-
	Технический осмотр
	 


3.6. При инспекционном контроле надлежит проверять качество опалубочных работ выборочно по усмотрению заказчика или генерального подрядчика с целью проверки эффективности ранее проведенного производственного контроля. Этот вид контроля может быть проведен на любой стадии устройства опалубки.


3.6.1. При контроле соответствия проверяют:
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соответствие геометрических размеров опалубки проектным;
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положение опалубки относительно разбивочных осей в плане и по вертикалям, в т.ч. обозначение проектных отметок верха бетонируемых плит лестницы;
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правильность установки и надежного закрепления закладных деталей, а также всей системы в целом.


3.7. Результаты контроля качества, осуществляемого техническим надзором заказчика, авторским надзором, инспекционным контролем, и замечания лиц, контролирующих производство и качество работ, должны быть занесены вОбщий журнал работ.


3.8. Качество производства работ обеспечивается выполнением требований в соблюдении необходимой технологической последовательности при выполнении взаимосвязанных работ и техническим контролем за ходом работ, изложенным в Проекте организации строительства и Проекте производства работ, а также в Схеме операционного контроля качества работ.


3.9. Пример заполнения Схемы операционного контроля качества работ приведен в таблице 1.


Таблица 1

	
	
	
	
	

	Наименование операций, подлежащих контролю
 
	Предмет, состав и объем проводимого контроля, предельное отклонение
 
	Способы контроля
 
	Время проведения контроля
 
	Кто контролирует
 

	Точность установки опалубки
	Перепады поверхностей щитов не более 3 мм
	2-метровая рейка
	В ходе установки
	Бригадир

	Геометрические размеры
	Вертикальная и горизонтальная плоскости - 20 мм

Расстояние между внутренними поверхностями - 3 мм
	Нивелиром
	"
	Геодезист

	Смещение осей опалубки от проектного положения
	±15 мм
	Теодолитом
	"
	"

	Прогиб собранной опалубки
	1/500 пролета
	Визуально
	"
	Бригадир


3.10. При оценке соответствия необходимо производить проверку качества выполненных работ. Приемке подлежат законченные устройства элементов опалубки лестничного марша, выполненные в соответствии с проектом, а именно:
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опалубка лестничных площадок, ступеней;
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боковая опалубка;
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вертикальность опорных стоек;
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горизонтальность продольных, поперечных балок и листов фанеры;
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смещение осей опалубки от проектного положения;
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правильность установки закладных деталей и проемообразователей;
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крепеж.


Приемка производится с составлением акта на скрытые работы до установки арматуры и укладки бетона. Вся приемо-сдаточная документация должна соответствовать требованиям СНиП 12-01-2004.


Результаты проверки установленной опалубки регистрируются в Общем журнале работ.


3.11. На объекте строительства должен вестись Общий журнал работ, Журнал авторского надзора проектной организации и Оперативный журнал геодезического контроля.


4. КАЛЬКУЛЯЦИЯ ЗАТРАТ ТРУДА И МАШИННОГО ВРЕМЕНИ

4.1. Форма калькуляции затрат труда и машинного времени на производство работ приведена в таблице 2.


Таблица 2

	
	
	
	
	
	
	
	

	Обоснование, шифр ЕНиР, ГЭСН  
	Наименование работ
 
	Ед. изм.
 
	Объем работ
 
	[image: image55.png]


 на ед. изм.
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 на весь объем
 

	 
	 
	 
	 
	Чел-час
 
	Маш.-час
 
	Чел.-час
 
	Маш.-час
 

	Е4-1-34
Табл.8
N а
	Устройство опалубки лестничного марша
	1 м[image: image57.png]



	10,0
	22,13
	0,16
	221,3
	1,6

	 
	ИТОГО:
	 
	 
	 
	 
	221,3
	1,6


4.2. Затраты труда и времени подсчитаны применительно к "Государственным элементным сметным нормам настроительные работы" (ЕниР-89, Сборник 34).


5. ГРАФИК ПРОИЗВОДСТВА РАБОТ

 

5.1. Пример составления графика производства работ приведен в таблице 3.


Таблица 3

	
	
	
	
	
	
	

	N
п/п
	Наименование работ
	Ед. изм.
	Объем работ
	Т/емкость на объем, чел.-час
	Название и количество бригад (звеньев)
	Месяц начала и окончания работ, продолжительность работ, дни

	1.
	Устройство опалубки лестничного марша
	м[image: image58.png]



	10,0
	221,3
	Плотники - 5 чел.
	[image: image59.png]01.10 07.10.







5.2. При составлении графика производства работ рекомендуется выполнение следующих условий:


5.2.1. В графе "Наименование технологических операций" приводятся в технологической последовательности все основные, вспомогательные, сопутствующие рабочие процессы и операции, входящие в комплексный строительныйпроцесс, на который составлена технологическая карта.


5.2.2. В графе "Принятый состав звена" приводится количественный, профессиональный и квалификационный состав строительных профессий для выполнения каждого рабочего процесса и операции в зависимости от трудоемкости, объемов и сроков выполнения работ.


5.2.3. В графике работ указываются последовательность выполнения рабочих процессов и операций, их продолжительность и взаимная увязка по фронту работ во времени.


5.2.4. Продолжительность выполнения комплексного строительного процесса, на который составлена технологическая карта, должна быть кратной продолжительности рабочей смены при односменной работе или рабочим суткам при двух- и трехсменной работе.


6. МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ РЕСУРСЫ

 

6.1. Потребность в машинах и оборудовании


6.1.1. Механизация строительных и специальных строительных работ должна быть комплексной и осуществляться комплектами строительных машин, оборудования, средств малой механизации, необходимой монтажной оснастки, инвентаря и приспособлений.


6.1.2. Средства малой механизации, оборудование, инструмент и технологическая оснастка, необходимые для выполнения опалубочных работ, должны быть скомплектованы в нормокомплекты в соответствии с технологией выполняемых работ.


6.1.3. При выборе машин и установок необходимо предусматривать варианты их замены в случае необходимости. Если предусматривается применение новых строительных машин, установок и приспособлений, необходимо указывать наименование и адрес организации или предприятия-изготовителя.


6.1.4. Примерный перечень основного необходимого оборудования, машин, механизмов и инструментов для производства опалубочных работ приведен в таблице 4.


Таблица 4

	
	
	
	
	

	N п/п
 
	Наименование машин, механизмов, станков, инструментов и материалов
 
	Марка
 
	Ед. изм.
 
	Количество
 

	1.
	Автомобильный кран, Q=25,0 т
	КС-55713
	шт.
	1

	2.
	Строп двухветвевой
	2СК-08
	"
	1

	3.
	Молоток слесарный
	 
	"
	2

	4.
	Вилка для балок
	Н 20
	"
	2

	5.
	Щетка стальная
	ТУ-36-2460-82
	"
	1

	6.
	Распалубочный рычаг
	DF 1,20 м
	"
	1

	 
	Машина ручная сверлильная электрическая
	ИЭ-1035
	"
	1

	 
	Гайковерт ручной электрический
	ИЭ-3119
	"
	1

	 
	Рейсмус реечный
	ТУ22-3951-77
	"
	1

	7.
	Рулетка металлическая
	PC-20
	"
	1

	8.
	Отвес стальной строительный
	ОТ-400
	"
	1

	9.
	Уровень строительный
	УС2-300
	"
	1

	10.
	Жилет оранжевый
	 
	"
	5

	11.
	Каска строительная
	 
	"
	5

	12.
	Рукавицы специальные
	Тип Г
	пар
	5


 

     
7. БЕЗОПАСНОСТЬ ТРУДА

 

7.1. При производстве опалубочных работ следует руководствоваться действующими нормативными документами:
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СНиП 12-03-2001. Безопасность труда в строительстве. Часть 1. Общие требования;
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СНиП 12-04-2002. Безопасность труда в строительстве. Часть 2. Строительное производство.


7.2. Ответственность за выполнение мероприятий по технике безопасности, охране труда, промсанитарии, пожарной и экологической безопасности возлагается на руководителей работ, назначенных приказом.


Ответственное лицо осуществляет организационное руководство опалубочными работами непосредственно или через бригадира. Распоряжения и указания ответственного лица являются обязательными для всех работающих на объекте.


7.3. Охрана труда рабочих должна обеспечиваться выдачей администрацией необходимых средств индивидуальной защиты (специальной одежды, обуви и др.), выполнением мероприятий по коллективной защите рабочих (ограждения, освещение, вентиляция, защитные и предохранительные устройства и приспособления и т.д.), санитарно-бытовыми помещениями и устройствами в соответствии с действующими нормами и характером выполняемых работ. Рабочим должны быть созданы необходимые условия труда, питания и отдыха. Работы выполняются в спецобуви и спецодежде. Все лица, находящиеся на строительной площадке, обязаны носить защитные каски.


7.4. Санитарно-бытовые помещения должны размещаться вне опасных зон. В вагончике для отдыха рабочих должны находиться и постоянно пополняться аптечка с медикаментами, носилки, фиксирующие шины и другие средства для оказания первой медицинской помощи. Все работающие на строительной площадке должны быть обеспечены питьевой водой.


7.5. К производству опалубочных работ запрещается допускать лиц:


а) моложе 18 лет;


б) не прошедших предварительное медицинское освидетельствование и периодические медицинские осмотры;


в) не имеющих удостоверения об обучении по специальности;


г) не прошедших инструктаж по технике безопасности;


д) не имеющих наряд-допуск на выполняемые работы.


7.6. Рабочие, выполняющие опалубочные работы, обязаны знать:
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опасные и вредные для организма производственные факторы выполняемых работ;
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вредные вещества и компоненты используемых материалов и характер их воздействия на организм человека;
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правила личной гигиены;
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инструкции по технологии производства опалубочных работ, содержанию рабочего места, по технике безопасности, производственной санитарии, противопожарной безопасности;
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правила оказания первой медицинской помощи.


7.7. При монтаже опорных стоек, продольных и поперечных балок особое внимание обратить на их устойчивость и надежное закрепление их опорных вилок.


7.8. Элементы монтируемой опалубки во время перемещения должны удерживаться от раскачивания и вращения гибкими оттяжками. На всех рабочих местах должны находиться щиты со схемами строповок.


7.9. Устанавливать щиты или панели опалубки следует с соблюдением следующих правил:
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устанавливаемые панели должны быть надежно скреплены;
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освобождать щит или панели опалубки от крюка крана разрешается после их надежного закрепления.


7.10. При установке опалубки в несколько ярусов каждый последующий ярус следует устанавливать только после закрепления нижнего яруса.


7.11. Рабочие, занятые на работах с электроинструментом, должны быть аттестованы на II группу по электробезопасности.


7.12. При производстве опалубочных работ запрещается:
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размещать на опалубке оборудование и материалы, не предусмотренные проектом производства работ, а также пребывание людей, непосредственно не участвующих в производстве работ, на настиле опалубки;
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работать неисправным инструментом и на неисправном оборудовании;
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ходить по смазанной поверхности форм;
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складывать на подмостях или на рабочем настиле разбираемые элементы опалубки, а также сбрасывать их;
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работать с приставных лестниц;
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загромождать проходы и доступы к противопожарному инвентарю, огнетушителям и гидрантам;
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курить в местах, специально не отведенных для курения;
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разводить огонь на опалубке или устанавливать нагревательные электроприборы, которые не предусмотрены проектом производства работ;
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скопление людей на рабочем полу опалубки;
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допуск посторонних лиц на строящийся объект;
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одновременное производство работ в двух и более ярусах по одной вертикали без защитных устройств (настилов, навесов);
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производить работы на опалубке во время грозы или при силе ветра более шести баллов.


7.13. По окончании работ необходимо провести осмотр рабочих мест и привести их в пожаровзрывобезопасное состояние. По окончании рабочей смены, а также во время перерыва в работе все остатки материалов, приспособления и инструмент должны быть убраны или надежно закреплены.


8. ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

 

8.1. Работы по устройству опалубки выполняет звено в следующем квалификационном составе:


	
	
	
	

	
	плотник 4 разряда
	- 1 чел.
	

	
	плотник 3 разряда
	- 1 чел.
	

	
	плотник 2 разряда
	- 3 чел.
	


8.2. Затраты труда на выполнение работ составляют:


	
	
	
	

	
	Трудозатраты рабочих
	- 221,3 чел.-час
	

	
	Машинного времени
	- 1,6 маш.-час.
	


8.3. Выработка на одного рабочего в смену составляет 0,3 м[image: image81.png]


.
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