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1. ОБЩАЯ ЧАСТЬ


1.1. Общие положения

1.1.1. Настоящие Технические правила контроля качества и приемки монтажных работ на объектах Министерства обороны ([image: image4.jpg]BCH-07-81
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) являются обязательными для всех организаций, производящих монтаж, наладку и испытания технологических и технических систем объектов Министерства обороны, а также для заказчиков, осуществляющих контроль качества и приемку выполненных работ.
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 разработаны на основании законов СССР, постановлений и распоряжений правительства СССР, приказов и директив Министра обороны СССР и заместителей Министра обороны СССР, государственных общесоюзных стандартов, строительных норм и правил и других нормативных документов по вопросам капитального строительства с учетом специфических условий строительства объектов Министерства обороны.



1.1.3. Контроль качества монтажных работ осуществляется: персоналом монтажных и наладочных организаций (инженерно-техническими работниками, руководящими производством монтажных и пусконаладочных работ и испытаний, работниками отделов технического контроля монтажных и наладочных организаций);


представителями заказчика (инспекторами технического надзора и сотрудниками представительств заказчика);


комплексными комиссиями в составе представителей заказчика, строительных, монтажных и наладочных организаций;


представителями проектных и конструкторских организаций (в порядке авторского надзора);


работниками главных и центральных управлений заказчика и подрядчика, инспектирующими строительство;


представителями органов междуведомственного надзора (Госгортехнадзора, Госэнергонадзора, Госсаннадзора, Государственного пожарного надзора)*;


Государственной экспертизой и инспекцией Министерства обороны.

________________

* На закрытых территориях объектов Министерства обороны надзор осуществляют соответственно котлонадзор, энергонадзор, медицинская служба и пожарная инспекция Министерства обороны.

           


1.1.4. Контроль качества монтажных работ осуществляется:


персоналом монтажных и наладочных организаций и представителями заказчика - повседневно;


комплексными комиссиями в составе представителей заказчика, монтажных и наладочных организаций - не реже одного раза в квартал;


представителями проектных и конструкторских организаций, лицами, инспектирующими строительство, представителями органов междуведомственного надзора, Государственной экспертизой и инспекцией Министерства обороны - периодически.



1.1.5. Взаимоотношения заказчика и генерального подрядчика с монтажными организациями определяютсяПравилами о договорах подряда на капитальное строительство, Положением о взаимоотношениях организаций - генеральных подрядчиков с субподрядными организациями, приказами и директивами Министра обороны СССР и заместителей Министра обороны СССР.



1.1.6. Взаимоотношения заказчика с представителями проектных организаций, осуществляющими авторский надзор, определяются постановлением Совета Министров СССР от 19 января 1973 г. "Об авторском надзоре проектных организаций за строительством", Правилами о договорах на выполнение проектных и изыскательских работ, приказами и директивами Министра обороны СССР и заместителей Министра обороны СССР.




1.2. Взаимоотношения заказчика с наладочными организациями

1.2.1. Взаимоотношения заказчика с наладочными организациями определяются Правилами о договорах подряда на капитальное строительство, приказами и директивами Министра обороны СССР и заместителей Министра обороны СССР, а также настоящими Техническими правилами.



1.2.2. Прямой договор на пусконаладочные работы заказчик заключает с наладочной организацией в двухмесячный срок после утверждения государственного плана экономического и социального развития СССР на соответствующий год.


Для подготовки наладочной организацией проекта договора заказчик обязан передать ей:



1) выписку из внутрипостроечного титульного списка в части производства пусконаладочных работ в планируемом году;



2) календарный график передачи наладочной организации материалов (сырья), обеспечение которыми возложено на заказчика;


3) календарный график передачи наладочной организации смонтированного оборудования.



1.2.3. Наладочная организация обязана:



1) уточнить объемы и сроки выполнения пусконаладочных работ и согласовать их с заказчиком;



2) выполнить предусмотренные договором пусконаладочные работы по программе, утвержденной заказчиком, представить заказчику технические отчеты, сдать представителю заказчика или инспектору технического надзора выполненные работы.



1.2.4. Заказчик обязан:



1) передать наладочной организации комплект проектно-технической и заводской документации, в соответствии с которой произведен монтаж систем и установок, подлежащих наладке;



2) обеспечить полностью готовность установок к производству пусконаладочных работ и за 15 дней до начала работ уведомить наладочную организацию;



3) на все время производства работ выделить своего ответственного представителя для согласования и решения всех технических вопросов и подписания актов приемки выполненных работ;



4) обеспечить необходимые режимы работы оборудования для производства наладки, снабжение наладочной организации топливом, энергией и материалами, выделить эксплуатационный персонал для обслуживания оборудования;



5) предоставить за плату персоналу наладочной организации помещение для оформления технической документации, а также для хранения приборов и инструмента, обеспечив их охрану;



6) обеспечить персонал наладочной организации жилым помещением с оплатой по существующим ставкам и предоставить ему право пользоваться всеми имеющимися культурно-бытовыми и медицинскими учреждениями;



7) предоставлять транспорт для перевозки контрольно-измерительной аппаратуры в пределах объекта за счет наладочной организации и обеспечивать доставку к месту работы наладочного персонала бесплатно при удалении объекта от места проживания персонала свыше 3 км;



8) осуществлять контроль за качеством и сроками выполнения наладочных работ;



9) принимать законченные работы и оплачивать их.



1.2.5. Оплата пусконаладочных работ осуществляется по ценникам на наладку оборудования Госстроя СССР, а также по ведомственным ценникам, допущенным в установленном порядке к применению в Министерстве обороны.


В случае отсутствия ценников на отдельные виды работ оплата производится на основе заверенного заказчиком табеля выхода на работу наладочного персонала, по сметной стоимости человеко-дня.



1.2.6. Простои наладочного персонала из-за неподготовленности оборудования к наладке, непредоставления заказчиком электроэнергии, пара, сжатого воздуха, газа, отсутствия эксплуатационного персонала и по другим причинам, не зависящим от наладочной организации, должны оплачиваться заказчиком из расчета фактического времени простоя и сметной стоимости человеко-часа наладочного персонала.



1.2.7. За невыполнение обязательств по договору на пусконаладочные работы виновная сторона несет имущественную ответственность в соответствии с Правилами о договорах подряда на капитальное строительство.




1.3. Взаимоотношения заказчика с шефмонтажным персоналом

1.3.1. Взаимоотношения заказчика с шефмонтажным персоналом определяются Правилами о договорах подряда на капитальное строительство, приказами и директивами Министра обороны СССР и заместителей Министра обороны СССР, а также настоящими Техническими правилами.



1.3.2. Шефмонтаж должен выполняться при монтаже тех видов оборудования, для которых он предусмотрен ценниками на монтаж оборудования, а также при монтаже новых видов и модернизированного оборудования, не предусмотренного ценниками, если завод-изготовитель не гарантирует правильности сборки и нормальной работы поставляемого оборудования без шефмонтажа.



1.3.3. Прямой договор на шефмонтаж оборудования заключается заказчиком с предприятием - поставщиком оборудования в двухмесячный срок после утверждения государственного плана экономического и социального развития СССР на соответствующий год. К договору прилагается календарный график выполнения шефмонтажных работ.



1.3.4. Шефмонтажный персонал обязан прибыть на стройку в установленный договором и уточненный в последующем заказчиком срок, обеспечить квалифицированный технический надзор за правильностью производства монтажных работ и нести ответственность наряду с монтажной организацией за качество работ. Шефмонтажный персонал решает на месте все технические вопросы по поставленному заводом оборудованию. Все указания шефмонтажного персонала в части монтажа оборудования должны выполняться монтажниками.



1.3.5. Заказчик обязан:



1) уведомить завод-изготовитель не позднее чем за 15 дней до начала шефмонтажных работ и вызвать шефмонтажный персонал;



2) на все время производства шефмонтажных работ выделить своего ответственного представителя для согласования и решения всех технических вопросов и подписания актов приемки выполненных работ;



3) обеспечить своевременную передачу оборудования для монтажа и материалов, поставка которых возложена на заказчика, снабжение работ электроэнергией, водой, паром, газом, сжатым воздухом и др. ресурсами, а также предоставить право пользования при монтаже грузоподъемными и транспортными средствами;
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где [image: image7.jpg]


 - величина падения давления в % от испытательного, равная 0,03-0,05 МПа, за счет утечки воздуха; [image: image8.jpg]


 - давление в начале испытания, МПа; [image: image9.jpg]


 - давление в конце испытания, МПа; [image: image10.jpg]


, [image: image11.jpg]


 - барометрическое давление в начале и конце испытания, МПа; [image: image12.jpg]


, [image: image13.jpg]


 - давление воздуха в трубопроводе по манометру (жидкостному) в начале и в конце испытания, МПа; [image: image14.jpg]


, [image: image15.jpg]


 - абсолютная температура воздуха в начале и в конце испытания; [image: image16.jpg]


 - время испытания, ч. 
По настоящей методике разрешается производить испытания трубопроводов систем водоснабжения, канализации, газоснабжения и наружных тепловых сетей.


ПРИЛОЖЕНИЕ 39

     
УКАЗАНИЯ ПО ПРОМЫВКЕ И ДЕЗИНФЕКЦИИ ТРУБОПРОВОДОВ ПИТЬЕВОГО ВОДОПРОВОДА

Промывка и дезинфекция трубопроводов питьевого водопровода осуществляются после проведения испытаний на прочность и герметичность и ведутся силами строительной организации в обязательном присутствии представителя заказчика.


Вначале трубопровод подвергается предварительной промывке чистой водой от действующего питьевого водопровода с возможно большей скоростью (не менее 1 м/с) при полном заполнении трубопровода. Промывка осуществляется участками длиной до 3 км для магистралей и длиной 1 км для разводящей сети и ведется до полного очищения трубопроводов от мути и других примесей. При отсутствии на промывном участке трубопровода выпусков промывка осуществляется путем выпуска воды через гидранты или специально приспособленные для этого фасонные части.


После предварительной промывки трубопровод подвергается дезинфекции путем заполнения водой, содержащей раствор хлорной извести или газообразного хлора в количестве 40 мг активного хлора на 1 л воды. Хлорная вода должна находиться в трубопроводе не менее одних суток. Количество остаточного хлора в воде по окончании хлорирования должно быть не менее 1 мг/л. После дезинфекции хлорная вода выпускается и трубопровод подвергается повторной промывке. По окончании повторной промывки санитарно-эпидемиологической лабораторией производится отбор проб воды для лабораторного исследования на соответствие требованиям ГОСТ.


Результаты промывки и дезинфекции оформляются актом, в котором фиксируются продолжительность хлорирования, дозировка хлора, производство окончательной промывки и результаты исследования проб воды. Акт подписывается представителями строительной организации, заказчика и медицинской службы (санитарно-эпидемиологической станции).


ПРИЛОЖЕНИЕ 40

     
ТАБЛИЦЫ И НОМОГРАММЫ ДЛЯ НАЛАДКИ ТЕПЛОВОЙ СЕТИ


Номограмма для определения диаметра горловины и номера элемента
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Номограмма построена по формуле

[image: image18.png]


 мм

     
Номограмма для определения диаметров сопел элеваторов и отверстий дроссельных шайб
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Номограмма для определения диаметров сопел элеваторов построена по формуле
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 мм

Диаметр отверстий дроссельных шайб принимать в 1,04 раза больше диаметра отверстия сопла

     
          
Номограмма для определения необходимого напора в тепловой сети перед элеватором
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Номограмма составлена по формуле [image: image22.jpg]
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Элеваторы водоструйные стальные типа ВТИ теплосети Мосэнерго
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Элеваторы рассчитаны на [image: image25.jpg]il
T



1 МПа


Элеваторы водоструйные чугунные по типу ВТИ теплосети Мосэнерго
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Элеваторы рассчитаны на [image: image27.jpg]il
T



0,9 МПа


Размеры водоструйных чугунных и стальных элеваторов типа ВТИ  теплосети Мосэнерго

	
	
	
	
	
	
	

	N элеватора
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	1
	425
	90
	15
	51
	145
	160

	2
	425
	90
	20
	51
	145
	160

	3
	625
	135
	25
	70
	160*
	195

	4
	625
	135
	30
	70
	160
	195

	5
	625
	135
	35
	70
	160
	195

	6
	720
	180
	47
	100
	195*
	215

	7
	720
	160
	59
	100
	195*
	215


________________

* Для чугунных элеваторов N 6 и 7 [image: image34.jpg]


180 мм.


Размеры стальных водоструйных элеваторов 40 с 10 бк

	
	
	
	
	
	
	

	N
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	1
	360
	70
	75*
	37
	145
	145

	2
	440
	93
	20
	50
	160
	160

	3
	570
	104
	25
	66
	180
	180

	4
	620
	125
	30
	79
	195
	195


_______________

* Соответствует оригиналу. - Примечание изготовителя базы данных.    


     
Размеры водоструйных чугунных элеваторов ЭЧА

	
	
	
	
	
	
	
	

	N
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	1
	425
	90
	15
	32
	150
	165
	-

	2
	425
	90
	15
	32
	150
	165
	-

	3
	625
	135
	25
	44
	165
	200
	185

	4
	625
	135
	30
	44
	165
	200
	185

	5
	625
	135
	47
	44
	165
	200
	185

	6
	720
	180
	47
	72
	200
	220
	220

	7
	720
	180
	59
	72
	200
	220
	220


     
     
ПРИЛОЖЕНИЕ 41

     
АКТ N

ГОТОВНОСТИ СТРОИТЕЛЬНОЙ ЧАСТИ К ПРОИЗВОДСТВУ РАБОТ ПО МОНТАЖУ ОБОРУДОВАНИЯ ЛИФТА

     
"_____" _______________ 19_____ г.

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Стройка N

	 
	(номер и название стройки)

	Настоящий акт составлен в том, что

	 
	(шахта, блочное помещение,

	 
	лифта N

	машинное помещение)
	 
	(заводской номер)

	типа
	готова (готово) к производству работ по монтажу оборудования

	 
	(наименование типа)
	 

	лифта в соответствии с требованиями СНиП или ТУ

	(название СНиП или инструкции по монтажу оборудования)

	Примечания: 1. Исполнительная схема строительной части шахты выполнена в соответствии с чертежом, а результаты фактических измерений в соответствии с таблицей.


	2. 

	 
	 

	Сдал:

	 

	(должность, фамилия, имя и отчество представителя строительной организации)

	 

	(подпись)
	 

	Принял:  

	 
	(должность, фамилия, имя и отчество представителя монтажной организации)

	(подпись)
	 

	При сдаче присутствовал:

	(должность, фамилия, имя и отчество представителя заказчика) (подпись)


   

Исполнительная схема строительной части лифта
[image: image48.png]R omaecu





А, А[image: image49.jpg]


, А[image: image50.jpg]


, Б, Б[image: image51.jpg]


, В, В[image: image52.jpg]


, В[image: image53.jpg]


, Г[image: image54.jpg]


, Г[image: image55.jpg]


, Г[image: image56.jpg]


, Г[image: image57.jpg]


, Д[image: image58.jpg]


, Д[image: image59.jpg]


, Д[image: image60.jpg]


, Д[image: image61.jpg]


, Е[image: image62.jpg]


 и Е[image: image63.jpg]


 - размеры, определяемые монтажным (установочным) чертежом. Размер В равен расстоянию между направляющими кабины минус 50 мм; A[image: image64.jpg]


, A[image: image65.jpg]


, Г[image: image66.jpg]


, Г[image: image67.jpg]


, Г[image: image68.jpg]


 и Г[image: image69.jpg]


 - размеры для лифта с проходной кабиной; A[image: image70.jpg]


, Г[image: image71.jpg]


, Г[image: image72.jpg]


, E[image: image73.jpg]


 и Е[image: image74.jpg]


 - размеры для лифта с раздвижными дверями шахты.


Результаты фактических измерений
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Место измерения
	Размеры, мм

	
	В[image: image75.jpg]



	В[image: image76.jpg]



	Г[image: image77.jpg]
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	Е[image: image85.jpg]



	Е[image: image86.jpg]




	Приямок шахты
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	1-й этаж
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	2-й этаж
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	... этаж
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 


     
     

	

	(должность, фамилия, имя, отчество, подпись представителя строительной

	организации)


     
ПРИЛОЖЕНИЕ 42

     
АКТ N

ГОТОВНОСТИ ПОДМОСТЕЙ, УСТАНОВЛЕННЫХ В ШАХТЕ, И ОГРАЖДЕНИЙ ПРОЕМОВ ДВЕРЕЙ ШАХТЫ К ПРОИЗВОДСТВУ РАБОТ ПО МОНТАЖУ ОБОРУДОВАНИЯ ЛИФТА

	
	
	
	

	"______" ____________ 19____  г.

	Стройка N____________


	Настоящий акт составлен в том, что подмости, установленные в шахте, и ограждения проемов дверей шахты

	 
	(наименование типа)

	лифта N
	готовы к производству работ по монтажу

	 
	(заводской номер)
	 

	оборудования лифта в соответствии с требованиями СНиП III-4-80.

	Примечания:


	1.

	 
	 

	2.

	 
	 

	Сдал


	(должность, фамилия, имя, отчество, подпись представителя строительной организации)

	Принял


	(должность, фамилия, имя, отчество, подпись представителя монтажной организации)


     
ПРИЛОЖЕНИЕ 43

     
АКТ N

ГОТОВНОСТИ ЛИФТА К ПРОИЗВОДСТВУ ОТДЕЛОЧНЫХ РАБОТ

	
	
	
	
	
	

	"______" ____________ 19____  г.

	Стройка N________________


	Настоящий акт составлен в том, что полностью смонтированный лифт N

	 
	(заводской номер)

	типа
	готов к производству отделочных работ.

	 
	(наименование типа)
	 

	Примечания: 1. Все оборудование полностью обесточено.


	2.

	 
	 

	Лифт сдал


	(должность, фамилия, имя, отчество представителя монтажной организации)

	(подпись)
	 

	 

	Принял


	(должность, фамилия, имя, отчество представителя строительной организации)

	(подпись)
	 


     
     
ПРИЛОЖЕНИЕ 44

     
АКТ N

ГОТОВНОСТИ ЛИФТА К ПРОИЗВОДСТВУ ПУСКОНАЛАДОЧНЫХ РАБОТ

	
	
	
	
	
	

	"______" ____________ 19____  г.

	Стройка N________________


	Настоящий акт составлен в том, что лифт N

	 
	(заводской номер)

	типа
	готов к производству наладочных работ.

	 
	(наименование типа)
	 

	Примечания: 1.

	 
	 

	2.

	 
	 

	Лифт сдал


	(должность, фамилия, имя, отчество представителя строительной организации)

	(подпись)
	 

	 

	Принял


	(должность, фамилия, имя, отчество представителя монтажной организации)

	(подпись)
	 


     
     
ПРИЛОЖЕНИЕ 45

     
КОНТРОЛЬ ПЛОТНОСТИ СВАРНЫХ ШВОВ ДЕТАЛЕЙ ИЗ ВИНИПЛАСТА И ПОЛИЭТИЛЕНА ЭЛЕКТРОИСКРОВЫМ СПОСОБОМ

Электроискровый способ предназначен для контроля плотности сварных соединений из винипласта и полиэтилена. Способ основан на высоких диэлектрических качествах винипласта и полиэтилена. Пробивное напряжение для этих материалов составляет 30-50 кВ/мм.


При контроле по этому способу используются выпускаемые промышленностью и поставляемые заводами-изготовителями монтажным организациям электроискровые индукторы различных типов, создающие напряжение 15-20 кВ.


В состав электроискрового индуктора для испытания сварных соединений из винипласта и полиэтилена входят следующие основные элементы: демпфер, прерыватель, купроксный мост Гретца, трансформатор, предохранитель, индукционные катушки, контрольный разрядник с регулируемым зазором, искрогасительный конденсатор и контакты из медной проволоки. Используются индукторы, работающие от сети переменного тока напряжением 220 В.


Проверка плотности сварного шва с использованием индуктора производится следующим образом:


щетки, присоединенные к индуктору, располагаются с двух сторон сварного шва;


на щетки подается питание от индуктора 20 кВ;


контроль осуществляется перемещением щеток вдоль шва;


если шов плотный, между электродами разрядника, выведенными на панель прибора, проскакивает искра;


если шов имеет дефекты, разряд происходит между щетками;


при пробое дефектного шва на поверхности остается точечный след разряда.


