
СХЕМА ОПЕРАЦИОННОГО КОНТРОЛЯ КАЧЕСТВА МОНТАЖА АСБЕСТОЦЕМЕНТНЫХ ЭКСТРУЗИОННЫХ ПАНЕЛЕЙ И ПЛИТ

Строительно-монтажные работы

     
МОНТАЖ АСБЕСТОЦЕМЕНТНЫХ ЭКСТРУЗИОННЫХ ПАНЕЛЕЙ И ПЛИТ

     

     
Состав операций и средства контроля
	
	
	
	

	Этапы работ
	Контролируемые операции
	Контроль
(метод, объем)
	Документация

	Подготовительные работы
	Проверить:

	 
	Паспорта (сертификаты), акт освидетельствования скрытых работ, общий журнал работ

	 
	- наличие документа о качестве;
	Визуальный
	 

	 
	- качество поверхности, точность геометрических параметров, внешний вид панелей;
	Визуальный, измерительный, каждый элемент
	 

	 
	- наличие акта освидетельствования (приемки) ранее выполненных работ;
	Визуальный
	 

	 
	- наличие разметки, определяющей проектное положение панелей;
	Измерительный
	 

	 
	- правильность сборки панелей стен в "карты";
	Визуальный
	 

	 
	- наличие уплотняющих прокладок в горизонтальных и вертикальных стыках панелей
	То же
	 

	Монтаж панелей
	Контролировать:
	 
	Общий журнал работ

	 
	- установку панелей в проектное положение (отклонение плоскостей панелей от вертикали, смещение осей или граней панели в нижнем сечении относительно разбивочных осей);
	Измерительный, каждая панель
	 

	 
	- толщину шва между смежными панелями по длине;
	То же
	 

	 
	- уступ между смежными гранями панелей из их плоскости;
	"
	 

	 
	- качество выполнения работ по замоноличиванию и герметизации стыков
	Визуальный
	 

	Приемка выполненных работ
	Проверить:
	 
	Общий журнал работ, акт приемки выполненных работ

	 
	- фактическое положение смонтированных панелей;
	Измерительный
	 

	 
	- выполнение требований проекта и нормативных документов к качеству крепления герметизации стыков
	Технический осмотр
	 

	Контрольно-измерительный инструмент: линейка измерительная, отвес строительный.


	Входной и операционный контроль осуществляют: мастер (прораб), инженер (лаборант) - в процессе работ.


Приемочный контроль осуществляют: работники службы качества, мастер (прораб), представители технадзора заказчика.



     

     
Технические требования
СНиП 3.03.01-87 табл.25
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Предельные отклонения:
- уступа между смещенными гранями панелей из их плоскости - 4 мм;


- плоскости панелей от вертикали - 5 мм;


- толщины шва между смежными панелями по длине - ±4 мм.


При приемке следует проверять надежность закрепления панелей, отсутствие трещин, зыбкости, поврежденных мест, промежуточному контролю подлежит изоляция стыков между панелями.



Указания по производству работ
СНиП 3.03.01-87 пп.6.3-6.6

Панели перегородок в многоэтажных зданиях следует монтировать после монтажа несущих элементов на этаже с применением специальных приспособлений (кантователей, вышек с лебедками и др.) без использования монтажных кранов; в одноэтажных зданиях - с помощью монтажных кранов или специальных приспособлений.


Установка панелей и плит в плане и по высоте должна выполняться путем совмещения рисок, нанесенных на монтируемых и опорных конструкциях. Верх панелей необходимо выделять относительно разбивочных осей.


Уплотняющие прокладки в стыки панелей необходимо укладывать до установки панелей.


Законченные конструкции следует принимать поэтажно, посекционно.



Требования к качеству применяемых материалов
ГОСТ 6428-83. Плиты гипсовые для перегородок. Технические условия.


Предельные отклонения размеров плит пазовых, мм:


- по длине - ±4;


- по ширине - ±2;


- по толщине - ±2.


           

