 

КАРТА ОПЕРАЦИОННОГО КОНТРОЛЯ КАЧЕСТВА
ПРИ УСТРОЙСТВЕ ОПАЛУБКИ ДЛЯ МОНОЛИТНОГО РОСТВЕРКА

См. Общую часть


Предельные отклонения при устройстве опалубки для монолитного ростверка в соответствии с требованиямиСНиП 3.03.01-87 не должны превышать:


	
	
	
	

	
	1 - смещение нижней грани опалубки от продольной оси
	±15 мм;
	

	
	2 - смещение нижней грани опалубки от поперечной оси
	±15 мм;
	

	
	3 - отклонение от вертикали или от проектного наклона плоскостей опалубки и линий их пересечения
	±5 мм;
	

	
	4 - отклонение от горизонтали
	±5 мм;
	

	
	5 - отметка верха опалубки должна быть на 50-70 мм выше отметки верха ростверка;
	

	
	6 - местные неровности плоскостей соприкосновения опалубки с бетоном при проверке двухметровой рейкой
	±3 мм;
	

	
	7 - отклонения во внутренних размерах поперечных сечений коробок опалубки и в расстояниях между внутренними поверхностями опалубки от проектных размеров
	±5 мм.
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Формующие металлические поверхности опалубки должны быть смазаны антиадгезионной смазкой.


Смонтированная и подготовленная к бетонированию опалубка должна быть принята по акту.


Для устройства опалубки должны применяться блоки инвентарной опалубки заводского изготовления.


Типы опалубок должны применяться в соответствии с ГОСТ Р 52085-2003.


Нагрузки для расчета опалубки должны быть в соответствии с требованиями приложения 11 СНиП 3.03.01-87.


Древесные, металлические, пластмассовые и другие материалы для опалубки должны отвечать требованиями ГОСТ Р 52085-2003.


Деревянные клееные конструкции принять по ГОСТ 20850-84 или техническим условиям на изготовление.


Фанеру ламинированную принять согласно техническим условиям на изготовление.


Заводом-изготовителем опалубки должна производиться контрольная сборка фрагмента на заводе.


Схема фрагмента определяется заказчиком по согласованию с заводом-изготовителем. Прочностные и деформативные испытания элементов опалубки и собранных фрагментов проводятся при изготовлении первых комплектов опалубки, а также замене материалов и профилей. Программу испытаний разрабатывает организация-разработчик опалубки, завод-изготовитель и заказчик.


Установка и приемка опалубки, распалубливание монолитных конструкций, очистка и смазка производятся по проекту производства работ. Снятие опалубки должно производиться после предварительного отрыва от бетона, при достижении бетоном минимальной прочности 1,5 МПа с учетом отсутствия дополнительных нагрузок.
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