
СХЕМА ОПЕРАЦИОННОГО КОНТРОЛЯ КАЧЕСТВА АРМАТУРНЫХ РАБОТ

Бетонные работы

         
АРМАТУРНЫЕ РАБОТЫ

     
     

Состав операций и средства контроля
	
	
	
	

	Этапы работ
	Контролируемые операции
	Контроль
(метод, объем)
	Документация

	Подготовительные работы
	Проверить:
	 
	Паспорт (сертификат), общий журнал работ

	 
	- наличие документа о качестве;
	Визуальный
	 

	 
	- качество арматурных изделий (при необходимости провести требуемые замеры и отбор проб на испытания);
	Визуальный, измерительный
	 

	 
	- качество подготовки и отметки несущего основания;
	То же
	 

	 
	- правильность установки и закрепления опалубки
	Технический осмотр
	 

	Установка арматурных изделий
	Контролировать:
	 
	Общий журнал работ

	 
	- порядок сборки элементов арматурного каркаса, качество выполнения сварки (вязки) узлов каркаса;
	Технический осмотр всех элементов
	 

	 
	- точность установки арматурных изделий в плане и по высоте, надежность их фиксации;
	То же
	 

	 
	- величину защитного слоя бетона
	"
	 

	Приемка выполненных работ
	Проверить:
	 
	Акт освидетельствования скрытых работ

	 
	- соответствие положения установленных арматурных изделий проектному;
	Визуальный, измерительный
	 

	 
	- величину защитного слоя бетона;
	Измерительный
	 

	 
	- надежность фиксации арматурных изделий в опалубке;
	Технический осмотр всех элементов
	 

	 
	- качество выполнения сварки (вязки) узлов каркаса
	То же
	 

	Контрольно-измерительный инструмент: отвес, рулетка металлическая, линейка металлическая.


	Операционный контроль осуществляют: мастер (прораб).


Приемочный контроль осуществляют: работники службы качества, мастер (прораб), представители технадзора заказчика.



     
     

Технические требования
СНиП 3.03.01-87 п.2.104, табл.9
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Допускаемые отклонения:


1) В расстоянии между отдельно установленными рабочими стержнями для:


- колонн и балок - ±10 мм;


- плит и стен фундаментов - ±20 мм;


- массивных конструкций - ±30 мм.


2) В расстоянии между рядами арматуры для:


- плит и балок толщиной до 1 м - ±10 мм;


- конструкций толщиной более 1 м - ±20 мм.


3) При армировании конструкций отдельными стержнями, установленными внахлестку без сварки, длина нахлестки определяется проектом.


4) От проектной толщины защитного слоя бетона - в соответствии с таблицей.


	
	

	Технические параметры
	Предельные отклонения, мм

	Толщина защитного слоя до 15 мм и размеры поперечного сечения конструкции, мм:
	 

	до 100;

	+4

	от 101 до 200

	+5

	Толщина защитного слоя от 16 до 20 мм и размеры поперечного сечения конструкции, мм:
	 

	до 100;

	+4; -3

	от 101 до 200;

	+8; -3

	от 201 до 300;

	+10; -3

	свыше 300

	+15; -5

	Толщина защитного слоя свыше 20 мм и размеры поперечного сечения конструкции, мм:
	 

	до 100;

	+4; -5

	от 101 до 200;

	+8; -5

	от 201 до 300;

	+10; -5


	свыше 300

	+15; -5


На арматурные работы необходимо составлять акты освидетельствования скрытых работ.



Требования к качеству применяемых материалов
ГОСТ 10922-90*. Арматурные и закладные изделия сварные, соединения сварные арматуры и закладных изделий железобетонных конструкций. Общие технические условия.

________________

* ГОСТ 10922-90 отменен на территории РФ с 01.07.2013 с введением в действие ГОСТ 10922-2012 (Приказ Росстандарта от 29.11.2012 N 1305-ст). - Примечание изготовителя базы данных.     


ГОСТ 8478-81. Сетки сварные для железобетонных конструкций. Технические условия.


Действительные отклонения линейных размеров сварных арматурных и закладных изделий не должны превышать отклонений, указанных в проектной документации. При отсутствии таких указаний в проектной документации действительные отклонения линейных размеров не должны превышать предельных, установленных табл.1 в зависимости от класса точности железобетонной конструкции.


Таблица 1

	
	
	
	
	
	

	Линейный размер изделия и его номинальное значение
	Пред. откл. размеров изделий, применяемых в железобетонных конструкциях

	 
	сборных при их классе точности
	моно-
литных

	 
	5
	6
	7
	8
	 

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1. Длина отдельных стержней ненапрягаемой арматуры, расстояние между крайними стержнями по длине, ширине или высоте изделия при их значениях:
	 

	до 60 включ.
	±1,0
	±1,5
	±2,5
	±4,0

	св. 60 до 120 включ.
	±1,5
	±2,0
	±3,0
	±5,0

	св. 120 до 250 включ.
	±1,5
	±2,5
	±4,0
	±6,0

	св. 250 до 500 включ.
	±2,0
	±3,0
	±5,0
	±8,0

	св. 500 до 1000 включ.
	±2,5
	±4,0
	±6,0
	±10

	св. 1000 до 1600 включ.
	±3,0
	±5,0
	+6,0
	+10

	 
	 
	 
	-10
	-14

	св. 1600 до 2500 включ.
	±4,0
	±6,0
	+8,0
	+12

	 
	 
	 
	-12
	-18

	св. 2500 до 4000 включ.
	±5,0
	±8,0
	+10
	+15
	+15

	 
	 
	 
	-14
	-25
	-30

	св. 4000 до 8000 включ.
	±6,0
	±10
	+12
	+20
	+20

	 
	 
	 
	-18
	-30
	-40

	св. 8000 до 16000 включ.
	±8,0
	±12
	+15
	+25
	+30

	 
	 
	 
	-25
	-35
	-50

	св. 16000
	±10
	±15
	+20
	+35
	+45

	 
	 
	 
	-30
	-45
	-65

	2. Расстояние от крайнего стержня одного направления до торца стержня другого направления (длина выпуска стержня) в арматурных изделиях при длине выпуска:
	 

	до 60 включ.
	±1,0
	±1,5
	±2,5
	±4,0

	св. 60 до120 включ.
	±1,5
	±2,0
	±3,0
	±5,0

	св. 120 до 250 включ.
	±1,5
	±2,5
	±4,0
	±6,0

	св. 250 до 500 включ.
	±2,0
	±3,0
	±5,0
	±8,0

	св. 500 до 1000 включ.
	±2,5
	±4,0
	±6,0
	±10
	±12

	св. 1000
	±3,0
	±5,0
	±8,0
	±12
	±18

	3. Расстояние между двумя соседними продольными стержнями (кроме крайних) в арматурных каркасах при его значениях:
	Независимо от класса точности конструкции
	 

	до 60 включ.
	±4
	±6

	св. 60 до 120 включ.
	±5
	±8

	св. 120 до 250 включ.
	±6
	±10

	св. 250 до 500 включ.
	±8
	±12


	св. 500 до 1000 включ.
	±10
	±15

	св. 1000
	±12
	±20

	4. Длина и ширина плоского элемента закладного изделия:
	 
	 

	до 250 включ.
	±1,5
	±2,5
	±4,0
	±6,0
	 

	св. 250 до 500 включ.
	±2,0
	±3,0
	±5,0
	±8,0
	 

	св. 500
	±2,5
	±4,0
	±6,0
	±10
	 

	5. То же, при равенстве размеров плоского элемента закладного изделия и поперечного сечения железобетонной конструкции:
	 
	 

	до 250 включ.
	-2,0
	-2,0
	-5,0
	 

	св. 250 до 500 включ.
	-2,5
	-2,5
	-6,0
	 

	св. 500 включ.
	-3,0
	-3,0
	-8,0
	 

	6. Расстояние от края плоского элемента закладного изделия до ближайшей точки поверхности анкерного стержня:
	 

	до 60 включ.
	±1,5
	±2,5
	±4,0
	±6,0

	св. 60 до 120 включ.
	±2,0
	±3,0
	±5,0
	±8,0

	св. 120 до 250 включ.
	±2,5
	±4,0
	+6,0
	±10

	св. 250
	±3,0
	±5,0
	±8,0
	±12

	7. Расстояние между наружными поверхностями плоских элементов закладных изделий закрытого типа при его значении:
	 

	до 250 включ.
	±1,5
	±2,5
	±4,0
	±6,0

	св. 250 до 500 включ.
	±2,0
	±3,0
	+5,0
	±8,0

	св. 500
	±2,5
	±4,0
	±6,0
	±10

	8. Длина анкерных стержней закладных изделий открытого типа при ее значении:
	 

	до 250 включ.
	±10

	св. 250 до 500 включ.
	±12

	св. 500
	±15


На элементах арматурных и закладных изделий, а также сварных соединений не должно быть отслаивающейся ржавчины и окалины, следов масла и других загрязнений.


Отклонения установленных ГОСТ 14098 или указанных в нормативно-технической документации размеров конструктивных элементов сварных соединений и их взаимного расположения не должны превышать предельных, приведенных в табл.2.


Таблица 2

	
	

	Геометрический параметр
	Предельное отклонение

	1
	2

	1. Соосность стержней в стыковых соединениях, выполненных контактной сваркой, при номинальном диаметре стержней, мм:
	 

	10-28

	0,10[image: image2.jpg]




	32-40 
	0,05[image: image3.jpg]




	45-80 
	0,03[image: image4.jpg]




	2. То же, выполненных ванной сваркой в инвентарных формах, ванно-шовной и дуговой на стальной скобе-накладке, а также дуговой сваркой многослойными швами, при номинальном диаметре стержней, мм:
	 

	20-28 
	0,15[image: image5.jpg]




	32-40 
	0,10[image: image6.jpg]




	45-60 
	0,05[image: image7.jpg]




	70-80 
	0,03[image: image8.jpg]




	3. То же, выполненных дуговой сваркой швами с накладками из стержней (типа С21 и С22 по ГОСТ 14098), при арматурной стали классов:
	 

	A-I, А-II и Ас-II диаметрами 10-40 мм
	0,3[image: image9.jpg]




	A-II диаметрами 45-80 мм, А-III диаметрами 10-40 мм, A-IV и А-VI диаметрами 10-22 мм, Ат-IVC, Ат-IVK, A-V и Ат-V диаметрами 10-32 мм, Ат-IIIС и Ат-VCK диаметрами 10-28 мм
	0,2[image: image10.jpg]




	4. Створность накладок из стержней и стыкуемой арматуры в стыковых соединениях типа С21 и С22 при номинальном диаметре стержней, мм:
	 

	10-28 
	0,5[image: image11.jpg]




	32-40 
	0,3[image: image12.jpg]




	45-60 
	0,2[image: image13.jpg]




	70-80 
	0,1[image: image14.jpg]




	5. Симметричность расположения накладки из стержня и стальной скобы-накладки относительно сварного стыка в продольном направлении (за исключением стыков со смещенными накладками) при длине накладки:
	 

	2[image: image15.jpg]


 
	±0,10[image: image16.jpg]




	3[image: image17.jpg]


 
	±0,15[image: image18.jpg]




	4[image: image19.jpg]


 
	±0,20[image: image20.jpg]




	6[image: image21.jpg]


 
	±0,30[image: image22.jpg]




	8[image: image23.jpg]




	±0,40[image: image24.jpg]




	10[image: image25.jpg]


 
	±0,50[image: image26.jpg]




	6. Длина накладки из стержня и стальной скобы-накладки
	±0,50[image: image27.jpg]




	7. Длина сварного шва в стыковых соединениях типа С22 по ГОСТ 14098
	±0,5[image: image28.jpg]




	8. Длина нахлестки в соединениях типов С23 и H1 по ГОСТ 14098 при длине нахлестки:
	 

	3[image: image29.jpg]


-4[image: image30.jpg]


 
	±0,5[image: image31.jpg]




	5[image: image32.jpg]


-6[image: image33.jpg]


 
	+0,2[image: image34.jpg]




	8[image: image35.jpg]


-10[image: image36.jpg]


 
	+0,1[image: image37.jpg]




	9. Ширина валиковых швов при номинальном диаметре свариваемых стержней, мм:
	 

	10-16 
	+0,2[image: image38.jpg]



-0,1[image: image39.jpg]




	18-80 
	±0,1[image: image40.jpg]




	 

	Примечания:


1. При стыковой сварке стержней разного диаметра за номинальный принимают меньший диаметр стержня.


2. [image: image41.jpg]


 - номинальный диаметр стержня.


