          

ТИПОВАЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА (ТТК)

 

УСТАНОВКА И ПРИСОЕДИНЕНИЕ ВАННЫ К СИСТЕМЕ КАНАЛИЗАЦИИ С ПОМОЩЬЮ РЕЗИНОВОГО МАНЖЕТА



1. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

Типовая технологическая карта разработана на установку и присоединение ванны к системе канализации с помощью резинового манжета.


Общие сведения

Монтаж санитарных приборов

Санитарные приборы устанавливают после прокладки трубопроводов и проведения подготовительно-отделочных работ, т.е. перед последней окраской помещения. Высоту установки санитарных приборов над полом принимают в зависимости от назначения помещений, в которых их размещают.


Разметку мест крепления приборов производят по чертежу или шаблону.


Ванны 1 (рис.1, а) устанавливают, начиная с их "обвязки", т.е. монтажа выпуска 8, перелива 5, переливной трубы 2, гидрозатвора 7 и ножек ванны. Затем прямоугольную ванну располагают вплотную к стене (рис.1, б), а круглобортную - на расстоянии 50 мм от стены. Борт ванны устанавливают по уровню горизонтально, выравнивая пол или подкладывая под ножки пластинки из негниющего влагостойкого материала. Гидрозатвор (сифон) присоединяют к канализационной сети так же, как патрубок в умывальнике.


Для того чтобы пользующиеся ванной не могли быть поражены блуждающим током, специальный прилив 10 на корпусе ванны 1 присоединяют к трубопроводу водопровода 3 металлическим проводом 4 диаметром не менее 5 мм (рис.1, в). Это устройство называется уравнителем потенциалов.



     
Рис.1. Последовательность установки ванны (а-в) и ее монтажное положение (г):

     
1 - ванна, 2 - переливная труба,  3 - водопровод,  4 - уравнитель потенциалов (провод),  5 - перелив, 6 - подводка канализации, 7 - гидрозатвор, 8 - выпуск, 9 - хомут с болтом,  10 - прилив для заземления, 11 - умывальник, 12 - смеситель

В малогабаритных квартирах и санитарно-технических кабинах ванну (рис.1, г) устанавливают рядом с умывальником 11 и оборудуют единым смесителем 12.


Установка ванн

Круглобортные и прямобортные ванны устанавливаются на ножках (рис.2). Расстояние от низа ванны до пола должно составлять 145 мм. Уклон делают в сторону выпуска.
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Рис.2. Установка прямобортной ванны

Для удобства уборки ванну следует устанавливать на расстоянии 5 см от стены. Снаружи ванны со стороны выпуска монтируют переливную трубу диаметром 25 мм, чтобы обеспечивался сток воды в случае переполнения ванны. Приемное отверстие переливной трубы снабжено розеткой с решеткой.


В нижнее отверстие ванны вставляют выпуск диаметром 40 мм. В нижний конец тройника вворачивают разбортованный патрубок, который вставляют в раструб обычного сифона, или соединяют выпуск с напольным сифоном. В сифоне патрубок заделывают просмоленной прядью на суриковой замазке.


Прямобортную ванну устанавливают бортами плотно к стене, которую затем облицовывают плитками. Вдоль передней стенки ванны выкладывают стенку из кирпича и также облицовывают.


Около сифона в облицовке устраивают смотровой люк для прочистки сифона с дверцей размером 200х300 мм. Вместо облицовки кирпичной стенки для защиты пространства под ванной от загрязнения и попадания воды переднюю сторону ванны целесообразно закрывать съемной асбестоцементной панелью, покрытой белой эмалью.


В малогабаритных квартирах устанавливают ванну и умывальник с общим смесителем и душевой сеткой, укрепленной на душевой трубке, или душевой сеткой с гибким шлангом. Единый смеситель для ванны и умывальника заменяет собой два смесителя.


Установка джакузи, представляющих собой специальные гидромассажные ванны, существенно отличается от установки обычных ванн, так как они дополнительно оборудованы системами гидромассажа.


Ванны-джакузи с системой гидромассажа предназначены для оздоровительного и лечебного воздействия на организм человека путем нагнетания воды под давлением в виде струй, имеющих различную направленность. Такие ванны, кроме массажного действия, могут также использоваться и как обычные ванные. Ванны-джакузи выпускаются различных форм и емкости (по воде) преимущественно зарубежными фирмами.


В настоящее время наибольшее распространение получили ванны-джакузи фирмы RIHO. Все ванны этой фирмы изготовлены из высококачественного износостойкого полимера последнего поколения - полиметилметакрилата (в дальнейшем, акрилата) и усилены полиэфиром со стекловолокном. Свойства акрилата обеспечивают потребителю самую высокую комфортность и надежность при условии соблюдения требований по их эксплуатации и уходу. Ванны-джакузи класса "Люкс" (табл.1) изготовлены из специального антибактериального материала Mifcroban.


Таблица 1

     
Техническая характеристика ванн-джакузи класса "Люкс"  

	
	
	
	
	
	

	
	Наименование ванны 
	Размер, см
	Объем, л
	Форма емкости
	

	
	Daphna 
	190x100x45
	190
	Овальная
	

	
	Naomi 
	158,5x158,5x49
	190
	Тоже
	

	
	Claudia 
	190x120x45
	200
	Тоже
	

	
	Lissete 
	195x105x45
	190
	Тоже
	

	
	Sobek 

	180x115x45
	230
	Прямоугольная с овальными углами
	


Джакузи оборудуются специальными массажными системами. Ванны-джакузи фирмы RIНО оборудуются массажными системами WHIRPOOL, обеспечивающие Venture-эффект, при котором специальным насосом создается управляемая водная струя, перемешиваемая с воздухом, вследствие чего возникает турбулентный поток с огромным количеством воздушных пузырьков. Эти воздушные пузырьки и создают эффект массажа HYDROPOOL посредством системы, состоящей из шести форсунок по бокам ванны, которая обеспечивает высокоэффективный гидромассаж с возможностью регулирования мощности и направления массажных струй. Фирма RIHO кроме системы HYDROPOOL применяет также массажные системы SPYDROPOOL и AEROPOOL. Ванны могут быть оборудованы как одной из этих систем, так и их комбинациями. Система SPYDROPOOL, предложенная изобретением фирмы, создает широкие массажные потоки из воды и воздуха при помощи восьми форсунок, расположенных на дне ванны. Система AEROPOOL создает воздушный массаж, осуществляемый подогретыми пузырьками воздуха из двенадцати форсунок, расположенных на дне ванны.


При транспортировке и установке ванн-джакузи необходимо принимать специальные меры предосторожности, учитывая особенности их устройства. Так, например, ванну с системой гидромассажа следует транспортировать только в горизонтальном положении и в упакованном виде. При их переносе нельзя браться за корпус ванны и стальные элементы опорной рамы с ножками. Запрещается переворачивать ванну и браться за двигатель и другие элементы системы гидромассажа (гибкие шланги, провода и т.п.) при переноске.


При установке ванны-джакузи необходимо пользоваться монтажным набором, особенно специальными креплениями к стене и др. Переднюю часть ванны по желанию потребителя можно заложить плиткой, оставив технологическое окно для обслуживания гидрозатвора (сифона). Для уплотнения зазора между ванной и стеной используют силиконовый герметик. Перед уплотнением силиконовым герметиком (замазкой) необходимо заполнить ванну до уровня перелива водой. Ванна должна прочно стоять на ножках и быть уравновешена. Только при соблюдении этих условий можно начинать заделку зазора герметиком.


Все массажные ванны (джакузи) поставляются с завода проверенными и в полностью собранном виде. Комплект поставки системы WHIRPOOL включает раму и систему стока. При их установке специалист должен выполнить присоединение ее к холодному и горячему водопроводу и электросети, обеспечив при этом возможность доступа к двигателю для обслуживания в период эксплуатации (рис.3).
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Рис.3. Схемы установки джакузи:

     
а - системы HYDRO или SPYDRO или AEROPOOL, б - системы HYDRO или SPYDRO или HYDRO и AERO

Перед установкой джакузи необходимо в первую очередь проверить все элементы, т.е. саму ванну, двигатель, насос на предмет видимых дефектов. Как уже упоминалось, при транспортировке и перемещении джакузи в процессе установки не допускается брать ванну за шланги подсоединения форсунок. Перед обмуровкой джакузи надо проверить водонепроницаемость ванны, а также функционирование массажной системы и слива. Кроме того, для ухода за двигателем в процессе использования джакузи необходимо обеспечить свободный доступ к нему, для чего в обмуровке надо оставить одно или два прямоугольных отверстия размером 40х50 см, закрываемых декоративными крышками (см. рис.3). В угловой ванне джакузи, кроме этого, необходимо предусмотреть монтажное отверстие для ухода за стоком.


Для хорошей работы двигателя необходимо, чтобы в облицованной части имелась решетка, которая должна обеспечить вентиляцию двигателя, не допуская, однако, попадания водных брызг под ванну. Поверхность решетки должна быть не менее 100 см[image: image3.png]


. Рабочая температура должна быть в диапазоне от +15 до +35 °С. Между установленной ванной-джакузи и стеной не должно быть никаких предметов, наличие которых может повлиять на шумоизоляцию оборудования. У всех стандартных ванн-джакузи размер вмонтированной системы обычно не превышает наружные размеры ванны. У угловых ванн с панелью для гидромассажа по системе SRYDRO или HYDRO/SPYDRO необходимо гидрозатвор стока опустить на 3 см ниже уровня пола, а у ванны Gabriela - на 5 см.


Электроподключение джакузи представляет собой довольно ответственный и сложный процесс. Его должен выполнять только квалифицированный электрик, поэтому пытаться покупателю самому произвести электроподключение джакузи не стоит. Несмотря на небольшую потребляемую мощность, система-джакузи должна быть подключена отдельным скрытым токопроводящим кабелем. Электрический гидроизолированный кабель сечением 3х2,5 мм должен отвечать потребляемой мощности системы. Подвод питания (автомат включения или розетка) должен быть вне ванной комнаты. Поэтому распределительный щит должен находиться недалеко от ванной комнаты, но желательно за перегородкой. В распределительном щите располагается основной включатель, автоматический выключатель и предохранитель на 30 А. Двигатель защищен двойным кожухом и в дополнительной защите не нуждается.


В стандартный комплект гидромассажной ванны-джакузи помимо самой ванны входит также установочная рама, автоматический сифон в исполнении ХРОМ, массажная система. Ванну-джакузи можно оборудовать дополнительными микрофорсунками, в том числе вращающимися, галогеновой подсветкой, системой поддержания температуры воды.


2. ОРГАНИЗАЦИЯ И ТЕХНОЛОГИЯ ВЫПОЛНЕНИЯ РАБОТ

ИСПОЛНИТЕЛЬ
     Слесарь-сантехник IV разряда (С1)

     Слесарь-сантехник III разряда (С2)

     ДО НАЧАЛА РАБОТ НЕОБХОДИМО:

     - закончить в ванной отделочные работы;

- смонтировать отводную линию канализации и подводки водоснабжения;


- обеспечить освещенность рабочего места.


Описание операций



Монтаж обвязки ванны (рис.4)
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Рис.4

С1 приставляет снизу к отверстию ванны тройник, а изнутри  ванны торцовым ключом ввертывает в него выпуск. Затем  соединяет перелив с тройником и торцовым ключом затягивает  накидную гайку.

 


Установка ножек ванны (рис.5)
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Рис.5

С2 приставляет чугунную ножку к ванне и с помощью молотка  и стального клина закрепляет ее. Аналогично устанавливает все ножки.

 


Установка ванны (рис.6)
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Рис.6

С1 и С2 подносят и устанавливают ванну в проектное положение, рихтуя ее по месту для присоединения  к выпуску канализации.

 


Соединение сифона ванны с отводной линией с помощью резинового манжета (рис.7)
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Рис.7

С1 надевает резиновый манжет на напольный сифон и на тройник канализационной гребенки. Затем с помощью трубного  ключа соединяет накладной гайкой сифон с выпускным тройником ванны.


Установка уравнительного потенциала

С2 напильником и шлифовальной шкуркой зачищает поверхность  прилива на ванне и место присоединения провода на трубе. Затем с помощью крепежного хомутика с болтом крепит уравнитель  потенциалов к зачищенным поверхностям.



3. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ ВЫПОЛНЕНИЯ РАБОТ

СХЕМА ОПЕРАЦИОННОГО КОНТРОЛЯ КАЧЕСТВА УСТАНОВКИ ВАННЫ И УМЫВАЛЬНИКА

Состав операций и средства контроля
     

	
	
	
	

	Этапы работ
	Контролируемые операции
	Контроль
(метод, объем)
	Документация

	Подготовительные работы
	Проверить:
- наличие документов о качестве на сан. приборы;
     
- качество ванн и умывальников;
     
- готовность помещений для выполнения санитарно-технических работ;
     
- разметку мест установки ванн кронштейнов под умывальники.
     
	
Визуальный

     
Технический 
     
То же
          
   
       
Визуальный, измерительный
	Паспорта (сертификаты), акт приемки выполненных работ, журнал работ

	Установка ванны и умывальника
	Контролировать:
- правильность установки ванны с подключением к канализации;
     
- правильность установки кронштейнов под умывальники;
     
	
Визуальный, измерительный
     
То же
	Журнал работ, акты на скрытые работы

	
	- установку умывальников с присоединением их к канализации;
     
	- " -
	

	
	- установку водоразборной арматуры.
     
	Визуальный
	

	Приемка выполненных работ
	Проверить:
- качество установки ванн и умывальников;
     
	
Визуальный
	Акт приемки выполненных работ

	
	- качество установки водоразборной арматуры.
	Измерительный
	

	Контрольно-измерительный инструмент: металлический метр, строительный уровень.

	Операционный контроль осуществляют: мастер (прораб). 

Приемочный контроль осуществляют: работники службы качества, мастер (прораб), представители технадзора заказчика.


     


Технические требования

СНиП 3.05.01-85 пп.3.11, 3.15, табл.3
	
	
	
	

	
	Допускаемые отклонения:
     
Высота установки умывальника (расстояние от уровня чистого пола до верха борта) при установке - 850 мм, допускаемое отклонение - ±20 мм.
     
Высота установки душевых сеток (от низа сетки до уровня чистого пола) -2100-2250 мм, допускаемое отклонение - ±20 мм.
     
Ванны, устанавливаемые на ножках, должны иметь:
     
- горизонтальное положение бортов;
     
- уклон дна к отверстию для выпуска не менее 0,02%;
     
- расстояние от нижней кромки отверстия до пола не менее 145 мм.
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Требования к качеству применяемых материалов
ГОСТ 1153-76*. Кронштейны для умывальников и моек. Технические условия.


ГОСТ 8297-96. Ванны чугунные эмалированные. Технические условия. 


ГОСТ 23695-94. Приборы санитарно-технические стальные эмалированные. Технические условия.


ГОСТ 30493-96. Изделия санитарные керамические. Основные типы, размеры.


Ванны должны иметь четыре прилива для крепления ножек и по два прилива, расположенных на наружной поверхности днища ванны или под ее бортом в ребрах жесткости, со стороны слива, или по две ножки, залитые в корпус под бортом ванны в процессе ее отливки, стальные, сечением не менее 24 мм[image: image9.png]


, для присоединения электрических потенциалов между корпусом ванны и металлической водопроводной трубой.


Поверхности выпусков и переливов в ваннах должны быть ровными, без наплывов эмали.


Коробление бортов ванн (отклонение бортов от горизонтальной и вертикальной поверхностей) не должно превышать значений, мм, для ванн длиной:


- 1200 мм - 2,4;


- 1500 мм - 3,0;


- 1700 мм - 3,4;


- 1800 мм - 3,6.


Отклонение габаритных размеров умывальников, а также других размеров более 50 мм не должно превышать +2,5% и -3,0%.


Деформация (коробление) поверхности умывальника в плоскости, прилегающей к стене, не должна превышать 2 мм.


Умывальники должны выдерживать нагрузку не менее 150 кгс.


Санитарные приборы, узлы и детали для них должны транспортироваться в контейнерах или пакетах и иметь сопроводительную документацию. К каждому контейнеру и пакету должна быть прикреплена табличка с маркировкой упакованных узлов.


Указания по производству работ

СНиП 3.05.01-85 пп.1.4, 3.17
Общестроительные и санитарно-технические работы следует выполнять в санитарных узлах в следующей последовательности:


- подготовка под полы, оштукатуривание стен и потолков, устройство маяков для установки трапов;


- установка средств крепления, прокладка трубопроводов и проведение их гидростатического или манометрического испытания;


- гидроизоляция перекрытий;


- огрунтовка стен, устройство чистых полов;


- установка ванн, кронштейнов под умывальники и деталей крепления;


- первая окраска стен и потолков, облицовка плитками;


- установка умывальников, унитазов, смывных бачков;


- вторая окраска стен и потолков;


- установка водоразборной арматуры.


До испытаний системы канализации в сифонах в целях предохранения их от загрязнения должны быть вывернуты нижние пробки, а у бутылочных сифонов - стаканчики.


Корпус ванны и трубы водопровода для уравнивания электрических потенциалов необходимо соединять специальным металлическим проводником.


Санитарные приборы устанавливают после прокладки трубопроводов и проведения подготовительно-отделочных работ, т.е. перед последней окраской помещения. Высоту установки санитарных приборов над полом принимают в зависимости от назначения помещений, в которых их размещают (табл.2).


Таблица 2

     

Высота установки санитарных приборов от пола до верха прибора, мм    

	
	
	
	

	Приборы
	В жилых, общественных и производственных зданиях 
	В школах
	В детских садах и яслях
 

	Умывальники
	800
	700
	600 

	Раковины и мойки
	850
	850
	850 

	Напольные чаши чугунные, утопленные в пол 
	300
	300
	-

	Настенные писсуары
	650
	450
	450 

	Гигиенический душ (биде)
	400
	-
	-

	Унитазы
	400
	400
	330 

	Ванны
	600...650
	-
	-


    
     
Проведение испытания внутреннего водопровода

Испытания внутреннего водопровода производят гидростатическим или манометрическим методом.


Перед испытанием вместо водоразборной арматуры устанавливают пробки. К магистрали в самой нижней точке ее (обычно у водомерного узла) подключают манометр класса точности не ниже 1,5 и устройства для создания давления в системе - гидропресс или компрессор.


Внутреннюю сеть наполняют водой, открывают всю запорную арматуру и осматривают, ликвидируя течи. После удаления воздуха через самые высокие водоразборные точки давление увеличивают до требуемой величины, которую контролируют манометром.


Промывка хозяйственно-питьевого водопровода должна проводиться особенно тщательно: до выхода в любой точке воды.


Сети холодного и горячего водопровода испытывают давлением, равным 1,5 избыточного рабочего. Система считается выдержавшей испытания, если в течение 600 с давление не снизится более чем на 0,05 МПа и при этом не наблюдается капель в сварных швах, трубах, резьбовых соединениях, арматуре и утечки воды через смывные устройства.


Участки, прокладываемые скрыто, испытывают перед заделкой их в строительные конструкции.


В случаях, когда затруднено проведение гидростатических испытаний, например при отрицательной температуре в помещении, можно проводить манометрическое испытание сетей водопровода. Для этого в системе создают давление 0,15 МПа, а после устранения дефектов систему испытывают давлением 0,1 МПа в течение 300 с. При этом давление не должно снижаться более чем на 0,01 МПа.


Внутриквартальные сети и вводы испытывают гидростатическим или манометрическим способом на прочность до засыпки труб и на плотность после засыпки траншеи.


При сдаче объекта в эксплуатацию проверяют герметичность систем при установленной водоразборной арматуре. При этом включают насосные установки, контролируя давление, создаваемое ими. Проверяют поступление воды на верхние этажи зданий.


В системах горячего водопровода проверяют также температуру воды в различных точках системы, особенно в наиболее удаленных точках. При недогреве воды (ниже 55°С) проверяют работу водонагревателя, налаживают циркуляцию воды.



     
4. МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ РЕСУРСЫ

Ванны, предназначенные для мытья и оздоровительных процедур, устанавливают в ванных комнатах жилых домов и санитарно-бытовых помещениях общественных зданий.


     Чугунные эмалированные ванны (ГОСТ 1154-80*) изготовляют нескольких типов (рис.8, а и табл.3).
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Рис.8. Чугунная эмалированная ванна  (а)  и монтажная схема ее установки (б):

1 - уравнитель   электропотенциалов, 2, 3 - трубопроводы, 4 - ванна, 5, 6 - регулируемая и нерегулируемая ножки, 7 - водосливная арматура (сифон), 8 - переливная труба

     
     
Таблица 3

     
Основные размеры, мм, и масса, кг, чугунных ванн (см. рис.8, а)

 

	
	
	
	
	
	

	Тип ванны
	Длина L
	Ширина В
	Ширина борта b
	Глубина H
	Масса ванны

	ВЧМ-1500
	1500
	700
	60
	445
	102+4

	ВЧМ-1700
	1700
	750
	105
	445
	128±5

	Облегченная ВЧМО
	1500
	700
	60
	400
	98+4

	Облегченная ВЧМО
	1700
	750
	105
	400
	117+5



     Примечание.  По специальным заказам изготовляют ванны длиной 1800 мм.


Ванны 4 (рис.8, б) комплектуют ножками 5, 6, водосливной арматурой 7, 8, деталями крепления (болтами, гайками, клиньями), а также уравнителем электрических потенциалов 1, который защищает принимающих процедуры людей от поражения электрическим током при случайной его утечке. В качестве уравнителя используют проводник из стальной проволоки диаметром не менее 5 мм (или полосу площадью сечения не менее 24 мм[image: image11.png]


), присоединяемый к трубопроводу холодной 2 или горячей 3 воды.


Стальные эмалированные ванны выпускают прямобортные, уменьшенной металлоемкости и с наклонной спинкой (табл.4). Их комплектуют ножками, уравнителем электропотенциалов и деталями крепления.



Таблица 4


Основные размеры, мм, и масса, кг, стальных эмалированных ванн

	
	
	
	
	
	

	Тип ванны
	Длина
	Ширина
	Глубина у выпуска
	Угол наклонной спинки, град
	Масса

	Прямобортная (ТУ 21-26-105-80)
	1500
	700
	400
	80
	44,0

	Уменьшенной металлоемкости (ТУ 21-26-293-83)
	1500
	700
	350
	80
	40,0

	С наклонной спинкой (ТУ 21-26-371-88)
	1700
	750
	380
	55
	45,0


Ванны (рис.9) старого образца тоже бывают попроще - 1,2x0,7x0,65 м (сидячая СВ) и пороскошнее - 1,5x0,7x0,6 м (прямобортная облегченная ПВ-О), и даже верх комфорта в недавнем прошлом, - ПВ-2 с габаритами 1,8x0,75x0,62 м.
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Рис.9. Типовая ванна

Перелив ванны состоит из чугунного отвода, расширенного со стороны входа воды. Перелив укрепляют на стенке ванны крышкой с отверстиями, которую навинчивают на резьбу выступающей части отвода. Между стенкой ванны, шайбой и переливом помещают резиновые прокладки. Перелив соединяют с сифоном переливным трубопроводом.
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Рис.10. Перелив (а); выпуск (б); напольный сифон для ванн (в); узел перелива с сифоном (г):

     
1 - чугунный отвод: 2 - крышка перелива; 3 - шайба; 4, 6 - резиновые прокладки; 5 - корпус выпуска; 7 - пробка; 8 - корпус; 9 - патрубок; 10 - накидная гайка; 11 - тройник; 12 - отверстия

Что касается того вопроса, какую ванну установить, то в настоящее время он решается намного проще, чем раньше: организации-застройщики могут в самый обычный типовой дом установить не только тяжелый "чугун", но и стальные (в размерах возможны варианты), и даже современные пластиковые ванны отечественного производства.


А если у вас есть доступ на стройплощадку на стадии установки оборудования, а также возможность выбора - строите кооператив или готовитесь въехать в новую квартиру в качестве счастливца-очередника, - не отказывайтесь от "несерьезного" пластика в пользу стали. Помните, что в стальной ванне вода остывает очень быстро, а пластиковая держит тепло не хуже чугунной.


Пластиковая ванна, изготовленная из акрилового полимера, армированного стальной сеткой, намного прочней, чем кажется на первый взгляд, да еще вдобавок не потребует в будущем сложных операций по восстановлению нарушенной эмали: у пластиковой ванны ее просто нет, сам же материал достаточно легко полируется (только полегче с абразивами!).


В завершение хочется сказать, что если возникает следующая ситуация - у строителей на выбор есть стальные и пластиковые ванны - очень вероятно, что именно последние окажутся нормальных человеческих размеров. Те же соображения следует учесть, выбирая новую ванну в магазине.


ИНСТРУМЕНТ, ПРИСПОСОБЛЕНИЯ, ИНВЕНТАРЬ


     Ключ торцовый 
     
     Ключ гаечный  двусторонний (10-12) 2 шт. 
     
     Ключ трубный рычажный N 3 
     
     Молоток слесарный массой 800 г
     


5. ОХРАНА ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ И ПРАВИЛА ТЕХНИКИ БЕЗОПАСНОСТИ

ЗАГОТОВИТЕЛЬНЫЕ РАБОТЫ

Перед началом работ проводят вводный инструктаж. Кроме инструктажа все рабочие в течение трех месяцев со дня поступления на работу проходят обучение безопасным методам производства работ по утвержденной программе.


К работе с механизированным инструментом допускаются рабочие, прошедшие специальное обучение. До начала работ электрифицированный инструмент должен быть проверен на отсутствие замыкания на корпус.


Электрифицированный инструмент присоединяют к сети только посредством штепсельных розеток. Включать инструмент путем скручивания концов проводов не допускается.


Диаметр применяемых при работе сверл должен быть не больше того, что указано в паспорте электрической сверлильной машины.


При работе с немеханизированным ручным инструментом следят, чтобы рукоятки молотков, кувалд, напильников и других инструментов были надежно закреплены.


При заточке инструмента на заточном станке следует становиться в пол-оборота к камню, а не прямо против него и защищать глаза предохранительным щитом, экраном или защитными очками.


Погрузочно-разгрузочные работы выполняют грузоподъемными механизмами, при этом следят, чтобы масса поднимаемого груза не превышала максимальной грузоподъемности данного механизма. Все грузоподъемные механизмы необходимо периодически проверять, о чем должна быть сделана отметка на корпусе грузоподъемного механизма и составлен акт испытаний.


Длинномерные грузы поднимают в горизонтальном положении не менее чем двумя стропами. Стропы должны иметь угол наклона к горизонту не менее 45°. Стопорить длинномерные грузы одним стропом за середину запрещается.


При подъеме оборудования, запорной арматуры следят за совпадением оси крюка с центром тяжести поднимаемого груза, а также за тем, чтобы под поднимаемым грузом не находились люди. При подъеме и опускании тяжелой арматуры или оборудования накладывать стропы следует только на корпус. Запрещается накладывать стропы на шток, маховики, патрубки и другие части оборудования.


МОНТАЖНО-СБОРОЧНЫЕ РАБОТЫ

К работам на высоте допускаются рабочие не моложе 18 лет, прошедшие медицинский осмотр и обучение правилам техники безопасности и имеющие удостоверения. Медицинский осмотр проводят ежегодно.


При производстве монтажно-сборочных операций применяют, как правило, инвентарные леса и подмости. Подмости должны прочно крепиться только к устойчивым частям здания посредством крючьев, хомутов и стяжек. Применять для подмащивания ящики, бочки и другие случайные предметы запрещается. Для производства работ на высоте более 1,5 м, если нельзя устроить настилы и оградить рабочие места, рабочие обеспечиваются предохранительными поясами. Предохранительные пояса, их цепи и канаты обязательно испытывают и снабжают паспортом и биркой. Способ и места крепления цепи или каната назначает мастер. Рабочие настилы лесов и подмостей, а также рабочие проемы в перекрытиях ограждают. Разбирать подмости или леса разрешается только после окончания всех работ, ухода рабочих и снятия с них материалов, инструментов и другого инвентаря. Эту работу выполняют под руководством производителя работ или опытного мастера.


Рабочие должны подниматься на подмости по специально устроенным лестницам длиной не более 5 м, подходящим вплотную к подмостям. Ступени деревянных приставных лестниц врезают в тетивы, которые через 2 м или чаще обязательно скрепляют стяжными болтами. При работе с приставной лестницей нельзя становиться на ее верхнюю ступеньку; от верхнего конца лестницы следует находиться на расстоянии не менее 1 м. Приставные лестницы вверху закрепляют скобой, а внизу устанавливают на прочное основание; концы приставной лестницы должны иметь упоры в виде острых металлических шипов, резиновых наконечников и т.д.


При монтаже насосов, фланцевой арматуры, а также фланцевых соединений трубопроводов совпадение болтовых отверстий проверяют монтажными ключами, специальными ломиками или оправками. Категорически запрещается проверять совпадение отверстий пальцами.


Люки смотровых колодцев открывают крючками или ломиками, поднимать крышки люков руками запрещается. Перед спуском в колодцы и каналы необходимо убедиться в отсутствии в них вредных газов: запрещается проверять наличие газов зажженной бумагой или спичками. Обнаружив вредные газы, работы в колодцах и каналах нужно немедленно прекратить. Во время работы в колодцах, каналах и туннелях число рабочих должно быть не менее двух, при этом один из них должен оставаться наверху. При работе в колодцах следует пользоваться светильниками напряжением не выше 12 В, в местах, где возможно просачивание газа, и в местах особо опасных в отношении поражения электрическим током - аккумуляторными батареями. Кроме того, во время работы в колодцах рабочие должны быть снабжены шлангами, противогазами, предохранительными поясами с привязанными к ним прочными веревками, концы которых должны быть в руках у рабочего, находящегося наверху.


При производстве сварочных работ соблюдают следующие требования: электро- и газосварочные аппараты располагают в стороне от проходов и проездов; корпус электросварочного аппарата и свариваемые изделия обязательно заземляют: подключает и ремонтирует электросварочные аппараты только электромонтер. При зачистке сварочных швов от шлака молотком или зубилом следует пользоваться предохранительными очками.  


Баллоны со сжатыми газами можно перемещать только на специальных носилках или тележках. Перекатывать баллоны или переносить их на себе запрещается. Необходимо помнить, что при соединении кислорода с маслом может произойти взрыв, поэтому нельзя прикасаться к баллонам руками, испачканными в масле, и работать в одежде, загрязненной маслом. Чистым и сухим должен быть гаечный ключ, с помощью которого присоединяют редуктор к баллону. Нельзя оставлять без надзора заряженный газогенератор. Запрещается подходить к заряженному газогенератору с огнем, зажженной папироской, горелкой и паяльной лампой и курить на расстоянии ближе 10 м от ацетиленового генератора.


При пользовании аппаратурой, работающей на жидких горючих, соблюдают следующие требования: бачок с горючим при работе и во время заправки должен находиться не ближе 5 м от баллона с кислородом, а также от любых источников открытого огня; максимальное количество горючего в бачке должно быть не более 3/4 емкости бачка; давление воздуха в бачке не должно превышать 0,3 МПа; давление кислорода на входе в резак должно быть выше, чем давление воздуха на горючее в бачке.


После окончания работы воздух из бачка с горючим необходимо выпустить, но только после того как погаснет пламя резака. Заправляют бачок чистым фильтрованным горючим.


Запрещается работать на аппаратуре, если ее сальники пропускают горючее. Применять для работы редукторы и штуцера с поврежденной нарезкой не разрешается.  



6. ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

ЭФФЕКТИВНОСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ КАРТЫ


Выработка на 1 чел.-день, ванн          5

Затраты труда на ванну, чел.-ч         1,6


     Включено 16% времени на подготовительно-заключительные работы и отдых.
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