
КАРТА ОПЕРАЦИОННОГО КОНТРОЛЯ КАЧЕСТВА ПРИ МОНТАЖЕ РИГЕЛЕЙ

См. Общую часть

     


Предельные отклонения при монтаже ригелей в соответствии с требованиями СНиП 3.03.01-87 не должны превышать:


1. Отклонение от совмещения ориентиров (рисок геометрических осей, граней) в нижнем сечении установленных ригелей с установочными ориентирами (рисками геометрических осей или гранями нижележащих элементов, рисками разбивочных осей) 8 мм.


2. Отклонение от совмещения ориентиров (рисок геометрических осей, граней) в верхнем сечении установленных ригелей на опоре с установочными ориентирами (рисками геометрических осей или граней нижестоящих элементов, рисками разбивочных осей) при высоте ригеля на опоре, м:


	
	
	
	

	
	- до 1
	6 мм;
	

	
	- св. 1 до 1,6
	8 мм;
	

	
	- св. 1,6 до 2,5
	10 мм;
	

	
	- св. 2,5 до 4
	12 мм.
	


3. Отклонение от симметричности (половина разности глубины опирания концов элемента) при установке ригелей в направлении перекрываемого пролета при длине элемента, мм ([image: image1.jpg]


);


	
	
	
	

	
	- до 4000
	5 мм;
	

	
	- св. 4000 до 8000
	6 мм;
	

	
	- св. 8000 до 16000
	8 мм;
	

	
	- св. 16000 до 25000
	10 мм.
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