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Технологическая карта содержит решения по организации и производству работ по окраске фасадов зданий стойкими фасадными красками с целью сокращения сроков, снижения затрат труда, повышения культуры и качества работ.


В работе представлены: требования, предъявляемые к основным материалам, их транспортировке, хранению, к готовности предшествующих работ, организации рабочего места и приемам труда, потребность в механизмах, инструментах и приспособлениях, а также требования безопасности и охраны труда и к качеству выполняемых работ.


Технологическая карта предназначена для инженерно-технических работников строительных и проектных организаций, а также производителей работ, мастеров и бригадиров, связанных с производством и контролем качества малярных работ.


Технологическая карта, впервые разработанная сотрудниками ОАО ПКТИпромстрой в 1998 г. с последующим частичным изменением содержания в 2003, откорректирована сотрудником лаборатории совершенствования организации и технологии строительства (отдел 41) Б.И.Бычковским и сотрудником отдела 24 О.А.Савиной в 2007 г.


1 ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

1.1 Технологическая карта разработана на окраску фасадов зданий стойкими фасадными красками (далее - окраска фасадов) при строительстве, реконструкции и ремонте жилых, гражданских и общественных зданий.


1.2 До начала работ по окраске фасадов зданий, подлежащих ремонту, необходимо произвести экспертную оценку состояния объекта и выполнить работы по капитальному ремонту всех наружных элементов, подлежащих отделке.


1.3 Выполнение отделочных работ на фасадах зданий и сооружений необходимо производить только при наличии Паспорта на колористическое решение фасада, выдаваемого Службой Главного художника г.Москвы ("Москомархитектура") и Государственным Унитарным предприятием "Энлаком".


1.4 При привязке карты к конкретным условиям подлежат уточнению объемы работ, калькуляция и график производства работ.


2 ТЕХНОЛОГИЯ И ОРГАНИЗАЦИЯ ПРОИЗВОДСТВА РАБОТ

2.1 Материалы, применяемые для окраски фасадов, должны отвечать требованиям соответствующих ГОСТов, ТУ и инструкций.


При выборе систем отделочных материалов необходимо учитывать технологическую совместимость красок и эмалей, представленную в таблице 1.


Таблица 1 - Технологическая совместимость красок и эмалей


	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Новое окрасочное покрытие
	Старое окрасочное покрытие

	
	ХВ
	КО
	АК
	Воднодиспер-
сионные
	Сили-
катные
	Масляные
	ПФ
	ХП

	Перхлорвиниловые (ХВ-161, 162, 182)
	+
	-
	-
	+
	-
	+
	+
	+

	Кремнийорганические (КО-168, 174, Силал-80, СкиМ)
	+
	+
	-
	-
	-
	+
	+
	-

	Акриловые ("Акриал", импортные фасадные)
	+
	+
	+
	+
	-
	+
	+
	+

	Воднодисперсионные (водные акриловые отечественного и импортного производства)
	+
	-
	+
	+
	-
	+
	+
	-

	Силикатные
	-
	-
	-
	-
	+
	-
	-
	-

	Масляные
	+
	-
	+
	+
	-
	+
	+
	-

	Пентафталевые (ПФ-115)
	+
	+
	+
	+
	-
	+
	+
	+

	Хлорсульфированный полиэтилен (ХП-188)
	+
	+
	+
	-
	-
	+
	+
	+



2.2 Выбор систем отделочных материалов, технологии их применения, а также строительных организаций для выполнения работ проводит ГУП "Энлаком" совместно с Москомархитектурой при участии заказчика.


2.3 К основным системам материалов относятся водонеактивные фасадные системы, силиконовые (силоксановые) лакокрасочные системы, силикатные системы лакокрасочных материалов, акриловые и плиолитовые лакокрасочные системы.


2.4 В водных акриловых фасадных системах материалов используются краски на основе полиакрилатных водных дисперсий, которые имеют по сравнению с другими водоэмульсионными красками существенные преимущества - повышенную атмосферостойкость, водостойкость, прочность к истиранию и стойкость к действию щелочей.


Водные акриловые краски выпускаются в широкой цветовой гамме, обладают высокой декоративной выразительностью, технологичностью применения на различных основаниях.


Для закрепления рыхлых, пористых оснований с высоким водопоглощением служат глубоко проникающие акриловые грунтовки, обладающие хорошей способностью проникновения внутрь конструкций. В результате происходит связывание рыхлых частиц и нивелирование впитывающей способности оснований. Глубоко проникающая пропитка не образует пленку на основании и способствует увеличению адгезии краски с основанием.


Водные акриловые краски обладают хорошей паропроницаемостю и светостойкостью, совместимы со многими старыми окрасочными покрытиями, кроме кремнийорганических и силикатных, характеристики которых приведены в таблице 2.


Таблица 2 - Системы лакокрасочных материалов на основе водных акриловых дисперсий


	
	
	
	
	
	

	NN п/п
	Наименование системы. Изготовитель
	Глубоко проникающая пропитка
	Грунтовка
	Шпатлевка
	Краска

	1
	Система "Балтик-Колор", фирмы "Балтик-Колор", Прибалтика
	"Ханса-Нобель праймер"
	Разбавленная до 10% "Ханса-Нобель"
	Фасадная
	"Ханса-Нобель

	2
	Система "Спектра" фир-
мы "Хелиос", Словения 
	"Спектра"
	Разбавленная водой (до 5%) краска "Спектра"
	Фасадная
	"Спектра"

	3
	Система фирмы "Тоталь", Франция
	Грунт "Праймер"
	Разбавленная водой (до 5%) краска "Пантекс 900"
	"Бетонит ВХ"
	"Пантекс 900"

	4
	Система "Диско-ЛАР-ЛФ" фирмы "Дисснер"
	"Диско-тифгрунт С", на растворителе
	"Диско-соль-ЛФ", водоразбав-
ляемая
	"Трокенпутц"; для заделки трещин - паста "Диско-
эластик-паста"
	"Диско-ЛАР-ЛФ"

	5
	Система фирмы "Аллигатор", Германия
	"Тифгрунт ЛФ" водоразбавляемая; "Тифгрунт Л66" на растворителе
	"Грунтфарбе WP"
	Фасадная
	"Фасаденфарбе 3000"

	6
	Система фирмы "Текнос", Финляндия
	-
	Разбавленная водой (до 10%) краска "Винтерол"
	Фасадная
	"Винтерол"

	7
	Краска фирмы "Текса", Испания
	-
	Разбавленная водой (до 10%) краска "Паста Петриа Лиса"
	Фасадная
	"Паста Петриа Лиса"

	8
	Система "Солар Гард" фирмы "Карболайн", США
	-
	Разбавленная водой (до 10%) краска "Солар Гард"
	Фасадная
	"Солар Гард"

	 
	 
	-
	Разбавленная водой (до 10%) краска "Солар Гард Эластомер"
	Фасадная
	"Солар Гард Эластомер"

	9
	Система "Прималекс Новая Мальвена", фирмы "Хорни-Бржза", Чехия
	-
	Разбавленная водой (до 10%) краска "Прималекс Новая Мальвена"
	Фасадная
	"Прималекс Новая Мальвена"

	10
	Система наполнения "Интеко-У" фирмы "Интекострой", Москва
	"Интеко-И"
	Разбавленная водой (до 10%) краска "Интеко-У"
	Фасадная
	Наполненный состав "Интеко-У"

	11
	Системы акриловые фирмы "Лакуфа", Германия
	"Акрил-Гидрозол" "Капазол"
	"Капа Грунт"
	Фасадная
	"Амфиболин 2000" "Диамант Акрил-Фасаденфарбе" "Мюреско-плюс"

	12
	Система ОАО "СКиМ", г.Москва
	"ВД-акрил"
	"Акрил"
	"ВД-Акрил"
	"ВД-ВА"


2.5 В силиконовых (силоксановых) лакокрасочных системах материалов связующим для красок служит эмульгированная в воду силиконовая смола с похожей на кварцевый песок минеральной структурой, к которой присоединены органические группы. Таким образом, силиконовая смола является промежуточной формой химически чистого органического и неорганического вещества.


Силиконовые фасадные краски образуют водоотталкивающую поверхность, с которой вода стекает каплями, не увлажняя подложку.


Показатели паропроницаемости силиконовых красок не уступают силикатным. Высокая паропроницаемость объясняется тем, что краска не образует единой лакокрасочной пленки. Кроме пара, пористая поверхность силиконовых покрытий пропускает двуокись углерода, необходимого для набора прочности известкового раствора.


Силиконовые краски не вызывают поверхностное напряжение на подложке, что важно при окраске оштукатуренных поверхностей. Силиконовая смола не размягчается при нагревании, что означает пониженное грязеудержание фасадного покрытия.


Силиконовые краски подходят почти на все виды поверхностей и имеют хорошую адгезию с органической краской, что делает их универсальными для применения, как для окраски вновь оштукатуренных поверхностей, так и для проведения ремонтных работ по прежде окрашенным поверхностям фасадов.


Силиконовые краски разбавляются водой и по сравнению с силикатными, имеющими сильно щелочную реакцию, не имеют агрессивных свойств. Их характеристики приведены в таблице 3.


Таблица 3 - Системы лакокрасочных материалов на основе силоксановых и силиконовых смол


	
	
	
	
	
	

	NN п/п
	Наименование системы. Изготовитель
	Глубокопроникающая пропитка
	Грунтовка
	Шпатлевка
	Краска

	1
	Система силоксановая "Амфисилан" фирмы "Капарол", Германия
	"Амфисилан Тифгрунт" ЛФ, водоразбавляемая;    "Амфисилан грунтфестигер", на растворителе 
	Грунт краска водоразбав-
ляемая "Амфисилан грунтфарбе"
	"Амфисилан"
	"Амфисилан фасаденфарбе", водоразбав-
ляемая

	2
	Система "Диско-Силикон плюс" фирмы "Дисснер", Германия
	"Диско-Силикон плюс Тифгрунт", водоразбавляемая
	Грунт краска "Штрайфюллер"
	Фасадная
	"Диско-Силикон плюс Фасаденфарбе", водоразбав-
ляемая

	3
	Система силиконовая "Силсилан" фирмы "Аллигатор", Германия
	"Тифгрунт" ЛФ, водоразбавляемая; "Тифгрунт Л66" на растворителе; "Силсилан импрегнирунг", на растворителе
	"Грундерфарбе пигментерт"
	Фасадная
	"Силсилан Универсал", водоразбав-
ляемая

	4
	Система силиконовая "Кивисил", фирма "Тиккурила", Финляндия
	"Кивисил-грунтовка", водоразбавляемая
	"Кивисил" - грунтовка
	Фасадная
	"Кивисил", водоразбав-
ляемая


2.6 Силикатные системы лакокрасочных материалов включают силикатные краски, которые наряду с известковыми и цементными, относятся к минеральным материалам. Они экологически безопасны, атмосферостойки и обладают высокой паропроницаемостью, сравнимой с известковой штукатуркой.


Отечественные краски являются двухкомпонентными и состоят из жидкого стекла и сухой пигментной части. При изготовлении рабочего состава требуется точность дозировки и тщательное перемешивание. Связующим силикатных красок служит жидкое калиевое стекло. Отечественные силикатные краски обладают низким качеством из-за нестабильности и разноплотности калиевого стекла, разнотонности сухой составляющей, поэтому для окраски фасадов непригодны, так как образуют неравномерно окрашенное отмеливающее покрытие с низким сроком эксплуатации.


Импортные силикатные краски являются однокомпонентными, готовыми к применению. Для стабилизации калиевого стекла в них добавляют дисперсии синтетических смол в количестве до 5% от общей массы. Эти краски обладают высокой укрывистостью, светостойкостью, паропроницаемостью, щелочестойкостью, биостойкостью.


Важнейшим свойством силикатной краски является ее способность к реакции силикатизации с минеральными основами. За счет этого силикатная краска становится химически связанной, неотделимой составной частью минеральной основы. Их характеристики приведены в таблице 4.


Таблица 4 - Силикатные системы лакокрасочных материалов


	
	
	
	
	
	

	NN п/п
	Наименование системы. Изготовитель
	Глубокопроникающая пропитка
	Грунтовка
	Шпатлевка
	Краска

	1
	Система "Силитол" фирмы "Капарол", Германия
	"Силикат"
	"Силитол-концентрат"
	"Силитол-
Рилленпутц"
	"Силитол"

	2
	Система "Ханса Силикат" фирмы "Балтик-Колор", Прибалтика
	"Ханса Силикат праймер "
	Разбавленная водой (до 5%) краска "Ханса Силикат"
	Фасадная
	"Ханса Силикат"

	3
	Система "Эластомюр" фирмы "Толленс", Франция
	"Эластомюр-праймер"
	Разбавленная водой (до 5%) краска "Эластомюр-
 Финисьон"
	Фасадная
	"Эластомюр-
Финисьон"

	4
	Система "Диско-Силикат" фирмы "Дисснер", Германия
	"Диско-Фиксатив"
	Разбавленная водой (до 5%) краска "Диско-Силикат-
Фасаденфарбе"
	"Трокенпутц"
	"Диско-Силикат-
-Фасаденфарбе"

	5
	Система "Кивитекс", фирмы "Тиккурила", Финляндия
	"Кивитекс" - грунтовка
	Разбавленная водой (до 5%) краска "Кивитекс"
	Фасадная
	"Кивитекс"


В первой стадии после нанесения калиевое жидкое стекло реагирует с двуокисью углерода в воздухе, создавая силикагель.


Во второй стадии силикагель сцепляется с помощью химической реакции с каменной подложкой.


В основном, силикатные краски из-за высокого показателя паропроницаемости применяются при реставрации фасадов зданий - памятников архитектуры.


2.7 Акриловые и плиолитовые лакокрасочные системы материалов (на растворителях) содержат акриловые краски, которые изготавливаются на основе сополимера бутилметакрилата, метилметакрилата и метакриловой кислоты методом радикальной сополимеризации в уайт-спирите с последующим разбавлением смесью бутилацетата и уайт-спирита в соотношении 1:3.


Плиолитовые краски изготавливаются на основе стирольно-акриловых смол "Плиолит". По сравнению с акриловыми эти краски обладают пылеотталкивающими свойствами и повышенной грязеустойчивостью, а в остальном - не уступают им.


Акриловые краски обладают отличной адгезией, не пропускают воду, щелочестойки, пригодны для применения на различных основаниях.


Важным приемуществом этих красок является их круглосезонное применение при любых температурах от положительных значений до минус 10 °С.


Краски выпускаются в широкой цветовой гамме, обладают декоративной выразительностью, атмосферостойкостью, высокой прочностью к истиранию.


Для закрепления рыхлых отмеливающих поверхностей предназначены глубокопроникающие пропитки, которые вследствие высокой диффузионной способности проникают внутрь слабых поверхностей, закрепляя их. Пропитки не образуют пленки на основании и способствуют прочному сцеплению с ним окрасочных слоев.


Акриловые и плиолитовые краски совместимы со всеми старыми окрасочными покрытиями, кроме силикатных. Их технические характеристики приведены в таблицах 5 и 6.


Таблица 5 - Системы акриловых и плиолитовых лакокрасочных материалов на растворителях


	
	
	
	
	
	

	NN п/п
	Наименование системы. Изготовитель
	Глубоко-
проникающая пропитка
	Грунтовка
	Шпатлевка
	Краска

	1
	Система "Акриал", ОАО "Ским", г.Москва
	ХВ-АК
	"Акрил-грунт"
	"Акрил"
	"Акриал"

	2
	Система "Акриал", АО "Строитель-Сервис", г.Подольск
	"Акриал"  
	"Акриал"
	Фасадная
	"Акриал"

	3
	Система фирмы "Аллигатор", Германия (для подготовки поверхностей под краску)
	Тифгрунт Л66, на растворителе
	"Грундерфарбе пигментерт", на растворителе
	Фасадная
	-

	4
	Система фирмы "Текнос", Финляндия
	Лак "Текнорол"
	Краска, разбавленная лаком "Текнорол" до 30%
	Фасадная
	"Текнорол" (применяется только при положительных температурах)

	5
	Система "Спектра", фирмы "Хелиос", Словения
	"Спектра"
	-
	Фасадная
	"Хелиофас"

	6
	Система "Толь-фасад-плиолит" фирмы "Толленс", Франция
	-
	"Эластофонд-пигмент"
	Фасадная
	"Толь-фасад-плиолит"

	7
	Наполненная система "Интеко-З" фирмы "Интекострой", г. Москва 
	"Интеко-И"
	Разбавленная до 5% смесь уайт-спирита с бутилацетатом (3:1) состав "Интеко-З"
	Фасадная
	Наполненный состав "Интеко-З"

	8
	Система "Дупарол", фирмы "Лакуфа"
	"Дупа-Грунт"
	"Дупа-Хафтгрунт"
	Фасадная
	"Дупарол"

	9
	Система "Полиакриловая", АО "Композит", Рязань
	"Полиакриловая"
	"Полиакриловая"
	"Полиакриловая"
	Фасадная "Полиакриловая"


4.22 При эксплуатации автогидроподъемников необходимо принять меры, предотвращающие их опрокидывание или самопроизвольное перемещение.


4.23 Находящиеся в работе автогидроподъемники должны быть снабжены табличкой или надписью с обозначением регистрационного номера, грузоподъемности и даты следующего испытания.


4.24 Требуемое количество и надежность средств подмащивания, с которых ведется окраска фасадов (леса, люльки, гидроподъемники), должно обеспечиваться строительными организациями в соответствии с положениями СНиП 12-03-2001 "Безопасность труда в строительстве. Часть 1. Общие требования", СНиП 12-04-2002 "Безопасность труда встроительстве. Часть 2. Строительное производство", СНиП 12-01-2004 "Организация строительства", ГОСТ 24258-88"Средства подмащивания. Общие технические условия", ГОСТ 27321-87 "Леса стоечные приставные длястроительно-монтажных работ. Технические условия", ГОСТ 22859-77*[image: image1.png]


 "Подъемники автомобильные гидравлические. Общие технические требования", ГОСТ 27372-87 "Люльки для строительно-монтажных работ. Технические условия", ПБ 10-11-92[image: image2.png]


 "Правила устройства и безопасной эксплуатации подъемников (вышек)", "Рекомендаций по установке и безопасной эксплуатации грузоподъемных кранов, строительных подъемников, грузоподъемных кранов-манипуляторов и подъемников (вышек) при разработке ПОС и ППР", ПБ 10-518-02 "Правила устройства и безопасной эксплуатациистроительных подъемников".

________________

[image: image3.png]


Действует ГОСТ Р 53037-2008. - Примечание изготовителя базы данных.
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Действует ПБ 10-611-03. - Примечание изготовителя базы данных.


Работы по окраске фасадов зданий стойкими фасадными красками следует производить при строгом соблюдении требований безопасности и охраны труда, экологической и пожарной безопасности согласно:


- СНиП 12-03-2001 Безопасность труда в строительстве. Часть 1. Общие требования;


- СНиП 12-04-2002 Безопасность труда в строительстве. Часть 2. Строительное производство;


- ГОСТ 12.0.004-90 ССБТ. Организация обучения безопасности труда. Общие положения;


- ГОСТ 12.1.004-91* ССБТ. Пожарная безопасность. Общие требования;


- ГОСТ 12.3.005-75* ССБТ. Работы окрасочные. Общие требования безопасности;


- ПОТ РМ-016-2001 Межотраслевые правила по охране труда (правила безопасности) при эксплуатации электроустановок;


- ПОТ РМ-017-2001 Межотраслевые правила по охране труда при окрасочных работах;


- СП 12-135-2003 Безопасность труда в строительстве. Отраслевые типовые инструкции по охране труда.


5 ПОТРЕБНОСТЬ В МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКИХ РЕСУРСАХ

5.1 Настоящий технологический комплект (нормокомплект), представленный в таблице 12, составлен для бригады рабочих, занимающихся окраской фасадов зданий жилого, гражданского и общественного назначения, при этом численно-квалификационный состав бригады принят в количестве 17 человек: 5 разр. - 3 чел., 4 разр. - 7 чел., 3 разр. - 5 чел., 2 разр. - 5 чел.


Таблица 12 - Ведомость потребности в машинах, механизмах, инструментах и приспособлениях


	
	
	
	
	

	N п/п
	Наименование
	Тип, марка, ГОСТ
	Назначение
	Количество

	1
	2
	3
	4
	5

	1
	Малярно-колерная станция
	СО-115
	Приготовление малярных составов настроительной площадке
	1

	2
	Окрасочный агрегат
	-
	Подача и нанесение окрасочных составов
	1

	3
	Агрегат высокого давления
	2600Н
	Окраска поверхности конструкций
	1

	4
	Агрегат высокого давления
	7000Н
	Окраска поверхности конструкций
	1

	5
	Окрасочный агрегат низкого давления
	СО-158
	Нанесение лакокрасочных составов сжатым воздухом
	1

	6
	Краскопульт электрический
	СО-61
	Окраска поверхностей
	1

	7
	Агрегат шпатлевочный
	СО-150
	Подача и нанесение грунтовки и шпатлевки
	2

	8
	Установка для нанесения малярных составов
	СО-169
	Подача и нанесение на обрабатываемую поверхность малярных составов
	2

	9
	Агрегат окрасочный передвижной
	СО-92А
	Окраска фасадов меловыми, синтетическими и другими красками методом воздушного распыления
	1

	10
	Агрегат малярный
	СО-154
	Приготовление из полуводных грунтовых и окрасочных составов
	1

	11
	Компрессор передвижной
	СО-7Б
	Подача воздуха к месту производства работ
	1

	12
	Ящик инструментальный, в котором хранятся:
	 

	 
	приспособление для зачистки шпатлевки
	-
	Сглаживание и шлифовка поверхности
	4

	 
	искатель стальной
	-
	Расшивка трещин
	14

	 
	кисть маховая
	КМ
	Очистка поверхности
	7

	 
	кисть ручная
	КР
	Очистка поверхности в углах
	7

	 
	кисть травяная
	КР-54а
	Обеспыливание поверхности
	6

	 
	кисть флейцевая
	КФ
	Покраска столярных изделий
	6

	 
	рулетка металлическая
	PC
	Линейные измерения
	1

	 
	разметочный шнур в корпусе длиной 4 м
	-
	Отбивка линий
	2

	13
	Респиратор
	РПГ-67
	Защита органов дыхания
	14

	14
	Приспособление для окраски труб
	-
	Окраска труб с тыльной стороны
	5

	15
	Валики малярные шириной 50, 100, 250 мм
	ГОСТ 10831-87
	Окраска поверхности
	4

	16
	Ножи для очистки стекол
	Н-1-3
Н-2-2
	Очистка стекол от следов краски
	5

	17
	Защитные закрытые очки
	 
	Защита глаз от попадания краски
	5

	18
	Резиновые перчатки
	-
	Защита от поражения электрическим током
	2

	19
	Обычные перчатки
	-
	Защита рук при работе с лакокрасочными материалами
	17


 

     
6 ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

6.1 Калькуляция затрат труда составлена на окрашивание фасадов площадью 100 м[image: image5.png]


 перхлорвиниловыми составами при помощи пистолета-распылителя, производимое с лесов, установленных вдоль фасада, при указанном в таблице 13 согласно ЕНиР Е8-1-18 численно-квалификационном составе звена представлена в таблице 14.


Таблица 13 - Количественный и профессиональный состав звена


	
	
	
	

	Наименование работ
	Состав звена по ЕНиР

	
	Профессия
	Разряд
	Количество

	Очистка поверхности
	Маляр
	2
	1

	Расшивка трещин с подмазыванием
	Маляр
Маляр 
	3

2
	1

1

	Шлифование подмазанных мест
	Маляр
	3
	1

	Шпатлевание
	Маляр
	3
	1

	Шлифование прошпатлеванных поверхностей
	Маляр
	3
	1

	Окрашивание
	Маляр
	5
	1


Таблица 14 - Калькуляция затрат труда на окрашивание фасадов


Измеритель конечной продукции - 100 м[image: image6.png]


 фасада

	
	
	
	
	
	
	

	N п/п
	Обоснование (ЕНиР и др. нормы)
	Наименование технологических процессов
	Ед. изм.
	Объем работ
	Норма времени, чел.-час
	Затраты труда, чел.-час

	1
	Е 8-1-18 т.2
N 1г
	Очистка поверхности
	м[image: image7.png]



	100
	0,83
	0,83

	2
	Е 8-1-18 т.2
N 2г
	Расшивка трещин с подмазыванием
	м[image: image8.png]



	100
	1,6
	1,6

	3
	Е 8-1-18 т.2
N 3г
	Шлифование подмазанных мест
	м[image: image9.png]



	100
	0,66
	0,66

	4
	Е 8-1-18 т.2
N 4г
	Шпатлевание
	м[image: image10.png]



	100
	20,5
	20,5

	5
	Е 8-1-18 т.2
N 5г
	Шлифование прошпатлеванных поверхностей
	м[image: image11.png]



	100
	3,6
	3,6

	6
	Е 8-1-18 т.3
N 1з
	Окрашивание
	м[image: image12.png]



	100
	3,2
	3,2


6.2 Калькуляцией не предусмотрены затраты труда на установку лесов, подъемников и навеску и передвижку люлек, обслуживание лебедок.


6.3 Продолжительность работ по окрашиванию фасадов определяется календарным планом производства работ согласно таблице 15.

           

Таблица 15 - Календарный план производства работ по окраске фасадов     


Измеритель конечной продукции - 100 м[image: image13.png]


 фасада  
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Календарный план производства работ по окраске фасадов*

________________

* Форма для заполнения. - Примечание изготовителя базы данных.


Измеритель конечной продукции - 100 м[image: image15.png]


 фасада  

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	N п/п
	Наименование технологических операций
	Ед. изм.
	Объем работ
	Затраты труда рабочих, чел.-ч
	Принятый состав звена
	Продол-
житель-
ность процесса, ч
	Рабочие смены

	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	1
	2
	3

	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	Рабочие часы

	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	1
	2
	3
	4

	1
	Очитстка поверхности
	м[image: image16.png]



	100
	0,83
	Маляр
2 разряд - 1
	0,83
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	2
	Расшивка трещин с подмазыванием    
	м[image: image17.png]



	100
	1,6
	Маляр
3 разряд - 1
2 разряд - 1
	0,8
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	3
	Шлифование
	м[image: image18.png]



	100
	0,66
	Маляр
3 разряд - 1 
	0,66
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	4
	Шпатлевание
	м[image: image19.png]



	100
	20,55
	Маляр
3 разряд - 2
	10,25
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	5
	Шлифование прошпатлеванной поверхности 
	м[image: image20.png]



	100
	3,6
	Маляр
3 разряд - 1
	3,6
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	6
	Окрашивание поверхности 
	м[image: image21.png]



	100
	3,2
	Маляр
5 разряд - 1
	3,2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 


     

6.4 Основные технико-экономические показатели 


Объем работ:


Окрашивание фасадов 100 м[image: image22.png]


.


Затраты труда на весь объем работ, чел.-час 30,9.


7 ПЕРЕЧЕНЬ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКОЙ ДОКУМЕНТАЦИИ

1. СНиП 2.09.04-87 Административные и бытовые здания.


2. СНиП 12-01-2004 Организация строительства.


3. СНиП 3.03.01-87 Несущие и ограждающие конструкции.


4. СНиП 3.04.01-87 Изоляционные и отделочные материалы.


5. СНиП 12-03-2001 Безопасность труда в строительстве. Часть 1. Общие требования.


6. СНиП 12-04-2002 Безопасность труда в строительстве. Часть 2. Строительное производство.


7. ГОСТ 12.0.004-90 ССБТ. Организация обучения безопасности труда. Общие положения.


8. ГОСТ 12.1.004-91* ССБТ. Пожарная безопасность. Общие требования.


9. ГОСТ 12.3.005-75* ССБТ. Работы окрасочные. Общие требования безопасности.


10. ГОСТ 12.4.011-89 ССБТ. Средства защиты работающих. Общие требования и классификация.


11. ГОСТ 12.4.103-83 ССБТ. Одежда специальная защитная, средства индивидуальной защиты ног и рук. Классификация.


12. ГОСТ 9980.5-86 Материалы лакокрасочные. Транспортирование и хранение.


13. ГОСТ 10831-87 Валики малярные. Технические условия.


14. ГОСТ 20010-93 Перчатки резиновые технические. Технические условия.


15. ГОСТ 22859-77*[image: image23.png]


 Подъемники автомобильные гидравлические. Общие технические требования.

________________
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Действует ГОСТ Р 53037-2008. - Примечание изготовителя базы данных.


16. ГОСТ 24258-88 Средства подмащивания. Общие технические условия.


17. ГОСТ 27321-87 Леса стоечные приставные для строительно-монтажных работ. Технические условия.


18. ГОСТ 27372-87 Люльки для строительно-монтажных работ. Технические условия.


19. СП 991-72 Окрасочные работы с применением ручных распылителей.


20. СП 12-135-2003 Безопасность труда в строительстве. Отраслевые типовые инструкции по охране труда.


21. ПБ 10-256-98[image: image25.png]


 Правила устройства и безопасной эксплуатации подъемников (вышек). Госгортехнадзор России, М., 1998 г.

________________
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Действует ПБ 10-611-03. - Примечание изготовителя базы данных.          


22. ПОТ РМ-016-2001 Межотраслевые правила по охране труда (правила безопасности) при эксплуатации электроустановок.


23. ПОТ РМ-017-2001 Межотраслевые правила по охране труда при окрасочных работах.


24. ПБ 10-518-02 Правила устройства и безопасной эксплуатации строительных подъемников. Госгортехнадзор России. М., 2002 г.


