
СХЕМА ОПЕРАЦИОННОГО КОНТРОЛЯ КАЧЕСТВА


Монтаж прегородок и подвесных потолков с использованием  гипсоволокнистых листов (Кнауф)

1. При операционном контроле (таблица 1) выявляются и устраняются дефекты, возникающие в процессе монтажа каркаса, ГВЛ, заделки стыков ГВЛ.      


         

Таблица 1

     

Таблица операционного контроля качества работ
	
	
	
	
	
	
	
	

	N п.п.
	Наименование технологических процессов, подлежащих контролю
	Предмет контроля
	Способ контроля и инструмент
	Время проведения контроля
	Ответственный за контроль
	Технические характеристики оценки качества

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	1
	Подготовительные предмонтажные работы
	Состояние поверхности базового основания под конструкцию
	Визуальный
	До начала разметки положения конструкции
	Звеньевой, бригадир
	Поверхность основания должна соответствовать требованиям рабочего проекта

	 
	 
	Складирование
	Визуальный
	

	

	Штабель листов ГВЛ не более 50 шт. на инвентарном поддоне. Элементы каркаса в кондукторе или на трех деревянных подкладках

	Перегородки и облицовки

	2
	Разметка проектного положения конструкции
	Правильность выполнения разметочных работ
	Инструмен-
тальный: лазерный или оптический нивелир, метростат, складной метр или отвес, шнуро-
отбойное устройство, мел, карандаш
	До начала производства монтажных работ
	Бригадир или мастер
	Точность разметки и соответствие проектному положению конструкции, разбивочных рисок для монтажа элементов каркаса (ПН, ПС)

	3
	Установка направляющих профилей (ПН) (перегородки и облицовки)
	Точность и правильность установки в соответствии с проектом. Надежность узлов крепления
	Инструмен-
тальный с помощью складного метра, уровня отвеса, измери-
тельной линейки или метростата
	В процессе установки направ-
ляющих профилей
	Звеньевой
	1. Наличие уплотняющей ленты на стенке направляющего профиля. 

2. Точность установки (ПН) по разметке, их крепление дюбелями с шагом не более 1 м и не менее 3 шт. на 1 ПН. 

3. Допустимые отклонения между дюбелями крепления к несущим конструкциям должны быть не более ±5 мм

	4
	Установка стоечных профилей (ПС) (перегородки и облицовки)
	Точность и правильность установки. Надежность узлов крепления
	То же
	В процессе установки стоек
	Звеньевой
	Точность шага стоек каркаса (рядовых - согласно проектному шагу, первой - минус 25 мм); 

наличие на стойках, примыкающих к основным конструкциям, наклеенной уплотнительной ленты; 

крепление стоек (ПС) к направляющим профилям (ПН) с помощью просекателя не менее чем в двух точках с каждой стороны ПН; 

наличие перемычек и дополнительных стоек над дверным проемом, наличие в стойке дверного проема усиления в виде деревянного бруса или дополнительного профиля со стороны навески дверного полотна

	5
	Установка ГВЛ (перегородки и облицовки)
	Правильность установки ГВЛ
	Визуальный и инструмен-
тальный: складной метр, угольник
	В процессе обшивки каркаса
	Звеньевой
	Наличие зазора между ГВЛ и верхним и нижним перекрытием (10 мм), крепление листов на стойках каркаса с предусмотренным шагом и проверка стыковочных швов; 

соблюдение расстояния от края листа до самонарезающего винта (10 мм). Шаг винтов 750 мм для первого слоя, 500 мм - для второго слоя, 250 мм - для третьего слоя (трехслойная обшивка каркаса); 750 мм и 250 мм (двухслойная обшивка каркаса); 250 мм при однослойной обшивке. 

Заглубление головок винтов в ГВЛ на глубину, позволяющую провести шпаклевочные работы; наличие перепадов между смежными листами (не должно превышать 0,5 мм); наличие разделительной ленты в местах примыкания ГВЛ к основным конструкциям здания

	6
	Прокладка проектных коммуникаций (облицовки и перегородки)
	Соответствие проекту
	Визуальный
	До установки изоляцион-
ного слоя
	Мастер
	Надежность крепления и соответствие проектному положению

	7
	Установка листов оцинкованной стали (перегородка С 367)
	Правильность установки
	Визуальный и инструмен-
тальный: складной метр
	В процессе облицовки
	Рабочий
	Наличие нахлеста на ранее установленные листы оцинкованной стали не менее 10 см. Крепление каждого листа не менее чем в четырех точках

	8
	Устройство изоляции (перегородки)
	Правильность раскроя, установки и закрепления изоляционного материала
	Визуальный и инструмен-
тальный с помощью складного метра
	После установки ГВЛ с одной стороны каркаса и выполнения электро-
монтажных работ
	Звеньевой
	Соответствие проекту изоляционного материала; 

правильность его закрепления; 

отсутствие зазора в стыке между изоляционными плитами и элементами каркаса (не более 2 мм)

	9
	Заделка швов ГВЛ (перегородки и облицовки)
	Соблюдение технологии выполнения работ по заделке швов
	Визуальный и инструмен-
тальный: линейка
	В процессе заделки мест примыканий
	Бригадир, рабочий
	Соответствие проекту применяемых материалов; нанесение грунтовки, шпаклевки. 

Шпаклевка углублений от винтов. 

Для последнего слоя ГВЛ обшивки необходимы: установка армирующей ленты; наличие накрывочного выравнивающего слоя шпаклевки

	
	Потолки

	10
	Разметка проектного положения мест установки элементов каркаса
	Правильность выполнения разметочных работ
	Инструмен-
тальный: лазерный нивелир, шнуро-
отбойное устройство, мел, карандаш
	До начала производства монтажных работ
	Бригадир или мастер
	Точность разметки осей основных профилей, вынос отметок низа несущих элементов разбивка мест расположения тяг и подвесов

	11
	Монтаж каркаса потолка
	Точность и правильность установки в соответствии с проектом. Надежность узлов крепления
	Инструмен-
тальный с помощью складного метра, уровня отвеса, измери-
тельной линейки, нивелира
	В процессе монтажа
	Звеньевой
	Крепление тяг и подвесов с зажимами к базовому перекрытию; 

закрепление основных профилей к подвесам с зажимами; 

установка двухуровневых соединителей несущих профилей; 

точность шага основных и несущих профилей

	12
	Обшивка каркаса потолка ГВЛ
	Правильность установки ГВЛ
	Визуальный и инструмен-
тальный: складной метр, угольник
	В процессе обшивки каркаса
	Звеньевой
	Наличие зазоров между стенами и ГВЛ не более 10 мм; 

заглубление головок винтов в ГВЛ на глубину не менее 1 мм; 

наличие разделительной ленты в местах примыкания ГВЛ к стенам помещения. Шаг установки винтов 150 мм

	13
	Заделка стыков
	Соблюдение технологии выполнения работ по заделке стыков
	Визуальный и инструмен-
тальный
	В процессе заделки
	Бригадир
	Соответствие проекту применяемых материалов; нанесение шпаклевки, установка армирующей ленты. 

Наличие накрывочного выравнивающего слоя шпаклевки. 

Шпаклевание углублений от винтов. 

Шлифование зашпаклеванных поверхностей; нанесение грунтовки


     

     Проверяются:

- правильность сборки каркаса;


- надежность крепления каждого слоя ГВЛ к каркасу винтами (их головки должны быть углублены в ГВЛ так, чтобы это не затрудняло последующие шпаклевочные работы);


- зазор между смежными листами каждого слоя ГВЛ должен быть не более 1 мм;


- сопряжения конструкции из ГВЛ с другими строительными конструкциями (шпаклевочная смесь должна быть уложена без разрывов по всему контуру сопряжения на всю глубину стыка);


- установка и закрепление перфорированного углового профиля на всех внешних углах и открытых торцах конструкции из ГВЛ;


- отсутствие трещин, поврежденных мест, отбитости углов;


- отсутствие у конструкции из ГВЛ зыбкости при визуальном контроле. 


2. Приемочный контроль качества смонтированной конструкции из ГВЛ должен производиться в соответствии с требованиями СНиП 3.04.01-87, предъявляемыми к качеству поверхности (таблица 2).


Таблица 2

     
Контроль качества поверхности конструкции из ГВЛ
	
	
	
	

	N п.п.
	Технические требования
	Предельные отклонения
	Контроль

	1
	Поверхность из ГВЛ должна иметь отклонения и неровности, не превышающие показатели для высококачественной штукатурки:
	
	Измерительный, не менее пяти измерений на 50-70 м[image: image1.jpg]


поверхности покрытия или на площади отдельных участков, выявленных сплошным визуальным осмотром, акт приемки

	 
	отклонения по вертикали (горизонтали) 1 мм на 1 м
	Но не более 5 мм на всю высоту (длину, ширину) помещения
	 

	 
	неровности поверхностей плавного очертания на 4 м[image: image2.jpg]


 не более двух глубиной (высотой) до
2 мм
	
	 

	 
	отклонения дверных и оконных откосов, пилястр и т.п. от вертикали и горизонтали 1 мм на 1 м
	Но не более 3 мм на весь элемент
	 

	2
	Покрытия из ГВЛ не должны быть зыбкими, при легком простукивании деревянным молотком в зашпаклеванных стыках между ГВЛ не должны появляться трещины
	
	

	3
	Заделанные стыки между ГВЛ не должны быть заметны, а смежные листы должны находиться в единой плоскости, на поверхности не должно быть раковин, изломов, трещин, наплывов шпаклевочного раствора
	 
	 


     

    Акты на скрытые работы:
 

- акт на установку металлического каркаса конструкции;


- акт на обшивку металлического каркаса ГВЛ;


- акт на обработанную поверхность под чистовую отделку.


     


