

     САНИТАРНЫЕ ПРАВИЛА 
ДЛЯ ЛИТЕЙНОГО ПРОИЗВОДСТВА (заводов, цехов, участков)

УТВЕРЖДЕНЫ Заместителем главного государственного санитарного врача СССР А.М.Сляровым N 5183-90 23 июля 1990 г.


1. Общие положения

1.1. Санитарные правила разработаны в дополнение и развитие "Санитарных норм проектирования промышленных предприятий" и "Санитарных правил организации технологических процессов и гигиенических требований к производственному оборудованию".

________________          
     * Действуют СП 2.2.2.1327-03. - Примечание "КОДЕКС".

1.2. Настоящие Санитарные правила являются обязательными при проектировании, строительстве, эксплуатации, техническом перевооружении и реконструкции действующих литейных заводов, цехов и участков.



1.3. Действующие общесоюзные и отраслевые нормативно-технические документы в части регламентации гигиенических требований, обеспечивающих безопасные условия труда и охрану окружающей среды, должны быть приведены в соответствие с положениями настоящих Санитарных правил.



1.4. Ответственность за выполнение настоящих Правил возлагается на руководителей проектно-конструкторских и технологических организаций, а также администрацию литейных заводов, цехов и участков.



1.5. Территориальные санитарно-эпидемиологические станции проводят контроль условий труда в литейном производстве в соответствии с настоящими Правилами.



1.6. При проектировании, строительстве, эксплуатации, техническом перевооружении и реконструкции производства должен быть предусмотрен комплекс мероприятий, устраняющих воздействие на работающих опасных и вредных производственных факторов. Уровни опасных и вредных производственных факторов на рабочих местах не должны превышать гигиенических норм, утвержденных Минздравом СССР.


2. Требования к размещению литейных заводов, цехов

2.1. Площадки для строительства литейных заводов (цехов) и размещение на них производственных зданий должны соответствовать требованиям СНиП "Генеральные планы промышленных предприятий, нормы проектирования" и "Санитарные нормы проектирования промышленных предприятий", разд.2.



2.2. Производственные здания литейных заводов (цехов) следует располагать по отношению к жилой застройке с подветренной стороны для ветров преобладающего направления с учетом размеров санитарно-защитных зон, устанавливаемых "Санитарными нормами проектирования промышленных предприятий", разд.8 и требованиями "Руководства по проектированию санитарно-защитных зон промышленных предприятий".



2.3. В санитарно-защитной зоне допускается размещать только здания подсобного и обслуживающего назначения данного производства (склады, административные здания, служебные гаражи и т.п.).



2.4. Территория промплощадки и санитарно-защитной зоны должна быть благоустроена и озеленена.



2.5. Литейные цехи на территории завода следует располагать в зоне группы горячих цехов и энергетических сооружений - теплоэнергоцентралей и котельных установок.



2.6. Литейные цехи по отношению к другим производственным зданиям, технологические процессы которых не сопровождаются выделением вредных веществ, необходимо располагать с подветренной стороны для ветров преобладающего направления с учетом обеспечения наиболее благоприятного естественного освещения и проветривания площадки предприятия.



2.7. Расстояния между литейными и другими цехами (механосборочными, инструментальными и др.) должны иметь санитарные разрывы не менее указанных величин в зависимости от производительности завода (цеха):


	
	

	     для 10 тыс. т в год
	- 20 м;

	     для 11-20 тыс. т в год
	- 25 м;

	     для 21-50 тыс. т в год
	- 30 м;

	     свыше 50 тыс. т в год
	- 50 м.




         2.8. Не допускается застройка наружных стен производственных помещений плавильных, заливочных, термических и сушильных участков, а также пристройка к зданиям в межкорпусных дворах или размещение в них отдельно стоящих зданий, за исключением помещений, относящихся к газоочистным сооружениям. В последнем случае расстояние от этих зданий или других непродуваемых конструкций до стен производственных корпусов должно быть не менее 9 м. 


2.9. Запрещается размещение на открытых площадках дробильно-размольного оборудования.


3. Требования к производственным зданиям литейных заводов (цехов)

3.1. Объемно-планировочные и конструктивные решения производственных зданий литейных заводов (цехов, участков) должны соответствовать требованиям СНиП "Производственные здания" и "Санитарным нормам проектирования промышленных предприятий" (разд.3).



3.2. Ширина зданий литейных цехов не ограничивается. Литейные цеха мелкого, среднего и крупного литья поточного производства следует размещать в зданиях прямоугольной конфигурации в плане с отношением сторон в пределах 1:1-1:3. Здания цехов крупного и тяжелого литья единичного производства, а также стального литья могут иметь вытянутую форму в плане с соотношением сторон более 1:3, а также Г- и Т-образные формы.


Примечание. П- и Ш-образные формы плана зданий литейного цеха не допускаются.


3.3. При размещении в одном производственном здании отделений с различными по характеру воздействия на работающих вредными факторами следует предусматривать мероприятия по предотвращению распространения этих факторов с одного участка на другой.



3.4. Для стен, потолков и поверхностей конструкций помещений литейных цехов следует предусматривать отделку, предотвращающую сорбцию вредных веществ и допускающую легкую влажную уборку и мытье.



3.5. Цветовую отделку интерьеров помещений следует предусмотреть в соответствии с "Указаниями по проектированию цветовой отделки интерьеров производственных зданий промышленных предприятий".



3.6. Выбор конструкции полов следует производить в зависимости от характера производства в соответствии с требованиями главы СНиП "Полы. Нормы проектирования'' и ОНТП 7-86 "Общесоюзные нормы технологического проектирования. Литейные цехи и склады". Материалы покрытия полов должны быть устойчивыми в отношении химического воздействия и не допускающими сорбции вредных веществ. Производственные помещения должны иметь твердое покрытие пола, обеспечивающее удаление пыли и отходов смеси.



3.7. Очистка оборудования, строительных конструкций, воздуховодов вентиляционных систем, пола и стен от пыли сжатым воздухом не допускается. Она должна осуществляться способами, предотвращающими пылевыделение (например, пылесосами, гидросмывом и др.).



3.8. Световые поверхности (окна, фонари), воздуховоды вентиляционных систем, строительные конструкции литейных цехов должны очищаться от пыли и копоти не реже 1 раза в три месяца.


4. Требования к производственным процессам, оборудованию 
в крупносерийном, массовом, малосерийном и единичном производстве отливок

4.1. Требования к подготовке шихтовых, формовочных материалов и приготовлению смесей



4.1.1. Технологические процессы подготовки формовочных материалов и смесеприготовления должны быть комплексно механизированы и автоматизированы за счет использования пневмотранспорта, ленточных транспортеров, автоматизированных смешивающих бегунов и другого современного оборудования.



4.1.2. При перегрузках не допускается открытая пересыпка сухих пылевидных формовочных материалов.



4.1.3. Установки для охлаждения отработанных формовочных смесей.



4.1.3.1. Установки должны иметь сплошные вентилируемые укрытия с патрубками для подключения к вентиляционной системе с люками для обслуживания.


Количество, размеры патрубков и количество отсасываемого воздуха должны быть установлены в стандартах и технических условиях на конкретные модели установок.



4.1.3.2. Привод установок должен быть оборудован блокировками, исключающими их включение при открытых люках и отключенной вентиляции.



4.1.4. Сита для просеивания формовочных смесей и других формовочных материалов.



4.1.4.1. Барабанные сита должны быть оборудованы сплошными вентилируемыми кожухами с приемной воронкой для загрузки, патрубком для подключения к вентиляционной системе и люками для обслуживания. Нижняя часть рамы должна иметь ровную плоскость, обеспечивающую плотное прилегание к площадке обслуживания.



4.1.4.2. Плоские вибрационные сита должны быть оборудованы сплошными кожухами и проемом для загрузки и патрубками для присоединения к вентиляционной системе.



4.1.4.3. Привод сит должен быть оборудован блокировками, исключающими его включение при отключенной вентиляции и открытых люках. Количество отсасываемого воздуха должно быть установлено в стандартах на конкретные модели сит и виды просеиваемых материалов.



4.1.5. Машины для приготовления формовочных и стержневых смесей.



4.1.5.1. Рабочее пространство чашечных смесителей должно быть укрыто пылезащитным колпаком с патрубками для присоединения к вентиляционной системе. Количество отсасываемого воздуха должно быть установлено в стандартах или технических условиях на конкретные модели смесителей. Конструкция чашечных смесителей должна предусматривать:


автоматизацию управления;


встройку дозаторов компонентов смеси;


специальные устройства для безопасного отбора проб смеси в процессе перемешивания;


разгрузочные люки, оборудованные механизмами, обеспечивающими безопасность при их открывании и закрывании;


средства облегчения ремонтных работ;


смотровые окна, оборудованные решеткой;


укрытие и уплотнение мест соединений расходных бункеров компонентов смеси с дозирующими устройствами и дозирующих устройств с чашечными смесителями;


блокировки крышек и дверок люков, выключающие смеситель при их открывании и исключающие пуск при их открытом положении;


патрубок для подвода пара, горячей воды и т.д. для очистки смесителя от остатков прилипшей смеси.



4.1.5.2. Дверцы люков лопастных смесителей должны иметь уплотнения, исключающие выход пыли из рабочего пространства, и блокировку, исключающую работу смесителей, если хотя бы одна из них будет открыта.


________________
     * Соответствует оригиналу. - Примечание "КОДЕКС".

 

     
13. Требования к санитарной охране окружающей среды

13.1. При проектировании, реконструкции литейных заводов (цехов) должны быть представлены материалы, содержащие:


- характеристику основных физико-химических параметров почвы застраиваемых территорий (почвенный фон), фоновое содержание веществ в атмосферном воздухе, а также воде близлежащих водоемов и в грунтовых водах;


- данные о стационарных источниках загрязнения и количествах образующихся и выбрасываемых вредных веществ;


- данные о качественно-количественном составе предполагаемых промышленных отходов (твердых, жидких и газообразных) в соответствии с прогнозируемым объемом развития производства;


- валовые выделения вредных веществ и соединений, образующихся на основных этапах получения отливок;


- прогноз возможных последствий воздействия промышленных отходов на почву, водоемы, а также выбросов в воздух на состояние воздушного бассейна;


- мероприятия по санитарной охране атмосферного воздуха, воды и почвы.



13.2. Проектирование новых чугунолитейных заводов (цехов) с использованием вагранок запрещается.



13.3. Проектом должен быть предусмотрен весь необходимый комплекс очистки промышленных отходов, обеспечивающий максимальное использование их в производстве.



13.4. В проектах вновь строящихся, реконструируемых и расширяемых литейных заводов (цехов) должны быть представлены по расчету ПДВ вредных веществ в атмосферный воздух для каждого источника и загрязняющего вещества в соответствии с ГОСТ "Охрана природы. Атмосфера. Правила установления допустимых выбросов вредных веществ промышленными предприятиями".



13.5. В литейных заводах (цехах) должны быть предусмотрены природоохранительные меры:


- по оборудованию газоочистными и пылеулавливающими сооружениями плавильных агрегатов, заливочных площадок, выбивных устройств, смесителей, сит, аэраторов, дробилок, дробеметных и дробеструйных камер и другого оборудования, при работе которого образуется пыль, удаляемая вытяжными вентиляционными устройствами;


- по улавливанию и обезвреживанию парогазовых выбросов в атмосферу от стержневых и формовочных машин, автоматических линий (использующих смеси с синтетическими смолами), стержневых сушил, окрасочных камер.



13.6. Регенерация отработанных литейных смесей должна быть предусмотрена для всех литейных заводов (цехов) при объемах отработанной смеси (формовочной и стержневой) более 25-30 тыс. т/год.



13.7. Литейные заводы (цехи) обязаны сокращать водопотребление и водоотведение путем максимального использования очистных сточных вод в системах оборотного и повторного водоснабжения промводопроводов.



13.8. Сточные воды предприятий, сбрасываемые в водоемы, характеризующиеся микробным загрязнением, подлежат обязательной очистке с последующим обеззараживанием. При отведении стоков в систему городской и поселковой канализации требуется только локальная очистка промышленных стоков.



13.9. Выбор очистных сооружений и установок должен производиться дифференцированно, в зависимости от серийности производства, стадии технологического процесса, количества и физико-химического состава вод в соответствии с отраслевыми стандартами и в каждом конкретном случае требует согласования с местными органами государственного санитарного надзора.



13.10. Выпуск сточных вод литейных заводов должен осуществляться в соответствии с требованиями "Санитарных правил и норм охраны поверхностных вод от загрязнения" N 4630-88* Минздрава СССР и "Методическими указаниями по установлению предельно допустимых сбросов (ПДС) веществ, поступающих в водные объекты со сточными водами", 1982, Минводхоз СССР.

________________
     * Действуют СанПиН 2.1.5.980-00. - Примечание "КОДЕКС".     


13.11. Производственный и лабораторный контроль за условиями эксплуатации и эффективностью работы сооружений по очистке, обеззараживанию и условиям отведения вод является обязанностью предприятий, эксплуатирующих эти сооружения.


14. Требования к проведению медико-биологической профилактики 
основных профессиональных заболеваний

Лечебно-профилактические мероприятия, направленные на предупреждение возникновения и прогрессирования профессиональных заболеваний у рабочих, занятых в литейном производстве, должны включать:


строгий отбор лиц, поступающих на работу по профессиям, связанным с воздействием неблагоприятных производственных факторов; качественное проведение медицинских осмотров работающих с целью выявления ранних признаков заболеваний и разработки оздоровительных мероприятий по снижению профессиональной заболеваемости, дифференцированное диспансерное наблюдение за работающими, включающее донозологическую профилактику здоровых и эффективную медико-биологическую и социально-трудовую реабилитацию больных.



14.1. Все лица, поступающие на работу по профессиям, связанным с воздействием вредных и неблагоприятных условий труда, согласно приказу Минздрава СССР от 29.09.89 г. N 555, подлежат обязательным предварительным при поступлении на работу периодическим осмотрам.


14.2. Врачебную комиссию, проводящую предварительные и периодические медицинские осмотры, следует формировать из врачей-специалистов различного профиля с обязательным применением рекомендуемого комплекса дополнительных методов исследования с учетом направленности воздействия производственных факторов на различные системы и функции организма человека (прил.2).



14.3. При выдаче заключения о возможности работы данного лица по соответствующей профессии следует руководствоваться списком медицинских противопоказаний (прил.3) и результатами комплексного клинико-лабораторного обследования. Данные медицинского обследования и заключение на каждого осматриваемого вносятся в индивидуальные медицинские карты.



14.4. Все лица, работающие в условиях воздействия неблагоприятных факторов труда и производственного процесса литейного производства, должны проходить диспансеризацию.



14.5. Целью первичной (донозологической) диспансеризации является профилактика возникновения заболевания среди практически здоровых лиц. Вторичная профилактика направлена на предупреждение прогрессирования заболевания, восстановление здоровья и трудоспособности работающих.



14.6. Группы диспансерного наблюдения, состав врачебной бригады, набор дополнительных методов исследований следует формировать в соответствии с прил.4.



14.7. С целью повышения эффективности диспансеризации следует соблюдать принцип этапности и преемственности при проведении лечебно-профилактических мероприятий: кабинеты медицинской профилактики (стационарные и передвижные), цеховые здравпункты, санатории-профилактории, специализированные стационары.


Приложение 1

     
Перечень процессов, операций, оборудования, являющихся источниками
 опасных и вредных производственных факторов

	
	

	Наименование процессов, операций и оборудования
	Опасные и вредные производственные факторы 
и вещества, подлежащие санитарному контролю

	1
	2

	1. Производство стальных и чугунных отливок при литье в одноразовые формы на конвейере и кессоны на плацу

	1.1. Складирование шихты
	Пыль кокса, флюса, нагревающий микроклимат

	1.1.1. Участок обезжиривания шихты
	Продукты термодеструкции СОЖ

	1.1.2. Копровый участок (дробление лома)
	Пыль, шум

	1.2. Складирование сыпучих формовочных материалов (разгрузка, подача в бункера)
	Кварцсодержащая пыль, пыль угля, бентонита, цемента, известняка

	1.3. Складирование связующих материалов для формовочных и стержневых смесей
	Продукты испарения связующих материалов (фенолформальдегид, фуриловый спирт)

	1.4. Транспортирование оборотной формовочной смеси (галерея транспортеров)
	Кварцсодержащая пыль, продукты пиролиза связующих материалов, технологических добавок, нагревающий микроклимат

	1.5. Подготовка шихтовых и формовочных материалов
	 

	1.5.1. Сушка шихтовых материалов
	 

	1.5.1.1. Барабанные сушила горизонтальные
	Кварцсодержащая пыль, пыль глины, бентонита, шлака, нагревающий микроклимат

	1.5.1.2. Сушка песка в потоке горячих газов
	Кварцсодержащая пыль, продукты неполного сгорания топлива, нагревающий микроклимат

	1.5.1.3. Сушка песка в кипящем слое
	Кварцсодержащая пыль, нагревающий микроклимат

	1.5.1.4. Сушка песка в вертикальном сушиле
	То же

	1.5.2. Дробление и помол шихтовых и формовочных материалов
	 

	1.5.2.1. Дробилка шнековая, конусная, молотковая, валковая
	Кварцсодержащая пыль, низкочастотный шум

	1.5.2.2. Дезинтегратор, бегуны, мельница шаровая и молотковая
	Кварцсодержащая пыль, пыль глины, шум

	1.5.3. Сепарация, смешение и дозирование формовочных материалов
	 

	1.5.3.1. Грохоты качающиеся вибрационные и инерционные, сито плоское вибрационное, механическое качающееся, барабанное полигональное
	Кварцсодержащая пыль, шум

	1.6. Смешение и дозирование формовочных материалов (приготовление формовочных смесей и стержневых смесей)
	 

	1.6.1. Смесители периодического действия с вертикально и горизонтально вращающимися катками
	Кварцсодержащая пыль, пыль бентонита, угля, феррохромового шлака, содержащего трех- и шестивалентный хром; шум среднечастотный, продукты испарения синтетических связующих материалов (фенол, формальдегид, фуриловый спирт и др.)

	1.6.2. Смеситель тарельчатый
	То же

	1.6.3. Шнековый смеситель
	-"-

	1.6.4. Приготовление красок - маршалитовой, графитовой, каменноугольной, хромомагнезитовой, хромитовой и др.
	Пыль маршалита и графита, угля, соединений хрома

	1.6.5. Приготовление быстросохнущих красок
	Пары эфира, бензина, ацетона, спиртов и др.

	1.7. Стержневое отделение
	 

	1.7.1. Изготовление стержней из песчано-смоляных смесей, с отверждением в нагреваемой модельной оснастке
	 

	1.7.1.1. Изготовление стержней из влажных песчано-смоляных смесей
	Кварцсодержащая пыль, пыль полимерного материала, продукты испарения и термоокислительной деструкции связующих материалов и катализаторов (формальдегид, фенол, фуриловый спирт, фурфурол, аммиак, тепло оксида углерода* и др.), импульсный шум, тепло
________________

* При газовом нагреве модельной оснастки.


	1.7.1.2. Изготовление стержней из сухих термореактивных смесей
	Кварцсодержащая пыль, пыль полимерного материала, продукты испарения и термоокислительной деструкции связующих материалов (фенол, формальдегид, метиловый спирт), шум, тепло

	1.7.2. Изготовление стержней из ЖСС
	 

	1.7.2.1. ЖСС с жидким стеклом и хромовыми соединениями (феррохромовый шлак)
	Высокощелочная кварцсодержащая пыль, пыль феррохромового шлака, содержащего трех- и шестивалентный хром

	1.7.2.2. ЖСС с цементом или гипсом
	Пыль портланд-цемента, гипса, кварцсодержащая пыль

	1.7.2.3. ЖСС с сульфатно-спиртовой бардой и хромовыми соединениями (хромовый ангидрид)
	Пыль, содержащая диоксид кремния, трех- и шестивалентный хром

	1.7.2.4. ЖСС с синтетическими смолами
	Кварцсодержащая пыль. Продукты испарения синтетических смол и катализаторов (формальдегид, фенол, ортофосфорная кислота и др.)

	1.7.3. Изготовление стержней из жидкостекольных смесей по СО[image: image1.jpg]


-процессу
	Высокощелочная кварцсодержащая пыль, диоксид углерода

	1.7.4. Изготовление стержней из ХТС
	Кварцсодержащая пыль, пыль полимерного материала, продукты испарения связующих материалов и катализаторов (фенол, формальдегид, фуриловый спирт и др.)

	1.7.5. Изготовление стержней из смесей на основе водных и безводных органических или неорганических связующих материалов с отверждением тепловой сушкой
	 

	1.7.5.1. Ручное уплотнение стержневой смеси (ручная трамбовка, набойка, молоток)
	Кварцсодержащая пыль, пыль ликоподия, серебристого графита, пары керосина, формальдегид

	1.7.5.2. Уплотнение стержневой смеси пневматической трамбовкой
	Кварцсодержащая пыль, пыль ликоподия, серебристого графита, пары керосина, формальдегид, локальная вибрация, среднечастотный шум

	1.7.5.3. Уплотнение стержневой смеси на встряхивающих машинах
	Кварцсодержащая пыль, пыль ликоподия, серебристого графита, пары керосина, формальдегид, вибрация, среднечастотный шум

	1.7.5.4. Уплотнение смеси на пескодувных машинах
	Кварцсодержащая пыль, пыль ликоподия, серебристого графита, пары керосина, формальдегид, высокочастотный шум

	1.7.5.5. Уплотнение смеси пескометом
	Кварцсодержащая пыль, общая вибрация, среднечастотный шум

	1.7.6. Отделка стержней - зачистка поверхности, сверление отверстий
	Кварцсодержащая пыль

	1.7.7. Окраска стержней - окунанием, кистью, пневматическим и безвоздушным распылением
	Мелкодисперсный аэрозоль красок, содержащий маршалит, графит, уголь, соединения хрома и др. Пары воды, эфира, бензина, ацетона, спиртов и др.

	1.7.8. Сушка стержней в сушилах периодического и непрерывного действия
	Нагревающий микроклимат, продукты неполного сгорания топлива, продукты испарения и термоокислительной деструкции связующих материалов (формальдегид, фенол, аммиак, оксид углерода, акролеин, оксид азота, диоксид серы и др.)

	1.8. Формовочное отделение
	 

	1.8.1. Изготовление форм из влажных песчано-глинистых смесей
	 

	1.8.1.1. Уплотнение формовочной смеси ручными пневматическими трамбовками
	Кварцсодержащая пыль, углеводороды, масляный аэрозоль, локальная вибрация, среднечастотный шум

	1.8.1.2. Уплотнение формовочной смеси на встряхивающих машинах
	Кварцсодержащая пыль, углеводороды, масляный аэрозоль, локальная и общая вибрация, среднечастотный шум

	1.8.1.3. Уплотнение формовочной смеси на встряхивающе-прессовых машинах
	Кварцсодержащая пыль, углеводороды, масляный аэрозоль, шум

	1.8.1.4. Уплотнение формовочной смеси пескометом
	Кварцсодержащая пыль, общая вибрация, среднечастотный шум

	1.8.2. Изготовление форм из ЖСС
	 

	1.8.2.1. ЖСС с жидким стеклом и хромовыми соединениями (феррохромовый шлак)
	Высокощелочная кварцсодержащая пыль; пыль феррохромового шлака, содержащего трех- и шестивалентный хром

	1.8.2.2. ЖСС с цементом или гипсом
	Кварцсодержащая пыль, пыль портланд-цемента, гипса

	1.8.2.3. ЖСС с сульфатно-спиртовой бардой и хромовым ангидридом
	Пыль, содержащая диоксид кремния, трех- и шестивалентный хром

	1.8.2.4. ЖСС с синтетическими смолами
	Кварцсодержащая пыль, продукты испарения синтетических смол и катализаторов (формальдегид, фенол и др.)

	1.8.3. Изготовление форм из ХТС
	Кварцсодержащая пыль, пыль полимерного материала, продукты испарения связующих материалов и катализаторов (фенол, формальдегид, фуриловый спирт и др.)

	1.8.4. Изготовление форм методом вакуумно-пленочной формовки
	Кварцсодержащая пыль, шум вакуумных насосов

	1.9. Плавильное отделение
	 

	1.9.1. Плавка металла в вагранках. Колошниковая площадка
	Пыль, содержащая оксиды металлов, нагревающий микроклимат

	1.9.2. Плавка металла в пламенных печах
	Пыль, содержащая оксиды металлов, оксид углерода, продукты сгорания топлива, нагревающий микроклимат

	1.9.3. Плавка металла в электродуговых печах
	Пыль, содержащая оксиды металлов, оксид углерода, нагревающий микроклимат, инфракрасная радиация, среднечастотный шум, электромагнитное излучение

	1.9.4. Плавка металла (чугун) в индукционных печах
	Аэрозоли конденсации, содержащие оксиды металлов (марганец, хром, никель, медь, молибден и др.), оксид углерода, нагревающий микроклимат, инфракрасная радиация, электромагнитное излучение

	1.9.5. Модифицирование металла в ковше, копильнике, форме
	Аэрозоли конденсации, содержащие оксиды металлов, входящих в рецептуру сплава, в т.ч. модификаторов, лигирующих добавок

	1.9.6. Плавка цветных металлов в индукционных печах
	 

	1.9.6.1. Плавка алюминия, рафинирование, модифицирование
	Аэрозоли конденсации, содержащие оксиды металлов (алюминия, марганца, магния, меди и др.), хлористые и фтористые соли, оксид углерода

	1.9.6.2. Плавка магниевых сплавов под слоем флюса
	Аэрозоли конденсации, содержащие оксиды металлов и продукты пиролиза флюса (оксиды алюминия, магния, железа, кальция, хлориды калия, магния, бария, фториды кальция, хлористый водород, плавиковая кислота, соединения серы, оксид углерода)

	1.9.6.3. Плавка медных сплавов (бронзы, латуни)
	Аэрозоли конденсации, содержащие оксиды металлов (меди, свинца, цинка, марганца, олова, никеля и др.), оксид углерода

	1.9.7. Участок сушки и разогрева ковшей
	Продукты неполного сгорания газа, среднечастотный шум

	1.9.8. Капитальный и текущий ремонт футеровки плавильных агрегатов и ковшей
	Пыль, содержащая свободный диоксид кремния и оксиды металлов, локальная вибрация, шум, нагревающий микроклимат

	1.10. Заливка форм металлом на плацу и заливочных конвейерах
	Пыль, содержащая свободный диоксид кремния и оксиды металлов, оксид углерода, продукты пиролиза и термоокислительной деструкции органических составляющих смесей (альдегиды, ароматические углеводороды, сероорганические и фурановые соединения, хлорированные углеводороды, кетоны, парафины и др.), нагревающий микроклимат, инфракрасное излучение

	1.11. Выбивка литейных форм и стержней
	Кварцсодержащая пыль, продукты пиролиза и термоокислительной деструкции органических составляющих формовочных и стержневых смесей, оксид углерода, локальная и общая вибрация, шум, нагревающий микроклимат, инфракрасная радиация

	1.11.1. Выбивка литейных форм и стержней на выбивных пневматических, механических, эксцентриковых и инерционных решетках
	 

	1.11.2. Выбивка стержней на электрогидравлических (ЭГ) установках
	Озон, оксид азота, импульсный шум, импульсное магнитное поле

	1.11.3. Выбивка стержней в гидравлических камерах
	Шум, общая вибрация, пары воды

	1.11.4. Разрушение стержней на ультразвуковых установках
	Высокочастотный шум, воздушный ультразвук, пыль

	1.11.5. Разрушение стержней ручными пневматическими молотками
	Кварцсодержащая пыль, шум, локальная вибрация

	1.11.6. Разрушение стержней на вибрационных станках
	Кварцсодержащая пыль, шум, общая вибрация

	1.11.7. Выбивка литейных форм с помощью вибрационной скобы или коромысла
	Кварцсодержащая пыль, продукты пиролиза и термоокислительной деструкции органических составляющих формовочных и стержневых смесей, оксид углерода, шум, нагревающий микроклимат

	1.12. Обрубно-очистное отделение
	 

	1.12.1. Очистка литья в галтовочных барабанах периодического и непрерывного действия
	Пыль, содержащая свободный диоксид кремния и оксиды металлов, шум

	1.12.2. Очистка литья в дробеметных очистных установках (барабанах, камерах, столах) и дробеструйных камерах
	Пыль, содержащая свободный диоксид кремния, оксиды металлов, шум

	1.12.3. Очистка литья в пескогидравлических и гидроабразивных камерах
	Шум, вибрация

	1.12.4. Обрубка дефектов литья различными пневмомолотками
	Пыль, содержащая свободный диоксид кремния и оксиды металлов, локальная вибрация, шум

	1.12.5. Зачистка отливок абразивными инструментами - шлифовальные станки с гибким валом, стационарные обдирочно-зачистные станки, ручными электро- и пневматическими машинами
	Пыль, содержащая свободный диоксид кремния и оксиды металлов, локальная вибрация, шум

	1.12.6. Отбивка литников и прибылей
	Пыль, содержащая свободный диоксид кремния, шум, импульсная вибрация

	1.12.7. Отрезка прибылей на ножовочных и дисковых станках
	Пыль, содержащая свободный диоксид кремния, шум

	1.12.8. Отделение литниковой системы с помощью гидравлических, кривошипных, фрикционных прессов
	Пыль, содержащая свободный диоксид кремния, вибрация, шум

	1.12.9. Отрезка прибылей и литников с помощью абразивных кругов
	Пыль металла и абразивного материала, шум

	1.12.10. Газовая и электродуговая резка дефектов литья, воздушно-дуговая строжка
	Аэрозоли, содержащие оксиды металлов, шум, оксид углерода, оксиды азота

	1.13. Термическая обработка отливок
	Нагревающий микроклимат, инфракрасная радиация, акролеин, масляный аэрозоль

	1.14. Исправление дефектов отливок
	 

	1.14.1. Электрозаварка, электродуговая холодная сварка
	Электросварочная аэрозоль, шум. Ультрафиолетовое и инфракрасное излучение

	1.14.2. Горячая электросварка, газовая заварка с общим подогревом отливок
	Нагревающий микроклимат, инфракрасная радиация, сварочный аэрозоль, шум, ультрафиолетовая радиация

	1.15. Окраска отливок
	Пары растворителей

	1.16. Испытание, пропитка и грунтовка отливок из алюминия и магниевых сплавов
	Пары растворителей, аэрозоль грунта при пропитке и грунтовке

	1.17. Оксидирование отливок из магниевых сплавов
	Аэрозоль щелочи

	1.18. Изготовление металлических, деревянных и пластмассовых модельных комплектов
	 

	1.18.1. Изготовление металлических моделей
	Смешанная пыль (абразивного материала, металла), локальная вибрация, шум, масляный аэрозоль, акролеин

	1.18.2. Изготовление деревянных моделей
	Деревянная пыль, вибрация, шум

	1.18.3. Изготовление пластмассовых моделей
	Пары растворителей, отвердителей, эпихлоргидрин, пыль пластмассы, стекловолокна

	2. Производство отливок по выплавляемым моделям

	2.1. Приготовление модельных составов в баках для расплавления компонентов модельной массы
	Углеводороды. Нагревающий микроклимат

	2.2. Стол для засыпки зумпфа
	Углеводороды

	2.3. Отливка моделей и литниковых систем
	Углеводороды. Нагревающий микроклимат

	2.4. Автомат по обмазке и обсыпке модельных блоков
	 

	- пескосып
	Пыль кварца, пары изопропилового спирта и ацетона

	- ванна окунания
	Пыль, пары изопропилового спирта и ацетона

	2.5. Ванна с кипящим слоем песка
	Пыль кварца

	2.6. Агрегат приготовления огнеупорного покрытия. Весы-дозаторы
	Пыль маршалита и кварца

	2.7. Установка приготовления огнеупорного покрытия
	Пыль маршалита. Пары ацетона

	2.8. Автомат для нанесения огнеупорного покрытия
	Пыль маршалита, пары ацетона, пыль кварцевого песка 

	2.9. Установка воздушно-аммиачной сушки
	Пары аммиака

	2.10. Ванна для выплавки модельного состава
	Углеводороды, пары воды, нагревающий микроклимат

	2.11. Полуавтомат отделения керамики и отливок
	Пыль кварца и керамики, нагревающий микроклимат

	2.12. Установка выщелачивания керамики
	Аэрозоль щелочи, нагревающий микроклимат

	2.13. Бегуны для размола маршалита
	Пыль маршалита

	2.14. Сито для маршалита
	Пыль маршалита

	2.15. Мешкорасшивочная машина
	Пыль маршалита

	2.16. Плавка металла, заливка форм, выбивка, обрубка, зачистка отливок
	См. разд.1.8, 1.9, 1.10,1.11

	3. Производство отливок в оболочковых формах

	3.1. Приготовление смеси
	Кварцсодержащая пыль, продукты испарения синтетических смол (фенол, формальдегид и др.), нагревающий микроклимат, шум

	3.2. Изготовление оболочковых форм и стержней
	Кварцсодержащая пыль, продукты термоокислительной деструкции, связующих материалов и катализаторов (фенол, формальдегид, аммиак, оксид углерода и др.), нагревающий микроклимат, шум

	3.3. Склеивание полуформ, зачистка поверхностей
	Кварцсодержащая пыль, продукты термоокислительной деструкции связующих материалов (фенол, формальдегид, аммиак, оксид углерода и др.), шум 

	3.4. Плавка металла, заливка форм и выбивка, обрубка, зачистка отливок
	См. разд.1.8, 1.9, 1.10, 1.11

	4. Производство отливок в разовые формы по пенополистироловым моделям

	4.1. Хранение растворителей и вспенивающегося пенополистирола
	Пары ацетона

	4.2. Склад сыпучих формовочных материалов: вскрытие тары с маршалитом, сушка, загрузка, размол, просеивание, выгрузка сыпучих материалов
	Пыль маршалита, кварца, шум, нагревающий микроклимат

	4.3. Отделение приготовления модельных блоков
	


	4.3.1. Участок предварительного вспенивания полистирола
	Пары стирола, нагревающий микроклимат

	4.3.2. Участок изготовления моделей и модельных блоков из пенополистирола:
	 

	в автоклавах
	Пары стирола, ацетона,  нагревающий микроклимат

	методом литья под давлением
	Пары стирола, ацетона, оксид углерода, нагревающий микроклимат

	4.3.3. Резка пенополистироловых плит нагретой нихромовой проволокой
	Пары стирола

	4.4. Сборка моделей в блоки с применением электропаяльников
	Пары стирола

	4.5. Отделение изготовления керамических оболочек
	 

	4.5.1. Установка для нанесения противопригарного или огнеупорного покрытия на модели методом окунания или механическими пескосыпами
	Пары кварца, пары изопропилового спирта, ацетона

	4.5.2. Сушка огнеупорного покрытия
	Пыль маршалита и кварца, пары аммиака

	4.5.3. Сито для просеивания наполнителя и маршалита
	Пыль маршалита и кварца, шум

	4.5.4. Шаровая мельница для размельчения возврата наполнителя
	Пыль маршалита и кварца, шум

	4.6. Тупиковые или проходные печи для выжигания моделей и прокаливания форм
	Стирол, бензол, толуол, оксид углерода

	4.7. Установка для выщелачивания отливок
	Аэрозоль щелочи, нагревающий микроклимат

	4.8. Вибрационные машины и установки для отделения керамики и отливок от стояков
	Общая вибрация, шум, пыль кварца

	4.9. Плавка металла, заливка форм, выбивка, обрубка и зачистка отливок
	См. разд.1.8, 1.9, 1.10, 1.11

	5. Производство отливок в металлических формах (литье в кокили)

	5.1 Складирование шихты и формовочных материалов
	См. разд.1.1

	5.2. Приготовление смесей
	См. разд.1.6

	5.3. Приготовление кокильных красок
	Пыль талька, кварца, графита, оксида цинка, борной кислоты, маршалита

	5.4. Изготовление стержней
	См. разд.1.7

	5.5. Нагрев, облицовка и окраска кокилей
	Аэрозоли, содержащие маршалит, кварц, тальк и др., аммиак, фенол, формальдегид, нагревающий микроклимат, инфракрасная радиация

	5.6. Плавка металла в электродуговых и индукционных печах
	См. разд.1.9

	5.7. Заливка металла в кокиль
	Аэрозоли, содержащие оксиды металлов, оксиды азота, сернистый ангидрид, оксид углерода, продукты пиролиза связующих материалов стержневых смесей, нагревающий микроклимат, инфракрасная радиация

	5.8. Выбивка, обрубка, зачистка отливок
	См. разд.1.11, 1.12

	5.9. Очистка кокилей от старой облицовки
	Аэрозоли, содержащие маршалит, кварц, тальк и др.

	6. Производство отливок центробежным литьем

	6.1. Плавка металла в электродуговых и индукционных печах
	См. разд.1.9

	6.2. Окраска днища металлической формы (изложницы)
	Аэрозоль, содержащий графит

	6.3. Присыпка поверхности формы кварцевым песком, фосфористой мукой и др.
	Пыль кварца, фосфористой муки

	6.4. Заливка изложницы металлом
	Аэрозоль, содержащий оксиды металлов, оксид углерода, нагревающий микроклимат, инфракрасная радиация

	6.5. Выбивка, обрубка, зачистка отливок
	См. разд.1.11, 1.12

	7. Производство отливок методом литья под давлением

	7.1. Плавка металла в индукционных печах
	См. разд.1.9.6

	7.2. Машины для литья под давлением
	Аэрозоль, содержащий оксиды металлов (алюминия, магния, цинка, марганца и др.), углеводороды, оксид углерода, нагревающий микроклимат, инфракрасная радиация

	7.3. Зачиска отливок
	См. разд.1.12.5


7. Высокая и осложненная близорукость (выше 8,0 Д).



8. Шизофрения и другие экзогенные психозы.



9. Выраженное варикозное расширение вен, тромбофлебит.



10. Хронические, часто рецидивирующие, воспалительные заболевания верхних дыхательных путей.



11. Выраженный энтероптоз, грыжи, выпадение прямой кишки.



12. Эндокринопатии.



13. Аномалии развития скелета.

           

Список дополнительных медицинских противопоказаний к приему на работу, 
связанную с воздействием производственного шума
1. Наркомании, токсикомании, хронический алкоголизм.



2. Выраженная вегетативная дисфункция. 



3. Гипертоническая болезнь - все формы.

           

Список дополнительных медицинских противопоказаний к приему на работу, связанную с воздействием промышленных аэрозолей, органических растворителей, раздражающих и сенсибилизирующих веществ
1. Распространенные субатрофические изменения всех отделов верхних дыхательных путей.



2. Гиперпластический ларингит. Искривление носовой перегородки с нарушением функции носового дыхания.



3. Хронические заболевания переднего отрезка глаз (век, конъюнктивы, роговицы, слезовыводящих путей).



4. Хронические, часто рецидивирующие заболевания кожи.



5. Аллергические заболевания, в том числе кожи.



6. Хронический бронхит, бронхиальная астма, бронхоэктазии.



7. Наличие опухолей любой локализации, даже в анамнезе.


Приложение 4

     
Схема диспансеризации рабочих "шумовых" профессий

	
	
	
	
	
	
	

	Нозоло-
гическая форма
	Частота наблюдения
	Осмотры врачами других специаль-
ностей
	Наиме-
нование и частота лабораторных и диагнос-
тических исследований
	Основные лечебно-оздоровительные мероприятия
	Критерии эффективности диспансе-
ризации
	Заключение
о проф-
пригодности

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	Практически здоровые (признаки воздействия шума на орган слуха) Д
	ЛОР-врач 1 раз в год
	Терапевт, невропатолог 1 раз в год
	Аудиометрия. Анализы крови, мочи
	Обязательное использование средств индивидуальной защиты органа слуха. Проведение мероприятий по медицинской реабилитации: интенсификация обменных окислительно-восстановительных процессов клеточного и тканевого метаболизма. Витаминотерапия. Проведение курса сосудистой терапии. Седативная терапия. Целесообразное лечение в санатории-профилактории
	Отсутствие отрицательной динамики на аудиограмме
	Трудо-
способен в своей профессии

	Лица, больные кохлеарным невритом, кохлеарный неврит с легкой степенью снижения слуха Д[image: image2.jpg]


 1 ст.
	ЛОР-врач 1 раз в год
	Терапевт, невропатолог 1 раз в год
	Аудиометрия. Анализы мочи и крови 1 раз в год
	Строгое снижение противошумов. Проведение реабилитационных мероприятий 1 раз в год. 

1. Средства, влияющие на сосудистую систему и улучшающие церебральное кровообращение. 

2. Средства, тонизирующие рецепторные зоны. 

3. Средства, воздействующие на клеточный и тканевой метаболизм. 

4. Средства, регулирующие соотношения нервных процессов в коре полушарий головного мозга
	Отсутствие отрицательной динамики слуховой функции и на аудиаграмме
	Трудо-
способен в своей профессии

	Кохлеарный неврит с умеренной степенью снижения слуха II ст. Д[image: image3.jpg]



	ЛОР-врач 2 раза в год
	Терапевт, невропатолог 1 раз в год
	Аудиометрия 2 раза в год. Анализы мочи и крови 1 раз в год
	Проведение лечебно-реабилитационных мероприятий 2 раза в год. Перечень средств см. выше под цифрами 1-4. Обязательное снижение противошумов
	Отсутствие отрицательной динамики слуховой функции и на аудиаграмме
	Трудо-
способен в своей профессии

	Кохлеарный неврит со значительной степенью снижения слуха III ст. Д[image: image4.jpg]



	ЛОР-врач 2 раза в год
	Терапевт, невропатолог 1 раз в год
	Аудиометрия 2 раза в год
	Проведение мероприятий лечебного характера. Перечень средств см. выше под цифрами 1-4
	 
	Нуждаются в трудо-
устройстве вне шума


     
     
Приложение 4а

     
Схема диспансеризации рабочих виброопасных профессий

    

	
	
	
	
	
	
	

	Нозоло-
гическая форма
	Частота наблюдения
	Осмотры врачами других специаль-
ностей
	Наименование 
и частота лабораторных и других диагностических исследований
	Основные лечебно-оздоровительные мероприятия
	Критерии эффективности диспансеризации
	Заклю-
чение о профпри-
годности

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	Здоровые (Д II)
	Невропатолог 1 раз в год
	Терапевт, отоларинголог 1 раз в год
	Общий анализ крови, мочи 1 раз в год
	Оптимизация режима труда и отдыха, физическая активность. Борьба с употреблением алкоголя и курением
	Отсутствие субъективных жалоб, отсутствие временной нетрудо-
способности
	Годен

	Практически здоровые (Д II)

а) повышенного риска заболевания 

б) с отдельными признаками воздействия вибрации 
	Невропатолог 1 раз в год
	Терапевт, ЛОР-врач 1 раз в год
	Общий анализ крови, мочи, паллестезиометрия, холодовая проба, динамометрия, алгезиметрия 1 раз в год
	Оптимизация режима труда и отдыха, физическая активность. Борьба с употреблением алкоголя и курением. В условиях здравпункта 1-2 раза в год: витаминотерапия, самомассаж, ЛФК, гидропроцедуры, УФО
	Исчезновение или уменьшение субъективных жалоб или отклонений в показателях диагностических исследований. Отсутствие временной нетрудо-
способности
	Годен

	Вибрационная болезнь (Д III)
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	I степень выраженности
	Невропатолог 1 раз в год
	Терапевт, ЛОР-врач 1 раз в год. Ангиохирург и ортопед - по показаниям
	Общий анализ крови, мочи, паллестезиометрия, алгезиметрия, холодовая проба (адреналиновая), проба термометрия (термография), РВГ, ЭМГ, рентгенография костно-суставного аппарата - по показаниям
	Общеоздоровительные мероприятия, медикаментозное и физиотерапевтическое лечение, ЛФК, массаж: I курс - здравпункт (санаторий-профилакторий); II курс - стационар (санаторий-профилакторий). Временный перевод на 1-2 мес. в облегченные условия труда (по доплатному больничному листку). Запрещение курения. Борьба с употреблением алкоголя 
	Уменьшение или исчезновение субъективных жалоб и отклонений в показателях диагностических исследований. Стабилизация состояния. Сохранение трудоспособности. Перевод в группу Д II диспансерного наблюдения
	Годен

	II-III степень выраженности
	Невропатолог 2 раза в год
	Терапевт, ЛОР-врач 1 раз в год, ангиохирург и ортопед - по показаниям
	Общий анализ крови, мочи; паллестезиометрия, алгезиметрия, холодовая (адреналиновая) проба, термометрия (термография), динамометрия, РВГ, ЭМГ, рентгенография костно-суставного аппарата - по показаниям
	Общеоздоровительные мероприятия. Медикаментозное и физиотерапевтическое лечение, ЛФК I курс - специализированный стационар; II курс - здравпункт (санаторий-профилакторий). Временный перевод на 2 мес. в облегченные условия труда (по доплатному больничному листку). Категорическое запрещение курения. Борьба с употреблением алкоголя
	Уменьшение субъективных жалоб и отклонений в показателях диагностических исследований. Стабилизация состояния. Сохранение трудоспособности
	Не годен. Рацио-
нальное трудо-
устрой-
ство


     
     
Приложение 4б

     
Схема диспансеризации рабочих "пылевых" профессий

	
	
	
	
	
	
	

	Нозологическая форма
	Частота наблюдений
	Осмотр врачами других специальностей
	Наименование и частота лабораторных и других исследований
	Основные лечебно-оздоровительные мероприятия
	Критерии эффективности
	Рекомендации 
по трудоустройству

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	1. Пневмокониозы
	 
	 
	 
	 
	 

	1.1. Подозрение на пневмокониоз (0-1)
	1 раз в год
	ЛОР-врач, по показаниям - фтизиатр
	Крупнокадровая флюорография 2 раза в год. Анализ крови, мочи, мокроты, спирография, ЭКГ. По показаниям рентгенография, томография, бронхоскопия
	Режим, ЛФК с дыхательным комплексом, физиотерапия (фотарий), увлажняющие и другие ингаляции. Адаптогены, витамины (здравпункт, поликлиника). Профилакторий - 1 раз в год. Курортное лечение. Санация очагов хронической инфекции
	Отсутствие прогрессирования начальных признаков пневмосклероза, заболеваний верхних дыхательных путей и бронхолегочного аппарата. Сохранение трудоспособности 
	Трудоспособен в своей профессии при динамическом наблюдении и профилактическом лечении

	1.2. Пневмокониоз (неосложненный)
	2 раза в
год
	Фтизиатр, по показаниям ЛОР-врач и др.
	Рентгенография легких. Крупнокадровая флюорография 2 раза в год. Анализ крови, мочи, мокроты. Спирография, ЭКГ. По показаниям обследование в стационаре
	Индивидуальный режим, ЛФК с дыхательными комплексами, ингаляции, физиотерапия, адаптогены, витамины (здравпункт, поликлиника), профилакторий - 1 раз в год, курортное лечение. Санация очагов хронической инфекции
	Стабилизация патологического процесса, сохранение трудоспособности. Отсутствие осложнений. Уменьшение времени нетрудоспособности
	Трудоспособен вне контакта с пылью, веществами раздражающего и токсического действия. Лицам в возрасте до 40 лет показана переквалификация с временной компенсацией материального ущерба через ВТЭК

	1.3.Диффузно-
склеротическая форма (I)
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	1.4. Узелковая форма (I-II)
	2 раза в год
	ЛОР-врач 2 раза в год. Фтизиатр 1 раз в год. При прогрессировании, слиянии узелков, появлении узловых форм (А, В, С) обследование в противотуберкулезном диспансере. По показаниям
онколог
	Рентгенография легких 1 раз в год, по показаниям томография, бронхоскопия. Анализ крови - 2 раза в год, мочи, мокроты. Спирография 2 раза в год, ЭКГ - 2 раза в год
	Индивидуальный режим, ЛФК, преимущественно дыхательный комплекс, по показаниям физиотерапия, ингаляции, профилакторий 1 раз в год. Курортное лечение в санаториях легочного профиля. Санация очагов инфекции
	То же
	Трудоспособность ограничена. Противопоказана работа в контакте с пылью, веществами раздражающего и токсического действия, связанная с тяжелым трудом в подземных условиях. Больные направляются на ВТЭК. Степень утраты трудоспособности определяется в зависимости от формы прогрессирования заболевания и степени легочной недостаточности

	1.5. Пневмокониоз (осложненный)
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	1.5.1. Кониотуберкулез без деструкции (очаговый, инфильтративный, диссеминированный) узловой (А, В, С). Кониотуберкулез, бронхоаденит
	После острого периода 3 раза в первый год, затем 2 раза в год пожизненно
	Фтизиатр, ЛОР-врач; по показаниям онколог
	При активном туберкулезе стационарное лечение, после острого периода рентгенография, томография, бронхоскопия, по показаниям. Анализы крови, мочи, мокроты на БК методом посева, ЭКГ - 2 раза в год
	В острый период не менее 4 мес., лечение в противотурберкулезном стационаре, затем санатории до 10-12 мес., при затухании активности наблюдение и противорецидивное лечение 2 раза в год не менее 2 мес. в противотуберкулезном диспансере или санатории
	Положительная динамика патологических изменений в легких за счет затухания туберкулезного процесса. Стабилизация патологического процесса в легких. Отсутствие дополнительных осложнений. Уменьшение времени нетрудоспособности
	При всех формах туберкулеза противопоказана работа в контакте с пылью, веществами раздражающего, токсического действия, в подземных условиях, связанная с тяжелым физическим трудом. Больные направляются на ВТЭК. После затухания активности процесса трудоустройство индивидуальное

	1.5.2. Кониотуберкулез с деструкцией (очаговый, инфильтративный, диссеминированный, фиброзно-кавернозный, узловой (А, В, С) массивный)
	После основного курса терапии в год - 3 раза, затем не менее 2
раз в год пожизненно
	Фтизиатр, ЛОР-врач; по показаниям онколог
	Стационарное лечение. При затухании активности рентгенография и томография, по показаниям бронхоскопия. Анализы крови, мочи, мокроты на БК, методом посева. ЭКГ
	В остром периоде стационарное лечение по основному курсу 6-8 мес. до исчезновения БК в мокроте. В дальнейшем в санатории до полутора-двух лет. После затухания активности наблюдение и противорецидивное лечение 2 раза в год в течение 2-3 мес. в противотуберкулезном диспансере или санатории. Санация очагов хронической инфекции
	Те же
	Трудоспособность больных определяется тяжестью сочетанного процесса и эффективностью лечения (см. кониотуберкулез 1 гр.), во всех случаях противопоказана работа в контакте с пылью, веществами раздражающего и токсического действия, в подземных условиях, связанных с тяжелым физическим трудом. Больные направляются на ВТЭК

	1.5.3. Пневмокониозы, осложненные хроническим бронхитом, бронхиальной астмой, пневмонией, поликистозными изменениями и бронхоэктазиями, другими процессами в легких, оперативными вмешательствами в органах дыхания
	Не менее 2 раз в год, предпочтительно в осенне-зимний и весенний периоды
	Пульмонолог, ЛОР-врач, фтизиатр, аллерголог и онколог по показаниям
	Рентгенография легких 1 раз и при обострении заболевания. Томография, РСПГ по показаниям. Анализы крови, мочи, мокроты (на чувствительность к антибиотикам). Спирография при отсутствии противопоказаний. По показаниям иммунологическое исследование крови, определение протеолитической активности крови, бронхоскопия 
	Режим индивидуальный. Санация очагов хронической инфекции, ЛФК с дыхательным комплексом в зависимости от выраженности легочно-сердечной недостаточности, ингаляции, физиотерапия, адаптогены, массаж, витамины. Профилакторий 2 раза в год, курортное лечение в санаториях легочного профиля. При обострении заболевания лечение в
профпатологическом, пульмонологическом стационаре
	Стабилизация патологического процесса в легких. Удлинение периода ремиссии осложнений. Уменьшение времени нетрудоспособности
	Противопоказаны работы в контакте с пылью, веществами раздражающего и токсического действия, связанные с тяжелым физическим трудом, и подземные работы. Больные направляются на ВТЭК. Степень утраты трудоспособности определяется в зависимости от формы осложнения и степени легочно-сердечной недостаточности

	2. Хронический профессиональный бронхит (пылевой, токсический, токсико-пылевой)

	2.1. ХБ латентная стадия, ББ-1 стадия
	2 раза в год
	ЛОР-врач, профпатолог 1 раз в год
	Рентгенография 1 раз в год, Нв, Л, РОЭ 1 раз в год. Спирография 2 раза в год, по показаниям проба с сальбутамолом, бронхофиброскопия
	Улучшение условий труда. Ежегодные лечебно-профилактические курсы амбулаторно или в санатории-профилактории (ингаляции щелочных или других средств с учетом состояния верхних дыхательных путей, адаптогены, витамины, кислородотерапия, ЛФК, ФТ (УФО), гидро- и электротерапия, массаж), санация очагов хронической инфекции ВДП, санаторно-курортное лечение
	Улучшение состояния здоровья, показателей ФВД, отсутствие обострений и прогрессирования заболевания
	Трудоспособность в своей профессии сохранена при систематическом наблюдении и проведении лечебно-оздоровительных мероприятий

	2.2. ХБ II-III степеней
	2 и более раз в год в зависимости от тяжести процесса и частоты обострений
	ЛОР-врач, профпатолог 1 раз в год, пульмонолог 1 
раз
	Рентгенография 1 раз в год, Нв, Л, РОЭ, ЭКГ, спирография соответственно кратности осмотра, проба с сальбутамолом, бронхоскопия по показаниям
	Рациональный режим труда и отдыха. Противорецидивная терапия 2 раза в год, желательно в осенний и весенний периоды амбулаторно или в санатории-профилактории. Лечение в стационаре 1 раз в год. Санаторно-курортное лечение 
	Улучшение клинических и функциональных показателей, уменьшение частоты и длительности обострений, уменьшение длительности временной нетрудоспособности
	Трудоустройство вне контакта вредных факторов. Переквалификация с определением процента утраты трудоспособности или групп инвалидности. В зависимости от тяжести заболевания ограниченно трудоспособны или нетрудоспособны

	2.3. Хронический астматический бронхит
	2-3 раза в зависимости от частоты обострения, тяжести процесса 
	ЛОР-врач, аллерголог, профпатолог 1 раз в год
	То же +  постановка аллергологических проб
	 
	То же
	То же


     
     

Схема диспансеризации рабочих, подвергающихся воздействию промышленных аллергенов
	
	
	
	
	
	
	

	Нозологическая форма
	Частота наблюдений
	Осмотры врачами других специальностей
	Наименование и частота лабораторных и других исследований
	Основные лечебно-оздоровительные мероприятия
	Критерии эффективности
	Основные рекомендации 
к трудоустройству

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	1. Профессиональная бронхиальная астма атопического типа (легкого течения). Подлежат учету в течение 1 года после трудоустройства
	2 раза в год
	Дерматолог и ЛОР-врач; аллерголог, гинеколог, психоневролог и эндокринолог по показаниям
	Анализы крови, мочи, мокроты, спирография, флюорография, ЭКГ, аллергологическое обследование, бронхоскопия, по показаниям. Дополнительно специфические иммунологические тесты (РСК, РОК-ал.) 1 раз в год
	Непременное отстранение больных от контакта с профессиональными факторами. Исключение высокоаллергенных продуктов из питания. Лечение антибиотиками с учетом переносимости больного. Вакцинация противопоказана. Рекомендуется иглорефлексотерапия, лечебный микроклимат, психотерапия, санаторно-курортное лечение
	Урежение приступов удушья или полное прекращение. Снижение временной нетрудоспособности
	1. Трудоустройство без потери квалификации. 

2. При снижении заработка в молодом возрасте - определение процента утраты трудоспособности на время переквалификации

	2. Профессиональная бронхиальная астма с сочетанной химической и бактериальной аллергией (средней степени тяжести)
	3 раза
	То же, что и при атонической профессиональной бронхиальной астме
	Те же лабораторно-диагностические исследования (2 раза в год). Иммунологические специфические тесты (РСК, РОК-ал.) 1 раз в год
	То же

При наличии признаков инфекционно-воспалительных изменений лечение антибиотиками с учетом переносимости больных. По показаниям стероидные препараты. Исключение высокоаллергенных продуктов из питания. Вакцинация противопоказана. Рекомендуется иглорефлексотерапия, лечебный микроклимат, психотерапия, санаторно-курортное лечение
	Урежение приступов удушья, улучшение показаний функции дыхания. Снижение временной нетрудоспособности, снятие или снижение группы инвалидности
	Трудоустройство вне контакта с этиологическими профессиональными факторами (аллергенами). Определение процента утраты трудоспособности и группы инвалидности в зависимости от частоты приступов удушья, наличия ремиссии и степени выраженности дыхательной недостаточности

	3. Хронический астматический бронхит
	3 раза в год
	То же
	То же
	То же
	То же
	То же

	4. Профессиональная бронхиальная астма тяжелого течения
	4-5 раз в год
	То же
	То же - 2 раза в год. При приеме гормонов анализ мочи на сахар 2 раза в год
	Те же, что и в 3-й группе. Дополнительно лечение в стационаре 1-2 раза в год
	Те же, что в первых трех группах
	Нетрудоспособен, определение 2-й и 1-й групп инвалидности по показаниям

	5. Профессиональная бронхиальная астма в стадии ремиссии (после трудоустройства)
	1 раз в год
	То же
	Специфические иммунологические исследования 1 раз. Спирография, ацетилхолиновый тест 1 раз, анализы мочи, крови (развернутый), анализ мокроты (если есть)
	Те же, что и в 1-й группе. Лечебные мероприятия только по показаниям
	Отсутствие приступов удушья
	Трудоспособность вне контакта с профессиональными аллергенами, переквалификация, если это возможно - определение процента утраты трудоспособности 

	6. Профессиональный контактный дерматит (Д)
	2 раза в год
	Терапевт, офтальмолог, ЛОР-врач, стоматолог 1 раз в год. Другие специалисты по показаниям
	Клинический анализ крови, общий анализ мочи, функциональное исследование кожи (рН-метрия) 1 раз в год. Аллергологическое обследование (кожные пробы) 1 раз в год
	Медикаментозное лечение и физиотерапия в медсанчасти и КВД (поликлинике) 1-2 раза в год. Наблюдение в здравпункте не менее 4 раз в год. Лечение в профилактории
	Стойкая ремиссия. Через 2 мес. при стойкой ремиссии перевод в группу Д[image: image5.jpg]


(подгруппа риска)
	Перевод на 2 мес. на другую работу вне контакта с раздражающим и сенсибилизирующими вещества

	7. Профессиональный аллергический дерматит (Д[image: image6.jpg]m



)
	2 раза в год
	Терапевт, невропатолог, офтальмолог, стоматолог, женщинам -  гинеколог, другие специалисты по показаниям 1 раз в год
	Клинический анализ крови, анализ мочи, анализ желудочного сока, аллергологические исследования (кожные пробы) 1 раз в 2 года. При частых обострениях 1 раз в год. Специфические иммунологические реакции 1 раз в год (в специализированных учреждениях). Биохимические исследования по показаниям
	Медикаментозное лечение в стационаре 1 раз в год по показаниям. Наблюдение и лечение в медсанчасти или КВД 2 раза в год. Санаторно-курортное лечение
	При ремиссии свыше 1 года перевод в группу (Д[image: image7.jpg]


) диспансерного наблюдения. Стойкая ремиссия, увеличение числа рецидивов - перевод в более тяжелую форму
	Рациональное трудоустройство (вне контакта с производственными аллергенами, вызывающими заболевания). Прохождение ВТЭК каждый год

	8. Профессиональная экзема
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	а) локальная форма

б) распространенная форма
	2 раза в год

4 раза в год
	Терапевт, невропатолог, ЛОР-врач, стоматолог, женщинам - гинеколог, другие специалисты по показаниям 1 раз в год
	Анализы (клинический) крови, мочи, кала, желудочного сока. Аллергологическое исследование (кожные пробы) 1 раз в 2 года. При частых рецидивах иммунологич. реакции (специфические) 1 раз в год. По показаниям биохимические печеночные пробы
	Медикаментозное лечение в стационаре 1 раз в год или по показаниям. Наблюдение и лечение в поликлинике, медсанчасти или КВД 2 раза в год. Санаторно-курортное лечение 1 раз в 2 года
	Стойкая ремиссия. Перевод в группу Д[image: image8.jpg]


диспансерного наблюдения. Частичный регресс процесса, т.е. рецидивы не чаще 1-2 раз в год
	Рациональное трудоустройство вне контакта с производственными аллергенами, вызвавшими заболевание. Направление каждые 2 года на ВТЭК (определение процента утраты трудоспособности и группы инвалидности). При ремиссии свыше 1,5-2 лет перевод в группу (Д[image: image9.jpg]


) диспансерного наблюдения


