     

СХЕМА ОПЕРАЦИОННОГО КОНТРОЛЯ КАЧЕСТВА
УСТРОЙСТВА ЛАКОКРАСОЧНЫХ ЗАЩИТНЫХ ПОКРЫТИЙ ПО МЕТАЛЛИЧЕСКОЙ ПОВЕРХНОСТИ
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	Наименование процессов подлежащих контролю
	Предмет контроля
	Инструмент и способ контроля
	Время контроля
	Ответ-
ственный контролер
	Технические критерии оценки качества

	1
	2
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	Подготовительные работы
	Подготовка поверхности: чистота, просушка, наличие дефектов
	Внешний осмотр
	До устройства защитных покрытий
	Мастер
	Металлическая поверхность, подготовленная к производству антикоррозионных работ, не должна иметь заусенцев, острых кромок, сварочных брызг, наплывов, прожогов, остатков флюса, дефектов, возникающих при прокатке и литье в виде неметаллических макровключений, раковин, трещин, неровностей, а также солей, жиров и загрязнений

Непосредственно перед нанесением защитных покрытий защищаемые поверхности должны быть просушены

	
	Соответствие материалов проекту, ГОСТу, техническим условиям
	То же
	То же
	То же
	Качество применяемых материалов должно соответствовать проекту, требованиям ГОСТа или технических условий

Лакокрасочные материалы перед применением должны быть перемешаны, отфильтрованы и иметь вязкость, соответствующую способу их нанесения

Замена предусмотренных проектом материалов изделий и составов допускается только по согласованию с проектной организацией и заказчиком

	Производство лакокрасочных защитных покрытий
	Соблюдение условий производства защитных покрытий (температура окружающего воздуха и защищаемых поверхностей)
	Визуально

Термометр
	В процессе производства защитных покрытий
	То же
	Работы по нанесению защитных покрытий, как правило, следует выполнять при температуре окружающего воздуха, защитных материалов и защищаемых поверхностей не ниже:

10 °С - для лакокрасочных защитных покрытий, приготовленных на основе природных смол

15 °С - для лакокрасочных защитных покрытий, приготовленных на синтетических смолах

В зимнее время антикоррозионные работы следует производить в отапливаемых помещениях или укрытиях

Не допускается устройство защитных покрытий, находящихся вне помещений во время атмосферных осадков

	 
	Соблюдение технологии нанесения покрытия
	Визуально
	В процессе производства защитных покрытий
	Прораб
	Нанесение лакокрасочных защитных материалов должно выполняться в следующей технологической последовательности:

нанесение и сушка грунтовок;

нанесение и сушка шпатлевок (при необходимости);

нанесение и сушка покрывных слоев;

выдержка или термическая обработка покрытия

	 
	Толщина покрытия
	Визуально

Толщиномер
	То же
	То же
	Допускается отклонение по толщине в пределах ±10%

	 
	Внешний вид сплошность
	Визуальным осмотром

Электроисковым дефектоскопом
	То же
	То же
	На защитном покрытии не допускаются потеки, пузыри, включения, механические повреждения


